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Rhino® SD3/XD3 Pneumatische Sensoren
zur Ermittlung des Behalterfllistands

A\

Beschreibung

ACHTUNG: Alle nachstehend aufgefihrten Tatigkeiten nur von qualifiziertem
Personal ausfuhren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

Siehe Abbildung 1. Das pneumatische Rhino® SD3/XD3 Erkennungsmodul fir den
Behélterfillstand nutzt Magnetsensoren flr die Uberwachung des Abstands
zwischen der Stempelunterseite und der Oberseite der Grundplatte des
Entleererrahmens.

Der Sensor Flillstand niedrig sendet ein Signal an die pneumatischen
Steuerelemente, wenn sich der Magnet am Rahmenkolben vor den Sensor
Flillstand niedrig bewegt. Der Sensor Behdlter leer sendet ein Signal an die
pneumatischen Steuerelemente, wenn sich der Magnet am Rahmenkolben vor den
Sensor Behdlter leer bewegt.
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Abbildung 1 Sensor flir Behélterflllstand
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2 Rhino® SD3/XD3 Pneumatische Sensoren zur Ermittiung des Behalterfiillstands

Reparatur

Personal ausfiihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten

f ACHTUNG: Alle nachstehend aufgefiihrten Tatigkeiten nur von qualifiziertem

Dokumentation befolgen.

betraute Personal wissen, wie das Hubwerksteuerventil am Rhino SD3/XD3

@ VORSICHT: Zur Vermeidung von Gerateschaden muss das mit diesen Arbeiten

Entleerer sicher zu bedienen ist.

Bei der Reparatur werden die Magnetsensoren ersetzt und die Signale fur Fillstand
niedrig und Behélter leer eingestellt.

HINWEIS: Vor jeglichen Reparaturarbeiten diese Anleitungen griindlich studieren.
Wenden Sie sich bei Bedarf an die 6rtliche Niederlassung von Nordson, um
Unterstltzung zu erhalten.

Einen Magnetsensor ersetzen
Siehe Abbildung 2.

1.

© N o o

Die Schlauche vom Magnetsensor trennen.
Die Position des Magnetsensors markieren.

Die Gewindestifte entfernen, mit denen der Magnetsensor an der
Verbindungsstange des Rahmens befestigt ist. Den Magnetsensor entfernen.

Die Schraube und die Facherscheibe entfernen, mit denen der Magnetsensor
an der Montagehalterung befestigt ist.

Die Fittings des vorhandenen Magnetsensors entfernen.
Die Fittings des neuen Magnetsensors installieren.
Die Baugruppe Magnetsensor wieder zusammensetzen.

Den neuen Magnetsensor mithilfe der beiden Gewindestifte an der markierten
Position in die Verbindungsstange des Rahmens schrauben. Sicherstellen, dass
der Magnetsensor am Rahmenzylinder anliegt.

Die Schlauche an den Magnetsensor anschlieBen.

. Mithilfe des Hubwerksteuerventils den Stempel aufwérts und abwérts bewegen,

um die Signale fir Fillstand niedrig und Behélter leer zu testen.
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Rhino® SD3/XD3 Pneumatische Sensoren zur Ermittlung des Behélterfilllstands 3

SENSOR FUR BEHALTERFULLSTAND
EXPLOSIONSZEICHNUNG

*HUBWERKSTEUERVENTIL
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*Nicht Teil der Baugruppe Sensormodul fiir Behélterfillstand. \/ 10015086
Abbildung 2 Ersetzen eines Magnetsensors

Signale fir Fiillstand niedrig und Behélter leer einstellen

Siehe Tabelle 1. Die Positionen der Magnetsensoren Flillstand niedrig und Behélter
leer werden werkseitig festgelegt. Falls gewlinscht, die Positionen der
Magnetsensoren abweichend von den Werkeinstellungen wahlen.

betraute Personal wissen, wie das Hubwerksteuerventil am Rhino SD3/XD3

@ VORSICHT: Zur Vermeidung von Gerateschaden muss das mit diesen Arbeiten
Entleerer sicher zu bedienen ist.

Die Schritte unter Werkseinstellungen &ndern ausfihren, um die
Werkseinstellungen zu &ndern. Die Schritte unter Auf Werkseinstellungen
zurdcksetzen ausfihren, um die Positionen der Magnetsensoren Flillstand niedrig
und Behdilter leer wieder auf die Werkeinstellungen zuriickzusetzen.

Tabelle 1 Werkseinstellungen der Signale flir Fiillstand niedrig und Behélter leer

Signal Einstellung

5-Gallonen-Stempel: 4,5 Zoll zwischen Stempelunterseite und
Rahmengrundplatte

Niedri : :
9 55-Gallonen-Stempel: 7,5 Zoll zwischen Stempelunterseite
und Rahmengrundplatte
Leer 1,5 Zoll zwischen Stempelunterseite und Rahmengrundplatte
© 2018 Nordson Corporation P/N 7580855_01
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4 Rhino® SD3/XD3 Pneumatische Sensoren zur Ermittiung des Behalterfiillstands

Werkseinstellungen andern

HINWEIS: Die untere Kante von Standardbehéltern kann unterschiedlich
ausgefuhrt sein; beim Anpassen der Einstellungen fiir die Magnetsensoren muss
dies berlcksichtigt werden.

Siehe Abbildungen 2 und 3.

1.

Die Gewindestifte I16sen, den Magnetsensor an die gewiinschte Stelle
verschieben und die Gewindestifte festziehen.

Ggf. Schritt 1 beim anderen Magnetsensor wiederholen.

Mithilfe des Hubwerksteuerventils den Stempel aufwérts und abwarts bewegen,
um die Signale fir Fullstand niedrig und Behéilter leer zu testen.

Auf Werkseinstellungen zuricksetzen

HINWEIS: Distanzstiicke mit der richtigen Hohe bereithalten, bevor die folgenden
Schritte ausgefihrt werden.

Siehe Abbildungen 2 und 3.

1.

0N

Den Schlauch vom Anschluss 2 am Magnetsensor trennen.
Ein Manometer an den Anschluss 2 am Magnetsensor anschlie3en.
Anschluss 1 des Magnetsensors mit Druckluft beaufschlagen.

Distanzstiicke auf die Rahmengrundplatte setzen. Den Stempel mithilfe des
Hubwerksteuerventils auf die Distanzstlicke absenken.

Die Gewindestifte am Magnetsensor I6sen. Den Magnetsensor, beginnend am
unteren Ende des Rahmenzylinders, nach oben bewegen, bis der
Magnetsensor aktiviert wird. Die Gewindestifte zur Sicherung des
Magnetsensors festziehen.

Das Manometer trennen und den Schlauch wieder anschlieBen.

Den Stempel aufwérts bewegen. Die Distanzstlicke von der Grundplatte
entfernen.

8. Gdf. die Schritte 1-7 beim anderen Magnetsensor wiederholen.

Mithilfe des Hubwerksteuerventils den Stempel aufwérts und abwarts bewegen,
um die Signale fir Fullstand niedrig und Behéilter leer zu testen.
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Rhino® SD3/XD3 Pneumatische Sensoren zur Ermittlung des Behélterfilllstands 5

55-GALLONEN-STEMPEL
S

HOHE DISTANZSTUCKE EINSTELLUNG LEER: 1,5 ZOLL HOHE DISTANZSTUCKE EINSTELLUNG NIEDRIG: 7,5 ZOLL

5-GALLONEN-STEMPEL

HOHE DISTANZSTUCKE EINSTELLUNG LEER: 1,5 ZOLL  HAHE DISTANZSTUCKE EINSTELLUNG NIEDRIG: 4,5 ZOLL

10017433

Abbildung 3 Hoéhe Distanzstlcke fur Werkeinstellungen
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6 Rhino® SD3/XD3 Pneumatische Sensoren zur Ermittlung des Behalterfiillstands

Ersatzteile

Zur Bestellung von Ersatzteilen wenden Sie sich bitte unter (800) 433-9319 an das
Nordson Industrial Coating Systems Kundendienstcenter oder an Ihren értlichen
Nordson Ansprechpartner.

Sensor fiir Behélterfiillstand
Siehe Abbildung 4 und nachstehende Ersatzteilliste.

Abbildung 4 Sensor flr Behélterflllstand

10017066

Position P/N

P/N

P/N

P/N

Benennung

Anz.

Hinweis

1612646

1606903
1606923
1607015

o ok W N

1613033

1606903
1606923
1607015

1612647

1606903
1606923
1607015

1613034

1606903
1606923
1607015

MODULE, sensor, empty, pneumatic,
SD3/XD83, single-post/dual-post

MODULE, sensor, low/empty, pneumatic,
SD3/XD83, single-post/dual-post

MODULE, sensor, empty, pneumatic,
SD3/XD83, small/large

MODULE, sensor, low/empty, pneumatic,
SD3/XD83, small/large

BRACKET, magnetic sensor, 80/100 mm
BRACKET, magnetic sensor, 125/160 mm

SCREW, set, M5 x 16, cup, stainless
steel, per ISO 4029

SENSOR, proximity, magnet
FITTING, male, elbow, 4-mm T x M5
MUFFLER, M5

SHIELD, spark, magnetic sensor
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