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Bezpeénost 1-1

Uvod

Cést 1
Bezpecnost

Prectéte a dodrzujte tyto bezpecnostni pokyny. V dokumentaci jsou na
pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokynu, byla
trvale pfistupna osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadeéji jeho opravy
a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spole€nosti Nordson
bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel, ktefi jsou vyskoleni tak, aby bezpeéné zvladali svéfené ukoly.
Jsou obeznameni se vSemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy
a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni svéfenych ukol.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez je popsano v dokumentaci,

ktera je spole¢né s nim dodana, mize mit za nasledek uraz osob nebo skodu

na majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad

* pouzivani nesluéitelnych material(i

® provadéni neopravnénych uprav

® odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a blokovacich
zafizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dild

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* piekradovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zaijistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz
zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud nejsou
dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

© 2018 Nordson Corporation
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1-2 Bezpecnost

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokynu pfedejdete uraziim.

Nesvéfujte obsluhu ani opravy ¢&i udrzbu zafizeni osobam, které nemaiji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéijte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho bezpeénostni
kryty, dvitka Ci vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z innosti zadna
bezpednostni zafizeni.

Udrzujte bezpe&nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba
provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte pfivod proudu a vyckejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpoijte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho
nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo soucasti, které jsou
pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed
zahajenim opravy elektrickych obvod( zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

P¥i pouzivani ru€nich stfikacich pistoli musite byt uzemnéni. Pouzivejte
elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti pistole
nebo k jinému skute¢nému zemnicimu bodu. Nesmite na sobé& mit zadné
kovové pfedméty jako napfiklad Sperky nebo nastroje.

Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok, okamzité vypnéte vSechna
elektricka nebo elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do
provozu, dokud nebude problém nalezen a odstranén.

Ke v§em pouzivanym materialim si obstarejte pfislusné bezpecénostni
listy a dikladné se s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrobce

k bezpeé¢nému pouzivani materialt a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporucené osobni ochranné prostfedky.

Zajistéte dostate¢né vétrani prostoru, kde provadite stfikani.

Aby se predeslo Urazim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné
zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze Uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod napétim

a pohyblivym dilm, které z praktickych divod( nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

Kapaliny pod vysokym tlakem

Kapaliny pod vysokym tlakem, pokud nejsou bezpeéné zvladnuté, jsou velmi
nebezpecné. Nez zaCnete provadét sefizovani nebo servis na vysokotlakém
zafizeni, vzdy musite nejdfive uvolnit tlak kapaliny. Proud kapaliny pod
vysokym tlakem miize fezat jako niz a miiZze zpUsobit vazné télesné
poranéni, amputaci nebo i smrt. Kapalina pronikajici pfes pokozku také muze
zpUsobit otravu.

Pokud utrpite poranéni vstfikem kapaliny, musite okamzité vyhledat
lékafskou pomoc. Pokud je to mozné, vezméte s sebou k poskytovatel
zdravotni péée kopii bezpeénostniho listu pro vystfiknutou kapalinu.

P/N 7580772_01
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Bezpec¢nost 1-3

Narodni asociace vyrobcu stfikacich systém( vytvofila karti¢ku, kterou byste
méli mit pfi obsluze vysokotlakého stfikaciho systému u sebe. Tyto kartic¢ky
se dodavaji s vasim zafizenim. Na této karticce se nachazi nasledujici text:

VAROVANI: Uraz zptisobeny kapalinou pod vysokym tlakem mdze byt velmi
vazny. Pokud jste zranéni nebo mate podezieni na zranéni:

* Okamzité jdéte na pohotovost.

* Reknéte lékati, Ze mate podezfeni na poranéni vpichem.
* Ukazte mu tuto karti¢ku.

* Reknéte mu, jaky druh materidlu jste pravé sttikali.

ZDRAVOTNI VAROVANI—RANY ZPUSOBENE HYDRAULICKYM
TLAKEM: POZNAMKA PRO LEKARE

Vpich do pokozky je zavazny uraz. Je dlllezité, aby byl tento Uraz co nejdfive
osetfen chirurgicky. Neodkladejte Ié¢bu z dvodu zjisténi toxicity. Toxicita je
problémem u nékterych neobvyklych lakl vstfiknutych pfimo do krevniho
obéhu.

Doporucujeme, abyste se poradili s plastickym chirurgem nebo lékafem
zabyvajicim se rekonstrukéni chirurgii rukou.

Zavaznost rany zavisi na tom, kde se zranéni na téle nachdazi, zda latka po
cesté na néceho narazila a pak se odrazila, coz zpusobilo dalsi Skody, a také
na mnoha jinych faktorech, v€etné mikroflory sidlici v laku nebo pistoli, ktera
se dostala do rany. Pokud vstfiknuty lak obsahuje akrylovy latex a titanovou
bélobu, které poskozuji odolnost tkané proti infekcim, budou v rané bujet
bakterie. Mezi |éEebné postupy, které Iékafi doporuéuji pro poranéni rukou
vpichem, patfi okamzita dekomprese uzavrenych vaskularnich oddild ruky,
aby doSlo k uvolnéni podkladové tkané zvétsené vstfiknutym lakem, uvazliva
excize a vycisténi rany a okamzita antibioticka lé¢ba.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynt pfedejdete vzniku pozaru nebo
nebezpedi vybuchu.

* Uzemnéte veSkera vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze uzemnéné hadice
pro vzduch i kapalinu. Pravidelné kontrolujte uzemnéni zafizeni. Odpor
k zemi nesmi pfesahovat hodnotu jednoho megaohmu.

® Zafizeni okamzité vypnéte, pokud si vS§imnete jiskfeni nebo vzniku
elektrického oblouku. Neuvadéijte zafizeni opét do provozu, dokud
nebude pfi¢ina rozpoznana a odstranéna.

* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materidly, nekufte,
neprovadéjte svareéské nebo brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

* Nezahfivejte materialy na teploty vysSi, nez jak je doporucuje jejich
vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro sledovani a omezovani teploty funguiji
spravne.

© 2018 Nordson Corporation
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1-4 Bezpecnost

Pozarni bezpecnost (o)

* Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moérlosti vzniku nebezpecénych
koncentraci tékavych ¢astic nebo vyparl. Rid'te se mistnimi zakonnymi
predpisy nebo pfisluSnymi materidlovymi bezpeénostnimi listy.

* Beéhem prace s hoflavymi materidly neodpojujte elektrické obvody, které
jsou pod napétim. P¥i vypinani elektrického proudu pouZzijte vZdy nejdfive
hlavni vypina¢, aby se zamezilo jiskfeni.

® Seznamte se s umisténim tlac¢itek nouzového vypinaéll, uzaviracich
ventil(l a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabiné,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

* QOdpojte elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci systém, nez zaCnete
provadét jakeékoliv sefizovani, Cisténi nebo opravy na elektrostatickém
zafizeni.

o Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny
uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

* Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily, které jsou pro zafizeni uréeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil{i ziskate u svého zastupce
spole¢nosti Nordson.

Nebezpedi spojené s pouzitim rozpoustédel na bazi halogenovanych
uhlovodiku

Nepouzivejte rozpoustédla na bazi halogenovanych uhlovodikl v tlakovych
systémech obsahuijici hlinikové soucasti. Pod tlakem mohou tato
rozpoustédla reagovat s hlinikem a explodovat, coz by mohlo zpUsobit
zranéni, smrt nebo poskozeni majetku. Rozpoustédla na bazi
halogenovanych uhlovodik{l obsahuji nékteré z nasledujicich prvku:

Prvek Znacka Pfedpona
Fluor F 4Fluoro-“
Chlor Cl ,Chloro-*
Brém Br ~Bromo-*
Jod I »~Jodo-“

Vice informaci naleznete v materidlovych bezpeénostnich listech nebo
kontaktujte svého dodavatele materialu. Pokud pouzivate rozpoustédla na
zakladé halogenovanych uhlovodik(, kontaktujte zastupce spole¢nosti
Nordson a pozaduijte informace o kompatibilnich vyrobcich zna¢ky Nordson.

Postup v pripade nespravné funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené
je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* QOdpoijte pfivod elektrického proudu do systému a zablokujte jej. Zaviete
hydraulické a pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu.
Teprve poté je mozné systém opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu provadéijte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Bezpec¢nost 1-5

Bezpecnostni stitky

Texty bezpeénostnich stitkd viz tabulka 1-1 a umisténi bezpeénostnich stitkl
viz obrazek 1-1.

Bezpecnostni stitek ma pomoci bezpecné obsluhovat a udrzovat zafizeni.

Tabulka 1-1 Bezpecnostni Stitky

Polozka

Popis

VAROVANI: Nasleduijici informace jsou dleZité pro zdravi a bezpeénost zaméstnanc.
Nedodrzeni zprav v tomto bezpecnostnim upozornéni mize mit za nasledek zranéni
osob, a to v€etné smrtelnych, a poSkozeni zafizeni nebo majetku.

Toto zafizeni smi obsluhovat a opravovat pouze personal, ktery absolvoval pfislusna
Skoleni a ma dostate¢né zkusenosti. Obsluha nebo udrzba nevyskolenymi nebo
nezkusenymi pracovniky mize mit za nasledek zranéni i smrt jejich nebo i dalich
osob a také poskozeni zafizeni.

NEVKLADEJTE 74dné kondetiny ani ¢asti téla mezi sud a vedeni vzduchu nebo
mezi pfic¢nik a desku / desku ucpavky.

Pokyny k bezpe¢né obsluze a udrzbé tohoto vybaveni naleznete v ¢asti vénované
bezpecnosti, provozu a udrzbé v pfislusné pfiru¢ce k produktu. Pfiru¢ky jsou
k dispozici na adrese www.emanuals.nordson.com.

Je velmi dulezité pamatovat, ze pokud je pist v pozici Neutralni, neni mechanicky
uzaméeny. V tlakovych valcich zlstava tlak vzduchu. Maly unik vzduchu v obvodu
by mohl zplisobit pohyb pistu. V pfipadé potfeby pouzijte k zabranéni pohybu pistu
bloky podpory.

Servis tohoto vybaveni neprovadéjte zezadu. Pokud je servis nutné provést zezadu,
uzamknéte vSechny zdroje elektrické a pneumatické energie.

Z.A

VAROVANI: Uzamknéte vSechny zdroje elekirické a pneumatické energie.
NEVKLADEJTE ruce ani ostatni ¢asti téla mezi desku/sud a pfiénik.

© 2018 Nordson Corporation
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1-6 Bezpedénost

PRECERPAVAC AB PRECERPAVAC AC

10016369 1609049

Obrazek 1-1 Umisténi bezpecnostnich stitkd
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Stru¢ny prehled  2-1

Uvod

Cést 2
Struény prehled

Tato ¢ast slouzi pro rychlé podani téchto informaci o pfe€erpavacich
Rhino® AB a AC:

o Cisla dilt prederpavadt

* Technické parametry

® Spotfebni material

Dalsi informace naleznete v nasleduijicich ¢astech:

Cisla dilti pfre¢erpavacu

Céast 3: Shrnuti

Cast 4: Instalace

Cast 5: Obsluha

Cast 6: Odstratiovani problém(
Cast 7: Cerpadla Rhino AB
Cast 8: Cerpadla Rhino AC
Cast 9: Ramy

Cast 10: ovladani

Cast 11: Ucpavky

Cast 12: Vypoustéci ventil
Cast 13: Prislusenstvi

w O

P/N Popis

1613856 RHINO, unloader, 5 gal, 11:1, AB, stainless steel, with
empty container level sensor

1613857 RHINO, unloader, 55 gal, 10:1, AC, carbon steel, XD, with
empty container level sensor

1609169 RHINO, unloader, 5 gal, 11:1, AB, stainless steel, with
light tower, with empty/low container level sensors

1609173 RHINO, unloader, 55 gal, 10:1, AC, carbon steel, XD, with
light tower, with empty/low container level sensors

© 2018 Nordson Corporation
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2-2  Strucny prehled

Technické parametry

VAROVANI: Mezi armaturami pouzijte nylonové nebo teflonové PTFE
A hadice Nordson s elektrickou vodivosti nebo jejich ekvivalent. Hadice musi

odolat maximalnimu vystupnimu tlaku z ¢erpadla. Mezi ¢erpadlem

a kapalinovym systémem pouZzijte pruzné hadice k tlumeni vibraci.

Rozméry a hmotnost

Rozmér/Hmotnost Precerpavac AB Precerpavac AC
Vyska (bez smycky hadice) 2,1 m (88,5 palce) 2,2 m (88 palcl)
Sitka 1,4 m (56,5 palce) 1,8 m (72,5 palce)
Hloubka (zepfedu dozadu) 1,2 m (46,5 palce) 1,5 m (60,5 palce)
Pfepravni hmotnost 126 kg (278 Ib) 270 kg (594 Ib)
Hmotnost po smontovani 112 kg (246 Ib) 240 kg (528 Ib)

Pripojky
Zapojeni Precerpavac AB Precerpavac AC

Vstup vzduchu Vo-in. NPT Y2-in. NPT
Velikost vystupu kapaliny -12 SAE -20 SAE

Spotrebni material

Lepidla, tésniva a maziva

P¥i provadéni udrzby a oprav pouzivejte nasleduijici lepidla, tésniva a maziva.

P/N Popis
900439 ADHESIVE, Loctite” Threadlocker Red 271 ™
900464 ADHESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242°
900481 ADHESIVE, Loctite High Temp SS567 ™
1001849 LUBRICANT, Mobil SHC™ 100
156289 LUBRICANT, Mobil SHC 634
900344 LUBRICANT, Never-Seez’, 8-0z can

Kapalina v komirce rozpoustédia

Kapalina v komdrce rozpoustédla promazava plunzr a zmensuje opotfebeni
hornich tésnéni. Kapalina do komory rozpoustédla neni soucasti
dodavky precerpavace.

P/N Popis

900255 FLUID, type-K, pump chamber, one quart
156289 LUBRICANT, Mobil SHC 634

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Shrnuti  3-1

Céast 3
Shrnuti

Soucasti precerpavace

Viz tabulka 3-1 a obrazky 3-1 a 3-2.

Tabulka 3-1 Soucasti pfeCerpavace

Polozka

Popis

1

Svételna véz pro signalizaci hladiny v kontejneru: Signalizuje, kdyZ je kontejner téméf
nebo zcela prazdny. Indikator nizké hladiny si mize zakaznik nastavit sam.

Pneumaticky Fidici modul: Obsahuje regulatory a méfi€e tlaku vzduchu pro vzduchovy
motor ¢erpadla a regulaéni ventil vytahu pro provoz pfecerpavace. Modul dale obsahuje
vSechny pneumatickeé ventily pro provoz pfeéerpavace a 5mikronovy filtr do pfivodu
vzduchu pro fidici signal.

Komora rozpoustédla: Obklopuje plunzr Cerpadla a obsahuje kapalinu, kterd promazava
plunzr a bfity tésnici ucpavky. Tato kapalina brani zatvrdnuti materidlu na plunzru
a minimalizuje opotfebeni bfitl t&snici ucpavky.

Vypoustéci otvor komory rozpoustédla: Vypousti rozpoustédio.

Vypoustéci otvor: Snizuje tlak vzduchu mezi deskou ucpavky a kontejnerem na material
pfi vyméneé kontejneru. Po vyjmuti odvzdusnovaciho koliku vychazi vzduch a material
vypoustécim otvorem na desce ucpavky.

Zakladni deska: Zakladna precerpavace, musi byt upevnéna k podlaze.

Vystupni otvor materialu: Otvor pro vystup materialu z ¢erpadla. Velikost pfipojky otvoru
viz ¢ast Specifikace.

Vypoustéci ventil: Uréen k pouziti jako vypoustéci otvor v nejvy$sim bodé hydraulické
sekce Cerpadla. Otvor se pouziva k vypusténi vzduchu ze sekce ¢erpadla béhem prvniho
spusténi a vymén kontejneru.

Patky pro centrovani sudu (precerpavac AC) / voditka kbeliku (pfecerpavac AB):
Ur€eny pro umisténi kontejneru na material pod desku ucpavky.

10

Pojistny ventil ofukovace: Otevira jej tlakovy vzduch kv(li vyjmuti ucpavky z kontejneru
na material pfi zméné materialu. Vzduch se pfivadi do pojistného ventilu z fidiciho modulu
po aktivaci ventilu ofukovace a jen v pfipadé, ze ovladaci prvek vytahu je v poloze Pist
nahoru.

11

Modul desky ucpavky: Obsahuje elastomerova tésnéni, ktera po spusténi do kontejneru
na material vytvofi utésnény oddil. Pohyb desky ucpavky smérem dolli vytlaci material do
hydraulické ¢asti Cerpadla.

12

Cerpadlo: Pneumatické dvojéinné objemové davkovaci derpadlo, které se sklada ze
vzduchového motoru a hydraulické ¢asti.

13

Sestava pretlakového ventilu (jen u prec¢erpavace AC): Pouziva se v okruhu pfivodu
vzduchu k omezeni maximalniho tlaku do vzduchového motoru ¢erpadla, a tim k omezeni
maximalniho vystupniho tlaku z Eerpadila.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01



3-2 Shrnuti

Precerpavaé AB
Viz tabulka 3-1 a obrazek 3-2.
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Obrazek 3-2 PfeCerpavac AB
1. Svételna véz 5. Vypoust&ci otvor 9. Uchyt kbeliku
2. Pneumaticky Ffidici modul 6. Zakladni deska 10. Pojistny ventil ofukovace
3. Komora rozpoustédla 7. Vystupni otvor materidlu 11. Modul desky ucpavky
4. Vypoustéci otvor komory rozpoustédla 8. Vypoustéci ventil 12. Cerpadlo
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Shrnuti  3-3

Preéerpavaé AC

13

Obrazek 3-1 Precerpavac AC

1. Svételna véz

2. Pneumaticky fidici modul
3. Komora rozpoustédla

5. Vypoustéci otvor

Viz tabulka 3-1 a obrazek 3-1.

A1)

© © N

\

Z&kladni deska

Vystupni otvor materialu
Vypoustéci ventil

Patky pro centrovani sudu

10.
11.
12.
13.

—12

1001508

Pojistny ventil ofukovace
Modul desky ucpavky
Cerpadlo

Pretlakovy ventil

© 2018 Nordson Corporation
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3-4 Shrnuti

Ovladani
Viz tabulka 3-2 a obrazek 3-2. Ovladaci prvky jsou stejné pro preCerpavace
ABiAC.
Tabulka 3-2 Soudasti fidiciho modulu
Polozka Popis

1

Regulator vzduchového motoru: Ridi pfivod vzduchu do &erpadia.

Blokovaci ventil fidiciho modulu: Umozruje blokovani pfivodu tlakového vzduchu do

2 fidiciho modulu pro provedeni servisu na pfecerpavaci.

3 Regulator vzduchu vytahu: Ridi pfivod vzduchu do valce vytahu.
Ventil ofukovace kontejneru na material: Aktivuje proudéni vzduchu do pojistného

4 ventilu ofukovace umisténého na desce ucpavky, vede vzduch pod dno desky ucpavky
a do kontejneru. Tento tlak drzi kontejner na zakladni desce, kdyz valce pistu posouvaji
Cerpadlo a ucpavku nahoru.

5 Blokovaci ventil vzduchového motoru: Umozriuje blokovani pfivodu tlakového vzduchu
do vzduchového motoru z fidiciho modulu pro provedeni servisu.

6 Tlakomér vzduchového motoru: Udava tlak vzduchu do vzduchového motoru.

7 Pneumaticky prestavovaci ventil: Po stisknuti resetuje signaliza¢ni ventily fidiciho
modulu.

8 Tlakomér vzduchu vytahu: Udava tlak vzduchu do valce vytahu.
Redukéni ventil vytahu: Uvadi pist do pohybu.
» Pozice Pist nahoru zvedne vytah a sestavu desky ucpavky.

9 » Pozice Pist dolu spusti vytah a sestavu desky ucpavky do kontejneru na material.

e Pozice Neutradini zastavi pohyb vytahu. Pozice Neutrdini neni uzaméena ani zajisténa.
Deska ucpavky se mize v pribéhu ¢asu posunout dol(l.

P/N 7580772_01

© 2018 Nordson Corporation




Shrnuti  3-5

2 7
3
4
>
- 10015696
Obrazek 3-2 Ridici modul
1. Regulator vzduchového motoru 4. Ventil ofukovace kontejneru na 7. Pneumaticky pfestavovaci
2. Blokovaci ventil Fidiciho modulu material venti
3. Regulator vzduchu vytahu 5. Blotkovaci ventil vzduchového 8. Tlakomér vzduchu vytahu
motoru 9. Redukeni ventil vytahu

6. Tlakomér vzduchového motoru
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3-6 Shrnuti

Symboly a ikony pro Fidici modul
Viz obrazek 3-3.

Méfeni vzduchu Ovladani tlaku Pneumaticka ¢ast Tlaéitko Tlagitko
znacka znacka symbol pro reset ikona ,Zapnuto“ ikona ,Vypnuto“
lkona . , Kontejner na material
vzduchového motoru lkona pro ,Nahoru“  lkona pro ,Dold" Ikona vytahu ikona ofukovace

m ih @ﬂ %

Obréazek 3-3 Symboly a ikony pro fidici modul
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Shrnuti  3-7

Funkce ¢erpadia

Zakladni provoz

Kontejner lepiciho nebo tésniciho materialu je umistén ve stfedu mezi voditka
kbeliku (pfeCerpavac¢ AB) nebo patkami pro centrovani sudu (pfecerpavac
AC) a pod deskou ucpavky. Vytah zahrnuje dva pneumaticky ovladané pisty,
které spoustéji desku ucpavky do kontejneru materialu. Elastomerova
tésnéni kolem vnéjsiho kraje desky ucpavky vytvareji pod deskou ucpavky
vzduchotésny oddil. Pohyb desky ucpavky smérem dolli vytla¢i material do
hydraulické ¢asti Cerpadla.

Pneumatické oviladaci prvky

Provozni ovladani prederpavade je zcela pneumatické. Cisty a suchy
dilensky vzduch filtrovany na 5 mikronu (filtr doda zakaznik) je pfivadén skrze
dva tlakové regulatory; jeden pro vzduchovy motor ¢erpadla a jeden pro
valce vytahu. Ofukovaci vzduch je pfivadén ze vstupniho vedeni.

Privod vzduchového motoru

Regulovany vstupni vzduch proudi skrze uzaviraci ventil a az poté vstupuje
do vzduchového motoru Cerpadila.

Neregulovany vzduch pfi plném dilenském tlaku je pfivadén do fidiciho
ventilu. Tento ventil dodava fidici vzduch do hlavniho regulaéniho ventilu
motoru. Tento signalni vzduch s vy§Sim tlakem umoznuje rychlé zmény
sméru vzduchového motoru bez ohledu na nastaveni regulovaného pfivodu
vzduchu.

Precerpavac AC

V pfivodnim vedeni do vzduchového motoru je pouzit pretlakovy ventil

k omezeni vystupniho tlaku ¢erpadla. Pfetlakovy ventil je uréen

k odvzdu$néni podle pfedem nastavenych hodnot, kdykoliv pfivodni tlak
vzduchového motoru pfekro¢i nastaveni regulatoru vzduchového motoru.
Snizenim pfivodniho tlaku vzduchového motoru se resetuje pretlakovy ventil.

POZNAMKA: Pozadavky na systémovy tlak mohou byt omezeny

z divodu jmenovitych hodnot tlaku komponentd nebo ostatnich
pozadavk(l na systém. Pretlakovani systému Ize zabranit pomoci riznych
pretlakovych ventili s pozadovanym rozpétim tlaku.

© 2018 Nordson Corporation
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3-8 Shrnuti

Vytah a privod ofukovaciho vzduchu

Ridici modul je kompletn& pneumaticky. Tlak dilenského vzduchu je do
ovladaciho prvku pfivadén po otevieni blokovaciho ventilu fidiciho modulu.
Otevieni tohoto blokovaciho ventilu umoznuje ¢innost regula¢niho ventilu
vytahu a ventilu ofukovace kontejneru na material. Dojde také k aktivaci
tlakového vzduchu do regulatoru vzduchového motoru a signaliza€nich
ventil( v ovladacim prvku a vzduchovém motoru. Tlakovy vzduch se do
vzduchového motoru pfivadi jen tehdy, kdyz je blokovaci ventil vzduchového
motoru otevfeny. Pfivod vzduchu do fidiciho ventilu, fidiciho ventilu
vzduchového motoru a ventild ofukovace kontejneru na material ma
maximalni dilensky tlak.

Regulovany pfivod vzduchu pro valce vytahu proudi do regulac¢niho ventilu
vytahu se tfemi pozicemi. Ventil fidi tok vzduchu do valct vytahu. Regulaéni
ventil vytahu ma tfi pozice: Pist nahoru, Pist dolt a Neutrdini.

* Pozice ,Pist nahoru®: V'zduch proudi do spodni ¢asti valcu. Vzduch
nad pisty valce vytahu je odvétran. Tlak vzduchu tlaéi pisty valce
smérem nahoru a zveda tak desku ucpavky a ¢erpadlo.

* Pozice ,Pist doli": Vzduch proudi do horni ¢asti valcl. Vzduch pod
pisty valce vytahu je odvétran. Tlak vzduchu tlaéi pisty valce smérem
dolll a sniZuje tak desku ucpavky a ¢erpadlo.

* Pozice ,Neutrdini*: Bez tlaku na vélce vytahu. Deska ucpavky by méla
zUstat v klidu, protoZe tlak vzduchu na obou stranach pistt je
utésnén.

VAROVANI: Pozice Neutrdini neni uzaméena a zajisténa. Deska ucpavky se
muze v pribéhu ¢asu posunout doll.

Neregulovany vzduch o maximalnim dilenském tlaku se pfivadi do ventilu
ofukovace kontejneru na materidl, kdyz jsou splnény tyto podminky:

1. Redukeéni ventil vytahu je v poloze Pist nahoru.

2. Tlak vzduchu pusobici na pist valce vytahu v poloze Pist nahoru je
vétsi nez tlak plsobici na pist valce vytahu v poloze Pist dolti vice nez
0 2 psi.

3. Tlacitko ventilu ofukovace kontejneru na materidl je stisknuté.

POZNAMKA: P¥ivodu vzduchu do ventilu ofukovade kontejneru na
materidl Ize doséhnout, kdyz je regulacni ventil vytahu v pozici Neutralni
a je spinéna podminka €. 2.

Béhem vyjimani prazdného kontejneru funkce profouknuti sméruje vzduch
pod deskou ucpavky. Pojistny ventil ofukovace se pfipoji k profukovacimu
otvoru ucpavky. Stisknutim a podrzenim tlacitka na ventilu pro profouknuti
natlacite vzduch pod desku ucpavky. Tlak vzduchu pfesune kontejner mimo
desku ucpavky. Aby bylo mozné tlaCitkem ventilu ofukovace spustit pfivod
tlakového vzduchu do spodni €asti ucpavky, regulaéni ventil vytahu musi byt
v pozici Pist nahoru.

P/N 7580772_01
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Instalace  4-1

A\

Krok instalace

®
A\

A\

Céast 4
Instalace

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

POZOR: Pred provedenim instalace si peclivé prostudujte celou tuto ¢ast.
Mate-li k instalaci tohoto vybaveni dotazy, kontaktujte mistniho zéastupce
spole¢nosti Nordson.

VAROVANI: Pracovnici provadéjici tyto postupy musi védét, jak bezpeéné
ovladat fizeni vytahu precerpavace.

PFed instalaci pfe€erpavace do systému si prostuduijte nasleduijici informace:

Postupy instalace jsou stejné pro pfeCerpavace ABi AC.

Do vedeni pro pfivod vzduchu nainstalujte uzaviraci ventil dodany
zakaznikem k izolaci pfe€erpavace pro spravu a ostatni postupy.

Maximalni tlak hlavniho pfivodu vzduchu je 100 psi (7 bar().

Namontujte zakaznikem dodany vzduchovy filtr pro pfivod Cistého,
suchého dilenského vzduchu filtrovaného na 5 mikrond.

Hlavni pfivod vzduchu do pfecerpavace musi mit tlak alespor 60 psi
(4,83 baru) a musi byt filtrovan na 5 mikrond.

Vystupni otvor materialu je -12 SAE na pfe€erpavaci AB a -20 SAE na
precerpavaci AC.

P¥i pouziti, kdy je hadice materidlu zavéSena pomoci zavésného
vyrovnavace nebo podobného zafizeni k prevenci poskozeni hadice,
pouzijte podporu hadice. Hadici vedte zplsobem, ktery zabrani ohnuti
a odéru.

VAROVANI: P¥i pouzivani regulaéniho ventilu vytahu je dilezité pamatovat,
ze poloha Neutralni neni uzaméena a zajisténa. Modul ucpavky se miize
v prabéhu ¢asu posunout dold.

© 2018 Nordson Corporation
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4-2 Instalace

Vybaleni preéerpavace
1. Vyjméte pfeCerpavac z bedny a palety. Provedte nasleduijici kroky:

* Zkontrolujte vSechny povrchy, zda nezjistite dllky, Skrabance, korozi
a jiné fyzické poskozeni.
* Pfipadné poskozeni oznamte zastupci spole¢nosti Nordson.

Montaz precerpavace
1. PfeCerpavac umistéte tak, aby byl zajistén pfistup k pfedni strané
preerpavace. PfeCerpavac upevnéte k podlaze na pozadovaném misté
pomoci ¢tyf dér v zakladné ramu.

2. Nastavte regulator vytahu a regulator vzduchového motoru na hodnotu
0 psi/bar(i. Ovéfte, Ze regulaéni ventil vytahu je v pozici Neutrdini a Ze je
kulovy ventil vzduchového motoru uzavien.

Pripojte hlavni vedeni pro pfivod vzduchu k portu pneumatického pfivodu.

Hadici na material pfipojte k vystupnimu otvoru materialu.

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Obsluha 5-1

Cast 5
Obsluha

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

POZOR: Chcete-li zabranit poskozeni desky ucpavky a tésnéni, nikdy
nepouzivejte poSkozeny kontejner materialu.

poloha Neutrdini neni uzaméena a zajisténa. Deska ucpavky se mlize

f VAROVANI: P¥i pouzivani ovladacich prvkil vytahu je dilezité pamatovat, ze
v pribéhu ¢asu posunout dold.

Prvni spusteni
Tento postup se vztahuje pouze na prvni spusténi nového systému.

Viz tabulka 5-1 a obrazek 5-1.

1. Dbejte na to, aby komora rozpoustédla byla fadné naplnéna kapalinou
pro komoru rozpoustédia.

* Precerpavac AC: Nalijte kapalinu pro komoru rozpoustédia do
komory rozpoustédla, dokud jeji hladina nebude ve vysi 38 mm od
horni ¢asti komory rozpoustédia.

* PrecCerpavac AB: Nalijte kapalinu pro komoru rozpoustédla do komory
rozpous$tédla, dokud jeji hladina nebude ve vysi 25,4 mm od horni
¢asti komory rozpoustédia.
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B5-2 Obsluha

Prvni spusténi (pokr.)

2. Uvedte redukéni ventil vytahu (9) do polohy Neutralni.
3. Nastavte regulator vzduchového motoru (1) na hodnotu 0 psi/barg.
4. Nastavte regulator vzduchu vytahu (3) na tento tlak:

* PfeCerpavac AB: 15 psi (1 bar)

* PrecCerpava¢ AC: 30 psi (2 bar)

Uzavfete blokovaci ventil (5) vzduchového motoru.

Dbejte na to, aby vzduchové hadice a hadice pro pfivod materialu nebyly
ohnuté nebo skfipnuté.

7. Uvedenim regulacniho ventilu vytahu (9) do polohy Pist nahoru zvednéte
desku ucpavky.

8. Zkontrolujte, zda na kontejneru materialu nejsou dulky nebo jiné
poskozeni. Nepouzivejte poskozeny kontejner.

POZOR: Chcete-li zabranit poskozeni tésnéni desky ucpavky, nepouzivejte
produkty s obsahem nafty, ale mazaci tuk.

9. Tésnéni desky ucpavky namazte mazacim tukem.

10. Umistéte kontejner na materidl mezi voditka kbeliku (pfecerpavac AB)
nebo stiedici patky sudu (pfe¢erpava¢ AC) a do stfedu pod desku
ucpavky.

11. Vyjméte odvzdusniovaci kolik z otvoru odvzdu$riovaciho koliku k uvolnéni
vzduchu zbylého pod deskou ucpavky.

VAROVANI: P¥i snizovani desky ucpavky do kontejneru noste ochranné
obleceni, rukavice a bezpe€nostni bryle. Vzduch vyhanény zpod desky
ucpavky miize obsahovat material.

POZNAMKA: Pokud pouzivate materidly s vysokou viskozitou, miiZze byt
nutné zvysit tlak valce vytahu, aby se zajistil spravny provoz vélce

a zabranilo se tomu, Ze Cerpadlo ztrati kontakt s materialem. Pouzijte
minimalni tlak vzduchu nezbytny k obsluze valce.

12. Uvedte redukéni ventil vytahu (9) do polohy Pist dolti a pomalu spustte
desku ucpavky do otevieného kontejneru na material. Chcete-li zastavit
desku ucpavky, uvedte redukéni ventil vytahu do polohy Neutraini.

13. Provedte nasledujici kroky:

a. Kdyz material za¢ne proudit z armatury otvoru odvzdusnovaciho
koliku, uvedte redukéni ventil vytahu (9) do polohy Neutraini.

b. Do otvoru odvzdusnovaciho koliku vlozte odvzdusfiovaci kolik
a pevneé jej utahnéte. Pomoci hadru odstrarite pfebyteény material
z okoli otvoru odvzdusniovaciho koliku / profukovaciho otvoru.

14. Pro vtlageni materialu do Cerpadla uvedte redukéni ventil vytahu (9) do
polohy Pist dold.

15. Tlak vzduchového motoru nastavte na O psi, pak oteviete blokovaci ventil
vzduchového motoru (5).
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Obsluha 5-3

VAROVANI: Chcete-li zabranit zranéni osob, neotvirejte vypoustéci ventil
0 vice nez dveé nebo tfi otacky.

16. Odvzdusnéte Cerpadlo.

a. Opatrné oteviete vypoustéci ventil. Vypoustéci ventil dosahne piného
pritoku oto¢enim rukojeti ventilu o 1/4 otacky.

POZNAMKA: Neotvirejte vypoustéci ventil o vice nez tfi otacky.

b. Pomalu zvySujte tlak vzduchového motoru, dokud z vypoustéciho
otvoru nezac¢ne proudit material.

c. Ponechte ventil otevieny, dokud tok materialu neni plynuly a dokud
se jakykoliv vzduch uviznuty v pneumatickeé ¢asti nevypusti.

d. Zavfete vypoustéci ventil.

17. Zkontrolujte, Ze hadice a aplikator jsou zajistény a Ze aplikator neni
oto¢en k zadné osobé v daném prostoru.

18. Spusténim aplikatoru (aplikatort) vypustte vzduch z vedeni.

19. Sefizenim regulatoru vzduchového motoru (1) zvySujte tlak, dokud
aplikator nebude davkovat material tak, aby proudil plynule a bez
vzduchovych bublin.
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5-4 Obsluha

Soucasti Fidiciho modulu

Tabulka 5-1 Soucasti fidiciho modulu

Polozka Popis

1 Regulator vzduchového motoru: Ridi pfivod vzduchu do éerpadlia.

5 Blokovaci ventil fidiciho modulu: Umozriuje blokovani pfivodu tlakového vzduchu do
fidicitho modulu pro provedeni servisu na precerpavaci.

3 Regulator vzduchu vytahu: Ridi pfivod vzduchu do valce vytahu.
Ventil ofukovace kontejneru na material: Aktivuje proudéni vzduchu do pojistného

4 ventilu ofukovace umisténého na desce ucpavky, vede vzduch pod dno desky ucpavky
a do kontejneru. Tento tlak drzi kontejner na zakladni desce, kdyz valce pistu posouvaiji
Cerpadlo a ucpavku nahoru.

5 Blokovaci ventil vzduchového motoru: Umozriuje blokovani pfivodu tlakového vzduchu
do vzduchového motoru z fidiciho modulu pro provedeni servisu.

6 Tlakomér vzduchového motoru: Udava tlak vzduchu do vzduchového motoru.

7 Pneumaticky prestavovaci ventil: Po stisknuti resetuje signaliza¢ni ventily fidiciho
modulu.

8 Tlakomér vzduchu vytahu: Udava tlak vzduchu do valce vytahu.
Redukéni ventil vytahu: Uvadi pist do pohybu.
¢ Pozice Pist nahoru zvedne vytah a desku ucpavky.

9 ¢ Pozice Pist dol(i spusti vytah a sestavu desky ucpavky do kontejneru na material.

e Pozice Neutralni zastavi pohyb vytahu. Pozice Neutralni neni uzam¢ena ani zajisténa.
Deska ucpavky se muze v pribéhu ¢asu posunout dolU.
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Obsluha 5-5

2 7
3
4
>
- 10015696
Obrazek 5-1 Ridici modul
1. Regulator vzduchového motoru 4. Ventil ofukovace kontejneru na 7. Pneumaticky pfestavovaci
2. Blokovaci ventil Fidiciho modulu material venti
3. Regulator vzduchu vytahu 5. Blotkovaci ventil vzduchového 8. Tlakomér vzduchu vytahu
motoru 9. Redukeni ventil vytahu

6. Tlakomér vzduchového motoru
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B5-6 Obsluha

Postup vymeny kontejneru

A\

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Pokud by se ruce nebo prsty zachytily mezi desku ucpavky a kontejner,
mohlo by dojit k vaznému urazu. Nestrkejte ruce do téchto mist.

Neotvirejte vypoustéci ventil o vice nez tfi otacky. Odvzdusniovaci ventil
a material mohou byt vytlaCeny z téla ventilu.

Viz obrazek 5-2.

P 0D~

Blokovaci ventil vzduchového motoru (1) nastavte do polohy Vypnuto.
Uvedte redukéni ventil vytahu (4) do polohy Neutralni.
Podrzte stisknuté tladitko pro ofouknuti (3) kontejneru na material.

Zatimco drzite tlagitko pro ofouknuti (3) kontejneru na material stisknuté,
redukéni ventil vytahu (4) uvedte do polohy Pist nahoru. Pokud se
kontejner (6) zacne zvedat z ramu preCerpavace (11), uvedte redukéni
ventil vytahu do polohy Neutraini, aby se kontejner vratil na ram
preCerpavace. Pak uvedte redukéni ventil vytahu do polohy Pist nahoru.

Zvednéte vytah, az dosahne své maximalni vysky, a uvolnéte ho
z kontejneru (6).

Uvolnéte tlacitko pro ofouknuti (3) kontejneru na material.

Odeberte plavodni kontejner. Vystfedte novy a neposkozeny kontejner
(6) pod modulem ucpavky (10).

POZNAMKA: Uchyt se pouziva jen na 5galonovém prederpavadi.

8.

11.

12.
13.

14.

Podle potfeby naneste na tésnéni desky ucpavky (5) kompatibilni
mazivo.

Vyjméte odvzdusiovaci kolik (9).

. Stisknéte resetovaci tlacitko (8). Pak uvedte redukéni ventil vytahu (4) do

polohy Pist dolu, aby na vytah zagala plsobit sila sméfujici dol.

Nechejte vzduch, aby pfi pohybu modulu ucpavky (10) smérem dold
unikal pfes armaturu odvzdusnovaciho koliku. Kdyz material za¢ne
kontinualné proudit z armatury odvzdusniovaciho koliku, uvedte redukéni
ventil vytahu (4) do polohy Neutraini.

Namontujte odvzdu$iovaci kolik (9) a otfete pfebytecny material.

Uvedte redukéni ventil vytahu (4) do polohy Pist dolt, aby na vytah
zacCala pusobit sila smétujici dold.

Snizte regulator vzduchového motoru (2) na 0 psi, pak nastavte blokovaci
ventil vzduchového motoru (1) do polohy Zapnuto.
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Obsluha 5-7

Postup vymeéeny kontejneru (pokr.)

15. Vypoustéci ventil (7) oteviete maximalné o tfi otacky. Vypustte zbyvajici
vzduch odvzdusniovacim ventilem a aplikatorem do vhodné nadoby na
jedno pouziti.

16. Pomalu zvySuijte tlak ve vzduchovém motoru, dokud ¢erpadlo neza¢ne
bézet. Pri této pomalé rychlosti ¢erpadla vypustte vzduch ze systému.

17. Po vypusténi vdeho vzduchu odvzdusnovaci ventil (7) zaviete.

18. Nastavte regulator vzduchového motoru (2) na pozadovanou hodnotu
provozniho tlaku.

PRECERPAVAC AB PRECERPAVAC AC
= :. __——T1
® ;,5=“5>

L
Y,

10014972 10015086

Obréazek 5-2 Postup vymény kontejneru

1. Blokovaci ventil vzduchového motoru 5. Tésnéni desky ucpavky 9. Odvzdusnovaci kolik

2. Regulator vzduchového motoru 6. Kontejner 10. Modul ucpavky

3. Tlacitko ofukovace kontejneru na 7. Vypoustéci ventil 11. Zakladna pfe€erpavace
material 8. Resetovaci tladitko

4. Redukéni ventil vytahu
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B5-8 Obsluha

Udrzba

V této ¢asti jsou uvedeny postupy preventivni udrzby pro preerpavac.
Uvedené frekvence jsou pouze orientacéni. Vzdy provadeéjte postupy
preventivni udrzby v souladu s planem udrzby vaseho zavodu.

V zavislosti na prostfedi, ve kterém je zafizeni provozovano, na parametrech
procesu, na pouzitém materialu a na zakladé zkusenosti, maze byt nutné
zmenit ¢etnost udrzby.

A\

VAROVANI: K gisténi hlinikovych dilti nebo proplachovani systému nikdy
nepouzivejte halogenované uhlovodiky. Cistici latky, povrchové upravy
a natéry Ci lepidla mohou obsahovat rozpoustédla s halogenovanymi

uhlovodiky. Pro jednotlivé pouzivané materialy a rozpoustédla si opatiete
a prostudujte bezpecnostni listy.

A\

VAROVANI: Pred zahajenim servisu vybaveni vzdy uvolnéte tlak ze
systému. Spustte vSechna davkovaci zafizeni a vypustte tlak ze systému.

Cetnost Polozka Ukol
Vzduchovy
filtr/oddélova¢ dodany V pfipadé potfeby vypustte nahromadénou vodu.
zakaznikem
Zkontrolujte veskeré hydraulické a pneumatickeé vedeni a podle
Vedeni a hadice potfeby je utahnéte. Zkontrolujte vSechny pneumatické trubky,
zda nejsou ohnuté nebo zauzlované.
Zkontrolujte, zda pfivod materialu neobsahuje prach nebo jiné
Denné Pfivod materialu necistoty. Necistoty mohou ovlivnit vykon Eerpadla nebo ucpat
aplikator.
Nastaveni requlatoru Zkontrolujte regulator vzduchového motoru a nastaveni regulatoru
9 vytahu a v pfipadé potfeby je upravte.
Zkontrolujte hladinu kapaliny v komore rozpoustédla. V pfipadé
s potieby dopliite do komory rozpoustédla kapalinu. Typ kapaliny
Komora rozpoustedia pro komoru rozpoustédia a Cislo dilu v pfipadé potfeby naleznete
v ¢asti Cerpadlo v tomto navodu.
Vycistéte horni ¢ast valcl pfeCerpavace. Odstrarite pfipadny
Precerpavac sudu material z horni ¢asti desky ucpavky a z okoli t€snéni desky
ucpavky.
Kazdv Zkontrolujte, zda tésnéni desky ucpavky neni poSkozené nebo
t’adz y Tsnani desky ucpavky | N€VYkazuie znamky dniku materialu, a v pfipadé potreby je
yaen yuepavky | \ymearite. Postup vymény si prectéte v &asti Ucpdvka v tomto
navodu.
Komora rozooustédia Vymeénite kapalinu v komofe rozpoustédla. Je-li to tfeba, Sidlem
P vyjméte material, ktery ucpava vystupni otvor.
------ Cerpadlo Postup udrzby si preététe v &asti Cerpadla v tomto navodu.
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Odstranovani probléma  6-1

A\

Cast 6

Odstranovani problémdi

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

souvisejicich dokumentech.

Tyto postupy pfi odstrafiovani zavad postihuji pouze nejbé&zné;jsi problémy.
Pokud nevyfeSite problém za pomoci poskytnutych informaci, obratte se na

mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Problém Mozna pricina Napravna opatreni
1. Vzduchovy motor Zadny pfivod vzduchu; Zkontrolujte pfivod vzduchu
nepracuje. nedostate¢ny pfivod vzduchu. a provozni tlak.

POZNAMKA: Umisténi
soucasti uvedenych

v téchto postupech
naleznete v ¢asti Cerpadla
tohoto navodu.

Zablokovany hydraulicky systém.

Zavada regulatoru vzduchového
motoru.

Magneticky bezdotykovy snimaé
nefunguje.

Zkontrolujte hadice, aplikatory a dalSi
soucasti hydraulického systému.

Zkontrolujte regulator vzduchového
motoru a v pfipadé potfeby jej
vymeénte.

Provedte nasleduijici kroky:
1.

Odpoijte signalni a vystupni vedeni
vzduchu od magnetického
bezdotykového snimace.

Uvedte snimag v ¢innost
magnetem a ovéite tak, zda je
pfitomen pneumaticky signal.
Pokud pneumaticky signal neni
k dispozici, magneticky
bezdotykovy snima¢ vymérite.

Pokracovani...

© 2018 Nordson Corporation
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6-2 Odstrariovani problému

Problém

Mozna pricina

Napravna opatreni

POZNAMKA: Umisténi
soucasti uvedenych

v téchto postupech
naleznete v ¢asti Cerpadla
tohoto navodu.

Ridici ventil je nefunkéni.

Hlavni regulaéni ventil

vzduchového motoru je nefunkéni.

Provedte nasleduijici kroky:

1. Uzavrete vzduch do
preCerpavace.

2. Odpoijte signalni a vystupni vedeni

vzduchu od fidiciho ventilu.

3. Ke konci kazdého otvoru pro

vystup vzduchu pfipojte tlakomér
vzduchu.

4. Zapnéte pfivod vzduchu do

preCerpavace. Ru¢né uvedte
v ¢innost kazdy magneticky
bezdotykovy snimag.

5. Ovéite, ze se pneumaticky signal

mezi tlakoméry vzduchu méni.
Pokud se pneumaticky signal
mezi tlakoméry vzduchu neméni,
fidici ventil vyménite.
Zkontrolujte magnetické bezdotykové
snimace a fidici ventil. Pokud jsou
magnetické bezdotykové snimace
a fidici ventil funkéni, vymeérite hlavni
regulacni ventil vzduchového motoru.

2. Vzduchovy ventil
vyrazné nebo
neustale netésni.

POZNAMKA: Umisténi
soucasti uvedenych

v téchto postupech
naleznete v ¢asti Cerpadla
tohoto navodu.

Opotfebené tésnéni valce.

Z vystupnich porti vzduchového

ventilu uniké vzduch.
Opotfebené magnetické

bezdotykové snimace nebo Fidici

ventil.

Poslouchejte, zda z tésnéni v misté,
kde pistni ty¢ vychazi z hlavy valce,
neunika vzduch. Pokud slySite unik
vzduchu, valec vymérite.

Vymeéiite hlavni regulacni ventil
vzduchového motoru nebo vélec.

Tyto ventily nelze opravit a je nutné je
vymeénit. Objednejte nové ventily.
Informace o objednavani si prectete
v ¢asti Cerpadla v tomto navodu.

Pokracovani...
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Odstranovani probléma  6-3

Problém

Mozna pricina

Napravna opatreni

3. Vytah nefunguije.

Nefunkéni vytah a regulator
profouknuti nebo poSkozeny
regulaéni ventil vytahu.

VAROVANI! Pfed provedenim
napravné akce zablokujte valce
pistu, abyste zabranili posunu
desky ucpavky smérem dolu.

Tésnéni vzduchového valce vytahu
jsou opotfebena nebo poskozena;
pist ve valci vazne.

1. Nastavte regulator vzduchu
vytahu na hodnotu 0 psi/bar(.

Odpoijte pfivod vzduchu.

3. Odpoijte trubici v horni a dolni ¢asti
regula¢niho ventilu.

4. Pripojte pfivod vzduchu. Nastavte
regulator vzduchu vytahu na
hodnotu 10 psi (0,7 baru).

5. Pouzijte regulacni ventil vytahu.
Posloucheijte, zda z propojeni
trubek proudi vzduch. Pokud
proudéni vzduchu neslysite,
vymeénte regulacni ventil vytahu.

6. Pokud manometr neukazuje
hodnotu tlaku vzduchu, postupujte
nasledovné:

a. Uzaviete pfivod vzduchu
a demontujte manometr.

b. Zapnéte pfivod vzduchu
a zkontrolujte, zda z regulatoru
proudi vzduch. Pokud
nerozeznate zadny tok
vzduchu, vymérite regulator.

7. Pripojte vSechny soucasti

Pokud vySe uvedeny postup problém
nevyfesil, vzduchové valce vyménte.
Postup vymeény si pfectéte v Casti
Ramy v tomto navodu.

4. Ofukovaci sestava
nefunguje.

Zadny tlak pfivadéného vzduchu.

Zavada regulatoru vzduchu nebo
kontrolniho ventilu vytahu.

Profukovaci ventil nefunguje.

VAROVANI! Ped provedenim
napravné akce zablokuijte valce,
abyste zabranili posunu desky
ucpavky sméerem dolu.

Zkontrolujte pfivod vzduchu. Pfi
pokusu o pouziti funkce profouknuti
zkontrolujte, zda je regulaéni ventil
vytahu v poloze Pist nahoru.

Napravné kroky naleznete v ¢asti
Problém 3, Vytah nefunguje.

1. Nastavte regulator vzduchu
vytahu na hodnotu 0 psi/bar(.

Demontujte profukovaci trubici.

Nastavte tlak vzduchu na 10 psi
(0,7 baru). Zkontrolujte, zda
uslysite tlak vzduchu.

® Neni-li pfitomen vzduch,
vyménte profukovaci ventil.

¢ Je-li pfitomen vzduch,
zkontrolujte, zda vzduch po
opétovném pfipojeni trubice
proudi ze spodni ¢asti desky
ucpavky.

Pokracovani...
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6-4 Odstranovani probléml

Problém

Mozna pricina

Napravna opatreni

Pojistny ventil ofukovaée nebo
hadice jsou ucpané materialem.

Zkontrolujte, zda pojistny ventil

ofukovace nebo trubice nejsou

ucpané materidlem, a v pfipadé
potfeby ucpani odstrarite.

5. Cerpadlo nepfinasi
material.

Nedostate¢ny tlak vzduchu do
vzduchového motoru Cerpadla.

Deska ucpéavky neni ve styku
s materialem.

Hydraulicka ¢ast ¢erpadla ma
vzduchovou kapsu.

Ucpany hydraulicky systém.

Pomoci regulatoru vzduchového
motoru zvyste tlak vzduchu.

Zkontrolujte, zda je vytah v pozici Pist
dold. V ptipadé potreby zvyste tlak
pro pist dole.

Odvzdusnéte Cerpadlo. Predtéte si
postup Prvni spusténi v ¢asti Obsluha
tohoto navodu.

1. Vypnéte Cerpadlo a vypustte tlak
ze systému.

2. Odstrante aplikator ze systému.

Zkontrolujte aplikator, zda neni
ucpany. V pfipadé potfeby
vyménte nebo znovu sestavte
aplikator.

3. Odpojte hadici materialu od

Cerpadla. Zkontrolujte hadici, zda
neni ucpana. V pfipadé potreby
hadici vyCistéte nebo vymérite.

4. Pokud kroky 1, 2 a 3 problém

nevyresily, odeberte ¢erpadlo

a znovu je sestavte. Postupy
naleznete v navodech k obsluze
Cerpadla.
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Cerpadla Rhino AB  7-1

Cést 7
Cerpadla Rhino AB

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Popis

Popis soucasti ¢erpadla AB viz obr. 7-1 a tabulka 7-1.

10014972

Obréazek 7-1 Cerpadlo Rhino AB

1. Ventily vzduchového motoru 3. Vypoustéci otvor komory 5. Vzduchovy motor

2. Délena spojka rozpoustedia 6. Komora rozpoustédla
4. Hydraulicka ¢ast
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7-2 Cerpadla Rhino AB

Tabulka 7-1 Soucasti Cerpadla Rhino AB

Polozka Popis

1 Ventily vzduchového motoru: Ridi smér hnaciho Ustroji erpadla.

2 Délena spojka: Spojuje hfidel spojky vzduchového motoru s plunzrovou ty¢i hydraulické ¢asti.

3 Vypoustéci otvor komory rozpoustédla: Vypousti rozpoustédio.

4 Hydraulicka ¢ast: Natlakuje material a vytlaci jej z Cerpadla.

5 Vzduchovy motor: Pohani hydraulickou ¢ast.
Komora rozpoustédla: Obklopuje plunzr ¢erpadla a obsahuje kapalinu, ktera promazava

6 plunzr a bfity tésnici ucpavky. Tato kapalina brani zatvrdnuti materialu na plunzru a minimalizuje
opotrebeni bfitd tésnici ucpavky.

Princip ¢innosti

V nasledujicich odstavcich je popsano, jak funguje typicky vzduchovy motor
a typicka hydraulicka ¢ast.

Vzduchovy motor
Viz obrazek 7-2.

Vzduchovy motor pohani hydraulickou ¢ast. Ttipolohovy hlavni vzduchovy
regulaéni ventil s péti otvory (5/3) reguluje smér pohybu hfidele vzduchového
motoru.

Kdyz se pist vzduchového motoru pohybuje nahoru a dolll, bezdotykovy
snimac detekuje magnet na pistu. Bezdotykovy snimag vysila kratkodobé
signaly do fidiciho ventilu. Ridici ventil vysila kladny pozitivni souvisly signal
do hlavniho regulaéniho ventilu vzduchového motoru pro kazdy smér
pohybu.
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Cerpadla RhinoAB  7-3

Vzduchovy
motor kryt

Hlavni regulaéni
W vzduchovy ventil

10016282_100
Obrazek 7-2 100mm vzduchovy motor Rhino

POZNAMKA: Kryt a upeviiovaci prvky vzduchového motoru nejsou
soucasti balenych sad vzduchového motoru.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01
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Princip ¢cinnosti (pokr.)

Hydraulicka €ast — saci zdvih
Viz obrazek 7-3.

Vzduch pod pistem vzduchového motoru tlaéi plunzr (6) smérem nahoru.
Kuli¢kovy ventil vytlaku (7) se zavie a kulickovy ventil sani (8) se otevre.
Material nad kulickovym ventilem vytlaku je vytlaGen z vystupniho otvoru (3)
a novy materidl je vtahovan vstupnim otvorem (9). Tésnici ucpavky zamezuiji
protékani natlakovaného natérového materialu kolem plunzru (6).

Kdyz pist dosahne nejvyssiho bodu zdvihu, vystup bezdotykového snimace
vzduchového motoru posune Soupatko vzduchového ventilu, nasméruje
vstupujici vzduch k horni &asti pistu a vyfoukne vzduch pod pistem.

Hydraulicka €ast — vytlaény zdvih
Viz obrazek 7-3.

Vzduch nad pistem stlacuje pist a plunzr (6) dold. Kulickovy ventil sani (8) se
zavre a kuliCkovy ventil vytlaku (7) se otevie. Material pod kuli¢kovym
ventilem vytlaku je hnan nahoru plunzrem (6) a ven z vystupniho otvoru (3).
Kdyz pist dosahne spodni polohy zdvihu, vystup bezdotykového snimace
vzduchového motoru posune Soupatko vzduchového ventilu a znovu se
opakuje saci zdvih.

Mazani plunzru
Viz obrazek 7-3.

Komora rozpoustédla (4) obsahuje kapalinu, ktera promazava horni ¢ast
plunzru (6) a zamezuje pfiliSnému opotifebeni hornich ucpavek. Cerpany
natérovy material promazava dolni tésnéni.

POZNAMKA: Davkovany material pronikajici pfes horni t&snici ucpavku
(2) zméni barvu kapaliny v komofe rozpoustédla a zplisobi, Ze se jeji
hladina zvedne. Malé prosakovani je normalni. Pokud se komora
rozpoustédla (4) rychle plni a pfetéka, ucpavky je nutné vymeénit. Jak
horni, tak dolni t&snéni byste méli vymeénit sou€asné.

P/N 7580772_01
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Obrazek 7-3 Obsluha ¢erpadla Rhino AB
1. Spojovaci ty¢ 4. Komora rozpoustédia 7. Kulickovy ventil vytlaku
2. Tésnici ucpavka 5. Vypoustéci otvor komory 8. Kulickovy ventil sani
3. Vystupni otvor rozpoustédia 9. Vstupni otvor

6. Plunzr

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01
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Opravy

personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
souvisejicich dokumentech. Nezapomerite na nasledujici kroky:

Nasledujici ¢ast se zabyva pouze postupy potfebnymi pro provedeni
dilenskych oprav. Postup pfi demontazi ¢erpadla z velkoobjemového
preCerpavace viz ¢ast Ramy tohoto navodu.

* Uvolnéte veskery tlak na Cerpadle, nez zanete s opravami.

* Pred zahajeni opravy tohoto zafizeni si diikladné proctéte celou tuto éast.
Nékteré opravy je mozné provést bez rozebrani ¢erpadla.

* Mate-li néjaké dotazy k témto postuplim, kontaktujte mistniho zastupce
firmy Nordson.

systému, uzavrete a zablokujte pfivod stla¢eného vzduchu do Eerpadla
a uvolnéte tlak v kapalinovém systému. NedodrZeni téchto pokyn mlize vést
k vaznému zranéni.

f VAROVANI: Nez zaénete provadét opravu éerpadla nebo jinych soudasti

Spotrebni material

P¥i opravé Cerpadla méjte pfi ruce pfipravené nasledujici polozky.

P/N Polozka Pouziti
900464 Loctite Threadlocker Blue 242
900344 Never-Seez® Aplikuje se na zavity pfisluSnych soucéasti
900481 Pipe/Thread Sealant
156289 Mobil SHC 634 Promazani soucasti hydraulické ¢asti

Potiebné nastroje

Pro opravu Cerpadla jsou potfeba nize uvedené nastroje.

P/N Popis
1613095 Plunger removal/packing insertion tool
1613096 Packing removal tool

P/N 7580772_01
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Rozebrani ¢erpadia

Podivejte se na obrazek 7-4 a provedte potfebny postup.

Opravy hydraulické ¢asti
1. OdSroubujte Srouby (9) upevnuijici poloviny délené spojky (8) ke kloubové
spojce (10) a spojovaci ty¢i plunzru (11).

2. Odsroubujte matici (2) a podlozku (3) upevnujici hydraulickou ¢ast (13)
ke spojovacim ty¢im (12).

Demontujte hydraulickou ¢ast (13) ze sestavy Cerpadla.

Potfebné opravy provedte podle postupt v odstavci Hydraulicka cast.

Opravy vzduchového motoru

1. OdSroubujte Srouby (9) upevhujici poloviny délené spojky (8) ke kloubové
spojce (10) a spojovaci ty€i plunzru (11).

2. OdSroubujte matici (7) a podlozku (6) upeviiujici vzduchovy motor (1)
k zakladné vzduchového motoru (4).

POZNAMKA: Stavéci $roub (5) nelze vy$roubovat, protoze je trvale
pfipevnén k valci vzduchového motoru.

3. Potfebné opravy provedte podle postupl v odstavci Vzduchovy motor.

© 2018 Nordson Corporation
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Obrazek 7-4 Oddéleni vzduchového motoru a hydraulické ¢asti
1. Vzduchovy motor 6. Podlozka
2. Matice 7. Matice
3. Podlozka 8. Polovina délené spojky
4. Zakladna vzduchového motoru 9. Sroub délené spojky
5. Stavéci Sroub*

* Pro pfehlednost je zobrazen

jen rozloZeny pohled.

10.
11.
12.
13.

10014972

Kloubova spojka
Spojovaci ty€ plunzru
Spojovaci ty¢
Hydraulicka ¢ast

P/N 7580772_01
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Oprava hydraulické c¢asti

V nasledujicich odstavcich jsou uvedeny postupy pro opravu hydraulické
casti.

Rozmontovani hydraulické ¢asti
Viz obrazky 7-5 a 7-6.

1.
2.

Demontujte podlozku (12) ze Sroubu (13).

Odmontujte plast sani (11) z tlakového plasté (6). Podle potfeby pouzijte
mékkou, neposkozujici palici.

Demontujte voditko kuli¢ky (9), vodici kolik (8) a kuli¢ku (10).

POZNAMKA: Kuli¢ka sani a sedlo sani se éasem vzajemné opottebi,

a proto kuli¢ku a plast sani ulozte spole¢né jako sadu, pokud oboji
nevymeénujete. Sedlo sani je vtlateno do plasté; neni-li sedlo opotfebené
nebo poSkozené, musi se vymeénit spole¢né s plastém sani.

4. VySroubujte Srouby (13) z komory rozpoustédla (1).

10.

11.

Na dfevéné Spaliky (15) polozte hydraulickou ¢ast podle obrazku.

Nastrojem na demontaz plunzru / na zasunuti tésnici ucpavky vyrazte
sestavu plunzru (14) z horni tésnici ucpavky (4).

Nastroj na demontaz ucpavky prostréte dvéma otvory v komore
rozpoustédla (1) a vyrazte tlakovy plast (6) a horni tésnici ucpavku (4).

Demontujte O-krouzky (5) z tlakového plasté (6).

Plosky na horni ¢asti plunzru (7) vlozte do svéraku a odSroubujte sedlo
kuli¢ky vytlaku (22) ze spodni ¢asti plunzru.

Demontujte spodni podlozku (19), manzetu pistu (18), posilovaci
podlozku (17) a horni vymezovaci podlozku (16).

Vyjméte kuli¢ku (20) z plunzru (7) a O-krouzek (21) ze sedla kulicky
vytlaku (22).

© 2018 Nordson Corporation
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Obrazek 7-5 Rozmontovani hydraulické ¢asti
1. Komora rozpoustédia 6.
2. Opérny krouzek 7.
3. O-krouzek 8.
4. Horni tésnici ucpavka 9.
5. O-krouzky 10.

Tlakovy plast
Plunzr

Vodici kolik
Voditko kuli¢ky
Kulicka

Krok 6
Krok 7 ' Krok 7
{ \ 1

ZnlE
14
=2 4
Vs
6
J,ﬁk ‘277
/15
\ \
(1]
L
100 mm
| (4 palch)

10014972

11. Plast sani

12. Podlozka

13. Sroub

14. Sestava plunzru
15. Drevény $palik

P/N 7580772_01
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Obrazek 7-6 Oprava sestavy plunzru
21. O-krouzek

18. Manzeta pistu
22. Sedlo kuli¢ky vytlaku

19. Spodni vymezovaci podlozka
20. Kulicka

7. Plunzr
16. Horni vymezovaci podlozka
17. Posilovaci podlozka

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01
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Smontovani hydraulické ¢asti

POZNAMKA: Vsechny O-krouzky a U-manzety spodniho t&snéni pred
namontovanim namazte mazivem Mobil SHC 634. VSechny zavitové dily
dukladné utahnéte.

Viz obrazek 7-6 a 7-7.

1.

11.

12.

PloSky na horni ¢asti plunzru (7) vlozte do svéraku. Vlozte kuli¢ku (20) do
plunzru.

Smontujte spodni t&snéni na plunzru v tomto pofadi:

a. Horni vymezovaci podlozka (16) (menS&i nez spodni vymezovaci
podlozka)

b. Posilovaci podlozka (17) s rozSifenym koncem oto¢enym k plunzru
c. Manzeta pistu (18) s manzetou oto¢enou k plunzru

d. Spodni vymezovaci podlozka (19)

Nasad'te novy O-krouzek (21) na sedlo kuli¢ky vytlaku (22).

Sedlo vytlaku (22) nasroubujte do plunzru (7) a utahnéte na moment
16,2-20,3 Nem.

Namontujte novou tésnici ucpavku (4) do komory rozpoustédia (1).

Sestavu komory rozpoustédla / tésnici ucpavky polozte obracené na
rovnou pracovni plochu. Hfidel plunzru (7) namazte mazivem Mobil

SHC 634, pak jej silou prostréte tésnici ucpavkou (4), az se plunzr dotkne
pracovni plochy.

Nasad'te nové O-krouzky (21) na tlakovy plast (6).

Opatrné nasadte tlakovy plast (6) koncem se $térbinou napfed na plunzr
(7) a manzetu pistu. Stisknéte a nasurite tlakovy plast na sestavu tésnéni
a do komory rozpoustédla (1) a zarovnejte pfitom otvor v tlakovém plasti
s vystupnim otvorem kapaliny v komore rozpoustédia (1).

Nasadte tésnéni (10) do plasté sani (11).

. Do voditka kuli¢ky (9) vlozte vodici kolik (8) a voditko kuli¢ky pak viozte

do plasté sani (11).

Sestavu Cerpadla obratte a namontujte plast sani (11) na tlakovy plast
(6).

Namontujte Srouby (12) a jejich stfidavym utahovanim zachovejte
vyrovnani a zabrante vaznuti. Utahnéte na moment 32,5 Nem.

P/N 7580772_01
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Obrazek 7-7 Sestaveni hydraulické ¢asti (kroky ¢. 5-13)

1. Komora rozpoustédla 8. Vodici kolik 12. Sroub

4. Tésnici ucpavka 9. Voditko kuli¢ky 13. Podlozka
6. Tlakovy plast 10. Kulicka 21. O-krouzek
7. Plunzr 11. PIast sani

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01
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Pripojeni vzduchového motoru a hydraulické ¢asti
Viz obrazek 7-8.

1.
2.

Spojovaci ty¢ (12) zasroubujte do plunzru a dikladné utahnéte.

Namontujte hydraulickou ¢ast (13) na spojovaci ty¢ (12) a zajistéte
podlozkou (3) a matici (2). Pfed utazenim matic na moment 75 Nem na
zavity naneste lepidlo Loctite Threadlocker Blue 242.

Sefidte hfidel vzduchového motoru tak, aby mezi hfideli spojky (10)
a spojovaci ty&i plunzru (11) byla mezera 0,0 az 0,030 palce.

Na zavity hfidele spojky (10) a spojovaci ty€e plunzru (11) namontujte
poloviny délené spojky (8). Zajistéte pomoci Sroubu délené spojky (9)
a na zavity naneste lepidlo Loctite Threadlocker Blue 242. Srouby
utdhnéte na moment 39 Nem.

P/N 7580772_01
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Obrazek 7-8 Pfipojeni vzduchového motoru a hydraulické ¢asti

1. Vzduchovy motor 6. Podlozka
2. Matice 7. Matice
3. Podlozka 8. Polovina délené spojky
4. Zakladna vzduchového motoru 9. Sroub délené spojky
5. Stavéci Sroub*

:

* Pro pfehlednost je zobrazen
jen rozlozeny pohled.

10.
11.
12.
13.

10014972

Hridel spojky
Spojovaci ty¢ plunzru
Spojovaci ty¢
Hydraulicka ¢ast

© 2018 Nordson Corporation
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Cisténi, kontrola a vyména dili

Plasté, plunzr a komoru rozpoustédla vydistéte a prohlédnéte, zda nejsou
popraskané nebo poskrabané. Popraskané, silné poskrabané nebo dulkovité
dily vyménite. Tésnici plochy O-krouzk( musi byt hladké, Cisté a bez dalku.

Vymeérite vSechny O-krouzky a opérné krouzky. Pfed namontovanim je
namazte mazivem Mobil SHC 634.

Zkouska kulickovych ventill

PrezkousSeijte netésnost kuli¢kovych ventil(l vytlaku a sani tim, Ze polozite
sedla na kuli¢ky a nalijete malé mnozstvi rozpoustédla do kazdého sedla.
Pokud rozpous$tédlo z tésnéni neunika, tésnéni a kuli¢ky neni potfeba
vymenit.

Vymeéna tésnici ucpavky

POZNAMKA: Vnéjsi O-krouzky a opérné krouzky horni tésnici ucpavky pred
namontovanim vzdy namazte mazivem Mobil SHC 634.

Horni té&snici ucpavky Ize objednat samostatné. Ucpavky se dodavaiji zcela
smontované. Spodni t&snéni jsou soucasti sad pro opravu hydrauliky a je
nutné je smontovat na plunzru, jak ukazuje obrazek 7-6. Horni i spodni
tésnéni je nutné vyménit souasné.

P/N 7580772_01
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Oprava vzduchového motoru

Hlavni vzduchovy ventil

Sroub hlavniho
vzduchového ventilu

* Ridici ventil

Ridici

* Drzéak a sestava fidiciho ventilu jsou zobrazeny mimo pozici.

Vymeéna hlavniho vzduchového ventilu

POZNAMKA: Hlavni vzduchovy ventil je mozné vyménit, aniz by bylo nutné
demontovat vzduchovy motor z pfecerpavace.

Vzduchové valce 80, 100 a 125 mm
Viz obrazek 7-9.

1.

OdSroubujte dva Srouby upeviujici drzak k rozdélovaci. Aby trubice
zUstala pfipojena, otocte drzak a sestavu fidiciho ventilu, jako by byly na
zaveésu, a jen tak, aby bylo mozné demontovat hlavni vzduchovy ventil
zrozdélovace.

Odsroubuijte &tyfi Srouby upevriujici hlavni vzduchovy ventil k rozdélovadi.

Odmontujte hlavni vzduchovy ventil a t&snéni (na obrazku 7-9
nezobrazeno).

Na rozdélova¢ ¢tyfmi novymi Srouby namontujte novy hlavni vzduchovy
ventil.

POZNAMKA: Nahradni tésnéni a étyfi Srouby jsou souéasti sady nového
ventilu.

Dvéma Srouby namontujte zpét drzak a sestavu fidiciho ventilu na
rozdélovac.

Rozdélovaé

N

Tésnéni neni
zobrazeno

Drzak

10016282_125

Obréazek 7-9 Vyména hlavniho vzduchového ventilu (zobrazen vzduchovy motor 125 mm)

POZNAMKA: Trubice neni pro prehlednost zobrazena.

© 2018 Nordson Corporation
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Vyména fidiciho ventilu
Viz obrazek 7-10.

POZNAMKA: Ridici ventil je mozné vyménit, aniz by bylo nutné demontovat
vzduchovy motor z Cerpadla.

POZNAMKA: Postup je stejny u véech velikosti vzduchového valce.

1.

Odpoijte trubici od fidiciho ventilu (trubice neni na obrazku 7-10
zobrazena).

OdSroubuijte dva Srouby sestavy fidiciho ventilu upevriujici sestavu
fidiciho ventilu k drzaku.

Pomoci dvou Sroubll namontuijte sestavu nového fidiciho ventilu
k drzéku.

Znovu pripoijte trubici.

Ridici ventil
sestava

Ridici ventil
Sroub

10016282_160

Obrazek 7-10 Vymeéna fidiciho ventilu (zobrazen vzduchovy motor 160 mm)

POZNAMKA: Trubice neni pro prehlednost zobrazena.

P/N 7580772_01
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Vyména vzduchového valce
Viz obrazek 7-11 a tabulka 7-2.

POZNAMKA: Postup je stejny u véech velikosti vzduchového valce.

* Pro demontaz vzduchového valce potfebujete zvedaci zafizeni
s minimalni nosnosti 68 kg.

*  Montazni deska vzduchového motoru, ktera se nachazi mimo sestavu
vzduchového motoru, neni zobrazena.

1. Odsroubujte ¢tyfi Srouby s pllkulovou hlavou (6) upeviujici horni kryt (5)
ke vzduchovému valci (7).

2. OdSroubuijte dva Srouby s hlavou pro nastrény kli¢ (1) upeviujici
rozdélovaé (2) ke vzduchovému valci (7).

Odmontujte rozdélovag (2), ¢tyfi O-krouzky (3, 4) a horni kryt (5).

OdSroubuijte Ctyfi Srouby s hlavou pro nastrény kli¢ (8) upeviujici
vzduchovy valec k montazni desce vzduchového motoru.

5. Viz tabulka 7-2. Namontujte vhodny zvedaci Sroub s okem na jeden
z vnitfnich zavitll na spojovacich ty¢ich (9) na vzduchovém motoru.

K vytazeni vzduchového valce (7) pouzijte zvedaci zafizeni.
7. Do nového vzduchového valce (7) namontujte Sroub s okem.

Na montazni desku vzduchového motoru namontujte novy vzduchovy
vélec (7).

9. NaSroubujte zpét ¢tyfi Srouby s hlavou pro nastrény kli¢ (8) upevnujici
vzduchovy valec (7) k montazni desce vzduchového motoru.

10. OdSroubujte Sroub s okem.
11. Na rozdélovac (2) namontujte ¢tyfi nové O-krouzky (3, 4).

12. Znovu naSroubuijte dva Srouby s hlavou pro nastrény kli¢ (1) upeviujici
rozdélovac (2) ke vzduchovému valci (7).

13. Vratte zpét horni kryt (5) a se ¢tyfmi Srouby s pllkulovou hlavou (6).

Tabulka 7-2 Tabulka specifikaci Sroubl s okem

Teoreticky pomér Valec vzduchového Sroub s okem
motoru
10:1 100 mm M10x 1,5
11:1 125 mm M12x 1,75

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01
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)

* C . ,
10016282, 160 Neni soucasti sestav vzduchovych motoru.

Obrazek 7-11 Vyména vzduchového valce (zobrazen vzduchovy motor 160 mm)
1. Sroub s hlavou pro nastrény kli¢ 4. O-krouzek 7.
2. Rozdélovaé 5. Horni kryt
3. O-krouzek

Vzduchovy valec

8. Sroub s hlavou pro nastrény
6. Sroub s ptlkulovou hlavou klic

9. Vnitfni zavit na spojovaci tyci

POZNAMKA: Trubice neni pro prehlednost zobrazena.

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isltim, ktera pfislusné nahradni
dily identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dild. Kéd
NS (Bez zobrazeni) oznacuje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfislusné
ilustraci vyobrazen. Poml¢ka (—) je pouzita tehdy, jestlize &islo nahradniho
dilu plati pro vSechny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

(:3|’slo ve sloupci P/N je &islo dilu pouzivané spole¢nosti Nordson Corporation.
Rada poml¢ek v tomto sloupci (------ ) znamena, ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotiebi,
také jeho rozméry a dalSi charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

* Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
* Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
* Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kéd AR (Dle potreby) se pouziva tehdy, jestlize se
Cislo dilu vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve vétSich mnozstvich
nebo jestlize mnozstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené na
konci kazdého seznamu nahradnich dili. Tyto poznamky obsahuji dllezité
informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat
obzvlastni pozornost.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 0000000 Sestava 1
1 000000 ¢ Podsestava 2 A
2 000000 ee P/N 1

© 2018 Nordson Corporation
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7-22 Cerpadla Rhino AB

Cerpadlo Rhino AB
Viz obr. 7-12 a nasleduijici seznam dild.
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Obrazek 7-12 Hydraulicka ¢ast Rhino AB
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Cerpadla Rhino AB  7-23

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
e PUMP, Rhino, AB CE 1
1 941440 ¢ O-RING, hot paint, 2.50 x 2.688 X 0.094 2
2 | e ¢ HOUSING, pressure, Rhino, AB 1
3 247632 ¢ GUIDE, ball, 25B 1
4 246227 « PIN, guide, 4:1 1
5 900002 e BALL, 440 stainless steel, 1.125, 100 1
6 | e . HQUSING, assembly, siphon, stainless steel, 1
Rhino, AB
S ¢ WASHER, flat, M, reg, M8, steel, zinc, 3
per ISO 7089
8 | e ¢ SCREW, socket, M8 x 150, zinc, Class 12.9, 3
per ISO 4762
9 1607756 ¢ PLUNGER, hydraulic, Rhino, AB 1
10 | - » WASHER, backup, upper, Rhino, AB 1
11 171250 o WASHER, energizing, ¢ up, 4:1 1
12 246216 « CUP, piston, 4:1 1
13 | - ¢ WASHER, backup, lower, Rhino, AB 1
14 900014 e BALL, 440 stainless steel, 0.875, 100 1
15 945022 » O-RING, hot paint, % tube 1
16 246206 o SEAT, ball, pressure 1
17 | » ROD, connecting, M24 x 3, % - 24 1
18 940141 * O-RING, Viton, 0.489 ID x 0.070 W, brown 1
19 973424 ¢ PLUG, pipe, square, ¥s, brass 1
20 341277 e« ADAPTER, 3 NPT, stainless steel 1
21 | e « CHAMBER, solvent, Rhino, AB 1
o0 1609068 . iléAND ASSEMBLY, packing, upper, Rhino, 1
NS 156289 + LUBRICANT, Mobil SHC 634 1
NS 900464 * ADHESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242, 1
removable, 50 m
NS 900481 « ADHESIVE, pipe/thread/hydraulic sealant 1
NS 900439 . gtlrjel:l;tShI,VSEO, rI;:Tctite Threadlocker Red 271, high 1

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01




7-24 Cerpadla Rhino AB

Vzduchovy motor Rhino AB 125 mm

Viz obr. 7-13 a nasledujici seznam dild.

10016282_125

Obrazek 7-13 Vzduchovy motor Rhino AB 125 mm
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Cerpadla Rhino AB  7-25

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— | - MODULE, air motor, 125 mm 1
1 - ¢ CYLINDER, air, 125 mm, bore, 144 mm stroke 1
2 940024 » O-RING, -118, Viton”, 0.862 x 0.103 1
3 940151 ¢ O-RING, Viton, 0.563 x 0.688 x 0.063 2
4 973221 ¢ PLUG, O-ring, straight thread, %-16, steel 4
5 | e ¢ MANIFOLD, valve, supply, air motor, 125 mm 1
6 | ¢ SCREW, socket, M12 x 40, zinc, Class 12.9, 5
per ISO 4762
7 | - ¢ MUFFLER, pneumatic, zinc 2
8 | e e ASSEMBLY, valve, air, 5/3 1
9 | - ¢ BRACKET, pilot, valve, air motor, 80-125 mm 1
10 | e ¢ SCREW, button, socket, M4 x 12, zinc, 5
Class 12.9, per ISO 7380
1| » SCREW, socket, cap, M3 x 25, zinc, o
Class 12.9, per ISO 4762
12 | - e VENT, breather, sintered, R ¥s 2
183 | - e ASSEMBLY, valve, air, 5/2, s 1
14 | - « ELBOW, male, 4-mm tube x s RPT 5
15 972930 e PLUG, push-in, 8-mm T, plastic 1
6 | - ¢ CONNECTOR, plug-in, elbow, 4 mm 3
17 | ¢ MANIFOLD, pneumatic, 3 x 4 mm OD, 1
2 x 8 mm OD, tube
18 | e » SCREW, socket, cap, M4 x 18, zinc, 5
Class 12.9, per ISO 4762
19 | - ¢ CONNECTOR, male, 4-mm T x s RPT 2
20 973576 ¢ PLUG, O-ring, straight thread, 5/16-24 2
¢ CONNECTOR, male, with internal hex,
21 972398 Ao T % Mz ernarhe 4
22 | - ¢ MUFFLER, M5 2
23 | - ¢ SENSOR, proximity, magnetic 2
e ADHESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242,
NS 900464 removable, 50 m 1
NS 156289 ¢ LUBRICANT, Mobil SHC 634 1
NS 900431 ¢ ADHESIVE, pipe/thread/hydraulic sealant 1
NS 1610259 ¢ TUBING, polyurethane, 4-mm OD, black 3.06 ft

NS: Bez zobrazeni

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01




7-26 Cerpadla Rhino AB

Sady vzduchového motoru

Viz nasledujici seznam dilu.

P/N Popis Poznamka
1613841 KIT, air motor, Rhino, SD3, 125 mm, AB A
1613081 KIT,cylinder, air motor, Rhino, SD3, 125 mm x 96 mm

POZNAMKA A: Soucasti sady je cela sestava vzduchového motoru.
Sady ventilt
Viz nasledujici seznam dil(i.

P/N Popis Poznamka
1611754 KIT, valve, air, 5/2, pilot, 80-125 mm
1611752 KIT, valve, air, 5/3

Sady éerpadel
Viz nasledujici seznam dil(i.

P/N Popis Poznamka
1613703 KIT, pump, Rhino, AB, CE A
1613073 KIT, upper check, Rhino AB
1613089 KIT, lower check, Rhino AB
1613090 KIT, gland assembly, packing, upper, Rhino AB
1613091 KIT, hydraulic, Rhino AB

POZNAMKA A: Soudasti sady je cela sestava hydraulické ¢asti AB.
Nastroje
Viz nasledujici seznam dilu.
P/N Popis Poznamka

1611971 TOOL, magnet, Rhino

1613095 TOOL, plunger, packing, hydraulic, Rhino AB

1613096 TOOL, packing removal, hydraulic, Rhino AB

P/N 7580772_01
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Cerpadla RhinoAC  8-1

Cést 8
Cerpadla Rhino AC

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Popis
Popis soudasti ¢erpadla Rhino AC viz obr. 8-1 a tabulka 8-1.
POZNAMKA: Konkrétni instalace a provoz zavisi na velkoobjemovém

preCerpavadi a aplikaci. Podrobné informace naleznete v dokumentaci
k systému.

10015086
Obrézek 8-1 Cerpadlo Rhino AC

1. Vzduchovy motor 3. Komora rozpoustédla
2. Délena spojka 4. Lopatka

o

Ventily vzduchového motoru
Hydraulicka ¢ast

o

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01



8-2 Cerpadla Rhino AC

Tabulka 8-1 Soucasti Cerpadla AC

Polozka Popis

1 Vzduchovy motor: Pohani hydraulickou ¢ast.

Délena spojka: Spojuje hfidel spojky vzduchového motoru s plunzrovou ty¢i hydraulické ¢asti.

Komora rozpoustédla: Obsahuje kapalinu, kterd promazava plunzr a bfity t€snici ucpavky
a brani zatvrdnuti materialu na plunzrové tyci.

Lopatka: Vhani material do hydraulické ¢asti.

Ventily vzduchového motoru: Ridi smér otageni hidele vzduchového motoru.

Hydraulicka €éast: Natlakuje material a vytlaci jej z Cerpadia.

||| W |

Princip ¢innosti

V nasledujicich odstavcich je popsano, jak funguje typicky vzduchovy motor
a typicka hydraulicka ¢ast.

Vzduchovy motor
Viz obrazek 8-2.

Vzduchovy motor pohani hydraulickou ¢ast. Tfipolohovy hlavni vzduchovy
regulaéni ventil s péti otvory (5/3) reguluje smér pohybu hfidele vzduchového
motoru.

Kdyz se pist vzduchového motoru pohybuje nahoru a dolll, bezdotykovy
snima¢ detekuje magnet na pistu. Bezdotykovy snimag vysila kratkodobé
signaly do Fidiciho ventilu. Ridici ventil vysila kladny pozitivni souvisly signal
do hlavniho regulaéniho ventilu vzduchového motoru pro kazdy smér
pohybu.

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Cerpadla RhinoAC  8-3

Vzduchovy
motor kryt

el

Hlavni regulaéni
vzduchovy ventil

10016282_100
Obrazek 8-2 100mm vzduchovy motor Rhino

POZNAMKA: Kryt a upeviiovaci prvky vzduchového motoru nejsou
soucasti balenych sad vzduchového motoru.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01



8-4 Cerpadla Rhino AC

Princip ¢cinnosti (pokr.)

Hydraulicka ¢ast
Viz obrazek 8-3.

Hydraulicka ¢ast zahrnuje dvoudilnou lopatku (8) upevnénou na konci
hydraulického plunzru (1), ktera vy¢niva do stfedu desky ucpavky (6).
Lopatka se pohybuje nahoru a dolli s plunZzrovym pistem a pomaha privést
material do hydraulické ¢asti. V hydraulické ¢asti se material natlakuje

a odsud je vytladen z Cerpadla.

Kdyz se plunzr (1) presune dolu, otevie se pistova/horni clona (4) a dolni
clona (5) se zavie. Material mezi horni a dolni clonou je vytlaéen smérem
nahoru skrz pist. Material nad horni clonou je natlakovan a proudi ven

z vystupniho portu pro material. Pfi pohybu pistu dolu je dolni clona lopatky
(9) odtlatena od lopatky (8), aby se co nejvice minimalizovalo riziko kavitace.

Pfi zdvihu nahoru jsou plunzr (1) a lopatka (8) zatlaceny nahoru

a pistova/horni clona (4) se zavie. Clona lopatky (9) se na lopatce zavie

a dolni clona (5) se otevie a umozni materidlu, aby pro&el do dolni komory
Cerpadla pod horni clonu. Jak se plunzr a pist pohybuji nahoru, material

z horni komory Cerpadla je vytlaen z vystupniho otvoru materialu (7).

Komora rozpous$tédla (2) obklopuje plunzr (1). Tato komora obsahuje
kapalinu, ktera promazava plunzr a bfity tésnici ucpavky (3). Tato kapalina
brani zatvrdnuti materidlu na plunzrovém pistu a minimalizuje opotfebeni
b¥itd té€snici ucpavky.

P/N 7580772_01
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Cerpadla RhinoAC  8-5
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Obrazek 8-3 Standardni hydraulické ¢asti, Cerpadlo Rhino AC

10015086

1. Plunzr 4. Pistova/horni clona 7. Vystupni otvor materialu
2. Komora rozpoustédla 5. Dolni clona 8. Lopatka
3. Tésnici ucpavka 6. Deska ucpavky 9. Clona lopatky
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8-6 Cerpadla Rhino AC

Opravy

personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
souvisejicich dokumentech. Nezapomerite na nasledujici kroky:

Nasledujici ¢ast se zabyva pouze postupy potfebnymi pro provedeni
dilenskych oprav. Postup pfi demontazi ¢erpadla z velkoobjemového
preCerpavace viz ¢ast Ramy tohoto navodu.

* Uvolnéte veskery tlak na Cerpadle, nez zanete s opravami.

* Pred zahajeni opravy tohoto zafizeni si diikladné proctéte celou tuto éast.
Nékteré opravy je mozné provést bez rozebrani ¢erpadla.

* Mate-li néjaké dotazy k témto postuplim, kontaktujte mistniho zastupce
firmy Nordson.

systému, uzavrete a zablokujte pfivod stla¢eného vzduchu do Eerpadla
a uvolnéte tlak v kapalinovém systému. NedodrZeni téchto pokyn mlize vést
k vaznému zranéni.

f VAROVANI: Nez zaénete provadét opravu éerpadla nebo jinych soudasti

Spotrebni material

P¥i opravé Cerpadla méjte pfi ruce pfipravené nasledujici polozky.

P/N Polozka Pouziti
900464 Loctite Threadlocker Blue 242
900344 Never-Seez Aplikuje se na zavity pfisluSnych soucéasti
900481 Pipe/Thread Sealant
156289 Mobil SHC 634 Promazani soucasti hydraulické ¢asti

P/N 7580772_01
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Cerpadla RhinoAC ~ 8-7

Rozebrani ¢erpadia

Podivejte se na obrazek 8-4 a provedte potfebny postup.

Opravy hydraulické ¢asti

1.

OdSroubuijte Srouby (6) upevriujici délenou spojku (5) k hfideli kloubové
spojky (4) a plunzrové tyci (2).

OdSroubuijte matice (11) upevnuijici hydraulickou ¢ast (10) ke spojovacim
ty&im (9).

Demontujte hydraulickou ¢ast (10) ze sestavy Cerpadla.

POZNAMKA: Potiebné opravy provedte podle postup(l v odstavci
Hydraulicka cast.

Opravy vzduchového motoru

1.

Odsroubujte Srouby (6) upevriujici délenou spojku (5) ke kloubové spojce
(4) a plunzrové tyci (2).

OdSroubujte matice (8) a stavéci Sroub (7) upeviujici vzduchovy motor
(1) k zakladné vzduchového motoru (3).

POZNAMKA: Potfebné opravy provedte podle postupt v odstavci
Vzduchovy motor.

© 2018 Nordson Corporation
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8-8 Cerpadla Rhino AC

Obrazek 8-4 Oprava Cerpadla AC

Vzduchovy motor

Plunzrova ty¢

Zékladna vzduchového motoru
Kloubova spojka

—_

HpOD

® N oo

Délena spojka
Sroub
Stavéci Sroub
Matice

* Pro pfehlednost je zobrazen
jen rozlozeny pohled.

9.
10.
11.

10015086

Spojovaci ty¢
Hydraulicka ¢ast

Matice

P/N 7580772_01
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Cerpadla RhinoAC  8-9

Oprava hydraulické c¢asti

V nasledujicich odstavcich jsou uvedeny postupy pro opravu hydraulické
casti.

Rozmontovani hydraulické ¢asti
Viz obrazek 8-5.

1.

Z tésnici ucpavky (4) demontujte komoru rozpoustédla (1) a O-krouzek
(2). O-krouzek zlikvidujte.

Provedte nasledujici kroky:

a. Demontuijte Srouby (3) z té€snici ucpavky (4). Zasroubujte dva Srouby
do otvoru se zavitem (18), jak je naznaéeno na obrazku.

b. Stfidavym utahovanim sroub( stahnéte tésnici ucpavku (4) z horniho
télesa Cerpadla (5).

Demontujte sestavu lopatky (16) ze spodni tyce (8).

4. Odstrarite Srouby (17) zajiStujici sestavu valce a téleso vika pistu (15)

10.

11

12.

k hornimu télesu ¢erpadla (5). Demontujte téleso vika pistu.

Demontujte spodni plast (13), O-krouzek (14), dolni clonu (12) a rozpérku
(11). O-krouzek zlikvidujte.

Demontuijte plast valce (10) z horniho télesa Cerpadla (5). Vyjméte
a zlikvidujte O-krouzky (9) z plaste vaice.

Pomoci ruéniho nebo hydraulického lisu stahnéte sestavu ty¢i (6, 7, 8)
z plasté valce (10).

Spodni ty¢ (8) uchytte do svéraku na ploskach uvedenych na
obrazku 8-5.

Ty¢€ plunzru (6) odmontujte ze spodni tyCe (8) pomoci nastréného klice.
Demontujte sestavu pistu (7).

Vycistéte soucasti kompatibilnim rozpoustedlem.

. Zkontrolujte jednotlivé dily, zda na nich nejsou zafezy, Skrabance

a znamky opotfebeni nebo poskozeni. Podle potfeby soucasti vymérite.

Podle potfeby provedte prestavbu tésnici ucpavky (4). Pokyny viz
odstavec Prestavba tésnici ucpavky v této ¢asti.

© 2018 Nordson Corporation
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8-10 Cerpadia Rhino AC

Smontovani hydraulické ¢asti
Viz obrazek 8-5.

1.

11.

12.

Na O-krouzek tésnici ucpavky (2) a vnitfni prameér tésnici ucpavky (21)
naneste mazivo Mobil SHC 634 (20).

Namontujte tésnici ucpavku (4) do horniho télesa ¢erpadla (5).

Na zavity Sroubt (3) naneste prostiedek Never Seez (19). Nasadte
Srouby do tésnici ucpavky (4) a utahnéte na moment 102-108 Nem.

Na O-krouzky (9) a vnitfni primér plasté valce (10) naneste mazivo
Mobil SHC 634 (20). Nasad'te O-krouzky na plast valce. Namontujte
plast valce na horni téleso ¢erpadla (5).

Smontujte sestavu ty¢i (6, 7, 8):

a. Spodni ty¢ (8) uchytte do svéraku na ploskach uvedenych na
obrazku 8-5.

b. Namontujte sestavu pistu (7) na spodni ty¢ (8).

¢. Na horni zavity spodni tyCe (8) naneste prostfedek Never Seez (19)
a ty¢ plunzru (6) zasroubujte do zavitli. Pomoci nastréného klice
pfipojte ty€ plunzru (6) k dolni ty€i (8) a utdhnéte na moment
272-298 Nem.

d. Na plunzrovou ty¢ (6), sestavu pistu (7) a dolni ty¢ (8) naneste tenkou
vrstvu maziva Mobil SHC 634 (20).

Pomoci ruéniho nebo hydraulického lisu nalisujte sestavu tyce (6, 7, 8) do
plasté valce (10) a tésnici ucpavky (4).

Namontujte rozpérku (11) a dolni clonu (12) na sestavu ty¢i (6, 7, 8).

Namontujte spodni plast (13) na plast valce (10). Na O-krouzek (14)
naneste mazivo Mobil SHC 634 (20) a nasadte ho na spodni plast.

Namontuijte téleso vika pistu (15) na spodni plast (13).

. Na zavity Sroubt (17) naneste prostfedek Never Seez (19). Provedte

nasledujici kroky:

a. Namontujte Srouby skrz téleso vika pistu (15) a do horniho télesa
Cerpadla (5).

pistu, spodni plast a plast valce (10) zajisténé k hornimu télesu
Cerpadla (5). Rukou utahnéte zbyvajici Srouby podle obrazku 8-5.
c. Po provedeni pfedchoziho kroku zarover utdhnéte jednotlivé Srouby

vzdy o % otacky v uvedeném poradi, a to az na moment
102-108 Nem.

Na spodni zavity sestavy tyéi (6, 7, 8) naneste lepidlo na zajisténi zavitd
(22). Namontujte sestavu lopatky (16) na sestavu ty¢i a utahnéte na
moment 75-81 Nem.

Na tésnici ucpavku (4) namontujte komoru rozpoustédla (1).

P/N 7580772_01
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Obrazek 8-5 Opravy standardni hydraulické ¢asti
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8-12 Cerpadla Rhino AC

Prestavba tésnici ucpavky

Viz obrazek 8-6.

POZNAMKA: P¥i tomto postupu je potieba hydraulicky nebo ruéni lis pro

demontaz vnitfnich soucasti tésnici ucpavky.

1. Polozte plast tésnici ucpavky (3) na pfipravek (5), konec s komorou
rozpoustédla musi byt oto¢en nahoru.

POZNAMKA: P¥i demontazi vnitfnich soudasti drazka pritlaéného
krouzku zni€i O-krouzek (1).

2. Vlozte vytladovaci trn (2) do plasté tésnici ucpavky. Pomoci lisu vytlaéte
vnitfni soucasti (4).

3. Dukladné vycistéte plast tésnici ucpavky v kompatibilnim rozpoustédle,
abyste odstranili zbytky tésniciho materialu a O-krouzkd.

4. Na otvor (7) plasté tésnici ucpavky naneste mazivo Mobil SHC 634 (8).
Stiraci nebo pfidrzny krouzek (9) vlozte ostrou hranou dolli do plasté
tésnici ucpavky (3).

6. Pomoci lisovaciho nastroje (6) a lisu nalisujete nové vnitini soucasti do
plasté tésnici ucpavky (3). Ovéfte, ze mosazny pfitlaény krouzek nebo

vymezovaci podlozka (10) jsou zarovnané s plastém tésnici ucpavky
nebo jsou o néco nize, jak je naznaeno na obrazku 8-6.

TESNICI UCPAVKA
PLAST MOSAZNY

PRITLACNY
KROUZEK NEBO
VYMEZOVACI
PODLOZKA JSOU

ZOBRAZENY MIiRNE

POD PLASTEM
TESNICi UCPAVKY
7
8 10
1
STIRACI KROUZEK
OSTROU HRANOU DOLU
Obrazek 8-6 Vymeéna vnitfnich soucasti typické tésnici ucpavky
1. O-krouzek 5. Pfipravek 8. Mazivo O-krouzku
2. Vytladovaci trn 6. Zasouvaci nastroj 9. Pritlacny krouzek
3. PIast tésnici ucpavky 7. Otvor 10. Vymezovaci podlozka /
4. Vnitini soudasti mosazny pfitlaény krouzek

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Cerpadla Rhino AC 8-13

Oprava vzduchového motoru

Hlavni vzduchovy ventil

Sroub hlavniho
vzduchového ventilu

* Ridici ventil

Ridici

* Drzéak a sestava fidiciho ventilu jsou zobrazeny mimo pozici.

Vymeéna hlavniho vzduchového ventilu

POZNAMKA: Hlavni vzduchovy ventil je mozné vyménit, aniz by bylo nutné
demontovat vzduchovy motor z pfecerpavace.

Vzduchové valce 80, 100 a 125 mm
Viz obrazek 8-7.

1.

OdSroubujte dva Srouby upeviujici drzak k rozdélovaci. Aby trubice
zUstala pfipojena, otocte drzak a sestavu fidiciho ventilu, jako by byly na
zaveésu, a jen tak, aby bylo mozné demontovat hlavni vzduchovy ventil
zrozdélovace.

Odsroubuijte &tyfi Srouby upevriujici hlavni vzduchovy ventil k rozdélovadi.

Odmontujte hlavni vzduchovy ventil a t&snéni (na obrazku 8-7
nezobrazeno).

Na rozdélova¢ ¢tyfmi novymi Srouby namontujte novy hlavni vzduchovy
ventil.

POZNAMKA: Nahradni tésnéni a étyfi Srouby jsou souéasti sady nového
ventilu.

Dvéma Srouby namontujte zpét drzak a sestavu fidiciho ventilu na
rozdélovac.

Rozdélovaé

N

Tésnéni neni
zobrazeno

Drzak

10016282_125

Obréazek 8-7 Vyména hlavniho vzduchového ventilu (zobrazen vzduchovy motor 125 mm)

POZNAMKA: Trubice neni pro prehlednost zobrazena.

© 2018 Nordson Corporation
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8-14 Cerpadla Rhino AC

Vyména fidiciho ventilu
Viz obrazek 8-8.

POZNAMKA: Ridici ventil je mozné vyménit, aniz by bylo nutné demontovat
vzduchovy motor z Cerpadla.

POZNAMKA: Postup je stejny u véech velikosti vzduchového valce.

1.

Odpoijte trubici od fidiciho ventilu (trubice neni na obrazku 8-8
zobrazena).

OdSroubuijte dva Srouby sestavy fidiciho ventilu upevriujici sestavu
fidiciho ventilu k drzaku.

Pomoci dvou Sroubll namontuijte sestavu nového fidiciho ventilu
k drzéku.

Znovu pripoijte trubici.

Ridici ventil
sestava

Ridici ventil
Sroub

10016282_160

Obréazek 8-8 Vyména fidiciho ventilu (zobrazen vzduchovy motor 160 mm)

POZNAMKA: Trubice neni pro prehlednost zobrazena.

P/N 7580772_01
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Cerpadla Rhino AC 8-15

Vyména vzduchového valce
Viz obrazek 8-9 a tabulka 8-2.

POZNAMKA: Postup je stejny u véech velikosti vzduchového valce.

* Pro demontaz vzduchového valce potfebujete zvedaci zafizeni
s minimalni nosnosti 68 kg.

*  Montazni deska vzduchového motoru, ktera se nachazi mimo sestavu
vzduchového motoru, neni zobrazena.

1. Odsroubujte ¢tyfi Srouby s pllkulovou hlavou (6) upeviujici horni kryt (5)
ke vzduchovému valci (7).

2. OdSroubuijte dva Srouby s hlavou pro nastrény kli¢ (1) upeviujici
rozdélovaé (2) ke vzduchovému valci (7).

Odmontujte rozdélovag (2), ¢tyfi O-krouzky (3, 4) a horni kryt (5).

OdSroubuijte Ctyfi Srouby s hlavou pro nastrény kli¢ (8) upeviujici
vzduchovy valec k montazni desce vzduchového motoru.

5. Viz tabulka -2. Namontujte vhodny zvedaci Sroub s okem na jeden
z vnitfnich zavitll na spojovacich ty¢ich (9) na vzduchovém motoru.

K vytazeni vzduchového valce (7) pouzijte zvedaci zafizeni.
7. Do nového vzduchového valce (7) namontujte Sroub s okem.

Na montazni desku vzduchového motoru namontujte novy vzduchovy
vélec (7).

9. NaSroubujte zpét ¢tyfi Srouby s hlavou pro nastrény kli¢ (8) upevnujici
vzduchovy valec (7) k montazni desce vzduchového motoru.

10. OdSroubujte Sroub s okem.
11. Na rozdélovac (2) namontujte ¢tyfi nové O-krouzky (3, 4).

12. Znovu naSroubuijte dva Srouby s hlavou pro nastrény kli¢ (1) upeviujici
rozdélovac (2) ke vzduchovému valci (7).

13. Vratte zpét horni kryt (5) a se ¢tyfmi Srouby s pllkulovou hlavou (6).

Tabulka 8-2 Tabulka specifikaci Sroubl s okem

Teoreticky pomér Valec vzduchového Sroub s okem
motoru
10:1 100 mm M10x 1,5
11:1 125 mm M12x 1,75

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01



8-16 Cerpadia Rhino AC

1
)
10016282160 * Neni soucasti sestav vzduchovych motora.
Obrazek 8-9 Vyména vzduchového valce (zobrazen vzduchovy motor 160 mm)
1. Sroub s hlavou pro nastrény kli¢ 4. O-krouzek 7. Vzduchovy vélec
2. Rozdélovaé 5. Horni kryt 8. Sroub s hlavou pro nastrény
3. O-krouzek 6. Sroub s ptlkulovou hlavou klic

9. Vnitfni zavit na spojovaci tyci

POZNAMKA: Trubice neni pro prehlednost zobrazena.

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Cerpadla Rhino AC 8-17

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isliim, ktera pfislusné nahradni
dily identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dil(. Kéd
NS (Bez zobrazeni) oznaduje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfisludné
ilustraci vyobrazen. Pomi¢ka (—) je pouzita tehdy, jestlize Cislo nahradniho
dilu plati pro vSechny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

C:)islo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spole¢nosti Nordson Corporation.
Rada pomléek v tomto sloupci (------ ) znamena, ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotfebi,
také jeho rozméry a dal$i charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

¢ Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
* Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
* Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kéd AR (Dle potreby) se pouziva tehdy, jestlize se
Cislo dilu vztahuje k hromadné polozce objednavané ve vétSich mnozstvich
nebo jestlize mnozZstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené na
konci kazdého seznamu nahradnich dild. Tyto poznamky obsahuiji diilezité
informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat
obzvlastni pozornost.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 0000000 Sestava 1
1 000000 ¢ Podsestava 2 A
2 000000 ee P/N 1

© 2018 Nordson Corporation
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8-18 Cerpadia Rhino AC

Hydraulicka ¢ast Rhino AC

Viz obr. 8-10 a nasledujici seznam dild.

10015086

Obrazek 8-10 Hydraulicka ¢ast Rhino AC

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Cerpadla Rhino AC 8-19

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1609859 PUMP, Rhino, 190 cc, AC, CE 1
* CHAMBER, solvent, Rhino, 2.75 inside
1 1609301 diameter, CE 1
2 941450 ¢ O-RING, Viton, 2.563 x 2.750 x 0.094 1
3 | ¢ SCREW, socket, M12 x 55, zinc, Class 8.8, 4
per ISO 4762
4 1611649 ¢ GLAND ASSEMBLY, tri-lip, 190 cc pump 1
5 | - e BODY, pump, upper, 190 cc pump, SD3 1
6 1053015 ¢ ROD, plunger, 1.375 diameter, Scoreguard® 1
7 1015667 ¢ PISTON ASSEMBLY, 1.375 diameter 1
8 1101793 ¢ ROD ASSEMBLY, 1.375 diameter, hardened 1
9 1062623 ¢ O-RING, Viton, 2.237 inside diameter 2
i0 | - e CYLINDER, 190 cc pump housing, SD3 1
11 | - ¢ SPACER, shaft support, 1.375 diameter, SD2 1
e PLATE, lower check, 1.375 diameter,
12 1095969 Scoreguard 1
13 1611472 ¢ HOUSING, bottom, 190 cc pump, SD3 1
14 1049516 ¢ O-RING, Viton, 2.487 inside diameter, black 1
15 1611473 e PLATE, 190 cc follower mount, SD3 1
16 | e . R_ETAINING RING, basic, zinc, external, 1
size 81
¢ PLATE, shovel check, Rhino AC, 2.323 outside
17 1610025 diameter 1
¢ SHOVEL, check, Rhino AC, 1.920 outside
18 1610026 diameter 1
19 | » SCREW, socket, M12 x 300, zinc, Class 8.8, 4
per ISO 4762
NS 156289 ¢ LUBRICANT, Mobil SHC 634 1
NS 900344 ¢ LUBRICANT, Never Seez, 8-0z can 1
NS 900464 3 ?(I)D:’ESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242, 1

NS: Bez zobrazeni

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01




8-20 Cerpadla Rhino AC

100mm vzduchovy motor

Viz obr. 8-11 a nasledujici seznamy dil.

10016282_100

Obréazek 8-11 100mm vzduchovy motor

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Cerpadla Rhino AC  8-21

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1611152 MODULE, air motor, 100 mm 1
1 - ¢ CYLINDER, air, 100 mm-bore 1
2 940024 ¢ O-RING, -118, Viton, 0.862 x 0.103, brown 2
3 940151 ¢ O-RING, Viton, 0.563 x 0.688 x 0.63 2
e ¢ MANIFOLD, valve, supply, air motor, 100 mm 1
5 | e ¢ SCREW, socket, M12 x 1.75 x 40, Class 12.9, 5
per ISO 4762
6 1612340 ¢ MUFFLER, R 2 2
7 | e e VALVE, air, 5/3, 2 1
8 | - e« BRACKET, pilot valve, air motor, 80-125 mm 1
9 | e ¢ SCREW, button, socket, M4 x 0.7 x 12, Class 5
12.9, per 1ISO 7380
10 | - e VALVE, air, 5/2, Vs 1
1| » SCREW, socket, cap, M3 x 0.5 x 25, Class 5
12.9, per ISO 4762
12 1612093 ¢ Vent, breather, sintered R 1/8 2
13 | - e ELBOW, male, 4 mm tube x Y& RPT, white 7
14 | - ¢ CONNECTOR, plug-in elbow, 4 mm 3
15 | - ¢ PLUG, push-in, 8 mm 1
16 | e ¢ MANIFOLD, pneumatic, 3 x 4 mm outside 1

diameter, 2 x 8 outside diameter, tube

17 | » SCREW, socket, cap, M4 x 0.7 x 18, Class o
12.9, per ISO 4762

¢ PLUG, O-ring, straight thread, -6,

18 973574 port per 1SO 11926-1 4
¢ PLUG, O-ring, straight thread, -2,

19 973576 port per 1SO 11926-1 2
¢ CONNECTOR, male, internal hex,

20 972398 4mmT x M5 4

21 - ¢ MUFFLER, M5 2

22 1606903 ¢ SENSOR, proximity, magnetic 2
* ADHESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242,

NS 900464 removable, 50 m 1

NS 156289 ¢ LUBRICANT, Mobil SHC 634 1

NS 900431 ¢ ADHESIVE, pipe/thread/hydraulic sealant 1

NS 1610259 ¢ TUBING, polyurethane, 3.06 ft

4 mm outside diameter, black

NS: Bez zobrazeni

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01




8-22 Cerpadla Rhino AC

Sady vzduchového motoru

Viz nasledujici seznam dilu.

P/N Popis Poznamka
1612096 KIT, air motor, Rhino, SD3, 100 mm A
1611767 KIT, cylinder, air motor, Rhino, SD3, 100 mm

POZNAMKA A: Sada obsahuje celou sestavu vzduchového motoru.
Sady ventilt
Viz nasledujici seznam dil(i.

P/N Popis Poznamka
1611754 KIT, valve, air, 5/2, pilot, 80-125 mm
1611751 KIT, valve, air, 5/3

Sady éerpadel
Viz nasledujici seznam dil(i.

P/N Popis Poznamka
1613703 KIT, pump, Rhino, AC, CE A
1611625 KIT, Rhino, packing gland internal parts, 190 cc
1611632 KIT, packing gland service, 190 cc
1612255 KIT, Rhino, drive train, 190 cc, AC

POZNAMKA A: Sada obsahuje celou sestavu hydraulické &asti AC.
Nastroje
Viz nasledujici seznam dilu.

P/N Popis Poznamka
1611971 TOOL, magnet, Rhino
1613095 TOOL, plunger, packing, hydraulic, Rhino AB
1613096 TOOL, packing removal, hydraulic, Rhino AB

P/N 7580772_01
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Ramy 9-1

Cast 9
Ramy
f VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany

persondl. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

tlak vzduchu, i kdyz je pfivod vzduchu uzavien. Aby nedos$lo k vaznému
zranéni, musite z valcl rdmu pfed jejich vyménou uvolnit veskery tlak
vzduchu.

g VAROVANI: Valce ramu jsou pod tlakem a miize v nich zlistavat zbytkovy

Pro pfestavbu valct ramu budete potfebovat nasledujici polozky:

* Potfebné nahradni dily
® Zvedaci zafizeni s nosnosti min. 227-kg
* Momentovy kli¢ pro moment az 258 Nem

Zvednuti desky ucpavky

Pfed demontazi a vyménou valct ramu na ramech AB a AC je nutné
zvednout desku ucpavky.

POZNAMKA: S vyjimkou vedeni sudu je postup zvednuti desky ucpavky
u obou konfiguraci stejny.

Viz obrazek 9-1.

1. Pouzijte bloky (3) ke zvednuti desky ucpavky (2) v dostate¢né vySce, aby
se nedotykala vedeni sudu (8). Ujistéte se, Ze viko pistu/sestava
vzduchového motoru jsou zajisténé a nemohou se pfevratit.

Ovérte, ze z valce ramu (7) byl vypustén veskery tlak.
Demontujte veskera zafizeni nebo drzaky, které jsou nainstalované na
hlavach valcl ramu (6) a montaznich tycich (4).

POZOR: Pfivod vzduchu do pfe€erpavace musi byt odtlakovany a uzavfeny.
@ Pfed odpojenim pneumatického vedeni je také nutné odtlakovat vSechen
vzduch do vzduchového motoru.

4. Odpojte pneumatické hadice mezi fidicim modulem (1) a vzduchovym
motorem (5).

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01



9-2 Ramy

10015086

Obrazek 9-1 Zvednuti desky ucpavky — zobrazen precerpava¢ AC

POZNAMKA: Pro prehlednost nejsou nékteré soudasti zobrazeny.

1. Ridici modul 4. Montaznity¢ 7. Valec ramu
2. Deska ucpavky 5. Vzduchovy motor 8. Vedeni kontejneru/sudu
3. Blok 6. Hilava valce ramu

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Ramy 9-3

Ram precerpavace AB

Demontaz valce ramu

POZNAMKA: Pro tento postup potiebujete zvedaci zafizeni s nosnosti
227-kg.

Viz obrazek 9-2.

POZNAMKA: Kroky 1-2 plati jen pro valec ramu (13), ktery je pfipojen

k sestavam fidiciho modulu a svételné véze. Pfi demontazi a vyméneé valce
ramu, ktery neni pfipojen k sestavam fidiciho modulu a svételné véze
zacnéte krokem 3.

1.

Zmeéfte vzdalenost bezdotykovych snimacii (3) namontovanych na vélec
ramu (13) od zékladni desky (15) ke spodni plo$e bezdotykovych
snimacl. Zméfené hodnoty si zapiste, budete je potfebovat pfi zpétné
montazi.

OdSroubuijte Sroub (1) a podlozku (2) upeviiujici montazni drzak fidiciho
modulu k valci ramu (13).

OdSroubujte zavrtné Srouby (4) a ploché podlozky (5), které upeviiuji
zakladnu vzduchového motoru (6) ke hfideli valce ramu (11).

Odpoijte trubici od armatury (7).

OdSroubuijte zavrtné Srouby (8) a ploché podlozky (9) upevriujici tfrmen
(10) ke hlave valce ramu (12). Odmontujte tfmen. Zapamatuijte si
orientaci hlav valce ramu.

Odsroubuijte zavrtné Srouby (14) ze zakladni desky (15).

Demontujte sestavu valce ramu (13). Pro snadnéjsi demontaz Ize do
hfidele valce ramu namontovat Sroub s okem se zavitem M16 x 2,0.

POZNAMKA: Pfi demontazi sestavy valce ramu (13) zstane kotoué valce
ramu (16) pfipevnény k zakladni desce (15).

© 2018 Nordson Corporation
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9-4 Ramy

Vymeéna valce ramu

Viz obrazek 9-2.

1.

Sestavu valce ramu (13) pfiSroubujte k zakladni desce (15) pomoci
zavrtnych Sroubl (14). Nedotahuijte je zcela.

Tfmen (10) pfiSroubujte k hlavé vélce ramu (12) pomoci plochych
podlozek (9) a zavrtnych Sroubu (8). Nedotahuijte je zcela.

Zakladnu vzduchového motoru (16) pfiSroubujte ke hfideli valce ramu
(11) pomoci plochych podlozZek (5) a zavrtnych Sroubu (4). Nedotahujte
je zcela.

VSechny zavrtné Srouby utdhnéte v tomto poradi:

* Sestava valce (13) k zékladné vzduchového motoru (16): 64 ft-Ib
* Timen (10): 22 fi-Ib

® Valce ramu (13) k zakladni desce (15): 37 ft-Ib

POZNAMKA: Kroky 5-6 plati jen pro valec ramu, ktery je pfipojen
k sestavam fidiciho modulu a svételné véze.

5. S vyuzitim hodnot namérenych pfi demontazi znovu upevnéte

bezdotykové snimace (3) k valci ramu (13).

Upevnéte drzak fidiciho modulu k valci ramu (13) pomoci Sroubu (1)
a podlozky (2).

POZNAMKA: Sestavy fidiciho modulu a svételné véze se upeviiuji jako
cela jedna podsestava.

P/N 7580772_01
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Obrazek 9-2 Demontaz a vyména valce ramu — pfeerpavac AB

POHLED ZEZADU NA

VALEC RAMU

16

POZNAMKA: Pro prehlednost nejsou nékteré soudasti zobrazeny.

Zavrtny Sroub

Plocha podlozka

Bezdotykovy snima¢

Zavrtny Sroub

Plocha podlozka

Zakladna vzduchového motoru

o0k wh =

7.
8.
9.
10.
11.

Tvarovka
Zavrtny Sroub
Plocha podloZzka
Tfmen

Hfidel valce ramu

12.
13.
14.
15.
16.

15

Hlava valce ramu
Valec ramu
Zavrtny Sroub
Zakladni deska
Kotou¢ valce ramu

10014972
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9-6 Ramy

Ram precerpavace AC

Demontaz valce ramu

POZNAMKA: Pro tento postup potiebujete zvedaci zafizeni s nosnosti
227-kg.

Viz obrazek 9-3.

POZNAMKA: Kroky 1-3 plati jen pro valec ramu (20), ktery je pfipojen

k sestavam fidiciho modulu a svételné véze. Pfi demontazi a vyméneé valce
ramu, ktery neni pfipojen k sestavam fidiciho modulu a svételné véze
zacnéte krokem 4.

1.

Zmeéfte vzdalenost bezdotykovych snimacii (7) namontovanych na vélec
ramu (20) od zékladni desky (21) ke spodni plo$e bezdotykovych
snimacl. Zméfené hodnoty si zapiste, budete je potfebovat pfi zpétné
montazi.

Uvolnéte sponu Snekového pohonu (6) a povolte ji natolik, aby ji bylo
mozné vyjmout z valce ramu (20).

OdSroubuijte Sroub (4) a podlozku (5) upeviujici montazni drzak fidiciho
modulu k valci ramu (20).

POZNAMKA: Sestavy fidiciho modulu a svételné véZze se demontuji jako
cela jedna podsestava.

OdSroubuijte zavrtné Srouby (1) a ploché podlozky (2), které upevriuji
pfi€nik (3) k montéznim ty&im (13).

OdSroubujte zavrtné Srouby (8) a ploché podlozky (9), které upevriu;ji
pfi¢nik (3) ke hideli valce ramu (18).

6. Odpoijte trubici od armatury (14).

7. Odsroubujte zavrtné Srouby (10) a ploché podlozky (11) z hlavy valce

11.

ramu (19). Zapamatujte si orientaci hlav valce ramu.

OdSroubujte zavrtné Srouby (15) a ploché podlozky (16), které upevnuiji
vedeni sudu (17). Demontujte vedeni sudu.

Demontujte pfi¢nik (3) a montazni tyée (13). Odmontujte tfmen (12).

. Odsroubujte zavrtné Srouby (15) a ploché podlozky (16) ze zakladni

desky (21).

Demontujte sestavu valce ramu (20). Pro snadnéjsi demontaz Ize do
hfidele valce ramu namontovat Sroub s okem se zavitem M16 x 2,0.

POZNAMKA: P¥i demontazi sestavy valce ramu (20) zstane kotoud
valce ramu (22) pfipevnény k zakladni desce (21).

P/N 7580772_01
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Ramy 9-7

Vymeéna valce ramu

Viz obrazek 9-3.

1.

Sestavu valce ramu (20) pfiSroubujte k zakladni desce (21) pomoci
zavrtnych Sroubl (15) a plochych podlozek (16). Nedotahuijte je zcela.

Tfmen (12) pfiSroubujte k hlavé vélce ramu (19) pomoci plochych
podlozek (11) a zavrtnych Sroub( (10). Nedotahuijte je zcela.

Pricnik (3) pfiSroubujte ke hfideli valce ramu (18) pomoci plochych
podlozek (9) a zavrtnych Sroubu (8). Nedotahuijte je zcela.

VSechny zavrtné Srouby utdhnéte v tomto poradi:
® P¥icnik (3): 64 ft-Ib

* Timen (12): 26 ft-Ib

® Valce ramu (20) k zakladni desce (21): 42 ft-Ib

Hnaci ustroji (sestavu Cerpadla véetné vzduchového motoru

a hydraulické ¢asti) zavéste na ram pomoci montaznich ty¢&i (13),
plochych podloZek (2) a zavrtnych Sroub(i (1). Sroub utdhnéte na
moment 190 ft-lb.

POZNAMKA: Kroky 6-8 plati jen pro valec ramu, ktery je pfipojen
k sestavam fidiciho modulu a svételné véze.

6.

S vyuZitim hodnot naméfenych pfi demontazi znovu upevnéte
bezdotykové snimace (7) k valci ramu (20).

Sponu Snekového pohonu (6) pfipevnéte k valci ramu (20).

Upevnéte drzéak fidiciho modulu k valci ramu (20) pomoci Sroubu (4)

" apodiozky (5).

POZNAMKA: Sestavy fidiciho modulu a svételné véze se upeviiuji jako
cela jedna podsestava.

© 2018 Nordson Corporation
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9-8 Ramy

Obrazek 9-3

DETAILNi POHLED NA.
BEZDOTYKOVY SNIMAC

7 T

—
5
\\/

Demontaz a vyména valce ramu — pfe€erpavac AC

POZNAMKA: Pro prehlednost nejsou nékteré soudasti zobrazeny.

1.

© N OAOD

Zavrtny Sroub

Plocha podloZzka

Pfiénik

Zavrtny Sroub

Plocha podloZzka

Spona $nekového pohonu
Bezdotykovy snima¢
Zavrtny Sroub

9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.

Plocha podlozka
Zavrtny Sroub
Plocha podlozka
Tfmen

Montazni ty¢
Tvarovka
Zavrtny Sroub

POHLED ZEZADU NA
VALEC RAMU

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

| 20

16

21
10015086

Plochéa podlozka
Vedeni sudu
Hfidel valce ramu
Hlava valce ramu
Vélec ramu
Zakladni deska
Kotou¢ valce ramu

P/N 7580772_01
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Ramy 9-9

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isliim, ktera pfislusné nahradni
dily identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dil(. Kéd
NS (Bez zobrazeni) oznaduje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfisludné
ilustraci vyobrazen. Pomi¢ka (—) je pouzita tehdy, jestlize Cislo nahradniho
dilu plati pro vSechny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

C:)islo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spole¢nosti Nordson Corporation.
Rada pomléek v tomto sloupci (------ ) znamena, ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotfebi,
také jeho rozméry a dal$i charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

¢ Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
* Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
* Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kéd AR (Dle potreby) se pouziva tehdy, jestlize se
Cislo dilu vztahuje k hromadné polozce objednavané ve vétSich mnozstvich
nebo jestlize mnozZstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené na
konci kazdého seznamu nahradnich dild. Tyto poznamky obsahuiji diilezité
informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat
obzvlastni pozornost.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 0000000 Sestava 1
1 000000 ¢ Podsestava 2 A
2 000000 ee P/N 1

© 2018 Nordson Corporation
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9-10 Ramy

5galonovy ram AB

Viz obr. 9-4 a nasledujici seznamy dil0.

10

11

1609049

Obrazek 9-4 Modul 5galonového ramu Rhino SD/XD3
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Ramy 9-11

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— | - MODULE, frame, Rhino, SD3/XD83, 5-gal 1
1 - ¢ YOKE, angle, frame, DP, 80, SD3/XD3 1
P ¢ ELBOW, male, 8-mm tube x 35 R 3
3 | e e PLATE, base, frame, black, DP, SD3/XD3 1
4| e ¢ SCREW, socket, M10 x 22, zinc, Class 12.9, 4
per ISO 4762
5 | - ¢ WASHER, flat, M, reg, M10, zinc, per ISO 7089 6
6 | - ¢ NIPPLE, hex, R ¥ x ¥4 NPT, male, 100 psi 1
7 | - ¢ PIPEFITTING, tee, female, ¥4 NPT, brass 1
8 | - ¢ ELBOW, male, 8-mm tube x R ¥4 1
9 | e e VALVE, pressure relief, ¥a NPT, male, 100 psi 1
10 | - e ASSEMBLY, cylinder, ram, SD3/XD3 2
1| » SCREW, socket, M10 x 25, zinc plate, 8
Class 12.9, per ISO 4762
12| « SCREW, flat, socket, M8 x 20, black, 5
Class 10.9
13 | - ¢ DISC, locating, cylinder, air, 80 mm 2
14 | e SCREW, hex, cap, M10 x 35, zinc, Class 8.8, 5
per ISO 4017
15 | - ¢ WASHER, flat, M, reg, M10, zinc 6
16 | - ¢ LOCATOR, pail, Rhino, 10.5 mm 2
NS 1039900 e UNION,Y,8-mmTx8mmT 1
NS 1610260 e TUBE, 8-mm OD, polyurethane 15.25 ft
* ADHESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242,
NS 900464 removable, 50 m 1
NS 900481 ¢ ADHESIVE, pipe/thread/hydraulic sealant 1

NS: Bez zobrazeni

© 2018 Nordson Corporation
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9-12 Ramy

55galonovy ram AC

Viz obr. 9-5 a nasledujici seznamy dil0.

10017705

Obrazek 9-5 Modul 55galonového ramu Rhino AC

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Ramy 9-13

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

— | - MODULE, frame, Rhino, SD3/XD83, 55 gal 1

i ¢ TUBE, crossbar, frame, 160 mm-250 mm 1

2 | e ¢ YOKE, angle, SD3/XD3 1

3 | e ¢ ELBOW, male, 10 mm T x R %, with seal 2

e * PLATE, base, frame, drum, Rhino, blue 1

5 | ¢ SCREW, hex, cap, M16 x 100, zinc, Class 8.8, 5
per ISO 4017

6 | ¢ WASHER, flat, reg, M16, steel, zinc, 5
per ISO 7089

O ¢ SCREW, hex, cap, M12 x 35, zinc, Class 8.8, 4
per ISO 4017

8 | - ¢ WASHER, flat, M, reg, M12, zinc, per ISO 7089 4

9 | - e ASSEMBLY, cylinder, ram, SD3/XD3 2

10 | e » SCREW, hex, cap, M14 x 35, zinc, Class 8.8, 4
per ISO 4017

1M1 | - ¢ WASHER, flat, m, reg, M14, zinc, per ISO 7089 8

12| » SCREW, flat, socket, M10 x 20, black, 5
Class 10.9

13 | - ¢ DISC, locating, cylinder, air, 125 mm 2

 ADHESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242,

NS 900464 removable, 50 m 1

NS 900481 e ADHESIVE, pipe/thread/hydraulic sealant 1

NS 1612172 ¢ TUBE, 10-mm OD, polyurethane 25.7 ft

NS 1066985 ¢ UNION,Y,10-mm T x 10-mm T x 10-mm T 2

NS 900464 * ADHESIVE, Loctite 242, blue, removable, 50 m 1

NS: Bez zobrazeni

© 2018 Nordson Corporation
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9-14 Ramy

Vedeni 55galonového sudu

Viz obr. 9-6 a nasledujici seznam dilG.

DETAILNi POHLED

10016873

Obréazek 9-6 Modul 55galonového ramu Rhino AC

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1612333 MODULE, guide, frame, Rhino, SD3/XD3, 55 gal 1

1 ¢ CAP SCREW, hex head, M14, 45 mm, steel,
""" zinc, Class 8.8, per 1ISO 4017

------ ¢ WASHER, lock, M14, steel, zinc

------ ¢ WASHER, flat, reg, M14, zinc, per ISO 7089

------ e GUIDE, drum, 55 gal, SD3/XD3, 125 mm

¢ SCREW, hex, cap, M10 x 35, zinc, Class 8.8,
per ISO 4017

------ ¢ DISC, locating, drum, 55 gal, frame, Rhino

NS 900464 « ADHESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242,
removable, 50 m

o O b~ WN
= N NN D

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation




Ramy 9-15

Sady valcu

Viz nasledujici seznam dilu.

P/N Popis Poznamka
1613067 KIT, cylinder, ram, Rhino, SD3/?XD3, DP
1613410 KIT, cylinder, ram, Rhino, SM, 125

Sada vedeni

Viz nasledujici seznam dil(.

P/N Popis Poznamka
1612341 KIT, drum guide module, 55 gal, Rhino, SD3/XD3

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01



9-16 Ramy

Tato stranka byla zamérné ponechdna prazdna.
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Pneumaticky fidici modul 10-1

Cast 10

Pneumaticky ridici modul

Viz obrazky 10-1 a 10-2.

Ridici modul zajistuje fizeni pneumatickych prvk( preerpavaéi Rhino AB
a AC a montuje se na bok precerpavacu.

Ridici modul je konfigurovan pro automaticke vypnuti (ASD) vzduchového
motoru. Ridici modul vypne vzduchovy motor, kdyz pist sestavy valce (6)
uvede v ¢innost magneticky snimac (5) na sestavé ramu. Magneticky snima¢
je namontovan na drzak (8), ktery je stavécim Sroubem (7) upevnén ke
spojovaci tyCi (4) sestavy valce. Tuto polohu na konzoli snimace Ize sefidit
tak, aby odpovidala poloze ucpavky v kontejneru na material, kdyz je
prazdny. Ovladaci prvek pak vypne ¢erpadlo, kdyz je kontejner na material
prazdny, a zamezi zacykleni Cerpadla.

=

Ridici modul

10015086

Obrazek 10-1 Ridici modul na preéerpavadi AC
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10-2 Pneumaticky fidici modul

6
1
7
Obrazek 10-2 Sestava snimace na pistu ramu
1. Koleno 4. Spojovaci ty¢€ valce 7. Stavéci Sroub
2. Pneumaticky pfivod 5. Magneticky snimac¢ 8. Konzola snimace

3. Pneumaticky signal 6. Sestava valce 9. Tlumié

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Pneumaticky fidici modul 10-3

Obsluha

Viz tabulka 10-1 a obrazek 10-2 se seznamem soucasti fidiciho modulu.

POZNAMKA: Sestava je dimenzovana na maximalni vstupni tlak
7 bar (100 psi).

Ridici modul je kompletn& pneumaticky. Tlak dilenského vzduchu je do
ovladaciho prvku pfivadén po otevieni blokovaciho ventilu (2) fidiciho
modulu. Otevieni tohoto blokovaciho ventilu umozriuje €innost regulaéniho
ventilu vytahu (9) a ventilu ofukovace kontejneru na material (4). Dojde také
k aktivaci tlakového vzduchu do regulatoru vzduchového motoru (1)

a signaliza¢nich ventili v ovladacim prvku a vzduchovém motoru. Tlakovy
vzduch se do vzduchového motoru pfivadi jen tehdy, kdyz je blokovaci ventil
(5) vzduchového motoru otevieny. Pfivod vzduchu do fidiciho ventilu, fidiciho
ventilu vzduchového motoru a ventilll ofukovace kontejneru (4) na material
ma maximalni dilensky tlak.

POZNAMKA: Na prederpavadi Rhino AC je tlak vzduchu do vzduchového
motoru omezen pretlakovym ventilem, ktery zamezuje nadmérnému
natlakovani materialu.

Regulovany pfivod vzduchu pro valec vytahu proudi do regulac¢niho ventilu
vytahu se tfemi pozicemi (9). Ventil fidi tok vzduchu do valce vytahu.
Regulaéni ventil vytahu ma tfi pozice: Pist nahoru, Pist dolt a Neutralni.

® Pozice Pist nahoru: Vzduch proudi do spodni ¢asti valce (valc).
Vzduch nad pistem (pisty) valce vytahu je odvétran. Tlak vzduchu
tlagi pist (pisty) valce smérem nahoru a zveda tak desku ucpavky
a Cerpadlo.

® Pozice Pist dolii: Vzduch proudi do horni ¢asti valce (valcd). Vzduch
pod pistem (pisty) valce vytahu je odvétran. Tlak vzduchu tlaéi pist
(pisty) valce smérem dolll a snizuje tak desku ucpavky a ¢erpadlo.

* Pozice Neutralni: Bez tlaku na valec (valce) vytahu. Deska ucpavky
by méla zuistat v klidu, protoze tlak vzduchu na obou stranach pistu(()
je utésnén.

VAROVANI: Pozice Neutrdini neni uzamé&ena a zaji$téna. Deska ucpavky se
muUze v priibéhu ¢asu posunout doll.

Kdyz pist valce vytahu uvede v ¢innost magneticky snimac ve spodni ¢asti
vélce pistu, ovladaci prvek vypne pfivod vzduchu do vzduchového motoru,
coz signalizuje, Ze kontejner na material je prazdny. Pfi vyméné dodrzujte
Postup vymény kontejneru na strané 5-6.

© 2018 Nordson Corporation
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10-4 Pneumaticky fidici modul

Obsluha (pokr.)

Neregulovany vzduch o maximalnim dilenském tlaku se pfivadi do ventilu
ofukovace kontejneru na materidl (4), kdyz jsou spinény tyto podminky:

1. Redukéni ventil vytahu (9) je v poloze Pist nahoru.

2. Tlak vzduchu plisobici na pist valce vytahu v poloze Pist nahoru je
vétsi nez tlak plsobici na pist valce vytahu v poloze Pist doli vice nez
02 psi.

3. Tladitko ventilu ofukovace kontejneru na material (4) je stisknuté.

POZNAMKA: Privod vzduchu do ventilu ofukovade kontejneru na
material (4) Ize dosahnout, kdyz je regulaéni ventil vytahu (9) v pozici
Neutrdini a je splnéna podminka ¢&. 2.

Béhem vyjimani prazdného kontejneru funkce profouknuti sméruje vzduch
pod deskou ucpavky. Ventil ofukovace kontejneru na material se pfipoji

k profukovacimu otvoru ucpavky. Stisknutim a podrzenim tlagitka na ventilu
pro profouknuti kontejneru na materidl natlaite vzduch pod desku ucpavky.
Tento tlak drzi kontejner na zakladni desce, kdyz valce pistu posouvaji
Cerpadlo a ucpavku nahoru.

Po vyméné kontejneru a vliozeni nového kontejneru na material je nutné

stisknutim pneumatického prestavovaciho ventilu (7) resetovat regulacni
ventily vzduchového motoru a zahajit provoz vzduchového motoru.

Tabulka 10-1 Soucasti fidiciho modulu

Polozka Popis

1 Regulator vzduchového motoru: Ridi pfivod vzduchu do éerpadla.

5 Blokovaci ventil fidiciho modulu: Umoziiuje blokovani pfivodu tlakového vzduchu do
fidiciho modulu pro provedeni servisu na pfecerpavaci.

3 Regulator vzduchu vytahu: Ridi pfivod vzduchu do valce vytahu.
Ventil ofukovaée kontejneru na material: Aktivuje proudéni vzduchu do pojistného

4 ventilu ofukovace umisténého na desce ucpavky, vede vzduch pod dno desky ucpavky
a do kontejneru. Tento tlak drzi kontejner na zékladni desce, kdyz valce pistu posouvaji
Cerpadlo a ucpavku nahoru.

5 Blokovaci ventil vzduchového motoru: Umoziuje blokovani pfivodu tlakového vzduchu
do vzduchového motoru z fidiciho modulu pro provedeni servisu.

6 Tlakomér vzduchového motoru: Udava tlak vzduchu do vzduchového motoru.

7 Pneumaticky prestavovaci ventil: Po stisknuti resetuje signaliza¢ni ventily fidiciho
modulu.

8 Tlakomér vzduchu vytahu: Udava tlak vzduchu do valce vytahu.
Redukéni ventil vytahu: Uvadi pist do pohybu.
 Pozice Pist nahoru zvedne vytah a desku ucpavky.

9 * Pozice Pist dolti spusti vytah a sestavu desky ucpavky do kontejneru na material.
e Pozice Neutradini zastavi pohyb vytahu. Pozice Neutrdlni neni uzaméena ani

zajisténa. Deska ucpavky se mlze v pribéhu ¢asu posunout dold.

P/N 7580772_01
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Pneumaticky fidici modul 10-5

2 7
3
4
>
- 10015696
Obrazek 10-3  Ridici modul
1. Regulator vzduchového motoru 4. Ventil ofukovace kontejneru na 7. Pneumaticky pfestavovaci
2. Blokovaci ventil Fidiciho modulu material venti
3. Regulator vzduchu vytahu 5. Blotkovaciventilvzduchového 8. Tlakomér vzduchu vytahu
motoru 9. Redukeni ventil vytahu

6. Tlakomér vzduchového motoru
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10-6 Pneumaticky Fidici modul

Symboly a ikony pro Fidici modul
Viz obrazek 10-4.

MéfFeni vzduchu Ovladani tlaku Pneumaticka ¢ast Tladitko Tlacitko
znacka znacka symbol pro reset ikona ,Zapnuto” ikona ,Vypnuto*
Ikona . , Kontejner na materidl
vzduchového motoru lkona pro ,Nahoru®  lkona pro ,Dol(* Ikona vytahu ikona ofukovace

m ih @ﬂ %

Obrazek 10-4 Symboly a ikony pro fidici modul
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Pneumaticky fidici modul 10-7

Udrzba
Prectéte si nasledujici postupy vymeény ventilu nebo tlakoméru.
Demontaz krytu oviladacich prvku
Viz obrazek 10-5.
1. Povolte matice regulatoru (1).
. Odmontujte drzadlo redukéniho ventilu vytahu (2).

2
3. Odmontujte matici redukéniho ventilu vytahu (4).
4

. Odmontujte kryt (3) z fidiciho modulu.

x

{/ [T k= U
=
SsQO

10015696
Obrazek 10-5 Demontaz krytu fidiciho modulu

1. Matice regulatoru 3. Kryt 4. Matice redukéniho ventilu
2. Drzadlo redukéniho ventilu vytahu vytahu
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10-8 Pneumaticky Fidici modul

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isliim, ktera pfislusné nahradni
dily identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dil(. Kéd
NS (Bez zobrazeni) oznaduje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfisludné
ilustraci vyobrazen. Pomi¢ka (—) je pouzita tehdy, jestlize Cislo nahradniho
dilu plati pro vSechny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

C:)islo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spole¢nosti Nordson Corporation.
Rada pomléek v tomto sloupci (------ ) znamena, ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotfebi,
také jeho rozméry a dal$i charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

¢ Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
* Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
* Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kéd AR (Dle potreby) se pouziva tehdy, jestlize se
Cislo dilu vztahuje k hromadné polozce objednavané ve vétSich mnozstvich
nebo jestlize mnozZstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené na
konci kazdého seznamu nahradnich dild. Tyto poznamky obsahuiji diilezité
informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat
obzvlastni pozornost.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 0000000 Sestava 1
1 000000 ¢ Podsestava 2 A
2 000000 ee P/N 1

P/N 7580772_01
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Pneumaticky fidici modul 10-9

Ridici modul ASD

Viz obrazky 10-6 a 10-7 a nasledujici seznam dild.

VENTIL PRO RUCNI CISTENI / PRESTAVOVACI VENTIL
VIZ OBRAZEK 10-7

REGULACNI VENTIL NEREGULOVANEHO
VZDUCHOVEHO MOTORU
VIZ OBRAZEK 10-7

PAMETOVY VENTIL
VIZ OBRAZEK 10-7

REGULACNI VENTIL OFUKOVACE
VIZ OBRAZEK 10-7

10015696

Obrazek 10-6  Ridici modul ASD
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10-10 Pneumaticky Fidici modul

(JEN U VERZE ASD)

REGULACNI VENTIL
NEREGULOVANEHO
REGULACNI VENTIL

CERNE TLACITKO

ZELENE TLACITKO

PRESTAVOVACI VENTIL VENTIL RUCNIHO OFUKOVACE

Obrazek 10-7 Regulaéni ventily

REGULACNI VENTIL OFUKOVACE

P/N 7580772_01
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Pneumaticky fidici modul 10-11

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1610191 CONTROL, module, automatic shutdown (ASD) 1
. ¢ SCREW, socket, M3 x 45, zinc, Class 12.9, 5
per 1ISO 4762
o | ¢ SCREW, socket, cap, M3 x 25, zinc, 5
Class 12.9, per ISO 4762
3 | - * SCREW, flat, socket, M6 x 14, zinc 4
4 | - e CONTROL, air, preparation, R73G, assembly 1
5 326139 ¢ PLUG, blanking, 4-mm 5
6 345642 e NUT, nylon, lock, zinc, M4, per ISO 10511 5
7 | - ¢ FITTING, tube, manifold, 2-8-mm x 6x-4-mm 1
8 1610177 ¢ FILTER, inline, 5 micron, ¥4 NPT, female 1
9 | - ¢ PLATE, mating, control, R73G 1
¢ SCREW, socket, cap, M4 x 25, zinc,
10 1040003 Class 12.9, per ISO W2 z
¢ SCREW, socket head, M4 x 7 x 30, zinc,
11 105815 Class 12.9, per ISO 4762 3
12 | - ¢ VALVE, rotary, 4-port, 3-position, ¥4 NPT 1
¢ SCREW, socket, M5 x 30, zinc,
13 815950 Class 12.9, per ISO 4762 4
14 | - « ELBOW, male, 8-mm tube x R s, flame retardant 1
15 1611581 ¢ ELBOW, male,4-mm tube x ¥s RPT 6
16 1108313 ¢ MUFFLER, exhaust, R & 3
17 1610193 « ELBOW, male, 8-mm tube x R ¥4, flame-retardant 2
18 1611994 e VALVE, air, 3/2-way, % NPT, normally closed 1
19 | - e TEE, branch, 8-mm T x R s, brass 1
20 1611996 ¢ VALVE, air, 3/2-way, s NPT 2
21 1611998 ¢ VALVE, 3/2-way, manual, ¥4 NPT, black 1
22 1607282 ¢ ELBOW, male, 8-mm T x V2 RPT 1
23 1612609 ¢ MUFFLER, sintered bronze, 1/4 2
24 1612203 ¢ ELBOW, male, 4&-mm T x R ¥4, brass 2
25 1611999 ¢ VALVE, 3/2-way, manual, ¥4 NPT, green 1
NS 1097143 ¢ TUBING, polyurethane, 4-mm OD x 0.79 mm, black 1.6m
NS 900619 ¢ TUBING, polyurethane, 8-mm OD, black 1.05m
» ADHESIVE, Loctite® Threadlocker Blue 242,
NS 900464 removable, 50 m 1
NS 900481 ¢ ADHESIVE, pipe/threaded/hydraulic sealant 1

NS: Bez zobrazeni
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10-12 Pneumaticky fidici modul

Sada pretlakového ventilu

Viz obr. 10-8 a nasledujici seznam dilG. Pretlakovy ventil je uréen pro
55galonovy precerpavac Rhino AC a obsahuje pretlakovy ventil, montazni

Obréazek 10-8

soucasti a trubice.

Sada pretlakového ventilu

PD19920

P/N

Popis

Poznamka

1612866

MODULE, pressure relief, pneumatic, air motor, 80 psi

P/N 7580772_01
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Ucpavky 11-1

Popis

Cést 11
Ucpavky

Viz obrazek 11-1.

Modul ucpavky se pfipoji k hydraulické ¢asti Cerpadla. Je uréen k vytlaceni
materialu z kontejnerd s rovnymi sténami. Moduly desky ucpavky jsou
dostupné podle nasledujicich vnitfnich rozmér( kontejneru:

* 280 mm (standardné pro AB)
* 572 mm (standardné pro AC)

V zavislosti na modulu maji desky ucpavky (5) bud’ jedno, nebo dvé
elastomerova tésnéni. Po snizeni desky ucpavky do kontejneru
elastomerova tésnéni vyvolaji natlakovani materialu uzavienim podél
vnitiniho prdméru kontejneru. BEhem cyklu ¢erpadla (3) deska ucpavky (5)
vytla¢uje material z kontejneru do hydraulické ¢asti Cerpadla. Elastomerova
tésnéni také chrani material pfed vihkosti a kontaminaci z okolniho prostredi.

Snizeni modulu desky ucpavky do kontejneru zpusobi hromadéni vzduchu
mezi spodni ¢asti desky ucpavky (5) a materialem. Odebranim
odvzdus$niovaciho koliku (1) z adaptéru (2) pfed snizenim desky ucpavky
zajistite vypusténi vzduchu.

Do otvoru pro pojistny ventil ofukovace se montuje pojistny ventil ofukovace
(4), ktery umozriuje pfivod vzduchu do prostoru pod deskou ucpavky (5).
Vzduchova hadice ofukovace z fidiciho modulu se pfipojuje k pojistnému
ventilu ofukovace (4). Je-li vytah v pozici Pist nahoru a profukovaci ventil se
spusti, vzduch proudi pod deskou ucpavky (5). Tento tlak drzi kontejner na
zakladni desce, kdyz valce pistu posouvaji Cerpadlo a ucpavku nahoru.

© 2018 Nordson Corporation
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MODUL UCPAVKY AC

MODUL UCPAVKY AB

11-2 Ucpavky

Moduly ucpavky

Obréazek 11-1

3. Hydraulicka ¢ast 5. Deska ucpavky

Odvzdusnovaci kolik

1.

4. Otvor pro pojistny ventil ofukovace

2. Adaptér odvzdusinovaciho koliku

© 2018 Nordson Corporation
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Ucpavky 11-3

Opravy

personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
souvisejicich dokumentech.

Pfed vyménou kruhového tésnéni desky ucpavky si dukladné prostudujte
tyto pokyny. PoZadujete-li k témto postuplim dalsi informace, kontaktujte
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Pracovnici provadéjici tyto postupy musi védét, jak bezpecné ovladat fizeni
vytahu pfeCerpavace.

vytahu neni uzaméena a zajisténa poloha. V tlakovych valcich zlstava tlak
vzduchu. Maly unik vzduchu v obvodu muze zplsobit pohyb pistu nahoru
nebo dolu. Pfi vyméné kruhového tésnéni desky ucpavky pouzijte k zajisténi
pistu opérné bloky.

f VAROVANI: Je dilezité si zapamatovat, e nastaveni Neutrdini na ovladani

Postup vymény kruhového tésnéni desky ucpavky AC

Polozky potfebné k provedeni tohoto postupu jsou uvedeny v tabulce 11-2.

Tabulka 11-2 Vyzadované polozky

Polozka Pouziti
Béhem opravy zabrante pohybu
Bloky podpory pistll vzduchovych valci smérem
dold
Vypacte kruhova tésnéni desky
ucpavky z desky ucpavky

Dva velké Sroubovaky nebo drzak

pneumatiky POZNAMKA: Kruhova t&snéni

desky ucpavky Ize vyjmout stejnym
zpUsobem jako pneumatiku z rafku

Nova kruhova tésnéni desky
ucpavky promazte

Mobil SHC 100 POZNAMKA: Mazivo Mobil
SHC 100 musi byt kompatibilni
s ¢erpanym materialem

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01



11-4 Ucpavky

Viz obrazek 11-2.

—

Je-li nainstalovan, odeberte kontejner materialu z precerpavace.
Redukéni ventil vytahu (2) uvedte do polohy Neutrdlni.

Opérné bloky (4) vlozte mezi pfi¢nik ramu (1) a horni ¢ast valce ramu (5).

0N

K vypéceni kruhového tésnéni ucpavky (6) z drazky desky ucpavky
pouzijte velké Sroubovéaky nebo drzaky pneumatiky.

5. Vycistéte drazky na desce ucpavky (3) a odstrante veskery cizi material.

Nainstalujte nova kruhova tésnéni desky ucpavky (6) na desku ucpavky
(3) pomoci velkych Sroubovak(, nebo drzakd pneumatiky.

7. Na kruhové tésnéni desky ucpavky (6) na desce ucpavky (3) naneste
mazivo Mobil SHC 100.

8. Zprecerpavace odeberte opérné bloky (4). Podle potieby uvedte
preCerpavac zpét do provozu.

10015086
Obrazek 11-2 Vyména kruhového tésnéni desky ucpavky AC

1. Pfiénik ramu 3. Deska ucpavky 5. Vélec ramu
2. Redukéni ventil vytahu 4. Opérny blok 6. O-krouzek desky ucpavky

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Ucpavky 11-5

Postup vymény kruhového tésnéni desky ucpavky AB

Polozky potfebné k provedeni tohoto postupu jsou uvedeny v tabulce 11-3.

Tabulka 11-3 VyZadované polozky

Polozka

Pouziti

Bloky podpory

Béhem opravy zabrante pohybu
pistt vzduchovych véalct smérem
dold

Mobil SHC 100

Nové kruhové tésnéni desky
ucpavky promazte
POZNAMKA: Mazivo Mobil
SHC 100 musi byt kompatibilni
s Cerpanym materidlem

Viz obrazek 11-3.

1. Je-li nainstalovan, odeberte kontejner materialu z pfecerpavace.

2. Mezi zakladnu vzduchového motoru (1) a horni ¢ast valce pistu (3) vlozte

opérné bloky (2).

3. Vyjméte Srouby (7) a opérny krouzek (6) z desky ucpavky (4). Zlikvidujte

kruhové tésnéni desky ucpavky (5).

4. Vydcistéte opérny krouzek (6) a drazku O-krouzku modulu ucpavky.

Na desku ucpavky (4) namontujte opérny krouzek (6), nové kruhové
tésnéni desky ucpavky (5). Upevnéte dily k modulu ucpavky pomoci
Sroub( (7). Tyto Srouby bezpecné utahnéte.

6. Z precerpavace odeberte opérné bloky (2). Podle potfeby uvedte

preCerpavac zpét do provozu.

© 2018 Nordson Corporation
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11-6 Ucpavky

VIKO PiSTU
ROZLOZENY POHLED

10014555

Obrazek 11-3 Vyména kruhového tésnéni desky ucpavky AB

1. Zakladna vzduchového motoru 4. Deska ucpavky 6. Opérny krouzek desky
2. Opémy blok 5. Kruhové tésnéni desky ucpavky ucpavky
3. Valec pistu Sroub

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Ucpavky 11-7

Pojistny ventil ofukovace kontejneru na material

Popis

Viz obrazek 11-4.

Pojistny ventil ofukovace kontejneru na material se nachazi na desce
ucpavky. Pfi vyméné kontejneru vzduch proudi pojistnym ventilem a vstupuje
do prostoru pod deskou ucpavky. Vzduchova hadice ofukovace z fidiciho
modulu se pfipojuje k pojistnému ventilu ofukovaée kontejneru na material.
Je-li vytah v pozici Pist nahoru a spusti se pojistny ventil ofukovace
kontejneru na material, vzduch proudi pod deskou ucpavky. Tento tlak drzi
kontejner na zakladni desce, kdyz valce pistu posouvaiji Cerpadlo a ucpavku
nahoru.

10015732

Obrazek 11-4 Pojistny ventil ofukovace kontejneru na material

© 2018 Nordson Corporation
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11-8 Ucpavky

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isliim, ktera pfislusné nahradni
dily identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dil(. Kéd
NS (Bez zobrazeni) oznaduje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfisludné
ilustraci vyobrazen. Pomi¢ka (—) je pouzita tehdy, jestlize Cislo nahradniho
dilu plati pro vSechny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

C:)islo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spole¢nosti Nordson Corporation.
Rada pomléek v tomto sloupci (------ ) znamena, ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotfebi,
také jeho rozméry a dal$i charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

¢ Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
* Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
* Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kéd AR (Dle potreby) se pouziva tehdy, jestlize se
Cislo dilu vztahuje k hromadné polozce objednavané ve vétSich mnozstvich
nebo jestlize mnozZstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené na
konci kazdého seznamu nahradnich dild. Tyto poznamky obsahuiji diilezité
informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat
obzvlastni pozornost.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 0000000 Sestava 1
1 000000 ¢ Podsestava 2 A
2 000000 ee P/N 1

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation




Ucpavky 11-9

Sada tésnéni ucpavky

Viz nasledujici seznam dili. Sada tésnéni ucpavky obsahuje jednodilné
tésnéni ucpavky pro pfislusnou velikost kontejneru a mazivo Mobil SHC 100.

P/N Popis Poznamka

1611442 KIT, seal, O-ring, 280-mm follower, EPDM
1611016 KIT, seal, follower, 55-gal

Pojistny ventil ofukovace kontejneru na material

Viz obr. 11-5 a nasledujici seznam dil{.

10015732

Obrazek 11-5 Sestava pojistného ventilu ofukovace kontejneru na material

P/N Popis Poznamka
1612242 KIT, assembly, check valve, blow-off
900431 ADHESIVE, pipe/thread/hydraulic sealant
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11-10Ucpavky

Modul ucpavky AB pro 280mm kontejnery

Viz obrazek 11-6 a nasledujici seznam dil.

POZNAMKA: Tyto moduly ucpavky jsou uréeny pro kontejner s vnitinim
prGmérem 280 mm.

10014555

Obrazek 11-6 Kruhové tésnéni modulu ucpavky AB

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Ucpavky 11-11

Polozka

Popis

Pocet

Poznamka

© N ON ® N =

—
o

—_
—_

NS

NS

NS
NS

940023
1609180

900464

900439

156289
900344

MODULE, follower, 5-gal, 280 mm, AB

STEM, bleeder, follower, 5-gal, Rhino, AB
ADAPTER, female, 2 x ¥2 NPT, steel, zinc

SCREW, socket head, M10 x 25, zinc-plated,

Class 12.9, per ISO 4762

O-RING, Viton, 1.484 1D x 0.139 W, brown
ADAPTER, follower, Rhino, AB

O-RING, -035, Viton, 2.239 x 0.070, brown
SCREEN, follower, Rhino AB

PLATE, follower, Rhino, AB

SEAL, O-ring, 280 mm, follower, EPDM
RING, retaining, follower, Rhino, AB

CAP SCREW, button head, socket, M4,
10 mm, steel, zinc-plated, Class 12.9,
per ISO 7380

ADHESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242,
removable, 50 m

ADHESIVE, Loctite Threadlocker Red 271,
high-strength, 50 ml

LUBRICANT, Mobil SHC 634
LUBRICANT, Never-Seez, 8-0z can

—_

12

NS: Bez zobrazeni

© 2018 Nordson Corporation
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11-12 Ucpavky

Modul ucpavky AC pro 572mm kontejnery

Viz obrazek 11-7 a nasledujici seznam dild.

w

/5
3/6

7
=
10017061
Obrazek 11-7 Modul ucpéavky AC pro &erpadla o objemu 190 cm3

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

— 1600572 MODULE, follower, 55 gal, 190 cc 1

LI e SCREW, socket, M10 x 55, zinc, Class 12.9, per ISO 4

4762

2 | - e WASHER, lock, M, spt, M10, steel, zinc 4

3 941480 ¢ O-RING, Viton, 2.750 x 2.938 x 0.094 1

4 | - ¢ PLATE, follower, 55 gal, 190 cc 1

5 1023775 e STEM, bleed, follower, 30-gal depressurization, 55 gal 1

6 1073298  ADAPTER, female, 2 x ¥2 NPT, zinc 1

7 | e e SEAL, follower, 55 gal, one piece 2

NS 900439 e ADHESIVE, Loctite Threadlocker Red 271 1

NS 900344 e LUBRICANT, Never Seez, 8-0z can 1

NS 156289 e LUBRICANT, Mobil SHC 634 1

NS: Bez zobrazeni

P/N 7580772_01
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Vypoustéci ventil 12-1

Cést 12
Vypoustéci ventil

Popis
Viz obrazek 12-1.

Vypoustéci ventil slouzi ke snizeni tlaku materidlu a odstranéni vzduchu ze
systému pfi napousténi Cerpadla. Vypoustéci ventil se nachazi na
hydraulické ¢asti u vystupu materialu.

VAROVANI: Neotvirejte vypoustéci ventil o vice nez tfi otacky.
OdvzdusSnovaci ventil a material mohou byt vytlaceny z téla ventilu.

PRECERPAVAC AB PRECERPAVAC AC
(i
T 3 >
©
® Rh
¢ T
u o ]
&
—TT n
=) 0
) Vypoustéci
—|== Vypoustéci venti
/ ventil
o &
d -
10014972 10015086

Obrazek 12-1 Umisténi vypoustéciho ventilu

POZNAMKA: Pregerpavaé AB je pro prehlednost zobrazen zvétéeny.
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12-2 Vypoustéci ventil

Nahradni dily
Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na

mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Sady vypoustéciho ventilu
Viz obr. 12-1 a nasleduijici seznam dilu. Sady vypoustéciho ventilu obsahuji
kolik, sefizovaci Sroub a téleso vypoustéciho ventilu.

Na zavity naneste prostredek

— Never-Seez.

10016639

Obrazek 12-1 Vypoustéci ventil

P/N Popis Poznamka

1611758 KIT, Rhino, bleeder assembly, carbon steel
1611759 KIT, Rhino, bleeder assembly, stainless steel
900344 LUBRICANT, Never-Seez
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Pfisludenstvi 13-1

Cést 13
Prislusenstvi

Shrnuti

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Precerpavace Rhino AB a AC obsahuiji nasleduijici pfislusenstvi:

Volitelné prislusenstvi Konfigurace

Svételnd v&z pro signalizaci hladiny | Pfeerpava¢ AB a AC
v kontejneru

Uchyt kontejneru PreCerpavac AB
Tlakomér vystupu materialu Precerpavac AB a AC
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13-2 PrisluSenstvi

Svételna vez pro signalizaci hladiny v kontejneru

Popis
Viz obrazek 13-1.
Svételna véz pro signalizaci hladiny v kontejneru signalizuje, ze je kontejner

témér nebo zcela prazdny. Pozici indikatoru nizké hladiny si zakaznik
nastavuje sam.

10016801

Obrazek 13-1 Svételna véz
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Pfisludenstvi 13-3

Instalace
Viz obrazek 13-2.

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

1. Pomoci dvou Sroubt (4) namontuijte indikator svételné véze (1) na
montazni drzak (5) pneumatického fidiciho modulu.

2. Pomoci stavéciho Sroubu (2) namontujte snimaé nizké hladiny (3) ke
spojovaci ty€i (6).
POZNAMKA: Bezdotykovy magneticky snimaé nizké hladiny (3) mize
byt umistén v libovolné vySce na spojovaci ty€i (6) podle preferenci
zakaznika.

POZNAMKA: Bezdotykovy magneticky snimaé nulové hladiny (7) je
soucasti sestavy ramu.

©JO]
e

\d

MAGNETICKY SNIMAC -
JE PRO PREHLEDNOST ZVETSEN

10014972

Obrazek 13-2 Montéz svételné véze (zobrazen pfecerpavaé AB)
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13-4 PrisluSenstvi

Pripojeni potrubi

Viz obrazky 13-3 a 13-4. Pro nasleduijici pfipojeni pouzijte 4mm trubici.

1.

POHLED NA SVETELNOU VEZ ZESPODU

Otvor pro svételnou véz k signalizaci nulové hladiny (H) pfipojte k otvoru
2 pro snima¢ nulové hladiny (L). Pak vyjméte zatku z armatury tvaru Y
(M) na zadni strané modulu pneumatickych ovladacich prvkd. Pfipojte
4mm trubici z tohoto otvoru ke svételné vézi k signalizaci prazdného
kontejneru (H).

Trubici vedouci od modulu ovladacich prvk( pfipojte k otvoru 1
trojcestného kolena (F).

Odpojte pfivodni trubici na modulu ovladacich prvka pro snimaé
prazdného kontejneru. Tuto trubici pfipojte k otvoru 3 trojcestného kolena
(D).

Trubici z vedeni pro zdvih pistu (N) pfipojte k otvoru 3 sestavy
vzduchového ventilu (C).

Otvor 1 sestavy vzduchového ventilu (A) pfipojte k otvoru 2 pro snimaé
nizké hladiny (J).

SNIMAC NiZKE HLADINY

(e

%

T

m@ _@
o !

H [
Low \ |
(@] =
G N
J
F SNIMAC PRAZDNEHO KONTEJNERU

—

10016801

Obrazek 13-3
A.

B.

Otvor 1 pro sestavu vzduchového

ventilu

Otvor 2 pro sestavu vzduchového

ventilu

Otvor 3 pro sestavu vzduchového

ventilu
Otvor 3 trojcestného kolena

Pfipojeni trubic svételné vé

== K
8 N
L
1606903

ze
E. Otvor 2 trojcestného kolena I. Otvor 1 pro snima¢ nizké hladiny
F. Otvor 1 trojcestného kolena J. Otvor 2 pro snima¢ nizké hladiny
G. Otvor pro svételnou véz pro K. Otvor 1 pro snima¢ prazdného

signalizaci nizké hladiny kontejneru
H. Otvor pro svételnou véz pro L. Otvor 2 pro snima¢ prazdného

signalizaci prazdného kontejneru

kontejneru
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Pfisludenstvi 13-5

® O —O @)
(I
1 LIGHT TOWER LEGEND
I ° RED LIGHT = EMPTY DRUM °
M 1 AMBER LIGHT = LOW DRUM

DETAILNi POHLED E

00

EMPTY SENSOR LEVEL SENSOR
SIGNAL SUPPLY

CAUTION

(¢] (¢]
THIS UNIT I8 FED BY AN EXTERNAL

POWER SOURCE

10014972
Obrazek 13-4 Pfipojeni trubic svételné véze

M. Armatura tvaru Y pro snimag¢ N. Vedeni pro zdvih pistu
prazdného kontejneru

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01
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Nahradni dily

Obréazek 13-5

Svételna véz

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na

mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Viz obr. 13-5 a nasledujici seznam dild.

10016801

Polozka

Popis

Poznamka

900481
900464

MODULE, light tower, pneumatic, 120 V
¢ INDICATOR, light tower, L/E, A/B, 120 V

¢ SCREW, socket, M6 x 12, zinc, Class 12.9,
per ISO 4762

e ELBOW, male, plug-in, 4-mm tube x 4-mm
stem

 VENT, breather, sintered, R 1/8
e ELBOW, triple, 4-mm tube x ¥ R
« ASSEMBLY, valve, air, 3/2, 1/8

e SCREW, set, cap, M3 x 25, zinc, Class 12.9,
per ISO 4762

¢ ELBOW, male, 4-mm tube x ¥ RPT

* SCREW, socket head, M8, 1.25 x 16,zinc,
Class 12.9, per ISO 4672

* BRACKET, light tower, Rhino
¢ ADHESIVE, pipe/thread/hydraulic sealant

« ADHESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242,
removable, 50 m

—_ -

N W N

—_ -

NS: Bez zobrazeni
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Pfisludenstvi 13-7

Uchyt kontejneru

Popis
Viz obrazek 13-6.
Uchyt kontejneru se pouziva na prederpavadi AB. Uchyt kontejneru je svisle

i vodorovné sefiditelny, aby se mohl pfizplsobit nejrdznéjsim primérim
kontejneru.

UCHYT KONTEJNERU
ROZLOZENY POHLED

10014972

Obrazek 13-6  Uchyt kontejneru

Instalace
Viz obrazek 13-7.

1. Povolte osm stavécich SroubU (4) na levém a pravém bloku Gchytu (8).

2. Bloky uchytu (8) namontujte na dveé vnitini spojovaci tyCe na kazdé strané
precerpavace s vodorovnou sefizovaci §térbinou (3) oto€enou k zadni
strané precerpavace.

3. Utahnéte osm stavécich Sroubu (4) na levém a pravém bloku uchytu (8).

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580772_01



13-8 PrisluSenstvi

Sefizeni
Viz obrazek 13-7.

POZNAMKA: Ujistéte se, Ze stavéci kotoude jsou spravné namontovany
a sefizeny podle velikosti kontejneru na material.

1. Ujistéte se, Ze pfedni postranni sefizovaci Sroub (5) je v pfislusné
Stérbiné pro velikost kontejneru.

2. Povolte osm stavécich Sroubl (4) na levém a pravém bloku Uchytu (8).
Bloky uchytu (8) zvednéte do polohy nad kontejnerem na material.

Docasné utahnéte stavéci Srouby (4), aby bloky Uchytu (8) zUstaly
zvednuté.

5. Kontejner na material vlozte na zakladni desku pod bloky tuchytu (8).

6. Ujistéte se, Ze tfmeny na kontejneru na material jsou vyrovnany pfimo
pod postranni sefizovaci deskou (7).

7. Povolte do¢asné utazené Srouby (4).

8. Bloky uchytu (8) spoustéjte doll, dokud postranni sefizovaci deska (7)
nebude tésné nad tfmeny kontejneru na material.

9. Utahnéte osm stavécich Sroubll (4) na levém a pravém bloku uchytu (8).

10. Povolte Ctyfi postranni sefizovaci Srouby (1, 5) na levém a pravém bloku
uchytu (8).

11. Postranni sefizovaci desku (7) nastavte tak, aby se témé¥ dotykala
kontejneru na material.

12. Utdhnéte Ctyfi postranni sefizovaci Srouby (1, 5) na moment 6,8 Nem.

Stérbina pro kontejner 305/310 mm

térbina pro kontejner 280/286 mm

— 8
10016800
Obrazek 13-7 Montaz a sefizeni uchytu kontejneru
1. Zadni postranni sefizovaci Sroub 4. Stavéci Sroub 7. Postranni sefizovaci deska
2. Zadni postranni sefizovaci podlozka 5. PFedni postranni sefizovaci Sroub 8. Blok uchytu
3. Vodorovna sefizovaci $térbina 6. Predni postranni sefizovaci
podlozka

P/N 7580772_01 © 2018 Nordson Corporation



Pfisludenstvi 13-9

Nahradni dily

Obréazek 13-8

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na

mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Viz obr. 13-8 a nasledujici seznam dil{.

Uchyt kontejneru

10016800

Polozka

Popis

Pocet

Poznamka

1

2
3
4
5

815927

983029

MODULE, hold-down, Rhino, SD3/XD3

¢ SCREW, cap, socket head, M6 x 20 mm, steel,
zinc, Class 12.9, per ISO 4762

¢ WASHER, flat, M, reg, M6, steel, zinc,
per ISO 7089

e PLATE, lateral adjustment, hold-down, 80-mm

« SCREW, set, cone, M6 x 20 mm, stainless
steel, per ISO 4029

¢ BLOCK, hold-down, 80-mm

[ \CRE o o BN \C R Y

© 2018 Nordson Corporation
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Tlakomeér vystupu materialu

Popis

Instalace

Vyména

Hydraulicka ¢ast Cerpadla
Rozdélovag vytlaku

Tlakomér vystupu materialu je mozné pouzit na pfe¢erpavacich AB a AC.
Tlakomér vystupu materidlu se pfipojuje k hydraulické ¢asti Cerpadla a méfi
vystupni tlak materidlu.

Viz obrazek 13-9.

Demontujte vypoustéci ventil (4).

Vsuvku (1), T-kus (2) a sam&i otvor tlakoméru (3) zcela zaplrite mazivem
Mobil SHC 100. Ovétte, Ze se pfi plnéni armatur mazivem Mobil SHC 100
netvofi vzduchové bubliny.

Na vnéjsi zavity vsuvky (1), T-kusu (2) a samciho otvoru tlakoméru (3)
naneste lepidlo a namontujte vsuvku a T-kus do vystupniho rozdélovace
hydraulické ¢asti ¢erpadla.

Namontujte tlakomér (3) do T-kusu (2).

Na vypoustéci ventil (4) naneste lepidlo a do T-kusu (2) namontujte
vypoustéci ventil.

Viz obrazek 13-9.

1.
2.

3.

Vymeénte tlakomér (3).

Samcdi otvor tlakoméru (3) zcela zaplfite mazivem Mobil SHC 100.
Ovérte, ze se netvofi vzduchové bubliny.

Namontujte novy tlakomér (3) do T-kusu (2).

POZNAMKA: Pii vyméné tlakoméru (3) neni nutné ménit zadné jiné
armatury.

10017101

Obrazek 13-9 Tlakomér vystupu materialu

P/N 7580772_01
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Viz obr. 13-10 a nasledujici seznam dil(.

10017101
Obrazek 13-10  Tlakomér vystupu materialu
Polozka P/N P/N Popis Pocet Poznamka
I . MODULE, gauge, Rhino, SD3/XD3, 1
3000 psi
- I MODULE, gauge, Rhino, SD3/XD3, 1
1000 psi
¢ GAUGE, diaphragm with seal,
1 1612320 — 3000 psi 1
¢ GAUGE, diaphragm with seal,
— 1612319 1000psi 1
2 1613052 1613052 * TEE, ¥4 BSPP, steel, zinc 1
° 1
3 1612649 1612649 'Z\'i'nF:;PLE’ % BSPT, hex, steel, 1
NS 1001849 1001849 ¢ GREASE, Mobil SHC 100 1
e ADHESIVE,
NS 900481 900481 pipe/thread/hydraulic sealant 1

NS: Bez zobrazeni
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Tato stranka byla zamérné ponechdna prazdna.
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