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Provozni pokyn
P/N 7580751_01

Vyména horniho pojistného ventilu Rhino” AB

Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal.

dokumentech.

Vymena horniho pojistného ventilu

Rozmontovani hydraulicke casti

Viz obrazek 1 a obrazek 2.

1.

Vysroubuijte Srouby (8) z komory rozpoustédla (1).

Demontujte podlozku (7) ze Sroubu (8).

3. Odmontuijte plast sani (6) z tlakového plasté (4). Podle potfeby pouzijte meékkou,

neposkozuijici palici.
Na dfevéné Spaliky (10) polozte hydraulickou ¢ast podle obrazku.

Nastrojem na demontaz plunzru / na zasunuti tésnici ucpavky vyrazte sestavu
plunzru (9) z horni tésnici ucpavky (2).

Demontujte O-krouzky (3) z tlakového plasté (4).

Plosky na horni ¢asti plunzru (5) vlozte do svéraku a odSroubuijte sedlo kuliCky
vytlaku (17) ze spodni ¢asti plunzru.

Demontujte spodni vymezovaci podlozku (14), manzetu pistu (13), posilovaci
podlozku (12) a horni vymezovaci podlozku (11).

Vyjméte kuli¢ku (15) z plunzru (5) a O-krouzek (16) ze sedla kuli¢ky vytlaku (17).

© 2018 Nordson Corporation
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2 Vyména horniho pojistného ventilu Rhino® AB

4
[ na
A,ﬁk &4
/1 0
\ |
[ 1I
2 L
| 100 mm
(4 palct)
8 \
10014972
Obrazek 1 Rozmontovani hydraulické ¢asti
1. Komora rozpoustédia 5. Plunzr 8. Sroub
2. Horni tésnici ucpavka 6. PIlast sani 9. Sestava plunzru
3. O-krouzky 7. PodlozZka 10. Drevény $palik
4. Tlakovy plast
P/N 7580751 _01 © 2018 Nordson Corporation
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Obrazek 2 Oprava sestavy plunzru
5. Plunzr 13. Manzeta pistu 16. O-krouzek
11. Horni vymezovaci podlozka 14. Spodni vymezovaci podlozka 17. Sedlo kulicky vytlaku
12. Posilovaci podlozka 15. Kulicka
© 2018 Nordson Corporation P/N 7580751 _01
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4 Vyména horniho pojistného ventilu Rhino® AB

Smontovani hydraulické casti

POZNAMKA: V$echny O-krouzky a U-manzety spodniho t&snéni pred
namontovanim namazte mazivem Mobil SHC™ 634. VSechny zavitové dily
dukladné utahnéte.

Viz obrazek 2 a obrazek 3.

1.

Plosky na horni ¢asti plunzru (5) vlozte do svéraku. Vlozte kuli¢ku (15) do
plunzru.

Smontujte spodni tésnéni na plunzru v tomto poradi:

a. Horni vymezovaci podlozka (11) (menSi nez spodni vymezovaci podlozka)
b. Posilovaci podlozka (12) s rozSifenym koncem oto€enym k plunzru

c. Manzeta pistu (13) s manzetou oto¢enou k plunzru

d. Spodni vymezovaci podlozka (14)

Nasad'te novy O-krouzek (16) na sedlo kuli¢ky vytlaku (17).

Noveé sedlo kuli¢ky vytlaku (17) naSroubujte do plunzru (5) a utdhnéte na
moment 16,2—20,3 Nem.

Sestavu komory rozpoustédla / tésnici ucpavky polozte obracené na rovnou
pracovni plochu. Hfidel plunzru (5) namazte mazivem Mobil SHC 634, pak jej
silou prostréte horni tésnici ucpavkou (2), az se plunzr dotkne pracovni plochy.

Nasad'te nové O-krouzky (16) na tlakovy plast (4).

Opatrné nasadte tlakovy plast (4) koncem se $térbinou napfed na plunzr (5)

a manzetu pistu. Stisknéte a nasunte tlakovy plast na sestavu tésnéni a do
komory rozpoustédla (1) a zarovnejte pfitom otvor v tlakovém plasti s vystupnim
otvorem kapaliny v komofe rozpoustédla.

Sestavu ¢erpadla obratte a namontuijte plast sani (6) na tlakovy plast (4).

Namontujte Srouby (8) a jejich stfidavym utahovanim zachovejte vyrovnani
a zabrarite vaznuti. Utdhnéte na moment 32,5 Nem.
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Obrazek 3 Sestaveni hydraulické ¢asti
1. Komora rozpoustédla 5. Plunzr 8. Sroub
2. Horni tésnici ucpavka 6. Plast sani 16. O-krouzek
4. Tlakovy plast 7. Podlozka
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6 Vymeéna horniho pojistného ventilu Rhino® AB

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho
zastupce spole¢nosti Nordson.

Vyména horniho pojistneho ventilu Rhino AB

Viz obr. 4 a nasledujici seznam dilG.

\

10014905 10014555
Obrazek 4 Sada pro vyménu horniho pojistného ventilu AB
Polozka P/N Popis Pocet Poznamka

— 1613073 KIT, upper check, Rhino, AB 1

1 1612695 e O-RING, Viton®, 1.484 ID x 0.139 W, brown 1

2 941440 ¢ O-RING, hot paint, 2.500 x 2.688 x 0.094 2

3 900014 e BALL, 440 stainless steel, 0.875, 100 1

4 945022 ¢ O-RING, hot paint, % tube 1

5 246206 e SEAT, ball, pressure 1

6 940141 ¢ O-RING, Viton, 0.489 ID x 0.070 W, brown 1
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