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Sada pro vyménu mékkého zbozi Rhino” AB

Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal.
dokumentech.

Popis

Sada pro vyménu mékkého zbozi Rhino® AB zahrnuje dily, které je obvykle nutné
vymeénit v dlsledku bézného opotiebeni nebo starnuti, napfiklad ucpavky, tésnéni
a rizné O-krouzky.

Opravy

uzaviete a zablokuijte pfivod stla¢eného vzduchu do ¢erpadla a uvolnéte tlak

f VAROVANI: Nez zaénete provadét opravu &erpadla nebo jinych soudasti systému,
v kapalinovém systému. Nedodrzeni téchto pokynt muize vést k vaznému zranéni.

Tento dokument se zabyva pouze postupy potfebnymi pro provedeni dilenskych
oprav. Postup demontaze Cerpadla z velkoobjemového precerpavace viz navod
k precerpdvacum Rhino AB a AC.

* Uvolnéte veskery tlak na Cerpadle, nez zanete s opravami.

* Pfed zahajeni opravy tohoto zafizeni si dikladné proctéte celou tuto ¢ast.
Nékteré opravy je mozné provést bez rozebrani ¢erpadla.

* Mate-li néjaké dotazy k témto postuplim, kontaktujte mistniho zastupce firmy
Nordson.
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2 Sada pro vyménu mékkého zbozi Rhino® AB

Spotrebni material

P¥i opravé ¢erpadla méjte pfi ruce pfipravené nasledujici polozky.

P/N Popis Poznamka
900464 ADHESIVE, Loctite” Threadlocker Blue 242°, removable, 50 m A
900344 LUBRICANT, Never-Seez”, 8-0z can A
900481 ADHESIVE, pipe/thread/hydraulic sealant A
156289 LUBRICANT, Mobil SHC™ 634 B

POZNAMKA A: Aplikuje se na zavity pfislusnych soucasti.
B: Promazani soucasti hydraulické ¢asti.

Potrebne nastroje
Pro opravu Cerpadla jsou potfeba nize uvedené nastroje.
P/N Popis
1613095 TOOL, plunger, packing, hydraulic, Rhino AB
1613096 TOOL, packing removal, hydraulic, Rhino AB
Rozebrani ¢cerpadla
Podivejte se na obrazek 1 a provedte popsany postup.
Oprava hydraulické casti
1. OdSroubuijte Srouby (9) upeviujici poloviny délené spojky (8) ke kloubové
spojce (10) a spojovaci ty€i plunzru (11).
2. OdSroubujte matici (2) a podlozku (3) upevniujici hydraulickou ¢ast ke
spojovacim ty¢im (12).
Demontujte hydraulickou ¢ast ze sestavy Cerpadia.
Potfebné opravy provedte podle postupu Oprava hydraulické cdstina strané 4.
Oprava vzduchového motoru
1. OdSroubuijte Srouby (9) upevnujici poloviny délené spojky (8) ke kloubové
spojce (10) a spojovaci ty&i plunzru (11).
2. OdSroubujte matici (7) a podlozku (6) upevnujici vzduchovy motor (1)
k zadkladné vzduchového motoru (4).
POZNAMKA: Stavéci $roub (5) nelze vy$roubovat, protoze je trvale pfipevnén
k vélci vzduchového motoru.
3. Potfebné opravy provedte podle navodu & precerpavacim Rhino AB a AC.
P/N 7580744 _01 © 2018 Nordson Corporation
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Sada pro vyménu mékkého zbozi Rhino® AB 3

* Pro pfehlednost je zobrazen
jen rozlozeny pohled.
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Obrazek 1 Oddéleni vzduchového motoru a hydraulické ¢asti

1. Vzduchovy motor 5. Stavéci Sroub* 9. Sroub délené spojky

2. Matice 6. Podlozka 10. Kloubova spojka

3. Podlozka 7. Matice 11. Spojovaci ty¢ plunzru

4. Zakladna vzduchového motoru 8. Polovina délené spojky 12. Spojovaci ty¢
© 2018 Nordson Corporation P/N 7580744_01
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4 Sada pro vyménu mékkého zbozi Rhino® AB

Oprava hydraulické casti

V nasledujicich odstavcich jsou uvedeny postupy pro opravu hydraulické ¢asti.

Rozmontovani hydraulické ¢asti

Viz obrazek 2.

1. VySroubujte Srouby (8) z komory rozpoustédla (17).
2. Demontujte podlozku (7) ze Sroubu (8).

3. Odmontuijte plast sani (6) z tlakového plasté (2). Podle potfeby pouzijte mékkou,
neposkozuijici palici.

4. Demontuijte voditko kuli¢ky (3), vodici kolik (4) a kuli¢ku (5).

POZNAMKA: Kulitka sani a sedlo sani se éasem vzajemné opotrebi, a proto
kulicku a plast sani ulozte spole¢né jako sadu, pokud oboji nevymériujete. Sedlo
sani je vtlateno do plasté; neni-li sedlo opotiebené nebo poskozené, musi se
vymeénit spole¢né s plastém sani.

5. Na dfevéné Spaliky (19) polozte hydraulickou ¢ast podle obrazku.

Nastrojem na demontaz plunzru / na zasunuti tésnici ucpavky vyrazte sestavu
plunzru (9) z horni tésnici ucpavky (18).

7. Nastroj na demontaz ucpavky prostréte dvéma otvory v komore rozpoustédla
(17) a vyrazte tlakovy plast (2) a horni tésnici ucpavku (18).

Demontujte O-krouzky (1) z tlakového plasté (2).

9. Plosky na horni €asti plunzru (9) vlozte do svéraku a odSroubujte sedlo kuli¢ky
vytlaku (16) ze spodni ¢asti plunzru.

10. Demontujte spodni vymezovaci podlozku (13), manzetu pistu (12), posilovaci
podlozku (11) a horni vymezovaci podlozku (10).

11. Vyjméte kuli¢ku (14) z plunzru (9) a O-krouzek (15) ze sedla kuli¢ky vytlaku (16).

P/N 7580744 _01
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Obrazek 2 Rozmontovani hydraulické ¢asti
1. O-krouzek 8. Sroub 14, Kulicka
2. Tlakovy plast 9. Plunzr 15. O-krouzek
3. Voditko kuli¢ky 10. Horni vymezovaci podlozka 16. Sedlo kuli¢ky vytlaku
4. Vodici kolik 11. Posilovaci podlozka 17. Komora rozpoustédla
5. Kulicka 12. Manzeta pistu 18. Horni tésnici ucpavka
6. Plast sani 13. Spodni vymezovaci podlozka 19. Drevény Spalik
7. Podlozka
© 2018 Nordson Corporation P/N 7580744_01
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6 Sada pro vyménu mékkého zboZi Rhino® AB

Smontovani hydraulické ¢asti

POZNAMKA: Vsechny O-krouzky a U-manzety spodniho t&snéni pred
namontovanim namazte mazivem Mobil SHC 634. VSechny zavitové dily dikladné
utahnéte.

Viz obrazky 2 a 3.

1.

Plosky na horni ¢asti plunzru (9) viozte do svéraku. Vlozte kulicku (14) do
plunzru.

Smontujte spodni tésnéni na plunzru v tomto pofadi:

a. Horni vymezovaci podlozka (10) (menSi nez spodni vymezovaci podlozka)
b. Posilovaci podlozka (11) s rozSifenym koncem oto¢enym k plunzru

c. Manzeta pistu (12) s manzetou oto€enou k plunzru

d. Spodni vymezovaci podlozka (13)

Nasad'te novy O-krouzek (15) na sedlo kuli¢ky vytlaku (16).

4. Sedlo kuli¢ky vytlaku (16) naSroubujte do plunzru (9) a utahnéte na moment

16,2-20,3 Nem.

Namontujte novou horni tésnici ucpavku (18) do maznice (17).

6. Sestavu komory rozpoustédla / tésnici ucpavky polozte obracené na rovnou

10.

11.
12.

pracovni plochu. Hfidel plunzru (9) namazte mazivem Mobil SHC 634, pak jej
silou prostréte horni tésnici ucpavkou (18), az se plunzr dotkne pracovni plochy.

Nasadte nové O-krouzky (1) na tlakovy plast (2).

Opatrné nasadte tlakovy plast (2) koncem se $térbinou napfed na plunzr (9)
a manzetu pistu. Stisknéte a nasurite tlakovy plast na sestavu tésnéni a do
komory rozpoustédla (17) a zarovnejte pfitom otvor v tlakovém plasti

s vystupnim otvorem kapaliny v komofe rozpoustédia.

Nasad'te t&€snéni (5) do plasté sani (6).

Do voditka kuli¢ky (3) vlozte vodici kolik (4) a voditko kuliCky pak viozte do
plasté sani (6).

Sestavu Cerpadla obratte a namontujte plast sani (6) na tlakovy plast (2).

Namontujte Srouby (8) a jejich stfidavym utahovanim zachovejte vyrovnani
a zabrante vaznuti. Utahnéte na moment 32,5 Nem.

P/N 7580744 _01
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Obrazek 3 Sestaveni hydraulické ¢asti (kroky ¢. 5-13)
1. O-krouzek 5. Kulicka 9. Plunzr
2. Tlakovy plast 6. Plast sani 17. Komora rozpoustédla
3. Voditko kuli¢ky 7. Podlozka 18. Tésnici ucpavka
4. Vodici kolik 8. Sroub
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8 Sada pro vyménu mékkého zboZi Rhino® AB

Pripojeni vzduchového motoru a hydraulické ¢asti

Viz obrazek 1.

1. Spojovaci ty¢ (12) zasroubujte do plunzru a dukladné utahnéte.

2. Namontujte hydraulickou ¢ast (13) na spojovaci ty¢ (12) a zajistéte podlozkou
(8) a matici (2). Pfed utazenim matic na moment 75 Nem na zavity naneste
lepidlo Loctite Threadlocker Blue 242.

3. Sefidte hfidel vzduchového motoru tak, aby mezi kloubovou spojkou (10)
a spojovaci ty¢i plunzru (11) byla mezera 0,0 az 0,030 palce.

4. Na zavity hfidele spojky (10) a spojovaci ty¢e plunzru (11) namontujte poloviny
délené spojky (8). Zajistéte pomoci Sroubl délené spojky (9) a na zavity
naneste lepidlo Loctite Threadlocker Blue 242. Srouby utdhnéte na moment
39 Nem.

P/N 7580744 _01 © 2018 Nordson Corporation
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Sada pro vyménu mékkého zbozi Rhino® AB 9

Nahradni dily
Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson

Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce
spole¢nosti Nordson.

Sada dilu Rhino AB podléhajicich opotrebeni

Viz obr. 4 a nasledujici seznam dilu.
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Obréazek 4 Dily Rhino AB podléhajici opotfebeni

POZNAMKA: Modul ucpavky je zobrazen jen pro prehlednost.

Polozka P/N Popis Mnozstvi | Poznamka
— 1613091 KIT, hydraulic, Rhino AB 1
1 1612695 ¢ O-RING, Viton™, 1.484 ID x 0.139 W, brown 1
2 171250 e WASHER, energizing, cup, 4:1 1
3 246216 e CUP, piston, 4:1 1
4 945022 ¢ O-RING, hot paint, % tube 1
5 941440 ¢ O-RING, hot paint, 2.50 x 2.688 X 0.094 2
6 940141 ¢ O-RING, Viton, 0.489 ID x 0.070 W, brown 1
7 1609068 e GLAND ASSEMBLY, packing, upper, Rhino, AB 1
© 2018 Nordson Corporation P/N 7580744_01
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10 Sada pro vyménu mékkého zbozi Rhino® AB

Tato stranka byla zdmérné ponechéna prazdna.

Vydani 6/18
Pavodni copyright 2018. Rhino, Nordson a logo Nordson jsou registrované ochranné znamky spoleénosti spole¢nosti Nordson Corporation.

Ostatni ochranné znamky jsou vlastnictvim jejich pfislusnych majitelu.
- Pfeklad pivodniho dokumentu -
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