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Vyména tésnici ucpavky Rhino” AB

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

Nasledujici dokument obsahuje postupy vymény tésnici ucpavky Rhino® AB.

Rozmontovani hydraulické casti

Viz obrazek 1.

1. VySroubujte Srouby (7) z komory rozpoustédla (1).
Demontujte podlozku (6) ze Sroubu (7).

3. Odmontuijte plast sani (5) z tlakového plasté (4). Podle potfeby pouzijte mékkou,
neposkozuijici palici.

4. Na drevéné Spaliky (9) polozte hydraulickou ¢ast podle obrazku.

Nastrojem na demontaz plunzru / na zasunuti tésnici ucpavky vyrazte sestavu
plunzru (8) z horni tésnici ucpavky (2).

6. Nastroj na demontaz ucpavky prostréte dvéma otvory v komore rozpoustédla (1)
a vyrazte tlakovy plast (4) a horni tésnici ucpavku (2).

7. Demontujte O-krouzky (3) z tlakového plasté (4).
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2 Vyména tésnici ucpavky Rhino® AB

Obrazek 1 Rozmontovani hydraulické ¢asti

1. Komora rozpoustédla
2. Horni tésnici ucpavka
3. O-krouzky

4. Tlakovy plast
5. Plast sani
6. Podlozka

1]

y

100 mm
(4 palctl)

7. Sroub

10014972

8. Sestava plunzru

9. Drevény Spalik
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Vyména tésnici ucpavky Rhino® AB 3

Smontovani hydraulicke casti

POZNAMKA: V$echny O-krouzky a U-manzety spodniho tésnéni pred
namontovanim namazte mazivem Mobil SHC = 634. VSechny zavitové dily dukladné
utdhnéte.

Viz obrazek 2.

1.
2.

Namontujte novou tésnici ucpavku (2) do komory rozpoustédia (1).

Sestavu komory rozpoustédia / tésnici ucpavky polozte obracené na rovnou
pracovni plochu. Hfidel plunzru (8) namazte mazivem Mobil SHC 634, pak jej
silou prostréte tésnici ucpavkou (2), az se plunzr dotkne pracovni plochy.

Nasad'te nové O-krouzky (3) na tlakovy plast (4).

Opatrné nasadte tlakovy plast (4) koncem se $térbinou napfed na plunzr (8)
a manzetu pistu. Plunzr silou prostréte tésnici ucpavkou. Narazte tlakovy plast
na sestavu tésnéni a do komory rozpoustédla (1) a zarovnejte pfitom otvor

v tlakovém plasti s vystupnim otvorem kapaliny v komofe rozpoustédia.

Sestavu ¢erpadla obratte a namontujte plast sani (5) na tlakovy plast (4).

Namontujte Srouby (7) a podlozky (6) a jejich stfidavym utahovanim zachovejte
vyrovnani a zabrarite vaznuti. Utdhnéte na moment 32,5 Nem.

POZNAMKA: Tato sada obsahuje nahradni O-krouzek, ktery se nachézi mezi
plastém sani a adaptérem ucpavky (v tomto dokumentu nezobrazeno), a dale
nahradni O-krouzek, ktery se nachazi mezi hfidelem plunzru a adaptérem plunzru
(v tomto dokumentu nezobrazeno).
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4 Vyména tésnici ucpavky Rhino® AB
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Obrazek 2 Sestaveni hydraulické ¢asti
1. Komora rozpoustédia 4. Tlakovy plast 7. Sroub
2. Tésnici ucpavka 5. Plast sani 8. Plunzr
3. O-krouzek 6. Podlozka 10. O-krouzek
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Vyména tésnici ucpavky Rhino® AB 5

Nahradni dily
Chcete-li objednat dily, kontaktujte stfedisko zakaznické podpory Nordson Industrial
Coating Systems na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce
spole¢nosti Nordson.

Viz nasledujici seznam dil(i.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1613090 KIT, gland assembly, packaged, upper, Rhino AB 1
1 1609068 ¢ GLAND ASSEMBLY, packaged, upper, Rhino AB 1
¢ O-RING, Viton™, 0.489 inside diameter x 0.070 W,
2 940141 brown 1
3 941440 ¢ O-RING, hot paint, 2.500 x 2.688 x 0.094 2
4 1612695 ¢ O-RING,Viton, 1.484 inside diameter x 0.139 W, brown 1
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6 Vyména tésnici ucpavky Rhino® AB

Tato stranka byla zdmérné ponechéna prazdna.

Vydani 6/18
PGvodni copyright 2018. Rhino, Nordson a logo Nordson jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti spole¢nosti Nordson Corporation.

Ostatni ochranné znamky jsou vlastnictvim jejich pfislusnych majiteld.

- Pfeklad pavodniho dokumentu -
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