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Contate-nos Nota

A Nordson Corporation agradece todos os pedidos de informacéo,
observagdes e questdes sobre os seus produtos. Pode encontrar
informagdes gerais sobre a Nordson na Internet, usando o seguinte
enderego: http://www.nordson.com.

Esta publicagao pertence a Nordson Corporation e esta protegida por
direitos de autor. Direito de autor original, data 2015. Nenhuma parte de
este documento pode ser fotocopiada, reproduzida nem traduzida para
outro idioma sem o consentimento prévio por escrito da Nordson
Corporation. As informagdes contidas nesta publicagdo estéo sujeitas a
modificagdes sem notificagdo.

-Traducéao das instrucoes de operacao originais -

Marcas comerciais

Nordson, o logétipo Nordson e Rhino , séo marcas registadas da Nordson
Corporation.

Todas as outras marcas sao propriedade dos proprietarios respectivos.
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Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm 1

Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm

Indicacoes de seguranca

Pessoal qualificado

Leia e respeite estas instrugbes de seguranca. Avisos especificos das
tarefas e do equipamento, adverténcias e instrugdes estao incluidos, onde
seja apropriado, ha documentag¢édo do equipamento.

Certifiqgue-se de que toda a documentagdo do equipamento, incluindo estas
instrucdes, esteja acessivel as pessoas encarregadas da operagéo e da
manutencéo do equipamento.

Os proprietarios do equipamento sdo responsaveis por assegurar que o
pessoal encarregado da instalacédo, operacédo e manutencéo do
equipamento Nordson seja devidamente qualificado. Pessoal qualificado
sdo os empregados ou empreiteiros treinados para executar com seguranga
as tarefas que lhes séo atribuidas. Eles estdo ao corrente das regras de
seguranca e regulamentos relevantes e séo fisicamente capazes de
desempenhar as actividades que lhes foram atribuidas.

Utilizacao conforme as disposicoes

A utilizagdo do equipamento Nordson de modos diferentes dos descritos na
documentacéo fornecida com o equipamento, pode causar ferimentos e
danos materiais.

Alguns exemplos de utilizagc&o incorreta de equipamento incluem

* tilizar materiais incompativeis
* efetuar modificagdes nao autorizadas

* retirar ou ignorar prote¢des de segurancga e dispositivos de
encravamento

¢ utilizar pecas incompativeis ou danificadas
¢ utilizacdo de equipamento auxiliar ndo aprovado

* operagdo do equipamento acima da poténcia maxima

Regulamentos e aprovacoes

Certifique-se de que todo o equipamento esteja projetado e aprovado para o
meio ambiente em que vai ser utilizado. Toda e qualquer aprovagéo obtida
para o equipamento Nordson perde a validade se ndo se cumprirem as
instrucbes para a instalagdo, operacdo e manutencao.

© 2015 Nordson Corporation
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2 Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm

Segurancga pessoal

Para evitar ferimentos, siga estas instrugdes.

* Na&o opere nem efetue a manutencdo do equipamento, senéo for
qualificado.

* N&o ponha o equipamento em operacgéo se as prote¢cdes de segurancga,
portas ou tampas nao estiverem intactas e se os dispositivos de
encravamento nao funcionarem corretamente. Nao ignore nem desative
os dispositivos de seguranca.

* Mantenha-se afastado de equipamento em movimento. Antes de efetuar
0 ajuste ou a manutencgao do equipamento movel, desligue a
alimentagéo de energia e espere até que o equipamento pare
completamente. Bloqueie a alimentagao elétrica e imobilize o
equipamento para impedir movimentos inesperados.

* Descarregue (purgue) a pressao hidraulica e pneumatica antes de
ajustar ou efetuar a manutengao de sistemas ou componentes
pressurizados. Desligue, bloqueie e rotule os interruptores antes de
efetuar a manutencéo de equipamento elétrico.

* Assegure que esta ligado a terra, enquanto operar pistolas manuais para
pintura. Use luvas condutoras de eletricidade ou uma fita de ligagéo a
terra ligada ao punho da pistola ou outra verdadeira ligagédo a terra. N&o
use nem leve consigo objetos metalicos tais como jéias ou ferramentas.

® Se receber um choque elétrico, mesmo que seja ligeiro, desligue
imediatamente todo o equipamento elétrico ou eletrostatico. Nao volte a
arrancar o equipamento até o problema ter sido identificado e corrigido.

* Obtenha e leia as Folhas de dados de seguranca (SDS) para todos os
materiais utilizados. Siga as instru¢des do fabricante para o
manuseamento e uso seguro de materiais e utilize os dispositivos de
protecéo pessoal recomendados.

* Assegure-se de que a area de pintura esta adequadamente ventilada.

* Para evitar lesdes, informe-se sobre os perigos menos 6bvios no lugar
de trabalho que frequentemente ndo podem ser completamente
eliminados, tais como superficies quentes, cantos afiados, circuitos
elétricos ligados e partes mdveis que, por razdes praticas nao se
possam encerrar ou proteger de outro modo.

Fluidos sob alta pressao

Os fluidos sob alta presséo sao extremamente perigosos, exceto se
estiverem armazenados com seguranca. Descarregue sempre a pressao do
fluido antes de ajustar ou efetuar a manuteng¢éo do equipamento de alta
pressdo. Um jato de fluido sob alta presséo pode cortar como uma faca e
causar ferimentos corporais graves, amputacéo ou morte. Os fluidos que
penetrem na pele também podem causar envenenamento toxico.

Se tiver sofrido um ferimento causado por inje¢éo de fluido, procure
assisténcia médica imediatamente. Se possivel, entregue ao profissional do
sector de saude uma copia da folha de dados de seguranca do fluido
injetado.
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Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm 3

A Associacédo Nacional de Fabricantes de Equipamento de Pintura criou um
cartao de bolso que deve trazer consigo sempre que opere equipamento de
alta presséo para pintura. Estes cartées séo fornecidos com o seu
equipamento. Neste cartdo encontra-se o seguinte texto:

ATENCAO: Um ferimento causado por um liquido com alta pressdo pode
ser sério. Se esta ferido ou mesmo se suspeitar que esta ferido:

* Dirija-se ao servigo de urgéncia imediatamente.

* Diga ao médico que suspeita de ter sido ferido por injecao de liquido de
alta presséo.

* Mostre-lhe este cartéo
¢ Diga-lhe com tipo de material estava a pintar

ALERTA MEDICA — FERIDAS CAUSADAS POR PINTURA SEM AR NOTA
PARA O MEDICO

A injecao de liquido de alta press&o na pele € um ferimento traumatico
grave. E importante tratar o ferimento cirurgicamente o mais depressa
possivel. Nao atrase o tratamento para investigar a toxidade. A toxidade é
uma preocupacéo para alguns revestimentos exdticos injetados diretamente
no sangue.

Pode ser aconselhavel consultar um cirurgido plastico ou um cirurgido
especializado em reconstrucdo da mao.

A seriedade da ferida depende do sitio do corpo onde se situa a ferida, de se
a substancia, no seu trajeto, bateu em alguma coisa e foi deflectida
causando maior dano, e de muitas outras variaveis incluindo microflora da
pele, residente na tinta ou na pistola, que foi injetada na ferida. Se a tinta
injetada contém latex acrilico e didxido de titanio, que danifica a resisténcia
do tecido dando origem a infec¢&o, o crescimento bacteriano
desenvolver-se-a. O tratamento que os médicos recomendam para um
ferimento causado por injecdo na mao inclui descompressao imediata dos
compartimentos vasculares fechados da mao, para libertar o tecido
subjacente distendido pela tinta injetada, desbridamento judicioso da ferida
e tratamento antibidtico imediato.

Protecao contra incéndios

Para evitar incéndios ou explosdes, siga estas instrugoes.

* Ligue aterra todo o equipamento condutor de eletricidade. Utilize
apenas mangueiras de ar e de liquido ligadas a terra. Verifique
regularmente os dispositivos de ligacéo a terra do equipamento e da
peca a trabalhar. A resisténcia da ligacao a terra ndo pode exceder um
megaohm.

* Desligue imediatamente todo o equipamento, se notar producao estatica
de faiscas ou de arcos voltaicos. N&o volte a arrancar o equipamento
até a causar ter sido identificada e corrigida.

* Nao fume, solde, retifique, nem use chamas nuas, onde se utilizarem, ou
armazenarem, materiais inflamaveis.

* N&o aqueca os materiais a temperaturas superiores as recomendadas
pelo fabricante. Certifique-se de que o controlo de calor e os dispositivos
de limitag&@o funcionam corretamente.

© 2015 Nordson Corporation
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4 Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm

Protecao contra incéndios (cont)

* Providencie ventilacdo adequada para evitar concentragcdes perigosas
de particulas volateis ou vapores. Para sua orientagao, consulte os
caodigos locais ou as suas SDS.

* Na&o desligue circuitos elétricos ativos quando trabalhar com materiais
inflamaveis. Para evitar arcos elétricos, desligue primeiramente a
eletricidade num interruptor de desacoplamento.

* Saiba onde estéo localizados os botdes de paragem de emergéncia,
valvulas de isolamento e extintores de incéndio. Se se iniciar um
incéndio dentro da cabina de pintura, desligue imediatamente o sistema
de pintura e os ventiladores de extracao.

* Desligue a energia electrostatica e ligue o sistema de carga a terra antes
de ajustar, limpar ou reparar o equipamento electrostatico.

* Limpe, efetue a manutencgdo, ensaie e repare o equipamento de acordo
com as instru¢des da documentagéo do seu equipamento.

e Utilize apenas pecas sobresselentes que estejam designadas para a
utilizagdo com o equipamento original. Contacte 0 nosso representante
Nordson para obter informacgdes e conselhos sobre pecas.

Riscos devidos a solventes a base de hidrocarbonetos
hidrogenados

Na&o utilize solventes a base de hidrocarbonetos hidrogenados num sistema
pressurizado que contenha componentes de aluminio. Estes solventes, sob
pressdo, podem reagir com o aluminio e explodir , causando ferimentos,
morte ou danos materiais. Solventes a base de hidrocarbonetos
hidrogenados contém um ou mais dos seguintes elementos:

Elemento Simbolo Prefixo
Flaor F “Floro-
Cloro Cl “Cloro-

Bromo Br “Bromo-
lodo I “lodo-

Para obter mais informagdes, consulte a SDS do seu material ou contacte o
fornecedor do seu material. Se tem de utilizar solventes a base de hidrocar-
bonetos hidrogenados, contacte o seu representante da Nordson
Corporation para obter mais informac¢des sobre os componentes Nordson
compativeis.

Acdo em caso de uma avaria

Eliminacao

Se um sistema ou qualquer equipamento de um sistema se avariar, desligue
imediatamente o sistema e efetue os passos seguintes:

* Desligue e blogueie a energia elétrica do sistema. Feche as valvulas de
fecho hidraulicas e pneumaticas e descarregue as pressoes.

* |dentifique a causa da avaria e elimine-a antes de voltar a arrancar o
sistema.

Elimine o equipamento e materiais utilizados na operagcéo e na manutencéo
de acordo com os codigos locais.

Peca 7560956_01
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Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm 5

Introducao

As instrucdes seguintes proporcionam procedimentos para rearmar e
informagdes para encomendar pecas para as estruturas Rhino® SD/XD de
125 ou 160 mm.

Siga as indicagdes de seguranca contidas neste documento e em toda a

f ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
documentacgao relacionada.

Substituicao dos cilindros pneumaticos

pressao de ar latente, mesmo quando o ar de abastecimento esta desligado.
Para evitar ferimentos graves, descarregue totalmente a presséo de ar dos
cilindros pneumaticos antes de os substituir.

g ATENCAO: Os cilindros pneumaticos sdo pressurizados e podem manter

Para assegurar a operagéo correta da estrutura, substitua os dois cilindros
pneumaticos simultaneamente. Para rearmar os cilindros da armagéo
grande, sdo necessarios os itens seguintes:

® Pecas sobresselentes necessarias

* Manual dos médulos de mangueiras para interconexao Rhino SD
1047066

* Aparelho de elevacdo com capacidade de 500-lb (227-kg)

* Chave dinamométrica com capacidade de medigéo até 92 ft-Ib (125
Nem)

© 2015 Nordson Corporation Peca 7560956_01



6 Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm

Bloquear a placa seguidora

Consulte a figura 1.

1. Utilize os blocos (5) para elevar a placa seguidora (6) a uma altura
suficiente para evitar que ela entre em contacto com a guia do bid&o (4).
Verifique se a placa seguidora/o conjunto do motor pneumatico estao
fixos para evitar que tombem.

2. Verifique se a pressao nos émbolos dos cilindros pneumaticos (3) foi
completamente descarregada.

3. Remova todo e qualquer dispositivo que esteja montado no topo das
cabecas dos cilindros (2) e varas de suporte (1).

4. Para desligar as mangueiras ndo ilustradas, consulte o manual Mddulos
de mangueiras para interconex&o.

Pega 7560956_01 © 2015 Nordson Corporation
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Bloquear a placa seguidora

Figura 1

NOTA: Porrazdes de clareza, algumas pecas ndo estdo ilustradas.
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8 Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm

Remocaéao das hastes dos cilindros

NOTA: Para este procedimento é necessario um aparelho de elevagdo com
capacidade de 500-Ib (227-kg).

Remocao das hastes dos cilindros em conjunto

Consulte a figura 2.

1. Remova os parafusos de montagem (5) e as anilhas planas (6) que fixam
a travessa (3) aos cilindros (14).

1. Remova os parafusos de montagem (1) e as anilhas planas (2) que fixam
atravessa (3) as varas de suporte (9).

Desligue o tubo (12) da uniao (11).

Retire os parafusos de montagem (7) e as anilhas planas (8) dos
cilindros pneumaticos (14). Anote a orientacao das cabecas dos cilindros
(13).

4. Remova os parafusos de montagem (17) e as anilhas planas (18) que
fixam a guia do bida@o (19). Remova a guia do bidao (19).

Remova a remocao (3) e as varas de suporte (9). Retire a forquilha (4).

6. Retire os parafusos de montagem (15) e as anilhas planas (16) da placa
base (18).

7. Retire o conjunto do cilindro (10).

NOTA: Ao retirar o conjunto do cilindro (10), o disco do cilindro (20) fica
ligado a placa base (21).

Instrucoes de rearmamento

Substituicao das hastes dos cilindros

Consulte a figura 2.
1. Aparafuse o conjunto do cilindro (10) a placa base (21) com os parafusos
de montagem (15) e as anilhas planas (16). Nao aperte ainda.

2. Aparafuse a forquilha (4) aos cilindros (14) com as anilhas planas (8) e
os parafusos de montagem (7). N&o aperte ainda.

3. Aparafuse a travessa (3) aos cilindros (14) usando as anilhas planas (6)
e os parafusos de montagem (5). Nao aperte ainda.

4. Aperte todos os parafusos de montagem de acordo com a seguinte
sequéncia:

* Travessa (3): 64 ft-Ib
* Forquilha (4): 26 ft-Ib
* (Cilindros (14) a placa base (21): 42 ft-Ib

5. Prenda a bomba a estrutura usando as varas de suporte (9), as anilhas
planas (2) e os parafusos de montagem (1).

Peca 7560956_01
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Estruturas Rhino® SD/XD de 125 0u 160 mm 9
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Remocéo e substituicdo

Figura 2
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10 Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm

Pecas

Para encomendar pecas, telefone ao Nordson Industrial Coating Systems
Customer Support Center pelo telefone (+1 800) 433-9319 ou contacte o seu
representante Nordson local.

Utilizacao da lista de pecas ilustrada

Os numeros na coluna Item correspondem a nimeros que identificam as
pecas em ilustra¢cdes que acompanham cada lista de pecas. O cddigo NS
(not shown (ndo mostrada)) indica que a pe¢a enumerada nao esta ilustrada.
Utiliza-se um traco (—) se o numero de peca se aplicar a todas as pecas
mostradas na ilustragcéo.

O numero na coluna Part (peca) € o numero de peca da Nordson
Corporation. Uma série de tragos nesta coluna (------ ) significa que a peca
ndo pode ser encomendada separadamente.

A coluna Description (descri¢cdo) indica o nome da peca, bem como as suas
dimensdes e outras caracteristicas quando for apropriado. As gravacdes
mostram as relagdes entre conjuntos, subconjuntos e pecas.

* Se encomendar o conjunto, os itens 1 e 2 estardo incluidos.
* Se encomendar o item 1, o item 2 estara incluido.
® Seencomendar o item 2, apenas recebe o item 2.

O numero na coluna Quantity (quantidade) é a quantidade requerida por
unidade, conjunto ou subconjunto. O cddigo AR (As Required ¢ conforme
necessario) é utilizado se o numero de pega € um item a granel
encomendado em quantidades ou se a quantidade por conjunto depende da
verséo, ou do modelo, do produto.

As letras na coluna Note (nota) referem-se a notas que se encontram no fim
de cada lista de pecgas. As notas contém informagdes importantes sobre a
utilizagdo e a encomenda. E necessario prestar atencao especial as notas.

ltem Peca Descricao Quantidade Nota
— 0000000 Assembly 1

1 000000 e Subassembly 2 A

2 000000 . . Part 1

Peca 7560956_01
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Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm 11

Estruturas de 125 e 160 mm para 30 e 55 galoes

Consulte a figura 3 e a listas de pecgas seguintes.

Figura3  Pecas de estruturas de 30 e 55 galées

© 2015 Nordson Corporation Peca 7560956_01



12 Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm

Item Peca Descricao Quantidade Nota
e FRAME, 55, air cyl, 125-mm A
i ¢ PLATE, base, frame, drum, Rhino, blue 1
2 | - ¢ DISC, locating, drum, 55-gal, frame, Rhino 2
3 | - ¢ DISC, locating, cylinder, air, 125-mm, B/U 2
4 1606201 e CYLINDER, air, 55, 125-mm, assy 2
5 | e * TUBE, rectangle, crossover, frame, 1
125/160-mm
6 | e ¢ YOKE, U-channel, 125-mm cylinder, 55-gal, 1
B/U
7 | e ¢ BRACKET, support, controls, 55-gal/125-mm 1
8 | - e PLATE, guide, 55-gal, 125-mm frame 2
NS 1039900 ¢ UNION,Y,8mmTx8mmT
NS 900619 e TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black 17.50 m
NS | - ¢ TAG, warning, platen and manifold safety, 1
4x.7
NS | - ¢ TAG, Rhino B/U, safety notice 1
9 983019 ¢ WASHER, flat, reg, M16, stainless steel, Zinc 2
10 | - ¢ SCREW, hex, cap, M16 x 100, Zinc 2
11 | - ¢ SCREW, flat, skt, M10 x 20, BL 2
12 | - e CAP SCREW, hex head, M14, 45-mm, 4
stainless steel, Zinc, class 8, 8
13 | - e SCREW, hex, cap, M14 x 35, Zinc 4
14 983039 e WASHER, flat, m, reg, M14, Zinc 16
15 | - ¢ WASHER, flat, m reg, M12, Zinc 6
6 | - e SCREW, hex, cap, M12 x 35, Zinc 6
17 | - e SCREW, hex, cap, M10 x 35, Zinc 2
18 | - ¢ CLAMP, hose, worm drive, 2.5-5.50, stainless 1
steel
NS 939110 e CABLETIE, 3.9 in., 185F/85C, nylon, natural 8
NS 900464 e ADHESIVE, Loctite 242, blue, removable, 50 m -

NOTA A: Também compativel com bid6es de 30 galdes.
NS: Nao Mostrado

Peca 7560956_01
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Estruturas Rhino® SD/XD de 125 ou 160 mm 13

ltem Peca Descricao Quantidade Nota
e FRAME, 55, 160-mm cylinder A
i ¢ PLATE, base, frame, drum, Rhino, blue 1
2 | e ¢ DISC, locating, drum, 55-gal, frame, Rhino 2
3 | e ¢ DISC, locating, cylinder, air, 160-mm, B/U 2
4 1606234 e CYLINDER, air, 55, 160-mm, assy 2
5 | e * TUBE, rectangle, crossover, frame, 1
125/160-mm
6 | - ¢ YOKE, U-channel, 160-mm cylinder, 55-gal, 1
B/U
7 | - e BRACKET, support, controls, 55-gal/160-mm 1
8 | - e PLATE, guide, 55-gal, 160-mm frame 2
NS 1039900 ¢ UNION,Y,8mmTx8mmT
NS 900619 e TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black 17.50 m
NS | - ¢ TAG, warning, plate and manifold safety, 4 x .7 1
NS | - ¢ TAG, Rhino B/U, safety notice 1
9 983019 ¢ WASHER, flat, reg, M16, stainless steel, Zinc 2
10 | - ¢ SCREW, hex, cap, M16 x 100, Zinc 2
11 | - ¢ SCREW, flat, skt, M10 x 25, BL 2
12 | - ¢ CAP SCREW, hex head, M16, 45-mm, 4
stainless steel, Zinc, class 8, 8
6 | - e SCREW, hex, cap, M16 x 35, Zinc 4
17 | - ¢ SCREW, hex, cap, M10 x 35, Zinc 2
18 | e ¢ CLAMP, hose, worm drive, 2.5-5.50, stainless 1
steel
NS 939110 e CABLETIE, 3.9 in., 185F/85C, nylon, natural 8
NS 900464 ¢ ADHESIVE, Loctite 242, blue, removable, 50 m -

NOTA A: Também compativel com bidées de 30 galdes.
NS: Nao Mostrado

© 2015 Nordson Corporation Pega 7560956_01
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