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Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

- Tlumaczenie oryginalnej instrukciji obstugi -

Uwaga

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objeto w roku 2009. Zadna cze$¢ niniejszego
dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana lub ttumaczona na inny
jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson Corporation.
Informacje zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom bez
powiadamiania.

Nordson i logo Nordson sg zastrzezonymi
znakami handlowymi Nordson Corporation.

Wszystkie pozostate znaki towarowe nalezg do ich wtascicieli.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 |39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA
China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX
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Aplikator Flo-Brush PDMP 1

Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami
bezpiecznej eksploatacji urzadzenia i postgepowac
zgodnie z nimi. Ostrzezenia, uwagi i instrukcje, dotyczace
innych urzadzen i wykonywanych czynnosci, znajdujg sie
w dokumentacji tych urzadzen.

Trzeba upewnic¢ sig, ze kompletna dokumentacja
urzadzen, tgcznie z niniejszg instrukcja, jest dostepna dla
personelu obstugujacego i serwisujacego.

Wykwalifikowany personel

Wiasciciel urzadzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia
firmy Nordson byty instalowane, obstugiwane i
naprawiane wytacznie przez osoby z odpowiednimi
kwalifikacjami. Za osoby takie uwaza sie pracownikow
etatowych lub zatrudnionych na umowe, kt6rzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizaciji
powierzonych im zadan. Osoby takie znajg odpowiednie
zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sa fizycznie
zdolne do realizacji zleconych czynnosci.

Przeznaczenie

Uzywanie urzgdzen firmy Nordson do celéw innych niz
opisane w dostarczonej dokumentacji moze by¢
przyczyna obrazen ciata lub zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem
obejmuja:

® stosowanie niezgodnych materiatéw

®* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia

® usuniecie lub ominigcie zabezpieczen lub blokad
® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia
dodatkowego

® uzywanie urzagdzen w warunkach, w ktérych
dopuszczalne wartosci obcigzen sg przekroczone

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosé, ze wszystkie urzgdzenia sg
przystosowane i dopuszczone do pracy w warunkach,
jakie panujg w miejscu instalacji. Jezeli instrukcje
instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
homologacja urzadzenia utraci waznosc.

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikngaé
ryzyka obrazen.

® Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga
obstugiwac ani naprawia¢ urzadzenia.

® Urzadzenie mozna obstugiwac wytacznie pod
warunkiem ze zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg
nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytgczac zadnych
zabezpieczen.

® Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych
elementéw. Przed regulacjg lub serwisowaniem
elementéw ruchomych odtgczy¢ zasilanie i zaczekac,
az ustanie wszelki ruch urzadzenia. Zablokowaé
wytgcznik zasilania, aby wykluczyé mozliwosé
przypadkowego uruchomienia.

® Uwolni¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed
regulacja lub naprawg podzespotéw pracujgcych pod
cisnieniem hydraulicznym lub pneumatycznym.
Odtaczyc, zablokowacé i oznaczyé wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napieciem
elektrycznym.

® Zadbac o prawidtowe uziemienie ciata w razie
koniecznosci pracy z pistoletami recznymi. Zatozy¢
rekawice przewodzace prad elektryczny lub opaske
uziemiajgcg podtaczong do uchwytu pistoletu lub do
innego uziemionego elementu. Nie mozna posiadac
przy sobie zadnych przedmiotéw przewodzgcych
prad elektryczny, takich jak bizuteria lub narzedzia.

® W razie odczucia cho¢by najmniejszych wytadowan
trzeba natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia
elektryczne lub elektrostatyczne. Nie wolno ponownie
wigczac urzgdzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usunigty.

® Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS)
wszystkich stosowanych materiatow. Przestrzegaé
zalecen producenta, dotyczgcych bezpiecznego
obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac
zalecane $rodki ochrony osobistej.

® Upewni€ sig, ze obszar natrysku jest nalezycie
wentylowany.

® Aby unikna¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigtac o
mniej oczywistych zagrozeniach w miejscu pracy,
ktorych nie mozna catkowicie wyeliminowag, takich
jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktdrych
nie mozna zabudowac ani ostoni¢ w inny sposob.

© 2009 Nordson Corporation
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2 Aplikator Flo-Brush PDMP

Ptyny pod wysokim cisnieniem

Ptyny pod wysokim cisnieniem wymagajg specjalnych
srodkdéw ostroznosci i postgpowania, w przeciwnym razie
stanowig niezwykle powazne zagrozenie. Instalacje
hydrauliczne zawsze trzeba rozprezy¢ przed regulacja
lub serwisowaniem. Strumien ptynu pod wysokim
cisnieniem moze cig¢ ciato jak néz, prowadzgc do
powaznych urazéw, amputacji lub $mierci. Ponadto ptyn,
ktory dostanie sie przez skdre do organizmu, moze
spowodowac zatrucie.

W razie przedostania sie ptynu przez skore konieczna
jest natychmiastowa pomoc lekarska. W miare
mozliwosci pokazac lekarzowi karte charakterystyki
(MSDS) wstrzyknigtego ptynu.

Narodowe stowarzyszenie producentéw sprzetu
natryskowego (oryg. National Spray Equipment
Manufacturers Association) udostepnia karty wielkosci
karty kredytowej, ktore nalezy mie¢ przy sobie podczas
pracy z urzgdzeniami wysokocisnieniowymi. Karty te sg
dostarczane razem ze sprzetem. Na karcie znajduje sie
ponizszy tekst:

pod wysokim cisnieniem nalezy traktowac jako bardzo
powazny. W razie wystgpienia urazu lub jego
podejrzenia:

i OSTRZEZENIE: Kazdy uraz spowodowany ptynem

® natychmiast wezwac fachowg pomoc lekarska.

® powiedzie¢ lekarzowi o mozliwym wstrzyknigciu
ptynu przez skore.

® pokazacé niniejszg karte
® poinformowad, jaki materiat mogt by¢ wstrzykniety

STAN ZAGROZENIA ZYCIA - URAZ SPOWODOWANY
WSTRZYKNIECIEM PLYNU POD WYSOKIM
CISNIENIEM: INFORMACJA DLA LEKARZA

Wstrzykniecie substancji przez skore jest bardzo
powaznym urazem. Miejsce urazu trzeba jak najszybciej
opatrzy¢ chirurgicznie. Nie mozna zwlekaé z wykonaniem
zabiegu i zajmowac sie leczeniem zatrucia wstrzyknieta
substancjg. Wtasciwosci toksyczne moga miec
znaczenie w niektérych wyjatkowych przypadkach, kiedy
ptyn dostanie sig bezposrednio do krwiobiegu.

Konieczna moze by¢ konsultacja chirurga plastyka lub
lekarza specjalisty, zajmujgcego sie rekonstrukcja reki.

Stopien ciezkosci urazu zalezy od jego lokalizacji oraz
innych czynnikéw, na przyktad, kosci, ktéra moze
skierowaé strumien ptynu w bok i spowodowac rozlegte
uszkodzenia, mikroflory obecnej na skorze, w ptynie lub
na przedmiocie (waz, pistolet, ztaczka itp.), z ktérego
nastagpito wstrzykniecie. Jesli wstrzyknigta farba zawiera
lateks akrylowy lub tlenek tytanu, ktére ostabiajg
odpornos¢ tkanki na infekcje, dojdzie do szybkiego
rozwoju infekcji bakteryjnej. Zalecane postgpowanie w
przypadku wstrzykniecia ptynu przez skoére obejmuije
natychmiastowe otwarcie powstatych w tkance
zbiornikdw z ptynem w celu odbarczenia uciskanych
tkanek, przemyslane opracowanie chirurgiczne obszaru
urazu i jak najszybsze leczenie antybiotykami.

Bezpieczenstwo
przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé ryzyka
pozaru lub eksplozji.

® Uziemi¢ wszystkie elektroprzewodzace elementy
wyposazenia. Stosowac wytgcznie uziemione weze
pneumatyczne i hydrauliczne. Regularnie
kontrolowa¢ uziemienie urzgdzen i malowanych
przedmiotéw. Rezystancja uziemienia nie moze
przekraczac¢ jednego megaoma.

® W razie wystgpienia wytadowan iskrowych lub
tukowych trzeba natychmiast wytgczy¢ urzadzenia.
Nie wolno ponownie ich wigczac¢, dopoki przyczyna
nie zostanie rozpoznana i usunieta.

® Nie pali¢ tytoniu, nie spawag, nie szlifowac ani nie
uzywac otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane
lub uzywane materiaty tatwopalne.

® Nie nalezy dopuszcza¢ do nagrzania materiatéw do
temperatur przekraczajacych wartosci zalecane
przez producenta. Upewnic¢ sie, ze urzadzenia
monitorujace i ograniczajgce temperature dziatajg
prawidtowo.

® Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikngé
niebezpiecznych stezen substanc;ji lotnych i oparéw.
Przestrzega¢ przepiséw lokalnych i postepowaé
zgodnie z instrukcjami podanymi w kartach
charakterystyki (MSDS).

* Nie wytgczacé uktadow elektrycznych pod napieciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi.
Woczesniej odtgczy¢ zasilanie odtgcznikiem, aby
unikna¢ iskrzenia.

® Poznac rozmieszczenie wytgcznikow awaryjnych,
zaworow odcinajacych i gasnic. W razie pozaru w
kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢ system i
wentylacje.

® Przed regulacjg, czyszczeniem lub naprawg
urzgdzen elektrostatycznych trzeba wytgczyé

zasilanie elektryczne i uziemic uktad fadowania
elektrostatycznego.

® (Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe
urzadzen wykonywaé zgodnie z procedurami
opisanymi w dokumentacji.

® Korzystac tylko z oryginalnych czg$ci zamiennych.
W sprawie informacji o czeéciach zamiennych i porad
kontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

P/N 7560448A
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Aplikator Flo-Brush PDMP 3

Zagrozenia zwigzane ze stosowaniem
rozpuszczalnikow na bazie
chlorowcowanych weglowodorow

W instalacjach cisnieniowych, w ktérych znajduja sie
elementy wykonane z aluminium, nie mozna uzywac
chlorowcowanych weglowodoréw. Przy zwigkszonym
ci$nieniu rozpuszczalniki takie reagujg z aluminium i
moga eksplodowaé, prowadzac do urazéw i $mierci osob
oraz zniszczenia urzgdzen. Rozpuszczalniki na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw zawierajg jeden z
ponizszych pierwiastkow:

Pierwiastek Symbol Przedrostek
Fluor F "Fluoro-"
Chlor Cl "Chloro-"
Brom Br "Bromo-"

Jod | "Jodo-"

Wiecej informacji mozna znalez¢ w karcie charakterystyki
(MSDS) rozpuszczalnika lub mozna je uzyskac od
sprzedawcy. W razie koniecznosci stosowania
rozpuszczalnikow na bazie chlorowcowanych
weglowodorow nalezy od przedstawiciela firmy Nordson
uzyskac informacje na temat odpowiedniego
wyposazenia.

Postepowanie w razie awatrii

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie
dziata prawidtowo, nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie
i wykonaé ponizsze czynnosci:

® (Qdtgczyc i zablokowaé zasilanie elektryczne
systemu. Zamkng¢ hydrauliczne i pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie z instalacji.

® Ustali¢ przyczyne awarii i usuna¢ jg przed ponownym
wigczeniem systemu.

Utylizacja

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i
serwisowania nalezy usuwac zgodnie z przepisami
lokalnymi.

© 2009 Nordson Corporation
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4 Aplikator Flo-Brush PDMP

Opis

Patrz rys. 1. Aplikator Flo-Brush PDMP stuzy do
nanoszenia grunty czarnego na spieki szklane lub na inne
powierzchnie. Typowy wyglad aplikatora pokazano na
rysunku 1. Opis czesci i podzespotow znajduje sie w
tabeli 1.

Rys. 1 Typowy aplikator
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W dalszej czesci instrukcji aplikator Flo-Brush
PDMP bedzie w skrocie nazywany
aplikatorem. Kolory farby gruntujgcej sa rézne
i zaleza od realizowanego zlecenia.

Mimo ze uzytkownik moze korzystaé z gruntu
czerwonego, bezbarwnego, gruntu A lub z
czysciwa do szkta, w niniejszej instrukcji
znajdujg sie odniesienia do gruntu czarnego.
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Aplikator Flo-Brush PDMP 5

Tabela 1 Elementy aplikatora

Pozycja Opis Pozycja Opis
1 Podtgczenie rozpuszczalnika — podtgczenie 7 Dysza odpaddw po ptukaniu
rozpuszczalnika do aplikatora. rozpuszczalnikiem — miejsce wydostawania
sie odpaddw w cyklu ptukania, sa
przekazywane do pojemnika na odpady.
2 Podtgczenie gruntu — podtgczenie gruntu do 8 Pompa dozujaca gruntu — dostarcza grunt do
aplikatora. koncowki aplikatora.
3 Zawor oprdzniania rozpuszczalnika — stuzy 9 Przetwornik ci$nienia w wylocie pompy —
do oprdzniania dtawnicy w pompie gruntu. monitoruje ci$nienie ptynu ttoczonego do
koncowki aplikatora.
4 Zawor tréjdrogowy — stuzy do wyboru gruntu 10 Przetwornik cisnienia we wlocie pompy —
lub rozpuszczalnika doprowadzanego do monitoruje ci$nienie ptynu dostarczanego do
pompy. pompy.
5 Zawor dozujgey gruntu — dostarcza grunt do 11 Reczny zawor odcinajacy rozpuszczalnik —
koncéwki aplikatora. doprowadza rozpuszczalnik do zaworu
tréjdrogowego; normalnie zamkniety, otwiera
sie podczas procedury ptukania.
6 Koncoéwka aplikatora — naktada grunt na 12 Ptytka montazowa — zalezna od
powierzchnie szkta. zastosowania. Stuzy do zamocowania
aplikatora do robota w zaktadzie klienta.
Dane techniczne Instalacja

Zapozna¢ sie z tabelg 2.

Tabela 2 Dane techniczne

Pozycja Specyfikacja

Wymagania dotyczgce
jakosci dostarczanego
powietrza

15 cfm przy 120 psi
(8,3 bara)

Wysokos$¢: 17,8 "(44 cm)
Szerokosé: 10 (25,4 cm)
Gtebokosé: 11,3 (28,7 cm)

Wymiary
(wartos¢ przyblizona)

Przyblizona masa 16,4 Ib (7,4 kq)

Ceramika, guma EPDM (A),

Czgsci zwilzane PTFE, stal nierdzewna

(A) Guma EPDM jest stosowana w zaworze zwrotnym

pokazanym na rysunku 5 (pozycja 22).

Instalacja zalezy od wymagan produkcyjnych. Zapoznac
sie z dokumentacjg systemu, w ktorej znajdujg sie opisy
potaczen elektrycznych, pneumatycznych i
hydraulicznych.

Obstuga

Obstuga zalezy do wymagan produkcyjnych i
zastosowanych rozwigzan zasilania ptynem. Zapozna¢
sie z Arkuszem parametrow pracy systemu dotgczonym
do dokumentaciji systemu, w ktérym opisano parametry
robocze.

© 2009 Nordson Corporation
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6 Aplikator Flo-Brush PDMP

Konserwacja

Zawsze wykonywac czynnosci zwigzane z konserwacjg
zapobiegawczg i procedury smarowania zgodnie z
harmonogramem obowigzujgcym w zaktadzie.

A\

Przestrzegac interwatow wymienionych w tabeli 3, jezeli

w zaktadzie nie ma obowigzujacego harmonogramu

konserwacji.

W razie potrzeby zapoznac sie z rysunkiem 1 oraz z
tabelg 1, gdzie opisano lokalizacje elementow.

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponize;j
moga wykonywac jedynie osoby posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac¢ zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej
instrukcji i w innych dokumentach.

UWAGA: Stosowac wytgcznie takie rozpuszczalniki,

ktore przez dostawce materiatu i przedstawiciela zaktadu

gruntowania.

Tabela 3 Harmonogram konserwacji

zostaty dopuszczone do pracy z czarng farbg do

Czestotliwosé Pozycja Funkcja Potrzebny czas
Poczatek zmiany Waz 1/8" do Sprawdzi¢, czy waz nie odbarwit sig. Nieznaczne 2 min.
dostarczania odbarwienie jest normalne. Upewni¢ sig, ze
rozpuszczalnika rozpuszczalnik wydostaje sie z dyszy odpadéw po
ptukaniu rozpuszczalnikiem.
Dysza odpaddéw po Sprawdzié, czy nie sg zablokowane otwory, przez ktére 1 min.
ptukaniu przeptywa ptyn. W razie potrzeby usunaé blokade.
rozpuszczalnikiem
Koncoéwka szczotki lub Kontrola szczotki: Upewnic sig, ze wtosie jest migkkie, 2 min.
filcu proste i o réwnej dtugosci.
Kontrola filcu: Upewni¢ sie, ze filc jest prosty i nie ma na
nim luznych wiékien.
Oba: Sprawdzi¢, czy kanaty gruntu nie sg zablokowane.
W razie potrzeby usuna¢ blokade.
Zawor dozujgcy H200 Oczyscic i usunaé resztki gruntu. 1 min.

Sprawdzi¢ o-ring koncowki dyszy pod katem zuzycia lub
uszkodzenia; wymieni¢ w razie potrzeby.

Kontrola: 1 min.
Wymiana: 1 min.

Co cztery godziny

Koncoéwka szczotki lub
filcu

Kontrola szczotki: Upewnic sig, ze wiosie jest miekkie,
proste i o réwnej dtugosci.

Kontrola filcu: Upewni¢ sie, ze filc jest prosty i nie ma na
nim luznych wiékien.

Oba: Sprawdzi¢, czy kanaty gruntu nie sg zablokowane.
W razie potrzeby usuna¢ blokade.

2 min.

Zakornczenie zmiany

Weze 1/8i1/4" do
zasilania gruntem

Przeptuka¢ rozpuszczalnikiem, aby usunaé grunt, a
nastepnie sprawdzic, czy sg przezroczyste. Wymieni¢
weze, jezeli nie wyptywa z nich czysty rozpuszczalnik.

Kontrola: 1 min
Wymiana: 5 min

Pompa dozujgca

Przeptuka¢ pompe dozujgca rozpuszczalnikiem, az
bedzie z niej wyptywac czysty ptyn.

3 min.

Co tydzien

Zawor dozujacy H200

Sprawdzi¢, czy koncoéwka dyszy nie wykazuje sladow
wycieku materiatu. W razie potrzeby wymienic zestaw
iglicy/dyszy.

Uwaga: Elementy te stanowig dobrany komplet i muszg
by¢ wymieniane razem.

Kontrola: 1 min
Wymiana: 10 min

Sprawdzi¢ wycieki z otworu kontrolnego. W razie
potrzeby wymieni¢ uszczelki.

Kontrola: 1 min
Wymiana: 30 min

rozpuszczalnika

Raz w miesigcu Weze 1/8i1/4" do Wymienié waz. 15 min.
zasilania gruntem
Waz 1/8" do Wymieni¢ waz. 15 min.
dostarczania
rozpuszczalnika

Raz w roku Pompa dozujaca Wymieni¢ pompe dozujaca. 30 min.

Kulowe zawory Wymieni¢ lub zregenerowaé zawory tréjdrogowe. Wymiana:
tréjdrogowe gruntu i 1 godzina

Zmontowanie:
2 godz.

P/N 7560448A
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Notatki:
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8 Aplikator Flo-Brush PDMP

Naprawy

A OSTRZEZENIE A

® Czynnosci opisane ponizej powinny wykonywac
jedynie osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Przestrzegac zasad bezpiecznej eksploataciji
opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

® (Ciecze pod duzym cisnieniem sg bardzo
niebezpieczne. Usung¢ cisnienie ptynu i cidnienie
pneumatyczne przed wykonaniem opisanych
Czynnosci.

® Zaopatrzyc sie w karty charakterystyk (MSDS)
wszystkich stosowanych materiatow. Przestrzegaé
zalecen producenta, dotyczgcych bezpiecznego
obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac
zalecane $rodki ochrony osobistej.

Zawor do usuwania
rozpuszczalnika

W celu wymiany zaworu do usuwania rozpuszczalnika
nalezy wykonaé nastepujace czynnosci.

Rys. 2 Zawor rozpuszczalnika

Wymontowanie zaworu do usuwania

rozpuszczalnika

1. Upewnic sig, ze cisnienie ptynu i cisnienie
pneumatyczne zostato usuniete.

2. Patrzrys. 2. Ustawi¢ pojemnik na odpady pod linig
rozpuszczalnika (4). Odtgczy¢ lini rozpuszczalnika
od ztagcza (3).

3. Wykrecié sruby (2) mocujace zawor
rozpuszczalnika (1) do rozdzielacza (6).

4. Wyjaé o-ringi (5) z zaworu rozpuszczalnika (1).
O-ringi wyrzucié.

5. Wyjac ztagczke (3) z zaworu rozpuszczalnika (1).

Zamontowacé zawyr rozpuszczalnika

Montaz wymaga wykonania tych czynnosci w odwrotnej
kolejnosci. Natozy¢ smar do o-ringdw na nowe o-ringi (5).
Dokreci¢ sruby (2) momentem 3,3 Nem (30 in.-Ib).

P/N 7560448A
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Modut aplikatora

Patrz rys. 3. W celu wymiany modutu aplikatora nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci.

Wymontowanie modutu aplikatora

1.

Upewnic sig, ze cisnienie ptynu i cisnienie
pneumatyczne zostato usunigte.

Wymontowaé koncowke aplikatora (3) z modutu
aplikatora (1), jezeli jest zainstalowana.

Wykrecic $ruby (2) mocujgce modut aplikatora (1) do
rozdzielacza (5).

Wyja¢ o-ringi (4) z modutu aplikatora. O-ringi
wyrzucic.

Rys. 3 Modut aplikatora

Zamontowanie modutu aplikatora

Montaz wymaga wykonania tych czynnosci w odwrotnej
kolejnosci. Natozy¢ smar do o-ringdw na nowe o-ringi (4).
Dokreci¢ sruby (2) momentem 3,3 Nem (30 in.-Ib).

© 2009 Nordson Corporation
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Pompa

Patrz rys. 4. W celu wymiany pompy nalezy wykona¢
nastepujgce czynnosci.

Wyjmowanie pompy

1. Upewnic sig, ze ci$nienie ptynu i cisnienie
pneumatyczne zostato usunigte z aplikatora.

2. Wyptukac czarny grunt z pompy. Po ptukaniu
czarnego gruntu przestawi¢ zawor
rozpuszczalnika (1) w potozenie zamkniete.

3. Odtaczyc linie zasilania powietrzem (14) od
ztgczki (13).

4. Odfaczyc¢ ztgcza (11, 15) od wlotowego (6) i
wylotowego (10) przetwornika cisnienia.

5. Ustawi¢ odpowiedni pojemnik na odpady pod
pompa (5).

6. Odtaczyd linie zasilania gruntem (8, 12) i linie
rozpuszczalnika (4) od pompy (5).

7. Wymontowac ztgczke zasilania gruntem (7) z
pompy (5).

8. Odfaczyc¢ ztgczke (3) od czujnika zblizeniowego
predkosci przeptywu (2). Wymontowaé czujnik
zblizeniowy predkosci przeptywu z pompy (5).

9. Wykreci¢ sruby (9) mocujace pompe (5) do ptytki
montazowej (16).

Montaz pompy

1.

Zamontowac ztgczke zasilania gruntem (7) w pompie
(5) i mocno dokrecié.

Natozy¢ Locktite 242 na gwinty $rub (9). Zamontowac
pompa (5) na ptytce montazowej (16) za pomocg
Srub. Dokreci¢ sruby momentem 36 in.-Ib (4 Nem).

Zamontowac czujnik zblizeniowy (2) na pompie (5).
Upewnic sie, ze szczelina miedzy powierzchnig
czotowa czujnika zblizeniowego (2) i Srubg
wrzeciona gruntu (17) (z wypuktym tbem) wynosi
1,27 - 1,52 mm (0,050-0,060"). Dokrecié nakretke
blokujgcy ).

Podtgczy¢ ztgczke (3) do czujnika zblizeniowego (2).

Podtgczy¢ linie zasilania gruntem (8, 12) i linie
rozpuszczalnika (4) do pompy (5).

Podtaczy¢ ztgczke (15) do przetwornika cisnienia na
wlocie (6).

Podtaczyé ztgczke (11) do przetwornika ci$nienia na
wylocie (10).

Podtgczy¢ linie zasilania powietrzem (14) do
ztaczki (13).

P/N 7560448A
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0,50-0,60 "
(1,27-1,52 mm)

Rys. 4 Wymiana pompy
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Czesci
Zobacz rysunki 5i 6. W celu zamoéwienia czesci nalezy skontaktowaé sie z Centrum Obstugi Klienta firmy Nordson lub z
lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

W ELEMENCIE 29

/\ W CELU REGENERACJI ZAMOWIC ZESTAW 1048115.

A\ W CELU REGENERACJI ZAMOWIC ZESTAW 1053114,

A W CELU ZAMOWIENIA ZAPOZNAC SIE Z LISTA CZESCI
TYPOWYCH DLA APLIKACJI.

W ELEMENCIE 32

Rys. 5 Czesci Flo-Brush

P/N 7560448A © 2009 Nordson Corporation
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Pozycja P/N Opis Liczba | Uwaga
— 1089041 Applicator, Flo-Brush, Piston Pump 1
1 | ------ Bracket, mounting, Flo-Brush applicator 1
2 1059142 Transducer, pressure, flush diaphragm 2
3 1059390 Nut, 1/4-28 x 1/8 OD tube 2
4 982555 Screw, socket, M6 x 22 4
5 340848 Elbow, male, 1/4 tube x 1/8 NPT, PFA 2
6 1061206 Sensor, proximity, M12 1
7 982743 Screw, socket, 8-32 x 1.375 3
8 1074935 J-box, 4x 4-pin Eurofast, 12-pin Multifast 1
9 973614 Elbow, male, pipe, hyd, 1/8 NPT SS 1
10 973626 Bushing, pipe, hyd, 1/4 x 1/8, SS 2
11 1047380 Valve, 3-way, 1/4 NPT, air actuated 1
12 972688 Connector, male, 37, 9/16-18 x 1/4, SS 1
13 308321 Tube fitting, connector, swivel, 3/8 tube x 3/8 NPTF, SS 1
14 973266 Tee, pipe, hydraulic, 3/8, SS 1
15 972290 Ell, male, 37 degree, 3/4-16 x 3/8 NPT, SS 1
16 972103 Connector, male, 37 degree, 3/4-16 x 3/8, SS 1
17 972716 Connector, male, 1/4 tube x 1/8 NPT 1
18 983410 Washer, flat, M, narrow, M6, zinc 4
19 982910 Screw, socket, M6 x 12 4
20 972119 Elbow, male, 1/4 tube x 1/8 NPT 3
21 1048676 Connector, female, 37 degree, 1/2-20 JIC x 1/8 NPT 1
22 1046349 Valve, check, Swagelok, 1/8 NPT male 1
23 1063000 Tee, male branch, auto, 1/8, SS 1
24 333059 Elbow, male, 1/8 tube x 1/8 NPT PFA 4
25 141882 Valve, 2-way, manual, ball, 1/8 NPT 1
26 982176 Screw, socket, M6 x 16 4
27 | ------ Kit, label, J-block, Flo-Brush applicator 1
28 1089047 Manifold, clear & black module, felt tube tip 2
29 1048115 Service kit, module, Classic Blue 1
30 | ------ Tag 1
31 | ------ Screw, drive, round, 2 x 0.187, zinc 4
32 1065556 Module, clean and black, H200, 0.032 diameter felt nozzle 1
33 | ------ Not used on this configuration —
34 982775 Screw, socket, M3 x 12 1
35 1059497 Nozzle, solvent purge, 0.063 orifice 1
36 333058 Connector, male, 1/8 tube x 1/8 NPT PFA 1
37 106047 Adapter, hex, 3/8-24 x 1/8 NPT brass 1
38 1044825 Cable, 4-pin Micro dc, 18 AWG, 0.5 m 1 A
39 1075003 Cable assembly, 4-pin to 6-pin, 2 conductor, 20-in. 2 A
40 1062149 Tubing, PTFE, 1/4 OD x 1/8 ID 11 IN. A
41 310384 Tubing, PTFE, 1/16 ID x 1/8 OD 40 IN. A
42 939171 Strap, cable, 0.18-4.00, natural 6
43 1059391 Ferrule, 1/8 OD tube, Tefzel 2
44 1048080 Screw, button, socket, 3/8-16 x 2.5I 4
45 900291 Jelly, petroleum AR
46 900481 Adhesive, pipe AR
47 900464 Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 ml AR
48 | ------ Mounting plate 1
49 | ------ Pump 1
50 | ------ Applicator tip 1
59 | ------ Brush 1
UWAGA A: See Figure 6.
© 2009 Nordson Corporation P/N 7560448A
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43 3
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TYPOWY MONTAZ RURKI | TULEI

Rys. 6 Przewody i weze

<«——— WSUNAC RURKEDO OPORU
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Zestawy
Dostepne sg nastepujgce zestawy.

P/N Opis Uwaga
1055414 Kit, rebuild, Classic Blue module A
1053114 Kit, rebuild, Clean and Black module B

UWAGA A: Zestaw zawiera czesci potrzebne do regeneracji pozycji 29 pokazanej na rysunku 5
B: Zestaw zawiera czesci potrzebne do regeneracji pozycji 32 pokazanej na rysunku 5
Czesci zalezne od aplikacji
Zapozna¢ sie z rysunkiem 5 i z wykazami czesci. W razie
potrzeby skontaktowac sig z lokalnym przedstawicielem
Nordson, aby zamoéwi¢ czesci typowe dla aplikaciji.
Ptyty montazowe
Pozycja P/N Opis
48 1053215 Mounting plate, KAWASAKI ZX130
1054419 Mounting plate, FANUC 210F
1074452 Mounting plate, ABB IRB 4400
1063420 Mounting plate, ABB IRB 6600
1074039 Mounting plate, NACHI SC50
1089084 Mounting plate, KUKA KR210 L150
Pompy
Pozycja P/N Opis
49 1084025 Pump assembly, metering, 0.030 cc/rev, calibrated
1084026 Pump assembly, metering, 0.060 cc/rev, calibrated
1091961 Pump assembly, metering, 0.015 cc/rev, calibrated
1091962 Pump assembly, metering, 0.045 cc/rev, calibrated
Koncoéwki i szczotki aplikatora
Pozycja P/N Opis
50 282497 Tip, applicator
303663 Applicator, felt, 1-in.
51 1008108 Brush, applicator, 2-in. roller guide
1089722 Brush, applicator, 0.75 d x 0.59 t x 0.099 orifice
1089723 Brush, applicator, 0.50 d x 0.39 t x 0.109 orifice
© 2009 Nordson Corporation P/N 7560448A




16 Aplikator Flo-Brush PDMP

Notatki:
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