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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX
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Rhino SD2/XD2/XD2H Musteriye Ozel Pompalan 1

Guvenlik

Bu guvenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Goreve ve ekipmana
Ozel uyarilar, ikazlar ve talimatlar uygun oldugunda ekipman
belgelerine dahil edilebilir.

Bu talimatlar kapsayan tim ekipman belgelerinin ekipmani
calistiran veya bakimini yapan kisiler igin ulasilabilir oldugundan
emin olun.

Kalifiye Personel

Ekipman sahipleri Nordson ekipmaninin kalifiye personel
tarafindan kuruldugundan, ¢alistinldigindan ve bakiminin
yapildigindan emin olmaktan sorumludur. Kalifiye personel,
verilen gdrevlerini glvenli bicimde yerine getirmek izere egitim
almis calisanlar ya da yiiklenicilerdir. ilgili tdm giivenlik kurallari
ve yonetmelikleri hakkinda bilgi sahibi ve verilen gorevleri fiziksel
olarak yerine getirebilir durumdadirlar.

Kullanim Amaci

Nordson ekipmaninin ekipmanla sunulan belgelerdeki
kullamimindan farkli sekillerde kullanimi kisilerde sakatlanma ya
da mulkiyete hasarla sonuclanabilir.

Ekipmanin amaglanmayan kullanim érnekleri sunlar kapsar
®  uyumsuz malzemelerin kullaniimasi
® onaylanmamis degisikliklerin yapilmasi

® emniyet muhafazalarinin veya kilittemelerin ¢ikariimasi veya
atlaniimasi

® uyumsuz veya hasarl parcalarin kullaniimasi
® onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

® ekipmanin azami degerler olmadan calistirnimasi

Yénetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanin degerlendirildiginden ve kullanildigi ortam
acisindan onaylandigindan emin olun. Kurulum, calistirma ve
bakim talimatlari uygulanmazsa, Nordson ekipmani igin alinan
tum onaylar gegersiz kalir.

Kisisel Giivenlik

Sakatlanmayi 6nlemek igin bu talimatlar izleyin.

® Kalifiye degilseniz ekipmani calistirmayin ya da bakimini
yapmayin.

® Emniyet muhafazalari, kapilar veya kapaklar bozulmussa ve
otomatik kilittemeler dogru bigimde calismiyorsa ekipmani
calistirmayin. Givenlik aygitlarini atlamayin ya da etkisiz hale
getirmeyin.

® Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden
ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce gii¢
kaynagini kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar
bekleyin. Giicu kilitleyin ve istenmeyen hareketi 6nlemek igin
ekipmani sabitleyin.

® Basingl sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini
yapmadan énce hidrolik ve pnématik basinci alin (bosaltin).
Elektrikli ekipmanin bakimini yapmadan énce baglantiyi
kesin, kilitleyin ve tuglan etiketleyin.

®  Manuel puskirtme tabancalarini calistirirken
topraklandiginizdan emin olun. Elektrik yalitimh eldivenler ya
da tabanca koluna veya diger gercek bir toprak zemine bagl
bir topraklama kayisi takin. Miicevher veya araglar gibi
metalik nesneler takmayin veya taginmayin.

®  Hafif bir elektrik sokuna bile maruz kalsaniz tim elektrikli
veya elektrostatik ekipmani hemen kapatin. Problem
tanimlanana ve duzeltilene kadar ekipmani yeniden
baslatmayin.

®  Kullanilan tim malzemeler icin Malzeme Guvenligi Veri
Sayfalarini (MSDS) edinin ve okuyun. Guvenli sekilde tasima
ve malzemelerin givenli kullanimi igin Gretici talimatlarina
uyun ve tavsiye edilen kigisel koruma cihazlarini kullanin.

®  Puaskdrtme alaninin yeterince havalandirildigindan emin olun.

® Yaralanmayi 6nlemek igin kizgin yuzeyler, keskin kenarlar,
enerji saglanmis elektrik devreleri ve kapatilamamis ya da
pratik sebeplerden 6tlrl korumal olamayan hareketli
parcgalar gibi ¢calisma alaninda tam olarak giderilemeyen ve
daha az acik olan tehlikelere dikkat edin.

© 2010 Nordson Corporation
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2 Rhino SD2/XD2/XD2H Musteriye Ozel Pompalari

Yiuksek Basinch Sivilar

Yuksek basingli sivilar, gtivenli bicimde muhafaza ediimediginde
asin derecede tehlikeli olabilir. Yiksek basingli ekipmani
ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce daima sivi basincini
bosaltiniz. Yiiksek basingli sivinin jet plskurtmesi bir bicak gibi
kesebilir ve ciddi viicut yaralanmasina, ampitasyona ya da
6ltime neden olabilir. Cilde isleyen sivilar toksik zehirlenme de
yaratabilir.

Sivi ptskirmesinden kaynakli bir yaralanma gegciriyorsaniz,
hemen tibbi yardim almalisiniz. MUmkun ise puskuren siviya ait
MSDS'nin bir kopyasini doktora veriniz.

Milli Piskirtme Ekipmani Ureticileri Birligi, yiksek basingli
puskirtme ekipmaniyla galigirken tagimaniz gereken bir cizdan
olusturmustur. Bu kartlar ekipmaninizla birlikte sunulur. Asagidaki
bu karta ait metindir:

UYARI: Yuksek basingli sividan meydana gelen bir
& yaralanma ciddi olabilir. Yaralandiysaniz ya da bir

yaralanmadan supheleniyorsaniz:

® Hemen acile basvurunuz.

®  Doktora bir piisklrtme yaralanmasindan suphelendiginizi
soyleyiniz.

®  Ona bu karti gosteriniz
®  Ne tirden bir malzemeyi plskirttigiunuzi séyleyiniz
TIBBI UYARI- HAVASIZ SPREY YARALARI: DOKTORA NOT

Ciltte puskurtme ciddi bir travmatik yaralanmadir. Yaralanmay
cerrahiyle mumkin olan en kisa surede tedavi etmek 6énemlidir.
Zehirlenmeyi arastirmak Uizere tedaviyi geciktirmeyiniz. Toksisite,
bazi egzotik kaplamalarin dogrudan kan akimina puskurtaldugu
bir durumdur.

Bir plastik cerrahla ya da rekonstruktif el cerrahiyla konsultasyon
Onerilebilir.

Yaranin ciddiyeti; yaralanmanin viicudun neresinde olduguna,
maddenin yolunun (izerindeki bir seye ¢carpmasina ve daha fazla
hasara neden olarak sekmesine ve boyada kalan cilt mikroflorasi
ya da yaraya patlamig olan tabanca dahil bircok diger degiskene
baglidir. Piskurtllen boya dokunun enfeksiyona direncine zarar
veren akrilik lateks ve titanyum dioksit ihtiva ediyorsa, bakteriyel
gelisim cok artabilir. Ele gelen bir piiskiurtme yaralanmasi igin
doktorlarin 6nerdigi tedavi; puskurtulen boyayla yayilan altta
yatan dokuyu serbest birakmak Uizere elin kapall damar
béltmlerinin acil dekompresyonu, tedbirli yara debridmani ve acil
antibiyotik tedavisini kapsar.

Yangin Giivenligi

Bir yangindan veya patlamadan kaginmak i¢in bu talimatlari
izleyin.

®  Tdm iletken ekipmani topraklayin. Yalnizca topraklanmig
hava ve sivi hortumlarini kullanin. Ekipmani ve is parcasi
topraklama cihazlarini diizenli olarak kontrol edin. Toprak
direnci bir megohm'u gegcmemelidir.

®  Statik kivilcimlanma veya arklanma fark ederseniz, hemen
tim ekipmani kapatin. Nedeni tanimlanana ve duzeltilene
kadar ekipmani yeniden basglatmayin.

®  Alev alabilir malzemelerin kullanildigi ya da depolandigi
yerlerde sigara icmeyin, kaynak, tagslama yapmayin ya da
ciplak alev kullanmayin.

®  Malzemeleri Uretici tarafindan tavsiye edilen sicakliklarin
Uzerinde isitmayin. Isi izleme ve sinirlandirma cihazlarinin
dlizglin bicimde ¢alistigindan emin olun.

®  Ugucu partikillerin veya buharlarin tehlikeli
konsantrasyonlarini dnlemek Uzere yeterli havalandirmayi
saglayiniz. Rehberlik i¢in yerel kanunlara veya malzeme
MSDS'nize bakin.

®  Alev alabilir malzemelerle calisirken yanan elektrik
devrelerinin baglantisini kesmeyin. Kivilcimlanmayi 6nlemek
icin ilk olarak salterdeki glicii kapatin.

®  Acil durum kesme tuslarinin, kapatma valflarinin ve yangin
sondiruculerin nerede konumlandigini bilin. E§ger ptskirtme
kabininde bir yangin baglarsa, puskurtme sistemini ve
aspiratdrleri hemen kapatin.

®  Elektrostatik ekipmani ayarlamadan, temizlemeden ya da
onarmadan 6énce elektrostatik glici kapatin ve sarj sistemini
topraklayin.

® Ekipman belgelerinizdeki talimatlara gére ekipmani
temizleyin, bakimini yapin, test edin ve onarin.

®  Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim igin tasarlanmig yedek
parcalar kullanin. Parca bilgisi ve tavsiye igin Nordson
temsilcinizle irtibata gegin.

Halojenli Hidrokarbon Solvent
Tehlikeleri

Aliminyum bilesenler ihtiva eden basingl bir sistemde halojenli
hidrokarbon solventler kullanmayin. Basing altinda bu solventler
aliminyumla reaksiyona girip patlayabilir ve yaralanmaya, élime
veya milk hasarina neden olabilir. Halojenli hidrokarbon
solventler asagidaki bilesenlerden bir veya daha fazlasini igerir:

Bilesen Sembol Onek
Flor F "Flor-"
Klor Cl "Klor-"

Bromin Br "Bromo-"
iyot I "jyot-"

Daha fazla bilgi icin malzeme MSDS'nizi kontrol edin ya
da malzeme tedarikginizle irtibata gecin. Halojenli
hidrokarbon solventler kullanmaniz gerekiyorsa, uyumlu
Nordson bilesenleri hakkinda bilgi almak icin Nordson
temsilcinizle irtibata gegin.

Bir Ariza Durumunda Yapilmasi
Gerekenler

Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa,
sistemi hemen kapatin ve su adimlari gerceklestirin:

®  Sistemin elektrik giictinlin baglantisini kesin ve kilitleyin.
Hidrolik ve pnématik kapatma valflerini kapatin ve basinglari
bosaltin.

®  Arniza sebebini tanimlayin ve sistemi yeniden baslatmadan
6nce arizayi dizeltin.

Tasfiye

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemeleri yerel
kanunlara gore tasfiye edin.

P/N 7560024A_03
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Rhino SD2/XD2/XD2H Musteriye Ozel Pompalan 3

Tanim
NOT: Bu kilavuzda yalnizca musteriye 6zel bilesenleri Sekile bakin 1 ve pompa bilesenlerinin agiklamalari igin
olan ve standart Rhino SD2/XD2/XD2H pompa Urln Tabloya 1 bagvurun.
hattinin pargasi olmayan, Rhino SD2/XD2/XD2H
pompalari bulunmaktadir. Standart Rhino NOT: Kurulum ve galistirma yik bosaltici ve uygulamaya
SD2/XD2/XD2H pompalari 1073520A kilavuzunda dayalidir. Detayl bilgi igin sistem dékiimantasyonunuza
bulunmaktadir. basvurun.
SICAKLIK iKLIMLENDIRILMELI
HIDROLIK BOLME
Sekil 1 Tipik Rhino SD2/XD2/XD2H Pompa
Tablo 1 Rhino Pompa Bilesenleri
Oge Tanim
1 10-ing Hava Motoru: Hidrolik bdlmeyi siirer.
2 Hidrolik béime: Hidrolik b6lme malzemeye basing uygular ve onu pompanin disina iter. Asagidaki hidrolik
béImeler mevcuttur:
® Standart 5.8- in¢ kip
® 5.8 inc¢ kup sicaklik iklimlendirmeli
® |[sitilmis 5.8-in¢ kup.
3 Kurek: Malzemeyi hidrolik béimeye iter.
4 Co6zicl Oda: Piston ve Salmastra Halkasi kegelerine kayganlastirici sivi igerir; malzemeyi piston cubugunda
sertlesmeden korur
5 Kuplaj: Hava motoru kuplaj saftini hidrolik b6lme piston gubuguna baglar.
6 Ana Hava Kontrol Valfi: Hava motoru safti hareketini bir makara kaydirarak kontrol eder. Makara pistonun bir
tarafinda hava bosaltir ve pistonun karsi tarafina hava basinci yéneltir.
7 Pilot ve Araci Valfler: Hava motoru saftinin yénlni kontrol eder. Pompanin asagdi ve yukari stroklarini manuel
olarak kontrol edebilmek icin, manuel kumanda Ustinligld bulunmaktadir.

© 2010 Nordson Corporation P/N 7560024A_03




4 Rhino SD2/XD2/XD2H Musteriye Ozel Pompalari

Calistirma Teorisi

Asagidaki paragraflar tipik bir pompa hava motoru ve
hidrolik bélme i¢in ¢alistirma teorisi sunar.

Hava Motoru

Sekile bakin 2. Hava motoru hidrolik bélmeyi strer. Bes
yonll iki pozisyonlu ana hava kontrol valfi hava motoru
safti hareketini kontrol eder.

Hava motoru pistonu yukari ve asagi hareket edince
piston hareket cubugu pilot valflerini hareket ettirir. Pilot
valfleri araci valfe anlik sinyaller génderir. Araci valfler ana
hava motoru kontrol valfine alinacak yolun her yénu i¢in
pozitif strekli sinyal yollar. Araci vaflerin tamir ve
montajlari gerceklestirmek icin hava motoru yén
degisiklikleri icin elle kumanda Ustunligu bulunmaktadir.

Hidrolik Kisim

Sekile bakin 3. Hidrolik bélme, takipgi plakanin merkezine
kurulu hidrolik pistonun bitimine ekli bir kiirege sahiptir.
Kurek pistonla malzemenin hidrolik bélmenin igine
itimesine yardim etmek i¢in yukari ve agagi hareket eder.
Hidrolik bélme malzemeye basing uygular ve onu
pompanin digina iter.

YUKARI STROK

PILOT VALFI YUKARI

HAVA MOTORU
STON HAREKET KOLU

IA HAVA MOTORU

KONTROL VALFI \

Sekil 2

Hava Motoru

ARACI
VALFI

Piston stroklar asadi dogru gidince, piston/ust kontrol
agilir ve alt kontrol kapanir. Alt ve Ust kontroller arasindaki
malzeme piston boyunca yukari dogru itilir. Ust kontrol
yukarisindaki malzeme basinglanir ve malzeme ¢ikis
yerinden digari akar.

Yukari pompa stroku esnasinda, piston ve kulrek yukari
dogru cekilir ve piston/st kontrol kapanir. Alt kontrol acilir
ve malzemenin Ust kontroliin altindaki alt pompa odasina
gecmesine izin verir. Piston hareket ettikge, st pompa
odasindaki malzeme, malzeme ¢ikis yerinden digari
ittirilir.

Cdzucl oda pistonun etrafini sarar. Odada pistonu ve
salmastra halkasi kegesini yaglayan ¢6zlcu oda sivisi
bulunmaktadir. Bu sivi malzemeyi pistonda sertlesmeden
kurur ve salmastra halkasi kegesinde aginmayi en aza
indirir. Havayl pompadan bosaltmak icin tahliye valfi
kullanilir.

ASAGI STROK
iLOT VALFI @

P/N 7560024A_03
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Rhino SD2/XD2/XD2H Musteriye Ozel Pompalan 5

T

YUKARI
STROK

PISTON —»@
o

¢c0OzUCU ODA —_—

SALMASTRA HALKASH—

TAHLIYE VALF— (]|

<— CIKIS YERI ~<— CIKIS YERI

PISTON/ UST KONTROL—

ALT KONTROL —————
] [}

K11 R

TAKIPCi TABAKA

o

Sekil 3 Standart ve Isitilmig Hidrolik BoImeler

© 2010 Nordson Corporation P/N 7560024A_03



6 Rhino SD2/XD2/XD2H Musteriye Ozel Pompalari

Onarim

Bu bélimde yalnizca diikkan tamirlerini gergeklestirmek
icin gerekli prosedirler bulunmaktadir. YUk Bosalticidan
pompayi sékmeyle ilgili prosedurler icin Rhino SD2/XD2
Cerceveler kilavuzuna bagvurun.

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki
gbrevleri yerine getirmesine izin verin. Bu
dokUman ve diger tum ilgili dokiimanlardaki

guvenlik talimatlarina uyun. Asagidakilere g6z
atin:

® Tamir prosedurlerini uygulamadan énce tim
basinci bosaltin.

®  Bu ekipmani tamir etmeden énce bu bélim
tamamini okuyun ve anlayin. Bazi tamirler
pompayi dagitmadan gercgeklestirilebilir.

® Gerekirse, bu prosedirlerle ilgili sorulariniz
icin yerel bir Nordson Temsilcisiyle

baglantiya gecin.
Sarf Malzemeleri
Pompayi tamir ederken asagidakileri elinizde bulundurun.
Oge Parca Uygulama
Never-Seez 900344 | llgili pargalarin diglerine
Dis tutucu 900464 | Uygulayin.
yapistirici
Boru/Dis Dolgu 900481
Macunu
TFE Gres Yagi 1031834 | Hava motoru
(1-gal.) bilesenlerini yaglayin.
veya
900349
(0.75 02)
O halkasi 900223 | Hidrolik béime
kayganlastiricisi bilesenlerini yaglayin.
Sogutma 900298 Sicaklik bantlarina,
plakasi bilesimi kartus isiticilara ve
RTD’lere uygulayin

Pompayi Dagitma

Sekile bakin 4 ve istenilen prosediri uygulayin.

Hidrolik bolme tamirleri

1. Kuplaj yarimlarini (7) gezici kuplaj saftina (2) ve piston
cubuguna (3) saglamlastirarak vidalar (6) sékun.

2. Hidrolik bélmeyi (5) baglanti gubuguna (8)
saglamlastirarak somunlari (4) sékun.

3. Hidrolik bélmeyi pompa diizeneginden sokun.

4. SICAKLIK iKLIMLENDIRMELI POMPALAR: Hidrolik
bdlmeden kapagdi (9) sékun.

5. listenilen tamirleri yapmak igin Hidrolik Bélme
prosedurlerine bagvurun.

Hava motoruna tamirler

1. Kuplaj yanmlarini (7) gezici kuplaj saftina (2) ve piston
¢ubuguna (3) saglamlastirarak vidalar (6) s6kim.

2. Hidrolik bélmeyi (5) baglanti gubuguna (8)
saglamlastirarak somunlari (4) sékun.

DIKKAT: Hava motoru agirdir. Hidrolik
@ béimeden hava motorunu sékmek igin yardim
aliniz.

3. Hava motorunu (1) hidrolik bélmeden (5) sékin.
Baglanti gubuklarini (8) hava motorundan (1) sékin.

4. istenilen tamirleri yapmak igin Hava Motoru
prosedurlerine bagvurun.

P/N 7560024A_03
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Sekil 4 Tipik Hava motoru ve Hidrolik Bime
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8 Rhino SD2/XD2/XD2H Musteriye Ozel Pompalari

Standart ve Sicaklik
Iklimlendirmeli Hidrolik BoImeler

Asagidaki paragraflarda standart bir hidrolik bélmenin
tamiriyle ilgili prosedurler bulunmaktadir.

Hidrolik bolmeyi sokiin

1. Sekile bakin 5. Céziicl odayi (1) ve O halkasini (2)
salmastra halkasindan (4) sékin. O halkasini ¢ikartin.

NOT: Salmastra halkalarinin 4 ya da 6 vidalari vardir.
2. Asagidakini gerceklestirin:

a. Vidalan (3) salmastra halkasindan (4) sékun. Digli
deliklere (20) gosterildigi gibi iki vida yerlestirin.

b. Salmastra halkalarinin (4) Gst pompa
gbvdesinden (5) sékmek i¢in vidalari sirayla sikin.

3. Kurek adaptéruni (18) cubuk dizeneginden (10)
sokdn.

NOT: Standart hidrolik béimelerin silindir diizenegini Ust
pompa gbvdesine saglamlastiran 4 ya da 6 tane vidasi
vardir.

4. Vidalan (19) silindir diizenegini ve takipci tabaka
yuvasini (17) Gst pompa gdvdesine (5)
saglamlastirarak sokin. Takipgi tabaka yuvasini
sokln.

5. Altyuvayi (15), O halkasini (16), alt kontrol
tabakasini (14) ve ara cubugunu (13) sokin.
O halkasini ¢ikartin.

6. Silindir yuvasini (12) Gist pompa gévdesinden (5)
sokin. O halkalarini (11) silindir yuvasindan soékiin ve
cikartin.

SICAKLIK iKLIMLENDIRMELI POMPALAR: Sarmalin (25)
kendisi ya da silindir yuvasinin yeri degistiriimesine
gerek olmadigi slirece s6kmeye gerek yoktur.

7. Bir mekanik pres ya da hidrolik pres kullanarak piston
cubugunu (6) silindir yuvasindan (12) disari itin.

8. Cubuk duzenegini piston gubugundan (6) sékun.
Piston duzenegini (9) sékin ve gikartin.

9. Pargalan uygun bir solventle temizleyin.
Nemlendirilmis bilesen malzemeleri icin 3 Ozellikler
bélimindeki Tabloya basvurun.

10. Centikler, kazinmalar, aginmalar ve hasarlar igin
parcalar kontrol edin. Gerektiginde parcalari
degistirin.

11. Gerekirse salmastra halkasini (4) tekrardan yapin. Bu
boélumde prosedurler icin Salmastra Halkasini
Tekrardan Yapma’ya bagvurun.

Hidrolik Bolmeyi kurun

1. Sekile bakin 5. Salmastra halkasi O halkasina (2) ve
salmastra halkasi I.D.(21)‘e O halkasi
kayganlastiricisi (23) uygulayin.

2. Salmastra kutusunu (4) Gst pompa gévdesine (5)
yerlestirin.

3. Vidalarin (3) diglerine Never Seeze (22) uygulayin.
Vidalar salmastra halkasina (4) yerlestirin ve 102-108
Nem (75-80 ft-Ib)’e kadar sikin.

4. SICAKLIK iKLIMLENDIRMELI POMPALAR: Gerekirse silindir
yuvasinin (12) Ustiine bobini (25) yerlestirin.

5. O halkalarina (11) ve silindir yuvasinin I.D (12) sine
O halkasi kayganlastiricisi (23) uygulayin. Silindir
yuvasi (izerine O halkalarini yerlestirin. Ust pompa
gbvdesi Uzerine (5) silindir yuvasini yerlegtirin.

6. Piston gubugu diizenegini kurun:

a. Piston diizenegini (9) cubuk diizeneginin (10)
Uzerine yerlesgtirin.

b. Cubuk dizeneginin Ust diglerine ve pilotuna
Never Seez (22) uygulayin. Cubuk diizenegini
piston gcubuguna (6) baglayin ve 272-298 Nem
(200-220 ft-Ib)’e kadar sikin.

c. Piston ¢gubuguna, piston dizenegine ve ¢ubuk
dlzenegine ince bir kat O halkasi
kayganlastiricisi (23) uygulayin.

7. Bir mekanik pres ya da hidrolik pres kullanarak,
silindir yuvasi (12) ve salmastra halkasi (4) boyunca
piston cubugu diizenegini yerlestirin.

8. Cubuk duzeneginin Gizerine ara ¢cubugunu (13) ve alt
kontrol tabakasini (14) yerlestirin.

9. Altyuvay (15) silindir yuvasinin (12) izerine
yerlestirin. O halkasina (16) O halkasi kayganlastiricisi
(23) uygulayin ve alt yuvaya yerlestirin.

10. Takipci tabaka yuvasini (17) alt yuvanin (15) lGzerine
yerlestirin.

NOT: Standart hidrolik bélmelerin silindir diizenegini Ust
pompa gdvdesine saglamlastiran 4 ya da 6 tane vidasi
vardir.

11. Vidalarin (19) diglerine Never Seeze (22) uygulayin.

Asagidakini gergeklestirin:

a. Vidalar takipci tabaka yuvasi (17) boyunca ve Ust
pompa gévdesinin i¢ine (5) yerlestirin.

b. Takipg¢i tabaka yuvasi, alt yuva, ve silindir
yuvasi (12) st pompa gévdesine (5)
saglamlagstinlincaya kadar karsilikl iki vidayr ayni
anda elle sikin. Kalan vidalar da gosterildigi gibi
elle sikin.

c. Adim 10b yi uyguladiktan sonra, herbir viday: 1/8
dénts 102-108 Nem (75-80 ft-Ib)’e kadar ayni
anda sirayla gosterildigi gibi sikin.

12. Cubuk dlzeneginin alt dislerine, dis tutucu

yapistirici (24) uygulayin. Kirek adaptérini (18)

cubuk dlizenegine yerlestirin ve

75-81 Nem (55-60 ft-Ib)’e kadar sikin.

13. C6zlict oda kabini (1) salmastra halkasi (4) Uzerine
yerlestirin.

P/N 7560024A_03
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Sekil 5 Standart Hidrolik B6lme Tamirleri
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10 Rhino SD2/XD2/XD2H Miisteriye Ozel Pompalari

Salmastra Bileziginin Onarimi

Standart hidrolik b6lme salmastra halkasi sekil 6'da
gosterilmektedir. Bu prosedur isitilmig hidrolik béime
salmastra halkasi igin tipiktir. Tek farkeden parcalardir.
Isitilmis hidrolik bélme salmastra halkasi kaziyici halka ve
piring conta tutucusu yerine, tutucu bir halka ve arka pul
kullanmaktadir.

NOT: Bu prosedir salmastra bileziginin dahili pargalarinin
cikarlmasi igin hidrolik veya saft presinin kullanimini
gerekdirir.

1. Sekile bakin 6. Salmastra halkasi yuvasini (2) ¢bzucl
kabin sonuna sabit bir pargaya (5) yerlestirin.

NOT: Dahili pargalarin ¢ikariimasi esnasinda tespit yivi
o-ringi (4) kiracaktir.

2. Cikarma milini (1) salmastra bilezigi muhafazasina
takin. Presi kullanarak dabhili pargalari (3) disar itin.

Tum dolgu macunu malzemesini ve o-ring kalintilarini
gidermek igin salmastra bilezigi muhafazasini uyumiu
bir solventte iyice temizleyin.

Salmastra bilezigi muhafazasinin deligini (8) o-ring
yaglayiciyla (9) kaplayin.

Salmastra halkasinin (2) i¢ine kaziyici ya da tutucu
halkay (7), kesin kdseyi yerlestirin.

Takma aracini (6) ve presi kullanarak yeni dahili
pargalar salmastra bilezigi muhafazasina (2) takin.
Pirin¢ tespit segmaninin veya arka pulun (10)
gOsterildigi gibi salmastra bilezigi muhafazasina diiz
veya biraz altinda oldugundan emin olun.

P/N 7560024A_03
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Sekil 6 Tipik Salmastra Halkasi ic Aksam Yer Degistirmesi
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12 Rhino SD2/XD2/XD2H Miisteriye Ozel Pompalari

Isitilmig Hidrolik B6Ime

Asagidaki paragraflarda isitilmig hidrolik b&lmenin tamiri
icin prosedurler bulunmaktadir.

Hidrolik bolmeyi sokiin

A\

10.

11.

12.

13.

14.

UYARI: Hidrolik bélmeden eger isitilmis silindire
bagliysa kablo sistemini sokmek gerekebilir. Bu
prosedurleri uygulamadan énce isitilmig yuk
bosaltici sistemine giden tum enerjiyi kapatin ve
kilitleyin.

Sekile bakin 7. Eger takill haldeyse, somunu (16),
pulu (15), ve kursun telleri (14) 1s1 bantlarindan
(17, 24) sékiniz.

Eger takili haldeyse, hortum kelepgesini (20) sensoér
tutucusunu (19) silindir yuvasina (21) saglamlastirarak
sokln.

Cozlcu odayi (1) ve O halkasini (2) salmastra
halkasindan (4) sékin. O halkasini ¢ikartin.

Vidalari (9) kartus isiticilarn (8) koruyarak sékun.
Zemin vidasini (7) ve pulu (6) sokun.

Asagidakini gerceklestirin:

a. Vidalan (3) salmastra halkasindan (4) sékun. Digli
deliklere (10) gosterildigi gibi iki vida yerlestirin.

b. Salmastra halkasini (4) Gst pompa (5) s6kmek
icin vidalari sirayla sikin.

Kurek adaptérini (28) cubuk dizeneginden (13)
soékln.

Vidalari (29) silindir diizenegini ve takipg¢i tabaka
yuvasini (27) Gst pompa gdévdesine (5)
saglamlastirarak sékun. Takipgi tabaka yuvasini
sokln.

Alt yuvayi (25), O halkasini (26), alt kontrol
tabakasini (23) ve ara gubugunu (22) sokin.
O halkasini ¢ikartin.

Silindir yuvasini (21) Gist pompa gévdesinden (5)
sokiin). O halkalarini (18) silindir yuvasindan sékun ve
cikartin.

Alt yuvadan (25) ve silindir yuvasindan (21) isi
bantlanni (17, 24) gevsetin ve sokun.

Bir mekanik pres ya da hidrolik pres kullanarak, piston
cubugunu/ alt gubugu/ piston diizenegini, silindir
yuvasinin (21) digina itin.

Cubuk diizenegini (13) piston cubugundan (11)
sokiin. Piston duzenegini sdkun ve ¢ikartin (12).

Parcalar uygun bir solventle temizleyin. Centikler,
kazinmalar, asinmalar ve hasarlar igin parcalari
kontrol edin. Gerektiginde pargalar degistirin.
Nemlendirilmis bilesen malzemeleri icin 3 Ozellikler
bélimundeki Tabloya bagvurun.

Gerekirse salmastra halkasini (4) tekrardan yapin.
Salmastra Halkasinin Yeniden Yapimi’na bagvurun.

Hidrolik Bolmeyi kurun

1.

10.

11.

12.

Sekile bakin 7. Salmastra halkasi O halkasina ve
salmastra halkasi I.D (33)‘ye O halkasi
kayganlastiricisi (30) uygulayin. Salmastra
kutusunu (4) Gst pompa gévdesine (5) yerlestirin.
Vidalarin (3) dislerine Never Seeze (31) uygulayin.
Vidalari salmastra halkasina (4) yerlestirin ve
102-108 Nem (75-80 ft-Ib)’e kadar sikin.

O halkalarina (18) ve silindir yuvasinin I.D (21) sine
O halkasi kayganlastiricisi (30) uygulayin. Silindir
yuvasi lizerine O halkalarini yerlestirin. Ust pompa
gbvdesi Uzerine (5) silindir yuvasini yerlestirin.

Isi bantlarinin I.D’sine (17, 24) sogutma plakasi
bilesimi uygulayin. Isi bantlarini silindir yuvasinin (21)
ve alt yuvanin (25) Gzerine yerlestirin.

Piston ¢ubugu diizenegini kurun:

a. Piston diizenegini (12) cubuk dizeneginin (13)
Uzerine yerlestirin.

b. Cubuk dizeneginin ust dislerine ve pilotuna
Never Seez (31) uygulayin. Cubuk diizenegini
piston cubuguna (11) baglayin ve
272-298 Nem (200-220 ft-Ib)’e kadar sikin.

c. Piston gubuguna, piston diizenegine ve gubuk
dlzenegine ince bir kat O halkasi
kayganlastiricisi (30) uygulayin.

Bir mekanik pres ya da hidrolik pres kullanarak,
silindir yuvasi (21) ve salmastra halkasi (4) boyunca
piston ¢cubugu diizenegini yerlestirin.

Ara cubugu (22) ve alt kontrol tabakasini (23) cubuk

dizeneginin lGzerine (13) yerlestirin.

Alt yuvay (25) silindir yuvasinin (21) Gizerine

yerlestirin. O halkasina (26) O halkasi

kayganlastinicisi (30) uygulayin ve alt yuvaya
yerlestirin.

Takipgci tabaka yuvasini (27) alt yuvanin (25) Gizerine

yerlestirin.

Vidalarin (29) dislerine Never Seeze (31) uygulayin.

Asagidakini gergeklestirin:

a. Vidalan takipgi tabaka yuvasi (27) boyunca ve ust
pompa gdvdesinin icine (5) yerlestirin.

b. Takipgcitabaka yuvasi, alt yuva (25), ve silindir
yuvasi (21) tst pompa gbévdesine (5)
saglamlasana kadar karsilikli iki vidayi ayni anda
elle sikin. Kalan vidalarn da goésterildigi gibi ele
sikin.

c. Adim 10b yi uyguladiktan sonra, herbir viday: 1/8
dénts 102-108 Nem (75-80 ft-Ib)’e kadar ayni
anda sirayla gosterildigi gibi sikin.

Cubuk diizeneginin (13) alt diglerine, dis tutucu
yapistirici (32) uygulayin. Kirek adaptérini (28)
cubuk dlizenegine yerlestirin ve

75-81 Nem (55-60 ft-Ib)’e kadar sikin.

O halkasini (2) salmastra kutusunun (4) Gzerine
yerlestirin. Cézucu oda kabini (1) salmastra halkasinin
Uzerine yerlestirin.
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Rhino SD2/XD2/XD2H Musteriye Ozel Pompalan 13

13. Kartus isiticilara (8) sogutma plakasi bilesimi
uygulayin. Vidalar (9) kullanarak kartusg isiticiy
yerlestirin. Vidalan sabit olacak sekilde sikistirin.

14. Zemin vidasini (7) ve pulu (6) kullanin. Vidayi giivenli
bir sekilde sikigtirin.

15. Sensdr tutucunun (19) arka tarafina, sogutma plakasi
bilesimi uygulayin. Sensér tutucuyu silindir
yuvasina (21) hortum kelepgesiyle (20) saglamlagtirin.

16. Tutucu vidalar (34) kullanarak RTD'yi (33) sensor
tutucuya (19) yerlestirin.

A PARCALAR DAHIL XD2H 5.8 KUBIK INC AKTARMA ORGANLARI SERVIS KiTi 1083817.
A\ PARGALAR DAHIL XD2H 5.8 KUBIK ING SALMASTRA HALKASI SERVIS KiTi 1083816.
/\ PARGALAR DAHIL XD2H 5.8 KUBIK ING SALMASTRA HALKASI iG AKSAM SERVIS KiTi 1083815.

Sekil 7 Isttilmig Hidrolik Bélme Tamirleri
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14 Rhino SD2/XD2/XD2H Miisteriye Ozel Pompalari

Hava Motoru

Asagidaki paragraflarda hava motoru bélmesi tamiri ile
ilgili prosedurler bulunmaktadir.

Gezici Cubuk U kabini yeniden
yerlestirin

Gezici cubuk U kabi hava motoru pompadan sékiimeden
yeniden yerlestirilebilir.

Gezici Cubuk U kabini S6kiin

1. Sekile bakin 8. Vidalar (2) kapagi (1) gezici gubuk
dizenegine (6) saglamlastirarak skun.

2. Vidalan (5) pullan (4) gezici kol montaj kecgesini (15)
gezici kol Unitesine (6) sabitleyerek sokun.

3. Gezici kol montaj kegesini (15) yag kegesi segmani
tabakasindan (11) uzaklastirin.

4. Piston gubugunun (13) dliz ylzeylerine bir alyan
yerlestirin. Somunu (7) gezici gubugu (8) piston
cubuguna saglamlastirarak sékin.

5. Vidalar (9) ve pullari (10) yag kecesi segman
tabakasini (11) gezici gcubuk tutucusuna (12)
saglamlagtirarak sékun.

! UYARI!
U kabi deligine ve piston gubuguna zarar
gelmesini 6nlemek igin sonraki adimda kaguk
bir tornavida ya da O halkasi ¢ubugu kullanin.

6. U kabini (14) gezici gubuk tutucusundan (12) sékun.
U kabini ¢ikartin.

Gezici cubuk U kabini yerlestirin

1.

Sekile bakin 8. Yeni U kabini (14) TFE gres
yagiyla (16) yaglayin. U kabini gezici cubuk
tutucusunun (12) icine goésterildigi gibi yerlestirin.

Yag kecgesi segmani tabakasini (11) gezici gubuk
tutucusunun (12) Gzerine vidalar (9) ve pullari (10)
kullanarak yerlestirin. Vidalan 22-25 ft-Ib

(30-33 N*m)’e kadar sikin.

Piston gubugunun (13) diiz yuzeylerine bir alyan
yerlestirin. Gezici gubugu (8) somunu (7) kullanarak
piston gubuguna yerlestirin. Somunu iyice sikin.

Asagidakini gergeklestirin:

a. Montaj kegesi pimlerinin (3) gezici kol
tnitesinden (6) gosterildigi gibi ¢iktigindan emin
olun.

b. Gezici kol montaj kecesini (15) gezici kol
Unitesine vidalari (5) ve pullar (4) kullanarak
sabitleyin. Vidalar 22-25 ft-Ib (30-33 Nem)’e
kadar sikin.

Kapag (1) vidalan (2) kullanarak gezici gubuk
diizenegine yerlestirin. Vidalan sabit olacak sekilde
sikigtirin.

P/N 7560024A_03
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Sekil 8 Gezici Gubuk U kabi Sekli Degistirme
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16 Rhino SD2/XD2/XD2H Miisteriye Ozel Pompalari

Yeni bir pilot valfi takin Yeni Pilot Valfini ayarlayin

Pilot valfleri hava motoru pompadan sékilmeden 1. Hava motorunu devir yaptinn:

degistirilebilir. a. Ust Pilot Valfi—Hava motorunu gezici
cubuk (12) tamamen uzayana kadar devir
oL o yaptirin.
Yeni bir pilot valfi sokiin ve takin b. Alt Pilot Valfi—Hava motorunu gezici gubuk (12)
1. Sekile bakin 9. Vidalari (1) kapagi (2) gezici cubuk tamamen uzayana geri devir yaptirin.
duzenegine (3) saglamlastirarak sokun. 2. Pilot valfteki (9 ya da 13) silindir cubuk ve gezici
2. Boru sistemini (4, 5 ya da 6, 7) pilot valfinden (9, 13) gubuk (12) arasindaki boglugu ayarlayin:
sOkun. a. Pilot valfin rahatca hareket edebildiginden ve
silindir cubugun en asagiya indirildiginden emin
3. Vidalari (11) ve pullari (10) pilot valfini (9,13) montaj olun.
kegesine (8) sabitleyerek sokdn. b. Ayar vidasini kullanarak, 0.040-0.070 in.lik bir
4. Pilot valfini (9 ya da 13) montaj kegesine (8) pul (10) delik elde etmek icin iceri ve disari hareket ettirin.
ve wdg (1 1.) kuIIanaqu yerlestirin. Vidalar montaj (1.02-1.78 mm) pilot valfindeki silindir cubugu ve
kegesine vidalayin. Vidayi bu sefer sikmayin. gezici cubuk arasinda. Bastirma vidasini iyice
sikin.

3. Boru sistemini (4, 5 ya da 6, 7) pilot valfine (9 veya
13) baglayin. Dogru boru dolagimlari igin Ozellikler
bélimuandeki Sekil 23 bakin.

4. Kapag (1) vidalan (2) kullanarak gezici gubuk
diizenegine yerlestirin. Vidalar sabit olacak sekilde
sikistirin.
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Sekil 9 Pilot Valfi Degistiriimesi
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18 Rhino SD2/XD2/XD2H Miisteriye Ozel Pompalari

Besleme Borusu Dortllisu ve
O halkalarini degistirin

Besleme borusu dortlisi ve O halkalarini degistirmek igin
asagidaki prosedurt kullanin.

Besleme Borusu Dértliistinii ve O halkalarini
kaldirin

1. Sekile bakin 10. Vidalari (4) ve pullar (5) st besleme
boru tutucusunu (3) hava manifolduna (1)
saglamlagtirarak sokun.

2. Vidalan (11) ve pullar (10) alt besleme boru
tutucusunu (9) taban plakasina (18) saglamlastirarak
sokun.

3. Besleme tiiptni (6) hava manifoldundan (1) ve taban
plakasindan (18) sékln.

4. Altve st tutuculan (3, 9) besleme borusundan sékin
gerekirse ve onlari uygun bir ¢6zlclide temizleyin.

5. O halkasini (2) hava manifoldundan (1) sékin. Dortlu
halkayi (7) ve O halkasini (8) taban plakasindan (18)
sokun. Dortliyd ve O halkalanni gikartin.

Besleme Borusu Dértliisiinii ve O halkalarini
yerlestirin

1. Sekile bakin 10. D6rtli halkayi (7) ve O halkalarini (8)
TFE gres yagiyla yaglayin. Doértli halkalar ve O
halkasini taban plakasina (18) g6sterildigi gibi
yerlestirin.

2. Alttutucuyu taban plakasina (18) pullari (10) ve
vidalar (11) kullanarak yerlestirin. Bu asamada
vidalar yalnizca elle sikin.

3. Hava manifoldu O halkasini (2) gres yagiyla yaglayin
ve hava manifolduna (1) yerlestirin.

4. Ust tutucuyu (3) hava besleme borusuna (6)
yerlestirin.

5. Hava besleme borusunun (6) alt kismini alt
tutucuya (9) ve taban plakasina (18) dikkatlice
yerlestirin.

6. Hava besleme borusunun (6) ust kismini hava
manifolduna (1) dikkatlice yerlestirin.

7. Ust tutucuyu (3) hava manifolduna (1) vidalari (4) ve
pullari (5) kullanarak saglamlastirin. Alt tutucu
vidalar (11) 10-12 ft-Ib (13-16 N*m)’e kadar sikin.

8. Alttutucu vidalari (11)
10-12 ft-Ib (13-16 Nem)’e kadar sikin.

Piston Cubugu Tutucusu U kabini ve
O Halkasini degistirin

1. Sekile bakin 10. Vidalari (13) ve pullari (14) piston
¢cubugun tutucusunu (15) taban plakasina (17)
saglamlastirarak sokun.

2. O halkasini (16) ve U kabini (12) piston gubugu
tutucusundan (15) s6kin. O halkasini ve U kabini
cikartin.

3. Yeni O halkasini (16) ve U kabini (12) TFE gres
yagiya yaglayin. O halkasini ve U kabini piston
¢ubugu tutucusuna (15) gosterildigi gibi yerlestirin.

4. Piston gubugu tutucusunu (15) taban plakasinin (17)
Ustline vidalar (13) ve pullari (14) kullanarak
yerlestirin. Vidalarn 22-25 ft-Ib (30-33 Nem)’e kadar
sikin.
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Sekil 10 Taban Plakasi Contalan ve Halkalari Degisimi
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Piston Diizenegini Degistirin
Piston duzenegini degistirmek icin agagidaki proseduru
uygulayin.

Piston Diizenegini Sékiin

1.

10.

11.

Sekil 11

Sekile bakin 11. Vidalarn (1) gezici cubuk dlizenegi
kapagini (2) sabitleyerek sékun.

Piston gubugunun (5) duz yizeylerine bir alyan
yerlestirin.

Somunu (3) gezici gubugu (4) piston gubuguna (5)
sabitleyerek sokuin.

Sekile bakin 12. Vidalar (6) ve pullar (7) Ust besleme
boru tutucusunu (5) hava manifolduna (2)
saglamlagtirarak sékun.

Alt besleme borusu tutucusu vidalarini gevsetin (9).

Besleme tlpini (8) hava manifoldundan (2) ve taban
plakasindan (17) sokun. O halkasini (4) hava
manifoldundan (2) sékiin ve ¢ikartin.

Vidalar (13) ve pullari (14) piston gcubugu
tutucusunu (15) taban plakasina (17) sabitleyerek
sOkln. O halkasini (11) ve U kabini (12) sékin.

O halkasi ve U kabini ¢ikartin.

Vidalari (1) ve somunlari (16) hava motoru kabini (18)
taban plakasina (17) sabitleyerek sékiin. Hava
manifoldunun altindaki (2) iki vidanin diiz
yuzeylerinde (3) somunlarn s6kmek igin bir ingiliz
anahtar kullanin.

Hava motoru kabini (18) sékun ve onu duz bir ylizeye
kurun. Hava motoru kabi O halkasini (19) s6kun.

Hava silindirini (20) ve O halkasini (19) taban
plakasindan (17) sékun. O-ringi atin. Hava
silindirinden piston diizenegini sékun.

Somunu (21) pistonu (22) piston gubuguna (10)
sabitleyerek sokin. O halkasini (23) piston
cubugundan sdkuln ve ¢ikartin.

Gezici gubuk kapagini S6kme

Piston diizenegini yerlestirin

1.

11.

12.

13.

14.

15.

Sekile bakin 12. Asagidaki pargalara TFE gres yagi
uygulayin:

® Hava silindirinin (20) i¢ yuzeyi
® piston (22)

® O halkalar (4, 11,19, 23)

® U halkasi (12)

O halkasini (23) piston gubugunun (10) Uzerine
yerlestirin.

Piston gubugunun (10) Ust dislerine (24) Loctite 242
uygulayin. Pistonu (22) piston gubugunun Gzerine
yerlestirin. Somunu piston gubugunun Uzerine
yerlestirin ve 200-220 ft-Ib (271-298 *N*m)’e kadar
sikin.

Piston duzenegini ve hava silindirini (20) monte edin :

a. Pistonun her tarafinda esit seviyede gres yagi
oldugundan emin olmak i¢in piston diizenegini
hava silindirine 20-30 derecelik agiyla yerlestirin.
Piston hava silindirinin ortasina ulaginca, onu
dlzglin pozisyona yénlendirin.

b. Piston gubuguna (10) TFE gres yagi uygulayin.

O halkalarini (19) taban plakasi (17) ve hava motoru

kabi Gzerine (18) yerlestirin.

Hava silindiri/pistonu diizenegini taban plakasi

Uzerine (17) yerlestirin.

Hava motoru kabini (18) hava silindiri (20) Gzerine

vidalarn kullanarak (1,3) yerlestirin. Asagidakini

gerceklestirin:

a. Somunlar (16) vidalarin Gzerine yerlestirin.

b. Hava motoru kabi taban plakasina sabitlenene
kadar karsilikli iki viday ayni anda elle sikin.

c. 7badimini uyguladiktan sonra, hava motoru
kabini taban plakasina, vidalar sirayla 30-35 Nem
(41-47 ft-Ib)’e kadar sikarak sabitleyin.

O halkasini (11) U kabini (12) piston gubugu

tutucusuna (15) gosterildigi gibi yerlestirin.

Piston ¢cubugu tutucusunu (15) taban plakasi (17)

Uzerine vidalari (13) ve pullarn (14) kullanarak

yerlestirin. Vidalan 22-25 ft-Ib (30-33 Nem)’e kadar

sikin.

. Hava besleme borusunun (8) alt kismini alt

tutucuya (9) ve taban plakasina (17) dikkatlice
yerlestirin.

Hava besleme borusunun (8) st kismini hava
manifolduna (2) dikkatlice yerlestirin.

Ust tutucuyu (5) hava manifolduna (2) vidalar (6) ve
pullari (7) kullanarak saglamlastirin. Alt tutucu
vidalar (11) 10-12 ft-Ib (13-16 Nem)’e kadar sikin.

Vidalar alt tutucuda (9)
10-12 ft-Ib (13-16 Nem)’e kadar sikin.

Sekile bakin 11. Gezici gubugu (14) piston
¢cubuguna (5) somunu (3) kullanarak yerlestirin.
Somunu iyice sikin.

Kapagi (2) hava motoruna vidalar (1) kullanarak
yerlestirin. Vidalari sabit olacak sekilde sikigtirin.
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Sekil 12 Pistonu Degistirme
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Pompayi1 monte edin

1. Sekile bakin 13. Hava motor saftinin (2) erkek
dislerine dis tutucu yapistirici uygulayin. Gezici kuplaj
saftini (3) hava motoru safti Uzerine yerlestirin ve
200-220 ft-Ib (272-298 N*m)’e kadar sikin.

2. Baglanti cubuklarini (10) hava motoruna (1) yerlestirin
ve 60-65 ft-Ib (81.5-88 Nem)’e kadar sikin.

3. Hidrolik bélmeyi (7) baglanti cubuklarinin (10) Gizerine
somunlari (6) kullanarak yerlestirin. Somunlari
60-65 ft-Ib (81.5-88 Nem)’e kadar sikin.

4. Cozicu odayi (5) hidrolik bélmenin (7) Gzerine
yerlestirin.

NOT: Dagitici kuplaj yanmlar eslenmis bir settir. Her bir
yarim ayni seri numarasiyla damgalanmigtir. Her bir
yarimin delikli sonlarinin yukari baktigina emin olun.

5. Gerekirse, hava motorunu (1) devir yaptirmak ve
gezici kuplaj saftini (3) piston gubuguna (4) daha
yakin konumlamak igin uzaktan kumandalari (11)
kullanin.

6. Asagidakini gerceklestirin:

a. Dagitici kuplaj yarimlarini (9) birlesen iki saftin
hekzagonal yuzleri arasinda merkezleyin.

b. Saft disleri ve dagitici ¢ift disleri birlestiginde saft
bitimleri arasinda gésterildigi gibi 0.030-0.100
delik olmasindan emin olun.

c. Deligin ince ayari igin, dagitici gifti 15/4g-in’lik bir
alyanla gezici kuplaj saftini (3) yonlendirmek igin
tutun.

NOT: Sonraki adimi gerceklestirecediniz zaman dagitic
cift yanmlan arasindaki deliklerin esit oldugundan emin
olun.

7. Dagtici ¢ift vidalarinin (8) diglerine dis tutucu
yapistirici uygulayin. Kuplérn vidalarini yerlestirin ve
14-16 ft.-Ib (10-21 Nem)’e kadar sikin.

8. Asagidakini uygulayin:
STANDART HIDROLIK BOLMELER: K tipi ¢6zicu

kullanarak, ¢6zucu odasini tepeden 0.75 in.’e kadar
doldurun.

PASLANMAZ CELIK HIDROLIK BOLMELERI: Mobil SHC 634
kullanarak ¢6zicu odayi tepeden 0.75 in.’e kadar
doldurun.
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OLUKLU BITIM

0.030-0.100 IN.
(0.762-2.54 MM)

Q ©

ESIT KUPLAJ DELIKLERI ESIT OLMAYAN KUPLAJ DELIKLERI

Sekil 13 Pompa Montaiji
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Parcalar Ortak Parcalar

Sekil 14 ve asagidaki parca listesine bakin.
Tabloda 2 hava motoru ve hidrolik bélme boyutlari ile
beraber uygun pompa orani i¢in par¢ca numaralari
listelenmektedir. Detayl siparis bilgisi icin Hava Motoru
ve Hidrolik B6lme parcalari listesine bagvurun.

Parca siparig etmek igin Nordson Mugteri Hizmeti
Merkezini ya da yerel Nordson temsilcinizi arayin.

Tablo 2 Hava Motoru ve Hidrolik B6lme Boyutlari

10-in¢ Hava 5.8-ing kiip
Pgr“;gf Motoru Parca Hidrolik Bélme
Numarasi Parca Numarasi
65:1 SD2
G-Port CE 1082479 1082504
65:1 XD2
G-Port 1082094 1081131
65:1 XD2H
NPT-Port 1077362 1081229
65:1 XD2
G-Port Sic. 1082094 1084888
iklimlendirilmis
65:1 XD2H
G-Port 1082479 1081229

Sekil 14 Ortak Pargalar
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Oge Parca

Tanim

Miktar

Not

— 1082087
— 1082087
— 1084887
— 1082478
1082225
1082503
249144
1090926
1090927
1024870
1024875
984172
900464
900481
900256

© O N~ WO D=

zZ
w

Pump, air motor assembly, 65:1 XD2, G-Port

Pump, air motor assembly, 65:1 XD2, G-Port

Pump, air motor assembly, 65:1 XD2, G-Port, temperature conditioned
Pump, air motor assembly, 65:1 XD2H, heated, G-Port
Pump, air motor assembly, 65:1 XD2H heated, NPT-Port
Pump, air motor assembly, 65:1 SD2, CE

* Muffler, 1/, NPT

e Air motor

* Rod, connecting

¢ Rod, connecting, for pumps 1082225 and 1082478
 Coupling shaft

e Coupler, split

* Nut, hex, lock, 1/5-13 UNC-2B

» Hydraulic section

 Adhesive, threadlocking

 Adhesive, pipe sealant

* Fluid, Type-K, pump chamber, 1 gallon

el e e I S R NS R e R R S Y

> > >
mvjisvigev)

NOT A: Detayli parga bilgisi icin Hava Motoru pargalan listesine bagvurun.

B: Detayli parga bilgisi icin uygun Hidrolik B6ime pargalarn listesine bagvurun.

AR: Gerektigi gibi
NS: Gdsterilmiyor

© 2010 Nordson Corporation
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Hava Motoru

Sekillere 15, 16, ve 17 takip eden parga listesine sekil
17'e bakin.

21
/ .y /\ PARCALAR KEGE KiTi 1073577'DE BUL-

20 UNMAKTADIR.

Sekil 15 Hava Motoru Sekli Parcalari
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£\ PARGALAR KEGE KiTi 1073577'DE
BULUNMAKTADIR.

Sekil 16 Hava Motoru Pargalari (devamii)
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59 (7.5IN.)

59 (12 IN.)

Sekil 17 Sekil Hava Motoru (devamii)
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Oge Parca Parca Parca Tanim Miktar Not
— 1077362 Air Motor, 10-in., Rhino SD2/XD2 1
— 1082094 Air Motor, 10-in., Rhino SD2, G-Port, CHIY 1
— 1082479 Air Motor, 10-in., Rhino SD2, G-Port 1
1 1073852 | 1073852 | 1073852 * Plate, base, air motor, 10-in. 1
2 1024803 | 1024803 | 1024803 ¢ Retaining ring, internal, 143, spiral, heavy 1
3 1060470 | 1060470 | 1060470 ¢ Bushing,1.25ID x 1.438 OD x 1.375, TFE-lined 1
R e B B ¢ O-ring, hot paint, 1.688 x 1.875 x 0.094 1
5 1059595 | 1059595 | 1059595 ¢ Retainer, seal, piston rod 1
6 983050 983050 983050 e Washer, flat, E, 0.344 x 0.625 x 0.063 zinc 11
7 981485 981485 981485 » Screw, socket, 9/1g-18 x 1.5 4
8 | ------ | meeeee | e e U-cup, 1.2501D x 1.75 OD x 0.250 1
9 1066321 | 1066321 | 1066321 ¢ Retainer, bushing, supply tube, air motor 1
10 345751 345751 345751 » Screw, socket, 1/,-20 x 1 3
11 983410 983410 983410 ¢ Washer, flat, M, narrow, M6 9
12 | ------ | mmmee | mmm--- e Quadring, -322, 1.225ID x 0.210, Buna 2
S U R B ¢ O-ring, -322, Buna-N, 1

1.2251D, 0.210 w, 70 Duro
14 1073851 1073851 | 1073851 e Cap, air motor, 10-in. 1
15 1062563 | 1062563 | 1062563 * Retaining ring, internal, 75, spiral, heavy 1
16 1060471 | 1060471 | 1060471 ¢ Bushing, 0.625 ID x 0.75 OD x 1.125,TFE-lined 1
L2 B B B ¢ O-ring, hot paint, 1.000 x 1.188 x 0.094 1
18 1062227 | 1062227 | 1062227 ¢ Retainer, seal, cycle rod 1
19 981344 981344 981344 » Screw, socket, 5/1-18 x 1 4
20 1060402 | 1060402 | 1060402 * Rod, piston and trip, air motor, 10-in. 1
21 345855 345855 345855 + Nut, lock, /5-13, nylon insert 6
22 942730 942730 942730 ¢ O-ring, hot paint, 9.750 x 10 x 0.125 2
23 1060359 | 1060359 | 1060359 ¢ Cylinder, air, 10-in. diameter x 8.108 1
24 1069505 | 1069505 | 1069505 ¢ Piston, 10-in air motor 1
25 1060403 | 1060403 | 1060403 ¢ Retainer, piston/trip-rod, air motor 1
26 345661 345661 345661 » Screw, hex, head, 1/>-13x 10 6
YA N R T e U-cup, 0.6251D x 1.125 OD, 0.25, 70 Duro 1
28 1062313 | 1062313 | 1062313 * Plate, seal retainer, cycle rod 1
29 981340 981340 981340 » Screw, socket, 5/4-18 x 0.750 7
30 1060242 | 1060242 | 1060242 e Bar, trip, air motor, 10-in. 1
31 1062562 | 1062562 | 1062562 * Nut, lock, 7/15-20, nylon insert 1
32 1073832 | 1073832 | 1073832 ¢ Plate, cover, trip-rod, air motor 1
33 1062719 | 1062719 | 1062719 | < Plug, finishing, 11/45 diameter, fits 0.016/0.125 1
972716 « Connector, male, 1/, tube x 1/g NPT 2
34 1082102 » Connector, male, 6 mm tube x G'/g R 2
1082187 « Connector, male, 6 mm tube x G'/g NPT 2
1062002 ¢ Valve, air, 2-position, 5-port, manual-override 1
35 * Valve, air, 2-position,

=L 1062100 5-port, manugl-override BSPP 1
36 345758 345758 345758 e Screw, socket, 10-24 x 1.250 2
57 1062584 » Tee, run, /g NPT male x /g NPT female, 5/35 1
1082095 | 1082095 « Tee, run, /g Rmale x /g R female, 4 mm 1

Devamu...
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Oge | Parca Parca Parca Tanim Miktar Not
— 1077362 Air Motor, 10-in., Rhino SD2/XD2 1
— 1082094 Air Motor, 10-in., Rhino SD2, G-Port, Chiy
— 1082479 | Air Motor, 10-in., Rhino SD2, G-Port
1035504 » Muffler, exhaust, 1/g-in. NPT male
38 1082096 « Muffler, exhaust, /g R male
1082500 « Muffler, exhaust, R1/g, 40 dB
39 1060278 « Connector, male, elbow, 5/35 x 1/g NPT
1082103 | 1082103 » Connector, male, elbow, 4 mm x /g R
40 972151 « Ell, male, 37, 7/416-20 x /g

1082101 972837 + Elbow, male, 6 mm tube x 1/g BSPT

41 984121 984121 984121 ¢ Nut, hex, machine, #10-24

42 345862 345862 345862 e Washer, flat, Type-a, #10 narrow

43 1077364 | 1077364 | 1077364 e Pad, mounting, pneumatic trip, air motor, 10-in.
44 1077457 | 1077457 | 1077457 ¢ Plate, alignment, pneumatic trip

45 345750 345750 345750 » Screw, socket, 1/4-20 x 0.750

46 1062570 | 1062570 | 1062570 |  Screw, set, socket, flat, 1/4-20 x 3/g

47 1077363 | 1077363 | 1077363 ¢ Lever, roller, pneumatic trip

48 983003 983003 983003 ¢ Washer, flat, 0.156 x 0.312 x 0.032, 14456-CA
49 981944 981944 981944 e Screw, socket, 6-32 x 0.875

L Rl ¢ O-ring, hot paint, 2 x 2.25 x 0.125

51 972583 972583 972583 e Ell, male, 37, 11/45-12 x 3/4

52 1063670 | 1063670 | 1063670 ¢ Manifold, 10-in. air motor

1061490 ¢ Valve, air pilot, 2-position, 5-port

53 1082099 | 1082099 e Valve, air pilot, 2-position, 5-port BSPP
972119 » Elbow, male, /4 tube x /g NPT

54 1082101 « Elbow, male, 6 mm tube x R1/g

1082380 « Elbow, male, 6 mm tube x G/g

55 303654 303654 303654 » Screw, socket, 5/4g-18 x 2.5

56 1063695 | 1063695 | 1063695 ¢ Retainer, supply tube, 10-in. air motor
57 1063671 | 1063671 | 1063671 e Tube, air supply, 10-in. air motor

el et R AR A2\ S AN \C RN R Ao R \C R \C R \O R \C REE P \O R \CREEREE N \O R \O R \O RN \O R \C R

B8 | ---em- | mmmmee | emea-- ¢ O-ring, hot paint, 1.250 x 1.438 x 0.094
59 1073943 1073943 ¢ Tubing, 4 mm, Nylon, Series-N, flex, clear 3 ft
59 1082098 ¢ Tubing, 4 mm, Nylon, Series-N, flex, green 3 ft
60 939110 939110 939110 e Strap, cable, 0.875 diameter 2
61 1060290 | 1060290 | 1060290 * Y-union, %/3o 1
62 1062560 | 1062560 | 1062560 e Screw, pan head, 10-32 x 0.375 6
63 1062215 | 1062215 | 1062215 e Cover, trip-rod, air motor 1
1010810 « Tubing, 1/, OD polyethylene, flame resistant 1.6 1t
64 1082097 ¢ Tubing, 6 mm OD Nylon, green, flame resistant 1.6ft
1082731 ¢ Tubing, 6 mm OD Nylon, blue, flame resistant 1.6 ft
65 | ------ | mmmeem | ee---- * Plate, identification 1
66 981745 981745 981745 e Screw, drive, 0.187 2
67 1031834 | 1031834 | 1031834 e Lubricant, TFE grease, 5-Ib, 1-gal AR
68 900464 900464 900464 * Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 ml AR
69 900481 900481 900481 ¢ Adhesive, pipe/thd/hyd sealant PST AR
70 1069010 | 1069010 | 1069010  Ell, pipe, 45, street, 11/4, brass 2
71 | - | mmmeem | eme--- ¢ O-ring, Viton, 0.739 ID x 0.070 w, brown, 10418 1
72 1077465 | 1077465 | 1077465 ¢ Connector, plug-in, elbow, male, 4 mm 3

AR: Gerektigi gibi
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Notlar:
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5.8 Ing kiip Standart ve Sicaklik iklimlendirmeli Hidrolik Béimeler

Sekil 18 ve asagidaki parca listesi bélimlerine bakin.

23

A\ PARCALAR BUKITLERDE BULUNMAKTADIR:
SD2 5.8 KUBIK ING AKTARMA ORGANLARI SERVIS KiTi 1105066
SD2 CE 5.8 KUBIK ING AKTARMA ORGANLARI SERVIS KiTi 1083820
XD2 5.8 KUBIK ING AKTARMA ORGANLARI SERVIS KiTi 1105065

/2 PARGALAR BU KITLERDE BULUNMAKTADIR: o
SD2/XD2 5.8 KUBIK ING SALMASTRA HALKASI SERVIS KiTi 1104726
SD2/XD2 CE 5.8 KUBIK ING SALMASTRA HALKASI SERVIS KiTi 1083819

/\ PARGALAR BU KITLERDE BULUNMAKTADIR: o
SD2/XD2 5.8 KUBIK ING SALMASTRA HALKASI iC AKSAM SERVIS KiTi 1081134
SD2/XD2 CE 5.8 KUBIK ING SALMASTRA HALKASI iG AKSAM SERVIS KiTi 1083818

Sekil18 5.8 ing kiip Standart Hidrolik Bélme Parcalari

L3

24

N\
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Oge Parca Parca Parca Tanim Miktar | Not

— Pump, 1.375 diameter, 1
1081131 5.8 cubic inch, Rhino XD2

Pump, 1.375 diameter,
5.8 cubic inch, Rhino SD2 CE

Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch, Rhino XD2
temperature conditioned

1 1059749 | 1011324 | 1059749 e Chamber, solvent 1

¢ Orring, Viton, 1
5 | 941450 2.563 x 2.750 x 0.094, 10545

1015987 | 941450 ¢ Orring, Viton, -149 1
3 1053264 | 1053264 | 1053264 e Screw, socket, 1/2-13 x 2 4o0r6
4 | --eeee | memmem | eeee-- ¢ Gland assembly tri-lip, 1.375 diameter 1

5 1058797 | 1013172 | 1058797 e Body, pump, upper, 1.375 diameter
6

7

— 1082504

— 1084888

------------------ e Screw, drive, 0.187
------------------ ¢ Plate, identification

RO S

1015823 ¢ Rod, plunger, 1.375 diameter, chrome
8 ¢ Rod, plunger,
1053015 1053015 1.375 diameter, Rhino XD2 1
9 1015667 | 1015667 | 1015667 e Piston assembly, 1.375 diameter 1
10 1101793 | 1101793 | 1101793 * Rod assembly, 1.375 diameter 1
11 1062623 1062623 ¢ Orring, -140 Viton 2
1015989 ¢ Oring, -144 Viton 2
¢ Cylinder, pump housing, 1
12 1058798 | 1015663 | 1058798 1375 diameter
18 | ------ | mmm--- | e---- e Spacer, shaft support, 1.375 diameter 1
14 1095969 | 1015648 | 1095969 e Plate, lower check, 1.375 diameter 1
¢ Housing, bottom pump, 1
s 1058799 1058799 1.375 diameter
¢ Housing, bottom pump, 1
g 1.375 diameter
16 1015989 1015989 ¢ Orring, -144, Viton 1
1015986 ¢ Orring, -150, Viton 1
¢ Plate, housing, follower, 1
. 1058800 1058800 1.375 diameter
¢ Plate, housing, follower, 1
IOTElEY 1.375 diameter, 6-bolt
18 1011361 1011361 | 1011361 * Plate, shovel, follower, 1.375 diameter 1
19 1015990 | 1015990 | 1015990 e Screw, socket, 1/2-13 x 12 4o0r6
e Lubricant, O ring, parker, 1
20 900223 900223 900223 4 0z, 30122-5

21 900344 900344 900344 ¢ Lubricant, Never Seez, 8-0z can

22 900464 900464 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 ml
23 1084904 ¢ Coil, temperature conditioned pump

24 1085225 e Cover, temperature conditioned pump

—_
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34 Rhino SD2/XD2/XD2H Musteriye Ozel Pompalari

5.8 in¢ kiip Isttilmis Hidrolik Bélme

Sekil 18 ve asagidaki parca listesi bélimlerine bakin.

A PARCALAR DAHIL XD2H 5.8 KUBIK iING AKTARMA ORGANLARI SERVIS KiTi 1083817.
A\ PARGALAR DAHIL XD2H 5.8 KUBIK ING SALMASTRA HALKASI SERVIS KiTi 1083816.
/\ PARGALAR DAHIL XD2H 5.8 KUBIK ING SALMASTRA HALKASI iG AKSAM SERVIS KiTi 1083815.

Sekil 19 5.8 Ing kiip Standart Hidrolik Bélme Parcalari
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Oge | Parca Tanim Miktar | Not
— 1081229 Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch, Rhino XD2H, heated 1
1 1011324 ¢ Chamber, solvent 1
2 1015987 ¢ Orring, Viton, 2.563 x 2.750 x 0.094, 10545 1
3 1053264 e Screw, socket, 1/2-13 x 2 4or6
4 | ------ ¢ Gland assembly tri-lip, 1.375 diameter 1
5 1081240 ¢ Body, pump, upper, heated 1.375/1.625 diameter 1
6 | ------ e Screw, drive, 0.187 2
7 | ------ * Plate, identification 1
8 1053015 ¢ Rod, plunger, 1.375 diameter, Rhino XD2 1
9 1081237 ¢ Piston assembly, 1.375 diameter 1
10 1101793 ¢ Rod assembly, 1.375 diameter 1
11 1015989 ¢ Oring, -144 Viton 2
12 1015663 ¢ Cylinder, pump housing, 1.375 diameter 1
13 1015649 e Spacer, shaft support, 1.375 diameter 1
14 1053044 * Plate, lower check, 1.375 diameter, Rhino XD2 1
15 1015665 ¢ Housing, bottom pump, 1.375 diameter 1
16 1015986 ¢ Orring, -150, Viton 1
17 1081332 ¢ Plate, housing, follower, 1.375 diameter, heated 1
18 1011361 * Plate, shovel, follower, 1.375 diameter 1
19 1015990 e Screw, socket, 1/2-13 x 12 4o0r6
20 900223 e Lubricant, O ring, parker, 4 oz, 30122-5 1
21 900344 ¢ Lubricant, Never Seez, 8-0z can 1
22 900464 * Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 ml 1
23-26 Items 23 thru 26 are not used on this configuration.
27 1081770 e Heater, cartridge, 0.38 diameter x 2 long, 240V, 400 W 2
28 1081728 ¢ Screw, binding, 8-32 x 0.25 long 3
29 1081367 ¢ Heater, band, 2.75 ID x 2.75 wide, 240V, 500 W 2
30 1081729 ¢ Heater, band, 3.5 ID X 2.25 wide, 240V, 600 W 1
31 1081391 ¢ Holder, sensor, RTD, pump, heated 1
32 1082601 e Screw, pan, 6-31 x0.187 1
33 112374 e Sensor, temperature. RTD, 90 in. leads 1
34 1082248 ¢ Clamp, hose, tension, worm, 2.25-3.13 x 0.63 1
35 900298 e Compound, heat sink, 5 oz tube, 11281 AR
36 983110 e Washer, lock, # 6 1
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Araclar
Asagidaki aletler Rhino SD2/XD2/XD2H pompalari i¢in uygundur.
Oge Kit Parca
5.8 ing kiip Mil sékiimu, salmastra halkasi i¢ aksami 1073580
Hidrolik Bolmeler Yerlestirme aleti, salmastra halkasi ic aksami 1081096
Yerlestirme aleti, salmastra halkasi yer degisimi 1073589
Kitler
Asagidaki kitler Rhino SD2/XD2/XD2H pompalari i¢in uygundur.
Oge Kit Parca
Hava Motoru Contalar 1073577
5.8 ing kiip SD2 Aktarma Organlari 1105066
Hidrolik Bolmeler g5 cE Aktarma Organlarn 1083820
XD2 Aktarma Organlari 1105065
XD2H Aktarma Organlari 1083817
SD2/XD2 i¢ Salmastra Halkasi Parcalari 1081134
NOT: Bu kitte yalnizca i¢ salmastra halkasi pargalar bulunmaktadir.
SD2/XD2 CE i¢ Salmastra Halkasi Parcalari 1083818
NOT: Bu kitte yalnizca i¢ salmastra halkasi pargalari bulunmaktadir.
SD2/XD2 Salmastra Halkasi Dizenegi 1104726
NOT: Bu kitte salmastra halkasi ve i¢ salmastra halkasi parcalar
bulunmaktadir.
NOT: Daha fazla veri igin Rhino SD2/XD2 Salmastra Halkasi Yer Degistirme
Operatéri Karti (7560015)’na basvurun.
SD2/XD2 CE Salmastra Halkasi Duzenegi 1083819
NOT: Bu kitte salmastra halkasi ve i¢ salmastra halkasi parcalari
bulunmaktadir.
NOT: Daha fazla veri icin Rhino SD2/XD2 Salmastra Halkasi Yer Degistirme
Operatéru Karti (7560015)’na bagvurun.
XD2H ¢ Salmastra Halkasi Parcalari 1083815
NOT: Bu kitte yalnizca i¢ salmastra halkasi par¢alar bulunmaktadir.
XD2H Salmastra Halkasi Dizenegi 1083816
NOT: Bu kitte salmastra halkasi ve i¢ salmastra halkasi parcalari
bulunmaktadir.
NOT: Daha fazla veri icin Rhino SD2/XD2 Salmastra Halkas! Yer Degistirme
Operatéru Karti (7560015)’na bagvurun.
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Montaj Donanimi

Asagidaki Montaj Donanimi pompa igin uygundur.

30/55-Galon Tambur Bosalticilar

Sekile bakin 20 ve asagdidaki parca listesine bagvurun.

Sekil20  30/55-Galon Tambur Montaj Donanimi

Oge | Parca Tanim Miktar
— 1069893 | Pump, mounting to —
frame, 30/55-gallon

1 981664 |« Screw, //g-14x 4.5 2

2 983501 | » Washer, lock, 7/g 4

3 983254 | « Washer, flat, 4

0.938x1.75x0.134
4 345719 |« Screw, 7/g-14x 3 2
5 126751 | « Rod, mounting 2

5-Galon kova bosaltici

Sekile bakin 21 ve asagidaki parca listesine bagvurun.
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Sekil 21 5-Galon Kova Montaj Donanimi
Oge | Parca Tanim Miktar
— 1070032 | Pump, mounting to —
frame, 5-gallon
1 345719 |« Screw, 7/g-14x2.75 2
2 983501 | » Washer, lock, /g 2
3 983254 | » Washer, flat, 2
0.938x1.75x0.134
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Ozellikler

Tablo 3 pompa 6zelliklerini listeler.

Tablo 3 Hidrolik Boime Ozellikleri

Oge Ozellik

Hava Motoru Boyut: 10-in¢
Cikis orani: 65:1
Hava tlketimi verisi icin sekil 22'e bakin.

Hidrolik Kisim Maksimum ¢ikis: 174 cu-in./dak. (2.85 litre/dak.)

Maksimum Strok Orani:
Aralikh: 2 sn.de 1 strok (30 strok/dk.)
Sarekli: 4 sn.de 1 strok (15 strok/dk.)

Viskozite Araligi: 30,000-3 milyon santipoiz

Islak Bilesen Malzemeleri:

SD2 Standart Hidrolik Bélme:

Karbon Celik, Paslanmaz Celik, Piring, Aliminyum, Tescilli Seramik Kaplama, Krom Kaplanmig
Karbon Celik, Viton, UHMWPE

XD2 Standart Hidrolik Bélme:

Karbon Celik, Paslanmaz Celik, Piring, Aliminyum, Tescilli Seramik Kaplama, Viton, UHMWPE
XD2H isitilmis Hidrolik Bélme:

Karbon Celik, Paslanmaz Celik, Piring, Tescilli Seramik Kaplama, Viton, Gézetleme
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Hava Gereksinimleri

Sekile bakin 22. Hizli hava motoru yon degisiklikleri igin
minimum ani akis orani 60 psi’de en az 175 SCFM
olmalidir. Bu akis orani pompa degisimleri esnasinda
malzeme basinci kaybini en aza indirir.

Hava Tiiketimi 10-ing Hava Motoru ic Basing
SCFM PSI
60 —
50 ——
40 ——
0= °
— R
= 2%
20 ——] L
= 60?5‘6
E A()?S\
10— 2 PSIC
CTTTTTTT I T T T T T T I T T rTTd
0 10 20 30 Dakika bagina strok

Sekil 22 Hava Tuketimi
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Sematik pnématik
Bkz. Sekil 23.
‘ DUZENLENMEMIS
\ HAVA BESLEME
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Sekil23  Pnématik Sema
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Koruyucu Bakim

A\

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin agagidaki
gbrevleri yerine getirmesine izin verin. Bu
dokiman ve diger tum ilgili dokiimanlardaki

guvenlik talimatlarina uyun.

NOT: Tabloda 4 listelenen frekanslar yalnizca éneridir.
Daima tesisin bakim programina uygun bir sekilde
Onleyici bakim prosedurleri uygulayin. Tesis ¢evresi,
islem parametreleri, malzeme uygulanmasi ya da tecribe

sebebiyle frekans ayarlamak gerekli olabilir.

Tablo 4 Onleyici Bakim Programi

Frekans
Oge Gorev Bitiris Zaman
& ins ' | Gunlik | Haftalik | o2 | Diger
Hava Motoru
Hortum Baglantilari Gerekirse kontrol edin ve 5 dak. X
sikin.
. Sizma olup olmadigini
Basincl bilesenler kontrol edin 5 dak. X
Gezici Qubuk Ukapt | 1y cictirin 30 dak. 2,000,000
Kegesi
Piston Gubugu Degistirin 30 dak. 2,000,000
Kegesi
Piston Dlzenegi Degistirin 2 saat 4,000,000
Pilot Valfleri Degistirin 30 dak. 8,000,000
Ana Hava Motor L
Kontrol Valf Degistirin 30 dak. 8,000,000
Araci Valf Degistirin 15 dak. 8,000,000
Eez'c' Matsall Degistirin 45 dak, 2,000,000
avrama
Hidrolik Kisim
Cozicil Kontrol edin ve gerekirse
Oda siviyla tekrardan 5 dak. X
doldurun
Cozilcu Oda Swvisi Degistirin 5 dak. X
Sizmalar kontrol edin ve | Gdzetleme: 2 dak. X
Salmastra Halkasi gerekirse degistirin. Degistirme: 30 dak.
Degistirin 30 dak. 100,000
Hasarli ya da
Piston Cubugu centiklenmigse tim diger 2 saat 200,000
(Krom) salmastra halkalarini
degistirin.
Hasarli ya da
Piston Cubugu centiklenmisse tim diger
(Centik Korumasi) salmastra halkalarini 2 saat 400,000
degistirin.
Aktarma Organlari
Dizenegini Degistirin 2 saat 400,000
Tamamlayin
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Notlar:
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