Chordson

Bosaltma Devreli El Iki Kontroller igin
Rhino ® SD2/XD2 Konteynir Degisimi

Bilesen Yer Belirleyicisi

Sekile bakin 1 ve Tabloya 1 bagvurun.

A

q

iITME YONU
NOTR

ASAG

2 ELLE KONTROL

2 ELLE KONTROL
SAG

SOL

YUKARI

TAMBUR
POZISYONDA

TEMIZLE

Sekil 1 Bilesen Yer Belirleyicisi
Tablo 1 Bilesen Agiklamasi
Oge | Tanim
1 Bosaltma Valfi: Tamburla takip¢i plaka arasindaki herhangi bir vakumu bosaltmak i¢in havayi takipgi
boyunca iter.
2 Bosaltma Gévdesi: Yeni bir malzeme tamburu sisteme yUklendigi zaman takipginin altindan havayi bosaltir
3,4 Kiiresel Valf (3) ya da Tahliye Valfi (4): Pompa hidrolik bdlmesinden hava bosaltir
5 Tokmak sunlari kontrol eder:
® TEMIZLEME: Tambur degisiklikleri esnasindan aktif olmayan pompadan malzeme temizlemek igin anlik
itme digmesi
® 2 ELLE KONTROL SOL/SAG: Tokmak hareketini agar/kapatir
* |TME YONU: YUKARI/ASAGI/NOTR tokmak icin secim anahtari
* TAMBUR POZISYONDA: Bir tambur takipgi plaka altinda pozisyonlandiginda isiklanir
Daha fazla bilgi icin Tokmak Kontrolleri bélimuine basvurun.
NOT: Notr pozisyon mekanik olarak tokmagi kilittemez. Hava basinci tokmak silindirleri igcinde kalir. Devredeki
kiglk hava sizintilarn tokmagin asagi yukari savrulmasina neden olabilir. Bakim yapilirken, tokmak ve takipgi
plakanin yuk bosaltici tabanda ya da destek bloklar kullanarak sabitlendiginden emin olun.
6 Hava Motoru Kilitleme Valfi: Kapatildiginda, hava motoruna hava basincini kilitler, pompanin strok

yapmasini engeller fakat itme hava beslemesini kapatmaz.

NOT: Tikama havasi beslemesi hava motorunun aktif olmadigi zaman tikamay ylkseltip algcaltmak icin
gereklidir.
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2 Bosaltma Devreli iki Kontroller icin Rhino SD2/XD2 Konteynir Degisimi

Giinlik isletme

Bu ekipmani ¢alistirmadan énce bu prosedurleri okuyun
ve anlayin. Tokmak Kontrolleri Kullanma bdlimUni
gerekirse yeniden inceleyin. Gerekli oldugunda bu
prosedurlerle ilgili olarak yerel bir Nordson temsilcisiyle
irtibata gegin.

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki

A gOrevleri yerine getirmesine izin verin. Bu
dokiman ve diger tum ilgili dokliimanlardaki
guvenlik talimatlarina uyun.

Takipgi plaka ve konteynirlar arasinda eller ya da
parmaklar yakalanirsa personelin ciddi sekilde
yaralanmasina sebep olabilir. Ellerinizi bu
alandan uzak tutun

Tahliye valfini ¢ turdan daha fazla agmayin.
Tahliye valfi ve malzeme valf gévdesinden
itilebilir.

NOT: NOTR ya da iITME YONU anahtarini segmenin tiim
tokmak hareketlerini durdurup 2 ELLE KONTROL itme
dagmelerini devre digi biraktigini hatirlamak énemlidir.
Hava basinci tokmak silindirleri iginde kalir. Devredeki
kiicUk hava sizintilar tokmagin asagi yukan savrulmasina
neden olabilir. Bakim yapilirken, tokmak ve takipgi
plakanin yik bosaltici tabanda oldugundan ya da destek
bloklar kullanarak sabitlendiginden emin olun.

1. Sekile bakin 2. TAMBUR POZISYONDA
lambasinin (9) yandigindan emin olun.

2. ITME YONU anahtarinda (10) ASAGI'y1 segin.
Takipgiyi tamburun icine egmek icin SOL ve SAG 2
ELLE KONTROL itme diigmelerine ayni anda basin
ve tutun.

3. Takipgi, Takip¢i Tambur anahtarinda aktif hale
getirdigi zaman SOL ve SAG 2 ELLE KONTROL itme
dagmelerini (11) birakin. Malzeme tamburdan
pompalanacagindan takipci otomatik olarak asagi
dogru hareket eder.

Konteynir nasil degistirilir
1. Hava motoru kilitleme valfini (7) kapatin.
2. ITME YONU anahtarinda (10) YUKARUIyi segin.

3. Tokmag otomatik olarak ylkseltmek icin asagidakini
uygulayin.

NOT: Bosaltma kontrol valfi tambur ve takipgi
arasindaki tim vakumu bosaltmak i¢in havay! takipgi
boyunca iter. Tambur takipgili yik bosaltici gerceveyi
yukseltmeye baglarsa, yukar itme hizini azaltmak igin
yukari itme ayarlayicisini kullanin.

a. SOL ve SAG 2 ELLE KONTROL itme
digmelerine (11) ayni anda basin ve birakin ve
hemen bosaltma valfini (1) acin.

b. Tokmak en fazla yiksekligine ulastiginda,
bosaltma valfini (1) kapatin.

10.
11.

12.

13.

14.

Eski konteynirn sékiin. Takipgi plaka altina yeni,
hasarsiz bir konteynir merkezleyin.

Takipgi plaka kegelerini (5) uygun bir kayganlastirici
ile kaplayin.

Tahliye gdvdesini (2) sokun.
Asagidakini gerceklestirin:

a. ITME YONU anahtarinda (10) ASAGI'yi secin.
Takipgiyi tambur icine manuel olarak egmek igin
SOL ve SAG 2 ELLE KONTROL itme
digmelerine (11) ayni anda basin ve tutun.

b. Takipgi, Takip¢i Tambur anahtarinda aktif hale
getirdigi zaman SOL ve SAG 2 ELLE KONTROL
itme dugmelerini (11) birakin. Takip¢i otomatik
olarak asag hareket edecektir.

Asagidakini gergeklestirin:

a. Takipci asagi dogru hareket ettikge havanin
tahliye gbévdesi baglanti pargasindan tahliye
olmasina izin verin.

b. Malzeme tahliye gévdesi baglanti pargasindan
sirekli olarak akmaya bagladiginda, ITME YONU
anahtarinda (10) NOTR’U segin. Tahliye
gbvdesini (2) yerlestirin.

ITME YONU anahtarinda (10) ASAGI'yi segin.

Tokmak hareketini otomatik olarak baglatmak icin

SOL ve SAG 2 ELLE KONTROL itme
digmelerine (11) ayni anda basin ve tutun.

Hava motoru kilitleme valfini (7) acin.

Sisteme bagli olarak, minimal pompa hava basincini
kullanarak asagidakilerden birini uygulayin:

NOT: Kiguk bir cerceve kova unitesinde, pompanin
arkasinda kuresel valf (3) ya da tahliye valfi (4)
bulunur.

® Kalan havayi kuresel valf araciliiyla ve dagitic
tabancalarla tahliye edin.
Veya

® Tahliye valflerini i¢ turdan fazla agmayin. Kalan

havay! tahliye vaflerinden ve dagitici
tabancalardan tahliye edin.

Pompaya devir yaptirmak i¢in temizleme
digmesine (8) basin.

Tdm hava bosaltildiktan sonra, kiresel valfi (3) ya da
tahliye valfini (4) kapayin.

Gerekliyse hava motoru diizenleyicisini (6) istenilen
calistirma basincina ayarlayin.

P/N 7560023A
- TURKISH -

Yayimlama 6/09

© 2009 Nordson Corporation



3

Bosaltma Devreli iki Kontroller icin Rhino SD2/XD2 Konteynir Degisimi
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4 Bosaltma Devreli iki Kontroller icin Rhino SD2/XD2 Konteynir Degisimi

Tokmak Kontrollerini
Ku I Ian mak 2 ELLE KONTROL iTME YONU 2 ELLE KONTROL

soL NOTR SAG

Bu ekipmani ¢alistirmadan énce bu bélima okuyun ve
anlayin. Gerekli oldugunda bu prosedurlerle ilgili olarak
yerel bir Nordson temsilcisiyle irtibata gegin.

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin agagidaki

A gOrevleri yerine getirmesine izin verin. Bu
dokiiman ve diger tum ilgili dokiimanlardaki
guvenlik talimatlarina uyun.

ASAGI YUKARI

Detayl ¢alistirma prosedurleri igin Glnlik [ ‘ g ©
Calistirma bolumune basvurun. % =

Tokmagi Pozisyondaki bir
Tambursu Alcaltma ve Yiikseltme

Bkz. Sekil 3. Tokmak galistirmasi tambur yiik bosalticida o
pozisyonlanmadigi zaman elle yapilabilir.

Tokmagi manuel olarak galistirmak i¢in asagidaki
prosedirt kullanin.

sensorine (C) hasar gelmesini engellemek icin
destek bloklarini (A) gosterildigi gibi cergeveye __ 1l
yerlestirin.

@ DIKKAT: Tambur takipgisine (B) ve pozisyon

1. Istenilen ITME YONU'nii segin. Tokmagi manuel
olarak algaltip yikseltmek igin SOL ve SAG 2 ELLE
KONTROL itme diigmelerine ayni anda basin ve

tutun. l]
2. Tokmak hareketini durdurmak igin SOL ve SAG 2 MANUEL YUKARI/ASAGI B
ELLE KONTROL itme digmelerine basmayi birakin. ITME HAREKET l]

NOT: NOTR ya da ITME YONU anahtarini segmenin tiim
tokmak hareketlerini durdurup 2 ELLE KONTROL itme
dugmelerini devre disi biraktigini hatirlamak énemlidir.
Hava basinci tokmak silindirleri icinde kalir. Devredeki
kiiguk hava sizintilan tokmagin asagi yukar savrulmasina
neden olabilir. Bakim yapilirken, tokmagin ve takipginin
yUk bosaltici tabanda oldugundan ya da destek bloklari
kullanarak sabitlendiginden emin olun.

Sekil 3 Tambur Pozisyonda Degilken Manuel
Tokmak Calistirmasi
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Bosaltma Devreli iki Kontroller icin Rhino SD2/XD2 Konteynir Degisimi 5

Tokmagi Pozisyonda olan bir
tamburla alcaltin.

Bkz. Sekil 4. Tokmagi algaltmak takipginin, Takipgi
Tambur Anahtarinda aktif hale getirene kadar manuel
yapiimalidir. Takip¢i hava motorunu durduran Tambur
Bos anahtarini (B) aktif hale getirene kadar otomatik
olarak asagi yonli hareket edecektir.

2 ELLE KONTROL ITME YONU 2 ELLE KONTROL
SoL NOTR SAG

ASAGI YUKAR

Sekil 4

Tokmag alcaltmak icin asagidaki prosedurt uygulayin.

1.

ITME YONU anahtarinda ASAGI'y1 segin. Takipgiyi
tamburun icine egmek icin SOL ve SAG 2 ELLE
KONTROL itme dugmelerine ayni anda basin ve
tutun.

2. Takipgi, Takipci Tambur Anahtarinda (A)‘y! aktif hale
getirince, SOL ve SAG 2 ELLE KONTROL itme
digmelerine basmayi birakin.

oo Ao,
KILAVUZ s
ITME HAREKETI @ﬂ_
oJ
{@ |
I
A b
~ OTOMATIK ., l]
iTME HAREKETI
| B|
%ﬂ |
— = ]

Tambur Pozisyonda durumundaki Tokmag Algaltma
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6 Bosaltma Devreli iki Kontroller icin Rhino SD2/XD2 Konteynir Degisimi

Tambur

Pozisyonda durumundaki

Tokmagi Yiikseltin
Sekile bakin 5. Tokmag yikseltmek tambur bir yik

bosalticida pozisyonlandiginda otomatik olarak yapilabilir.

Yukari yénli itme hareketi Bogaltma devresini harekete
gegcirir. Bosaltma devresi takipgi Takipci Tambur
anahtarinda (A)‘y1 devre digi birakinca devre digi kalrr.
Tokmak gezisinin sonuna kadar yukari yonli hareketine

Tokmag ylikseltmek icin asagidaki prosedurt uygulayin.

1. ITME YONU anahtarinda YUKARI'yi segin.

2. Tokmag: otomatik olarak ylikseltmek i¢in SOL ve
SAG 2 ELLE KONTROL itme diigmelerine ayni anda
basin ve birakin.

devam eder.
o oo
2 ELLE KONTROL iTME YONU 2 ELLE KONTROL g J
SoL NOTR SAG aﬂf
ASAGI YUKARI

BOSALTMA DEVRESI
DEVRE DISI BIRAKIR

A

BOSALTMA DEVRESI
KTIFLESTIRIR
A =
e AAREKET m [
- T
Sekil 5 Tambur Pozisyonda durumundaki Tokmagi Otomatik YUkseltme
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Bosaltma Devreli iki Kontroller icin Rhino SD2/XD2 Konteynir Degisimi 7

Servis ve Bakim i¢cin Tokmak
Calistirmasi

Bkz. Sekil 6. Servis ve bakim yapilirken, tokmagi manuel
olarak yikseltmek veya algaltmak i¢in asagidaki
proseduru uygulayin.

®

1. Tokmagi algaltma:
a. ITME YONU anahtarinda ASAGI'yi secin.

b. SOL ve SAG 2 ELLE KONTROL itme
digmelerine ayni anda basin ve tutun. Tokmak
hareketini durdurmak i¢in digmeye basmayi
birakin.

DIKKAT: Malzeme tamburu gercevede
pozisyonlanmadidi zaman takipginin egilmesi
gerekiyorsa, takipciye (B) ve tambur pozisyon
sensorlne (C) hasarn engellemek igin
gosterildigi gibi destek bloklar (A) yerlestirin.

2. Tokmag yikseltme:
a. ITME YONU anahtarinda YUKARI'yi segin.

b. SOL ve SAG 2 ELLE KONTROL itme
digmelerine ayni anda basin ve tutun. Tokmak
hareketini durdurmak i¢in digmeye basmayi
birakin.

2 ELLE KONTROL iTME YONU 2 ELLE KONTROL
soL NOTR SAG
ASAGI YUKARI
. Lon
‘ ©
i

TANUEL YUKARI/ASAGI
ITME HAREKET

Sekil 6

Servis ve Bakim icin Manuel Tokmak
Calistirmasi
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8 Bosaltma Devreli iki Kontroller icin Rhino SD2/XD2 Konteynir Degisimi

Notlar:

Orijinal telif hakki tarihi 2009.
- Orijinal Ceviri -

Nordson, the Nordson logo, ve Rhino, tescilli ticari markalaridir ticari markalandir.

Tam diger ticari markalar ilgili sahiplerinin milkiyeti altindadir.
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