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Rhino ® SD2/XD2 Salmastra Halkasi Degisimi
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Asagidaki gbrevleri yalnizca kalifiye personelin
yapmasina izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili
dokumanlardaki guvenlik talimatlarina uyun.

Salmastra Halkasini Cikartin

Hava motoru kilitleme valfi Sekil 1’deki madde 1°dir.

Hava motoru
kilitleme valfini
Su ayara
getirin...

Sonra. ..

ACIK

Sekile bakin 1. Kuplaja (5)
erigilene kadar hava motorunu
cahstirn.

KAPALI

Asansérii NOTR pozisyonuna
getirin ve basincli hava
kaynagini (1) kapatin.

Sisteminize bagh olarak,
asagidakilerden birini
uygulayin:

® Kure valfi agin (2).
® Tahliye valfini (3) G¢ turdan
fazla déndirmeyin.

Hidrolik basinci valfler ve
tabancalar vasitasiyla bosaltin.
Valfi agik birakin.

Vidalan (4) kuplaji piston
¢ubuguna ve kuplaj saftina
saglamlastirarak sékinuz.
Co6zicl oday (6) tahliye edin.

Hava motoru regulatérini
0 bar/psi’ye ayarlayin.

ACIK

Minimal hava basinci
kullanarak, piston gubugunu
asag itmek icin hava motoruna
devir yaptirin.

Hava motoru saftini yukseltmek
icin hava motoruna devir
yaptirin.

KAPALI

10.

11.

12.

C0zicu oda kabini (8) Ust
yakadan (9) soékun.

Salmastra halkasi vidalarini (7)
Ust yakadan (9) sokin.

Salmastra halkasi
vidalarindan (7) ikisini Ust
yakanin digli deliklerine (10)
gOsterildigi gibi yerlestirin.
Salmastra halkasi vidalarini (7)
salmastra halkasi diizenegini
s6kmek igin degisimli olarak
sikin.

TAHLIYE
VANASINI 3 TURDAN
DAHA FAZLA ACMAYINIZ.

Sekil 1 Salmastra Halkasi S6kimu
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2 Rhino SD2/XD2 Salmastra Halkasi Degisimi

Salmastra Bileziginin Onarimi

NOT: Bu prosedir salmastra bileziginin dahili pargalarinin
cikariimasi i¢in hidrolik veya saft presinin kullanimini
gerekdirir.

1. Sekile bakin 2. Salmastra halkasi yuvasini (2) ¢6zlci
kabin sonuna sabit bir parcaya (5) yerlestirin.

NOT: Dahili parcalarin ¢ikariimasi esnasinda tespit yivi
O halkasini (4) kiracaktir.

2. Gikarma milini (1) salmastra bilezigi muhafazasina
takin. Presi kullanarak dahili parcalari (3) digari itin.

3. Tdm dolgu macunu malzemesini ve o-ring kalintilarini — 3
gidermek i¢in salmastra bilezigi muhafazasini uyumiu
bir solventte iyice temizleyin. 5
NOT: Bazi O halkasi kayganlastiricilarn dagitim 4 /
maddenize kargi reaksiyon gdsterebilir. Kullanilacak
dogru O halkas! kayganlastiricisini belirlemek igin
Nordson Corporation temsilcinizle temasa geginiz.
\
4. Salmastra bilezi§i muhafazasinin deligini (8) o-ring
yaglayiciyla (9) kaplayin.
5. Siyirma halkasini (7), keskin kenar asagdiya bakacak
sekilde salmastra bilezigine (2) takin. 6 /
6. Takma aracini (6) ve presi kullanarak yeni dahili
parcalari salmastra bilezigi muhafazasina (2) takin. T
Pirin¢ conta tutucusunun salmastra halkasi yuvasiyla T
gbsterildigi gibi hizada ya da biraz altinda oldugundan =
emin olun.
8 /
9
SIYIRMA HALKASI |
KESKIN KENAR ASAGI
SALMAST
HALKASI
GOVDE E\
G CONTA TUTUCUSU )
ASAGIDA GOSTERILMEKTEDIR
SALMASTRA BILEZIGI MUHAFAZASI
Sekil 2 Salmastra Halkas ig Aksam Sékimi
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Salmastra halkasini yerlestirin

NOT: Bu prosediirii gergeklestirmek igin bir salmastra

halkasi yerlestirme aleti gereklidir:

5.8 in¢ kiip pompasi: Yerlestirme aleti 1073589’u kullanin.
8.1 in¢ kiip pompasi: Yerlestirme aleti 1035823'0 kullanin.

Hava motoru kilitteme valfi Sekil 1’deki madde 1°dir.

Hava motoru
kilitleme valfini
su ayara
getirin. . .

Sonra. ..

KAPALI

NOT: Bazi O halkasi
kayganlastiricilan dagitim
maddenize karsl reaksiyon
gobsterebilir. Kullanilacak dogru O
halkasi kayganlastiricisini
belirlemek i¢cin Nordson
Corporation temsilcinizle temasa
geciniz.

1.

Sekile bakin 3. Salmastra
halkasi O halkasi (1) ve
salmastra halkasi deliginin (2)
O halkasi kayganlastiricisiyla
yaglandigindan emin olun.

Salmastra halkasini (3) pompa
gbvdesine yerlestirin.

C0zicu oda kabini (6)
salmastra halkasinin Gzerine
yerlestirin.

Salmastra halkasi yerlestirme
aletini (5) ¢dzuicl oda kabinin
tepesine yerlestirin (6).

ACIK

Hava motorunun diisuk bir
basinca ve digsuk bir piston
strokuna ayarlandigindan emin
olun. Hava motorunu
kullanarak, diizenegi piston
¢ubugunun Gzerine itin.

Kumanday: kullanarak (8), hava
motoru saftini strogunun
tepesine yukseltin.

KAPALI

Salmastra halkasi yerlestirme
aletini (5) ve ¢dziicu oda
kabini (6) sokin.

Vidalarin diglerine (7) Never
Seeze kayganlastiricisini
uygulayin. Vidalari salmastra
halkasi yakasina yerlestirin ve
102-108 N*m (75-80 ft-Ib)’e
kadar sikin.

Salmastra halkasi yerlestirme
prosedurini tamamlamak igin
Flang Yerlestirme bélimune
basvurun.

Sekil 3

Salmastra Halkasi Yerlestiriimesi
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4 Rhino SD2/XD2 Salmastra Halkasi Degisimi

Flanglari yerlestirin

NOT: Bu prosedir igin K tipi ¢dzlici gereklidir:

1 Dortlu: Siparis 900255
1 Galon: Siparis 900256

Hava motoru kilitleme valfi Sekil 1’deki madde 1°dir.

Hava motoru
kilitleme valfini
su ayara
getirin. . .

Sonra. ..

ACIK

1. Hava motoru regulatérini 0
bar/psi’ye ayarlayin.

2. Minimal basing kullanarak,
hava motorunu strokunun
baslangicina gelene kadar
cevirin.

KAPALI

NOT: Flanslar esli setlerdir. Her bir
yarim ayni seri numarasiyla
damgalanmistir.

3. Sekile bakin4. Her bir yarimin
delikli bitimlerinin yukar
baktigina emin olun. iki
yarimi (2) gosterildigi gibi kuplaj
saftinin (1) Gzerine ve piston
cubugunun (4) Gzerine
konumlayin.

4. Kuplaj saftinin tg¢ disinin ve
piston cubugunun kuplaja bagh
oldugundan emin olun.
Yarimlari kuplaj vidalarnyla (3)
birlestirerek sabitleyin.

5. Pompa gévdesindeki tahliye
valfinin acgik ve tikali
olmadigindan emin olun.

ACIK

6. Hava motoru regullatérunde
minimal hava basinci
kullanarak, hava motoruna,
strokunun tepesine gelinceye
kadar basing uygulayin.

KAPALI

7. Kuplaj yarimlarini koruyarak
kuplaj vidalarini sékin.

8. Codzicu kabi O halkasini
yaglayin. C6ézlict oda O halkasi
ve ¢Ozlci odayi (5) yerlestirin.

ACIK

9. Minimal hava basinci
kullanarak, hava motorunu,
kuplaj safti neredeyse piston
cubuguna deginceye kadar
yavasca gevirin.

Hava motoru
kilitleme valfini

11.

12.

13.

14.

su ayara Sonra. ..
getirin. . .
KAPALI 10. Bir kuplaj yarimini gosterildigi

gibi yerlestirin. 15/1g-in.’lik bir
alyan kullanarak, kuplaj saftini,
piston cubugdu ve kuplaj safti
arasinda 0.76-2.54 mm
(0.030-0.100 in.)’lik bir delik
elde etmek icin ayarlayin.

Kalan kuplaj yarimini yerlestirin.
Kuplaj yarimlarinin yanlarindaki
deliklerin esit oldugundan emin
olun.

Vidalarin diglerine Loctite 242
uygulayin. Kuplaj vidalarini
yerlegtirin ve 10-21 Nem
(14-16 ft.-Ib)’a kadar sikin.

K tipi ¢b6zlcu kullanarak,
¢6zlicli odasini tepeden
0.75 in.’e kadar doldurun.

Sekile bakin1. Sisteminize bagli
olarak, kire valfini (2) ya da
tahliye valfini (3) kapatin.

ESIT KUPLAJ DELIKLERI

Sekil 4

- Orijinal Ceviri -
Orijinal telif hakki 2007. Nordson, the Nordson logo ve Rhino Nordson Corporation’in tescilli ticari markalaridir.

Tum diger ticari markalar ilgili sahiplerinin mulkiyeti altindadir.

ESIT ‘ ¢
UZAKLIK ‘ ﬁ
0.762-2.54 mm
(0.030-0.100 in.)

ADIM 10

ESIT OLMAYAN KUPLAJ DELIKLERI

Kuplaj Yarimlari Yerlestirme
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