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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation

All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA
China
China 86-21-3866 9166 86-21-3866 9199
Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
NI_Q-1112-MX 7192247C © 2012Nordson Corporation

Vydano 9/01
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Sesroubovana cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

1. Bezpecnostni
upozornéni

Kvalifikované osoby

Planované pouziti

Predpisy a schvaleni

Zadame vas o predteni a dodrzovani téchto bezpeénostnich predpist. V
dokumentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn(, byla
trvale pfistupna osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho
opravy a udrzbu.

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spole¢nosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo
pracovnici dodavatelu, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpe¢né zvladali
svérfené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi pfisluSnymi bezpe€nostnimi
pravidly a pfedpisy a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni
svefenych ukold.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, mlze mit za nasledek uraz
osob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad

* pouzivani neslugitelnych material(i

® provadéni neopravnénych uprav

® odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytli a blokovacich
zafizeni

® pouzivani nesluéitelnych nebo poskozenych dild

* pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* piekradovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvéleno pro
prostfedi, ve kterém bude pouzivano. VesSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spoleénosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

© 2001 Nordson Corporation
V8echna prava vyhrazena
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Bezpecnost osob Dodrzovanim nasledujicich pokyn(l pfedejdete Urazdim.

Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam, které nemaiji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéite zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho
bezpednostni kryty, dvifka &i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte z
¢innosti Zadna bezpecénostni zafizeni.

Udrzujte bezpecnou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v
pohybu, vypnéte pfivod proudu a vycCkejte, dokud zafizeni nebude v
naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby
se zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systémui nebo soudasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky
tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte
spinace, zablokuijte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

P¥i pouzivani ruénich stfikacich pistoli musite byt uzemnéni.
Pouziveijte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k
rukojeti pistole nebo k jinému skute¢nému zemnicimu bodu. Nesmite
na sobé mit zadné kovové pfedméty jako napfiklad Sperky nebo
nastroje.

Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok, okamzité vypnéte
vSechna elektricka nebo elektrostaticka zafizeni. Neuvadéijte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude problém nalezen a odstranén.

Ke vSem pouzivanym materialtm si obstarejte pfislusné listy s
bezpecénostnimi udaji a dikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte
pokyny vyrobce k bezpeé¢nému pouzivani materiald a manipulaci s
nimi a pouzivejte doporucené osobni ochranné prostredky.

Zajistéte dostatecné vétrani prostoru, kde provadite stfikani.

Aby se pfedeslo Urazlm, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
méneé zjevnym nebezpedim, ktera ¢asto nelze UpIné odstranit,
napfiklad horkym povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvoddm
pod napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych divod{ nemohou
byt uzavieny nebo jinak chranény.

Ruéni 23-16
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Kapaliny pod vysokym tlakem

Kapaliny pod vysokym tlakem, pokud nejsou bezpec¢né zvladnuté, jsou
velmi nebezpecéné. Nez zalnete provadét sefizovani nebo servis na
vysokotlakém zafizeni, vzdy musite nejdfive uvolnit tlak kapaliny. Proud
kapaliny pod vysokym tlakem mUze fezat jako niiz a mdze zpUsobit vazné
télesné poranéni, amputaci nebo i smrt. Kapalina pronikajici pfes pokozku
také mize zplsobit otravu.

Pokud utrpite poranéni vpichem kapaliny, musite okamzité vyhledat
Iékarskou pomoc. Pokud je to mozné, vezméte s sebou k poskytovateli
zdravotni péce kopii bezpecnostniho listu pro vystfiknutou kapalinu.

Narodni asociace vyrobcl stfikacich systém vytvofila karti¢ku, kterou
byste méli mit pfi obsluze vysokotlakého stfikaciho systému u sebe. Tyto
kartiCky se dodavaiji s vasim zafizenim. Na této karti¢ce se nachazi
nasleduijici text:

mUZe byt velmi vazny. Pokud jste zranéni nebo mate podezieni

g VAROVANI: Uraz zplisobeny kapalinou pod vysokym tlakem
na zranéni:

¢ Okamczité jdéte na pohotovost.

* Reknéte lékati, Ze mate podezfeni na poranéni vpichem.
¢ Ukazte mu tuto karti¢ku.

* Reknéte mu, jaky druh materialu jste pravé stfikali.

ZDRAVOTNI VAROVANI—RANY ZPUSOBENE HYDRAULICKYM
TLAKEM: POZNAMKA PRO LEKARE

Vpich do pokozky je zavazny uraz. Je dilezité, aby byl tento Uraz co
nejdfive oSetfen chirurgicky. Neodkladejte Ié¢bu z dlivodu zjisténi toxicity.
Toxicita je problémem u nékterych neobvyklych laka vstfiknutych pfimo do
krevniho obéhu.

Doporucujeme, abyste se poradili s plastickym chirurgem nebo lékafem
zabyvajicim se rekonstrukéni chirurgii rukou.

Zavaznost rany zavisi na tom, kde se zranéni na téle nachazi, zda latka po
cesté na néceho narazila a pak se odrazila, coz zpUsobilo dalsi Skody, a
také na mnoha jinych faktorech, véetné mikrofléry sidlici v laku nebo
pistoli, ktera se dostala do rany. Pokud vstfiknuty lak obsahuje akrylovy
latex a titanovou bélobu, které poskozuji odolnost tkané proti infekcim,
budou v rané bujet bakterie. Mezi Ié¢ebné postupy, které Iékafi doporuéuji
pro poranéni rukou vpichem, patfi okamzita dekomprese uzavienych
vaskularnich oddilli ruky, aby doslo k uvolnéni podkladové tkané zvétsené
vstfiknutym lakem, uvazliva excize a vycisténi rany a okamzita antibioticka
Iécba.

© 2001 Nordson Corporation 7192247C Ruéni 23-16
V8echna prava vyhrazena Vydéno 9/01
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Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynt pfedejdete vzniku poZaru nebo
nebezpedi vybuchu.

Uzemnéte veskera vodiva zafizeni v oblasti stfikani. Pouzivejte pouze
uzemnéné hadice pro vzduch i kapalinu. Pravidelné kontrolujte
uzemnéni zafizeni. Odpor k zemi nesmi pfesahovat hodnotu jednoho
megaohmu.

Zafizeni okamzité vypnéte, pokud si vSimnete jiskfeni nebo vzniku
elektrického oblouku. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud
nebude pfi¢ina rozpoznana a odstranéna.

V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte,
neprovadéijte svare¢ské nebo brusiéské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Nezahfivejte materialy na teploty vyssi, nez jak je doporucuje jejich
vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro sledovani a omezovani teploty
funguji spravné.

Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpeénych
koncentraci tékavych ¢astic nebo vypard. Pfi pouzivani material( se
fid'te mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfisluSnymi materidlovymi
listy s bezpe€nostnimi udaiji.

Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napétim. Pfi vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy
nejdfive hlavni vypina¢, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinacu, uzaviracich
ventilt a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci
kabing, neprodlené vypnéte stiikaci systém i odsavaci ventilatory.

Odpojte elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci systém, nez
zacnete provadeét jakékoliv sefizovani, ¢isténi nebo opravy na
elektrostatickém zafizeni.

Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s
pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni
uréeny. Informace a rady tykajici se nahradnich dild ziskate u svého
zastupce spole¢nosti Nordson.

Ruéni 23-16
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Nebezpeci spojené s pouzitim rozpoustédel na bazi
halogenovanych uhlovodikii

Nepouzivejte rozpoustédla na bazi halogenovanych uhlovodikl v
tlakovych systémech obsahuijici hlinikové soucasti. Pod tlakem mohou
tato rozpoustédla reagovat s hlinikem a explodovat, coz by mohlo
zplsobit zranéni, smrt nebo poskozeni majetku. Rozpoustédla na bazi
halogenovanych uhlovodik obsahuji nékteré z nasledujicich prvku:

Prvek Znacka Predpona
Fluor F »Fluoro-*
Chlor Cl ,Chloro-*
Brom Br ,Bromo-*
Jod | »~Jodo-“

Vice informaci naleznete v materialovych bezpeénostnich listech nebo
kontaktujte svého dodavatele materialu. Pokud pouzivate rozpoustédla
na zakladé halogenovanych uhlovodik(, kontaktujte svého zastupce firmy
Nordson a pozadujete informace o kompatibilnich vyrobcich znacky

Nordson.
Postup v pfipadé nespravné Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni nefunguiji spravné,
funkce zafizeni neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* QOdpoijte pfivod elektrického proudu do systému a zablokujte jej.
Zaviete hydraulické a pneumatickeé uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte pfislusnou
napravu. Teprve poté je mozné systém opét spustit.

Likvidace Likvidaci zafizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu provadeéijte v
souladu s mistnimi zdkonnymi pfedpisy.
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Sesroubovana Cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

2. Popis

Princip ¢innosti

Tento navod obsahuje zakladni informace o seSroubovanych ¢erpadlech
pro velkoobjemové pfecerpavace Rhino. Konkrétni informace o
provozovani vaseho Cerpadla v ramci sestavy preCerpavace najdete v
navodu k pfeCerpavadi.

Viz Obr. 1, na kterém je prlrez Cerpadly s pomérem 24:1/48:1 a 32:1/65:1.
Tato ¢erpadla pracuiji stejnym zptisobem, ale mirné se lisi svoji konstrukci.
Konkrétni obrazky a informace pro obé velikosti ¢erpadla najdete v ¢asti
Nahradni dily.

Vzduchovy motor nachazejici se pfimo nad Cerpadlem pohani
hydraulickou ¢ast. Ctyfcestny vzduchovy ventil namontovany na
vzduchovém motoru reguluje smér pohybu hfidele vzduchového motoru.
Jak se pist vzduchového motoru posunuje nahoru a dol(i, posunuje civku
vzduchového ventilu, ktera vytlauje vzduch na jedné strané pistu a
sméfuje tlak vzduchu na opacnou stranu pistu.

Lopatka (13) se pohybuje nahoru a dold s plunzrem (1) a vytlacuje
material do hydraulické ¢asti. V hydraulické ¢asti se material natlakuje a
odsud je vytlacen z Cerpadla.

P¥i zdvihu nahoru jsou plunzrovy pist a lopatka zatlac¢eny nahoru a horni
pojistny ventil (5) se zavfe. Dolni clona (9) se zvedne ze sedla dolni clony
(10). Dolni pojistny ventil (8) se otevie a umozni materialu, aby proSel do
dolni komory €erpadla, pod horni clonu. Jak se plunzr a pist (6 nebo 12)
pohybuji nahoru, material z horni komory ¢erpadla je vytlacen z
vystupniho portu Cerpadla (4).

Kdyz se plunzr pfesune dold, otevfe se horni pojistny ventil a dolni pojistny
ventil se zavie. Material mezi sedlem horni clony (7) a dolni clonou je
vytlaéen smérem nahoru skrz pist, coz natlakuje material nad horni clonou
a vytlaéi ho z Eerpadila.

Komora rozpoustédla (2) v horni ¢asti Cerpadla obsahuje kapalinu, ktera
promazava tésnéni plunzru a tésnici ucpavky (3) a brani zatvrdnuti
materialu na hfideli. Vypoustéci ventil (11) na boku télesa ¢erpadla
umozhuje obsluze vypustit vzduch z &erpaného materialu.
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Obr. 1 Funkce ¢erpadla

1. Plunzr 6. Pist32:1/65:1 11. Vypoustéci ventil

2. Komora rozpoustédla 7. Sedlo horni clony 12. Pist24:1/48:1

3. Tésnici ucpavka 8. Dolni pojistny ventil 13. Lopatka

4. Vystupni otvor 9. Dolni clona

5. Horni pojistny ventil 10. Sedlo dolni clony
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8 Sesroubovana cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

Technické parametry V nasledujicim textu jsou uvedeny technické parametry seSroubovanych
Cerpadel pro velkoobjemové pfeCerpavace Rhino.

Maximalni vykon

Informace o vykonu ¢erpadla najdete v Tabulce 1. Maximalni vykon
¢erpadla se vyjadfuje v objemu na zdvih a mGze zaviset na viskozité
materialu, teploté, pouzitych filtrech a konfiguraci systému.

Tabulka 1 Hodnoty vykonu ¢erpadla

Pomeéry cerpadel us Metrické

(krychlové palce/zdvih) (krychlové cm/zdvih)
Cerpadla 24:1/48:1 8 131
Cerpadla 32:1/65:1 5,8 95

Maximaini rychlost zdvihi

1 zdvih za 2 sekundy (30 zdvih{l za minutu) — pferu$ovany provoz

1 zdvih za 4 sekundy (15 zdvih{l za minutu) — souvisly provoz

Rozsah viskozity
30 000-3 miliony centipoise

3. Montaz Instalace seSroubovaného Cerpadla pro velkoobjemovy pre€erpavac

Rhino zavisi na konkrétnim velkoobjemovém precerpavadi a konkrétni
aplikaci. Vice informaci najdete v dodané dokumentaci k systému nebo
miiZete kontaktovat svého zastupce firmy Nordson.

4. Obsluha VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen
fji kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené
zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.
Obsluha Cerpadla zavisi zejména na systému, ve kterém je ¢erpadlo
nainstalovano. Vice informaci viz navod k ovladani vaseho precerpavace
Rhino. P¥i odvzdu$néni ¢erpadla pouzijte nasledujici postup.

Ruéni 23-16 7192247C © 2001 Nordson Corporation
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Odvzdusnéni cerpadla

5. Udrzba

P¥i nizkém tlaku odvzdu$néte Cerpadlo, az z néj bude vytlacen veskery
vzduch.

Viz Obr. 1.
Pouzijte nasledujici postup pro odvzdus$néni ¢erpadla:

1. Snizte tlak na 0 bar/psi.

Pokud byste ho povolili o vice nez tfi otacky, mohlo by dojit k
vytlageni ventilu a materidlu ven z télesa ventilu. Mohlo by dojit
ke zranéni osob.

f VAROVANI: Neotvirejte vypoustéci ventil o vice nez tfi otacky.

2. Umistéte malou odpadni nadobu pod vypoustéci ventil (11). Ujistéte
se, ze maly vypoustéci otvor (nebo kulovy ventil) sméfuje doll.
Opatrné povolte vypoustéci ventil pouze o dvé nebo tfi otaCky. Nebo
otevrete kulovy ventil (viz Obr. 10 (20)).

3. Aktivuijte ¢isténi na fidici jednotce precerpavace nebo stisknéte tladitko
Cisténi na samotném preCerpavaci. Postupné zvysujte tlak, abyste
dosahli pfijatelné rychlosti Cerpadla nebo pfijatelného vypousténého
objemu.

4. Nechejte vypoustéci ventil otevieny, dokud neza¢ne material proudit
ven souvisle, bez prskani.

5. Utahnéte vypoustéci ventil nebo zavrete kulovy ventil. Odeberte
odpadni nadobu. Dalsi odvzdusiovani by nemélo byt nutné az na
pfipady, kdy bude hydraulicka ¢ast UpIné prazdna nebo po vyméné
kontejneru s materialem.

Doporuéené postupy udrzby viz Tabulka 2.

Tabulka 2 Postupy pfi udrzbé Cerpadla

Cetnost

Sougéast Ukon tdrzby

Denné Komora rozpoustédla Zkontrolujte hladinu kapaliny v komofe rozpoustédia.

Ujistéte se, Ze hladina kapaliny je 4 cm od horni hrany
komory.

Informace o zplsobu objednani kapaliny do komory
rozpous$tédla naleznete v ¢asti Nahradni dily.

Kazdy tyden Tésnéni desky ucpavky Zkontrolujte, zda tésnéni desky ucpavky neni poSkozené

nebo nevykazuje znamky nadmérného prosakovani
materialu.

Musite-li vymeénit tésnéni, nahlédnéte do ¢asti Nahradni
dily, kde najdete informace k objednavani.

© 2001 Nordson Corporation
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10 Sesroubovana Cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

6. Vyhledavani zévad VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen
f f E kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené
zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.
Tato ¢ast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad. Tyto postupy
postihuji pouze nejbéznéjsi problémy, se kterymi se mizete setkat. Pokud
nevyfesite problém za pomoci zde uvedenych informaci, obratte se na
svého zastupce spole¢nosti Nordson.

Problém Mozna pric¢ina Napravna opatireni
1. Cerpadlo nepfinasi Nedostatec¢ny tlak vzduchu do Zvyste tlak vzduchu do vzduchového
material vzduchového motoru Cerpadla motoru Cerpadla.
Deska ucpavky neni ve styku s Ujistéte se, ze deska ucpavky je
materialem spusténa doll a je ve styku s materidlem.
Vzduchova kapsa v ¢erpadle Peclivé odvzdusnéte Cerpadlo, jak je

popsano v ¢asti Obsluha tohoto navodu.

Ucpana hydraulické soustava nebo Provedte néasleduijici kroky:

deska ucpavk
pavky 1. Vypnéte a zapnéte ¢erpadlo. Pomalu

otevrete vypoustéci ventil pouze o
dvé nebo tfi otacky.

Pokud material za¢ne vystupovat z
ventilu, ventil zaviete a pfejdéte na
krok 2.

Pokud material z ventilu nevystupuje,
ventil zaviete, systém vypnéte a
uvolnéte v ném tlak. Provedte
demontaz a prestavbu Cerpadia.

2. Vypnéte Cerpadlo. Snizte tlak v
systému. Odpojte hadici od ¢erpadia.
Zkontrolujte hadici, zda neni ucpana.

Pokud hadice neni ucpana, prejdéte
na krok 3.

Pokud je hadice ucpana, vycistéte ji
nebo vymeéiite.

3. Odpoijte pistoli z hadice. Zkontrolujte
pistoli, zda neni ucpana.

Je-li pistole ucpana, vycistéte ji.

Je-li pistole poSkozena, vymérite ji
nebo provedte jeji pfestavbu.

Ruéni 23-16 7192247C © 2001 Nordson Corporation
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VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen
kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené
zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

7. Oprava

vzduchu i materidlu (kapaliny) dfive, nez odpojite jakoukoliv
hydraulickou pfipojku nebo za¢néte provadét servis zafizeni.
Dodrzujte konkrétni pokyny obsazené v tomto navodu.

f VAROVANI: Aby nedoslo k vaZznému zranéni, uvolnéte tlak

POZNAMKA: Tlak v systému uvolnite tak, Ze vypnete Serpadlo, spustite
vSechny pistole a oteviete vypoustéci ventil Cerpadla (jak je popsano v
¢asti Obsluha tohoto navodu). Ujistéte se, ze ventil neni ucpan
materialem.

Tato ¢ast obsahuje podrobné pokyny pro opravu nebo vyménu soucasti
precerpavace a ¢erpadla. Vadné hadice nemUzete opravit na misteé.
Musite je vyménit, jsou-li podkozeny nebo ucpany vytvrzenym materidlem.
Davkovacimi pistolemi se zabyva samostatny navod.

Konkrétni informace o bezpe¢ném provozu vaseho pfe€erpavace najdete
v navodu k ovladani systému. Navod k ovladani obsahuje podrobné
provozni pokyny, obrazky znazornujici umisténi vSech ovladacich prvka a
predbézné postupy nezbytné pro pfipravu pfeéerpavace na opravu
Cerpadla. Potfebujete-li vytisk navodu k ovladani, kontaktujte svého
zastupce firmy Nordson.

POZNAMKA: Neni-li uvedeno jinak, ilustrace v této &asti znazorfiuiji
desky ucpavky a tésnéni precerpavace na sud. MUzete mit pfeCerpavac
na védro, ktery pouziva jinou desku ucpavky a tésnéni.

Vyména tésnici ucpavky Tésnici ucpavky je mozné vyménit bez demontaze ¢erpadla z ramu
precerpavace. Potfebujete-li demontovat hydraulickou ¢ast (Cerpadio) z
ramu precerpavace, nahlédnéte do odstavce Demontaz hydraulické casti
v tomto navodu.

Vymeénu tésnicich ucpavek ¢erpadla provedte vzdy, kdyz zaznamenate
prosakovani materialu okolo ucpavek.

POZNAMKA: Né&ktera maziva na O-krouzky mohou reagovat s éerpanym
materidlem. Pfi objednavani spravného maziva na O-krouzky pro vasi
aplikaci pozadejte o radu svého zastupce firmy Nordson.

© 2001 Nordson Corporation 7192247C Ruéni 23-16
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12 Sesroubovana Cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

Demontaz tésnici ucpavky

Nasledujici postup pouzijte pro demontaz tésnicich ucpavek z ¢erpadla.

POZNAMKA: P¥i vyméné tésnicich ucpavek nezapometite vydistit a
zkontrolovat plunzr.

1. Polozte nékolik dfevénych Spalikd na zakladnu ramu, aby se deska
ucpavky nemohla dotknout sestavy uchytu sudu. Spustte desku
ucpavky dold na drevéné Spaliky.

prepnuté na NEUTRAL, neni-li uvedeno jinak v ramci tohoto
postupu. Abyste pfedesli urazu, musite nechat preéerpavac v
tomto stavu, dokud nedostanete jiny pokyn.

f VAROVANI: Abyste predesli Grazu, méjte ovladani elevatoru

2. Viz Obr. 2. Zavrete pfivod stlateného vzduchu na blokovacim ventilu
vzduchového motoru (5).

Pokud byste ho povolili o vice nez tfi otacky, mohlo by dojit k
vytladeni ventilu a materialu ven z télesa ventilu. Mohlo by dojit
ke zranéni osob.

f VAROVANI: Neotvirejte vypoustéci ventil o vice ne tii otacky.

3. Uvolnéte hydraulicky tlak pfes vypoustéci ventil (2) a pistole. Nechejte
vypoustéci ventil otevieny.

4. Vyjméte spojku (3) z plunzru. Vypustte komoru rozpoustédia (4).
5. Zatlacte ty¢ ¢erpadla doll s hfidelem vzduchového motoru, pak
zvednéte hfidel vzduchového motoru. Zaviete pfivod stlaeného

vzduchu na blokovacim ventilu vzduchového motoru.

6. Demontujte komoru rozpoustédia.

Ruéni 23-16
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2316003A

Obr. 2 Vyména tésnici ucpavky

1. Ventil pfivodu vzduchu (hlavni 3. Spojka 5. Blokovaci ventil vzduchového
pfivod na jednotce A) 4. Komora rozpouétédia motoru

2. Vypoustéci ventil

Pozn.:Umisténi vaseho blokovaciho ventilu vzduchového motoru si ovéfte ve vasem navodu k ovladani, mize se lisit od zde
uvedeného obrazku.
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Demontaz tésnici ucpavky (pokr.)

7. Viz Obr. 3. Vlozte ¢ep hakového kli¢e (1) nebo volitelny nastroj na
demontaz ucpavky (spole¢né s momentovym kli¢em 3/, palce) do
jednoho ze ¢ty otvord (2) na obvodu tésnici ucpavky. Proti sméru
hodinovych ruci¢ek vysroubuijte tésnici ucpavku (5) z télesa Cerpadia.

zkontrolovat plunzr, zda neni poSkraban nebo poskozen. Pouziti
poskrabaného plunzru by mohlo mit za nasledek zranéni osob
nebo poskozeni zafizeni.

f VAROVANI: Pted opé&tovnym smontovanim je dilezité

8. Vydistéte plunzr (6) a jeho viditelné ¢asti zkontrolujte, zda nejsou
poskrabany. Poskrabany plunzr bude zplsobovat pfed¢asné
opotfebeni tésnéni a netésnost nove tésnici ucpavky. Podle potfeby
plunzr vymérite.

POZNAMKA: Doporuduje se vyménit plunzr soudasné s tésnici ucpavkou
kvuli opotfebovani plunzru, které by mohlo zpUsobit pfed¢asné opotfebeni
tésnéni. K dispozici je souprava hnaciho Ustroji obsahuijici tésnici
ucpavku, plunzr, pist, rozpérku, ty¢ horni clony, dolni clonu, lopatku a
O-krouzky. Pro vyménu plunzru musite demontovat hydraulickou ¢ast z
precCerpavace.

9. Pred montazi noveé tésnici ucpavky vycistéte dosedaci plochy na
montazni pfirubé, tésnici ucpavce a plunzru. Namazte vSechna
tésnéni a O-krouzky (3 a 4) kompatibilnim mazivem.
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Obr. 3 Vymeéna tésnici ucpavky
1. Hakovy kli¢ 4. O-krouzek
2. Otvory na obvodu klece ucpavky 5. Tésnici ucpavka
3. O-krouzek 6. Plunzr

Montaz tésnici ucpavky
Nasledujici postup pouzijte k montazi nové tésnici ucpavky:

1. Viz Obr. 3. Naneste na zavity tésnici ucpavky (5) mazivo Never-Seez.
Davejte pozor, abyste nesevreli O-krouzek (3) pfi vkladani tésnici
ucpavky; tésnici ucpavku zasroubujte do télesa Cerpadla po sméru
hodinovych rucicek.

2. Znovu nasad'te spojku na hfidel vzduchového motoru a plunzr. Mozna
budete muset vytahnout plunzr nahoru skrz tésnici ucpavku. Pokud
plunzr (6) uviznul v dolni ¢asti hydraulickeé ¢asti, uvolnéte ho pomoci
postupu uvedeného v Tabulce 3.

© 2001 Nordson Corporation 7192247C Rucéni 23-16
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Montaz tésnici ucpavky (pokr.)

Tabulka 3 Zvednuti plunzru a nasazeni spojky

Poloha Postup
blokovaciho

ventilu
vzduchového

motoru

ZAP. 1. Nastavte regulator vzduchového motoru na 0 bar/psi a zapnéte blokovaci ventil
vzduchového motoru.

2. Zvyste tlak vzduchu na regulatoru vzduchového motoru, az se vzduchovy motor za¢ne
praveé pohybovat. Kdyz hfidel vzduchového motoru pravé zaéne svij zdvih smérem
NAHORU, Nastavte regulator vzduchového motoru na 0 bar/psi.

VYP. 3. Vypnéte blokovaci ventil vzduchového motoru.

4. Viz Obr. 4. Umistéte obé poloviny spojky (3) na plunzr (2) a hfidel vzduchového motoru
(1). Vyrovnejte otvory na jedné strané spojky s otvorem prochazejicim skrz plunzr.

5. Zaijistéte poloviny spojky k sob& pomoci ¢tyt Sroubl (4) a zasurite Sroubovak (5) skrz
spojku a plunzr.

POZNAMKA: Ujistéte se, Ze vypoustéci ventil na &erpadle je otevien a neni ucpan.

ZAP. 6. Zapnéte blokovaci ventil vzduchového motoru.

7. Zvyste tlak vzduchu na regulatoru vzduchového motoru, az vzduchovy motor vytahne
plunzr nahoru z télesa erpadla. Nechejte tlak plisobit, dokud se plunzr nezvedne
dostate¢né vysoko, abyste mohli spravné namontovat spojku. Nastavte regulator
vzduchového motoru na 0 bar/psi.

VYP. 8. Vypnéte blokovaci ventil vzduchového motoru a odeberte Sroubovak a spojku.

9. Viz Obr. 3. Namontujte komoru rozpoustédla a budte opatrni, abyste nesevreli O-krouzek
(4).

ZAP. 10. Zapnéte blokovaci ventil vzduchového motoru. Pouzijte minimalni tlak vzduchu na
regulatoru vzduchového motoru a uvedte vzduchovy motor do pohybu tak, aby se hfidel
vzduchového motoru pravé dotkla plunzrové tyce.

VYP. 11. Vypnéte blokovaci ventil vzduchoveého motoru a znovu namontujte spojku, pouZijte vhodny
prostifedek na zajisténi zavitl na Srouby spojky. Srouby rovnomérné utahnéte.

12. Viz Obr. 2. Naplrite komoru rozpoustédla (4) vhodnym rozpoustédlem do Urovné pfiblizné
4 cm od horniho okraje a zaviete vypoustéci ventil Cerpadla.
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Obr. 4 Zvednuti plunzru
1. Hridel 4. Srouby spojky
2. Plunzr 5. Sroubovak
3. Spojka
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Demontaz hydraulické casti

Je-li Cerpadlo provozuschopné, systém pfed rozmontovanim
proplachnéte. Postup viz Cisténi systému v navodu k velkoobjemovému
pfecerpavaci Rhino. Postup pfi opravé vzduchového ventilu a
vzduchového motoru najdete v ndvodu pro Vzduchovy ventil a vzduchovy
motor.

Viz Obr. 5.

1. Polozte nékolik dfevénych Spalikli na zakladnu ramu, aby se deska
ucpavky nemohla dotknout sestavy uchytu sudu. Spustte desku
ucpavky (9) na drevéné Spaliky.

prepnuté na NEUTRAL, neni-li uvedeno jinak v ramci tohoto
postupu. Abyste pfedesli Urazu, musite nechat precerpavac v
tomto stavu, dokud nedostanete jiny pokyn.

f VAROVANI: Abyste predesli Grazu, méjte ovladani elevatoru

2. Nechejte Cerpadlo bézet, dokud nebude spojka (12) dostupna.
Vypnéte Cerpadlo.

3. Viz Obr. 2.

Zavriete pfivod stlaéeného vzduchu na blokovacim ventilu
vzduchového motoru (5).

Pokud byste ho povolili o vice nez tfi otacky, mohlo by dojit k
vytlaeni ventilu a materidlu ven z télesa ventilu. Mohlo by dojit
ke zranéni osob.

f VAROVANI: Neotvirejte vypoustéci ventil o vice nez tii otacky.

4. Uvolnéte hydraulicky tlak pfes vypoustéci ventil a pistoli (pistole).
Nechejte vypoustéci ventil otevieny. Uvolnéte tlak vzduchu z
vzduchového motoru.

5. Odpojte a demontujte spojku (3) z plunzru. Vypustte komoru
rozpoustédla (4).

6. Otevrete blokovaci ventil vzduchového motoru. Postupné zvySujte tlak
vzduchu do vzduchového motoru. Zaviete blokovaci ventil

bodu a hfidel vzduchového motoru je ve své nejvyssi poloze.
7. Demontujte komoru rozpoustédia.

8. Odpoijte hadici pfivodu materialu od ¢erpadla.
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Viz Obr. 5.
Demontujte Srouby s Sestihrannou hlavou (5), pojistné podlozky (6) a

matice (7) (jednotky na védro), které zajistuji hydraulickou ¢ast k
desce ucpavky.

odsroubujete. V opaéném pfipadé by mohlo dojit ke zranéni

f VAROVANI: Musite vyménit samosvorné matice vzdy, kdyz je

10.

11.

12.

13.

14.

15.

osob nebo poskozeni zafizeni.

Demontujte samosvorné matice (3) z nosnych ty€i (1). Zvednéte
elevator, az konce nosnych ty¢i opusti montazni pfirubu (11) a elevator
bude v poloze NAHORE.

Ptepnéte elevator do polohy NEUTRAL.

Umistéte podpéru pod elevator tak, aby neklesal.

Zvednéte hydraulickou ¢ast, az se odkryje lopatka (8).

Demontujte hydraulickou ¢ast z pfeCerpavace a desky ucpavky.

Demontujte tésnéni desky ucpavky (10) (jednotky na védro) nebo
O-krouzek (10) (jednotky na sud).
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Demontaz hydraulické casti
(fortsat)
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Obr. 5 Demontaz a montaz hydraulické ¢asti
A. Deska ucpavky pro sud B. Deska ucpavky pro védro
1. Nosné ty€e 5. Srouby s $estihrannou hlavou 9. Deska ucpavky
2. Komora rozpoustédla 6. Pojistné podlozky 10. Tésnéni (védro), O-krouzek (sud)
3. Samosvorné matice 7. Matice 11. Montazni pfiruba
4. Vypoustéci ventil 8. Lopatka 12. Spojka
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Vyména plunzru a pistu Musite demontovat ¢erpadlo z ramu pfeCerpavace, abyste mohli vyménit
plunzr a pist. Viz Demontaz hydraulicke casti v této Casti.

Je-li ¢erpadlo provozuschopné, systém pied rozmontovanim
proplachnéte. Vice informaci najdete v navodu k vaSemu systému.

POZOR: Aby nedoslo k poskozeni zafizeni, vyménte tésnici
@ ucpavku, kdyz demontuijte plunzr a pist z Cerpadla.

a povrchy, zda nejevi znamky poskozeni. Vymérite vSechny

@ POZOR: Pfed smontovanim vzdy zkontrolujte vdechny soucasti
poskozené nebo opotfebované dily.

POZNAMKA: Pro prestavbu derpadla miiZete objednat kompletni
soupravu hnaciho Ustroji. Viz ¢ast Nahradni dily.

Demontaz plunzru a pistu

Nasledujici postup pouzijte k demontazi plunzru a pistu z hydraulické
casti.

Viz Obr. 6.

1. Po demontazi hydraulické ¢asti z pfeCerpavace ji zajistéte k zafizeni

tak, abyste mohli odSroubovat spodni kryt erpadla (3) z télesa
Cerpadla (2).

2. Cerpadla 24:1/48:1: Demontujte samosvornou matici (7) ze spodni
Casti sestavy lopatky. OdSroubuijte lopatku (8), potom demontujte
deskovou podlozku (6) a pfidrzova¢ podlozky (9) z ty&e horni
clony (10).

Cerpadla 32:1/65:1: Vysroubuite lopatku (8) z ty&e horni clony (10).

3. Nasadte paskovy kli¢ na spodni kryt erpadla a vySroubujte ho proti
sméru hodinovych rucicek z télesa.

4. Vyjméte O-krouzek (5) z télesa Cerpadla. Stahnéte dolni clonu (13) z
ty€e horni clony.

POZNAMKA: Musite zatlagit z horni strany plunzru, abyste demontovali
nasledujici sestavu z télesa Cerpadia.

5. Pomoci vytlac¢ovaciho nebo hydraulického lisu vytlacte plunzr (1), pist
(15) a sestavu ty¢e horni clony z télesa ¢erpadla.

6. Upnéte plosky (14) ty¢e horni clony do svéraku. Pfilozte plochy kli¢ na
plosky na plunzru a odSroubuijte ho z ty&e horni clony.

© 2001 Nordson Corporation 7192247C Ruéni 23-16
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Sesroubovana Cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

Demontaz plunzru a pistu(pokr.)

7. Demontuijte pist a rozpérku (16).

8. Dukladné vycistéte a zkontrolujte vSechny soucéasti. Vymeérite je,
jsou-li opotfebované, poskrabané nebo zdeformované. Musite
vymenit pist, kdyz ho demontujete z Cerpadla.

plunzr a pist z télesa ventilu kvuli ¢isténi a kontrole. V opa¢ném

POZOR: Vymeénte tésnici ucpavky vzdy, kdyz demontujete
@ pfipadé by mohlo dojit k poSkozeni zafizeni.

9. Tésnici ucpavku vymérite podle postupu popsaného v odstavci

|

15

10
14 3 %%7 Ne—3

11

i

|

10

6 Cerpadlo 32:1/65:1

7

Cerpadlo 24:1/48: 1

2316006A

Obr. 6 Vyména plunzru a pistu

1. Plunzr 7. Samosvorna matice 12. Srouby s Sestihrannou hlavou

2. Téleso Cerpadla 8. Lopatka 13. Dolni clona

3. Spodni kryt Cerpadla 9. Pfidrzovac podlozky 14. Plosky

4. Kryt desky ucpavky 10. Ty¢€ horni clony 15. Pist

5. O-krouzek 11. Pojistné podlozky 16. Rozpérka

6. Deskova podlozka
Rucéni 23-16 7192247C © 2001 Nordson Corporation
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Montaz plunzru a pistu

1. Viz Obr. 6. Nasadte pist (15) a rozpérku (16) na ty¢ horni clony (10).
Naneste odstranitelné lepidlo na zajisténi zavitd na zavity tyée horni
clony a namontujte ji na plunzr (1). Utahnéte ty¢ clony pfiblizné na 108
Nem.

2. Nasadte novy O-krouzek (5) na téleso Cerpadla (2).

3. Namazte otvor v télese Cerpadla a vnéjsi prlimér pistu mazivem na
O-krouzky, které je kompatibilni s ¢erpanym materialem.

4. Pomoci vytlaCovaciho nebo hydraulického lisu opatrné nalisujte plunzr,
pist a ty¢ horni clony do télesa ¢erpadia.

5. Namontujte dolni clonu (13) na ty¢ horni clony.

6. Nasurite kryt desky ucpavky (4) pfes spodni kryt ¢erpadla (3) a
naSroubujte spodni kryt Cerpadla na téleso ¢erpadla. Utahnéte spodni
kryt Cerpadla na 240-291 Nem.

7. Tésnici ucpavku namontujte podle postupu popsaného v odstavci

8. Zkontrolujte, Ze podpéra pod elevatorem je stale bezpecné na svem
misté a fidici ventil elevatoru je v poloze NEUTRAL.

9. Cerpadla 24:1/48:1: Namontujte pfidrzovaé podlozky (9), deskovou
podlozku (6), lopatku (8) a novou samosvornou matici (7) na ty¢ horni
clony.

Cerpadla 32:1/65:1: Nasroubuijte lopatku (8) na ty¢ horni clony a
utahnéte ji na 54 Nem.

10. Pomoci pojistnych podlozek (11) a Sroubl s Sestihrannou hlavou (12)
zajistéte desku ucpavky k ¢erpadlu. Znovu namontujte Cerpadlo na
ram preCerpavace. Postup viz Montaz hydraulické ¢asti.
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Montaz hydraulické éasti

Viz Obr. 5.

Zkontrolujte, Ze podpéra pod elevatorem je stale bezpecné na svéem misté
a fidici ventil elevatoru je v poloze NEUTRAL, nez za¢nete s montazi
hydraulické ¢asti na ram preCerpavace.

1.

Zkontrolujte tésnéni desky ucpavky (10) (jednotky na védro) nebo
O-krouzek (10) (jednotky na sud) a vymérite je, jsou-li poskozené.
Opatrné viozte lopatku (8) skrz desku ucpavky (9) a namontujte
hydraulickou ¢ast na desku ucpavky.

Zaijistéte hydraulickou ¢ast k desce ucpavky pomoci roubu s
Sestihrannou hlavou (5), pojistnych podlozek (6) a matic (7) (jednotky

pojistné polozky, potom dva druhé, az budou vSechny pevné utazeny
na 34-41 Nem.

odebirat podpéru zpod elevatoru. Vzduch mohl uniknout (z

f VAROVANI: Elevator musi byt v poloze NAHORU, kdyz budete

netésného ventilu nebo tésnéni na ramu), kdyz byl pfeCerpavac
mimo provoz, a elevator by mohl rychle spadnout dold.
Nedodrzeni téchto pokyni mize vést ke zranéni osob.

Pfepnéte elevator do polohy NAHORU a zvednéte ho. Odeberte
podpéru zpod elevatoru.

Spustte elevator dolll, az se konce nosnych tyéi (1) se zavitem
zasunou do montazni pfiruby (11).

odSroubujete. V opaéném pfipadé by mohlo dojit ke zranéni

f VAROVANI: Musite vyménit samosvorné matice vzdy, kdyz je

osob nebo poskozeni zafizeni.

okamziku, mohlo by dojit k nespravnému vyrovnani motoru a

@ POZOR: Pokud byste samosvorné matice utahli v tomto

o

¢erpadla, coz by mohlo zplUsobovat vaznuti a nadmérné
opotfebovani pohyblivych dild a dosedacich ploch.

Lehce nadroubujte nové samosvorné matice (3) na nosné tyce.

Znovu namontujte spojku. Pokud plunzr uviznul v dolni ¢asti
hydraulické ¢asti, uvolnéte ho pomoci postupu uvedeného v Tabulce 3
v ¢asti MontédZz tésnici ucpavky.

Utahnéte samosvorné matice na utahovaci moment 204-210 Nem.
Naplfte komoru rozpoustédla (2) do vySe 4 cm od horni hrany budto
olejem Vitalizer (pouze urcité materidly s vysokou viskozitou) nebo

specidlni kapalinou. Zavfete vypoustéci ventil (4).

Pred spusténim systému odvzdusnéte Cerpadlo, jak je popsano v ¢asti
Obsluha.
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Vyména tésnéni desky Musite pouzit tésnéni schvalené firmou Nordson, jinak by mohlo dochazet
ucpavky k prosakovani okolo desky ucpavky.

drazku pro tésnéni na desce ucpavky. K prosakovani na tésnéeni
mUze dochazet, pokud je néktera z drazek pro tésnéni na desce
ucpavky poskozena. Je-li néktera z drazek posSkozena, vymérite
desku ucpavky.

@ POZOR: Davejte pozor, abyste ostrymi nastroji neposkodili

Nasouvaci tésnéni

Je-li vas precCerpavac vybaven vymeénitelnymi nasouvacimi tésnénimi
desky ucpavky, pouZijte nasledujici postup k vyméné tésnéni:

1. Odeberte kontejner s materidlem z pfe€erpavace, jak je popsano v
navodu k vademu precerpavadi.

2. Vypnéte blokovaci ventil vzduchového motoru.
3. Prepnéte fidici ventil elevatoru do polohy NEUTRAL.
4. Nastavte regulator elevatoru na 0 bar/psi.

5. Vyjméte stara tésnéni z drazek v desce ucpavky. Vycistéte veskery
cizi materidl z draZzek desky ucpavky.

6. Naneste na nova tésnéni mazivo na O-krouzky, které je kompatibilni s
materialem, ktery chcete Cerpat, i s pouzitym tésnénim. Nasad'te nova
tésnéni.
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Tésnéni teplem smrstitelného typu s nastavitelnou sponou

Tento postup plati pro vyménu tésnéni desky ucpavky v pfipadé teplem
smrstitelného typu s nastavitelnou sponou (ne-TES).
Demontaz

1. Pokud je v jednotce vlozen kontejner, vytahnéte desku ucpavky z
kontejneru. VSechny postupy k obsluze vaseho konkrétniho
preCerpavace najdete v navodu k ovladani.

2. Vypnéte pfivodni ventil vzduchového motoru.
3. Odeberte kontejner s materidlem z pfeCerpavace.

4. Polozte nékolik dfevénych Spalik(l na zakladnu ramu, aby se deska
ucpavky nemohla dotknout sestavy uchytu sudu. Spustte desku
ucpavky doli na dfevéné Spaliky.

5. Prepnéte prederpavaé do polohy NEUTRAL a nastavte regulator
elevatoru na 0 bar/psi.

6. Prepnéte elevator do polohy NAHORU, abyste uvolnili tlak v horni
¢asti valce.

7. Prepnéte elevator do polohy DOLU. Deska ucpavky by se méla opfit o
Spaliky.

8. Prepnéte elevator do polohy NEUTRAL.

9. Viz Obr. 7. Pouzijte nasledujici postup k demontazi tésnéni:

a. Opatrné prefiznéte teplem smrstitelnou trubic¢ku (1) na obou
spojich tésnéni.

b. Uvolnéte Snekovou sponu (2) u kazdého tésnéni.

c. Demontujte tésnéni (3).

POZNAMKA: Chcete-li upravit polohu $nekové spony, ohnéte konec
tésnéni, potom vlozte Sroubovak do tésnéni a sponu povolte nebo
utédhnéte.

10. Vydistéte drazku pro tésnéni na desce ucpavky.

Ruéni 23-16

7192247C © 2001 Nordson Corporation
Vydano 9/01 V&echna prava vyhrazena



Sesroubovana ¢erpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1 27

Montaz
1. Pouzijte nasledujici postup k montazi nahradniho tésnéni:

a. Nasadte nové tésnéni do jeho drazky na desce ucpavky.
b. Utahnéte Snekové spony.
c. Vycentrujte teplem smrstitelnou trubi¢ku na spojich tésnéni.

tésnéni na protéjSich stranach desky ucpavky (180 stuprid od

@ POZOR: Aby nedochdazelo k netésnostem, musi byt spoje
sebe) a mezera v tésnéni nesmi byt vice nez 3 mm.

POZNAMKA: Podle potfeby pouZijte gumovou palici pro odstranéni
mezery na spoji tésnéni. Zacnéte klepat na tésnéni na opacné strané
od spoje. Klepejte v takovém sméru, abyste zmensSili mezeru na spoji
tésnéni.

2. Pouzijte bezplamennou elektrickou teplovzdusnou pistoli k zahfati

teplem smrstitelné trubicky.

3. Naneste na nové tésnéni mazivo na O-krouzky, které je kompatibilni s
materialem, ktery chcete Cerpat, i s pouzitym tésnénim. Nasad'te nova
tésnéni.

4. Vratte zpét kontejner s materidlem. Vice informaci viz postup pro
vyménu kontejneru v navodu k ovladani vaseho prfeCerpavace.

5. Spustte desku ucpavky do kontejneru s materialem a zkontrolujte, zda
nedochazi k uniku materialu.

2316007A

Obr. 7 Tésnéni desky ucpavky
1. Teplem smrstitelna trubicka 3. Tésnéni
2. Snekova spona
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8. Nahradni dily

Pouziti ilustrovaného

seznamu nahradnich dild

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko
Nordson nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson. K
vyhledani spravného popisu a umisténi nahradnich dilG pfitom pouzijte
seznam dild obsahujici doprovodné ilustrace.

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isltim, ktera prislugné dily
identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dilG. Kéd NS
(Bez zobrazeni) oznaduje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfislusné
ilustraci vyobrazen. PomiCka (—) je pouzita tehdy, jestlize &islo
nahradniho dilu plati pro vSechny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouZivané spolecnosti Nordson
Corporation. Rada pomi¢ek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, ze
nahradni dil nelze objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to
zapotfebi, také jeho rozméry a dalSi charakteristiky. Odrazky vyjadfuji
vztahy mezi sestavami, podsestavami a dily.

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
— 0000000 Sestava 1
1 000000 e Podsestava 2 A
2 000000 e« Dil 1

Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kdd AR (Dle potfeby) se pouziva tehdy,
jestlize se Cislo dilu vztahuje k hromadné polozce objednavané ve vétsich
mnozstvich nebo jestlize mnozstvi v sestavée zavisi na verzi nebo modelu
vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené
na konci kazdého seznamu nahradnich dild. Tyto poznamky obsahuiji
dualezité informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba
vénovat obzvlastni pozornost.
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Montazni celek cerpadia

Viz Obr. 8.

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.

— | e Pump assembly, 24:1/48:1 ratio 1

— | e Pump assembly, 32:1/65:1 ratio 1

— | eeee-- Pump assembly, 32:1/65:1 ratio, with ball valve for 1

bleed

1 249144 » Muffler, 11/4 NPT 2

2 | eeee-- * Motor, air 1 A
3 230668 ¢ Plate, mounting, motor 1

4 227586 ¢ Rod, connecting, pump/motor 3

5 984260 ¢ Nut, hex, lock, torque 3

6 | ------ e Pump, hydraulic 1 A
7 126896 ¢ Coupling, kit 1
NS 126895 e« Coupling, rod plunger/air motor 1
NS 982160 e+ Screw, socket, M8 x 25, zinc 4
NS 900424 e ¢« Compound, threadlocking, VC-3 1
NS 295796 Muffler, reclassifier, 1 NPT 2 B
NS 329916 Kit, muffler, reclassifier AR C
NS 900256 Fluid, solvent chamber, 1-gal, standard AR D
NS 900216 Fluid, solvent chamber, 1-gal, vitalizer oil AR D
NS 900302 Grease, high temperature AR

POZN. A: Seznamy dill vzduchovych motorl a vzduchovych ventilll se nachazeji v navodu 7 a 10 palcové

C:
D:

vzduchové motory se vzduchovym ventilem. Soucasti Cerpadla jsou uvedeny v dalsim textu této ¢asti.

Lapace jsou volitelnou vybavou, ktera mize byt namontovana na vasi jednotku. Potfebujete-li pomoc
pfi rozhodnuti, ktery dil potfebujete objednat pro svoji jednotku, kontaktujte svého zastupce firmy

Nordson.

Tato sada obsahuje dva lapace a armatury potfebné pro montaz lapa¢d na vzduchovy motor.

Poradte se se svym zastupcem firmy Nordson pfi volbé spravné kapaliny do komory rozpoustédla pro
vasi konkrétni aplikaci.

AR: Dle vyzadani
NS: Bez zobrazeni
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32 Sesroubovana Cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

Seznam soucasti cerpadia Viz Obr. 9.
24:1/48:1
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
— 225793 Pump, hydraulic section, 48:1 1
1 225804 * Rod, plunger 48:1 1
2 239818 ¢ Kit, gland assembly, 48:1, screw together 1 A,B
NS | ------ e+ (Gland, 48:1, screw together 1
3 942310 e+ O-ring, -231, Buna-N, 70 Duro 2.609 x 2.887 x 1
0.13in.
4 941470 e O-ring, Viton, 2 /16 x 2 7/g x 3/35 in. 2 C
5 126856 e Spacer, 1.81 OD x 0.93ID 1
6 940410 ¢ O-ring, Viton, 3.000 x 3.125 x 0.063 in. 1
7 803740 e Washer, 0.656 ID x 2.250 OD 1
8 984159 » Nut, hex, lock, 3/g-24 UNJF 3B 1
9 126829 ¢ Disc shovel 1
10 803743 ¢ Retainer, washer 1
11 126857 ¢ Rod, upper check, assembly, 48:1 1 D
12 225800 ¢ Plate, cover, follower 1
13 126908 ¢ Plate, lower check, 48:1 1
14 225794 « Cover, bottom pump, 48:1 1
15 126853 ¢ Piston, assembly 48:1 1 A
16 225797 ¢ Body, pump mach 48:1 1
17 124698 ¢ Body, bleeder, valve 1 E
18 124697 e Poppet, screw, adj 1
19 225795 e Cover, upper, pump, 48:1/65:1 1
20 942361 ¢ O-ring, -236, Buna-N, 3.25 x 3.50 x 0.13 in. 1
21 124734 ¢ Chamber, solvent 1
POZN. A: Pfi montazi naneste na zavity této souc¢asti mazivo Never-Seez, dil 900344.
B: Tésnici ucpavku nemuzete opravit na misté. Ucpavku vyménte jako sestavu, pouzijte pfi tom sadu
ucpavky 48:1, dil 239818.
C: Prfi montazi naneste na tuto souc¢ast odstranitelné lepidlo na zajisténi zavitd, dil 900349.
D: Pfi montazi naneste na zavity této soucasti lepidlo na zajisténi zavit(, dil 900464.

E:

Pfi montazi naneste na zavity této soucasti té€snici tmel na potrubi/zavity, dil 900481.

NS: Bez zobrazeni
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34 Sesroubovana Cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

Doporuéené nahradni dily Viz Obr. 9.

pro c¢erpadlo 24:1/48:1
Firma Nordson Corporation doporucuje, abyste méli na skladé nasleduijici
nahradni dily ve zde uvedenych poétech.

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
2 239818 Kit, gland assembly, 48:1, screw together 1 A
4 941470 O-ring, Viton, 211/, x 27/g x 3/35 in. 2
15 126853 Piston 1
NS 233554 Wrench, spanner 1
NS 1001689 Kit, gland removal tool, for 3/4-in. drive wrench 1
POZN. A: Tésnici ucpavku nemU(zete opravit na misté. Tésnici ucpavku musite vymeénit jako sestavu.
NS: Bez zobrazeni
Souprava clony a sedla pro Viz Obr. 9.
Cerpadlo 24:1/48:1
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
— 306243 Kit, check and seat, 48:1 pump 1
4 941470  O-ring, Viton, 2 /46 x 2 7/g x 3/35 in. 1 A
6 940410 ¢ O-ring, Viton, 3.000 x 3.125 x 0.063 in. 1
13 126908 ¢ Plate, lower check, 48:1 1
14 225794 e Cover, bottom pump, 48:1 1

POZN. A: Pfi montazi naneste na tuto soucast odstranitelné lepidlo na zajisténi zavitd, dil 900349.
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Sada lopatky cerpadia Viz Obr. 9.
24:1/48:1
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.

— 306262 Kit, shovel, 48:1 pump 1

7 803740 e Washer, 0.656 ID x 2.250 OD 1

8 984159  Nut, hex, lock, 3/g-24 UNJF 3B 1

9 126829 * Disc shovel 1

10 803743 * Retainer, washer 1
Souprava hnaciho ustroji pro Viz Gbr. 9.
Cerpadlo 24:1/48:1

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.

— 306239 Drive train kit, 48:1, screw together pump 1

1 225804 * Rod, plunger 48:1 1

2 239818 ¢ Kit, gland assembly, 48:1, screw together 1

4 941470 e O-ring, Viton, 2 11/16x 2 7/g x 3/35 in. 2 B

5 126856 e Spacer, 1.81 OD x 0.93ID 1

6 940410 e O-ring, Viton, 3.000 x 3.125 x 0.063 in. 1

7 803740 » Washer, 0.656 ID x 2.250 OD 1

8 984159  Nut, hex, lock, 3/g-24 UNJF 3B 1

9 126829 * Disc shovel 1

10 803743 * Retainer, washer 1

11 126857 ¢ Rod, upper check, assembly, 48:1 1 C

13 126908 » Plate, lower check, 48:1 1

15 126853 e Piston, assembly 48:1 1 A
POZN. A: Pfi montazi naneste na zavity této souc¢asti mazivo Never-Seez, dil 900344.

B: Pfi montazi naneste na tuto souc¢ast odstranitelné lepidlo na zajisténi zavitd, dil 900349.
C: Pfi montazi naneste na zavity této soucasti lepidlo na zajisténi zavita, dil 900464.
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Sesroubovana Cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

Seznam soucasti cerpadia Viz Obr. 10.
32:1/65:1
Polozka Dil Dil Popis Pocet Pozn.
— 225791 Pump, hydraulic section, 65:1 1
— 320843 Pump, hydraulic section, 65:1, ball valve
1 126878 126878 ¢ Rod, plunger, 65:1 1
2 239819 239819 ¢ Gland assembly, 65:1 screw together 1 A B
NS | ------ | ------ ¢ Gland, 65:1, screw together 1
3 942310 942310 e+ O-ring, -231, Buna-N, 70 Duro, 1
2.609x2.887 x13in.
4 941470 941470 e O-ring, Viton, 211/16 x 27/g x 3/35 in. 2 C
5 126877 126877 e Spacer, 1.50 OD x0.93 ID x 0.25 1
6 940410 940410 ¢ O-ring, Viton, 3.000 x 3.125 x 1
0.063 in.
7 295971 295971 * Plate, shovel, 2.38-in. follower 1
8 126893 126893 ¢ Rod, upper check, assembly 1 D
9 225800 225800 ¢ Plate, cover, follower 1
10 126874 126874 ¢ Plate, lower check, 65:1 1
11 225792 225792 ¢ Housing, bottom, pump, 65:1 1
12 126876 126876 ¢ Piston, assembly 65:1 piston 1
13 225796 225796 * Body, pump 65:1 1
14 124698 ¢ Body, bleeder, valve 1 E
15 124697 e Poppet, screw, adj 1
16 225795 225795 ¢ Housing, upper, pump, 65:1 1
17 942361 942361 ¢ O-ring, Buna-N, 3.234 x 3.500 x 1
0.139in.
18 124734 124734 e Chamber, solvent 1
19 973037 * Nipple, hex, /4 x /4 x 1.45, steel, 1
zinc
20 146496 ¢ Valve, directional, manual, 2750 psi, 1
2-way
21 972200 » Elbow, male, 37, 9/15-18 x 1/4, steel 1
POZN. A: P¥i montazi naneste na zavity této sou¢asti mazivo Never-Seez, dil 900344.

D:
E:

Tésnici ucpavku nem(izete opravit na misté. Ucpavku vymeérite jako sestavu, pouzijte pfi tom sadu

sestavy ucpavky pro ¢erpadlo 65:1 seSroubovaného typu, dil 239819.

Pfi montazi naneste na tuto souc¢ast odstranitelné lepidlo na zajisténi zavita, dil 900349.
Pfi montazi naneste na zavity této soucasti lepidlo na zajisténi zavit(, dil 900464.

Pfi montazi naneste na zavity této soucasti té€snici tmel na potrubi/zavity, dil 900481.
NS: Bez zobrazeni
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38 Sesroubovana cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

Doporuéené nahradni dily Viz Obr. 10.

pro c¢erpadlo 32:1/65:1
Firma Nordson Corporation doporucuje, abyste méli na skladé nasleduijici
nahradni dily ve zde uvedenych poétech.

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
2 239819 Kit, gland assembly, 32:1/65:1 screw together 1 A
4 941470 O-ring, Viton, 211/, x 27/g x 3/35 in. 2
12 126876 Piston, assembly 65:1 piston 1
NS 233554 Wrench, spanner 1
NS 1001689 Kit, gland removal tool, for 3/4-in. drive wrench 1
POZN. A: Tésnici ucpavku nemU(zete opravit na misté. Tésnici ucpavku musite vymeénit jako sestavu.
NS: Bez zobrazeni
Souprava clony a sedla pro Viz Obr. 10.
Cerpadlo 32:1/65:1
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
— 306242 Kit, check and seat, 32:1/65:1 pump 1
4 941470  O-ring, Viton, 211/46 x 27/g x 3/35 in. 1 A
940410 ¢ O-ring, Viton, 3.000 x 3.125 x 0.063 in. 1
10 126874 ¢ Plate, lower check, 65:1 1
11 225792 ¢ Housing, bottom, pump, 65:1 1

POZN. A: Pfi montazi naneste na tuto soucast odstranitelné lepidlo na zajisténi zavitd, dil 900349.
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Souprava hnaciho ustroji pro Viz Obr. 10.
Cerpadlo 32:1/65:1

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
— 306237 Drive train kit, 32:1/65:1, screw together pump 1
1 126878 ¢ Rod, plunger, 32:1/65:1 1
2 239819 ¢ Gland assembly, 32:1/65:1 screw together 1
4 941470 » O-ring, Viton, 211/46 x 27/g x 3/35 in. 2 B
5 126877 e Spacer, 1.50 0D x 0.93ID x 0.25 1
6 940410 e O-ring, Viton, 3.000 x 3.125 x 0.063 in. 1
8 126893 * Rod, upper check, assembly 1 C
7 295971 e Plate, shovel, 2.38-in. follower 1
10 126874 » Plate, lower check, 65:1 1
12 126876 » Piston, assembly 65:1 piston 1
POZN. A: P¥i montazi naneste na zavity této soucasti mazivo Never-Seez, dil 900341.
B: PFi montazi naneste na tuto soucast odstranitelné lepidlo na zajisténi zavitd, dil 900349.
C: Pfi montazi naneste na tuto souc¢ast lepidlo na zajisténi zavitd, dil 900464.
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40 Sesroubovana Cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

Sestava standardni lité desky Viz Obr. 11.
ucpavky pro sud
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
1 940410 O-ring, 3.00 x 3.125 x 0.063 in. 1
2 982452 Screw, hex head, M10 x 50 mm long 4
3 983423 Washer, flat, M10 4
4 | ------ Seal, follower plate 2 A
5 | see--- Ring, Neoprene 2 A
6 | ------ Plate, follower, drum 1 A

POZN. A: Seznam dostupnych desek ucpavek, tésnéni a krouzkl najdete v nasledujicich seznamech dild.

Sestava tlacené desky

ucpavky pro sud

Viz Obr. 11.

Tla¢ena deska ucpavky je zastaraly dil. Tyto dily objednavejte pouze
tehdy, mate-li nainstalovanu tla¢enou desku ucpavky a potfebujete-li

nahradni dily.
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
4 | ------ Seal, follower plate 2 A
6 | ------ Plate, follower, drum 1 A
8 984152 4
9 983061 Washer, lock, 3/g 4
10 124690 1
11 981407 Screw, 3/g-16 x 2 in. long 4
POZN. A: Seznam dostupnych desek ucpavek, tésnéni a krouzkl najdete v nasledujicich seznamech dila.
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Zastarala tlacena Lita
Ucpavka Ucpavka
7 5
6 2316008A
Obr. 11Sestava desky ucpavky pro sud
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42 Sesroubovana Cerpadla Rhino 24:1/48:1 & 32:1/65:1

Desky ucpavky pro sud Viz Obr. 11.
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
6 281770 Plate, follower, 457 mm drum, 30-gal 1
6 186126 Plate, follower, 571 mm drum, 55-gal 1
Tésnéni desky ucpavky pro Viz Obr. 11.
sud
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
4 183553 Kit, seal, 571 mm drum 1 A
4 124706 Seal, follower plate, 571 mm drum 2 B
4 165215 Seal, follower plate, 457 mm drum 2
5 308796 Ring, Neoprene, 571 mm drum 2 B
7 282846 Ring, follower plate, 571 mm drum 1
POZN. A: Tato sada obsahuje dvé tésnéni, dva neoprenové krouzky a mazivo na tésnéni.
B: Tésnéni ucpavky a neoprenovy krouzek se pouzivaji spole¢né pouze na litych ucpavkach pro sud
571 mm.
C: Krouzky desky ucpavky se pouzivaji s polyuretanovymi materidly a dodavaji se zabalené v hlinikovych
nebo plastovych saccich.
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Sestava desky ucpavky pro Viz Obr. 12.
védro
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
1 124690 Gasket, follower 1
2 981624 Screw, hex head, 3/g-16 x 2.5 long 4
3 983061 Washer, flat 4
4 983160 Washer, lock, split, 3/g, nickel-plated 4
5 984152 Nut, 3/g-16 4
6 | ------ Plate, follower, pail 1 A
7 | ------ Seal, follower plate 1 A
POZN. A: Seznam dostupnych desek ucpavek a tésnéni najdete v nasledujicich seznamech dilu.
2316009A
Obr. 12Sestava desky ucpavky pro védro
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Desky ucpavky pro védro Viz Obr. 12.
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
6 124807 Plate, follower, 280 mm 1
6 124778 Plate, follower, 286 mm 1
6 124860 Plate, follower, 305 mm 1
Tésnéni desky ucpavky pro Viz Obr. 12,
védro
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
7 274379 Seal, follower, pail, 280 mm, molded silicone, 1 piece 1
7 274378 Seal, follower, pail, 286 mm, molded silicone, 1 piece 1
7 124863 Seal, follower, pail, 305 mm, hydraulic hose, 3 pieces 1 A

POZN. A: NaObr. 7 je znazornén tento typ tésnéni desky ucpavky.
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