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Nordson International
http://www.nordson.com/Directory

Europe
Country Phone Fax

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658

Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Nordson UV 49-211-9205528 49-211-9252148

EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63
Slovak Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom

Industrial 44-161-498 1500 44-161-498 1501

Coating

Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson offices below for

detailed information.

Africa / Middle East

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Contact Nordson Phone Fax
Pacific South Division, USA 1-440-685-4797 -
China
Contact Nordson Phone Fax
China 86-21-3866 9166 86-21-3866 9199
Japan
Contact Nordson Phone Fax
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX_MINI
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Automatické davkovaci ventily Auto-Flo Il 1

Bezpecnostni upozorneni

Zadame vas o pieéteni a dodrzovani téchto bezpednostnich
predpisti. V dokumentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena
varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé ukony
nebo zafizeni.

Zaijistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto
pokynd, byla trvale pfistupna osobam, které zafizeni obsluhuiji
nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spole¢nosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a
opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi osobami
se rozumeéji ti zameéstnanci nebo pracovnici dodavateld, ktefi jsou
vyskoleni tak, aby bezpeéné zvladali svéfené ukoly. Jsou
obeznameni se v8emi pfislusnymi bezpeénostnimi pravidly a
predpisy a maji nalezitou fyzickou zplsobilost k provadéni
svéfenych ukold.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez jaky je popsan
v dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, maze mit za
nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad

®  pouzivani neslucitelnych materialG

® provadéni neopravnénych uprav

®  odstrariovani nebo obchazeni bezpec¢nostnich krytt a
blokovacich zafizeni

®  pouzivani nesluéitelnych nebo poskozenych dill

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

® prekracovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno
pro prostiedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni
obdrzena pro provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson
pozbyvaiji platnosti, pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho
instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokyn( pfedejdete uraziim.

®  Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam,
které nemaji potfebnou kvalifikaci.

® Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho
bezpecénostni kryty, dvitka ¢i vika nebo pokud jeho
automatické blokovaci zafizeni nefunguji spravné.
Neobchazejte ani nevyfazujte z ¢innosti zadna bezpecénostni
zafizeni.

® Udrzujte bezpeénou vzdalenost od zafizeni, které je v
pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni nebo opravu zafizeni,
které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod proudu a vyckeijte,
dokud zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpoijte pfivod
proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho
nenadalému uvedeni do pohybu.

®  Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systému( nebo
soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte)
hydraulicky i vzduchotechnicky tlak. Pfed zahajenim opravy
elektrickych obvodU zafizeni vypnéte spinace, zablokuijte je
a opatfete vystraznymi tabulkami.

®  P¥i pouzivani ruénich stfikacich pistoli musite byt uzemnéni.
Pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pfipojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skuteénému
zemnicimu bodu. Nesmite na sobé mit Zadné kovové
predmeéty jako napfiklad Sperky nebo nastroje.

®  Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok, okamzité
vypnéte vSechna elektricka nebo elektrostaticka zafizeni.
Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém nalezen a odstranén.

®  Ke vSem pouzivanym materialtim si obstarejte pfislusné listy
s bezpeénostnimi Udaji a dikladné se s nimi seznamte.
Dodrzujte pokyny vyrobce k bezpe€¢nému pouzivani
materialll a manipulaci s nimi a pouzivejte doporu¢ené
osobni ochranné prostiedky.

®  Zajistéte dostatecné vétrani prostor(, kde provadite stfikani.

®  Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat
pozornost i méné zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze
Uplné odstranit, napfiklad horkym povrchiim, ostrym
hranam, elektrickym obvoddm pod napétim a pohyblivym
dildm, které z praktickych ddvodi nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

© 2012 Nordson Corporation
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2 Automatické davkovaci ventily Auto-Flo I

Kapaliny pod vysokym tlakem

Kapaliny pod vysokym tlakem, pokud nejsou bezpec¢né
zvladnuté, jsou velmi nebezpecné. Nez zacnete provadét
sefizovani nebo servis na vysokotlakém zafizeni, vzdy musite
nejdfive uvolnit tlak kapaliny. Proud kapaliny pod vysokym
tlakem muze fezat jako ndz a mGze zplsobit vazné télesné
poranéni, amputaci nebo i smrt. Kapalina pronikajici pres
pokozku také mlze zpUsobit otravu.

Pokud utrpite poranéni vpichem kapaliny, musite okamzité
vyhledat Iékafskou pomoc. Pokud je to mozné, vezméte s sebou
k poskytovateli zdravotni péce kopii bezpe€nostniho listu pro
vystfiknutou kapalinu.

Narodni asociace vyrobcU stfikacich systému vytvorila karticku,
kterou byste meéli mit pfi obsluze vysokotlakého stfikaciho
systému u sebe. Tyto karticky se dodavaiji s vasim zafizenim.
Na této kartiCce se nachazi nasleduijici text:

tlakem muze byt velmi vazny. Pokud jste zranéni nebo

VAROVANI: Uraz zptisobeny kapalinou pod vysokym
& mate podezieni na zranéni:

® Okamzité jdéte na pohotovost.

®  Reknéte lékafi, e mate podezfeni na poranéni vpichem.
®  Ukazte mu tuto kartiCku

®  Reknéte mu, jaky druh materialu jste pravé stiikali

ZDRAVOTNIi VAROVANI—RANY ZPUSOBENE =~
HYDRAULICKYM TLAKEM: POZNAMKA PRO LEKARE

Vpich do pokozky je zavazny Uraz. Je dulezité, aby byl tento
uraz co nejdrive oSetfen chirurgicky. Neodkladejte lé¢bu z
dlvodu zjisténi toxicity. Toxicita je problémem u nékterych
neobvyklych laku vstfiknutych pfimo do krevniho obéhu.
Doporuéujeme, abyste se poradili s plastickym chirurgem nebo
lékafem zabyvajicim se rekonstrukéni chirurgii rukou.

Zavaznost rany zavisi na tom, kde se zranéni na téle nachazi,
zda latka po cesté na néc¢eho narazila a pak se odrazila, coz
zpusobilo dal$i Skody, a také na mnoha jinych faktorech, véetné
mikrofléry sidlici v laku nebo pistoli, ktera se dostala do rany.
Pokud vstfiknuty lak obsahuje akrylovy latex a titanovou bélobu,
které poskozuji odolnost tkané proti infekcim, budou v rané bujet
bakterie. Mezi léEebné postupy, které Iékafi doporuéuji pro
poranéni rukou vpichem, patfi okamzita dekomprese uzavienych
vaskularnich oddilG ruky, aby doslo k uvolnéni podkladové tkané
zvétSené vstfiknutym lakem, uvazliva excize a vycisténi rany a
okamzita antibiotickéa lé¢ba.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete vzniku pozaru
nebo nebezpedi vybuchu.

® Uzemnéte veSkera vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze
uzemnéné hadice pro vzduch i kapalinu. Pravidelné
kontrolujte uzemnéni zafizeni. Odpor k zemi nesmi
presahovat hodnotu jednoho megaohmu.

®  Zarizeni okamzité vypnéte, pokud si vS§imnete jiskfeni nebo
vzniku elektrického oblouku. Neuvadéijte zafizeni opét do
provozu, dokud nebude pfi¢ina rozpoznana a odstranéna.

® V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy,
nekufte, neprovadéjte svarecské nebo brusi¢ske prace a
nepouzivejte otevieny ohen.

® Nezahfivejte materialy na teploty vyssi, nez jak je

doporuduije jejich vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro sledovani
a omezovani teploty funguji spravné.

®  Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku
nebezpecénych koncentraci tékavych ¢astic nebo vypard. Pri
pouzivani materialt se fid'te mistnimi zakonnymi pfedpisy
nebo pfislusnymi materidlovymi listy s bezpecnostnimi udaji.

® Béhem prace s hoflavymi materidly neodpojujte elektrické
obvody, které jsou pod napétim. Pfi vypinani elektrického
proudu pouzijte vzdy nejdfive hlavni vypinac, aby se
zamezilo jiskieni.

®  Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinacd,
uzaviracich ventild a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku
pozaru ve stfikaci kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci
systém i odsavaci ventilatory.

® Qdpojte elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci systém,
nez zacnete provadét jakékoliv sefizovani, €isténi nebo
opravy na elektrostatickém zafizeni.

o Cisténi, udrzbu, zkoudky a opravy zafizeni provadéjte v
souladu s pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané se
zafizenim.

® Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily, které jsou pro
zafizeni uréeny. Informace a rady tykajici se nahradnich dild
ziskate u svého zastupce spole¢nosti Nordson.

Nebezpeci spojené s pouzitim
rozpoustédel na bazi halogenovanych
uhlovodiku

Nepouzivejte rozpoustédla na bazi halogenovanych uhlovodiki v
tlakovych systémech obsahuijici hlinikové soucasti. Pod tlakem
mohou tato rozpoustédla reagovat s hlinikem a explodovat, coz
by mohlo zpUsobit zranéni, smrt nebo poskozeni majetku.
Rozpoustédla na bazi halogenovanych uhlovodikd obsahuiji
nékteré z nasleduijicich prvku:

Prvek Znacka Pfedpona
Fluor F »Fluoro-“
Chlor Cl ,Chloro-*
Brom Br ~,Bromo-*
Jod | ~Jodo-“

Vice informaci naleznete v materialovych bezpecnostnich listech
nebo kontaktujte svého dodavatele materialu. Pokud pouzivate
rozpoustédla na zakladé halogenovanych uhlovodikd,
kontaktujte svého zastupce firmy Nordson a pozadujete
informace o kompatibilnich vyrobcich znacky Nordson.

Postup v pFipadé nespravné
funkce zafizeni

Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni nefunguiji spravne,
neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

® Odpojte pfivod elektrického proudu do systému a zablokujte
jej. Zavrete hydraulické a pneumatické uzaviraci ventily a
uvolnéte tlaky.

®  Zjistéte dGvod nespravné funkce zafizeni a provedte
pfislusnou napravu. Teprve poté je mozné systém opét
spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu
provadéjte v souladu s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

P/N 7179951_01
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Automatické davkovaci ventily Auto-Flo Il 3

Popis

Viz Obr. 1. Automatické davkovaci ventily Auto-Flo
Il se pouzivaji v rliznych aplikacich pro davkovani
lepidel, tésniv a jinych material(. Ventil je vyroben z
hliniku a proto je lehky a v&estranny.

Dalsi informace naleznete v ¢asti Technické
parametry.

POZNAMKA: Ve zbytku tohoto navodu se pod
pojmem davkovaci ventil rozumi davkovaci ventil
Auto-Flo Il

Princip ¢innosti

Viz Obr. 1. Kdyz je pfivadén vzduch na vstup
vzduchu pro otevfeni ventilu (1), je pist tlacen
smérem nahoru a dfik pistu (3) je vytazen ze sedla
(4). Material proudi skrz vstup pro material (2) a ven
z trysky.

STANDARDNI SAMOSTATNY
DAVKOVACI VENTIL

PRO MONTAZ NA
~ ROZDELOVAC
DAVKOVACI VENTIL XD

|

Obr. 1 Typické davkovaci ventily Auto-Flo Il Classic

Kdyz je zastaven pfivod vzduchu na vstup vzduchu
pro otevfeni ventilu (1) a pfiveden vzduch na vstup
vzduchu pro zavieni ventilu (5), tlak vzduch v
kombinaci s pruzinou v horni ¢asti pistu zatlaci dfik
pistu zpét do sedla a dojde tak k zastaveni
vytlaGovani materialu.

Davkovaci ventil mize byt temperovan pomoci fidici
jednotky teploty (TCU). Jednotka TCU udrzuje
material na pozadované aplika¢ni teploté, a to tak,
ze reguluje teplotu vody, ktera protéka vodnimi
kanalky v télese ventilu.

POZNAMKA: Informace o typech vody, ktera se
muze pouzivat s davkovacim ventilem, najdete v
odstavci PoZadavky na vodu pro temperovani v
Céasti Technické parametry.

© 2012 Nordson Corporation
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4 Automatické davkovaci ventily Auto-Flo I

Technické parametry

Nasledujici odstavce obsahuiji technické parametry.

Obecné
Rozméry Viz Obr. 2.
Priblizna hmotnost, (kg) XD: 0,649
Standard: 0,508
Maximalni staticky 5000 (345)
tlak kapaliny, psi (bar)
Tlak ovladaciho vzduchu, psi (bar) 60-120 (4-8)

1.5in.
og%omL\ — (3.81 IQm) —

)
O
T @ @ 3.25in.
(8.25cm)
1.72in.
(4.36 cm)
TYPICAL XD @
DISPENSE VALVE 1.72in.
u (4.36 cm)
TYPICAL STANDARD
DISPENSE VALVE

(12.14 cm)

0.565 in.
(1.43 cm)

3/g NPSM THD. /

Obr. 2 Priblizné rozméry

[ ]

3.7in.
(94 mm)

P/N 7179951_01

© 2012 Nordson Corporation



Automatické davkovaci ventily Auto-Flo Il 5

Samostatny davkovaci ventil

Montazni rozméry samostatného davkovaciho ventilu viz Obrazek 3.

1.170in.
(29.7 mm)
0.625in. . -
(15.8 mm)
ﬁ > [
=
0.610in. 0.500in.
(15.5 mm) (A (12.7 mm)
DAY X 3.31in.
{P s ] : (84.07 mm)
® \ 0.874in.
(222mm) | 1.60in.
{} J/ai) (40.64 mm)
=1
1.08 in.
(27.4 mm)

2X110.323/.3257 .187

& | (7001 | A

2X TAP DRILL,
M5X0.8-6H THD ¥ SHOWN

{E— §Z§ 04| Al B C

> | 0.187in

(4.75 mm)
3
REF
f
. v

REF REF —

3
I -
1.062 in.
(26.97 mm) 0.60 in. min.
(15.24 mm min.)
SUGGESTED MOUNTING ARRANGEMENT
STANDARD GUN MOUNTING DIMENSIONS
Obr. 3 Montazni rozméry samostatného ventilu
1. Otvory v montazni desce 3. Duty vodici kolik

2. Téleso davkovaciho ventilu

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179951_01



6 Automatické davkovaci ventily Auto-Flo I

Davkovaci ventil montovany na rozdélovac

Na Obrazku 4 jsou uvedeny rozméry pro montaz
davkovaciho ventilu na rozdélova¢. Kromé vyvrtani
montaznich otvord (3) musite vyvrtat diry pro vstup
materialu (1) a vstup vzduchu (2).

Specifikace pro vstup materialu (1) jsou nasleduijici:

® vyvrtejte otvor o priméru 0,230-0,240 palce do
pozadované hloubky

® provedte zahloubeni o priméru 0,375-0,379 palce do
hloubky 0,050-0,052 palce

1.38in.
(35.1 mm)
R 1.062 in. S
(26.97 mm)
0.531in.
(13.49 mm)
/\\\

!

1.062 in.
(26.97 mm)

Dva otvory pro temperovaci armatury (2) se nachéazeji
pod montaznimi otvory. Pokud davkovaci ventil
montovany na rozdélova¢ musi byt temperovan, vyvriejte
otvory do montédzniho povrchu takto:

® vyvrtejte dva prlchozi otvory o priméru 0,250 palce
pro vodu

® provedte zahloubeni o priméru 0,437-0,441 palce do
hloubky 0,050-0,052 palce

3 2X1J10.323/.3257 .187

| (7001 | A A

0.282in.
(7.16 mm) i

'

l

|
\

0.54in. > <

(13.72 mm)

—  1.080in. [~

(27.43 mm)

Obr. 4 Rozméry pfi montazi na rozdélovac

1. Vstup materialu
2. Temperovani

3. Otvory v montaznim povrchu
4. Téleso davkovaciho ventilu

s e 0.156in.

(3.96 mm)

5. Duty vodici kolik

P/N 7179951_01
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Pozadavky na vodu pro
temperovani

Cast slouzici k temperovani je vyrobena z
nasledujicich materialt. Chcete-li pouzit jinou vodu,
jiné inhibitory koroze nebo biocidy nez ty, které jsou
uvedeny v nasledujicim textu, berte do uvahy tento
seznam.

Hlinik PVC

Cerné zelezo Polyuretan

Mosaz Nerezova ocel
Kaucéuk Buna Ocel
Méd Viton
Nylon PTFE
Typy vody

Viz tabulka 1. Pfed vybérem typu vody pro
pouzivani si prostuduijte nize uvedené pokyny,
abyste minimalizovali pfinaSeni kontaminantd do
systému, kde by mohly narusit jeho souéasti.

POZNAMKA: Typy vody jsou uvedeny v poradi
podle vhodnosti.

Uroven koroze

Abyste zachovali fadnou funkci ventilu, musite
udrzovat minimalni urovern koroze hliniku a médi.
Aby byl zaru€en bezpe€ny provoz, musi byt
udrzovana uroven koroze

¢ U hliniku 3 mil/rok nebo nizsi.
® umédi 1 mil/rok nebo nizsi.

P¥i pfidavani vody do systému musite pfidat i
inhibitor koroze. S temperovanymi systémy se
dodava inhibitor koroze CorrShield MD405. Jedna
se o inhibitor koroze na bazi molybdenanu, ktery
obsahuje aditivum Azole chranici méd’, a pouziva se
v koncentraci 1,5 unci na galon vody, aby byla
zachovana koncentrace 250-350 ppm.

Cislo Ford Tox pro prostfedek CorrShield MD 405
je 149163.

Cislo GM FID pro prosttedek CorrShield MD 405
je 225484.

Osetreni vody biocidy

NepouZivejte nasleduijici biocidy:

* okysliovadla jako jsou chlor, brém, peroxid
vodiku, j6d, 0zén atd.

® kationtové nebo kladné nabité biocidy.

Pro pouZiti s prostfedkem CorrShield MD405 je

vhodny biocid BetzDearborn Spectrus NX114.

Doporucena koncentrace prostiedku Spectrus

NX114 je 150-PPM, coz znamena 0,017 unci/galon
(0,5 mi/gal).

Cislo Ford Tox pro prostfedek Spectrus NX114
je 148270.

© 2012 Nordson Corporation
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Tabulka 1 Typy vody

Voda

Popis

1. Destilovana

Zadné mineraly a chemikalie
Postrada ziviny nezbytné pro podporu biologického ristu i mineraly, které
opotfebovavaji sou¢asti systému
Neutralni charakter omezuje vzajemné pusobeni s aditivy pouzivanymi na ochranu
systému

UPOZORNENI

Destilovana voda je nejlepsi volbou pro pouziti v
temperovaci ¢asti.

2. Pramenita
voda

Obsahuje mnozstvi mineralnich latek, které mohou podporovat Zivot rostlin a zivoc€ich(
Obsahuje mineraly jako vapnik a Zelezo, které jsou abrazivni a urychluji opotiebeni
soucasti

UPOZORNENI

Pokud je pramenita voda jedinou dostupnou
moznosti, musi byt zmék&ena, aby byl omezen
obsah mineralnich latek.

3. Méstska

Obsahuje chlér, ktery mize naruSovat vSechny kovy véetné nerezové oceli
Tvrda na vétsiné nekovovych povrchl

Obvykle obsahuje mnozstvi mineralnich latek, které mohou podporovat Zivot rostlin a
zivocichu; zrychluje opotfebeni soucasti

4. Svarovaci
(vézova)

Casto silné upravena, pokud jde o potlageni bakterii a vhodnost pro procesy
probihajici pfi svafovani a v chladicich vézich

Proces upravy obvykle zahrnuje nékteré agresivni chemikdlie, které mohou naruSovat
povrch kovd, plastl a jinych materiald

Obvykle obsahuje mnozstvi kovu a jinych kontaminantt vzniklych pfi svafovani a v
chladicich vézich, které mohou naruSovat soucasti systému fizeni teploty

5. Deionizovana

! POZOR!
V tomto systému nepouzivejte deionizovanou vodu.
Deionizovana voda od¢erpava volné elektrony z kovu,
aby normalizovala hladinu iont(l. Tento proces
zplsobuje degradaci kov(.

P/N 7179951_01

© 2012 Nordson Corporation




Automatické davkovaci ventily Auto-Flo Il 9

Poznamky:
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10 Automatické davkovaci ventily Auto-Flo I

Montaz

Montazni postupy jsou uvedeny pro samostatné
davkovaci ventily i davkovaci ventily montované na
rozdélovac.

VAROVANI: V8echny nasledujici &innosti

A smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené
zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

POZNAMKA:

* Nasledujici postupy plati pouze pro typickou
instalaci. Konkrétni informace k montazi
najdete v dokumentaci dodavané se
systémem.

¢ Davkovaci ventil miize byt namontovan na
pevny, mobilni nebo roboticky uchyt.
Montazni konfigurace se mohou lisit. Udaje
pro konkrétni aplikace ziskate u mistniho
zastupce firmy Nordson.

* Pro davkovaci ventil je k dispozici snimac¢
RTD. Montaz snimace RTD viz vykres, ktery
je soucasti sady snimace RTD, 1075202.

Samostatny davkovaci ventil

1. Viz Obr. 5. Vlozte vodici koliky (10) do
davkovaciho ventilu.

2. Namontuijte davkovaci ventil na vhodny uchyt
pomoci §roubl (4). Srouby utahnéte na 6,7
Nem.

3. Provedte nasleduijici kroky:

a. Odmontujte Sroub (7), podlozku (8) a oto¢ny
zamek (9) z davkovaciho ventilu.

b. Namontujte vhodnou kapalinovou armaturu
(6) do vstupniho portu kapaliny (5) a pevné ji
utdhnéte.

c. Namontujte oto€ny zamek (9) na
kapalinovou armaturu (6) pomoci podlozky
(8) a Sroubu (7). Tento Sroub bezpecéné
utahnéte.

POZNAMKA: Ptivadény vzduch musi byt
bezolejovy a jeho tlak musi byt v rozmezi 60-120 psi
(4-8 bar).
4. Pripojte pfivody vzduchu pro otevirani a zavirani
na armatury (1, 2).
5. U temperovanych davkovacich ventilt provedte
nasleduijici kroky:
a. Namontujte armatury pro trubky 1/8 NPT do
temperovacich portt (3).
b. Pfipojte hadice z TCU k armaturam.

Davkovaci ventil montovany na
rozdélovaé

Montazni rozméry naleznete v odstavci MontaZz na
rozdélovac Casti Technické parametry.

1. Viz Obr. 6. Namazte O-krouzky (1, 2) mazivem
Mobil SHC 100 a nasad'te je na dosedaci
plochu.

2. Namontujte davkovaci ventil na rozdélovac
pomoci Sroubl (3). Srouby utahnéte na 6,7
Nem.

POZNAMKA: Ptivadény vzduch musi byt
bezolejovy a jeho tlak musi byt v rozmezi 60-120 psi
(4-8 bar).

3. Pripojte pfivody vzduchu pro otevirani a zavirani
na armatury (4, 5).

P/N 7179951_01
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PORT PRO ZAVIRANI
VZDUCHEM:
ZAVIT 1/8 NPT

2 PORT PRO.
OTEVIRANI
VZDUCHEM:
ZAVIT 1/8 NPT

1/8 NPT

/ 3 PORTY PRO TEMPEROVANI: ZAVIT
0

VSTUP KAPALINY: A
O-KROUZEK NA PORTU 4
/ VELIKOST 6 /

ZAVIT 9/16-18 UNF-2B

KAPALINOVA ARMATURA:
PODLE KONKRETNI
APLIKACE

A TENTO DIL SE DODAVA VOLNE S DAVKOVAGIM VENTILEM.

Obr. 5 Typicka instalace samostatného ventilu (na obrdazku samostatny davkovaci ventil XD)

PORT PRO ZAVIiRANi 5
VZDUCHEM:
ZAVIT 1/8 NPT

PORT PRO OTEVIRAN| 4
VZDUCHEM:
ZAVIT 1/8 NPT

e

PORT PRO RTD: -
O-KROUZEK NA PORTU VELIKOST 6
ZAVIT 9/16-18 UNF-2B

14

A3

A\ TENTO DIL SE DODAVA VOLNE S DAVKOVACIM VENTILEM.

Obr. 6 Ventil montovany na rozdélova¢ (na obrazku davkovaci ventil XD montovany na rozdélovac)

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179951_01



12 Automatické davkovaci ventily Auto-Flo I

Vybér trysky
Vybér trysky zavisi na typu davkovaného materialu,

pozadované velikosti obruby a poZadavcich na
vyrobni rychlost.

POZOR: Zavity davkovaciho ventilu
@ namazte mazivem, které je kompatibilni s
davkovanym materidlem, aby nedo$lo k
zalepeni matice trysky. Pokud byste zavity
nenamazali, mohlo by dojit k poskozeni
télesa ventilu pfi povolovani matice trysky.

1. Viz Obr. 7. Namazte zavity (2) na davkovacim
ventilu (1) mazivem, které je kompatibilni s
davkovanym materidlem.

2. Namontuijte trysku (3) pomoci matice trysky (4).
Matici trysky fadné utdhnéte.

Obr. 7 Typicka montaz trysky

Obsluha

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti
A smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené
zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.
Pracovnici provadéjici nasledujici postupy
musi védét, jak bezpecéné ovladat aplikacni
systém.

Obsluha zavisi na aplika¢nich pozadavcich systému
a na systému podavani materialu. Konkrétni
provozni postupy najdete v dokumentaci dodavané
se systémem.

Procisteni davkovaciho ventilu

POZNAMKA: Pted prvnim uvedenim nového
davkovaciho ventilu do provozu pouzijte nasledujici
postup.

1. Umistéte pod trysku nadobu na odpad.

2. Provadéijte ¢isténi davkovaciho ventilu, dokud z
trysky nebude material proudit volné.

Jak vycistit ucpanou trysku

1. Zaviete pfivod vzduchu do preerpavace
materialu.

2. Uvolnéte zbytkovy tlak pfes in-line pretlakovy
ventil v pfivodnim vedeni materidlu.

3. Vypnéte a zablokujte veskeré napajeni
davkovaciho systému.

4. Viz Obr. 7. Opatrné vyjméte matici trysky (4) a
trysku (3) z davkovaciho ventilu. Ocistéte trysku
a zavity davkovaciho ventilu (2) kompatibilnim
rozpoustédlem.

namazte mazivem, které je kompatibilni s
davkovanym materidlem, aby nedo$lo k
zalepeni matice trysky. Pokud byste zavity
nenamazali, mohlo by dojit k poSkozeni
télesa ventilu pfi povolovani matice trysky.

@ POZOR: Zavity davkovaciho ventilu

5. Namazte zavity davkovaciho ventilu (2)
kompatibilnim mazivem.

6. Namontujte trysku (3) pomoci matice trysky (4).
Matici trysky fadné utahnéte.

P/N 7179951_01
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Udrzba

smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené
zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

f VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti

Systém nebo material pod tlakem. Uvolnéte
tlak. Nedodrzeni téchto pokyn(i mlze vést k
vaznému zranéni ¢i zplsobit smrt.

POZNAMKA: Uvedené frekvence jsou pouze
orientaéni. MGze byt potfebné zménit Cetnost
udrzby vzhledem k prostrfedi, ve kterém je zafizeni
provozovano, vzhledem k parametrim procesu, k
pouzitému materialu nebo na zakladé zkuSenosti.
Vzdy provadeéjte postupy preventivni udrzby v
souladu s planem udrzby vaseho zavodu.

Cetnost Ukol
Denné Zkontrolujte trysku, zda neni opotfebovana. Podle potieby vymérite.
Pravidelné Zkontrolujte vzduchova vedeni a pfivodni hadice materidlu, zda nejevi znamky netésnosti
nebo poskozeni. Podle potfeby vyménte vedeni a hadice.
Ujistéte se, Zze davkovaci ventil je fadné upevnén.
Vydistéte filtr v pfivodnim vedeni vzduchu.
Vyhledavani zavad

smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpecénostni pokyny uvedené
zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

f VAROVANI: V8echny nasledujici &innosti

Tato ¢ast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad.
Tyto postupy postihuji pouze nejbéznéjsi problémy,
se kterymi se mlzete setkat. Pokud nevyfesite
problém za pomoci zde uvedenych informaci,
obratte se na svého zastupce spoleé¢nosti Nordson.

Problém

Vv

Mozna pri¢ina

Napravna opatreni

1. Prosakovani okolo
trysky nebo matice
trysky

Znecisténé nebo poskozené
kovové tésnici plochy

Vycistéte trysku, je-li znecdisténa.
Vymeénite trysku, je-li opotfebovana.

2. Prosakovani skrz
odtokovy otvor v
télese ventilu

Opotiebena tésnici viozka

Standardni davkovaci ventil:
Vymeéiite sestavu viozky/tésnéni.

Davkovaci ventil XD: Vymeérite klec
vlozky.

3. Davkovaci ventil
reaguje pomalu

Sestava vzduchového pistu sucha
nebo opotfebovana

Nizky tlak vzduchu do
elektromagnetickém ventilu
P¥ilis dlouhé pfivodni vedeni
vzduchu do ventilu

Namazte nebo vyménte sestavu
pistu/dfiku.

Zvyste tlak vzduchu do
elektromagnetickém ventilu.

Namontujte elektromagneticky ventil
co nejblize k ventilu.

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179951_01



14 Automatické davkovaci ventily Auto-Flo Il

Oprava

smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené
zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

f VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti

Systém nebo material pod tlakem.
Uvolnéte tlak. Nedodrzeni téchto pokyna
muze vést k vaznému zranéni ¢i zpUsobit
smrt.

Tésnici viozka
Viz Obr. 8. Nasledujici postup pouzijte pfi vymeéné
tésnici viozky.

Demontaz tésnici viozky

1. OdSroubujte Srouby (1) zajistujici vicko
vzduchového vélce (2).

Sejméte pruzinu (3) z pistu (4).

Pouze davkovaci ventily XD:
Odestrarite Srouby (5) zajistujici klec vlozky (6) k
télesu ventilu (8).

POZOR: Aby nedoslo k poSkozeni télesa,
@ budte velmi opatrni pfi pa€eni tésnici vlozky
z télesa.
4. Pomoci malého Sroubovaku vypacte tésnici
vlozku (7) z télesa (8).

5. Zkontrolujte pist (4), klec vlozky (6) a téleso
ventilu (8), zda nejevi zndmky opotifebeni nebo
poskozeni. Podle potfeby souéasti vyménte.

Montaz tésnici viozky

1. Naneste mazivo Mobil SHC 100 na novou
tésnici vlozku (7) a nasadte ji do télesa ventilu
(8).

2. Pouze davkovaci ventily XD:
Naneste lepidlo Loctite 242 na zavity Sroubu (5).
Namontujte klec vlozky (6) na téleso (8) pomoci
Sroubl. Utahnéte Srouby na 54 Nem.

3. Vlozte pist (4) do klece vlozky (6) nebo tésnici
vlozky (7).

4. Nasadte pruzinu (3) na horni ¢ast pistu (4).
Naneste lepidlo Loctite 242 na zavity Sroubt (1).

Pomoci Sroubl namontujte vi¢ko vzduchového
vélce (2). Utdhnéte Srouby na 54 Nem.

A\ POUZIVA SE NA DAVKOVACICH VENTILECH XD
/\ POUZIVA SE NA STANDARDNICH DAVKOVACICH VENTILECH

Obr. 8 Vyména tésnici viozky-typicka
(na obrazku samostatny davkovaci ventil XD)

P/N 7179951_01
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Poznamky:
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Nahradni dily Standardni
Samostatné davkovaci ventily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte Viz Obr. 9 a nasleduiici seznam dili
zakaznické a servisni stfedisko Nordson nebo se 12 ' edujict sez .

obrafte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Samostatné davkovaci ventily

K dispozici jsou nasledujici samostatné davkovaci
ventily.

16
15

/\ TENTO DiL SE DODAVA VOLNE S DAVKOVACIM VENTILEM.
A PRO KONKRETNI{ APLIKACI - NENi SOUCASTI SESTAVY.

Obr. 9 Dily samostatného standardniho davkovaciho ventilu

P/N 7179951_01 © 2012 Nordson Corporation
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Polozka Dil Dil Popis Pocet Pozn.
— 1089554 Gun, Auto-Flo, standalone 1
— 1089555 Gun, Auto-Flo, standalone, with locator 1
1 982386 982386 ¢ Screw, socket, M5 x 35 4
2 900464 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
3 1086179 | 1086179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT
4 971521 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT
5 237947 237947 e Spring, compression
6 ---- ---- e Piston/Stem assembly A
7 ---- ---- e Cartridge, grease/seal, UHMW B
8A ---- ---- e Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6
8B ---- ---- e Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6, locator

9 985244 985244 * Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm
10 973574 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18
11 152290 152290 e Nut, retaining
12 982171 982171 * Screw, socket, M5 x 60
13 973466 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant
14 323872 323872 e Key, lock, swivel
15 983035 983035 * Washer, flat, M5
16 345464 345464 e Screw, hex, cap, M5 x 12
17 1001849 | 1001849 * Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz.
NS 247646 247646 e Card, injection medical alert

QRO G EETU N Y IO RO i ) R G Y RS RO

>
)

—_

POZN. A: Objednavejte sadu pistu/dfiku 1102748.
B: Objednavejte sadu viozky 1099071

AR: Dle potieby

NS: Bez zobrazeni

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179951_01
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Samostatné davkovaci ventily XD

Viz Obr. 10 a nasledujici seznam dil.

18

2
3
-
s
‘ 240
18\w =
17 ’ O \5

/\ TENTO DiL SE DODAVA VOLNE S DAVKOVACIM VENTILEM.

A PRO KONKRETNI APLIKACI - NENi SOUCASTI SESTAVY.

Obr. 10 Dily samostatného davkovaciho ventilu XD

P/N 7179951_01 © 2012 Nordson Corporation
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Polozka Dil Dil Popis Pocet Pozn.
— 1092956 Gun, Auto-Flo XD, standalone 1
— 1092957 Gun, Auto-Flo XD, standalone, with locator 1
1 982171 982171 ¢ Screw, socket, M5 x 60 4
2 1086179 | 1086179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
3 237947 237947 e Spring, compression 1
4 982386 982386 ¢ Screw, socket, M5 x 35 2
5 ---- ---- e Assembly, cartridge retainer 1 A
6 ---- ---- e Cartridge, grease/seal, scraper 1 B
7A ---- ---- ¢ Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
7B ---- ---- e Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6, locator 1
8 985244 985244 e Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
9 973574 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
10 152290 152290 e Nut, retaining 1
11 973411 973411 e Plug, pipe, socket, flush 1/4
12 973466 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
13 323872 323872 * Key, lock, swivel 1
14 983035 983035 * Washer, flat, M5 1
15 345464 345464 * Screw, hex, cap, M5 x 12 1
16 346163 346163 e Screw, button head, 1/4-28 x 0.25 2
17 346164 346164 e Sleeve, sealing, 1/4 screw 2
18 971521 971521 * Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
19 ---- SooE » Piston/Stem assembly 1 C
20 900464 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
21 1001849 | 1001849 e Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
NS 247646 247646 e Card, injection medical alert 1

POZN. A: Objednavejte sadu vliozky 1093685.
B: Objednavejte sadu viozky/tésnéni 1088448.
C: Objednavejte sadu pistu/diiku 1088449.
AR: Dle potieby
NS: Bez zobrazeni

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179951_01
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Davkovaci ventily montované na Standardni davkovaci ventily
rozdélovaé montované na rozdélovac
K dispozici jsou nasledujici davkovaci ventily Viz Obr. 11 a nasledujici seznam dilu.

montované na rozdélovag.

/\ TENTO DiL SE DODAVA VOLNE S DAVKOVACIM VENTILEM.

Obr. 11 Dily standardniho davkovaciho ventilu montovaného na rozdélovaé

P/N 7179951_01 © 2012 Nordson Corporation
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Polozka Dil Dil Popis Pocet Pozn.
— 1089560 Gun, Auto-Flo, manifold 1
— 1089561 Gun, Auto-Flo, manifold, with locator 1
1 982386 982386 ¢ Screw, socket, M5 x 35 4
2 900464 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
3 1086179 | 1086179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
4 971521 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
5 237947 237947 e Spring, compression 1
6 ---- ---- e Piston/Stem assembly 1 A
7 ---- ---- e Cartridge, grease/seal, UHMW 1 B
8A ---- ---- e Body, Auto-Flo, Standalone, 0.23 port x SAE-6 1
8B ---- ---- e Body, Auto-Flo, Standalone, 0.23 x SAE-6, locator 1
9 985244 985244 * Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 940101 940101 e O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070 1
11 940111 940111 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070, 10411SB 2
12 152290 152290 ¢ Nut, retaining 1
13 973574 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
14 982178 982178 e Screw, socket, M5 x 50 2
15 973466 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
16 1001849 | 1001849 » Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
NS 247646 247646 e Card, injection medical alert 1

POZN. A: Objednavejte sadu pistu/dfiku 1102748.

AR: Dle potfeby

NS: Bez zobrazeni

B: Objednavejte sadu viozky 1099071.
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Davkovaci ventily XD montované na rozdélovaé
Viz Obr. 12 a nasledujici seznam dilG.

/\ TENTO DiL SE DODAVA VOLNE S DAVKOVACIM VENTILEM.

Obr. 12 Dily davkovaciho ventilu XD montovaného na rozdélovaé

P/N 7179951_01 © 2012 Nordson Corporation
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Polozka Dil Dil Popis Pocet Pozn.
— 1092921 Gun, Auto-Flo XD, manifold 1
— 1093075 Gun, Auto-Flo XD, manifold, with locator 1
1 982171 982171 ¢ Screw, socket, M5 x 60 2
2 1086179 | 1086179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
3 237947 237947 e Spring, compression 1
4 982386 982386 ¢ Screw, socket, M5 x 35 2
5 ---- ---- e Assembly, cartridge retainer 1 A
6 ---- ---- e Cartridge, grease/seal, scraper 1 B
7A ---- ---- ¢ Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
7B ---- ---- e Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6, locator 1
8 985244 985244 e Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
9 940101 940101 e O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070 1
10 940111 940111 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070, 10411SB 2
11 346163 346163 e Screw, button head, 1/4-28 x 0.25 3
12 346164 346164 e Sleeve, sealing, 1/4 screw 3
13 152290 152290 ¢ Nut, retaining 1
14 973574 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
15 982178 982178 * Screw, socket, M5 x 50 2
16 973411 973411 e Plug, pipe, socket, flush 1/4 1
17 973466 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
18 971521 971521 * Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
19 - SooE  Piston/Stem/ Cartridge assembly 1 C
20 900464 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
21 1001849 | 1001849 e Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
NS 247646 247646 e Card, injection medical alert 1

POZN. A: Objednavejte sadu vliozky 1093685.
B: Objednavejte sadu viozky/tésnéni 1088448.
C: Objednavejte sadu pistu/diiku 1088449.
AR: Dle potieby
NS: Bez zobrazeni
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Poznamky:
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