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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
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Vytladovaci pistole 2-8 CC 1

Bezpeénostni upozornéni

Zadame vas o predteni a dodrzovani téchto bezpeénostnich
predpist. V dokumentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena
varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé ukony
nebo zafizeni.

Zaijistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto
pokynd, byla trvale pfistupna osobam, které zafizeni obsluhuiji
nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spole¢nosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a
opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi osobami
se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici dodavateld, ktefi jsou
vyskoleni tak, aby bezpe¢né zvladali svéfené ukoly. Jsou
obeznameni se vSemi pfisluSnymi bezpe¢nostnimi pravidly a
predpisy a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni
svérenych ukolu.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez jaky je popsan
v dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, mize mit za
néasledek uraz osob nebo $kodu na majetku.

Za nespravny zpusob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad
®  pouzivani neslucitelnych materiald
®  provadéni neopravnénych uprav

® odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytd a
blokovacich zafizeni

®  pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dill
®  pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni
® prekraGovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvéleno
pro prostfedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni
obdrzena pro provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson
pozbyvaiji platnosti, pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho
instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

Bezpecénost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete traziim.

®  Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam,
které nemaiji potfebnou kvalifikaci.

® Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho
bezpecnostni kryty, dvifka ¢i vika nebo pokud jeho
automaticka blokovaci zafizeni nefunguiji spravné.
Neobchazejte ani nevyfazujte z ¢innosti zadna bezpecénostni
zafizeni.

® Udrzujte bezpeCnou vzdalenost od zafizeni, které je v
pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni nebo opravu zafizeni,
které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod proudu a vyckejte,
dokud zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpojte pfivod
proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho
nenadalému uvedeni do pohybu.

®  Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systému nebo
soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte)
hydraulicky i vzduchotechnicky tlak. Pfed zahajenim opravy
elektrickych obvod( zafizeni vypnéte spinace, zablokujte je
a opatrete vystraznymi tabulkami.

®  P¥i pouzivani ruénich stfikacich pistoli musite byt uzemnéni.
Pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pfipojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému
zemnicimu bodu. Nesmite na sobé mit zadné kovové
predmeéty jako napfiklad Sperky nebo nastroje.

®  Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok, okamzité
vypnéte vSechna elektricka nebo elektrostaticka zafizeni.
Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém nalezen a odstranén.

® Ke vSem pouzivanym materiallim si obstarejte pfislusné listy
s bezpecnostnimi Udaji a dikladné se s nimi seznamte.
Dodrzujte pokyny vyrobce k bezpe¢nému pouzivani
material(l a manipulaci s nimi a pouzivejte doporu¢ené
osobni ochranné prostredky.

®  Zajistéte dostatecné vétrani prostor(i, kde provadite strikani.

®  Aby se predeslo Urazlim, je na pracovisti nutno vénovat
pozornost i méné zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze
UpIné odstranit, napfiklad horkym povrchiim, ostrym
hranam, elektrickym obvoddm pod napétim a pohyblivym
dilim, které z praktickych divodd nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

Kapaliny pod vysokym tlakem

Kapaliny pod vysokym tlakem, pokud nejsou bezpe¢né
zvladnuté, jsou velmi nebezpeéné. Nez zaénete provadét
sefizovani nebo servis na vysokotlakém zafizeni, vzdy musite
nejdfive uvolnit tlak kapaliny. Proud kapaliny pod vysokym
tlakem muze fezat jako ndz a mlze zpUsobit vazné télesné
poranéni, amputaci nebo i smrt. Kapalina pronikajici pfes
pokozku také mize zpUsobit otravu.

Pokud utrpite poranéni vpichem kapaliny, musite okamzité
vyhledat Iékafskou pomoc. Pokud je to mozné, vezméte s sebou
k poskytovateli zdravotni péce kopii bezpe€nostniho listu pro
vystfiknutou kapalinu.

Narodni asociace vyrobcl stfikacich systému vytvorila karticku,
kterou byste méli mit pfi obsluze vysokotlakého stfikaciho
systému u sebe. Tyto kartiCky se dodavaji s vasim zafizenim.
Na této karticce se nachazi nasledujici text:

VAROVANI: Uraz zpiisobeny kapalinou pod
vysokym tlakem muZze byt velmi vazny. Pokud jste
zranéni nebo mate podezfeni na zranéni:

® Okamzité jdéte na pohotovost.

®  Reknéte lékafi, ze mate podezfeni na poranéni vpichem.

®  Ukazte mu tuto kartiCku

®  Reknéte mu, jaky druh materialu jste pravé stiikali

ZDRAVOTNi VAROVANI—RANY ZPUSOBENE =~
HYDRAULICKYM TLAKEM: POZNAMKA PRO LEKARE

Vpich do pokozky je zavazny Uraz. Je dllezité, aby byl tento
uraz co nejdfive oSetfen chirurgicky. Neodkladejte [é¢bu z
davodu zjisténi toxicity. Toxicita je problémem u nékterych
neobvyklych lak( vstfiknutych pfimo do krevniho obé&hu.
Doporucujeme, abyste se poradili s plastickym chirurgem nebo
|ékafem zabyvajicim se rekonstrukéni chirurgii rukou.

Zavaznost rany zavisi na tom, kde se zranéni na téle nachazi,
zda latka po cesté na néceho narazila a pak se odrazila, coz
zpUsobilo dalsi Skody, a také na mnoha jinych faktorech, véetné
mikrofléry sidlici v laku nebo pistoli, ktera se dostala do rany.
Pokud vstfiknuty lak obsahuje akrylovy latex a titanovou bélobu,
které poskozuji odolnost tkané proti infekcim, budou v rané bujet
bakterie. Mezi léEebné postupy, které Iékafi doporucuji pro
poranéni rukou vpichem, patfi okamzita dekomprese uzavienych
vaskularnich oddild ruky, aby do$lo k uvolnéni podkladové tkané
zvétsené vstiiknutym lakem, uvazliva excize a vycisténi rany a
okamzita antibiotickéa lé¢ba.

© 2010 Nordson Corporation
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Pozarni bezpecnost
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru
nebo nebezpedi vybuchu.

® Uzemnéte veskera vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze
uzemnéné hadice pro vzduch i kapalinu. Pravidelné
kontrolujte uzemnéni zafizeni. Odpor k zemi nesmi
presahovat hodnotu jednoho megaohmu.

®  Zarizeni okamzité vypnéte, pokud si vS§imnete jiskfeni nebo
vzniku elektrického oblouku. Neuvadéjte zafizeni opét do
provozu, dokud nebude pfi¢ina rozpoznana a odstranéna.

® V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy,
nekufte, neprovadéjte svare¢ské nebo brusié¢ské prace a
nepouzivejte otevieny ohen.

® Nezahfivejte materialy na teploty vyssi, nez jak je
doporucuije jejich vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro sledovani
a omezovani teploty funguji spravneé.

® Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku
nebezpeénych koncentraci tékavych ¢astic nebo vypart. Pfi
pouzivani materialu se fid'te mistnimi zakonnymi predpisy
nebo pfislusnymi materidlovymi listy s bezpe¢nostnimi udaji.

® Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické
obvody, které jsou pod napétim. Pfi vypinani elektrického
proudu pouzijte vzdy nejdfive hlavni vypinag, aby se
zamezilo jiskfeni.

®  Seznamte se s umisténim tladitek nouzovych vypinacu,
uzaviracich ventilG a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku
pozaru ve stfikaci kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci
systém i odsavaci ventilatory.

® Odpojte elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci systém,
nez za¢nete provadét jakékoliv sefizovani, ¢isténi nebo
opravy na elektrostatickém zafizeni.

e Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadsjte v
souladu s pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané se
zafizenim.

® Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily, které jsou pro
zafizeni uréeny. Informace a rady tykajici se nahradnich dill
ziskate u svého zastupce spoleénosti Nordson.

Nebezpeci spojené s pouzitim rozpoustédel na
bazi halogenovanych uhlovodiku

Nepouzivejte rozpoustédla na bazi halogenovanych uhlovodiki v
tlakovych systémech obsahuijici hlinikové soucasti. Pod tlakem
mohou tato rozpoustédla reagovat s hlinikem a explodovat, coz
by mohlo zplisobit zranéni, smrt nebo poskozeni majetku.
Rozpoustédla na bazi halogenovanych uhlovodikl obsahuiji
nékteré z nasledujicich prvku:

Prvek Znacka Pfedpona
Fluér F »Fluoro-*
Chlor Cl ,Chloro-*
Brém Br ,Bromo-*
Jod | ~Jodo-*

Vice informaci naleznete v materialovych bezpecénostnich listech
nebo kontaktujte svého dodavatele materialu. Pokud pouzivate
rozpoustédla na zékladé halogenovanych uhlovodik,
kontaktujte svého zastupce firmy Nordson a pozadujete
informace o kompatibilnich vyrobcich zna¢ky Nordson.

Postup v pfipadé nespravné funkce zafizeni

Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni nefunguiji spravne,
neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

®  QOdpojte pfivod elektrického proudu do systému a zablokujte
jej. Zavrete hydraulické a pneumatické uzaviraci ventily a
uvolnéte tlaky.

®  Zjistéte dGivod nespravné funkce zafizeni a provedte
pfislusnou napravu. Teprve poté je mozné systém opét
spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a materiald pouzitych pfi jeho provozu
provadéijte v souladu s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

Specifikace
Viz Obr. 1.

Minimalni prostor pro montaz
stfedova vzdalenost 4,6 cm

Velikost davky
2-8 ccm

Minimalni délka cyklu

1 palec
(2,54 cm)

T

4's (1,5 s davkovani; 2,5 s doplnéni) i

ﬁ 3 palce

Pozadavky na stlaceny vzduch

(7,62 cm)

e

60-90 psi (4,1-6,2 bar)

Vo

Napajeci napéti: 10-30 V stejn.

Elektroinstalaéni pozadavky
Zatézovy proud <200 mA ‘

2 palce
(5,08 cm)

12 palcud

Rozsah provoznich teplot
1,67-60 °C

Pfivod kapaliny

174 NPT

Minimalni viskozita materialu

(30,48 cm)

1,263 palce
0,438 palce le (32 cm)
(1,11 cm) ¢

50 000 centipoise

Rozsah provozniho tlaku
750-3500 psi (52-241 bar)

Y
1,75 palce

I M‘_lm T®r ﬂﬂ (3cm)

(umérny k viskozité kapaliny)

Maximalni tlak provozniho vzduchu
90 psi (6 bar)

Obr. 1 Specifikace

< 0,875 palce

0,875 palce >
- (2,22 cm)

(2,22 cm)

P/N 7179948B02
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Popis

Viz Obr. 2. Vytlaovaci pistole Nordson je vzduchem
ovladany kapalinou pohanény davkovaci ventil pouzivany
v karosarnach k davkovani pryskyfic a tésnicich tmel(.
Vytlacovaci pistole se obvykle pouzivaji v aplikacich
spolecné s fidici jednotkou vytlaGovaci pistole,
podavacim ¢erpadlem materialu a jinymi zafizenimi podle
konkrétni zakaznikovy aplikace. VytlaGovaci pistoli Ize
nastavit tak, aby davkovala rdzné mnozstvi materialu v
rozmezi od 2 do 8 ccm.

V Tabulce 1 jsou uvedeny hlavni soucasti vytlacovaci

pistole.
|
7

S

Obr. 2 Vytlacovaci pistole

Tabulka 1 Soucasti vytlacovaci pistole

Polozka Popis

1 Nastavec trysky—pro nasazeni trysky na
vytlaGovaci pistoli.

2 Vymezovaci podlozky—pouzivaji se ke
zvySeni nebo snizeni objemu davky
materialu. VytlaGovaci pistole se dodava s
osmi hamontovanymi vymezovacimi
podlozkami. V Tabulce 2 je uveden vztah
mezi objemem davky a poctem
vymezovacich podlozek.

3 Sefizovaci Sroub bezdotykového
spinac¢e—jeden pro kazdy bezdotykovy
spinac; pouziva se k nastaveni polohy
kazdého spinace.

4 Regulacni ventil doplfiovani—reguluje
rychlost pistu pfi operaci doplfiovani.

5 Bezdotykovy spina¢ doplriovani—sleduje
polohu kapalinové vlozky vytlaGovaci pistole
v priibéhu operace doplriovani; odesila udaje
o doplfiovéani do fidici jednotky.

6 Bezdotykovy spina¢ davkovani—sleduje
polohu kapalinové vlozky vytlacovaci pistole
v prabéhu operace davkovani; odesila udaje
o davkovani do fidici jednotky.

7 Regulaéni ventil davkovani—reguluje
rychlost pistu pfi operaci davkovani.

8 Montazni zakladna—pro instalaci
rozdélovace na pfivod kapaliny.

Tabulka 2 Vztah mezi objemem davky a vymezovacimi

podlozkami
Zdvih Objem Objem Tloustka Pocet
(palce) (palecd) (ccm) podlozky | podlozek
(palce)
0 0 0 zadna 0
0,5 0,061 1 0,05 1
0,10 0,122 2 0,10 2
0,15 0,183 3 0,15 3
0,20 0,244 4 0,20 4
0,25 0,305 5 0,25 5
0,30 0,366 6 0,30 6
0,35 0,427 7 0,35 7
0,40 0,488 8 0,40 8

© 2010 Nordson Corporation
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A VAROVANI A

® VSechny ¢innosti popsané v nasledujicich odstavcich smi provadét jen
kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v

ostatnich souvisejicich dokumentech.

® Kapaliny pod vysokym tlakem jsou velmi nebezpeéné. Nevkladeijte
zadnou ¢ast svého téla pfed davkovaci zafizeni nebo pfed vypoustéci
zafizeni vysokotlakého systému. Proud kapaliny pod vysokym tlakem
mUize zplsobit vazné zranéni, otravu nebo smrt. Pfed odpojenim hadic
nebo ¢asti od tohoto zafizeni uvolnéte tlak v systému i tlak materialu.

Montaz

Viz Obrazek 3 a postupy uvedené v Tabulce 3.

Tabulka 3 Pfipojeni vytlaCovaci pistole

Polozka

Popis

Velikost
davky

VytlaGovaci pistole se dodava v
konfiguraci na 8 ccm (s osmi
nasazenymi vymezovacimi podlozkami).
Postup pfi zméné konfigurace viz
Nastaveni velikosti davky.

Montaz

Namontujte rozdélova¢ na montazni
zakladnu (4). K dispozici je i rozdélovad
bez montaznich otvort, aby bylo mozné
nakonfigurovat vytlaGovaci pistoli pro
specialni aplikace.

Vice informaci o konfiguracich vhodnych
pro vase konkrétni aplikace ziskate u
svého zastupce firmy Nordson
Corporation.

Vzduch

Pfipojte trubici 1/4palce k regulaénimu
ventilu doplriovani (7) a regulac¢nimu
ventilu davkovani (5). Pozadavky na
pfivadény vzduch jsou standardni
dilensky vzduch, 20 cfm kratkodobé pfi
maximalnim tlaku 120 psi (8,3 bar).

Kapalina

Hadici pfivadéjici kapalinu zapojte podle
konkrétni montazni situace.

Regulacni
ventily

Sefidte regulaéni ventily. Viz postup
Sefizeni regulacnich ventild.

Bezdoty-
kové
spinace

Pfipojte bezdotykové spinace (6) k fidici
jednotce nebo ke spinaci skfifce.
Sefidte a vyzkousSejte bezdotykové
spinace. Viz postup Sefizeni
bezdotykovych spinacd.

Nastaveni velikosti davky

Velikost davky uréuje mnozstvi materialu vypusténého z
vytlaGovaci pistole. Vytlacovaci pistole se dodavaji
nakonfigurované na 8 ccm. Pomoci nasledujiciho
postupu muZzete zménit velikost davky:

1. V Tabulce 2 vyhledejte pozadovanou velikost davky.

2. Viz Obr. 3. Odsroubujte pouze dva Srouby (1), jak je
naznaceno na obrazku A. Ostatni Srouby (3) povolte
jenom natolik, abyste mohli pfidat nebo odebrat
vymezovaci podlozky (2).

3. Pridejte nebo odeberte vymezovaci podlozky (2), jak
je naznac¢eno na obrazku B, abyste dosahli
pozadované velikosti davky. Zatlacte nastavec trysky
(8) dovnit rukou, az dosedne na vymezovaci
podlozky (2).

4. Namontujte Srouby (1). Utahnéte Srouby (1, 3) na
15 Nem.

Obr. 3 Nastaveni velikosti davky

P/N 7179948B02
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Vytladovaci pistole 2-8 CC 5

Serizeni regulacnich ventilt

Regulaéni ventil doplfiovani a davkovani sefidte pred
zahajenim vyrobnich operaci.

! POZOR!
Neschopnost spravné sefidit regulacni ventily
rychlosti bude mit za nasledek pfilis rychly
pohyb pistu a pfipadné poskozeni soucasti
zafizeni.
1. Viz Obr. 4. Povolte pojistny krouzek (1) na
davkovacim ventilu (3).

2. Otacejte knoflikem (2) po sméru hodinovych rugicek,
az dosedne na davkovaci ventil (3). Otocte knoflik
zpét o 2 otacky.

3. Pojistny krouzek (1) bezpecné utahnéte.

4. Kroky 1 az 3 provedte i pro regulacni ventil
doplfiovani (4).

5. Zapnéte a vypnéte pistoli. Pokud jehla neabsolvuje
cely zdvih za pfiblizné 0,5-1 sekundu, ovéfte, ze tlak
pfivadéného vzduchu je 60-90 psi (4,1-6,2 bar) a
zopakuijte sefizeni ventild.

2

[

3
1 © @
o 4
1
|
\2

Obr. 4 Sefizeni regula¢niho ventilu

Sefizeni bezdotykovych spinaci
Nasledujici postup pouzijte k sefizeni bezdotykovych
spinac.

K sefizeni bezdotykovych spinacéli pouzijte 2,5mm
Sestihranny kli¢ s kulovou hlavou.

Sefizeni bezdotykového spinace dopliovani
1. Uvedte pistoli do polohy pro doplfiovani.

2. Viz Obr. 5. Povolte Sroub (3), az se destiCka spinace
(2) bude voIné pohybovat.

3. Rukou tlacte desti¢ku spinace (2) smérem doll a
soucasné provedte nasledujici kroky:

a. Pomoci konce Sestihranného kli¢e s kulovou
hlavou otacejte sefizovacim Sroubem (1) po

sméru hodinovych ruci¢ek, az LED dioda zhasne.

b. Pomalu otacejte sefizovacim Sroubem (1) proti
sméru hodinovych ruci¢ek, az se LED dioda
rozsviti. Otoéte sefizovacim Sroubem o dalgi 1/,
otacky proti sméru hodinovych rucdicek.

c. Utahnéte Sroub (3) na 1,3 Nem.

Sefizeni bezdotykového spinac¢e davkovani

1. Uvedte pistoli do polohy pro davkovani.

2. Viz Obr. 5. Povolte Sroub (3), az se destiCka spinace
(2) bude voIné pohybovat.

3. Rukou tlaéte desti¢ku spinace (2) smérem doll a
soucasné provedte nasleduijici kroky:

a. Pomoci konce Sestihranného kli¢e s kulovou
hlavou otéacejte sefizovacim Sroubem (1) proti
sméru hodinovych rucicek, az prejdete aktivaéni
bod a LED dioda zhasne.

b. Pomalu otacejte sefizovacim Sroubem (1) po
sméru hodinovych rucicek, az se LED dioda
rozsviti. Otoéte sefizovacim Sroubem o dalsi 1/4
otacky po sméru hodinovych rucicek.

c. Utahnéte Sroub (3) na 1,3 Nem.
Zkouska sefrizeni

1. Zapnéte a vypnéte vytlaCovaci pistoli.

2. LED dioda davkovani by se méla rozsvitit, kdyz se
pendl blizi ke konci davkovaciho zdvihu. LED dioda
doplfiovani by méla byt zhasnuta.

3. LED dioda doplfiovani by se méla rozsvitit, kdyz se
pendl blizi ke konci doplfiovaciho zdvihu. LED dioda
davkovani by méla byt zhasnuta.

4. Podle potfeby upravte nastaveni.

ZDE ZATLACTE
1 RUKOU DOLU

POZNAMKA: NA OBRAZKU BEZDOTYKOVY
SPINAC DOPLNOVANI.

Obr. 5 Typickeé sefizeni bezdotykového spinace

© 2010 Nordson Corporation
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6 VytlaCovaci pistole 2-8 CC

Obsluha

Provoz vytlacovaci pistole je zavisly na konfiguraci
systému. Vice informaci najdete v navodu k vasemu
systému nebo mlzete kontaktovat svého zastupce firmy

Nordson.

r

Udrzba

Vyhledavani zavad

Tyto postupy postihuji pouze nejbéznéjsi problémy, se
kterymi se mlzete setkat. Pokud nevyreSite problém za
pomoci zde uvedenych informaci, obratte se na svého
zéastupce spole¢nosti Nordson.

Abyste zachovali optimalni provoz zafizeni, kontrolujte na
konci kazdé smény, zda nedochazi k prosakovani okolo

spojky.

Vytlacovaci pistole

Problém

Mozna pfricina

Napravna opatreni

1. Okolo spojky
unika vzduch
nebo kapalina

Vadna tésnéni

Opotiebena
kapalinova vlozka

Provedte pfestavbu vzduchové ¢asti. Viz postup Prestavba
vzduchové casti v ¢asti Oprava.

Vymeénite kapalinovou viozku

2. Ridici jednotka
nedostava
zadné signaly z
bezdotykovych
spinacu

Bezdotykové
spinace nejsou
spravné sefizeny

Ovéite, ze kabely z bezdotykovych snimacu jsou pfipojeny k fidici
jednotce a Ze jsou nenaruseny.

Znovu upravte polohy bezdotykovych spinacéll. Viz postup Sefizeni
bezdotykovych spinacu v ¢asti MontaZz. Je-li porucha ve spinadich,
vymeénte spinace.

Pokud pistole nefunguje spravné a kvili ni nemohou spinace vysilat
signaly do fidici jednotky, najdéte a opravte provozni problémy:
Pokud jehla vazne nebo pokud se pendl nepohybuje kvli
netésnostem, vymeérite tésnéni. Viz postup Prestavba vzduchové
casti v ¢asti Oprava.

3. Cyklus pistole
je pf¥ilis rychly

Regulaéni ventily
rychlosti nejsou

Jehla by méla cely zdvih absolvovat za 0,5 -1 sekundu.
Postup pfi sefizeni regulacnich ventild rychlosti viz Sefizeni

fidici jednotce

spravné nastaven

nebo pfilis spravné sefizeny regulacnich ventilt v Gasti Montdz.
pomaly
Ridici jednotka vytlaéovaci pistole
Problém Mozna pfricina Napravna opatreni
1. Prijem chyby Bezdotykovy spinaé Upravte polohy bezdotykovych spinacl. Viz postup Sefizeni
davkovani neni spravné sefizen | bezdotykovych spinaci v ¢asti Montaz.
(Pistole ¢. X: * . . - N R - . I
DISP-FLT) na Casovac neni Zmente hodnotu pro ¢asovac davkovani v nabidce SETUP. Upline

pokyny viz 8ast Provoz v pfiruéce Ridici jednotka pro vytladovaci
pistoli.

Mozna bude nutné nastavit Casova¢ davkovani pfi zméné materialu.

2. Prijem chyby
dopliovani
(Pistole ¢. X:
LOAD-FLT) na
fidici jednotce

Bezdotykovy spinaé
neni spravné sefizen

Casovaé neni
spravné nastaven

Do vytlaGovaci
pistole nepfichazi
Zadny material

Upravte polohy bezdotykovych spinaél. Viz postup Sefizeni
bezdotykovych spinacu v &asti Montaz.

Zménite hodnotu pro ¢asovac dopliiovani v nabidce SETUP. Uplné
pokyny viz ¢ast Provoz v ptiru¢ce Ridici jednotka pro vytlacovaci
pistoli.

Mozna bude nutné nastavit ¢asova¢ doplfiovani pfi zméné materialu.

Zkontrolujte pfivod materialu a pfivodni hadice pfecerpavace.
Doplnte novy material nebo pouzijte postup pro odstranéni ucpani.
Vice informaci viz ndvod k vasemu pfecerpavaci.

P/N 7179948B02
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Vytladovaci pistole 2-8 CC 7

Oprava

Oprava spociva v prestavbé vzduchové ¢asti vytlaCovaci
pistole.

Postup pfi vyméné kapalinové vlozky je soucasti Servisni
sady kapalinové vlozky 1039759.

Spotrebni material

Pfed zahajenim opravy si pfipravte material uvedeny v
Tabulce 4.

Tabulka 4 Spotfebni material

Polozka Dil Pouziti
Lepidlo na 900200 Aplikuje se na zavity
zajisténi zavitd pfislusnych soucéasti.
TFE mazivo 1031834 | Mazani O-krouzk( a

pfislusnych soucasti.

Prestavba vzduchové éasti

Pri pfestavbé vzduchové ¢asti pouzijte Obrazek 6 a
néasledujici postup.

Rozmontovani vzduchové ¢asti

1. Povolte Srouby spojky (1). Zapnéte a vypnéte pistoli,
aby se odpojila jehla (3) od spojky (2). Uvolnéte tlak
materialu a vzduchu.

2. Sejméte spojku (2) z hidele pistu (9).

Odpoijte trubici (15) od armatur (16, 17).

4. Odstrarnite Srouby (14) zajistujici vicko (13) k télesu
pistole (4). Vyjméte a zlikvidujte O-krouzek z vicka
(12).

5. Demontujte hidel pistu (9) z télesa pistole (4).
Sejmeéte kluzny krouzek (10) a O-krouzek (10) a
kotou¢ (11) z hidele pistu. O-krouzek a kluzny
krouzek zlikvidujte.

6. Vyjméte pruzinu (8) a drzék pruziny (7) z télesa
pistole (4). Demontuijte a zlikvidujte O-krouzky drzaku
pruziny (5, 6).

w

Smontovani vzduchové éasti

1. Naneste mazivo TFE na nové O-krouzky (5, 6, 11, 12)
a kluzny krouzek (10).

2. Vlozte dily vzduchové ¢asti do télesa pistole v
opacném poradi, nez jak jste je demontovali.

3. Naneste prostiedek na zajisténi zavitt na Srouby (14).
Srouby utahnéte na 13,2 +1.3 Nem. 18

4. Pfipojte trubici (15) k armaturam (16, 17).
5. Namontuijte spojku (2). Pomoci Sestihranného klice s

malym prdmérem (18) zatlacte na jehlu (3), az
dosedne do spojky (2). Utahnéte Srouby spojky(1) na
0,75 Nem.
Obr. 6 Tésnéni vzduchové ¢asti

© 2010 Nordson Corporation P/N 7179948B02



8 Vytlaovaci pistole 2-8 CC

Nahradni dily

Chcete-li objednat ndhradni dily, zavolejte zakaznické a
servisni stfedisko Nordson nebo se obratte na mistniho
zéastupce spole¢nosti Nordson.

Q%‘Q

Obr. 7 Vytlaovaci pistole 2-8 CC

Viz obr. 7 a nasledujici seznam dilu.

Ny

P/N 7179948B02
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Vytladovaci pistole 2-8 CC 9

Polozka Dil Dil Dil Popis Pocet Pozn.
— 1101750 Gun, Ejector, 2-8 cc 1
— 1101751 Gun, Ejector, 2-8 cc, UHMW 1
— 1101761 | Gun, Ejector, 2-8 cc, metal seal 1
1 982032 982032 982032 | ¢ Screw, M6 x 30 4
2 940120 940120 940120 | ¢ O-ring, 0.375 x 0.500 x 0.063 1
3 1038165 | 1038165 | 1038165 |« Body, gun 1
4 334798 334798 334798 | Screw, M3 x 12, zinc 2
5 1037552 | 1037552 | 1037552 | e Plate, switch, refill 1
6 982446 982446 982446 |« Screw, M4 x 8, zinc 2
7 982775 982775 982775 | Screw, M3 x 12 1
8 1038326 | 1038326 | 1038326 | Switch, proximity 2
9 1034040 | 1034040 | 1034040 |+ Speed control, elbow 1/, tube x 1/g NPT 1
10 1037453 | 1037453 | 1037453 |« Coupling 1
11 982383 982383 982383 | ¢ Screw, M3x 10 3
12 940190 940190 940190 | O-ring, 0.813 x 0.938 x 0.063 1 A
13 940128 940128 940128 |« O-ring, Viton, black 0.375 x 0.500 1 A
14 1037500 | 1037500 | 1037500 | e Retainer, spring 1
15 1064071 | 1064071 | 1064071 | e Spring 1
16 1037501 | 1037501 | 1037501 | e Shaft, piston 1
17 1002339 | 1002339 | 1002339 | e Glyde ring, piston 1 A
18 940211 940211 940211 | » O-ring, Viton, 0.938 x 1.063 x 0.063 1 A
19 940225 940225 940225 | ¢ O-ring, Buna N, 1 x1.125 x 0.063 1 A
20 1038520 | 1038520 | 1038520 | e Cap, end 1
21 982030 982030 982030 | e Screw, M6 x 20 1
22 1034044 | 1034044 | 1034044 |« Speed control, universal 1/, tube x /g NPT 1
23 982650 982650 982650 | e Screw, M3 x 20 1
24 1037719 | 1037719 | 1037719 |  Plate, switch, dispense 1
25 | ------ e Cartridge, fluid 1 B
25 | | meee-- e Cartridge, fluid 1 C
25 1 | ] e e Cartridge, fluid 1 D
26 1037723 | 1037723 | 1037723 |+ Needle 1
27 1042270 | 1042270 | 1042270 |+ Spacer, shot size 8
28 942142 942142 942142 | » O-ring, Viton, 1 x 1.250 x 0.125 1
29 986023 986023 986023 |  Ring, retaining, 56 1
30 1003172 | 1003172 | 1003172 | * Washer, hat, 0.541 x 0.188 1
31 940121 940121 940121 | ¢ O-ring, Viton, 0.364 1.D. x 0.070 w, 10411 SB 1
32 341341 341341 341341 | e Seat, gun 1
33 1037750 | 1037750 | 1037750 | Nozzle, /4 NPT 1
34 1025344 | 1025344 | 1025344 | Manifold, no mounting holes 1 E

POZN. A: Tyto soucasti jsou obsazeny v Servisni sadé O-krouzku 1040767.
Objednavejte servisni sadu kapalinové vliozky 1101753.
: Objednavejte servisni sadu kapalinové viozky 1101754.
Objednévejte servisni sadu kapalinové vlozky 1101762.

moow

Tato polozka neni soucasti sestavy a musi se objednavat zvlast.
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