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Contacte con nosotros

Nordson Corporation agradece la solicitud de informacion,
comentarios y preguntas acerca de sus productos.

Encontrara informacién general acerca de Nordson en Internet
accediendo a la siguiente direccion:

www.nordson.com

Aviso

Esta publicacion de Nordson Corporation esta
protegida por copyright.

Fecha de copyright original: 2012

Esta permitido el copiado o la descarga de esta informacion
para fines de mantenimiento y funcionamiento adecuado
debido a que

la informacion es una copia fiel, excepto acuerdo previo con
Nordson Corporation.

ni la copia ni el original seran objeto de la reventa ni la
distribucion con fines de obtener beneficios.

- Traduccion del original -

Marcas comerciales

Nordson, el logotipo de Nordson y Pro-Meter son marcas
comerciales registradas de Nordson Corporation.

El resto de marcas comerciales son propiedad de sus
respectivos propietarios.

7179856_01
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4 Controlador de aplicacion PS3

Avisos de seguridad

Leer y seguir las siguientes instrucciones de seguridad. Los
avisos, precauciones e instrucciones especificas de tareas y
equipos se incluyen en la documentacion del equipo en los
lugares apropiados.

Asegurarse de que toda la documentacion del equipo,
incluyendo estas instrucciones, esté accesible para las personas
que manejan o manipulan el equipo.

Personal especializado

Los propietarios del equipo son responsables de asegurarse de
que personal especializado efectue la instalacion, el manejoy la
manipulacion del equipo de Nordson. Se entiende por personal
especializado a aquellos empleados o contratistas formados
para desempefar de forma segura las tareas asignadas. Deben
estar familiarizados con todos los reglamentos de seguridad
relevantes y fisicamente capacitados para realizar las tareas
asignadas.

Uso previsto

El uso del equipo de Nordson de una manera distinta a la
descrita en la documentacion entregada con el equipo podria
resultar en lesiones personales o dafios materiales.

Algunos ejemplos de uso inadecuado del equipo incluyen
e el uso de materiales incompatibles
e larealizacién de modificaciones no autorizadas

. la eliminacién u omision de las protecciones de seguridad
o enclavamientos

e eluso de piezas incompatibles o danadas
e eluso de equipos auxiliares no aprobados
e el manejo del equipo excediendo los valores maximos

Reglamentos y aprobaciones

Asegurarse de que todo el equipo esté preparado y aprobado
para el entorno donde se va a utilizar. Cualquier aprobacién
obtenida para el equipo de Nordson sera invalidada si no se
siguen las instrucciones de instalacion, manejo y manipulacion.

Seguridad personal
Seguir estas instrucciones para evitar lesiones.

e  No manejar ni manipular el equipo si no se esta
especializado para tal fin.

. No manejar el equipo si las protecciones, puertas o
cubiertas de seguridad no estan intactas y si los
enclavamientos automaticos no funcionan correctamente.
No puentear ni desarmar ningun dispositivo de seguridad.

. Mantenerse alejado del equipo en movimiento. Antes de
ajustar o manipular el equipo en movimiento, desconectar
el suministro de tension y esperar hasta que el equipo esté
parado completamente. Bloquear la tension y asegurar el
equipo para evitar movimientos inesperados.

e  Eliminar (purgar) las presiones hidraulica y neumatica
antes de ajustar o manipular los sistemas o componentes
sometidos a presion. Desconectar, bloquear y etiquetar
los interruptores antes de manipular el equipo eléctrico.

e Al manejar pistolas de aplicacién manuales, asegurarse de
que se esté conectado a tierra. Llevar guantes
conductores de electricidad o conectar una tira para
conexion a masa a la empufadura de la pistola o disponer
de otra buena toma de tierra. No llevar objetos metalicos
como joyas o herramientas.

e  Siserecibe una descarga eléctrica, por muy pequefia que
sea, desconectar inmediatamente todo el equipo eléctrico
o electrostatico. No arrancar el equipo hasta que no se
haya identificado y corregido el problema.

e  Obtenery leer las "Hojas de datos de seguridad del
material (HDSM)" para todos los materiales utilizados.
Seguir las instrucciones del fabricante para un manejoy
uso seguros de los materiales, y utilizar los dispositivos de
proteccién personal recomendados.

e  Asegurarse de que el area de aplicacion esté bien
ventilada.

e  Para evitar lesiones, estar al tanto de los peligros menos
obvios en el area de trabajo y que en ocasiones no pueden
eliminarse completamente como son los originados debido
a superficies calientes, bordes afilados, circuitos que
reciben corriente eléctrica y piezas moviles que no pueden
cubrirse o han sido protegidas de otra forma por razones
préacticas.

©2012 Nordson Corporation
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Fluidos de alta presion

Los fluidos de alta presion, a no ser que se garantice su
contenido seguro, son extremadamente peligrosos.
Eliminar siempre la presion de fluido antes de ajustar o
manipular un equipo de alta presién. Un chorro de fluido
de alta presion puede cortar como un cuchillo y causar
lesiones de caracter grave, amputaciones o resultar
mortal. La penetracién de fluidos en la piel puede causar
intoxicacion.

En caso de sufrir una lesion por inyeccion de fluidos,
solicitar asistencia médica inmediatamente. Si es posible,
correspondiente al fluido inyectado. La Asociacion
Nacional de Fabricantes de Equipos de Aplicacion
creado una tarjeta de bolsillo que deberia llevarse al
manejar cualquier equipo de aplicacion de alta presion.
tarjeta contiene el siguiente texto:
AVISO: Cualquier lesion causada por un
A resulta lesionado o sospecha de que puede
haberse lesionado:
. Indique al doctor que sospecha que ha sufrido una
lesién por inyeccion.
e Indiquele qué tipo de material estaba aplicando.
HERIDAS DE ALERTA —MEDICA:
La inyeccion en la piel es un traumatismo grave. Es
importante tratar la lesiéon quirdrgicamente tan pronto como
toxicidad. La toxicidad es un aspecto importante cuando
se trata de recubrimientos exoéticos inyectados
Es aconsejable consultar con un especialista en cirugia
plastica o cirugia reconstructiva de las manos.
en la que se ha producido la lesién, de si la sustancia ha
golpeado algo al introducirse y se ha desviado causando
incluyendo la microflora cutanea que reside en la pintura o
en la pistola cuyo chorro se ha aplicado a la herida. Sila
que afectan a la resistencia del tejido frente a infecciones,
se favorece el crecimiento de bacterias. El tratamiento
en las manos incluye la descompresion inmediata de los
compartimentos vasculares de la mano para liberar el
desbridamiento con prudencia de la herida y un
tratamiento antibiético inmediato.
Seguir estas instrucciones para evitar incendios o
explosiones.
unicamente mangueras de fluido y de aire puestas a
tierra. Comprobar periédicamente el equipo y los
resistencia a tierra no debe exceder de un
megaohmio.
producen chispas de electricidad estatica o arcos
eléctricos. No reiniciar el equipo hasta que no se

facilitar al profesional sanitario una copia de la HDSM
(National Spray Equipment Manufacturers Association) ha
Estas tarjetas se suministran junto con el equipo. Esta
liquido de alta presion puede resultar grave. Si
e Acudainmediatamente a la sala de emergencias.
. Muéstrele esta tarjeta.
NOTA PARA EL MEDICO
sea posible. No retrasar el tratamiento para investigar la
directamente en el flujo sanguineo.
La gravedad de la herida depende de la parte del cuerpo
mayor dafio, asi como de muchas otras variables
pintura inyectada contiene latex acrilico y diéxido de titanio
recomendado por los doctores para lesiones por inyeccion
tejido subcutaneo dilatado por la pintura inyectada, el
Seguridad contra incendios
e  Poner atierra todo el equipo conductor. Utilizar
dispositivos de puesta a tierra de la pieza. La
. Desconectar inmediatamente todo el equipo si se
haya identificado y corregido el problema.

e No fumar, soldar, triturar ni utilizar llamas abiertas donde se
estén utilizando o almacenando materiales inflamables. No
calentar los materiales por encima de las temperaturas
recomendadas por el fabricante. Asegurarse de que los
dispositivos de monitorizacion y limitacion de calor funcionen
correctamente.

e  Proporcionar ventilacion adecuada para evitar
concentraciones peligrosas de particulas volatiles o vapores.
A modo de orientacién observar los cédigos locales o la
HDSM correspondiente al material.

e  No desconectar circuitos eléctricos bajo tension al trabajar
con materiales inflamables. Desconectar la alimentacion
primero con un interruptor de desconexion para prevenir
chispas.

e  Conocer la ubicacion de los botones de parada de
emergencia, las valvulas de cierre y los extintores de
incendios. Si el fuego se inicia en una cabina de aplicacion,
desconectar inmediatamente el sistema de aplicacion y los
ventiladores de escape.

e Desconectar la tension electrostatica y poner a tierra el
sistema de carga antes de ajustar, limpiar o reparar el equipo
electrostatico.

e  Limpiar, mantener, comprobar y reparar el equipo siguiendo
las instrucciones incluidas en la documentacion del mismo.

. Utilizar unicamente piezas de repuesto que estén disefiadas
para su uso con equipos originales. Ponerse en contacto con
el representante de Nordson para obtener informacion y
recomendaciones sobre las piezas.

Peligros provocados por disolventes de

hidrocarburos halogenados

No utilizar disolventes de hidrocarburos halogenados en un sistema
presurizado que contenga componentes de aluminio. Bajo presion,
estos disolventes pueden reaccionar con el aluminio y explotar,
causando lesiones, la muerte o dafios materiales. Los disolventes
de hidrocarburos halogenados contienen uno o varios de los
siguientes elementos:

Elemento Simbolo Prefijo
Flaor F "Fluoro-"
Cloro Cl "Cloro-"

Bromo Br "Bromo-"
Yodo | "Yodo-"

Comprobar la HDSM relativa al material o ponerse en contacto con
el proveedor de material para mas informacion. Si se deben utilizar
disolventes de hidrocarburos halogenados, ponerse en contacto
con el representante de Nordson para obtener informacién sobre
los componentes compatibles de Nordson.

Medidas a tomar en caso de mal
funcionamiento

Si un sistema o cualquier equipo del sistema no funcionan
correctamente, desconectar el sistema inmediatamente y realizar
los siguientes pasos:

o  Desconectar y bloguear la tension eléctrica del sistema.
Cerrar las valvulas hidraulicas y neumaticas de cierre y
eliminar las presiones.

e Identificar el motivo del mal funcionamiento y corregirlo antes
de reiniciar el sistema.

. En caso necesario, ponerse en contacto con el técnico de
servicio de Nordson para recibir asistencia.

Eliminacion
Eliminar los equipos y materiales utilizados durante el manejo y la
manipulacion de acuerdo con los codigos locales.

7179856_01
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Descri pCio,n El controlador PS3 también

e indica los procedimientos de recubrimiento en caso de

Ver la figura 1. El controlador PS3 utiliza sefiales de un deteccion de fallos.
controlador de robot o celda para controlar el porcentaje .
de aplicacion de material. Puede mantenerse un tamafio

de corddn constante ajustando el porcentaje de aplicacion
de material para cambios en la velocidad del robot. e controla la temperatura del material de 4 zonas

El controlador puede configurarse con varias opciones independientes (solo el modelo TC integrado).

para aplicadores e interfaces de sistema. - .
Datos técnicos
Potencia de entrada: TIPO 500V, 3@, 60 Hz, 10 A
% 1

comunica los fallos al controlador de robot.
e almacena datos de fallos y SPC.

STOP
“ A o
o )
l e o N START FAULT RESET
nI °

Figura 1 Controlador PS3 tipico

1. Torre de alarma: alerta al operario de que existe una condicién de fallo en el sistema.

Pantalla tactil: HMI para el sistema. Ver la seccion Interfaz de operario para mas datos.

Controles del operario:

START (INICIO): habilita la tensién auxiliar al controlador.

POWER ON (ENCENDIDO): luz del piloto de alimentacion principal.

STOP (PARADA): deshabilita la tensién auxiliar al controlador.

FAULT RESET (REINICIO DE FALLO): reajusta el servoaccionamiento en caso de fallo.
4. PUERTO DE DATOS: datos SPC e interfaz PC

©2012 Nordson Corporation 7179856_01
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Funcionamiento teorico

El controlador de robot o celda envia una senal analégica
de 0 a 10 voltios que es proporcional a la velocidad del
robot. Dicha tensién puede ser una palabra de 12-bits en
el caso de sistemas de E/S DeviceNet, o una tensién de
extremo Unico en sistemas I/O discretos. La tension
controla el caudal de material, permitiendo un cordén de
aplicacion constante a través de las esquinas.

Los porcentajes de aplicacion de material pueden
cambiarse utilizando la funcién de tamafio de corddn. La
funcién de tamano de cordoén controla proporcionalmente
el porcentaje de la sefial analdgica de robot que se envia a
los controles de aplicacion. También elimina la necesidad
de cambiar el programa del robot debido a cambios en los
porcentajes de aplicacién de material. Al aumentar el valor
del tamanio del cordén se aumenta también el porcentaje
de material de aplicacion. Al disminuir el valor del tamafo
del cordoén disminuye también el porcentaje de material de
aplicacion.

NOTA:

Puede introducirse un tamafio de corddn diferente para
cada ID de pieza. Puede introducirse un tamafio de cordén
global si el tamafio de corddn es aplicable a todas las ID
de piezas.

Alarmas

El controlador PS3 alerta al operario en caso de fallo iluminando la
torre de alarma. La pantalla de estado también mostrara el grafico
del componente de sistema que haya fallado, permitiendo al
usuario acceder de manera rapida a la informacion de ayuda para el
fallo, simplemente tocando el icono que parpadea. La pantalla de
ayuda de fallo proporciona una descripcién del fallo, la accién
correctiva necesaria, y la manera de contactar con Nordson
Corporation para recibir asistencia. La pantalla de registro de fallos
muestra una lista de los fallos mas recientes.

7179856_01
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8 Controlador de aplicacion PS3

Instalacion

¢ Encomendar las siguientes tareas unicamente
a personal especializado. Seguir las
instrucciones de seguridad que se indican aqui
y en cualquier otra documentacion relacionada.

e El controlador de robot contiene potenciales
eléctricos que pueden resultar mortales.
Desconectar y bloquear la alimentacion
eléctrica antes de realizar las conexiones.

e Leerycomprender toda esta seccion antes de
llevar a cabo las reparaciones. Ponerse en
contacto con un representante de Nordson en
referencia a estos procedimientos en caso
necesario.

NOTA:

Ver la seccion Configuraciones opcionales del controlador
al final de este manual para los datos adicionales
aplicables a esta configuracion del controlador.

1. Desembalar el controlador PS3 y comprobar si tiene

abolladuras, rasguios, corrosion u otros dafos fisicos.

En caso de que haya cualquier dafio visible, llamar
inmediatamente a un representante local de Nordson
Corporation.

2. Instalar el controlador tan cerca como sea posible del
controlador de robot.

Directrices

Revisar las siguientes directrices:

Cablear el controlador a una fuente de alimentacion
especial para que el funcionamiento sea seguro y
reducir la interferencia del ruido eléctrico.

Instalar todas las conexiones eléctricas segun el
cédigo local.

Instalar un interruptor de desconexion o disyuntor en la
linea de entrada de cualquier equipo eléctrico.

Las conexiones eléctricas, de fluido y aire dependen de
los requisitos de la aplicacion. Emplear los planos de
interconexién y disposicion del sistema proporcionados
con la documentacion del sistema para todas las
conexiones.

Asegurarse de que haya suficiente holgura en todas las
mangueras y cables para el funcionamiento del sistema
sea correcto.

NOTA:

La mayoria de los parametros de ajuste importantes descritos en
esta seccion estan configurados antes del envio. La informacion
referente a habilitar/deshabilitar la bomba y al control de
temperatura se proporciona a modo de referencia y no deberia
necesitarse durante la instalacién tipica.

Esquemas y diagramas de
cableado

Para los esquemas generales y los esquemas eléctricos especificos
del sistema, ver la documentacion del sistema enviada junto con el
controlador.

©2012 Nordson Corporation
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Notas

7179856_01 ©2012 Nordson Corporation




10 Controlador de aplicacion PS3

Interfaz del operarioy

pantallas

Esta seccion describe

Pulsar la pantalla para seleccionar uno de los cinco menus

principales (1):

las pantallas PS3.

ESTADO DEL SISTEMA AJUSTE DEL SISTEMA

VISUALIZAR FAL|

LOS DATOS DE PROCESO

PUNTOS DE PRUEBA

Ver la seccién Configuraciones opcionales del controlador al final de

NOTA:

este manual para los datos adicionales aplicables a esta
configuracion del controlador.

Ver la tabla 1 para una descripcion de las funciones de la interfaz
del operario.

FauLTs

No Faults

ESTADO DEL SISTEMA

La pantalla SYSTEM STATUS (ESTADO DEL SISTEMA) (9)
es la pantalla por defecto mostrada durante la puesta en
marcha.

Esta pantalla muestra la disposicion de los componentes
principales del sistema, incluidas las bombas de suministro de
material, el aplicador, y el propio controlador. Cada imagen de
componente puede parpadear en rojo cuando hay una
condicion de fallo que implica dicho componente. Cuando
parpadea una imagen o el aplicador, pulsando la imagen
parpadeante o VIEW FAULTS (VISUALIZAR FALLOS) lleva
al usuario a la pantalla VIEW FAULTS (VISUALIZAR
FALLOS) donde hay informacién detallada sobre fallos e
instrucciones de recuperacion.

La pantalla de estado también ofrece indicadores de estado de
las entradas digitales y de la presién del medidor.

PART ID: O

SDS 697 PSI Meter=T71 Hose=T3 ]

Pantalla de estado tipica

©2012 Nordson Corporation
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Tabla 1
item | Descripcion Funcién
1 BOTONES DE MENU Acceso a varias pantallas y menus de ajuste.
ESTADO DEL - S -
2 APLICADOR Verde cuando esta listo, rojo si no esta listo.
3 CAMPO DE INDICADOR Indica el mensaje de fallo mas actual
DE FALLO : '
4 BANDERA DE PAIiS Pulsar para cambiar entre un idioma y otro.

5 BANDERA AMERICANA Pulsar para seleccionar el idioma inglés.

VOLUMEN DE PIEZAS Indica visualmente el porcentaje de la tarea completada y el volumen de aplicacion actual al
6 ) . .

ACTUAL final del ciclo de la pieza.
7 SIGUIENTE Utilizar par: nmutar entre sistem.

CONTROLADOR ar para conmutar entre sistemas.

Etiqueta definida por el usuario; indica la interfaz del operario actual visualizada en la

8 NOMBRE DE LA UNIDAD . . .
pantalla. La etiqueta definida por el usuario puede tener hasta 10 caracteres.

9 ESTADO DEL SISTEMA Aparece como pantalla por defecto; visualiza la configuracién del sistema.
10 TEMPERATURA Visualiza las temperaturas del medidor y de la manguera.
11 PRESION Visualiza la presién de funcionamiento del sistema.

_ . El tamano de cordén es el porcentaje de analdgica del robot enviada al motor.
12 TAMANO DE CORDON ] )
Pulsar para acceder al menu de ajuste.

13 ID DE PIEZA Visualiza la ID de pieza actual

14 INDICADORES E/S Visualiza el estado de las sefales de aplicacién del robot primario.

7179856_01 ©2012 Nordson Corporation



12 Controlador de aplicacion PS3

Control de soporte de la bomba
Pulsar Pump Stand (Soporte de la bomba) en el menu de

preparacion del sistema

o pulsar el soporte de la valvula de traspaso entre los

iconos de la bomba de la pantalla de estado del sistema para
abrir la pantalla Pump Stand Control (Control del soporte de
la bomba).

Pulsar el botén PRESSURIZE (PRESURIZAR) para presurizar
el soporte de la bomba.

Pulsar el boton DEPRESSURIZE (DESPRESURIZAR) para
despresurizar el soporte de la bomba.

NOTA:

La extension del tiempo de la valvula de despresurizacion es
ajustable por el usuario a través del menu de servicio oculto. La
extension del tiempo requerido para despresurizar el sistema
puede variar dependiendo de la viscosidad del material y del
volumen de sistema.

VISUALIZAR FALLOS

La pantalla VIEW FAULTS (VISUALIZAR FALLOS) visualiza la
descripcion del fallo o fallos actuales y la accion correctiva
requerida.

Pulsar VIEW HELP/FAULT LOG (VISUALIZAR
AYUDA/REGISTRO DE FALLOS) para conmutar entre las
pantallas de registro de fallos y ayuda.

Pulsar FAULT LOG (REGISTRO DE FALLOS) para visualizar el
historial de fallos por tiempo y la fecha (lo mas reciente en la
parte superior).

Pulsar RESET FAULTS (REINICIO DE FALLOS) en la parte
superior de la pantalla o

CLEAR ALL FAULTS (BORRAR TODOS LOS FALLOS enla
parte inferior de la pantalla para borrar los fallos actuales. Tener
en cuenta que solo es aplicable a los fallos que no pueden
autoeliminarse.

NO ERRORS
Mo Reported Faults

N | T best wew this page disable browser temparary page storage. Far Internet Explorer users select "Every

@ st to the page’. Which o located umder the “Temporary Internet Bles” section of the "Tnternet option”
sereen To see the most up to date fault sformation use the refresh button.

o

Pantalla de visualizar fallos

e e TV 1=

Pantalla de registro de fallos

©2012 Nordson Corporation
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Controlador de aplicacion PS3 13

PUNTOS DE PRUEBA

Estas pantallas se utilizan para comprobar el estado de las
sefales E/S al/del robot y los dispositivos periféricos
(soporte de bomba, controlador de temperatura, etc.). La
visualizacion de la pantalla depende de la configuracion del

sistema.
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s

—
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NOTA:

El porcentaje de actualizacion del navegador puede afectar a la
capacidad de los indicadores de encenderse como respuesta a
las sefales de actuacion rapida.

Pulsar NEXT I/0 SCREEN (SIGUIENTE PANTALLA E/S) para
conmutar entre las pantallas E/S disponibles.

%“H"

i e .ﬁdllulm-.ln s

Ilﬂlm s

&F T

L

tl

| Bt (11 1 Bt (11
W s 0B 'wpkn | |17 St Driow O 013 sk T T s 0B 'wpkn | |17 St Driow O 013 sk T
SO Fret fuy 01 woks | | Sat brumng inget 013 vigmn | Bowen | 8 SO Fred fuy 01 woks | | Sat brumng inget 013 vigmn | Bowen
(e gt J Dol gyt JS Dol
PAATIOE -| | o8 marm | BAwtar= T1 Sbaie s T4 | PAATIOE | o8 marm | Mastar s T1 Wi s T2 |
3 — 3 —

Pantallas tipicas de puntos de prueba
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14 Controlador de aplicacion PS3

AJUSTE DEL SISTEMA

Utilizar la pantalla SYSTEM SET-UP (AJUSTE DEL SISTEMA)
para configurar los parametros del sistema y para acceder a las
pantallas de control para las bombas y el controlador de
temperatura. Los siguientes parrafos proporcionan una
descripcion de cada enlace.

Reloj

El tiempo y la fecha que aparecen en la pantalla de datos de
proceso, y en el SPC almacenado y los registros de fallos estan
basados en un reloj que funciona en el cuadro del controlador
PS3. Para sincronizar este reloj con la hora ajustada en el PC,
pulsar el enlace denominado Update controller with current
time (Actualizar el controlador con la hora actual).

Para visualizar la hora/fecha de PC actual, pulsar el enlace
Clock Options (Opciones de reloj). Aparece la pantalla Clock
Set-up (Ajuste del reloj).

NOTA:

Los campos de hora y fecha son de solo lectura, los cambios al
reloj del PC deberian hacerse minimizando la ventana del
buscador y abriendo el reloj de Windows.

Para seleccionar el formato de hora SPC, utilizar la caja de
disminucion para seleccionar 12 Hour Format (Formato de 12
horas) o 24 Hour Format (Formato de 24 horas).

Pantalla de ajuste del sistema

Pantalla de opciones de reloj

Pantalla de reloj

©2012 Nordson Corporation
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Controlador de aplicacion PS3 15

Sistema

Pulsar el teclado para seleccionar

System unit type (Tipo de unidad del sistema) (métrica o
americana)

Clock format (Formato de reloj) (24 horas o 12 horas)

Pressure unit type (Tipo de unidad de presion) (métrica o
americana)

Bead Size Option (Opcion de tamafio de cordén) (global o ID
de pieza)

Temperature Units (Unidades de temperatura) (°F o °C)

Restablecer la configuracion

Utilizar el cuadro con la lista desplegable en la pantalla
Restore Configuration (Restablecer la
configuracion) para recargar cualquiera de las dos
configuraciones guardadas previamente de la RAM alimentada

por bateria. Resulta util para volver a un buen conjunto de
parametros al configurar los ajustes de aplicacion.

Modo de simulaciéon

La pantalla Simulation Mode (Modo de simulacion) se utiliza
para aplicar ciclos de pieza sin el uso de un robot. Las piezas
aplicadas se registran en la pantalla Process Data (Datos de

proceso).

Pantalla de sistema

Pantalla de modo de simulacion

7179856_01
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16 Controlador de aplicacion PS3

DATOS DE PROCESO

i s | st crwemeans | Bas
B sty _
Pulsar PROCESS DATA (DATOS DE PROCESO) para visualizar ) 12,7
los datos de produccion. Esta lista mostrara los ultimos 11 ciclos S0% PROCESS DATA |
de piezas en orden first-in / first-out (FIFO). . gt o
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Pantalla de datos de proceso
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Tamano de cordon

Pulsar Bead Size (Tamaiio de cordon) para visualizar y ajustar
los tamafios de corddn. El tamano de cordén es un numero
arbitrario entre 1y 99. Los tamafos de corddn pueden ser por ID
de pieza o global.

Un valor de tamafio de corddn de ID de pieza es aplicable a una
pieza. Pueden introducirse hasta 256 tamanos de cordon de ID
de pieza.

Lista de tamafios de cordén por pantalla de ID de pieza

Un valor de tamafo de corddn global es aplicable a todos las ID
de pieza. Si el valor del tamafio de corddn global cambia, el
tamano de cordon para todas las ID de pieza cambia a dicho
valor.

Pulsar el enlace aplicable en el Ment de tamafo de cordén
para acceder a la pantalla Ajuste de tamaiio de cordon y
cambiar los tamanos de corddn.

Pantalla de ajuste de tamafio de cordén

7179856_01
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Manejo

Emplear el teclado de la pantalla para introducir el tamafio de cordén

Encomendar las siguientes tareas unicamente a
personal especializado. Seguir las instrucciones de
seguridad que se indican aqui y en cualquier otra
documentacion relacionada.

Leer y comprender esta seccion antes de manejar el
controlador PS3. Los procedimientos de esta
seccién asumen que el controlador PS3 fue
configurado por un representante de Nordson
Corporation.

Revisar en caso necesario los datos aplicables en la
seccién Configuracion opcional del controlador en
este manual.

NOTA:

Antes de manejar el controlador, asegurarse de que a cada
robot se le ensefia el trayecto de herramienta adecuado.
Ver el manual del controlador de robot para los
procedimientos.

Al introducir los datos, al pulsar el campo siguiente al

parametro correspondiente se posiciona el cursor dentro
del campo.

Algunos parametros requieren el uso del teclado de la pantalla
para introducir los datos. Al introducir los datos, pulsar:

e CLEAR (BORRAR) para eliminar el valor actual en
un campo.

e BACK SP (RETROCEDER) para retroceder.

e RESET (RESTABLECER) para restablecer un
valor.

e SUBMIT (ENVIAR) para guardar los cambios.

NOTA:

El software de sistema solo reconoce valores enteros.
No utilizar el botén de comas decimales al introducir valores
numéricos.

E m R l'l_-g!l.-i.u-; |H s

©2012 Nordson Corporation
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Cargar el material
en el sistema

Habilitar el soporte de la bomba

El soporte de la bomba debe habilitarse antes de que el
controlador PS3 pueda manejarlo. Llevar a cabo el
siguiente procedimiento para habilitar el soporte de la
bomba:

1. Pulsar SYSTEM SETUP (PREPARACION DEL
SISTEMA).

2. Pulsar el logotipo de Nordson para acceder al menu
de servicio oculto.

3. Introducir la contrasefia en el campo correspondiente.
En caso necesario, ponerse en contacto con el
representante local de Nordson para obtener la
contrasefa.

4. Pulsar FAULT SETUP (AJUSTE DE FALLO.

Ajustar la opcién PUMP STAND (SOPORTE DE LA
BOMBA) a ENABLED (HABILITADO). Pulsar
SUBMIT (ENVIAR) para guardar los cambios. El
soporte de la bomba aparece en la pantalla de estado
principal.

6. Pulsar PUMP STAND (SOPORTE DE LA BOMBA)
para configurar los fallos de la bomba y los valores de
tiempo de espera para el despresurizado automatico.
Esta funcién permite al sistema despresurizar
automaticamente en el momento actual después del
ultimo ciclo de aplicacion.

I

I e

Pantalla de bombas deshabilitadas

[ tirwrs | osimn ek Evmens 2 Bk R ot 'l e inec] £ 8 S| (P e | i coniRowes | e
ana Mo Faies LSBT FAT VOLUME
Tt

Pantalla de configuracién del soporte de la bomba
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20 Controlador de aplicacién PS3

Valores nominales de
prepresurizacion

Llevar a cabo el siguiente procedimiento para optimizar el inicio
del cordon aplicado.

1. Pulsar SYSTEM SETUP (PREPARACION DEL
SISTEMA).

2. Pulsar el logotipo de Nordson para acceder al menu de
servicio oculto.

3. Introducir la contrasefia en el campo correspondiente. En
caso necesario, ponerse en contacto con el representante
local de Nordson para obtener la contrasefa.

4. Pulsar Prepressure Setpoints (Valores nominales de
prepresion). Entonces aparecera la pantalla de ajuste de
fallos del medidor.

El valor introducido para la prepresion deberia ser cercano al
valor dinamico visto durante la aplicacion de Pantalla de valores nominales de prepresurizacion
ID de pieza especifica.

Cuando se recibe la referencia de estilo, el tornillo roscado
empezara a desplazarse hacia adelante hasta que se alcance el
valor de prepresién introducido para la ID de pieza actual.
Llegados a este punto, el tornillo roscado se detiene y se envia
la sefal de prepresurizacion del medidor al robot, indicando que
puede comenzarse la aplicacion.

Valores nominales/alarmas del
volumen destino

Para cada ID de pieza, debe introducirse un valor del volumen
destino igual al volumen deseado de pieza.

Introducir volumenes destino como valores enteros; sin comas
decimales. Por ejemplo, para introducir un volumen destino de
31,5 CC, introducir 315 y pulsar SUBMIT (ENVIAR) para
guardar los cambios.

Los valores de alarma también deberian ser introducidos para
definir el porcentaje aceptable superior e inferior del objetivo
antes de fijar el fallo. A estos dos menus puede accederse por
medio del menu de servicio oculto.

e

Pantalla de volumen destino

©2012 Nordson Corporation 7179856_01
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Puesta en marcha tipica

NOTA:

Los procedimientos de manejo pueden variar debido a requisitos de
aplicacion especificos. Ver la hoja del parametro del sistema para

ajustes de funcionamiento especificos.

1. Conectar la alimentacion al controlador. Después de que el
sistema termine el proceso de arranque, pulsar el botdn
POWER ON (ENCENDIDO).

2. Colocar un recipiente de desechos debajo de la pistola de
aplicacion.

3. Encaso de disponer de un controlador de temperatura, iniciar
las zonas del controlador de temperatura segun sea necesario
y presurizar el descargador de gran volumen. Cuando las
temperaturas alcancen los valores nominales, cualquier fallo
de zona de temperatura se autoborrara.

4. Verificar que las bombas estan a la presion de trabajo.

5. Para purgar la boquilla manualmente, ejecutar los
siguientes pasos aplicables:

Aplicador SDS:

a. Pulsar System Setup (Preparacion del sistema),
posteriormente pulsar Manual Operation
(Funcionamiento manual) pantalla de configuracion.

b.  Pulsar Manual para colocar el controlador en el
modo manual.

c. PulsarPURGE ON (PURGA CONECTADA) para
empezar a aplicar. El medidor continuara purgando hasta
pulsar vaciado o PURGA OFF (PURGA
DESCONECTADA).

d. PulsarPURGE ON (PURGA DESCONECTADA) para
dejar de aplicar.

€. Pulsar REFILL (RELLENAR) para rellenar el medidor, o
pulsar Auto Mode (Modo automatico) para volver a
poner el sistema en el modo AUTO (AUTOMATICO), en
el que se realizara un relleno automatico.

Pistola CP:

a. Pulsar PURGE ON (PURGA CONECTADA) para retirar
el aire de la manguera de suministro de material y de la
boquilla.

b. Lapurga se detiene una vez transcurrido el tiempo de
purga. En caso deseado, pulsar PURGE OFF (PURGA
DESCONECTADA) para detener inmediatamente la
purga.

6.  Comprobar el tamafio de cordon para gue la pieza comience a
funcionar. Pulsar BEAD SIZE (TAMANO DE CORDON) para
acceder al Menu de tamano de cordon y realizar ajustes en
caso necesario.

7. Pulsar PROCESS DATA (DATOS DE PROCESO) para
controlar las caracteristicas de aplicacion de material.

8. Posicionar la pieza y comenzar a aplicar desde el
controlador de robot.

NOTA:

Durante la aplicacién, los indicadores de sefial de robot se iluminan
cuando se reciben las sefales del controlador de robot. Durante el
funcionamiento normal, estas luces parpadean intermitentemente
en una secuencia especifica. Debido la velocidad de actualizacion
de la pantalla del navegador, las sefiales de cambio rapido no
siempre iluminan los indicadores.

Ajuste de tamano de cordon

Pulsar BEAD SIZE (TAMANO DE CORDON) en la parte inferior
de la pantalla de estado para acceder a la pantalla de ajuste de
tamano de cordon. El tamafio de cordén es un ndmero arbitrario
entre 1y 99, y puede considerarse como el porcentaje de la
tension analogica del robot enviado al servomotor durante la
aplicacion.

Los valores de tamafo de cordon pueden introducirse bien
mediante

ID de pieza (pieza especifica) o global (aplicable a todas las
piezas)

e L T 1

CEmmpT AT

[ T Y |
st [y —-—— |
— I

[ Gtotesl Bawd Bire Erry

Pantalla de ajuste de tamafio de cordén.

Mensajes de fallo

Si se detecta un fallo durante el funcionamiento, la torre de
alarma se ilumina en rojo y se indica el tipo de fallo en la interfaz
de operario.

Pulsar VIEW FAULTS (VISUALIZAR FALLOS). Aparece una
descripcion del fallo actual junto con la accion correctiva. Tener
en cuenta que algunos fallos son autorreajustables, significando
esto que la condicién de fallo debe ser corregida antes de que se
borre dicho fallo automaticamente. Si se pulsa el boton de
reinicio de fallo no reinicia los fallos autorreajustables.

'm-m
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bt LT e T T

Restablecer los ajustes de : =
configuracion

Utilizar el cuadro con la lista desplegable en la pantalla para
recargar cualquiera de las dos configuraciones guardadas
previamente de la RAM alimentada por bateria. Resulta Util para
volver a un buen conjunto de parametros al configurar los ajustes de
aplicacion.

Restablecer la pantalla de configuracion

Parada

Aplicar el siguiente procedimiento de apagado para eliminar la

alimentacion del controlador de PS3:
1. Pulsar Minimize (Minimizar) (1) en la parte superior de la
visualizacion de pantalla.

2. Pulsar start (Inicio) (2) en la barra de tareas de Windows
para acceder a la pantalla de apagar equipo.

3. Pulsar Turn Off (Apagar) (3).

4. Desconectar el controlador y eliminar todas las presiones.

@HM| A NEXT CONTROLLER | Bea |

==t 27.6cc —

Stand By

Cerrar pantallas
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Datos de control de proceso
estadisticos y registros de fallos

Los datos de control de proceso estadisticos (SPC) que aparecen
en la pantalla de datos de proceso se almacenan en el disco duro
del controlador PC. Valores almacenados incluidos:

e Fechay hora

ID de pieza

e Ajuste de tamafo de cordon

Volumen aplicado

Acceso a los datos SPC utilizando
el servicio gestor de archivos de
registro

El controlador PS3 guarda los datos de pieza y fallo en formato
delimitado por coma para su importacién a una hoja de calculo.
Utilizar el siguiente procedimiento para exportar los archivos de
registro a una memoria USB:

1. Insertar una memoria USB en el puerto del lateral

del armario.

2. En el menu de servicio oculto, seleccionar Log File Manager
(Gestor de archivos de registro).

3. Seleccionar la opcion Run this program from current location
(Ejecutar este programa desde la ubicacion actual). Hacer clic
en OK.

4. Hacer clic en el boton Yes (Si).

5.  Seleccionar el archivo a exportar pulsando el nombre del
archivo en el cuadro de lista.

6. Seleccionar la unidad y la carpeta destino, posteriormente
pulsar el botén Export Selected Log File(s) (Exportar el/los
archivo(s) de registro seleccionados).

7. Cerrar el programa.

Error SPC y cédigos de estado del sistema
El controlador PS3 recopila los siguientes codigos de error SPC
y los cédigos de estado del sistema SPC. Ver las tablas 2y 3
para los cédigos de error y de estado del sistema.

Tabla 2 Codigos de error SPC

Cadigo Descripcion
1 Alto volumen aplicado
2 Bajo volumen aplicado
4096 Senfales de robot fuera de secuencia
8192 Fallo de pistola o controlador
Fallo de dispositivo auxiliar en unidad de
16384 . )
acondicionamiento de temperatura o bombas

Tabla 3 Caodigos de estado del sistema SPC

Cadigo Descripcion

128 Se ha cargado el nuevo archivo de configuracion
0 los predeterminados

256 Se han bajado los datos SPC

512 Aplicador listo ha cambiado de bajo a alto antes
del ciclo de aplicacion

1024 Aplicador listo estaba ajustado a bajo, pero el
robot ha intentado ejecutar una pieza

32768 Ciclo de pieza funcion6 en modo de simulacién
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Localizacion de averias

Esta seccion contiene los procedimientos de la localizacion de averias. Estos procedimientos abarcan Unicamente los problemas mas

comunes que se

pueden encontrar. Si no se puede resolver el problema con la informacion que damos aqui, contactar con el representante

A AVISO

Encomendar las siguientes tareas Unicamente a personal especializado. Seguir las
instrucciones de seguridad que se indican aqui y en cualquier otra documentacion
relacionada.

local de Nordson.

NOTA:

Ver la seccion Configuraciones opcionales del controlador al final de este manual para
los datos adicionales aplicables a esta configuracion del controlador.

Problema

Causa posible

Accion correctiva

1. El'medidor no aplica

Fallo mayor

Acceder a la pantalla VIEW FAULTS (VISUALIZAR FALLOS) para
determinar la causa de la condicion de fallo.

Controlador en el modo manual

Ajustar el controlador PS3 al modo AUTOMATICO.

No hay aire en las
electrovalvulas del medidor

Comprobar el aire de suministro para la pistola y rellenar las
electrovalvulas del medidor. Asegurarse de que el regulador esté
ajustado al menos a 70 psi.

Sefales de robot no en
la secuencia adecuada

Ver el diagrama de temporizacion E/S para la secuencia E/S adecuada
de robot.

2. Elmedidor no
rellena

Presién de descargador baja

Confirmar que la bomba ha sido sometida a presiéon. Comprobar la
presion de aire a los descargadores de gran volumen. Asegurarse de
que hay suficiente presién del aire para rellenar los cilindros del
medidor.

No hay aire en las
electrovalvulas del medidor

Comprobar el aire de suministro para la pistola y rellenar las
electrovalvulas del medidor. Asegurarse de que el regulador esté
ajustado al menos a 70 psi.

Valvula(s) de relleno
obstruida(s)

Extraer la valvula de relleno y limpiar o reemplazar el cartucho de la
valvula de relleno.

Rellenar el interruptor de
proximidad que no esté dentro
de los limites.

Asegurarse de que el espacio entre el interruptor de proximidad de
relleno y el disco destino del pistén no excede las 0,030 pulg. y que la
alineacion es correcta. En caso necesario, ajustar el interruptor de
proximidad.

3. Ladeposicion de
corddn "serpentea”

Boquilla demasiado alta sobre
la pieza de trabajo

Modificar el trayecto de robot para bajar la boquilla.

Velocidad de material a través
de la boquilla demasiado baja

Aumentar el ajuste de tamano de cordon o la tension analégica de
robot. Ver Inicio en la seccién Funcionamiento.

Boquilla no suficientemente
larga

Instalar una boquilla superior. Para los niumeros de pieza, ponerse en
contacto con el representante de Nordson Corporation.

4. Cambio inesperado
de tamafio de

Boquilla parcialmente
bloqueada

Extraer, limpiar o sustituir boquilla.

cordon

El material ha excedido la vida
util

Utilizar material fresco.

©2012 Nordson Corporation
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Notas
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Reparacion Sustitucién PCA

Las reparaciones consisten en sustituir el panel de la interfaz del

A
operario y las PCA. A Aviso

Esta unidad contiene dispositivos sensibles a la
AVISO electrostatica (ESD). A fin de evitar dafos en las piezas
o . ESD, llevar siempre puesta una pulsera para conexién a
e Encomendar las siguientes tareas Unicamente a tierra.
personal especializado. Seguir las instrucciones de 1. Desconectar y bloguear la alimentacion eléctrica
seguridad que se indican aqui y en cualquier otra externa al controlador.
documentacion relacionada. 2. Verlafigura 2. Abrir la puerta del armario (1).
e Desconectar el equipo de la tension de linea. El hacer 3. g)gsggr;e(cgr los conectores eléctricos
caso omiso a este aviso puede provocar lesiones 4. Extraer los torillos de montaje del PCA.
personales, la muerte o dafios del equipo. 5. Instalar el nuevo PCA. No apretar demasiado los
tornillos.
Solicitud de piezas de repuesto 6. Reinstalar los conectores eléctricos.

Las piezas son especificas para la aplicacion. Para 7. Cerrar la puerta del armario.

pedir piezas de repuesto, ver la documentacion del sistema
enviada junto con el controlador.

Panel de la interfaz del operario

Llevar a cabo el siguiente procedimiento para sustituir
la interfaz del operario.

NOTA:

No aplicar compuestos de sellado a la interfaz de operario. La
interfaz de operario dispone de una junta obturadora de sellado

que forma un sellado de tipo compresion.

1. Desconectary bloquear la alimentacion eléctrica externa al
controlador.

2. Verlafigura 2. Abrir la puerta del armario (1).

3. Desconectar los cables (3) de la interfaz de
operario (4).

4. Extraer las abrazaderas de montaje (2) asegurando la interfaz
de operario con la puerta del armario. Extraer la interfaz del
operario de la puerta del armario.

5. Asegurarse de que la junta obturadora de sellado en la
interfaz del operario esta adecuadamente posicionada.

6. Instalar la nueva interfaz de operario en la puerta del armario
(1).

7. Instalar las abrazaderas de montaje (2). Siguiendo la
secuencia de par mostrada, apretar las abrazaderas de
montaje a
10 pulg.-Ib (1,1 N-m). Para evitar la flexién de la pantalla
tactil, no apretar excesivamente las abrazaderas.

8. Conectar los cables a la interfaz de operario, tener cuidado al
instalar el cable serial y los cables Ethernet en los puertos de
correccion.

9. Cerrar la puerta del armario (1).
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Figura 2 Interfaz del operario y sustitucion PCA
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Restablecer los programas del 6.
controlador PS3
7.
A AVISO 8.
Encomendar las siguientes tareas Unicamente a personal
especializado. Seguir las instrucciones de seguridad que se 9.
indican aqui y en cualquier otra documentacion relacionada.
NOTA: 10.
La placa PCl es el controlador E/S patentado para el
sistema PS3.
Emplear este procedimiento para restablecer el programa del 11
controlador PS3 y la configuracion de parametros. '
1. Abrir la puerta del armario. 12.

2. Conectar unratén y un teclado a la HMI.
3. Cerrar todos los programas que estén abiertos.
4.  Sise utiliza Windows Explorer, acceder a la carpeta
CAPCI_ Instal\PCI_Loader.
5. Hacer doble clic en el archivo PCI Loader.exe para ejecutar el

cargador de programa PCI.

& PCI_Loader

[~

~ Folders

e Back -~ () l_'_ﬁ‘ /.._\' Search

fddress |5 C:APCI_InstallPCI_Loader

File and Fold| % PCI Loader

Ijn Rename b

# Mo this]

Yersion 1.04

- Welcome to the PCI Program Loader

Reiniciar la alimentacion en la placa de circuito del
controlador PS3. Ver el esquema del controlador PS3
para mas detalles.

Cuando se restablece la tension a la placa, el mensaje
en el campo PCI Controller State (Estado del
controlador PCl) cambia de Not Ready (No listo) a
Controller Ready (Controlador listo).

Hacer clic en Open File (Abrir archivo) (9) y
seleccionar el archivo srec deseado. Hacer clic en
Update PCI (Actualizar PCI) (8).

La horay el progreso de carga del archivo aparecen
en los campos Elapsed Time (Tiempo transcurrido) (4)
y File Progress (Progreso de archivo) (5).

Cuando se ha completado el proceso, la placa se
reinicia; esto se indica mediante el parpadeo de la
primera salida LED en la placa. Hacer clic en EXIT
(SALIR) (6) para salir del servicio del cargador.

Desconectar el teclado y el raton
de la HMI.

Cerrar la puerta del armario y reiniciar la alimentacién
al controlador PS3.

D Copy this
@ publish tHff | File Selection and Progarm Loader
:J E-mail thi Hirts and Status
| H <4 Includes Support for Mext Generation PCL s
¢ Delete thi Toupdate the PCI, Please follow these steps:

1. Connect the serial port on the PC to the serial port on the

PCI Controller. Uze a kale to Female 3 pin MULL modem zerial cable
. Repower the PCI contraller.
. The PCI ready meszage will appear in the balow version baos,

if it does nat, then check the serial connection and repower the

Other Places

[T

PCI_Insks
=) =g PCI contraller
£ My Dacun| 4. Select the program file by clicking on the "0Open File" Button,
[ Shared D 5. Click on the "Update PCI" Button to stark.
J My Carmpi

\.J My MNetwd

PCI Controller State Mot Ready
Details

a

Transmission 5 tatus
Serial Port Mumber: Comn 1 Elazped Time: - -

Percent Completed: -

Help

()
Update PCI

Select Serial Port .

(o]

Pantalla del cargador de programa PCI
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Guardar y cargar las
configuraciones del controlador
PS3

A AVISO

e Encomendar las siguientes tareas Unicamente a
personal especializado. Seguir las instrucciones de
seguridad que se indican aqui y en cualquier otra
documentacion relacionada.

o Desconectar el equipo de la tension de linea. El hacer
caso omiso a este aviso puede provocar lesiones
personales, la muerte o dafios del equipo.

NOTA:

Para cargar el archivo de configuracién de una memoria flash USB no
hace falta un teclado. Seguir con el procedimiento Cargar
configuraciones.

Conectar el teclado de tipo USB a la HMI o utilizar el teclado en
pantalla para introducir un nombre de archivo y guardar los datos de
configuracion en un disquete o en el disco duro.

% SerialCom Single

Guardar la configuracion

1.

Pulsar Minimize (Minimizar) en la pantalla System Status
(Estado del sistema) para minimizar la pantalla del
navegador.

Maximizar la ventana SerialCom.

Pulsar bien la unidad 1 o la unidad 2 en el campo Config
File Transfer (Transferencia de archivo de
configuracion) (3) para guardar los datos del cuadro del
controlador pertinente.

Pulsar Save Config File (Guardar archivo de
configuracion) (4). Utilizando el teclado, introducir el
nombre del archivo que debe guardarse en el campo de
nombre de archivo. Pulsar Save (Guardar) (2).

Cuando apareceOK-File Saved (Archivo OK guardado)
en el campo (5), minimizar la ventana SerialCom (1).

Pulsar Maximize (Maximizar) en la pantalla System Status
(Estado del sistema) para maximizar la pantalla del
navegador.

Cerrar la puerta del armario.

Save in: | I My Documents

[®]ConfigUnit 2.c6g

ta ln Memary

Ih Controller

File narme: |I:unfigL| nit 2.cfg

Enab

Lk

N

sve [

Transmizsion St Save as type: |Eu:unf|guratu:ur Files[* cfg)

j Cancel File Transfer G’:]

WEIZIan

Send 100 Dummy Mzgs to CC |

2t 1
bzg Sent: B3 Sent Mzg Lost: bzg Fec by CC i® Lnit 2
Mzg Rec: 2352 Rec Mzg Lost:
zq Rec ec Mzg Loz Clear M2g Rec by CC counter | Save Corfig Fie G:]
Send slow mzg | Show 1/0 I:l‘f't‘f'| See Test points Load Canfig File

Get Fault List Fram Contraller | Select Filz o
L

Guardar la pantalla de configuracion

7179856_01
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Cargar la configuracién 5.  Seleccionar el archivo deseado para cargar y pulsar Open

1. Pulsar Minimize (Minimizar) en la pantalla System Status (Abrir) (2).

(Estado del sistema) para minimizar la pantalla del navegador. g Esperar a que se actualice la placa de control del PCI.
Cuando aparezca Transfer Complete (Transferencia
completa) en el campo (5), minimizar la ventana SerialCom
3. Pulsar bien la unidad 1 o la unidad 2 en el campo Config File (1).

Transfer (Transferencia de archivo de configuracion) (3)

para cargar los datos en el cuadro del controlador pertinente.

Maximizar la ventana SerialCom (1).

7. Pulsar Maximize (Maximizar) en la pantalla System Status
(Estado del sistema) para maximizar la pantalla del

4. Pulsar Load Config File (Cargar archivo de configuracion) (4). navegador.

8. Cerrar la puerta del armario.

% SerialCom Single

Open
Look in; | l4 My Documents ﬂ & @ o B
Memo ‘
[®)ConfigUnit 2.cfg
9
ika [ Memane
Controller
File name: ' 2
| oo Com (e
hwm{.ﬂiﬁ Fies of type: | Configuratior Files cig) - Cancel l:e Transfer—| 3
I
Mzg Sent: 68 Sent Msg Lost: Mzg Rec by CC & Unit 2

Mzg Rec: 2352 Rec Mzg Lost: Clear Msg Rec by CC courter | Se Coia T
Send show msg | Show 10 u:lata| See Test points Load Config Fie

version | Send 100 Dumery Msgs to CC | Get Fault List From Controller | Select Fie ()
| )

Carga de la pantalla de configuracion
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Notas
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Configuraciones opcionales del controlador

NOTA: En caso necesario, ponerse en contacto con un representante de Nordson en referencia a estos datos.
El controlador PS3 puede configurarse para su uso con los siguientes componentes:

e Control de temperatura

o Aplicador de la serie S Pro-Meter

e Pistola CP

¢ Interfaz de robot/comunicacion DeviceNet

Ver las siguientes secciones para los datos adicionales aplicables a la configuracion del controlador.
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