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4  Sterownik dozowania PS3

Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sig z ponizszymi zasadami
bezpiecznej eksploatacji urzadzenia i postepowac zgodnie z
nimi. Ostrzezenia, uwagi i instrukcje, dotyczgce innych urzadzen
i wykonywanych czynnosci, znajduja sie w dokumentaciji tych
urzadzen.

Upewni¢ sig, ze kompletna dokumentacja urzadzen, tagcznie z
niniejszg instrukcja, jest dostepna dla personelu obstugujgcego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Whtasciciel urzadzen jest odpowiedzialny za to, by urzadzenia
firmy Nordson byly zainstalowane, obstugiwane i serwisowane
przez wykwalifikowany personel. Za osoby takie uwaza sie
pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na umowe, ktérzy
zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizaciji
powierzonych im zadan. Musza oni zosta¢ zapoznani ze
wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami oraz
musza by¢ fizycznie zdolni do wykonania czynnosci zwigzanych
z obstugg urzadzenia.

Przeznaczenie

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych, niz opisane
w dostarczonej dokumentacji, moze by¢ przyczyng obrazen ciata
lub zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzgdzen niezgodnie z przeznaczeniem
obejmuja:

stosowanie niezgodnych materiatow;

modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

usuwanie lub omijanie zabezpieczen lub blokad;
uzywanie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;
uzywanie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne
obcigzenia sg przekroczone;

Przepisy i dopuszczenia

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i
dopuszczone do uzycia w warunkach, w jakich maja pracowac.
Jezeli instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg
przestrzegane, atest urzadzenia utraci waznosc.

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikna¢ ryzyka
obrazen.

e  Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga obstugiwaé
ani naprawia¢ urzadzenia.

e  Urzadzenie mozna obstugiwaé wytacznie pod warunkiem,
ze zabezpieczenia, drzwiczki i ostony sg nienaruszone, a
blokady automatyczne dziatajg prawidtowo. Nie omija¢ ani
nie wytgcza¢ zadnych zabezpieczen.

e  Zachowacé bezpieczng odlegtos¢ od elementéw
ruchomych. Przed regulacjg lub serwisowaniem
elementéw ruchomych odtgczyc¢ zasilanie i zaczekaé, az
ustanie wszelki ruch urzagdzenia. Zablokowac wytgcznik
zasilania, aby wykluczy¢ mozliwos¢ przypadkowego
uruchomienia.

. Uwolnic ci$nienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacja
lub naprawg podzespotéw pracujacych pod cisnieniem
hydraulicznym lub pneumatycznym. Odtaczyc,
zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed serwisowaniem
podzespotéw zasilanych napigciem elektrycznym.

e  Zadbac o prawidtowe uziemienie ciata w razie
koniecznosci pracy z pistoletami recznymi. Zatozyé
rekawice przewodzace prad elektryczny lub opaske
uziemiajgcg podtaczong do uchwytu pistoletu lub do
innego uziemionego elementu. Nie mozna posiada¢ przy
sobie zadnych przedmiotéw przewodzgcych prad
elektryczny, takich jak bizuteria lub narzedzia.

e W razie odczucia cho¢by najmniejszych wytadowan trzeba
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne
lub elektrostatyczne. Nie wolno ponownie ich wtaczag,
dopdki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

e  Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich
stosowanych materiatéw. Przestrzegac zalecen
producenta, dotyczgcych bezpiecznego obchodzenia sig z
materiatami oraz stosowaé zalecane srodki ochrony
osobiste;.

. Upewnic¢ sie, ze obszar natrysku jest nalezycie
wentylowany.

e Aby uniknac ryzyka obrazen trzeba tez pamigtac¢ o mniej
oczywistych zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie
mozna catkowicie wyeliminowag, takich jak gorace
powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elektryczne pod
napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposob.

Ptyny pod wysokim ci$nieniem

Ptyny pod wysokim cisnieniem wymagaja specjalnych srodkow
ostroznosci i postepowania, w przeciwnym razie stanowig
niezwykle powazne zagrozenie. Instalacje hydrauliczne zawsze
trzeba rozprezy¢ przed regulacja lub serwisowaniem. Strumien
ptynu pod wysokim cisnieniem moze cig¢ ciato jak noz,
prowadzac do powaznych urazéw, amputacji lub $mierci.
Ponadto ptyn, ktéry dostanie sie do organizmu przez skore,
moze by¢ przyczyna zatrucia.

W razie wstrzykniecia ptynu pod cisnieniem przez skoére
konieczna jest natychmiastowa pomoc lekarska. W miare
mozliwosci pokazaé lekarzowi karte charakterystyki (MSDS)
wstrzyknietego ptynu. Krajowe stowarzyszenie producentow
sprzetu natryskowego (oryg. National Spray Equipment
Manufacturers Association) udostepnia karty wielkosci karty
kredytowej, ktére nalezy mie¢ przy sobie podczas pracy z
urzadzeniami wysokocisnieniowymi. Karty te sg dostarczane
razem ze sprzetem. Na karcie znajduje sie ponizszy tekst.

© 2012 Nordson Corporation
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OSTRZEZENIE: Kazdy uraz spowodowany ptynem

A pod wysokim cisnieniem nalezy traktowaé jako bardzo
powazny. W razie wystapienia urazu lub jego
podejrzenia:

. natychmiast wezwac fachowg pomoc lekarska;

. powiedziec¢ lekarzowi 0 mozliwym wstrzyknigciu ptynu przez

skore;
. pokazac niniejsza karte;
e poinformowac, jaki materiat mogt by¢ wstrzykniety.

STAN ZAGROZENIA ZYCIA— WSTRZYKNIECIE
SUBSTANCJI POD SKORE:
INFORMACJA DLA LEKARZA

Wstrzyknigcie substancji przez skére jest bardzo powaznym
urazem. Miejsce urazu trzeba jak najszybciej opatrzy¢
chirurgicznie. Nie mozna zwleka¢ z wykonaniem zabiegu i
zajmowac sig leczeniem zatrucia wstrzyknieta substancja.
Wrtasciwosci toksyczne moga mie¢ znaczenie w niektorych
wyjatkowych przypadkach, kiedy ptyn dostanie sie bezposrednio
do krwiobiegu.

Konieczna moze by¢ konsultacja chirurga plastyka lub lekarza
specjalisty, zajmujgcego sie rekonstrukcja reki.

Stopien cigzkosci urazu zalezy od jego lokalizacji oraz innych
czynnikow, na przyktad, kosci, ktéra moze skierowac strumien
ptynu w bok i spowodowac rozlegte uszkodzenia, mikroflory
obecnej na skorze, w ptynie lub na przedmiocie (waz, pistolet,
ztagczka itp.), z ktérego nastgpito wstrzykniecie. Jesli
wstrzyknieta farba zawiera lateks akrylowy lub tlenek tytanu,
ktore ostabiajg odpornosc¢ tkanki na infekcje, dojdzie do
szybkiego rozwoju infekcji bakteryjnej. Zalecane postepowanie
w przypadku wstrzykniecia ptynu przez skére obejmuje
natychmiastowe otwarcie powstatych w tkance zbiornikéw z
ptynem w celu odbarczenia uciskanych tkanek, przemyslane
opracowanie chirurgiczne obszaru urazu i jak najszybsze
leczenie antybiotykami.

Bezpieczenstwo
przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikng¢ ryzyka pozaru

lub eksplozji.

. Uziemi¢ wszystkie elektroprzewodzgce elementy
wyposazenia. Stosowacé wytgcznie uziemione weze
pneumatyczne i hydrauliczne. Regularnie kontrolowaé
uziemienie urzagdzen i malowanych przedmiotow.
Rezystancja uziemienia nie moze przekraczac jednego
megaoma.

e W razie wystgpienia wytadowan iskrowych lub tukowych
trzeba natychmiast wytaczy¢ urzadzenia. Nie wolno
ponownie ich wtgczaé, dopoki przyczyna nie zostanie
rozpoznana i usunigta.

e Nie pali¢ tytoniu, nie spawac, nie szlifowac¢ ani nie uzywac
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane
materiaty tatwopalne. Nie nalezy dopuszczac¢ do nagrzania
materiatéw do temperatur przekraczajgcych wartosci
zalecane przez producenta. Upewni¢ sig, ze urzgdzenia
monitorujgce i ograniczajgce temperature dziatajg

e  Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikna¢
niebezpiecznych stezen substanciji lotnych i oparow.
Przestrzegac przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z
instrukcjami podanymi w kartach charakterystyki (MSDS).

. Nie wytaczac uktadow elektrycznych pod napieciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi. Wczesniej
odtaczyé zasilanie odtgcznikiem, aby uniknaé iskrzenia.

e Poznac rozmieszczenie wytacznikow awaryjnych, zaworow
odcinajacych i gasnic. W razie pozaru w kabinie malarskiej
natychmiast wytgczy¢ system i wentylacje.

e  Przedregulacja, czyszczeniem lub naprawg urzadzen
elektrostatycznych trzeba wytgczy¢ zasilanie elektryczne i
uziemic uktad tadowania elektrostatycznego.

e  Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzadzen
wykonywacé zgodnie z procedurami opisanymi w
dokumentaciji.

e  Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W
sprawie informacji o czgéciach zamiennych i porad
kontaktowa¢ sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Zagrozenia zwigzane ze stosowaniem
rozpuszczalnikéw na bazie
chlorowcowanych weglowodoréow

W instalacjach cisnieniowych, w ktérych znajduja sie elementy
wykonane z aluminium, nie mozna uzywaé chlorowcowanych
weglowodoréw. Przy zwigkszonym cisnieniu rozpuszczalniki
takie reaguja z aluminium i moga eksplodowac, prowadzac do
urazow i $mierci osob oraz zniszczenia urzadzen.
Rozpuszczalniki na bazie chlorowcowanych weglowodoréw
zawierajg co najmniej jeden z ponizszych pierwiastkow:

Pierwiastek Symbol Przedrostek
Fluor F Fluoro-
Chlor Cl Chloro-
Brom Br Bromo-

Jod | Jodo-

Wigcej informacji mozna znalez¢ w karcie charakterystyki
(MSDS) rozpuszczalnika lub mozna je uzyskac od sprzedawcy.
W razie konieczno$ci stosowania rozpuszczalnikéw na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw nalezy od przedstawiciela
firmy Nordson uzyska¢ informacje na temat odpowiedniego
wyposazenia.

Dziatania podejmowane w razie
awarii

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata
prawidtowo, nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie i wykonaé
ponizsze czynnosci.

e  Odtgczyc¢ i zablokowac¢ zasilanie elektryczne systemu.
Zamkna¢ hydrauliczne i pneumatyczne zawory odcinajgce i
uwolni€ cisnienie z instalacji.

. Ustali¢ przyczyne awarii i usuna¢ jg przed ponownym
wigczeniem systemu.

e W razie potrzeby poprosi¢ o pomoc technika Nordson.

Utylizacja

prawidtowo.
Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania
nalezy usuwaé zgodnie z przepisami lokalnymi.
7179692_01 © 2012 Nordson Corporation



6 Sterownik dozowania PS3

OPIS Sterownik PS3 moze tez:

e wyswietla¢ procedury naprawcze w razie wykrycia
Zapoznac sie z rysunkiem 1. Sterownik PS3 do bteddw;
sterowania predkoscig dozowania materiatu korzysta z e przesytaé informacje o btedach do sterownika
sygnatow przesytanych z robota lub ze sterownika robota;
komérki. Dzieki niemu jest mozliwe uzyskanie e przechowywac SPC i dane o btedach;
niezmiennej grubosci sciezki poprzez zmiang predko$ci o sterowad temperaturg materiatu w 4 niezaleznych
dozowania materiatu skoordynowang ze zmianami strefach (tylko model ze zintegrowanym
predkosci robota. sterownikiem temperatury).
Sterownik mozna za pomoca wielu opcji rozbudowy Dane techniczne
skonfigurowaé do wspétpracy z dozownikami i

interfejsami. Zasilanie: 500V, 3 fazy, 60 Hz, 10 A

= |

o]

-

&

e/o]
o)

Rysunek 1. Wyglad typowego sterownika PS3
1.  Sygnalizator alarméw: informuje operatora o wystgpieniu btedu w systemie.

2.  Ekran dotykowy: HMI systemu. Wigcej informacji znajduje si¢ w rozdziale Interfejs operatora.
Elementy sterujgce:

START Do wigczania dodatkowego zasilania sterownika
POWER ON Po nacisnieciu zaswieci sig kontrolka zasilania
STOP Do wytgczania dodatkowego zasilania sterownika

FAULT RESET  Stuzy do resetowania serwonapedu w razie wystgpienia btedu
4.  GNIAZDO DANYCH: Do podtgczenia interfejsu SPC i komputera

© 2012 Nordson Corporation 7179692_01
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Zasada dziafania

Robot lub sterownik komorki wysyta sygnat analogowy o
wartosci z przedziatu 0—10 V (dc), ktory jest
proporcjonalny do predkosci pracy robota. Napiecie to
moze by¢ kodowane jako stowo 12-bitowe w systemach
DeviceNet I/O lub moze by¢ napieciem niesymetrycznym
w systemach z dyskretnym I/O. Warto$¢ napiecia steruje
przeptywem materiatu, dzieki czemu naktadana $ciezka
ma statg szerokosc¢ na przejsciach przez narozniki.

Predkos¢ dozowania materiatu mozna zmieni¢ za
pomocag funkcji ,Bead Size” (Rozmiar sciezki). Funkcja ta
proporcjonalnie steruje wartoscig procentowa sygnatu
analogowego z robota, ktdry jest nastepnie przesytany do
sterownikéw dozowania. Eliminuje takze koniecznos¢
zmiany programu robota w zwigzku ze zmianami
predkosci dozowania materiatu. Zwiekszenie rozmiaru
Sciezki powoduje zwigkszenie predkosci dozowania
materiatu. Z kolei zmniejszenie rozmiaru sciezki
powoduje zmniejszenie predkosci dozowania materiatu.

UWAGA:
Do kazdego identyfikatora ID przedmiotu mozna
przypisac inny rozmiar $ciezki. Mozna tez wprowadzi¢
globalng warto$¢é rozmiaru $ciezki, wéwczas bedzie ona
obowigzywac dla wszystkich przedmiotow.

Alarmy

Sterownik PS3 informuje operatora o btedzie za pomoca
sygnatu $wietlnego na sygnalizatorze alarméw. Na
ekranie stanu bedzie tez miga¢ symbol uszkodzonego
podzespotu; w ten sposéb po dotknieciu migajgcego
symbolu uzytkownik moze szybko uzyskaé informacje o
btedzie. Ekran pomocy z kolei zawiera opis btedu,
wymienia konieczne dziatania naprawcze oraz zawiera
dane do kontaktu z serwisem Nordson Corporation. Na
ekranie z rejestrem bteddéw jest wyswietlana lista z
ostatnio wykrytymi btedami.

7179692_01
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8 Sterownik dozowania PS3

Instalacja

A OSTRZEZENIE

e  Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé
wytacznie odpowiednio wykwalifikowane osoby.
Przestrzegac¢ zasad bezpiecznej eksploatacji
opisanych w tej instrukcji i w innych
dokumentach.

o W sterowniku robota wystepuje napiecie
elekiryczne o wartosci zagrazajgcej zyciu.
Przed podtaczaniem i odtgczaniem obwodéw
trzeba odfgczy¢ i zablokowac zasilanie
elektryczne.

e Przed przystgpieniem do opisywanych tu
czynnosci nalezy przeczytac i zrozumiec caty
niniejszy rozdziat. W razie potrzeby zawsze
mozna uzyskac¢ pomoc przedstawiciela
Nordson.

UWAGA:

Zapozna¢ sig z rozdziatem Opcje konfiguracji

sterownika pod koniec niniejszej instrukciji, gdzie

mozna znalez¢ informacje dodatkowe na temat
mozliwych konfiguracji sterownika.

1. Sprawdzié, czy sterownik PS3 nie ma wgniecen,
zadrapan, sladoéw korozji ani innych uszkodzen
fizycznych. W razie stwierdzenia uszkodzen
trzeba niezwtocznie skontaktowac sie z firmg
Nordson Corporation.

2. Zainstalowac¢ sterownik w miare mozliwosci jak
najblizej sterownika robota.

Wytyczne do instalacji

Podczas instalacji nalezy przestrzegaé nastepujacych

wskazowek:

e Podtgczyc¢ sterownik na state do odpowiedniego zrédta
zasilania, aby zapewni¢ jego bezpieczng prace i
zmniejszy¢ zaktdécenia elektryczne.

¢ Wszystkie potaczenia elekiryczne muszg by¢ zgodne z
przepisami lokalnymi.

e  Odtgcznik lub wytgcznik obwodu zainstalowaé na linii
zasilajgcej przed jakimkolwiek odbiornikiem energii.

e Potgczenia elektryczne, hydrauliczne i pneumatyczne
zalezg od wymagan aplikacji. Podczas podtgczania
instalacji nalezy korzysta¢ ze schematow potgczen
dotgczonych do dokumentacji systemu.

e  Zapewni¢ odpowiedni luz w potgczeniach, aby system
mogt prawidtowo pracowac.

UWAGA:

Wiekszos¢ parametréw o krytycznym znaczeniu dla

instalacji, ktére sg opisane w tym rozdziale, jest

skonfigurowana przed dostawg urzgdzenia. Dane o

udostepnianiu/blokowaniu pompy i sterownika temperatury

sg podane tylko w celach informacyjnych i podczas typowej
instalacji nie sg potrzebne.

Schematy pofaczen

Zapozna¢ sie z dokumentacja systemu dostarczong ze
sterownikiem, w ktorej znajdujg sie schematy potaczen
z posiadanym systemem.

© 2012 Nordson Corporation
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Uwagi
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10 Sterownik dozowania PS3

Interfejs i ekrany

W tym rozdziale opisano ekrany sterownika PS3.

W celu wyboru jednego z pigciu menu gtéwnych (1) trzeba
dotkng¢ ekranu:

SYSTEM STATUS SYSTEM SET-UP (Konfig.
(Stan systemu) systemu)
VIEW FAULTS PROCESS DATA (Dane
(Przeglad btedow) procesu)
TEST POINTS (Punkty
testowe)

UWAGA:

Zapoznac sie z rozdziatem Opcje konfiguracji sterownika
pod koniec niniejszej instrukcji, gdzie mozna znalez¢
informacje dodatkowe na temat mozliwych konfiguracji
sterownika.

Opis funkgiji interfejsu zamieszczono w Tabeli 1.

Ekran SYSTEM STATUS

Ekran SYSTEM STATUS (Stan systemu) (9) jest
domysinie wyswietlany po wtaczeniu zasilania systemu.

Na tym ekranie jest przedstawiony uktad gtéwnych
komponentéw systemu z uwzglednieniem pomp
ttoczgcych materiat, aplikatora i sterownika. Kazdy z
tych symbolicznie przestawionych komponentéw bedzie
migac czerwonym kolorem w razie wystgpienia btedu w
jego obrebie. Kiedy miga symbol lub wskaznik na
aplikatorze, nalezy dotkng¢ migajgcego symbolu lub
przycisku VIEW FAULTS (Przeglad btedow), aby
wyswietlic ekran VIEW FAULTS, na ktérym znajdujg sie
informacje szczegdtowe o wykrytych btedach oraz
instrukcje naprawcze.

Na ekranie stanu znajduja sie tez wskazniki, informujgce
o stanie wejs¢ cyfrowych i zmierzone cignienie.

'==] ¥ Rehech !wmrmm| Dew
i NT FANT WOL UL

S

1 |
+

-
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13 | paRTID:O

Meters 71 Hose= 73 |

(0]

Typowy ekran stanu systemu
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Sterownik dozowania PS3 11

Tabela 1
Poz. | Opis Przeznaczenie
1 Przyciski menu Umozliwiajg dostep do innych ekranow i ustawien.
2 Stan dozownika Gotowy: kolor zielony; Niegotowy: kolor czerwony.
3 Pole wskaznika btedu Zawiera ostatni komunikat o btedzie.
4 Flaga kraju Po dotknigciu umozliwia zmiang jezyka interfejsu.
5 Flaga USA Po dotknigciu umozliwia zmiang jezyka interfejsu na jezyk angielski.
6 Objetos¢ natozona na Symboliczna informacja o procencie zakornczenia zadania oraz objetosci
aktualny przedmiot materiatu natozonej po zakonczeniu cyklu pracy z aktualnym przedmiotem.
7 Zmiana sterownika Stuzy do przetgczania migedzy systemami.
Nazwa urzadzenia Wprowadzony przez uzytkownika opis aktualnego interfejsu operatora,
8 ktory jest wyswietlany na ekranie. Opis ten moze sktadac sie z maksymalnie
10 znakow.
9 Stan systemu Jest to ekran wyswietlany jako domysiny, zawiera informacje o konfiguracji
systemu.
10 | Temperatura Stuzy do wyswietlenia temperatury miernika i wezy.
11 Cisnienie Stuzy do wyswietlenia cisnienia roboczego w systemie.
Rozmiar Sciezki Rozmiar Sciezki stanowi procent wartosci sygnatu przestanego z robota do
12 silnika.
Po dotknieciu zostanie wyswietlone menu ustawien.
13 ID przedmiotu To pole zawiera informacje o identyfikatorze aktualnego przedmiotu.
14 | Wskazniki wejsé/wyjsé Stan oryginalnych sygnatéw dozowania z robota.
7179692_01 © 2012 Nordson Corporation



12  Sterownik dozowania PS3

Sterowanie stanowiskiem pomp

Dotkna¢ przycisku Pump Stand (Stanowisko pompy) w
menu System Setup (Konf. systemu)

lub dotkng¢ symbolu zaworu miedzy

ikonami pomp na ekranie stanu systemu, aby wyswietli¢
ekran Pump Stand Control (Sterowanie stanowiskiem
pomp).

Dotkng¢ przycisku PRESSURIZE (Wzrost cisnienia), aby
zwigkszy¢ cisnienie
w stanowisku pomp.

Dotkng¢ przycisku DEPRESSURIZE (Spadek cisnienia),
aby zmniejszy¢ cisnienie w stanowisku pomp.

UWAGA:
Czas, przez kiory jest otwarty zawor rozprezny, mozna = . o
ustawi¢ w ukrytym menu serwisowym. Czas potrzebny Ekran sterowania stanowiskiem pomp
na rozprezenie systemu zalezy od lepkosci materiatu i
objetosci systemu.

Przeglad btedow Gyomsin] 11 l
Al CURRENT FAKT YOLUME
. ) 'x ! No Faults _I
Na ekranie VIEW FAULTS (Przeglad btedéw) sa
HNO ERRORS
wyswietlane opisy aktualnych bteddw oraz wymagane . No Reponed Faus
dziatania naprawcze. T+ b i page bl b porsy page tcrge.FosTtue Eglees s sl very
wstt to the page” Whech is located under the "Temporary Internet Bles” section of the “Internet option”
sereen To see the mest up to date Bult mfesmation use the refresh button

Dotknieciem przycisku VIEW HELP/FAULT LOG .
(Wyswietl pomoc / rejestr btedéw) mozna przetgczaé .

wyswietlanie rejestru bteddw i ekranéw pomocy.

Dotkng¢ przycisku FAULT LOG (Rejestr bteddw), aby
wyswietli¢ chronologiczng historie btedoéw (najnowsze
btedy na goérze).

Dotkng¢ przycisku RESET FAULTS (Kasowanie btedow) I
na gorze ekranu lub przycisku CLEAR ALL FAULTS

(Skasuj wszystkie btedy) na dole ekranu, aby skasowaé Ekran przegladu btedéw
wszystkie aktualnie aktywne btedy. Nalezy pamietag, ze
ta funkcja dotyczy tylko tych bteddw, ktdre nie kasujg sie
samoistnie.

= THE 1D o8 Ramal
oams w18 L b 8w bemed

= | eme®

Ekran rejestru btedow
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Sterownik dozowania PS3 13

Punkty testowe UWAGA:

Szybkos¢ odswiezania informacji w przegladarce moze
wptywacé na zdolnosc¢ reakcji wskaznikdw na sygnaty
szybkozmienne.

Ekrany wyswietlane w tym menu stuzg do weryfikowania
stanu sygnatéw I/O wymienianych z robotem i
urzadzeniami peryferyjnymi (stanowisko pomp,
regulator temperatury itd.). Zawartos$¢ ekrandw zalezy Dotkna¢ przycisku NEXT I/O SCREEN (Nastepny ekran
od konfiguracji systemu. we/wy), aby zmienia¢ dostepne ekrany wejs¢/wyjsé.
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1B Ti bl 0 B vokn 17 Sl Doty Chal 03 Vigts '—I-I'—m—" T bl 0 B vokn 17 Sl Doty Chal 03 Vigts '—I-I'—m—"
§ SLP5 Pricbiu 01 ks | |Gt iyt i [T | Bewsn § SLP5 Pricbiu 01 ks | |Gt iyt i [T | Bewsn
(sl hnpoy ot JSDNoly sl inpoy gt JSDNoEy
PARTIO:E | sos marm | Bagtar = T1 ssw® T4 | PARTIOE | sos marm | Magtar = T1 ssw = T3 |
" r—-" " r—-"
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T bl 0 B vokn 17 Sl Doty Chal 03 Vigts '—I-I'—m—" 1B Ti bl 0 B vokn 17 Sl Doty Chal 03 Vigts '—I-I'—m—"
§ SLP5 Pricbiu 01 ks | |Gt iyt i [T | Bewsn § SLP5 Pricbiu 01 ks | |Gt iyt i [T | Bewsn
[Eeislinpoy gt JSDNoy [Cislinpoy ot JSDNoy
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Typowe ekrany punktéw testowych
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14  Sterownik dozowania PS3

Konfiguracja systemu

Za pomocg ekranu SYSTEM SET-UP (Konfig. systemu)
mozna skonfigurowac parametry systemu i uzyskac
dostep do ekrandéw sterujacych pompami i regulatorem
temperatury. Ponizej przedstawiono opis kazdego
przycisku na tym ekranie.

Zegar

Godzina i data, uzywane na ekranie danych procesu oraz
zapisywane w SPC i w rejestrach bted6w, sg oparte na
wskazaniach zegara na ptycie gtéwnej sterownika PS3.
W celu zsynchronizowania tego zegara z czasem
komputera, nalezy dotkng¢ odnosnika Update controller
with current time (Aktualizacja czasu sterownika).

Aby wyswietli¢ aktualny czas i date komputera, nalezy
dotkng¢ odnosnika Clock Options (Opcje zegara).
Zostanie wtedy wyswietlony ekran Clock Set-up
(Ustawianie zegara).

UWAGA:
Pola czasu i daty sg polami tylko do odczytu. Zmiany
ustawienia zegara w komputerze nalezy wprowadzi¢ po
zminimalizowaniu okna przegladarki i wyswietleniu apletu
zegara w systemie Windows.

Aby wybrac¢ format godziny SPC, nalezy uzy¢ pola z listg
rozwijang i wybrac opcje 12 Hour Format (Format 12-
godzinny) lub 24 Hour Format (Format 24-godzinny).

Ekran konfiguracji systemu

Ekran opcji wyswietlania czasu

Ekran zegara

© 2012 Nordson Corporation
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System
Dotkna¢ klawiatury, aby wybra¢ opcije:

System unit type (Jednostki systemu) (Metryczne lub
usS)

Clock format (Format czasu) (24-godzinny lub 12-
godzinny)

Pressure unit type (Jednostki ciSnienia) (Metryczne lub
usS)

Bead Size Option (Opcja wyboru rozmiaru Sciezki)
(Ustawienie globalne lub zalezne od ID przedmiotu)

Temperature Units (Jednostki temperatury) (°F lub °C)

Ekran systemu

Odtworzenie konfiguraciji

Za pomocg pola z listg rozwijang na ekranie Restore
Configuration (Odtwarzanie konfiguracji) mozna
wczyta¢ z pamieci RAM z zasilaniem bateryjnym jedna z
dwaoch wezesniej zapisanych konfiguracji systemu. Taka
mozliwos¢ jest przydatna w razie koniecznosci powrotu
do sprawdzonych parametréw podczas regulacji opciji
dozowania.

Tryb symulaciji

Ekran Simulation Mode (Tryb symulaciji) stuzy do
uruchomienia cyklu dozowania bez robota. Dozowane
cykle sa rejestrowane na ekranie Process Data (Dane
procesu).

1
A
|
|
L

Ekran trybu symulaciji

7179692_01 © 2012 Nordson Corporation



16  Sterownik dozowania PS3

Dane procesu

W celu wyswietlenia danych produkcyjnych nalezy
dotkng¢ opcji PROCESS DATA (Dane procesu). Na
wyswietlonej liscie znajdzie sie 11 ostatnich cykli w
kolejnosci FIFO.

B

Babb

bABARAS
CEEFE S 58 1y 0

Ekran danych procesu
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Rozmiar sciezki

Dotknaé przycisku opcji Bead Size (Rozmiar $ciezki), aby
wyswietli¢ i zmieni¢ rozmiary Sciezek. Rozmiar $ciezki
podaje sig jako liczbe z przedziatu od 1 do 99. Rozmiary
moga dotyczy¢ przedmiotu o wskazanym identyfikatorze
lub moga obowigzywac globalnie.

Wartosc¢ opisana jako ,Part ID” dotyczy jednego
przedmiotu. Mozna zdefiniowac rozmiar Sciezki dla
maksymalnie 256 identyfikatoréw przedmiotow.

Wartosc opisana jako ,,Global” dotyczy wszystkich
przedmiotow. Jezeli zmienia sie warto$¢ globalnego
rozmiaru $ciezki, to zmieni sie rozmiar obowigzujacy dla
wszystkich identyfikatorow.

Dotkna¢ odnosnika na ekranie Bead Size Menu (Menu
rozmiaru Sciezki), aby wyswietli¢ ekran Bead Size
Setup (Konfiguracja rozmiaru $ciezki) i zmieni¢ w nim
rozmiar Sciezki.

Ekran wyswietlania rozmiarow Sciezek wedtug
identyfikatorow przedmiotow

Ekran konfiguracji rozmiaru Sciezki

7179692_01
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18 Sterownik dozowania PS3

O b S I.u g a Wprowadzenie danych niektorych parametrow wymaga
skorzystania z klawiatury na ekranie. Wprowadzanie
danych wymaga dotykania przyciskow:

A OSTRZEZENIE e CLEAR (Skasuj), aby skasowa¢ wartos¢ w polu.
L o X e BACK SP (Cofnij kursor), aby cofngé kursor o jedng
e Czynnosci opisane ponizej moga wykonywac pozycie.
wytacznie odpowiednio wykwalifikowane osoby. .. L.
Przestrzegac¢ zasad bezpiecznej eksploataciji *  RESET (Reset), aby przywrocic wartosc.
opisanych w tej instrukgji i w innych dokumentach. * SUBMIT (Zapisz), aby zapisa wprowadzone
zmiany.

e  Przed przystgpieniem do obstugi sterownika PS3
nalezy przeczytac i zrozumiec niniejszy rozdziat. UWAGA:
W procedurach opisanych w niniejszym rozdziale
zatozono, ze sterownik PS3 zostat skonfigurowany
przez technika Nordson.

e W razie koniecznosci nalezy zapozna¢ sie z danymi
w rozdziale Opcje konfiguracji sterownika w niniejszej ~ Stosowac znaku dziesigtnego.
instrukcji.

Oprogramowanie systemu rozpoznaje tylko wartosci
catkowite.
Podczas wprowadzania wartosci liczbowych nie nalezy

UWAGA:

e  Przed obstuga sterownika trzeba mie¢ pewnos¢, ze
zakonczono uczenie robota prawidtowych dtugosci
$ciezek. Odpowiednia procedura jest opisana
w instrukcji obstugi robota.

e Dotknigcie pola obok parametru podczas
wprowadzania danych powoduje umieszczenie
kursora wewnatrz tego pola.

W o e S e, g, e g e
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Korzystanie z klawiatury ekranowej do wprowadzenia rozmiaru sciezki
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Wprowadzanie materiatu
do systemu

Udostepnienie stanowiska pomp

Stanowisko pomp musi by¢ udostepnione zanim
sterownik PS3 bedzie mégt je obstugiwaé. W celu
udostepnienia stanowiska pomp nalezy wykonac¢
ponizsze czynnosci:

1. Dotkna¢ przycisku SYSTEM SETUP (Konf.
systemu).

Mtar = 71 Hada =71 ]

I

2. Dotkng¢ logo Nordson, aby wyswietli¢ ukryte
menu serwisowe

Wyglad ekranu przy opcji Pompy niedostepne
3.  Wpisaé hasto w polu hasta. W razie

. L. . . Hreis nﬁ-ua_uunnénqv'amm]u] S B e e
koniecznosci uzyskania hasta nalezy s 1 Ho Facits I R YR [}
b | E——

skontaktowac sie z przedstawicielem Nordson. T

'

4. Dotkng¢ przycisku FAULT SETUP (Konf.
btedow).

5. W opcji PUMP STAND (Stanowisko pomp)
wybra¢ wartos¢ ENABLED (Dost.). Dotknaé
przycisku SUBMIT (Zapisz), aby zapisaé
zmiany. Od tej chwili stanowisko pomp bedzie
widoczne na ekranie gtéwnym stanu urzgdzenia.

8866>

6. Dotkng¢ przycisku PUMP STAND (Stanowisko
pomp), aby skonfigurowaé btedy pomp i
wartosci ograniczen czasowych potrzebne do
automatycznego rozprezania. Ta funkcja
umozliwia automatyczne rozprezenie systemu w
ustalonym czasie po ostatnim cyklu dozowania.

Feurunsy .f"éi'ﬁ!ﬁ“.ﬁ“ﬁiiﬁ'-_-_"__r_-’_
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Ekran konfiguracji stanowiska pomp
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20 Sterownik dozowania PS3

Nastawy sprezania wstepnego

W celu optymalizacji rozruchu gtowicy dozujgcej nalezy

wykonac¢ ponizsze czynnosci.

1. Dotkna¢ przycisku SYSTEM SETUP (Konf.
systemu).

2. Dotkng¢ logo Nordson, aby wyswietli¢ ukryte menu
serwisowe

3.  Wpisaé hasto w polu hasta. W razie koniecznosci
uzyskania hasta nalezy skontaktowac sig z
przedstawicielem Nordson.

4. Dotkna¢ opcji Prepressure Setpoints (Nastawy
sprezania wstepnego). Zostanie wyswietlony ekran
konfiguracji bteddw.

Whpisana wartosc¢ sprezania wstepnego powinna by¢

zblizona do wartosci dynamicznej wyswietlanej podczas

dozowania przy ID danego przedmiotu.

Po odebraniu sygnatu zwrotnego $ruba nastawcza
bedzie sie obracaé¢ az do uzyskania wartosci cisnienia
zdefiniowanej dla danego ID przedmiotu. Po jej uzyskaniu
Sruba zatrzyma sie i do robota zostanie przestany sygnat
potwierdzajgcy uzyskanie sprezenia wstepnego, ktéry
oznacza, ze mozna rozpoczg¢ dozowanie.

Nastawy objetosci docelowej
i alarmy

Dla kazdego ID przedmiotu trzeba wprowadzi¢ objetosé
docelowa, ktéra odpowiada zgdanej objetosci dozowanej
na przedmiot.

Objetosci docelowe sg wartosciami catkowitymi bez
znaku dziesigtnego. Na przyktad, aby wpisa¢ wartos¢
objetosci docelowej 31,5 cm, nalezy wpisac ,315” i
dotkng¢ przycisku SUBMIT (Zapisz), aby zapisac
zmiany.

Nalezy tez wpisa¢ wartosci alarmowe, ktére okreslajg
dopuszczalne odchylenie procentowe w gore i w dét od
wartosci docelowej, przekroczenie ktorych spowoduje
wigczenie alarmu. Dostep do tych menu jest mozliwy za
pomoca ukrytego menu serwisowego.

Ekran nastaw sprezania wstepnego

Ekran objetosci docelowych

© 2012 Nordson Corporation
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Typowa procedura uruchomienia

UWAGA:

Procedury obstugowe moga roznic sie zaleznie od wymagan
procesu produkcyjnego. Zapoznac sie z ustawieniami
roboczymi w arkuszu parametréw systemu.

7. Dotknac przycisku PROCESS DATA (Dane
procesu), aby sledzi¢ charakterystyke dozowania.
8. Ustawi¢ przedmiot i rozpocza¢ dozowanie za
pomocg sterownika robota.
UWAGA:

Podczas dozowania zaswiecajg sie wskazniki sygnatow robota,
kiedy nastegpuje odebranie sygnatu ze sterownika. Podczas

1. Wiaczy¢ zasilanie sterownika. Po zakoriczeniu normalnej pracy wskazniki te migaja w okreslonej sekwencji. Z
procedury uruchamiania systemu nacisng¢ uwagi na ograniczong szybko$é od$wiezania ekranu, sygnaty
przycisk POWER ON. szybkozmienne nie zawsze powodujg zaswiecenie wskaznika.

2. Umiesci¢ pojemnik na odpady pod pistoletem L.
dozownika. Regulacja rozmiaru Sciezki

3. Uruchomic strefy temperaturowe sterownika (jezelisa)  Dotknaé przycisku BEAD SIZE (Rozmiar $ciezki) na dole
i wigczyc cisnienie w topielniku. Kiedy temperatury ekranu stanu, aby wyswietli¢ ekran regulacji rozmiaru
osiggna nastawione wartosci, ewentualne btedy éciezki. Rozmiar $ciezki podaje sie jako liczbe z
w strefach temperaturowych beda kasowac sig przedziatu od 1 do 99. Mozna to interpretowac jako
samoczynnie (Self-Clear). procent wartoéci sygnatu analogowego przesytanego do

4. Upewnic sig, ze pompy pracuja z cisnieniem roboczym.  serwa podczas dozowania.

5. Aby rgcznie oproznic¢ dysze, wykonac Wartosci rozmiaru $ciezki mozna przypisaé do
nastepujace czynnosci: identyfikatora przedmiotu (Part ID) lub globalnie do
Aplikator SDS: wszystkich przedmiotéw (Global).

a. Dotkng¢ przycisku System Setup (Konf. systemu), b b g Pt T tirmti] (1] W Dmms o s comtrian | B
a nastepnie dotknaé przycisku Manual Operation — B i o
(Obstuga reczna) na ekranie konfiguraciji. .

b. Dotknaé opcji Manual (Tryb reczny), aby .
przetaczyc¢ sterownik w reczny tryb pracy. .

c. Dotkngé przycisku PURGE ON (Opréznianie wi)., .
aby rozpocza¢ dozowanie. Topielnik bedzie .
ttoczy¢ materiat az do jego wyczerpania lub do
nacisniecia opcji PURGE OFF (Oproznianie wyt.). . :

d. Dotkng¢ przycisku PURGE OFF, aby zatrzymac¢
dozowanie.

e. Dotkna¢ przycisku REFILL (Uzupetnianie), aby
uzupetnic topielnik lub dotkna¢ przycisku Auto | !| 'w —_—
Mode, aby przetaczy¢ system w tryb AUTO, w Ekran regulacji rozmiaru $ciezki
ktérym uzupetnianie zaczyna sig automatycznie. .

Pistolet CP: Komunikaty o btedach

a. Dotkna¢ przycisku PURGE ON (Opréznianie wt.), W razie wykrycia btedu podczas pracy zaswieci sie
aby usuna¢ powietrze z weza podajgcego materiati  czerwony wskaznik na sygnalizatorze $wietinym, a na
z dyszy. interfejsie operatora pojawi sig informacja o typie btedu.

h.  Oproznianie zatrzyma sig po uptynigciu czasu Dotknaé przycisku VIEWS FAULTS (Przeglad btedéw).
oprézniania. W razie koniecznosdci mozna nacisng¢  zostanie wysSwietlony opis aktualnego btedu wraz z
przycisk PURGE OFF (Oproznianie wyt.), aby opisem czynnosci naprawczych. Nalezy pamietac, ze
natychmiast zatrzymac oprdznianie. niektdre z bteddw kasuja sie same, co oznacza, ze aby

6. Sprawdzic¢ rozmiar sciezki na przedmiocie. Dotkng¢ doszto do skasowania btedu, trzeba wczeséniej usungé
przycisku BEAD SIZE (Rozmiar Sciezki), aby wyswietlic  przyczyne jego powstania. Przycisk kasowania btedu nie
menu Bead Size i wprowadzi¢ w nim zmiany. spowoduje skasowania btedéw, ktére kasujg sie same.
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Przywracanie ustawien konfiguracji : Ll '.:"“““1&

Za pomocag pola z listg rozwijang mozna wczytac jedng z
dwdéch konfiguraciji systemu, zapisanych wczes$niej w
pamieci RAM Taka mozliwos¢ jest przydatna w razie
koniecznosci powrotu do sprawdzonych parametréw
podczas regulacji opcji dozowania.

Ekran przywracania konfiguraciji

Wytaczenie
W celu wytgczenia zasilania sterownika PS3 nalezy
przeprowadzi¢ ponizszg procedure:

1. Dotkna¢ przycisku Minimize (Zminimalizuj) (1) na gorze
ekranu.

2. Dotkng¢ przycisku Start (2) na pasku zadan Windows,
aby wyswietli¢ okno Turn off computer (Wytagczanie
komputera).

3. Dotkng¢ opcji Turn Off (Wytacz) (3).

4.  Wytaczy¢ zasilanie sterownika i rozprezy¢ jego

instalacje.
¥ Minimizs Numw.wmmmnmdw.m_@ﬂmml @ revesh | A v cowtroner| | @ea |
Mo Faults CURRENT PART VOLUME _
=I;':|:| 27 .6cc —

Turn off computer

Stand By

Ekrany wytgczania

© 2012 Nordson Corporation 7179692_01
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Dane statystycznej kontroli
procesu i rejestry btedow

Dane statystycznej kontroli procesu (SPC), ktére sg
wyswietlane na ekranie danych procesu, sa zapisywane na
dysku twardym komputera sterownika. Zapisane wartosci
obejmuja:

Kody btedéw SPC i stanu systemu

W sterowniku PS3 sg gromadzone nastepujgce kody
SPC btedoéw i stanu systemu. Objasnienia kodéw btedow
i stanu systemu opisano w tabelach 2i 3.

Tabela 2. Kody SPC bteddéw

. . Kod Opis
o Dateigodzing
e Identyfikator przedmiotu 1 Duza dozowana objetosé
e  Ustawienie rozmiaru Sciezki
Ny 2 Mata dozowana objgtos¢
e Dozowang objetos¢
4096 | Sygnaty robota poza sekwenc;j
Dostep do danych SPC yonaly P 1
. . 8192 i i
za pomocq menedzera pllku Usterka pistoletu lub sterownika
re jestru 16384 Uste.r_ka urzadzenla pomocniczego: modutu
stabilizacji temperatury lub pomp
Sterownik PS3 moze zapisywac dane o przedmiotach i o
btedach w pliku w formacie z separatorem w postaci
przecinka, ktéry mozna importowac do arkusza Tabela 3. Kody SPC stanu systemu
kalkulacyjnego. W celu zapisania plikow rejestréow w pamieci - i
USB nalezy wykonaé ponizszg procedure: Kod Opis
1. Wiozy¢ pamigé USB do gniazda z boku obudowy. 108 Wczytano nowy plik konfiguracii lub
2. W ukrytym menu serwisowym wybrac¢ opcje Log File przywrdcono wartosci domysine
Manager (Menedzer pliku rejestru).
. . . ) 256 Pobrano dane SPC
3. Wybra¢ opcje ,Run this program from current location”
(Uruchom program w biezacej lokalizacji). Kliknaé Przed cyklem dozowania sygnat gotowosci
przycisk OK. 512 dozownika zmienit stan z niskiego na
4. Klikng¢ przycisk Yes (Tak). wysoki
Wybra¢ eksportowany plik, dotykajac jego nazwe w polu Sygnat gotowosci dozownika miat stan
listy. 1024 | niski, ale nastgpita préba ponownego
6. Wybrac¢ naped i folder docelowy, a nastepnie nacisng¢ uruchomienia w celu obrébki przedmiotu
przycisk E)Fp.ort. Seltlected Log File(s) (Eksportuj 35768 Cykl obrébki przedmiotu wykonano w trybie
wybrane pliki rejestrow). ..
symulacji
7. Zakonczy¢ prace programu.
o whebll st [ Rights Pl s V1 04 ‘a'ﬂ-@-lml {EF Ralwdy I [F e ]
_mger | Mo Faubs LI ERT PAET Y R L Wias Do
ranrs_| |l:‘l jmmmme |
| Mersion B
ain) =i
Salact trom the availabla log lles . Ealact Destinafion
e Loge
‘ = SPC Dt Loga A —r -
‘ 1 Faull (hara Ligs jg::r:‘nn and Sty
[ 4
P Lo im0 _'Ill
I~ TamkLog
@ AP0 Loy I Select Al this Atove P R
‘ ™ dgphestan Evenl Lig rmp-lmjm1 ik Sv L
1~ Gyatem [vert Log
B (] I

‘ ck

BAoen| 2B e, | Miwen, . | Psewa ] Saoer | Bweb . | _dsoel [ rart

Dostep do ekranu danych SPC

D) B asan
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Rozwigzywanie problemoéw

W tym rozdziale opisano procedury dotyczace wykrywania i usuwania usterek. Opisane procedury obejmujg jedynie
najczesciej spotykane problemy. Jezeli problemu nie mozna rozwigzac za pomocg opisanych procedur, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

A OSTRZEZENIE

Czynnosci opisane ponizej moga wykonywac wytgcznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegac
zasad bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej
instrukcji i w innych dokumentach.

UWAGA:
Zapoznac sie z rozdziatem Opcje konfiguracji
sterownika pod koniec niniejszej instrukcji, gdzie mozna
znalez¢ informacje dodatkowe na temat mozliwych

konfiguracji sterownika.

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

1. Dozownik nie dozuje
materiatu

Powazny btad

Wyswietli¢ ekran Przeglad btedéw, aby ustali¢ przyczyne stanu btedu.

Sterownik w trybie recznym

Ustawic sterownik SP3 w trybie AUTO.

Brak doptywu powietrza do
zaworu sterujagcego dozownika

Sprawdzi¢ doptyw powietrza do pistoletu i do zaworéw sterujgcych
uzupetnianiem dozownika. Upewnic sig, ze w regulatorze ci$nienia
nastawione cisnienie nie jest nizsze od 4,8 bara (70 psi).

Nieprawidtowa kolejnosé
sygnatéw robota

Zapoznac sie z wykresem czasowym sygnatéw we/wy, gdzie podano
prawidtowg sekwencje sygnatow we/wy robota.

2. Dozownik nie
uzupetnia sie
materiatem

Niskie cignienie zasilania z
topielnika

Upewni¢ sig, ze nastapit wzrost cisnienia w pompie. Sprawdzi¢
ci$nienie powietrza zasilajgcego topielniki. Upewnic sie, ze cisnienie
powietrza jest wystarczajgce do napetnienia cylindrow dozownika.

Brak doptywu powietrza do
zaworu sterujgcego dozownika

Sprawdzié¢ doptyw powietrza do pistoletu i do zaworéw sterujgcych
uzupetnianiem dozownika. Upewni¢ sig, ze w regulatorze cisnienia
nastawione cisnienie nie jest nizsze od 4,8 bara (70 psi).

Niedrozny zaw6r uzupetniania

Wymontowac zawor uzupetniania i oczyscic lub wymieni¢ wktad
zaworu.

Wytgcznik zblizeniowy
napetniania nie jest w
dopuszczalnych granicach.

Upewni¢ sie, ze szczelina miedzy wytacznikiem zblizeniowym
uzupetniania i krgzkiem potozenia docelowego ttoka nie przekracza
0,75 mm (0,03 cala) i ze wzajemne ustawienie tych elementéw jest
prawidtowe. W razie koniecznosci wyregulowac ustawienie wytgcznika
zblizeniowego.

3. Natozona sciezka jest
falista

Dysza jest za wysoko nad
przedmiotem

Zmienic $ciezke robota, aby obnizy¢ dysze.

Za niska predkos$¢ materiatu
opuszczajgcego dysze

Zwiekszy¢ wartosé parametru, decydujgcego o rozmiarze Sciezki lub
wartos¢ napiecia analogowego robota. Zapoznac sie z procedurg
Uruchamianie w rozdziale Obsfuga.

Za mata dysza

Uzy¢ wiekszej dyszy. W sprawie dodatkowych informacji nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem Nordson.

4. Nieoczekiwana
Zmiana rozmiaru
Sciezki

Dysza czes$ciowo zatkana

Zdemontowac dysze, oczyscic jg lub wymienic.

Materiat magazynowany za
dtugo

Uzy¢ nowego materiatu.

© 2012 Nordson Corporation
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Naprawy

Naprawy polegajg na wymianie interfejsu operatora

i modutéw PCA.
A OSTRZEZENIE

e Czynnosci opisane ponizej moga wykonywac wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegaé
zasad bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej
instrukcji i w innych dokumentach.

e QOdtaczyc¢ urzadzenie od napiecia zasilajgcego.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng
zranienia lub $mierci os6b obstugujacych albo
uszkodzenia sprzetu.

Zamawianie czesci

Dobor czesci zalezy od aplikacji. W celu zamdwienia czesci
zamiennych nalezy zapozna¢ sie z dokumentacjg systemu
dostarczong ze sterownikiem.

Panel z interfejsem operatora

W celu wymiany interfejsu nalezy wykonac ponizsze
€zynnosci.

UWAGA:
W panelu nie stosowaé mas uszczelniajgcych. Panel jest
wyposazony w uszczelkg kompresyjna.

1. Odtgczy¢ i zablokowac¢ zewnetrzne zasilanie
elektryczne sterownika.

2. Zapoznag sie z rysunkiem 2. Otworzy¢ drzwiczki
obudowy (1).

3. Odtaczyc kable (3) od interfejsu operatora (4).

4. Odkreci¢ zaczepy (2), mocujace interfejs operatora do
drzwiczek obudowy. Wyjg¢ interfejs z drzwiczek.

5. Upewnic sie, ze uszczelka interfejsu operatora jest
prawidtowo utozona.

6. Zamontowac¢ nowy interfejs operatora na drzwiczkach
(1)

7. Przykreci¢ zaczepy (2). Stosujgc pokazang sekwencije
dokrecania, dokrecic¢ zaczepy momentem 1,1 N-m. Nie
dokrecac zbyto mocno, aby nie doprowadzi¢ do
wygiecia ekranu dotykowego.

8. Podfaczy¢ przewody do interfejsu. Zwréci¢ uwage na
podtaczenie przewodu interfejsu szeregowego
i przewodu sieci Ethernet do odpowiednich gniazd.

9. Zamkna¢ drzwiczki obudowy (1).

Wymiana PCA

yy
AiaN 0sTRZEZENIE

W sktad urzadzenia wchodzg podzespoty wrazliwe
na napiecia elektrostatyczne. Aby unikng¢ ich
uszkodzenia, nalezy zawsze zaktadaé opaske
uziemiajgca na nadgarstek.

1.

Odtaczy¢ i zablokowac zewnetrzne zasilanie
elektryczne sterownika.

Zapoznac sie z rysunkiem 2. Otworzy¢
drzwiczki obudowy (1).

Odtaczy¢ ztgcza elektryczne od PCA (5).
Wykrecic¢ z PCA sruby mocujace.

Zamontowac nowy modut PCA. Nie dokrecac
$rub zbyt mocno.

Podtaczy¢ ztgcza elektryczne.

Zamkng¢ drzwiczki urzgdzenia.

© 2012 Nordson Corporation
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Przywracanie programow 6.
sterownika PS3

7.
A OSTRZEZENIE

Czynnosci opisane ponizej moga wykonywac wytgcznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzegaé zasad

bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych 8.
dokumentach.
UWAGA:

Ptyta PCI jest sterownikiem wej$¢/wyjs¢ systemu PS3. S
Ponizsza procedura stuzy do przywrdcenia oprogramowania
sterownika PS3 i konfiguracji jego parametrow. 10.
1. Otworzy¢ drzwiczki urzgdzenia.
2. Podfaczy¢ myszke i klawiature do HMI.
3. Zakonczy¢ prace wszystkich uruchomionych

programow.
4. W eksploratorze Windows wy$wietlié folder C:\PCI_ 11.

InstalNPCI_Loader. 12.

5. Klikna¢ dwukrotnie program PCI Loader.exe, aby
uruchomic¢ narzedzie do wczytywania programu PCI.

& pcI_Loader

-

Falders

eBack b d L_? /',_\l Search

address [3) CAPCI_Instal\PCI_Loader

File and Fold| & PCI Loader

IEIE Renarne k

_g Move this

Welcome to the PCI Program Loader
Yersion 1.04

Whytaczy¢ i wigczyc¢ zasilanie ptyty sterownika
PS3. Informacje szczego6towe znajduja sie na
schemacie sterownika PS3.

Po przywréceniu zasilania komunikat w polu PCI
Controller State (Stan sterownika PCI) zmieni
sie z Not Ready (Niegotowy) na Controller
Ready (Sterownik gotowy).

Klikng¢ opcje Open File (Otworz plik) (9) i
wybrac¢ zadany plik srec. Klikng¢ przycisk
Update PCI (Aktualizuj PCI) (8).

Czas i postep wczytywania pliku sa
przedstawione w polu czasu (4) i w polu postepu
(5).

Po zakonczeniu procesu nastgpi ponowne
uruchomienie urzgdzenia, co bedzie
sygnalizowane miganiem diody LED 1. wyjscia.
Klikng¢ przycisk EXIT (Zakoncz) (6), aby
zakonczy¢ prace programu.

Odtaczy¢ klawiature i myszke od HMI.

Zamkna¢ drzwiczki, a nastepnie wytgczy¢
i wigczy¢ zasilanie sterownika PS3.

D Copy this

@ Fublish thif 1 File Selection and Progam Loader
5 P Hints and Status

(=) E-mail this

<< Includez Support for Mext Generation PCL s
To update the PCI, Please follow these steps:
1. Cannect the zerial port an the PC to the zerial part on the
FCI Controller. se a Male to Female 3 pin MULL modem serial cable
2. Repower the PCI controller.
3. The PCI ready meszzage will appear in the below vergion bos,
if it does not, then check the serial connection and repower the

¢ Delete thi

Other Places

PCI_Inst
= = PCI contraller
h'—J Ity Docur 4. Select the program file by clicking an the "0pen File" Button.
=) Shared D 5. Click on the "Update PCI" Button to start,
g My Comp

w J Iy Mebd

PCI Controller State Mot Ready
Details

Transmission Status

Serial Port Mumber: Com 1

a

Elazped Time: -
Percent Completed. -

Help

BT - |
Update PCI

Select Serial Part

(o]

14 start & PCI_Loader

% Poiloader

Ekran narzedzia do wczytywania programu PCI

© 2012 Nordson Corporation
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Zapisywanie i wczytywanie
konfiguracji sterownika SP3

A OSTRZEZENIE

Czynnosci opisane ponizej moga wykonywac wytgcznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przestrzega¢ zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

Odtaczy¢ urzadzenie od napigcia zasilajgcego.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczynag
zranienia lub $mierci os6b obstugujacych albo
uszkodzenia sprzetu.

UWAGA:

Wczytywanie konfiguracji z napedu USB nie wymaga uzycia
klawiatury. Przejs¢ do procedury Wezytywanie konfiguracji.

Podtaczy¢ klawiature do HMI lub skorzystac¢ z klawiatury
ekranowej i wpisa¢ nazwe pliku, a nastepnie zapisac dane
konfiguracji na dyskietce lub na dysku twardym.

% SerialCom Single

Zapisywanie konfiguracji

1. Dotkna¢ przycisku Minimize (Minimalizuj) na
ekranie System Status (Stan systemu), aby

zminimalizowac¢ ekran przegladarki.
Powiekszy¢ okno programu SerialCom.

Dotkna¢ opcji Unit 1 lub Unit 2 w polu Config File
Transfer (Konfig. przesytania plikow) (3), aby
zapisac dane z ptyty gtéwnej sterownika.

Dotkna¢ przycisku Save Config File (Zapisz plik
konfiguraciji) (4). W polu ,File name” (Nazwa pliku)
wpisac na klawiaturze nazwe zapisywanego pliku.
Dotkna¢ przycisku Save (Zapisz) (2).

Po wyswietleniu informacji OK-File Saved
(Zapisano) (5) zminimalizowaé okno programu
SerialCom (1).

Dotkna¢ przycisku Maximize (Maksymalizuj) na
ekranie System Status (Stan systemu), aby
powigkszy¢ ekran przegladarki.

Zamkng¢ drzwiczki urzadzenia.

Save in: | I4 My Documents ﬂ tl £F E-
b ermo] J
[®]Canfiglnit 2.cfg
d
Bta In kemony
Ih Controller
File name: | Carfigrit 2.cfg Save [ Z]
Enab E :]
: - ™ - i 3
Transmission St >2+e 35 WPe: | Configurator Files(".cf) =] cance |i|trl:E e
Msg Sent: B3 Sent Meg Lost: tzg Rec by CC i Lnit 2
Mzg Rec: 2352 Fec Mag Lozt Clear Mzg Rec by CC counter |

L)

Send slow mzg Show [0 data

VETEION | Send 100 Durny kzgs o CC |

See Test points Load Config File

Get Fault List Fram Contraller | Select File m
)

Ekran zapisywa

nia konfiguracji
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Wczytywanie konfiguraciji 5. Wybraé plik do wezytania i dotkngé przycisku Open
1. Dotkng¢ przycisku Minimize (Minimalizuj) na ekranie (Otworz) (2).
System Status (Stan systemu), aby zminimalizowac¢ 6. Poczekac na zakonczenie aktualizacji ptyty PCI. Po
ekran przeglgdarki. wys$wietleniu informacji Transfer Complete

2. Powiekszyc¢ okno programu SerialCom (1). (Wf:z.ytyvx./anle z,akonczone) W polu (_5)’
zminimalizowa¢ okno programu SerialCom (1).

3. Dotknac opcji Unit 1 lub Unit 2 w polu Config File
Transfer (Konfig. przesytania plikdw) (3), aby wczytac

dane do ptyty gtdwnej sterownika.

7. Dotknac przycisku Maximize (Maksymalizuj) na
ekranie System Status (Stan systemu), aby
powiekszy¢ ekran przeglagdarki.

4. Dotkng¢ przycisku ,Load Config File” (Wczytaj plik

konfiguraci) (4). 8. Zamknag¢ drzwiczki urzadzenia.

% SerialCom Single

~
(_, Open

Clagg 1 Fauls Teat |

| J ‘E |Edit2
Laock in: | [© Ky Documents v| & @ cF B li
rr— (D0, I J

9

[®)Canfigunit 2.cfg

ik [ Memony
| Controller

"]
N =[]

T eI Fies of hwpe: |I:l;|riig..|rd|;|r Files{".cfg] j Cancel I:.e Transfer [3:]
Ji |

Mzg Sent: 68 Sent Mzg Lost: Mg Rec by CC | & Unit 2
Mzg R 2352 Rec Msg Lost:

20 Rec: ec Msg Los Clear Msg Rec by CC counter | Save CoiaFie

Send slow msg Show 1/0 data See Test points Load Config File 4
version | Send 100 Dumemy Msgs to CC | Get Fault List From Controlles | Select Fle  ——
Lo

Ekran wczytywania konfiguracji
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Opcje konfiguracji sterownika

UWAGA: W razie potrzeby zawsze mozna uzyskac¢ pomoc przedstawiciela Nordson.
Sterownik SP3 mozna skonfigurowaé do wspétpracy z ponizszymi komponentami:

o Regulator temperatury
Dozownik Pro-Meter serii S
Pistolet CP

Interfejs robota / DeviceNet

W nastepnych rozdziatach przedstawiono dane dodatkowe, ktdre opisujg konfiguracje posiadanego
sterownika.
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