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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX
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Dozowniki Pro-Meter S-Series 1

Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac si¢ z ponizszymi zasadami
bezpiecznej eksploatacji urzagdzenia i postepowac zgodnie z
nimi. W dokumentacji urzadzen znajdujg sie ostrzezenia, uwagi i
zalecenia, dotyczace zaréwno sprzetu, jak i wykonywanych
czynnosci.

Upewni¢ sie, ze kompletna dokumentacja urzadzen, tagcznie z
niniejsza instrukcja, jest dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Witasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzgdzenia firmy
Nordson byty instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie
przez osoby z odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie
uwaza si¢ pracownikow etatowych lub zatrudnionych na umowe,
ktorzy zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji
powierzonych im zadan. Osoby takie znajg odpowiednie zasady
bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do realizaciji
zleconych czynnosci.

Przeznaczenie

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane
w dostarczonej dokumentacji moze by¢ przyczyna obrazen ciata
lub zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem
obejmuja:

® stosowanie niezgodnych materiatow;

®  modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

®  uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

® uzywanie urzadzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne
wartosci obciazen sa przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnos¢, ze wszystkie urzadzenia sg
przystosowane i dopuszczone do pracy w warunkach, jakie
panuja w miejscu instalacji. Jezeli instrukcje instalacji, obstugi i
serwisowania nie beda przestrzegane, homologacja urzgdzenia
utraci waznosc.

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli uniknaé ryzyka
obrazen.

®  Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga obstugiwaé
ani naprawia¢ urzadzenia.

®  Urzadzenie mozna obstugiwaé wytacznie pod warunkiem ze

zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a
automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie omijac¢ ani
nie wytgczac zadnych zabezpieczen.

® Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementéw.
Przed regulacjg lub serwisowaniem ruchomych elementéw
odtaczy¢ zasilanie i zaczekac, az urzadzenie catkowicie
zatrzyma sie. Zablokowaé wytacznik zasilania, aby
wykluczy¢ mozliwosc przypadkowego uruchomienia.

®  Uwolni¢ ci$nienie z instalacji (rozprezyc) przed regulacja lub
naprawg podzespotdw pracujacych pod cisnieniem
hydraulicznym lub pneumatycznym. Odtaczy¢, zablokowac i
oznaczy¢ wytaczniki przed serwisowaniem podzespotow
zasilanych napigciem elektrycznym.

® Zadbac o prawidtowe uziemienie ciata w razie koniecznosci
pracy z pistoletami recznymi. Zatozy¢ rekawice
przewodzace prad elektryczny lub opaske uziemiajgca
podtgczong do uchwytu pistoletu lub do innego uziemionego
elementu. Nie mozna posiadac przy sobie zadnych
przedmiotow przewodzacych prad elektryczny, takich jak
bizuteria lub narzedzia.

® W razie odczucia choéby najmniejszych wytadowan trzeba
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne lub
elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wtgczac urzadzen,
dopdki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

®  Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich
stosowanych materiatow. Przestrzegac zalecen
producenta, dotyczacych bezpiecznego obchodzenia sig z
materiatami oraz stosowac zalecane $rodki ochrony
osobiste;.

® Upewni€ sie, ze obszar aplikaciji jest nalezycie wentylowany.

®  Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigtaé¢ o mniej
oczywistych zagrozeniach w miejscu pracy, ktorych nie
mozna catkowicie wyeliminowac, takich jak gorgce
powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elektryczne pod
napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna zabudowaé
ani ostoni¢ w inny sposob.

Ptyny pod wysokim ciSnieniem

Ptyny pod wysokim cignieniem wymagaja specjalnych srodkéw
ostroznosci i postepowania, w przeciwnym razie stanowiag
niezwykle powazne zagrozenie. Instalacje hydrauliczne zawsze
trzeba rozprezy¢ przed regulacija lub serwisowaniem. Strumien
ptynu pod wysokim cisnieniem moze cig¢ ciato jak néz,
prowadzgc do powaznych urazéw, amputacji lub $mierci.
Ponadto ptyn, ktéry dostanie sig przez skére do organizmu,
dziata jak trucizna.

W razie przedostania sie ptynu przez skére konieczna jest
natychmiastowa pomoc lekarska. W miare mozliwosci lekarzowi
trzeba pokazac karte charakterystyki MSDS ptynu.

Narodowe stowarzyszenie producentéw sprzetu natryskowego
(oryg. National Spray Equipment Manufacturers Association)
udostepnia karty wielkosci karty kredytowej, ktére nalezy mie¢
przy sobie podczas pracy z urzgdzeniami wysokocisnieniowymi.
Karty te sg dostarczane razem ze sprzetem. Na karcie znajduje
sie ponizszy tekst.

© 2011 Nordson Corporation
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2 Dozowniki Pro-Meter S-Series

pod wysokim cisnieniem nalezy traktowac jako bardzo
powazny. W razie wystgpienia urazu lub jego
podejrzenia:

i OSTRZEZENIE: Kazdy uraz spowodowany ptynem

® natychmiast wezwac fachowg pomoc lekarska;

® powiedzie¢ lekarzowi o mozliwym wstrzyknigciu ptynu przez
skore;

® pokaza¢ niniejszg karte;
® powiedzieé, jakiego typu materiat mogt zostac wstrzykniety.

STAN ZAGROZENIA ZYCIA — URAZ SPOWODOWANY
WSTRZYKNIECIEM PLYNU POD WYSOKIM CISNIENIEM:
INFORMACJA DLA LEKARZA

Wstrzykniecie substancji przez skoére jest bardzo powaznym
urazem. Miejsce urazu trzeba jak najszybciej opatrzy¢
chirurgicznie. Nie mozna zwleka¢ z wykonaniem zabiegu i
zajmowac sie leczeniem zatrucia wstrzyknietg substancja.
Wrtasciwosci toksyczne moga mie¢ znaczenie w niektorych
wyjatkowych przypadkach, kiedy ptyn dostanie sig bezposrednio
do krwiobiegu.

Konieczna moze by¢ konsultacja chirurga plastyka lub lekarza
specjalisty, zajmujgcego sig rekonstrukcjg reki.

Stopien ciezkosci urazu zalezy od jego lokalizacji oraz innych
czynnikdw, na przyktad, kosci, ktéra moze skierowaé strumien
ptynu w bok i spowodowac rozlegte uszkodzenia, mikroflory
obecnej na skdrze, w ptynie lub w miejscu (waz, pistolet, ztgczka
itp.), z ktérego nastapito wstrzykniecie. Jesli wstrzyknieta farba
zawiera lateks akrylowy i tlenek tytanu, ktére ostabiajg odpornosé
tkanki na infekcje, nastapi szybki rozwdj bakterii. Zalecane
postgpowanie w przypadku wstrzyknigcia ptynu przez skore
obejmuje natychmiastowe otwarcie zbiornikow z ptynem w celu
odbarczenia uciskanych tkanek, przemyslane opracowanie
chirurgiczne obszaru urazu i jak najszybsze leczenie
antybiotykami.

Bezpieczenstwo
przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikngé ryzyka pozaru
lub eksploz;ji.

® Uziemi¢ wszystkie przewodzgce elementy wyposazenia.
Stosowac wytgcznie uziemione weze powietrzne i
hydrauliczne. Regularnie kontrolowac¢ uziemienie urzagdzen i
malowanych przedmiotéw. Rezystancja uziemienia nie
moze przekraczaé jednego megaoma.

® W razie wystgpienia wytadowan iskrowych lub tukowych
trzeba natychmiast wytgczy¢ urzadzenie. Nie wolno
ponownie wtgczac urzadzen, dopdki przyczyna nie zostanie
rozpoznana i usunieta.

® Nie pali¢ tytoniu, nie spawaé, nie szlifowac ani nie uzywacé
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane
materiaty tatwopalne.

® Nie nalezy dopuszczaé do nagrzania materiatéw do
temperatur przekraczajacych wartosci zalecane przez
producenta. Upewnic sig, ze urzadzenia monitorujace i
ograniczajgce temperature dziatajg prawidtowo.

® Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikngé
niebezpiecznych stezen substancji lotnych i oparéw.
Przestrzegac przepiséw lokalnych i postepowaé zgodnie z
instrukcjami podanymi w kartach charakterystyki (MSDS).

® Nie wytgczac uktadéw elektrycznych pod napigciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi. Wczesniej
odtaczyé¢ zasilanie odtgcznikiem, aby unikng¢ iskrzenia.

®  Poznac rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zaworéw
odcinajgcych i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej
natychmiast wytgczy¢ system i wentylacje.

®  Przed regulacja, czyszczeniem lub naprawg urzadzen
elektrostatycznych trzeba wytgczy¢ zasilanie elektryczne i
uziemic¢ uktad tadowania elektrostatycznego.

® (Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzadzen
wykonywac¢ zgodnie z procedurami opisanymi w
dokumentaciji.

® Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W
sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad
kontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Zagrozenia zwigzane ze stosowaniem
rozpuszczalnikéw na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw

W instalacjach cisnieniowych, w ktérych znajduja sie elementy
wykonane z aluminium, nie mozna uzywac¢ chlorowcowanych
weglowodoréw. Przy zwigkszonym cisnieniu rozpuszczalniki
takie reagujg z aluminium i mogg eksplodowaé, prowadzac do
urazéw i $mierci oséb oraz zniszczenia urzgdzen.
Rozpuszczalniki na bazie chlorowcowanych weglowodoréw
zawierajg jeden z ponizszych pierwiastkow:

Pierwiastek Symbol Przedrostek
Fluor F Fluoro-
Chlor Cl Chloro-
Brom Br Bromo-

Jod | Jodo-

Wigcej informacji mozna znalez¢ w karcie charakterystyki
(MSDS) rozpuszczalnika lub mozna je uzyskac od sprzedawcy.
W razie konieczno$ci stosowania rozpuszczalnikdw na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw nalezy od przedstawiciela
firmy Nordson uzyska¢ informacje na temat odpowiedniego
wyposazenia.

Postepowanie w razie awatrii

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata
prawidtowo, nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonac
ponizsze czynnosci.

® (Odtaczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne systemu.
Zamkna¢ hydrauliczne i pneumatyczne zawory odcinajace i
uwolni¢ cignienie z instalac;ji.

®  Ustali¢ przyczyne awarii i usungé ja przed ponownym
wigczeniem systemu.

Utylizacja

Materialy i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania
nalezy usuwac zgodnie z przepisami lokalnymi.

P/N 7179691_06
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Dozowniki Pro-Meter S-Series 3

OpIS W ofercie znajduje sie 9 dozownikéw Pro-Meter serii S:

® S15 stabilizowany woda, ogrzewanie 120 V lub 240 V
Zapoznac Sie z rysunkiem 1. .DOZOWI’_HkI’ Pro-Meter serii S ® S35 stabilizowany woda, ogrzewanie 120 V lub 240 V
stuzg do szybkiego naktadania materiatéw
jednosktadnikowych. Doktadne dozowanie zapewnia ® S100 stabilizowany woda, ogrzewanie 120 V lub
zawor osadzony na urzgdzeniu i odmierzanie sterowane 240V

serwomechanizmem. Najwazniejsze komponenty
wymieniono w tabeli 1.

DOZOWNIK S35 STABILIZOWANY WODA DOZOWNIK S15 OGRZEWANY

Rys. 1 Typowe komponenty dozownikow Pro-Meter serii S

Tabela 1 Komponenty dozownikéw Pro-Meter serii S

Poz. Opis
1 Sitownik liniowy sterowany serwomechanizmem. Stuzy do wywierania nacisku na nurnik i wciskania go do
wnetrza cylindra w celu wypchnigcia materiatu.
2 Ztacza interfejséw do podtaczenia kabli sterownika.
3 Czujniki zblizeniowe, ktdre przesytajg do sterownika informacje o potozeniu. Dwa czujniki petnig funkcje

wytacznikdw awaryjnych i sg uruchamiane przez ptytke zapobiegajgca obracaniu sie sitownika. Jeden
czujnik stuzy do przekazywania informacji o tym, ze cylinder jest petny.

4 Gniazda do stabilizowania temperatury. Stuzg do podtgczenia wezy wodnych z regulatora temperatury.

5,6 Zawor ssawny (5) i ttoczny (6) — zawory szybkiego dziatania sg zamontowane do cylindra dozownika i stuzg
do sterowania przeptywem materiatu do cylindra i z niego. Zawory petnig tez funkcje portu ssawnego i
ttocznego materiatu.

7 Cylinder dozownika. Jest zamocowany do sitownika za pomocg czterech srub spinajgcych. Cisnienie
wytwarzane przez topielnik Rhino powoduje napetnienie cylindra. W cylindrze znajdujg sie nurnik i pakiet
uszczelniajgcy. Nurnik wyciska materiat na zewnetrz, kiedy sitownik wywiera nacisk.

8 Wigzka przewodowa do potgczenia ze sterownikiem lub skrzynka zaciskowg z zasilaniem grzatek
elektrycznych.

© 2011 Nordson Corporation P/N 7179691_06



4 Dozowniki Pro-Meter S-Series

Zasada dziatania

Cisnienie wytwarzane przez topielnik Rhino powoduje
napetnienie cylindra. W miare cofania sig sitownika
cisnienie hydrauliczne przepycha ttok dozownika do
potozenia startowego. Czujniki zblizeniowe przekazuja
informacje o potozeniu ttoka do sitownika i do sterownika
systemu.

UWAGA: Zasada dziatania dozownika ogrzewanego jest
identyczna. Jedyna réznica jest to, ze sterownik wtgcza i
wytacza zasilanie grzatki, aby utrzymaé nastawiong
temperature materiatu.

Cykl pracy dozownika sktada sie z 4 faz opisanych w
tabeli 2.

Tabela 2 Potozenia zaworéw ssawnego i ttocznego

Faza napetniania

Zapoznac¢ sie z rysunkiem 2. W fazie napetniania
sitownik cofa sie. Otwiera sig tez zawor ssawny. Materiat
przeptywa z topielnika i napetnia cylinder miarowy
dozownika.

Kiedy cylinder jest petny, nurnik bedzie catkowicie
wycofany i zostanie wykryty przez czujnik zblizeniowy.
Zawor ssawny zamknie sig. Cylinder dozownika jest
napetniony materiatem i urzgdzenie jest gotowe do
dozowania.

Faza bezczynnosci

Zapoznac sie z rysunkiem 2. W tej fazie zawory ssawny i
ttoczny sg zamkniete do czasu rozpoczecia fazy
dozowania.

Sprezanie wstepne

W fazie sprezania wstepnego sitownik wciska nurnik do
cylindra i spreza materiat do wczesniej ustalonej wartosci
Po osiggnieciu tego cisnienia sitownik zatrzymuje sie.
Sterownik wysyta sygnat gotowosci, ktéry sygnalizuje
gotowos¢ systemu do przejscia w faze dozowania.

Faza dozowania / oprdézniania

Zapoznac sie z rysunkiem 2. W fazie dozowania naped
wciska ttok do cylindra dozownika. Otwiera sig¢ zawor
ttoczny i materiat wydostaje sie na zewnatrz w ilosci
proporcjonalnej do przestanego sygnatu.

——

Potozenia zaworow
podczas pracy
Faza cyklu " -
Zawor Zawor
ssawny ttoczny
Napetnianie Otwarty Zamkniety
Bezczynnosé Zamkniety Zamkniety
Sprezanie Zamkniety Zamknigty
wstepne
Dozowanie / Zamkniety Otwarty
oprdznianie
] ] ]
C ) C
J
| -—— Z ZAWORU
SSAWNEGO

F

= X
DO ZAWORU  ~—— ==
TEOCZNEGO

NAPEENIANIE

Rys. 2 Cylinder dozownika

SPREZANIE WSTEPNE / BEZCZYNNOSC

DOZOWANIE / OPROZNIANIE
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Dozowniki Pro-Meter S-Series

Dane techniczne

Dane techniczne zestawiono w tabeli 3.

Tabela 3 Dane techniczne

Pozycja

Specyfikacja

S15

S35

$100

Przytacze wlotowe

Przytacze zaworu wylotowego urzgdzenia
zasilajgcego

3/8 SAE, zacisk ORB -06, gwint 9/16-18 UNF 2B

Cisnienia powietrza

4,1-7 baréw (60-100 psi)

Cisnienie maksymalne materiatu

206 baréw (3000 psi)

Maksymalne cisnienie ciggte materiatu po
stronie ttocznej

110 baréw (1600 psi)

Uwaga: Jezeli cisnienie ma by¢ wigksze, nalezy skontaktowac sie
dziatem Nordson Automotive Systems Group Engineering.

Maksymalne natezenie przeptywu 5cm3/s 10 cm3/s 20 cm3/s
(0,31 calad/s) (0,61 calad/s) (1,22 calad/s)
Maksymalne ci$nienie robocze wody 7 baréw (100 psi)

Maksymalna temperatura robocza
Wersja stabilizowana wodg i ogrzewana
elektrycznie

82°C (180°F)

Cylinder dozownika

15 cm3 (0,91 cali
szesciennych)

35cm3 (2,1 cali
szesciennych)

100 cm3 (6,1 cali
szesciennych)

Masa (wartosc¢ przyblizona)

11 kg (24 funty)

14 kg (30 funtow)

Maksymalne obroty silnika 207 obr./min 415 obr./min 300 obr./min
Maksymalne ciggte natezenie pradu silnika RMS: 3,4 A RMS: 10 A
Napiecia zasilania i pobér mocy przez 120V /240V 120V /240V 120V /240V
urzadzenie ogrzewane (tylko obwdd zasilania 400 W 500 W 600 W
grzatki)
Wykonanie
standardowe:

22 kg (49 funtow)

Wersja ze stali
nierdzewnej:
29 kg (63 funty)

Wymiary (przyblizone)

Wersje nieogrzewane pokazano na rysunku 3,
wersje ogrzewane na rysunku 4.

Wersje nieogrzewang
pokazano na rysunku
5, wersje ogrzewang
na rysunku 6.

Materiaty, w ktorych wykonano komponenty
zwilzane

Aluminium, mosigdz, stal weglowa, stal chromowana, stal nierdzewna,

weglik wolframu, Viton,

polietylen UHMWPE

Zuzycie powietrza

7,08 I/cyk

Maksymalny przeptyw powietrza

11,8 I/s przy szybkiej reakcji zaworéw

© 2011 Nordson Corporation
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6 Dozowniki Pro-Meter S-Series

PRO 10METER S 15i S35 .751,5283 cala__,
DOZOWNIK STABILIZOWANY WODA (13,43 om)
<« 6509cala— » 4.060 cala
(1 6,53 Cm) 47(1’0‘31 Cm)»

|

o i Pl

x‘ ALLEN-BRADLEY

ULTRA 3000 CABLE
CONNECTORS
| Lo a
0 o __ o @©
REM
15 CC: IRIEIFIIILL -
21,67 cala =~ 1,300 cala P 1,300 cala
(55,04 cm) (3,3cm) - (3,3cm)
s 0:2503 L=
35 CC: 2X 02501  KOLEK \
28,45 cala ul
(72,63 cm) D[ 0,001 L }
”L )
oD KOEEK i ’
1
i o PRZELOTOWE 4X M8X1,25 /; © ¢ ©
= =
]z 0015a[B[c] |
] ‘
‘ © 15 CC:
. 7,063 cala
! (17,94 cm)
L ‘ 35CC
T ‘ 9,976 cala
@ ‘ (25,33 cm)
|
A = PRZETWORNIK
=, CISNIENIA \ |
L &2 _ PISTOLET OTWARTY Q —
% 3,250 cala WAZ PNEUMATYCZNY 1/4 A,
(8,25 cm) -
PISTOLET ZAMKNIETY Y
< 5485cala_ ,WAZPNEUMATYCZNY 1/4 GNIAZDA REGULACUI
(1393cm)  BiSTOLET ZAMKNIETY JVEAMZﬂEfATURY
7,330 cala___ WAZ PNEUMATYCZNY /4>
(18,61 cm)
_PISTOLET OTWARTY — >
WAZ PNEUMATYCZNY 1/4
GNIAZDA WLOTOWE MATERIAEL
PISTOLET AUTO-FLO — > é ° 9/16-18 SAE
/
NAKRETKA DYSZY -
GWINT 3/8 NPS ZAWOR SSAWNY

Rys. 3 Wymiary dozownikow S15 i S35 stabilizowanych wodag
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Dozowniki Pro-Meter S-Series 7

PRO 10METER S 15 i S35 l« 5242cala 5
DOZOWNIK OGRZEWANY (13,31 cm)
-« 6509cala_— 4,060 cala
(16,5 cm) (10,31 cm)
[
i" L
-] ||
\‘ ZEACZA
ALLEN 10BRADLEY
ULTRA 3000
—> [<— 2X 0,250
KOO1EK
] ] HT
15 CC: d o o ° B
(53,84 2m) T 3000 o _ 300 cald
’ N\ (3,3cm) : (3,3cm)
35 CC: Y Q=
29,31 cala " s ﬁ
(74,45 cm) @ 1005
Q ?,250 cal)a
N 8,25cm
© 0,2503 :
EXTERD 2X D o501  KOLEK '
]
20,001
0 ° [H |
7 PRZELOTOWE 4X M8X1,25 E
i @ ® ® 15 CC:
‘@‘ 0’015‘A ‘ B ‘ C‘ 7,063 cala

(17,94 cm)

35CC
9,976 cala

QO (25,33 cm)

3,250 cala
(8,25 cm)

jaiilllid

- 5/485cala >

(13,93 cm)

l 7,330cala

PRZETWORNIK
(18,61 cm) CISNIENIA

. PISTOLET OTWARTY
WAZ PNEUMATYCZNY 1/4

PISTOLET ZAMKNIETY
WAZ PNEUMATYCZNY 1/4

PISTOLET ZAMKNIETY ———
WAZ PNEUMATYCZNY 1/4

. PISTOLET OTWARTY ————>|
WAZ PNEUMATYCZNY 1/4

NVLOT MATERIAtU
GNIAZDA 9/16-18 SAE

ZAWOR SSAWNY

PISTOLET AUTO-FLO ———

=
NAKRETKA DYSZY 7

GWINT 3/8 NPS

Rys. 4 Wymiary dozownikow S15 i S35 ogrzewanych
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8 Dozowniki Pro-Meter S-Series

DOZOWNIK PRO 10METER S 10100 le 564cala___ |
STABILIZOWANY WODA (14,31 cm)
7 cali ZE STALI NIERDZEWNEJ 4.56 cala
(17,78 cm) ~(11,58cm) |

@k Y

il L= a
d o
RETRAC wt@i
N ©
Woda: IREIFIILIL
31 cali 1,300 cala - > 1,300 cala
(78,74 cm) (3,3cm) (8,3¢cm)

0,2503

2X D 2507 KOLEK

nierc?;:lwna K ) #
L 2X 0,250

31,63 cala
(80,34 cm) 3,250 cal
A 8,25 cm
IEXTENI ) KOLEK D:EF ,
9 HT y
] /
[ o PRZELOTOWE 4X M8X1,25 H ‘ i
= = ]2 0,015]a]BC] B ‘ o
A |
88 ® Woda:
‘ 9,976 cala
88 (25,33 cm)
Stal
9 nierdzewna
@:ﬁ imt ‘ 10,727 cala
g@ ) (27,25 cm)
0 ®| |
QJ% |
5
%ﬁ) o |
J
‘ 3,5 cala N
a3 - PISTOLET OTWARTY <
(8,89 cm) WAZ PNEUMATYCZNY 1/4 ;lg
=
445(11%83 gﬂa_,) PISTOLET ZAMKNIETY il.'
: WAZ PNEUMATYCZNY 1/4 GNIAZDA REGULAG!
B 7,83 cala - TEMPERATURY
(19,88 cm) PISTOLET ZAMKNIETY —— > \ %L WAZ 1/4
WAZ PNEUMATYCZNY 1/4
_PISTOLET OTWARTY ——» @ -
WAZ PNEUMATYCZNY 1/4 n | o ~| GNIAZDA WLOTOWE MATERIALU
- /16-18 SAE
PISTOLET AUTO-FLO ——» = ©
NAKRETKA DYSZY " —— ZAWOR SSAWNY
GWINT 3/8 NPS
Rys. 5 Wymiary dozownika S100 ze stali nierdzewnej stabilizowanego wodg
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9

DOZOWNIK PRO 10METER S 10100

-« 564cala___ |

7 cali OGRZEWANY (14,31 cm)
< 4778em) ZE STALI NIERDZEWNEJ . 456cala
(11,58 cm)
il |
i' L]
sl
i ]
q o
Ogrzewany: PN
31,52 cala remcr(0) o 1,300 cala 1,300 cala
(80 cm) ~ (3,3cm) ﬁ (3,3cm)
RIEFIIILL
2
Stal 2X @ 8’228? KOLEK
nierdzewna ’ \
Ogrzewany: H 2 0,001 L~ f
32,27 cala —> 2X 0.2
(82 cm) _ 2X 0:230 3,250 cala
erme(0) HT (1] (8,25 cm)
B Y
d © PRZELOTOWE 4X M8X1,25 : L
= j E ju) J
] 1&]2 0,015]a[B]C]| ,
>—-A Ogrzewany:
9,976 cala
B e (25,33 cm)
- Stal
_ nierdzewna
Ll Ogrzewany:
T 10,73 cala
QJ © (27,2cm)
Pe
D,
=0 ]
\
% 35cala |, —N—
(8,89 cm) _PISTOLET OTWARTY ©
WAZ PNEUMATYCZNY 1/4 )
< 5,985 cala > e
(15,2 cm) PISTOLET ZAMKNIETY I
< 7,83 cala . WAZ PNEUMATYCZNY 1/4 GNIAZDA REGULACUI
(19,88 cm) ] TEMPERATURY
PISTOLET ZAMKNIETY ——» \ WAZ 1/4
WAZ PNEUMATYCZNY 1/4
_PISTOLET OTWARTY —» @
WAZ PNEUMATYCZNY 1/4 il ~ GNIAZDA WLOTOWE MATERIAtU
F==n — 9/16-18 SAE
PISTOLET AUTO-FLO ——> = ©
NAKRETKA DYSZY — —— ZAWOR SSAWNY
GWINT 3/8 NPS
Rys. 6 Wymiary dozownika S100 ogrzewanego
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10 Dozowniki Pro-Meter S-Series

Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
moga wykonywac wytgcznie odpowiednio
wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad

bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej
instrukcji i w innych dokumentach.

UWAGA:

® Przed zainstalowaniem dozownika Pro-Meter serii S
w systemie trzeba przeczytac i zrozumiec niniejszg
instrukcje. W razie potrzeby zawsze mozna uzyskac
pomoc przedstawiciela Nordson.

® Procedura instalacji dozownika Pro-Meter serii S
zalezy od systemu. W dokumentacji systemu
dostarczonej wraz z urzadzeniem zamieszczono
rysunki montazowe oraz schematy potgczen
pneumatycznych, hydraulicznych i materiatu.

® W razie potrzeby nalezy zapoznac sie ze schematem
potaczen wejsé/wyjsc i sygnatéw analogowych na
koncu tej instrukciji.

® W dozowniku S15 mozna ustawi¢ objetos¢ materiatu
51ub 10 cm3. W tym celu nalezy zapoznac sig z
procedurg Zmiana objetosci dozowanego materiafu w
urzgdzeniu S15 w rozdziale Naprawy.

Montaz dozownika Pro-Meter
serii S do osprzetu

Zapoznac sie z rysunkiem 3, 4, 5lub 6. Do
zamontowania dozownika Pro-Meter serii S do osprzetu
stuza 4 otwory na sruby M8. Nalezy uzy¢ wtasnych $rub i
podktadek.

Podtaczenie kabli sterownika

1. Zapoznac sig z rysunkiem 7. Kable sterownika
podtaczyc¢ do gniazd (1).

2. Drugi koniec kabla sterownika podtgczy¢ do
czujnikéw zblizeniowych (2).

3. Kabel przetwornika cisnienia podtaczy¢ do
przetwornika (5).

4. TYLKO WERSJE OGRZEWANE: podtgczy¢ wigzke
przewodowg (12) do sterownika.

Podtaczenie wezy materiatu,
pneumatycznych i
hydraulicznych

1. Zapoznac sie z rysunkiem 7. Do filtra na wejsciu
regulatora podtgczy¢ waz zaktadowej instalaciji
pneumatycznej, zapewniajgcej czyste powietrze o
cisnieniu co najmniej 4,14 bara (60 psi).

2. Podtgczy¢ waz materiatu z topielnika Rhino do
ztgczki wiotowej (4).

3. Podfgczy¢ weze z pneumatycznego zaworu
sterujgcego do ztgcza Pistolet otwarty (10) i Pistolet
zamkniegty (11) na zaworze ttocznym (9).

4. Podtgczy¢ weze z pneumatycznego zaworu
sterujgcego do ztgcza Pistolet otwarty (6) i Pistolet
zamkniety (7) na zaworze ssawnym (8).

5. URZADZENIA STABILIZOWANE WODA: Wykonac¢ ponizsze
czynnosci:

a. Zapoznac sig z opisem Uzdatnianie wody w
rozdziale Konserwacja, gdzie opisano parametry
wody, ktérg mozna stosowac.

b. Podtaczy¢ weze hydrauliczne z regulatora
temperatury do ztgczek (3).

P/N 7179691_06
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Dozowniki Pro-Meter S-Series 11

WERSJA STABILIZOWANA WODDO4

WERSJA OGRZEWANA

Rys. 7 Typowe potgczenia

© 2011 Nordson Corporation P/N 7179691_06



12 Dozowniki Pro-Meter S-Series

Podtaczenie dozownika ze stali
nierdzewnej do obwodu
oprozniania pneumatycznego.
Zapoznac sie z rysunkami 8 9. Dozowniki ze stali

nierdzewnej muszg byc¢ podtgczone do obwodu
oprozniania pneumatycznego.

ZAWOR IGEOWY

REGULATOR

SKRZYNKA POt.

WLOT POWIETRZA

POJEMNIK NA ODPADY

Rys. 8 Typowy obwod oprdzniania pneumatycznego
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Dozowniki Pro-Meter S-Series 13

Wiecej informacji znajduje sie na schematach potaczen w
dokumentacji systemu oraz w arkuszu instrukcji Modut
obwodu pneumatycznego SD2/XD2 ARW do Rhino,

P/N 1077884.

SKRZYNKA POL..
[ [

C )

¥ o -
ZASILANIE | £ —’ g

‘ MANOMETRZAWOR MANOMETR PORT | I'H
L] POMIAROWY GAGE ARW
REGULATOR
POJEMNIK
ARW
Rys. 9 Typowy schemat pneumatyczny
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14 Dozowniki Pro-Meter S-Series

Obstuga

OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do
opisywanych tu czynnosci nalezy przeczytac i
zrozumieé caty niniejszy rozdziat. Uwaga:

® Czynnosci opisane ponizej moga
wykonywac wytgcznie odpowiednio
wykwalifikowane osoby. Przestrzegac
zasad bezpiecznej eksploatacji opisanych
w tej instrukcji i w innych dokumentach.

® Podczas pracy urzadzenia nie mozna
zdejmowacé zadnych oston. Ruchome
elementy moga by¢ przyczyng powaznych
obrazen ciata.

® Ciecze pod duzym ci$nieniem sg bardzo
niebezpieczne. Zadna cze$é ciata nie
moze znalez¢ sie przed wylotem urzgdzenia
dozujgcego ani w zasiegu spustu albo
wycieku w instalacji wysokocisnieniowe;j.
Strumien cieczy moze powodowac cigzkie
obrazenia, zatrucia, a nawet Smier¢.

® Przed odtgczaniem wezy trzeba rozprezy¢
system i uwolni¢ cisnienie materiatu.

® Nie wolno przekracza¢ temperatury
roboczej 82°C (180°F).

UWAGA: Obstuga dozownika Pro-Meter serii S zalezy
od konfiguracji systemu. Informacje o dziataniu
poszczegdlinych komponentdw mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi dostarczonej z systemem lub nalezy w
tej sprawie skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Nordson.

Uruchomienie

1. Upewnic sig, ze wszystkie ztaczki, ztgcza i pokrywy
sg bezpiecznie umocowane.

2. Ustawi¢ cisnienie powietrza zasilajgcego réwne 4,14
bara (60 psi).

3. Wigczy¢ topielnik Rhino i uruchomi¢ pompy. Wiecej
informaciji znajduje sie w dokumentaciji topielnika
Rhino.

4. Uruchomi¢ sterownik. Zapoznac sie z instrukcjg
obstugi sterownika.

5. Uruchomi¢ obieg wody stabilizujgcej temperature.
Zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi regulatora
temperatury.

6. Poczekaé, az system osiggnie zatozong temperature
dozowania materiatu.

Wytaczanie

1. Wylaczyé pompy topielnika Rhino i rozprezy¢ jego
instalacje. Wiecej informaciji znajduje sie w
dokumentaciji topielnika.

2. Uwolni¢ cisnienie materiatu z cylindra.

3. Wytaczyc cyrkulacje wody stabilizujgcej temperature.
Zapozna¢ sig z instrukcjg obstugi regulatora
temperatury.

4. Wytaczy¢ sterownik. Zapoznac sie z instrukcjg
obstugi sterownika.

P/N 7179691_06
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Konserwacja
OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej UWAGA: Moze by¢ konieczna zmiana czestosci z uwagi
moga wykonywac wytgcznie odpowiednio na uwarunkowania w zaktadzie, parametry robocze, typ
wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad materiatu lub doswiadczenie personelu.
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej )
instrukcii i w innych dokumentach. UWAGA: Interwaty podane w tabeli 4 sg tylko
wskazéwkg. Konserwacje trzeba przeprowadzac zawsze
zgodnie z harmonogramem obowigzujgcym w zaktadzie.
Tabela 4 Harmonogram konserwaciji
Czestotliwosé
Pozycja Czynnos¢é Czas wykonania Co Raz w Raz w Cykle
tydzien miesigcu roku
Sprawdzié¢
obecnos¢ wyciekow
w otworach do .
: Kontrola: 5 min
Zawor ssawny i odprowadzania o . X
Hoczny Yy materiatu. Wymiana: 30 min
Wymienic¢ pakiet w
razie potrzeby.
Wymiana pakietu. 30 min 400 000
Ztgczki . L
. Sprawdzi¢ wycieki .
pneumatyczne i powietrza. 5 min X
weze
Ztaczki materiatu i Sprawdzi¢ wycieki .
weze materiatu. 5 min X
Sprawdzi¢
Pakiet obecnos¢ wyciekow Kontrola: 5 min
uszczelniajgcy i w razie potrzeby Wymiana: 2 X 500 000
nurnika wymienié godziny
uszczelnienie.
Wymieni¢, jesli jest
uszkodzony lub
. podrapany, a takze .
Nurnik podczas co drugiej 2 godziny 1 000 000
wymiany pakietu
uszczelniajacego.
. ook Nasmarowaé srube .
Sitownik liniowy i fozysko. 4 godziny 1 500 000
Sprawdzi¢ stan X
Woda do stabilizacji | WodY
temperatury Wymienié¢ wode i X
chemikalia
(A) Niewielka ilos¢ wyciekajacego materiatu moze by¢ objawem probleméw, ale nie wptywa na doktadnosé
dozowania. Stwierdzone wycieki nalezy jak najszybciej zdiagnozowac i naprawi¢. Duze wycieki, spowodowane
peknigciem o-ringu lub poluzowanymi ztgczami, majg wptyw na doktadnos$¢ dozowania i trzeba je niezwtocznie
usungg.
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16 Dozowniki Pro-Meter S-Series

Uzdatnianie wody

Zespot regulaciji temperatury jest wykonany z materiatéw
opisanych ponizej. Zawsze trzeba sprawdzac te liste,
jesli zajdzie koniecznosé uzycia innej wody, inhibitorow
korozji lub biocyddw innych niz wymienione w dalszej
czesci.

Rura zeliwna Stal szlachetna  Nylon

Mosigdz Tworzywo PCW  Miedz

Kauczuk Aluminium Poliuretan

nitrylowy

Stal Viton PTFE
Typy wody

Zapoznac sig z tabelg 5. Aby zminimalizowa¢ dostep
zanieczyszczen, ktére moga negatywnie wptywaé na
komponenty systemu, nalezy zapoznac sig z niniejszymi
wskazdéwkami, dotyczgcymi wyboru wody uzywanej w
procesie.

UWAGA
Typy wody wymieniono w preferowanej kolejnosci.

Poziomy korozji

Prawidtowe funkcjonowanie systemu wymaga
zachowania minimalnych poziomoéw korozji aluminium i
miedzi. Bezpieczna praca wymaga zachowania
poziomow korozji na poziomie:

® aluminium najwyzej 0,0762 mm/rok (3 mils/rok),

® miedz najwyzej 0,0254 mm/rok (1 mils/rok).

Inhibitor korozji trzeba dodawac razem z wodg dodawang
do systemu. Z systemami do regulacji temperatury jest
dostarczany inhibitor CorrShield MD405. Jest to zwigzek
molibdenianowy z dodatkiem azoli, ktory chroni miedz i
jest uzywany w stezeniu 11,23 g/l wody, aby utrzymaé
stezenie na poziomie 250-350 ppm.

Numer Ford TOX inhibitora CorrShield MD 405: 149163.
Numer GM FID inhibitora CorrShield MD 405: 225484.

Informacje o zamawianiu inhibitora CorrShield MD 405
znajduja sie w rozdziale Czesci.

Uzdatnianie wody biocydami
Nie stosowac nastepujgcych biocydow:

® utleniaczy: chlor, brom, nadtlenek wodoru, jod, ozon
itp.

® substancji kationowych ani biocydéw o fadunku
dodatnim.

Biocydem nadajgcym sie do zastosowania z inhibitorem
CorrShield MD405 jest BetzDearborn Spectrus NX114.
Stezenie tej substancji powinno wynosi¢ ok. 150 ppm,
czyli ok. 0,13 ml/ litr.

Numer Ford TOX biocydu Spectrus NX114: 148270.
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Tabela 5 Typy wody

Woda

Opis

1. Destylowana

Nie zawiera soli mineralnych ani zwigzkéw chemicznych.

Nie zawiera substancji odzywczych niezbednych do podtrzymania zycia ani mineratow, ktére
powodujg zuzycie sktadnikdw systemu.

Obojetny charakter ogranicza reakcje z dodatkami stosowanymi do zabezpieczenia systemu.

UWAGA

Woda destylowana najlepiej nadaje sie do
stosowania w systemach regulacji temperatury.

2. Woda ze Zawiera wiele substanciji, ktére wspomagaja rozwdj roslin i zwierzat.
studni Zawiera zwigzki chemiczne, takie jak sole wapnia i zelaza, ktére majg charakter scierny. Woda
taka powoduje przys$pieszone zuzycie elementéw.
UWAGA
Jezeli jest dostgpna tylko woda ze studni, nalezy
ja zmigkczy¢, aby zmniejszyé zawarto$c
mineratow.
3. Woda Zawiera chlor, ktory moze uszkadza¢ metale, nawet stal szlachetna.
miejska Uszkadza mechanicznie wigkszo$¢ niemetali.
Zwykle zawiera duzo mineratéw, ktére moga podtrzymywac zycie roslin i zwierzat. Przy$piesza
zuzycie elementow.
4. Woda Czesto jest agresywnie uzdatniania w celu zahamowania rozwoju bakterii oraz dostosowania do
przemystowa procesow chtodniczych.

(chtodnicza)

Uzdatnianie polega czesto na dodawaniu substancji chemicznych, ktére moga uszkadzac¢ metale
i inne materiaty.

Zwykle zawiera duzo jonow metali i innych zanieczyszczen powstatych, na przyktad, podczas
spawania lub w wyptukanych w wiezach chfodniczych, ktére moga uszkadzac¢ elementy systemu
regulacji temperatury.

5. Woda
dejonizowana

UWAGA!!!!
W systemie nie stosowac¢ wody dejonizowane;j.
Powoduje ona ucieczke elekironéw z atoméw
metalu, aby wyréwnac stezenie jonéw w roztworze.
Taki proces powoduje szybkg degradacje metalu.

© 2011 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie problemow

A\

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
moga wykonywac wytgcznie odpowiednio
wykwalifikowane osoby. Przestrzegac zasad

bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej
instrukcji i w innych dokumentach.

Opisane procedury obejmuja jedynie najczesciej
spotykane problemy. Jezeli problemu nie mozna
rozwigzac¢ za pomocg opisanych procedur, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

. Wycieki przez otwér
do odprowadzania
materiatu

w zaworze
ssawnym/ttocznym

Zuzyty pakiet
uszczelniajgcy

Wymieni¢ pakiet uszczelniajacy. Zapoznac sig z
procedurg Zawdr ttoczny w rozdziale Naprawy.

. Wycieki przez otwoér
wylotowy materiatu

Zuzyte gniazdo kulki lub
kulka pakietu
uszczelniajgcego

Wymieni¢ korpus zaworu i (albo) caty zawér. Zapoznaé
sie z procedurg Zawdr tfoczny w rozdziale Naprawy.

. Sitownik liniowy nie
reaguje

Poluzowane potgczenia
kablowe

Btad sterownika

Skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Zresetowagé sterownik, skontrolowac procedure
napetniania/dozowania. Informacje szczegoétowe
znajdujg sie w dokumentaciji sterownika.

. Cylinder dozownika
nie napetnia sie

Zamkniety zawér pompy

Duze tarcie pakietu
uszczelniajgcego w
cylindrze

Zawor ssawny nie otworzyt

sie

Btad sterownika

Sprawdzi¢ instalacje podajaca materiat.

Wymieni¢ pakiet uszczelniajacy, jezeli jest taka
konieczno$c¢.

Sprawdzi¢ zawér ssawny. W razie potrzeby naprawic lub
wymieni¢. Zapoznac sie z procedurami Zawor ssawny i
Zawor ttoczny w rozdziale Naprawy.

Zresetowacé sterownik, skontrolowa¢ procedure
napetniania/dozowania.

. Przeptyw materiatu
nie zatrzymuje sie
odpowiednio szybko
podczas pracy
zaworu

ssawnego/ttocznego.

Powolna praca zaworow

Wymieni¢ zawér. Zapoznac sie z procedurami Zawor
ssawny i Zawdr tfoczny w rozdziale Naprawy.

. Sterowanie

temperaturg nie jest
stabilne

Uszkodzona grzatka lub
czujnik RTD

Sprawdzi¢ grzatke i czujnik RTD. Wymieni¢ w razie
potrzeby.

P/N 7179691_06
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Naprawy

W tym rozdziale opisano procedury napraw
warsztatowych. Niektore naprawy zaleznie od
konfiguracji systemu beda mogty by¢ wykonane bez
demontazu dozownika.

OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do
opisywanych tu czynnosci nalezy przeczytac i
zrozumie¢ caly niniejszy rozdziat. W razie

potrzeby zawsze mozna uzyskac¢ pomoc
przedstawiciela Nordson. Uwaga:

® Czynnosci opisane ponizej moga
wykonywac wytgcznie odpowiednio
wykwalifikowane osoby. Przestrzegac
zasad bezpiecznej eksploatacji opisanych
w tej instrukcji i w innych dokumentach.

® Ciecze pod duzym ci$nieniem sg bardzo
niebezpieczne. Zadna cze$é ciata nie
moze znalez¢ sie przed wylotem urzgadzenia
dozujgcego ani w zasiegu spustu albo
wycieku w instalacji wysokocisnieniowe;j.
Strumien cieczy moze powodowac cigzkie
obrazenia, zatrucia, a nawet Smier¢.

® Przed odtgczaniem wezy trzeba rozprezy¢
system i uwolni¢ cisnienie materiatu.

UWAGA: W catym tym rozdziale dozownik Pro-Meter
serii S jest w skrocie nazywany ,dozownikiem”.

Przed przystapieniem do napraw nalezy wykonac¢
ponizsze czynnosci:

1. Wylgczy¢ i zablokowac zasilanie dozownika.

2. Wytaczy¢ cyrkulacje wody w regulatorze
temperatury.

3. Catkowicie usungc cisnienie z systemu.

Materiaty eksploatacyjne

Nalezy zadba¢ o to, aby podczas napraw miec¢ pod rekg
materiaty wymienione w tabeli 6.

Tabela 6 Materiaty eksploatacyjne

Pozycja P/N Zastosowanie
Never-Seez 900344
Klej do gwintow 900464 | Do naktadania na
Uszczelnienie | 900481 | 9winty podzespotow.
do gwintow i rur
Smar PTFE 1031834 | Do smarowania

o-ringéw i niektorych
czesci.

© 2011 Nordson Corporation
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Sitownik liniowy

W celu przeprowadzenia wymiany sitownika nalezy
zapoznac sie z rysunkiem 10 i wykona¢ czynnosci
opisane ponizej.

Wymontowanie sitownika

1. Wykreci¢ sruby (3) mocujgce ptytke montazowa (2)
do sitownika (1) i do kotnierza (9).

2. Wykreci¢ sruby (11) i wyja¢ podktadki (12) mocujagce
ostong (13) do sitownika (1) i do kotnierza (9).

3. Wykreci¢ sruby (8) mocujace ptytke (4) do sitownika
(1) i do kotnierza (9).

4. Natozy¢ klucz na ptaszczyzny pretow (10). Wykrecic¢
sruby (15) i zdja¢ podktadki (14), mocujgce sitownik
(1) do dozownika.

5. Wykreci¢ $rube (16) z ramienia zapobiegajacego
obracaniu (17). Poluzowac sruby ustalajgce (20) i
zdjg¢ z ttoczyska (19) ramie zapobiegajgce
obracaniu.

6. DOZOWNIK 15 cM3: Zdjaé przektadki aluminiowe (22)
— jezeli sg — z tloczyska (19).
7. Zdjac¢ zderzak (18) z ttoczyska (19).

Zamontowanie sitownika

1. Zamontowac¢ zderzak (18) na ttoczysku (19).

2. DOZOWNIK 15 cM3: Zatozy¢ przektadki aluminiowe (22)
— jezeli byly zdjete — na ttoczysko (19).

3. Wykonac ponizsze czynnosci:
a. Zamontowac ramie zapobiegajace obracaniu

(17) na tloczysku (19) za pomocg sruby (16).
Srube mocno dokreci¢ palcami.

b. Natozy¢ Loctite 242 (21) na gwinty $rub
ustalajgcych (20). Wkreci¢ $ruby ustalajgce do
ramienia zapobiegajgcego obracaniu (17). Sruby
mocno dokreci¢ palcami.

c. Dokreci¢ srube (16) momentem 13,5 Nem.
Dokreci¢ sruby ustalajgce (20) momentem

® dozowniki 15i 35 cm3: 4 Nem
® dozowniki 100 cm3: 7,7 Nem
4. Wykonac ponizsze czynnosci:
a. Natozyc¢ Loctite 242 na gwinty $rub (15).
Zamontowac sitownik (1) na pretach (10).

b. Natozy¢ klucz na ptaszczyzny boczne pretéw
(10). Natozyc¢ podktadki (14) i wkrecic sruby (15)
do sitownika. Dokreci¢ sruby momentem
® dozowniki 15i 35 cm3: 34 Nem.
® dozowniki 100 cm3: 64,7 Nem.

5. Zamontowa¢ ptytke (4) na sitowniku (1) i na kotnierzu

(9) za pomoca s$rub (8). Dokreci¢ sruby momentem

13,5 Nem.

6. Zatozyc ostong (13) na sitownik (1) i na kotnierz (9).
Natozy¢ podktadki (12) i wkrecic sruby (11). Mocno
dokreci¢ sruby.

7. Zamontowac ptytke montazowa (2) na sitownik (1) i
na kotnierz (9). Dokrecié¢ sruby (3) z momentem
33,75 Nem.

Zmiana objetosci dozowanego
materiatu w urzadzeniu S15

Za pomoca dostarczonych przektadek aluminiowych
mozna zmienia¢ objetos¢ materiatu dozowanego przez
S15 miedzy 5i 10 cm3. Zmiana wymaga tez
zresetowania czujnikow zblizeniowych.

1. Zapoznac sig z rysunkiem 10. Upewnic sig, ze
sitownik (1) jest w potozeniu wysunietym, aby
ttoczysko (19) byto odstoniete.

2. Wykrecic $ruby (11) i wyjaé podktadki (12) mocujgce
ostone (13) do sitownika (1) i do kotnierza (9).

3. Wykreci¢ $rube (16) z ramienia zapobiegajgcego
obracaniu (17). Poluzowac $ruby ustalajgce (20) i
zdjg¢ z ttoczyska (19) ramie zapobiegajgce
obracaniu.

4. Upewnic sie, ze na kazdej przektadce (22) jest
zainstalowana uszczelka o-ring. Zamontowac
przektadki aluminiowe na ttoczysku (19):

® porcja5cm3: zatozy¢ obie przektadki.
® porcja 10 cm3: zatozy¢ jedng przektadke.
5. Wykona¢ ponizsze czynnosci:

a. Zamontowac ramig zapobiegajgce obracaniu
(17) na ttoczysku (19) za pomocg sruby (16).
Srube mocno dokreci¢ palcami.

b. Natozy¢ Loctite 242 (21) na gwinty $rub
ustalajgcych (20). Wkrecic¢ sruby ustalajgce do
ramienia zapobiegajgcego obracaniu (17). Sruby
mocno dokreci¢ palcami.

c. Dokreci¢ srube (16) momentem 13,5 Nem.
Dokreci¢ sruby ustalajgce (20) momentem 4
Nem.

6. Zresetowac kazdy czujnik zblizeniowy (7):
a. Odtaczyc¢ kabel od czujnika zblizeniowego (7).

b. Odkreci¢ nakretke (6), zdjaé podktadke
zabezpieczajgca (5), a nastepnie wyjac czujnik
(7) z ptytki (4).

c. Wykreci¢ korki (23) z odpowiednich otworéw, a
nastepnie zamontowac czujnik zblizeniowy (7),
natozy¢ podktadke (5) i nakreci¢ nakretke (6) w
sposob pokazany na rysunku. Na tym etapie
montazu nie dokrecac nakretki.

d. Wkrecic korki (23) w otwory w ptytce (4) czujnika
zblizeniowego.

7. Ustawi¢ czujniki zblizeniowe. Procedury regulaciji
opisano w rozdziatach Regulacja czujnikow
zblizeniowych potozenia cofnietego i wysunietego i
Regulacja czujnika napetniania.
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KONF. Z CZUJNIKIEM 10 CM3

Rys. 10 Naprawa sitownika i czujnika zblizeniowego
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Czujniki zblizeniowe

Wymiana o regulacja czujnika zblizeniowego wymaga
wykonania ponizszej procedury. Opis dotyczy czujnika
potozenia wysunietego. Procedury wymiany czujnika
napetniania i czujnika potozenia wysunietego sg takie
same.

UWAGA: Zaleznie od sposobu montazu czujniki
zblizeniowe mozna wymieni¢ bez zdejmowania
dozownika z systemu.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 10. Odtgczy¢ kabel od
czujnika zblizeniowego (7).

2. Wykreci¢ sruby (11) i wyjaé podktadki
zabezpieczajace (12), mocujace ostong (13) do
sitownika (1) i do kotnierza (9).

3. Poluzowac¢ nakretke blokujacg (6). Odkrecic
nakretke (6), zdjg¢ podktadke zabezpieczajacy (5), a
nastepnie wyjac czujnik (7) z ptytki (4).

4. Natozy¢ nakretke (6) i podktadke (5) na nowy czujnik
zblizeniowy (7).

5. Wyregulowac czujnik zblizeniowy. Procedury
regulacji opisano w rozdziatach Regulacja czujnikow
zblizeniowych potfozenia cofnietego i wysunietego
oraz Regulacja czujnika napetniania.

Regulacja czujnikéw zblizeniowych
potozenia cofnietego i wysunietego

plytke na gtebokos¢ przekraczajgca trzy obroty,
w przeciwnym razie moze dojs$¢ do jego
uszkodzenia.

@ OSTROZNIE: Czujnika nie mozna wkrecaé w

1. Zapoznac sie z rysunkiem 11. Wysung¢ lub cofng¢
sitownik do takiego potozenia, w ktérym kotek
zderzakowy ramienia zapobiegajacego obracaniu
znajdzie sie bezposrednio za czujnikiem.

2. Nacisna¢ rami¢ zapobiegajgce obracaniu w strong
czujnika, aby usung¢ luz.

3. Wykonac ponizsze czynnosci:

a. Obrdcic¢ czujnik w prawo, az jego ptaszczyzna
dotknie kotka.

b. Obrdci¢ czujnik w lewo o 1-11/5 obrotu.
Zablokowac czujnik za pomocg podktadki
zabezpieczajgcej i nakretki.

c. Upewni¢ sie, ze miedzy ptaszczyzng czujnika i
kotkiem ramienia jest przerwa o szerokosci
10,16-15,24 mm (0,040-0,060 cala).

4. Podfaczy¢ kabel do czujnika zblizeniowego.

Zapozna¢ sie z rysunkiem 10. Zatozy¢ ostone (13) na
sitownik (1) i na kotnierz (9), uzywajac podktadek (12)
i Srub (11). Mocno dokreci¢ sruby.

Regulacja czujnika zblizeniowego
napetniania

wkrecac czujnika w plytke na gtebokosé
przekraczajgca trzy obroty, w przeciwnym razie
moze dojs¢ do jego uszkodzenia.

@ OSTROZNIE: W punkcie 1. opisu nie mozna

1. Zapoznac sie z rysunkiem 11. Wysung¢ zespot
nurnika, az dysk znajdzie si¢ bezposrednio przy
czujniku zblizeniowym.

2. Wykona¢ ponizsze czynno$ci:

a. Obrdci¢ czujnik w prawo, az jego ptaszczyzna
dotknie dysku.

b. Obrécié czujnik w lewo o 1-11/, obrotu.
Zablokowa¢ czujnik za pomoca podktadki
zabezpieczajacej i nakretki.

c. Upewnic sig, ze odlegto$¢ miedzy ptaszczyzng
czujnika i dyskiem wynosi 10,16-15,24 mm
(0,040-0,060 cala).

3. Podtigczyc kabel do czujnika zblizeniowego (7).

4. Zapoznac sie z rysunkiem 10. Zatozyc¢ ostong (13)

na sitownik (1) i na kotnierz (9), uzywajac podktadek
(12) i $rub (11). Mocno dokrecic¢ sruby.
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SZCZELINA
10,16-15,24 TYPOWE USTAWIENIE CZUJNIKA, ;1 i
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I 1 CZUJNIK ZBLIZENIOWY
© < POL. COFNIETEGO
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szczeliny czujnikdéw potozenia - I —
cofnigtego i wysunigtego nalezy \ - KOLEK ZDERZAKOWY
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zapobiegajgce obracaniu, aby L
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DYSK ZBLIZENIOWY ———— > . ~<—— NAPEENIANIA
L (ZWIERNY)
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ZABEZPIECZAJACA
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Rys. 11 Regulacja czujnika zblizeniowego
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Sekcja hydrauliczna

OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do
napraw sekcji hydraulicznej trzeba rozprezy¢

system.

W celu przeprowadzenia napraw nalezy zapoznagé sig z
rysunkiem 12 i wykonaé procedury opisane ponize;.

Wymiana pakietu uszczelniajgcego
zaworéw ssawnego i ttocznego

UWAGA: W procedurze opisano zawdr ttoczny. Jest
ona analogiczna do procedury dotyczacej zaworu
ssawnego.

1. Zapozna¢ sig z rysunkiem 12. Wykrecic sruby (17),
mocujgce pokrywe sitownika (16) do korpusu zaworu
(12). Wyjac sprezyne (15) z korpusu zaworu.

2. Nieduzym srubokretem wyjac¢ pakiet uszczelniajgcy
(14) z korpusu zaworu (12).

3. Wiozy¢ nowy pakiet uszczelniajacy (14) do korpusu
zaworu (12).

4. Natozyc¢ sprezyne (15) na pakiet uszczelniajgcy (14).

5. Umocowa¢ gtowice sitownika (16) Srubami (17).
Dokreci¢ sruby momentem 8,5-9 Nem.

Wymiana zaworu ttocznego

W celu przeprowadzenia wymiany zaworu ttocznego
nalezy zapoznac sie z rysunkiem 12 i wykonaé¢ czynnosci
opisane ponizej.

UWAGA: Zaleznie od sposobu montazu zawor ttoczny
mozna naprawi¢ bez zdejmowania dozownika z systemu.

Dobdr zaworu ttocznego (12) i rozdzielacza (9) zalezy od
aplikacji. Ponizsza procedura dotyczy konfiguracji, w
ktorej zawor ttoczny jest zamontowany na dozowniku (1).
Jezeli rozdzielacz (9) jest zamontowany na dozowniku,
procedure naprawy nalezy znalez¢ w instrukcji
dostarczonej z zaworem ttocznym.

1. Rozprezyc¢ system stabilizacji temperatury.
2. Odfaczy¢ weze od ztgczek (11).

3. Odkrecié sruby (10), mocujace korpus zaworu (12)
do dozownika (1).

4. Woyjaé uszczelki o-ring (13) z dozownika (1) i
sprawdzi¢, czy nie sg uszkodzone. Wymieni¢
uszkodzone o-ringi.

5. Nasmarowac¢ o-ringi (13) smarem PTFE i wtozy¢ do
korpusu (1).

6. Zamontowac zawor ttoczny (12) na dozowniku za
pomoca $rub (10). Dokrecié¢ sruby momentem
8 Nem.

7. Podtaczy¢ weze do ztgczek (11).

Wymiana zaworu ssawnego

W celu przeprowadzenia wymiany zaworu ssawnego
nalezy zapoznac sie z rysunkiem 12 i wykonac¢ czynnosci
opisane ponizej.

UWAGA: Zaleznie od sposobu montazu zawdr ssawny
mozna naprawi¢ bez zdejmowania dozownika z systemu.
1. Odfgczy¢:
® kabel przetwornika cisnienia (2),
® weze pneumatyczne ze ztgczek katowych ,L” (6),
® waz materiatu ze ztgcza wlotowego (4).
2. Wykrecic sruby (5), mocujace zawor ssawny (7) do
dozownika (1).

3. Wyjac uszczelke o-ring (8) i sprawdzi¢, czy nie jest
uszkodzona. W razie potrzeby wymienic.

4. Ze starego zaworu ssawnego (7) zdjgé ponizsze
czesci i przetozy¢ je na nowy zawor:
® przetwornik cisnienia (2), dokreci¢ momentem:

5-5,6 Nem

® ztgczki kgtowe ,L” (6).

5. Zamontowac zawdr ssawny (7) na dozowniku (1) za
pomoca $rub (5). Dokreci¢ sSruby momentem
13,5 Nem.

6. Podigczyc:
® kabel do przetwornika cisnienia (2),
® weze pneumatyczne do ztgczek katowych ,L” (6),
® waz materiatu do ztgcza wlotowego (4).

Wymiana przetwornika cisnienia

1. Zapoznac sie z rysunkiem 12. Odtgczy¢ kabel od
przetwornika cisnienia (2).

2. Zdja¢ przetwornik ci$nienia (2) z zaworu ssawnego
(7).

3. Nasmarowac o-ring przetwornika cisnienia (3)
smarem PTFE. Zamontowac¢ przetwornik cisnienia
(2) w zaworze ssawnym (7) i dokreci¢ momentem
5-5,6 Nem.

4. Podtfgczy¢ kabel do przetwornika cisnienia (2).
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Naprawa zawordw ssawnego i ttocznego

Rys. 12
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Demontaz pakietu
uszczelniajacego i nurnika

UWAGA: W ponizszej procedurze konieczne jest uzycie
prasy recznej i klucza hakowego z zaczepem 3/16 cala.

1. W celu zdemontowania pakietu uszczelniajgcego i
nurnika bez zdejmowania cylindra nalezy oproznié
cylinder sitownika:

a. Zablokowad i catkowicie usung¢ cisnienie
materiatu i ci$nienie hydrauliczne z systemu.

b. W sterowniku systemu przeprowadzi¢ procedure
oprozniania. Reakcje urzadzenia bedg
nastepujgce:

® Po zakonczeniu oprézniania dozownik nie
napetni sig, poniewaz pompa zasilajgca jest
zablokowana i cisnienie materiatu jest
rozprezone.
® Sitownik jest w potozeniu cofnietym, a
sterownik wyswietla komunikat ,Refill Fault”
(Btad napetniania).
2. Zapoznac sie z rysunkiem 13. Wykrecic¢ sruby (4) i
wyjac podktadki (3) mocujgce ostone (2) do sitownika
(1) i do kotnierza (5).

3.  Wykreci¢ sruby (7) mocujace ptytke (6) do sitownika
(1) i do kotnierza (5).

4. Wpykrecié sruby (10), mocujace pakiet uszczelniajacy
(9) do kotnierza (5). Jezeli pakietu uszczelniajgcego
nie mozna wyjac z kotnierza, nalezy wykonac¢
ponizsze czynnosci:

a. Wkrecic dwie Sruby (10) do otworéw
gwintowanych (17) w pakiecie uszczelniajgcym.

b. Naprzemiennie dokrecac¢ sruby, aby wycisng¢
pakiet uszczelniajgcy z kotnierza.

5. Zdja¢ o-ring (8) z pakietu uszczelniajacego (9) i
wyrzucic.

6. Zapomoca prasy wycisngé zespét nurnika (15) z
pakietu uszczelniajgcego (9).

7. Rozmontowac zesp6t nurnika (15):
a. Zdjac¢ zderzak nurnika (11) z nurnika (12).

b. Witozy¢ zaczep klucza hakowego do otworu w
nurniku (12). Wykreci¢ srube (14), mocujgca
dysk zblizeniowy (13) do nurnika (12).

8. Oczyscic czesci odpowiednim rozpuszczalnikiem.

9. Sprawdzi¢, czy elementy nie sg zuzyte lub
uszkodzone. Wymieni¢ w razie potrzeby.

Montaz pakietu
uszczelniajacego i nurnika

UWAGA: W ponizszej procedurze konieczne jest uzycie
prasy recznej i klucza hakowego z zaczepem 3/16 cala.

1. Zapoznac sig z rysunkiem 13. Nasmarowac smarem
PTFE (16) o-ring pakietu uszczelniajgcego (8) i
wewnetrzng powierzchnig tego pakietu (9).

2. Zmontowaé zespot nurnika (15):
a. Zamontowac dysk (13) na nurniku (12).

b. Wekreci¢ do nurnika srube (14). Wtozyc¢ zaczep
klucza hakowego do otworu w nurniku i dokrecic
$rube momentem
13,5 Nem.

c. Zamontowac zderzak (11) na nurniku. Upewni¢
sie, ze zderzak dotyka dysku.

d. Natozy¢ smar PTFE (16) na powierzchnig
nurnika.

3. Zapomocg prasy wcisng¢ zespot nurnika (15) do
pakietu uszczelniajgcego (9).

4. Wkrecic¢ sruby (10), mocujgce pakiet uszczelniajgcy

(9) do kotnierza (5). Naprzemiennie dokreci¢ Sruby
momentem:

® dozowniki 15i35cm3: 13,5 Nem,
® dozowniki 100 cm3: 64,7 Nem.

5. Zamontowa¢ ptytke (6) na sitowniku (1) i na kotnierzu
(5) za pomoca $rub (7). Dokreci¢ sruby momentem
13,5 Nem.

6. Zatozyc ostoneg (2) na sitownik (1) i na kotnierz (5),
uzywajgc podktadek (3) i Srub (4). Mocno dokrecic
Sruby.
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Rys. 13 Naprawa pakietu uszczelniajgcego i nurnika
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Naprawa pakietu uszczelniajgcego

UWAGA: Ta procedura wymaga uzycia prasy recznej
lub hydraulicznej w celu wycisniecia czesci
wewnetrznych pakietu uszczelniajgcego.

1. Zapoznac sig z rysunkiem 14. Ustawi¢ obudowe
pakietu uszczelniajgcego (2) na podstawce (4).

UWAGA: Podczas wyciskania czesci wewnetrznych
rowek przetnie o-ring (5).

2. Wstawic klocek (1) do obudowy pakietu
uszczelniajgcego. Prasg wycisngc czesci
wewnetrzne (3).

3. Doktadnie oczysci¢ obudowe pakietu odpowiednim
rozpuszczalnikiem, aby usungc¢ resztki smaru i
pozostatosci uszczelki o-ring.

4. Wnetrze otworu (8) pakietu uszczelniajgcego pokry¢

odpowiednim smarem (9).

Do pakietu uszczelniajgcego (2) wtozy¢ zgarniacz (7)
ostrg krawedzig skierowang w dot.

Narzedziem do wciskania (6) wcisngé nowe czesci
wewnetrzne do obudowy pakietu uszczelniajgcego
(2). Upewni¢ sie, ze mosiezny pierscien osadczy lub
ostona uszczelki (10) znajduja sie réwno lub nieco
ponizej obudowy pakietu, jak pokazano na rysunku.
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PONIZEJ OBUDOWY DEAWNICY

Rys. 14 Wymiana czesci wewnetrznych pakietu uszczelniajgcego
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Wymiana termostatu

1.

Rys. 15

Zapozna¢ sie z rysunkiem 15. Wykrecic $ruby (1)
mocujgce ostone (2) do wneki ze ztgczem grzaiki (6).

Poluzowac $rube (8) w kostce (9) i odtaczyc¢ kable
termostatu.

Wykrecic¢ sruby (3) i zdja¢ podktadki zabezpieczajgce
(4), mocujace termostat (5) do korpusu (7).

Natozy¢ smar wysokotemperaturowy (10) na
termostat (5). Zamontowac¢ termostat za pomocg
podkfadek zabezpieczajacych (4) i srub (3). Mocno
dokreci¢ sruby.

Zacisng¢ nowe tulejki na kazdym kablu.

Wrtozy¢ kable termostatu do kostki (9) i dokrecic¢
srube (8). W razie koniecznosci zapoznac sie ze
schematem potgczen na rysunku 16.

Zatozy¢ ostone boczna (1) na wneke ze ztgczem
grzatki (6) i umocowac jg Srubami (2). Mocno
dokreci¢ sruby.

Wymiana termostatu

Wymiana grzatki

1.

Zapozna¢ sie z rysunkiem 16. Wykrecic Sruby (14)
mocujgce pokrywe dolng (1) do wneki ze ztgczem
grzatki (12) i do korpusu (3).

Wykrecic¢ Sruby (5) mocujgce ostone boczng (6) do
wneki ze ztgczem grzatki (12).

Odcig¢ odpowiednie kable grzatki od ztgcz
zaciskanych.

Ostroznie wysung¢ grzatke (2) z korpusu (3).

Natozy¢ smar wysokotemperaturowy (15) na grzatke.
Zamontowac grzatke w korpusie (3). Poprowadzi¢
kable grzatki przez korpus (3) i wneke ze ztgczem
grzatki (12), jak pokazano na rysunku.

Sciggnaé izolacje na przycietych kablach. Zacisngé
nowe tulejki na kazdym kablu. W razie koniecznosci
zapoznac sie ze schematem potgczen na rysunku 16.

Zatozy¢ ostong boczng (6) na wneke ze ztgczem
grzatki (12) i umocowac jg $rubami (5). Mocno
dokreci¢ sruby.

Zamontowac ostone dolng (1) na korpusie (3) i na
wneke (12) za pomoca $rub (14). Mocno dokrecié
Sruby.

Wymiana czujnika RTD

1.

Zapozna¢ sie z rysunkiem 16. Wykrecic Sruby (14)
mocujgce pokrywe dolng (1) do wneki ze ztgczem
grzatki (12) i do korpusu (3).

Wykrecic¢ Sruby (5) mocujgce ostone boczng (6) do
wneki ze ztgczem grzatki (12).

Poluzowac sruby (7) w kostce (8) i odtgczy¢ kable
czujnika RTD.

Ostroznie wysung¢ czujnik (13) z korpusu (3).

Natozy¢ smar wysokotemperaturowy (15) na czujnik
RTD (13). Zamontowa¢ czujnik RTD w korpusie (3).
Poprowadzi¢ kable czujnika RTD przez korpus (3) i
wneke (12), jak pokazano na rysunku.

Zacisng¢ nowe tulejki na kazdym kablu.

Wsung¢ kable czujnika RTD do kostki (8). Dokrecic¢
Srube (7).

Zamontowac ostone dolng (1) na korpusie (3) i na
wneke (12) za pomocg srub (14). Mocno dokrecié
Sruby.

Zatozy¢ ostone boczng (6) na wneke ze ztgczem
grzatki (12) i umocowac jg Srubami (5). Mocno
dokreci¢ sruby.
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32 Dozowniki Pro-Meter S-Series

CZQS'Ci Dozowniki standardowe
Zapoznac sig z rysunkami 17 i 18. Zapoznac sig z
W sprawach zwigzanych z zamawianiem czesci wykazami czesci, ktdre zaczynajg sie na stronie 34.

zamiennych nalezy kontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem
firmy Nordson.

Rys. 17 Czesci dozownikow standardowych S15, S35i S100
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NALEZY DO 29

/\ TE CZESCI ZALEZA OD APLIKACJI
A TE CZESCI SA DOEACZONE DO PISTOLETU LUB ROZDZIELACZA

Rys. 18 Czesci dozownikow standardowych S15, S35i S100 (c.d.)
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Poz. P/N P/N P/N P/N Opis llos¢ |Uwaga
— 1084783 Dispenser, T/C Pro-Meter S15 1
1084793 Dispenser, T/C Pro-Meter S35 1
1084784 Dispenser, T/C Pro-Meter S100 1
1101916 Dispenser, T/C Pro-Meter S100, ARW 1
1 1070117 | 1070117 | 1068803 | 1068803 e Screw, stop, plunger 1
2 900464 | 900464 | 900464 | 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, 50 ml AR
3 1070465 | 1070465 | 1068797 | 1068797 ¢ Disc, proximity 1
4 1078413 | 1070463 | 1068796 | 1101980 ¢ Plunger 1
5 1031834 | 1031834 | 1031834 | 1031834 e Lubricant, TFE grease, 5Ib, 1 gal. AR
6 1070466 | 1070466 | 1068798 | 1068798 ¢ Bumper, plunger 1
973466 | 973466 | 973466 ¢ Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 8
7 ¢ Plug, pipe, flush, 8
702157 stai%lepsg steel 1/16 w/sealant
8 ---- ---- ---- ---- ¢ Not used on these configurations —
9 972119 | 972119 | 972119 | 972119 ¢ Elbow, male, 1/4 tube x 1/8 NPT 2
10 1084790 | 1084794 | 1084787 ¢ Housing, plunger 1
1101918 ¢ Housing, plunger 1
11 973543 | 973543 | 973543 ¢ Plug, O-ring, 7/16-20 2
1060381 ¢ Plug, O-ring, 7/16-20, stainless steel 2
12 ¢ Nameplate 1
13 981907 | 981907 | 981907 | 981907 e Screw, drive, round, 2 x 0.187 4
14 1070490 | 1070490 | 1068777 | 1068777 ¢ Flange, housing 1
15 982031 982031 982031 982031 e Screw, socket, M6 x 25 2
---- ---- 1069486 ¢ Gland assembly, tri-lip 1
16 ¢ Gland assembly,
1101931 ARW, low viscoysity materials 1 A B
17 1058878 | 1058878 ¢ Screw, socket, M8 x 45 4
982392 | 982392 e Screw, socket, M10 x 45 4
18 983051 983051 ¢ Washer, flat, 0.344 x 0.688 x 0.065 8
983061 983061 ¢ Washer, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 8
19 982395 | 982395 e Screw, socket, M8 x 1.25 x 25 8
982491 982491 e Screw, socket, M10 x 1.25 x 25 8
20 1073676 | 1073675 | 1073678 | 1073678 ¢ Actuator assembly, linear 1
21 1073371 | 1070491 | 1068779 | 1068779 e Shaft 4
22 1070468 | 1070468 | 1068804 | 1068804 e Screw, stop, motor 1
23A 1070757 | 1070757 | 1069104 | 1069104 ¢ Arm assembly, anti-rotate 1
23B 982020 | 982020 | 982020 | 982020 e Setscrew, M3 x 3 2 C
23C | 1068802 | 1068802 | 1068802 | 1068802 ¢ Pin, stop, 12 mm OD, plastic 2 C
24 1070467 | 1070467 | 1068799 | 1068799 e Bumper, motor 1
o5 1074040 | 1074040 e Screw, set, M5 x 10 mm 2
1002697 | 1002697 e Screw, set, M6 x 8 mm 2
26 1073373 | 1070791 | 1068790 | 1068790 ¢ Plate, mount 1
27 982006 | 982006 | 982006 | 982006 e Screw, socket, M8 x 20 4
28 982176 | 982176 | 982176 | 982176 e Screw, socket, M6 x 16 4
* Valve, inlet, Auto-Flo, Pro-Meter S, 1
1073402 | 1073402 | 1073402 UHMW
29 1099703 * Valve, inlet, Auto.-FIo, . 1
Pro-Meter S, Anti-drool, stainless steel

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Poz. P/N P/N P/N P/N Opis llosé |Uwaga
— 1084783 Dispenser, T/C Pro-Meter S15 1
1084793 Dispenser, T/C Pro-Meter S35 1
1084784 Dispenser, T/C Pro-Meter S100 1
1101916 | Dispenser, T/C Pro-Meter S100, ARW 1

30 ---- ---- ---- ---- ¢ Transducer, pressure 1 D

31 ---- ---- ---- ---- ¢ Not used on these configurations 1
32 e Label 1
33 1073375 | 1070793 | 1068806 e Shroud 1
1088797 e Shroud 1
34 982264 982264 982264 982264 e Screw, socket, cap, M6 x 1 x 18 mm 4
35 983410 | 983410 | 983410 | 983410 e Washer, flat, narrow, M6 4
36 1074051 | 1074051 | 1074051 | 1074051 ¢ Sensor, proximity, PNP, N.C., M12 2
37 346188 | 346188 | 346188 | 346188 ¢ Sensor, proximity, PNP, N.O., M12 1
38 1600421 | 1600422 | 1600423 | 1600423 ¢ Plate, proximity 1
39 1073898 ¢ Plug, M12x 1 4
40 1091823 e Spacer, motor, Pro-Meter 2
4 941144 e O-ring, Viton, 0.625 x 0.813 x 0.094 2

UWAGA A: Znajduje sie w zestawie uszczelniajgcym, P/N 1102018.
B: W przypadku materiatow o duzej lepkosci zamoéwi¢ zestaw uszczelniajacy 1102030.
C: Te czesci znajdujg sie w zestawie 23A, ale mozna je zamdéwic oddzielnie.

D: Przetwornik cisnienia zalezy od aplikaciji:
500 psi: zamowi¢ 1084754
1000 psi: zaméwi¢ 1084753
3000 psi: zamoéwi¢ 1084725
5000 psi: zamodwi¢ 346088 (stosowany w starszych systemach, nie jest zalecany)

AR: Wedtug potrzeb (As Required)
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Dozowniki S15 120 V /240 V, ogrzewane

Zapozna¢ sie z rysunkami 19 20. Zapozna¢ sie z
wykazami czesci, ktére zaczynajg sie na stronie 38.

&

NALEZY DO 9

/\ TE CZESCI ZALEZA OD APLIKACJI
A TE CZESCI SA DOEAGZONE DO PISTOLETU LUB ROZDZIELACZA

Rys. 19 Czesci ogrzewanych dozownikéw S15 120V /240 V
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21

Rys. 20 Czesci ogrzewanych dozownikow S15120V/240V (c.d.)
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Poz. P/N P/N Opis llos¢ |Uwaga
1083509 Dispenser, assembly, Pro-Meter S15, 120V 1
- 1083540 Dispenser, assembly, Pro-Meter S15, 240V 1
1 1073676 | 1073676 e Actuator, linear 1
2 1073373 | 1073373 ¢ Plate, mount 1
3 982006 | 982006 ¢ Screw, socket, M8 x 20 4
4 1600421 | 1600421 ¢ Plate, proximity 1
5 1074051 | 1074051 ¢ Sensor, proximity, PNP, N.C., M12 2
6 346188 | 346188 ¢ Sensor, proximity, PNP, N.O., M12 1
7 982176 | 982176 e Screw, socket, M6 x 16 3
8 ---- ---- e Transducer, pressure 1 A
9 1073402 | 1073402 ¢ Valve, inlet, Auto-FI, UHMW 1
10 982395 | 982395 ¢ Screw, socket, M8 x 1.25 x 25 8
11 983051 983051 ¢ Washer, flat, 0.344 x 0.688 x 0.065 8
12 1083507 | 1083507 ¢ Housing 1
13 1070468 | 1070468 ¢ Screw, stop, motor 1
14 1073371 | 1073371 e Shaft 4
15A | 1070757 | 1070757 ¢ Arm assembly, anti-rotate 1
15B 982020 | 982020 e Setscrew, M3 x 3 2 B
15C 1068802 | 1068802 ¢ Pin, stop, 12 mm OD plastic 2 B
16 1074040 | 1074040 e Screw, set, M5x 10 2
17 1070467 | 1070467 e Bumper, motor 1
18 983410 | 983410 ¢ Washer, flat, M, narrow, M6 4
19 982264 | 982264 e Screw, socket, cap, M6 x 1 x 18 mm 4
20 1073375 | 1073375 ¢ Shroud 1
21 1078390 | 1078390 ¢ Cover, heater 1
22 982636 | 982636 e Screw, socket, M5 x 12 8
23 186199 186199 e Sensor, temp RTD, 24 in. 1
24 1078367 | 1078367 ¢ Cover, heater, dispenser 1
25 939515 939515 e Connector, crimp, wire 22-14 2o0r4
26A | 1082457 | 1082457 ¢ Ferrule, wire, non-insulating, 22-26 AWG 2o0r4 C
26B 1078929 | 1078929 e Ferrule, wire, non-insulating, 18 AWG 2 C
26C 939934 | 939934 e Ferrule, wire, non-insulating, 20 AWG 2 C
27 1080850 | 1080850 e Cover, top, heater, dispenser 1
28 ---- ---- ¢ Plate 1
29 242867 | 242867 e Tag, warning 1
30 939586 | 939586 ¢ Connector, plastic, 2 station 2
31 982029 | 982029 ¢ Screw, socket, M5 x 30 4
32 984155 | 984155 ¢ Nut, panel mounting 1
33 1083747 ¢ Cord set, armored 1
1060683 ¢ Cord set, 240V 1
34 973543 | 973543 ¢ Plug, O-ring, 7/16-20 2
35 1080773 | 1080773 ¢ Heater cartridge, 0.38d x 3, 120 v, 100 w 4
36 1058878 | 1058878 ¢ Screw, socket, M8 x 45 4
37 ---- ---- ¢ Gland assembly, tri-lip, 0.75 d 1
38 981907 | 981907 e Screw, drive, 4 x 0.250 4
39 982031 982031 * Screw, socket, M6 x 25 2
40 1070490 | 1070490 ¢ Flange, housing, plunger 1

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Poz. P/N P/N Opis llosé |Uwaga
1083509 Dispenser, assembly, Pro-Meter S15, 120V 1

o 1083540 | Dispenser, assembly, Pro-Meter S15, 240V 1

41 1078561 | 1078561 e Thermostat, open on rise, 190 deg, 10 amp 1

42 983520 983520  Washer, lock, M, internal, M3 3

43 308586 | 308586 e Screw, socket, M3 x 6 3

44 1070466 | 1070466 e Bumper, plunger 0.75 dia 1

45 1078413 | 1078413 e Plunger 1

46 1070465 | 1070465 ¢ Disc, proximity 1

47 1070117 | 1070117 e Screw, stop, plunger, M8 1

48 1073898 | 1073898 ¢ Plug, screw, M12x 1 x9 mm 4

49 1031834 | 1031834 e Lubricant, TFE grease, 5 Ib, 1 gallon AR

50 900298 900298 e Compound, heat sink, 5-0z tube, 11281 AR

51 900464 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 ml AR

52 1091823 | 1091823 ¢ Spacer, motor, Pro-Meter 2

53 941144 | 941144 e O-ring, Viton, 0.625 x 0.813 x 0.094 2

NS 931316 | 931316 e Wire, jumper, 18 AWG 1 D

UWAGA A: Przetwornik cisnienia zalezy od aplikaciji:
500 psi: zamowié 1084754
1000 psi: zamowi¢ 1084753
3000 psi: zamowi¢ 1084725
5000 psi: zaméwi¢ 346088 (stosowany w starszych systemach, nie jest zalecany)

B: Te czesci znajdujg sie w zestawie 15A, ale mozna je zamowic¢ oddzielnie.
C: W celu zamdwienia tych czesci nalezy zapoznac sie z odpowiednim schematem potaczen.
D: Lokalizacje przewodu potgczeniowego pokazano na rysunku 16.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)
NS: Nie pokazano (Not Shown)
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Dozowniki S35 120 V /240 V, ogrzewane

Zapozna¢ sie z rysunkami 21 i 22. Zapozna¢ sie z
wykazami czesci, ktére zaczynaja sig na stronie 42.

NALEZY DO 9

/\ TE CZESCI ZALEZA OD APLIKACJI
A\ TE CZESCI SA DOEACZONE DO PISTOLETU LUB ROZDZIELAGZA

Rys. 21 Czesci ogrzewanych dozownikéw S35 120 V /240 V
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21

Rys. 22 Czesci ogrzewanych dozownikéw S35 120V / 240V (c.d.)
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Poz. P/N P/N Opis llos¢ |Uwaga
1082522 Dispenser, assembly, Pro-Meter S35, 120V 1
- 1082523 | Dispenser, assembly, Pro-Meter S35, 240V 1
1 1073675 | 1073675 e Actuator, linear 1
2 1070791 | 1070791 ¢ Plate, mount 1
3 982006 | 982006 ¢ Screw, socket, M8 x 20 4
4 1600422 | 1600422 ¢ Plate, proximity 1
5 1074051 | 1074051 ¢ Sensor, proximity, PNP, N.C., M12 2
6 346188 | 346188 ¢ Sensor, proximity, PNP, N.O., M12 1
7 982176 | 982176 e Screw, socket, M6 x 16 4
8 ---- ---- e Transducer, pressure 1 A
9 1073402 | 1073402 ¢ Valve, inlet, Auto-FI, UHMW 1
10 982395 | 982395 ¢ Screw, socket, M8 x 1.25 x 25 8
11 983051 983051 ¢ Washer, flat, 0.344 x 0.688 x 0.065 8
12 1082529 | 1082529 ¢ Housing 1
13 1070468 | 1070468 ¢ Screw, stop, motor 1
14 1070491 | 1070491 e Shaft 4
15A | 1070757 | 1070757 ¢ Arm assembly, anti-rotate 1
15B 982020 | 982020 e Setscrew, M3 x 3 2 B
15C 1068802 | 1068802 ¢ Pin, stop, 12 mm OD plastic 2 B
16 1074040 | 1074040 e Screw, set, M5x 10 2
17 1070467 | 1070467 e Bumper, motor 1
18 983410 | 983410 ¢ Washer, flat, M, narrow, M6 4
19 982264 | 982264 e Screw, socket, cap, M6 x 1 x 18 mm 4
20 1070793 | 1070793 e Shroud 1
21 1078390 | 1078390 ¢ Cover, heater 1
22 982636 | 982636 e Screw, socket, M5 x 12 8
23 186199 186199 e Sensor, temp RTD, 24 in. 1
24 1078367 | 1078367 ¢ Cover, heater, dispenser 1
25 939515 939515 e Connector, crimp wire, 22-14 2o0r4
26A | 1082457 | 1082457 ¢ Ferrule, wire, non-insulating, 22-26 AWG 2o0r4 C
26B 1078929 | 1078929 e Ferrule, wire, non-insulating, 18 AWG 2 C
26C 939934 | 939934 e Ferrule, wire, non-insulating, 20 AWG 2 C
27 1080850 | 1080850 e Cover, top, heater, dispenser 1
28 ---- ---- ¢ Plate 1
29 242867 | 242867 e Tag, warning 1
30 939586 | 939586 ¢ Connector, plastic, 2 station 2
31 982029 | 982029 ¢ Screw, socket, M5 x 30 4
32 984155 | 984155 ¢ Nut, panel mounting 1
33 1083747 ¢ Cord set, armored 1
1060683 ¢ Cord set, 240V 1
34 973543 | 973543 ¢ Plug, O-ring, 7/16-20 2
35 1080772 | 1080772 e Heater cartridge, 0.38d x5.75,120 v, 125 w 4
36 1058878 | 1058878 ¢ Screw, socket, M8 x 45 4
37 ---- ---- ¢ Gland assembly, tri-lip, 0.75 d 1
38 981907 | 981907 e Screw, drive, 4 x 0.250 4
39 982031 982031 * Screw, socket, M6 x 25 2
40 1070490 | 1070490 ¢ Flange, housing, plunger 1

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Poz. P/N P/N Opis llosé | Uwaga
— 1082522 Dozownik Pro-Meter S35, 120 V 1

— 1082523 | Dispenser, assembly, Pro-Meter S35, 240V 1

4 1078561 | 1078561 ¢ Thermostat, open onrise, 190 deg, 10 amp 1

42 983520 | 983520 e Washer, lock, M, internal, M3 3

43 308586 | 308586 e Screw, socket, M3 x 6 3

44 1070466 | 1070466 ¢ Bumper, plunger 0.75 dia 1

45 1070463 | 1070463 e Plunger 1

46 1070465 | 1070465 ¢ Disc, proximity 1

47 1070117 | 1070117 e Screw, stop, plunger, M8 1

48 1031834 | 1031834 ¢ Lubricant, TFE grease, 5 Ib, 1 gallon AR

49 900298 | 900298 e Compound, heat sink, 5-0z tube, 11281 AR

50 900464 | 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 ml AR

NS 931316 | 931316 ¢ Wire, jumper, 18 AWG 1 D

UWAGA A: Przetwornik cisnienia zalezy od aplikacji:
500 psi: zamowi¢ 1084754
1000 psi: zaméwi¢ 1084753
3000 psi: zaméwic¢ 1084725
5000 psi: zamodwi¢ 346088 (stosowany w starszych systemach, nie jest zalecany)

B: Te czesci znajduja sie w zestawie 15A, ale mozna je zamowié oddzielnie.
C: W celu zamoéwienia tych czesci nalezy zapoznac sig z odpowiednim schematem potaczen.
D: Lokalizacje przewodu potgczeniowego pokazano na rysunku 16.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)
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44 Dozowniki Pro-Meter S-Series

Dozowniki S100 120 V /240 V, ogrzewane

Zapozna¢ sie z rysunkami 23 i 24. Zapoznag sie z
wykazami czesci, ktére zaczynaja sig na stronie 46.

NALEZY DO 9

/\ TE CZESCI ZALEZA OD APLIKACJ!
A TE CZESCI SA DOEACZONE DO PISTOLETU LUB ROZDZIELACZA

Rys. 23 Czesci ogrzewanych dozownikéw S100 120 V /240 V
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21

22

Czesci ogrzewanych dozownikéw S100 120V /240 V (c.d.)

Rys. 24
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46 Dozowniki Pro-Meter S-Series

Poz. P/N P/N P/N P/N Opis llos¢ [Uwaga
— Dispenser, assembly,
1082524 ProF-)Meter S100, 123)/V 1
Dispenser, assembly,
RS Pro-Metor S1 00, 240V !
1600415 Dispenser, Pro-Meter, 1
$100, HTD, 120V, ARW
1600416 | Dispenser, Pro-Meter, 1
S$100, HTD, 240V, ARW
1 1073678 | 1073678 | 1073678 | 1073678 ¢ Actuator, linear 1
2 1068790 | 1068790 | 1068790 | 1068790 ¢ Plate, mount 1
3 982006 | 982006 | 982006 | 982006 ¢ Screw, socket, M8 x 20 4
4 1600423 | 1600423 | 1600423 | 1600423 ¢ Plate, proximity 1
5 1074051 | 1074051 | 1074051 | 1074051 e Sensor, proximity, PNP, N.C., M12 2
6 346188 | 346188 | 346188 | 346188 ¢ Sensor, proximity, PNP, N.O., M12 1
7 982176 | 982176 | 982176 | 982176 ¢ Screw, socket, M6 x 16 4
8 ---- ---- ---- ---- e Transducer, pressure 1 A
9 1073402 | 1073402 | 1105010 | 1105010 ¢ Valve, inlet, Auto-FI, UHMW 1
10 982491 | 982491 | 982491 | 982491 e Screw, socket, M10 x 25 8
11 983061 | 983061 | 983061 | 983061 ¢ Washer, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 8
12 1082570 | 1082570 | 1600417 | 1600417 ¢ Housing 1
13 1068804 | 1068804 | 1068804 | 1068804 ¢ Screw, stop, motor 1
14 1068779 | 1068779 | 1068779 | 1068779 ¢ Shaft 4
15A | 1069104 | 1069104 | 1069104 | 1069104 ¢ Arm assembly, anti-rotate 1
15B 982020 | 982020 | 982020 | 982020 e Setscrew, M3 x 3 2 B
15C | 1068802 | 1068802 | 1068802 | 1068802 ¢ Pin, stop, 12 mm OD plastic 2 B
16 1002697 | 1002697 | 1002697 | 1002697 e Screw, set, M6 x 8 2
17 1068799 | 1068799 | 1068799 | 1068799 ¢ Bumper, motor 1
18 983410 | 983410 | 983410 | 983410 ¢ Washer, flat, M, narrow, M6 4
19 982264 982264 982264 982264 e Screw, socket, cap, M6 x 1 x 18 mm 4
20 1068806 | 1068806 | 1068806 | 1068806 ¢ Shroud 1
21 1080781 | 1080781 | 1080781 | 1080781 ¢ Cover, heater 1
22 982636 | 982636 | 982636 | 982636 ¢ Screw, socket, M5 x 12 8
23 186199 | 186199 | 186199 | 186199 ¢ Sensor, temp RTD, 24 in. 1
24 1078367 | 1078367 | 1078367 | 1078367 ¢ Cover, heater, dispenser 1
25 939515 | 939515 | 939515 | 939515 e Connector, crimp, wire, 22-14 2or4
26A | 1082457 | 1082457 | 1082457 | 1082457 ¢ Connector, wire, set screw 2or4 C
26B 1078929 | 1078929 | 1078929 | 1078929 + Connector, wire, set screw 2 C
26C 939934 | 939934 | 939934 | 939934 + Connector, wire, set screw 2 C
27 1080850 | 1080850 | 1080850 | 1080850 e Cover, top, heater, dispenser 1
28 ---- ---- ---- ---- ¢ Not used on this configuration —
29 242867 | 242867 | 242867 | 242867 ¢ Tag, warning 1
30 939586 939586 939586 939586 ¢ Connector, plastic, 2 station 2
31 982029 | 982029 | 982029 | 982029 ¢ Screw, socket, M5 x 30 4
32 984155 984155 984155 984155 ¢ Nut, panel mounting 1
33 1083747 e Cord set, 120V 1
1060683 | 1060683 | 1060683 e Cord set, 240V 1
34 973543 | 973543 | 973543 | 973543 ¢ Plug, O-ring, 7/16-20 2
35 1078538 | 1078538 | 1078538 | 1078538 e Heater cartridge , 0.38 d x 5.75, 4
120 v, 150 w

Ciagg dalszy na nastepnej stronie
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Poz. P/N P/N P/N P/N Opis llosé | Uwaga
— 1082524 I?és(,)pzlenser, assembly, Pro-Meter S100, 1
Dispenser, assembly, Pro-Meter S100,
1082525 o Y 1
1600415 Dispenser, Pro-Meter,
S100, HTD, 120V, ARW
1600416 Dispenser, Pro-Meter,
S100, HTD, 240V, ARW
36 982392 | 982392 | 982392 | 982392 ¢ Screw, socket, M10 x 45 4
37 1069486 | 1069486 | 1101931 | 1101931 ¢ Gland assembly, tri-lip 1
38 981907 | 981907 | 981907 | 981907 e Screw, drive, 4 x 0.250 4
39 982031 | 982031 | 982031 | 982031 e Screw, socket, M6 x 25 2
40 1068777 | 1068777 | 1068777 | 1068777 ¢ Flange, housing, plunger 1
1077588 Dispenser, assembly, Pro-Meter S15, 120V 1
- 1077645 | 1077645 | 1077645 Dispenser, assembly, Pro-Meter S15, 240V 1
41 1078561 | 1078561 | 1078561 | 1078561 e Thermostat, open on rise, 1
190 deg, 10 amp
42 983520 | 983520 | 983520 | 983520 ¢ Washer, lock, M, internal, M3 3
43 308586 | 308586 | 308586 | 308586 e Screw, socket, M3 x 6 3
44 1068798 | 1068798 | 1068798 | 1068798 e Bumper, plunger 1
45 1068796 | 1068796 | 1101980 | 1101980 ¢ Plunger 1
46 1068797 | 1068797 | 1068797 | 1068797 ¢ Disc, proximity 1
47 1068803 | 1068803 | 1068803 | 1068803 ¢ Screw, stop, plunger, M10 1
48 1031834 | 1031834 | 1031834 | 1031834 ¢ Lubricant, TFE grease, 5 Ib, 1 gallon AR
49 900298 | 900298 | 900298 | 900298 ¢ Compound, heat sink, 5-0z tube, 11281 AR
50 900464 | 900464 | 900464 | 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, AR
removable, 50 mi
NS 931316 | 931316 | 931316 | 931316 ¢ Wire, jumper, 18 AWG 1 D

UWAGA A: Przetwornik cisnienia zalezy od aplikaciji:

500 psi:

1000 psi:
3000 psi:
5000 psi:

zamoéwic 1084754
zamowié 1084753
zamoéwi¢ 1084725
zamoéwic 346088 (stosowany w starszych systemach, nie jest zalecany)

B: Te czesci znajduja sie w zestawie 15A, ale mozna je zamowié oddzielnie.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)

C: W celu zaméwienia tych czesci nalezy zapozna¢ sie z odpowiednim schematem potaczen.
D: Lokalizacje przewodu potgczeniowego pokazano na rysunku 16.
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Zestawy

Do zaworéw ttocznych montowanych w lokalizacji zdalnej sg dostgpne zestawy wymienione ponizej.

Pakiety uszczelniajgce

P/N Opis
1080997 Kompletny pakiet uszczelniajgcy do nurnika, dozowniki 15 i 35 cm3
1080998 Uszczelnienia wewnetrzne pakietu uszczelniajgcego do nurnika, dozowniki 15 35 cm3
1080992 Kompletny pakiet uszczelniajgcy do nurnika, dozownik 100 cm3
1080993 Uszczelnienia wewnetrzne pakietu uszczelniajgcego do nurnika, dozownik 100 cm3
Nurniki
P/N Opis

1080986 Nurnik do dozownika 15 cm3, nurnik 0,750"

1080987 Nurnik do dozownika 35 cm3, nurnik 0,750"

1080988 Nurnik do dozownika 100 cm3, nurnik 1,250"

Zawory ssawne

P/N Opis

1073402 Zawor ssawny kompletny, dozowniki 15, 35, 100 cm3

238345 Pakiet Auto-Flo, UHMWPE
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Komponenty zalezne od aplikacji

Dostepne sg nastepujgce elementy zalezne od aplikaciji.

Dozownik i pakiety uszczelniajgce do standardowych pistoletéw Auto-Flo

P/N Opis
1073405 Pistolet Auto-Flo z mocowaniem na rozdzielaczu, Pro-Meter S, UHMWPE
1016122 Pistolet Auto-Flo samodzielny, UHMWPE
238345 Pakiet Auto-Flo, UHMWPE

Dozownik i pakiety uszczelniajgce do pistoletéw Auto-Flo z zerowg objetoscia
martwa

P/N Opis
1085559 Pistolet Auto-Flo z mocowaniem na rozdzielaczu, zerowa objetos¢ martwa 3 mm, Pro-Meter S,
Polymyte
308510 Pakiet Auto-Flo, zerowa objetos¢ martwa 3 mm, Polymyte
1085600 Pistolet Auto-Flo z mocowaniem na rozdzielaczu, zerowa objetos¢ martwa 4 mm, Pro-Meter S,
UHMWPE
1034260 Pakiet Auto-Flo, zerowa objeto$¢ martwa 4 mm, UHMWPE

Blok do montazu na pistolecie
adaptera zdalnego

P/N Opis
1080984 Blok adaptera do pistoletu zdalnego Pro-Meter S

Przetworniki
P/N Opis
346088 Przetwornik 5000 psi (stosowany w starszych systemach, nie jest zalecany)

1084752 Przetwornik 3000 psi
1084753 Przetwornik 1000 psi
1084754 Przetwornik 500 psi

Narzedzia
Nastepujace narzedzia nalezy mie¢ pod reka, aby mozliwa byta naprawa dozownikéw Pro-Meter serii S:
P/N Opis

1080991 Klocek wyciskowy do uszczelniert wewnetrznych pakietu uszczelniajacego, nurnik 0,75"
1070474 Narzedzie do wciskania do uszczelnien wewnetrznych pakietu uszczelniajacego, nurnik 0,75"
1080990 Klocek wyciskowy do uszczelniert wewnetrznych pakietu uszczelniajacego, nurnik 1,25"
1069487 Narzedzie do wciskania do uszczelnien wewnetrznych pakietu uszczelniajagcego, nurnik 1,25"
1074034 Klucz hakowy, zaczep 3/16", 0,75"-2"
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Notatki
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