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Tresc¢ niniejszego dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia.
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(Wordson

NORDSON CORPORATION ¢ AMHERST, OHIO ¢ USA



Spis tresci

Nordson International .....................
Europe ...... ..
Distributors in Eastern &
Southern Europe ............ ..ot
Outside Europe ...,
Africa/MiddleEast ....................
Asia / Australia / Latin America ..........
China.........cooii i
dJapan ...
North America ........................
Bezpieczenstwo
Wykwalifikowany personel ...............
Przeznaczenie
Przepisy i homologacje ..................
Bezpieczenstwo obstugi  .................
Ptyny pod wysokim cisnieniem .........
Bezpieczenstwo przeciwpozarowe ........
Zagrozenia zwigzane ze stosowaniem
rozpuszczalnikéw na bazie chlorowcowanych
weglowodorow ...
Postepowanie w razie awarii ..............
Utylizacja ...
0 ' -
Zasada dziatania ........... ... ...
Danetechniczne ........................

T T 1
—

0000000 00
SOOI CF U I VI VI

WwwMhNN

Instalacja ...........ccciiiiiiiiiiiiii
Mocowanie regulatora do osprzetu ........
Podtaczenie wezy pneumatycznych i
materiatu ...

Obstuga .........cciviiiiiiiinnnnnennnnn.

Konserwacja .........ccovvviiiiinnnnnnnns

Rozwigzywanie probleméw ...............

Naprawy .........cciiiiiiiinriirianrnnns
Wymiana pakietu uszczelniajgcego regulatora
Wymiana zespotu sitownika pneumatycznego

Wymiana uszczelek sitownika ..........
Wymiana zespotu sterowania sprezyng .. ...

CzESCI ..ttt
Regulator sterowany pneumatycznie
Regulator sterowany sprezyng ............
Zestawy ...

OO NNNNO O &~ D >~ b

Kontakt

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

Uwaga
Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objeto w roku 2010. Zadna czg$¢ niniejszego
dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana ani tumaczona bez
uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson Corporation. Informacije
zawarte w tej publikacji mogg podlega¢ zmianom bez powiadamiania.

- Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi -

Znaki towarowe

Nazwa Nordson i logo Nordson sg zarejestrowanymi znakami towarowymi
firmy firmy Nordson Corporation.

Wszystkie pozostate znaki towarowe nalezg do ich wtascicieli.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
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Regulator przelotowy CP Il 1

Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac¢ sie z ponizszymi zasadami
bezpiecznej eksploatacji urzagdzenia i postepowac zgodnie z
nimi. W dokumentac;ji urzgdzen znajduja sie ostrzezenia, uwagi i
zalecenia, dotyczgce zaréwno sprzetu, jak i wykonywanych
czynnosci.

Upewnic sig, ze kompletna dokumentacja urzagdzen, tgcznie z

niniejszg instrukcja, jest dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Whtasciciel urzadzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy
Nordson byty instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie
przez osoby z odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie
uwaza si¢ pracownikow etatowych lub zatrudnionych na umowe,
ktorzy zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji
powierzonych im zadan. Osoby takie znajg odpowiednie zasady
bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do realizaciji
zleconych czynnosci.

Przeznaczenie

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane
w dostarczonej dokumentacji moze by¢ przyczyng obrazen ciata
lub zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem
obejmuija:

® stosowanie niezgodnych materiatow;

®  modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

®  usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

®  uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

® uzywanie urzadzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne
wartosci obciazen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnos¢, ze wszystkie urzadzenia sg
przystosowane i dopuszczone do pracy w warunkach, jakie
panuja w miejscu instalacji. Jezeli instrukcje instalacji, obstugi i
serwisowania nie beda przestrzegane, homologacja urzgdzenia
utraci waznosc.

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikngé ryzyka
obrazen.

®  Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwaé
ani naprawiac urzadzenia.

®  Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie pod warunkiem ze
zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a
automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie omijac¢ ani
nie wytaczac¢ zadnych zabezpieczen.

® Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementéw.
Przed regulacjg lub serwisowaniem ruchomych elementéw
odtaczy¢ zasilanie i zaczekac, az urzadzenie catkowicie
zatrzyma sie. Zablokowaé wytacznik zasilania, aby
wykluczy¢ mozliwosc przypadkowego uruchomienia.

®  Uwolni¢ ci$nienie z instalacji (rozprezyc) przed regulacja lub
naprawg podzespotdw pracujacych pod cisnieniem
hydraulicznym lub pneumatycznym. Odtaczy¢, zablokowac i
oznaczy¢ wytaczniki przed serwisowaniem podzespotow
zasilanych napigciem elektrycznym.

® Zadbac o prawidtowe uziemienie ciata w razie koniecznosci
pracy z pistoletami recznymi. Zatozy¢ rekawice
przewodzace prad elektryczny lub opaske uziemiajgca
podtgczong do uchwytu pistoletu lub do innego uziemionego
elementu. Nie mozna posiadac przy sobie zadnych
przedmiotow przewodzacych prad elektryczny, takich jak
bizuteria lub narzedzia.

® W razie odczucia choéby najmniejszych wytadowan trzeba
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne lub
elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wtgczac urzadzen,
dopdki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

®  Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich
stosowanych materiatow. Przestrzegac zalecen
producenta, dotyczacych bezpiecznego obchodzenia sig z
materiatami oraz stosowac zalecane $rodki ochrony
osobiste;.

® Upewni€ sie, ze obszar aplikaciji jest nalezycie wentylowany.

®  Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigtaé¢ o mniej
oczywistych zagrozeniach w miejscu pracy, ktorych nie
mozna catkowicie wyeliminowac, takich jak gorgce
powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elektryczne pod
napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna zabudowaé
ani ostoni¢ w inny sposob.

Ptyny pod wysokim ciSnieniem

Ptyny pod wysokim cignieniem wymagaja specjalnych srodkéw
ostroznosci i postepowania, w przeciwnym razie stanowiag
niezwykle powazne zagrozenie. Instalacje hydrauliczne zawsze
trzeba rozprezy¢ przed regulacija lub serwisowaniem. Strumien
ptynu pod wysokim cisnieniem moze cig¢ ciato jak néz,
prowadzgc do powaznych urazéw, amputacji lub $mierci.
Ponadto ptyn, ktéry dostanie sig przez skére do organizmu,
dziata jak trucizna.

W razie przedostania sie ptynu przez skére konieczna jest
natychmiastowa pomoc lekarska. W miare mozliwosci lekarzowi
trzeba pokazac karte charakterystyki MSDS ptynu.

Narodowe stowarzyszenie producentéw sprzetu natryskowego
(oryg. National Spray Equipment Manufacturers Association)
udostepnia karty wielkosci karty kredytowej, ktére nalezy mie¢
przy sobie podczas pracy z urzgdzeniami wysokocisnieniowymi.
Karty te sg dostarczane razem ze sprzetem. Na karcie znajduje
sie ponizszy tekst.

© 2010 Nordson Corporation
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2 Regulator przelotowy CP I

pod wysokim cisnieniem nalezy traktowac jako bardzo
powazny. W razie wystgpienia urazu lub jego
podejrzenia:

i OSTRZEZENIE: Kazdy uraz spowodowany ptynem

® natychmiast wezwac fachowg pomoc lekarska;

® powiedzie¢ lekarzowi o mozliwym wstrzyknigciu ptynu przez
skore;

® pokaza¢ niniejszg karte;
® powiedzieé, jakiego typu materiat mogt zostac wstrzykniety.

STAN ZAGROZENIA ZYCIA — URAZ SPOWODOWANY
WSTRZYKNIECIEM PLYNU POD WYSOKIM CISNIENIEM:
INFORMACJA DLA LEKARZA

Wstrzykniecie substancji przez skoére jest bardzo powaznym
urazem. Miejsce urazu trzeba jak najszybciej opatrzy¢
chirurgicznie. Nie mozna zwleka¢ z wykonaniem zabiegu i
zajmowac sie leczeniem zatrucia wstrzyknietg substancja.
Wrtasciwosci toksyczne moga mie¢ znaczenie w niektorych
wyjatkowych przypadkach, kiedy ptyn dostanie sig bezposrednio
do krwiobiegu.

Konieczna moze by¢ konsultacja chirurga plastyka lub lekarza
specjalisty, zajmujgcego sig rekonstrukcjg reki.

Stopien ciezkosci urazu zalezy od jego lokalizacji oraz innych
czynnikdw, na przyktad, kosci, ktéra moze skierowaé strumien
ptynu w bok i spowodowac rozlegte uszkodzenia, mikroflory
obecnej na skdrze, w ptynie lub w miejscu (waz, pistolet, ztgczka
itp.), z ktérego nastapito wstrzykniecie. Jesli wstrzyknieta farba
zawiera lateks akrylowy i tlenek tytanu, ktére ostabiajg odpornosé
tkanki na infekcje, nastapi szybki rozwdj bakterii. Zalecane
postgpowanie w przypadku wstrzyknigcia ptynu przez skore
obejmuje natychmiastowe otwarcie zbiornikow z ptynem w celu
odbarczenia uciskanych tkanek, przemyslane opracowanie
chirurgiczne obszaru urazu i jak najszybsze leczenie
antybiotykami.

Bezpieczenstwo
przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikngé ryzyka pozaru
lub eksploz;ji.

® Uziemi¢ wszystkie przewodzgce elementy wyposazenia.
Stosowac wytgcznie uziemione weze powietrzne i
hydrauliczne. Regularnie kontrolowac¢ uziemienie urzagdzen i
malowanych przedmiotéw. Rezystancja uziemienia nie
moze przekraczaé jednego megaoma.

® W razie wystgpienia wytadowan iskrowych lub tukowych
trzeba natychmiast wytgczy¢ urzadzenie. Nie wolno
ponownie wtgczac urzadzen, dopdki przyczyna nie zostanie
rozpoznana i usunieta.

® Nie pali¢ tytoniu, nie spawaé, nie szlifowac ani nie uzywacé
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane
materiaty tatwopalne.

® Nie nalezy dopuszczaé do nagrzania materiatéw do
temperatur przekraczajacych wartosci zalecane przez
producenta. Upewnic sig, ze urzadzenia monitorujace i
ograniczajgce temperature dziatajg prawidtowo.

® Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikngé
niebezpiecznych stezen substancji lotnych i oparéw.
Przestrzegac przepiséw lokalnych i postepowaé zgodnie z
instrukcjami podanymi w kartach charakterystyki (MSDS).

® Nie wylgczaé uktaddw elektrycznych pod napieciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi. Wczesniej
odtaczyé¢ zasilanie odtgcznikiem, aby unikng¢ iskrzenia.

®  Poznac rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zaworéw
odcinajgcych i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej
natychmiast wytgczy¢ system i wentylacje.

®  Przed regulacja, czyszczeniem lub naprawg urzadzen

elektrostatycznych trzeba wytgczy¢ zasilanie elektryczne i
uziemic¢ uktad tadowania elektrostatycznego.

® (Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzgdzen
wykonywac¢ zgodnie z procedurami opisanymi w
dokumentaciji.

®  Korzystac tylko z oryginalnych czes$ci zamiennych. W
sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad
kontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Zagrozenia zwigzane ze stosowaniem
rozpuszczalnikéw na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw

W instalacjach cisnieniowych, w ktérych znajduja sie elementy
wykonane z aluminium, nie mozna uzywac¢ chlorowcowanych
weglowodoréw. Przy zwigkszonym cisnieniu rozpuszczalniki
takie reagujg z aluminium i moga eksplodowac, prowadzac do
urazow i $mierci 0oséb oraz zniszczenia urzadzen.
Rozpuszczalniki na bazie chlorowcowanych weglowodoréw
zawierajg jeden z ponizszych pierwiastkow:

Pierwiastek Symbol Przedrostek
Fluor F Fluoro-
Chlor Cl Chloro-
Brom Br Bromo-

Jod | Jodo-

Wiecej informacji mozna znalez¢ w karcie charakterystyki
(MSDS) rozpuszczalnika lub mozna je uzyskac od sprzedawcy.
W razie koniecznosci stosowania rozpuszczalnikéw na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw nalezy od przedstawiciela
firmy Nordson uzyska¢ informacje na temat odpowiedniego
wyposazenia.

Postepowanie w razie awarii

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata

prawidtowo, nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie i wykonac

ponizsze czynnosci.

® (Odtaczyé i zablokowac zasilanie elektryczne systemu.
Zamkna¢ hydrauliczne i pneumatyczne zawory odcinajace i
uwolni¢ cisnienie z instalac;ji.

®  Ustali¢ przyczyne awarii i usunac¢ jg przed ponownym
wigczeniem systemu.

Utylizacja
Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania
nalezy usuwac zgodnie z przepisami lokalnymi.

P/N 7179688A
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Opis

Zapoznac sie z rysunkiem 1. Regulator przelotowy
CP |l sktada sie z precyzyjnego regulatora mastyki,
ktory zwykle jest instalowany w miejscu dozowania.
Dostepne sg nastepujace wersje urzgdzenia:

* sterowane pneumatycznie (proporcja 34:1)
* 103,4 bara (1500 psi) sterowane sprezyng
® 241,3 bara (3500 psi) sterowane sprezyng

Zasada dziatania

Cisnienie wylotowe jest regulowane za pomoca
cidnienia sterujgcego kierowanego do gornej czesci
sitownika pneumatycznego. Zmiany cisnienia
zasilania materiatem maja niewielki wptyw na
cisnienie wylotowe. Przeciwstawne sity wywierane
przez cisnienie wylotowe oraz przez sitownik lub
sprezyne, ktore zamykajg lub otwierajg otwor
sterujgcy, powodujg utrzymanie stanu rownowagi.
Jezeli potrzebne jest wieksze cisnienie wyjsciowe,
nalezy zwiekszy¢ cisnienie powietrza sterujgcego
lub nacisk sprezyny. Wéwczas otwor sterujacy
otwiera sie, co powoduje zwiekszenie cisnienia
wylotowego do czasu, az zostanie osiggnieta
rownowaga z nowg — wyzszg - dziatajgca sitg.

ZESPOL SIEOWNIKA
STEROWANEGO SPREZYNA

Zt ACZE ZASILANIA
/ POWIETRZEM
| =

<——— ZESPOE SIEOWNIKA
PNEUMATYCZNEGO

<—— KORPUS

OTWORY
WLOTOWY |
WYLOTOWY Z
GWINTEM 3/4
NPT

REGULATOR CP Il STEROWANY PNEUMATYCZNIE

Rys. 1 Regulatory CP Il

Dane techniczne

W tabeli ponizej wymieniono przyblizone dane
techniczne regulatoréw CP II.

Pozycja Specyfikacja
Maksymalne 87 psi
ci$nienie wlotowe (6 baréw)
powietrza
Maksymalne 5000 psi
ci$nienie wlotowe (345 baréw)
cieczy
Maksymalne Sterowane
ci$nienie wylotowe pneumatycznie:
cieczy 204 bary (2960 psi)

Uruchamiane
sprezyna:
103,4 bara (1500 psi)

241,3 bara (3500 psi)

Minimalne cisnienie
wylotowe
cieczy, zapewniajgce

15% maksymalnego
cisnienia wylotowego
cieczy.

sterowanie

190°F
(88°C)

Maksymalna
temperatura robocza

REGULACJA W WERSJI
STEROWANEJ SPREZYNA

W PRAWO: WIEKSZE CISNIENIE
W LEWO: MNIEJSZE CISNIENIE

—,

DWA OTWORY DO
MONITOROWANIA
CISNIENIA
WYLOTOWEGO

REGULATOR CP Il STEROWANY SPREZYNA

© 2010 Nordson Corporation
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4 Regulator przelotowy CP I

Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane
ponizej mogg wykonywac wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby.
Przestrzegac¢ zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

Przed przystapieniem do instalacji
urzadzenia trzeba przeczytac i zrozumie¢
ponizsze procedury.

System lub materiat sg pod cisnieniem.
Uwolnic cisnienie. Zlekcewazenie tego
ostrzezenia moze spowodowac ciezkie
obrazenia ciata lub $mier¢.

UWAGA:

* Procedury instalacyjne moga roznic sig zaleznie
od wymagan procesu produkcyjnego. Ponizsze
informacje dotyczg tylko typowej instalacji. W
sprawach zwigzanych z rozwigzaniami
nietypowymi nalezy kontaktowag sie z
przedstawicielem firmy Nordson.

* W dalszej czesci tej instrukcji regulator CP I
typu inline jest nazywany w skrocie regulatorem.

Mocowanie regulatora do
osprzetu
Wymiary montazowe podano na rysunku 2.

Regulator mozna montowaé na osprzecie
statym, mobilnym lub zrobotyzowanym. W
razie potrzeby informacje szczegotowe
dotyczace montazu mozna uzyskac od
przedstawiciela Nordson.

Podtaczenie wezy

pneumatycznych i materiatu

1. Zapoznac sie z rysunkiem 2. Instalacja
regulatora sterowanego pneumatycznie

wymaga podtgczenia zasilania powietrzem do
ztgczki (1).

2. Podtaczy¢ weze do otworu wlotowego (2) i
wylotowego (4).

3. W razie potrzeby podtgczy¢é manometr do
otworow pomiarowych (3).

Obstuga

Obstuga zalezy od wymagan procesu oraz od
systemu podawania materiatu. Zapoznac sie z
odpowiednig dokumentacja systemu dostarczong z
wyposazeniem, w ktérej znajduja sie szczegotowe
informacje na temat obstugi.

1. Upewnic sie, ze pistolet jest prawidtowo
zainstalowany. Zapoznac sie z rozdziatem
Instalacja.

2. Wigczyc sterowniki systemu.
3. Ustawi¢ zalecane cisnienie materiatu.

4. Sprawdzi¢ wycieki powietrza i materiatu.
Usunac¢ przyczyny wyciekow przed wigczeniem
cyklu dozowania.

5. Uruchomi¢ cykl dozowania.

Konserwacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane
ponizej moga wykonywac wytgcznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby.
Przestrzegaé zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

System lub materiat sg pod cisnieniem.
Uwolnic¢ cisnienie. Zlekcewazenie tego
ostrzezenia moze spowodowac ciezkie
obrazenia ciata lub smier¢.

Okresowo nalezy wykonywaé nastepujgce
czynnosci konserwacyjne:

* Sprawdzi¢ weze pneumatyczne oraz weze
doprowadzajgce materiat pod kgtem
nieszczelnosci lub uszkodzenia. W razie
potrzeby wymienié weze.

* Upewni¢ sie, ze regulator jest bezpiecznie
umocowany.

* Upewni¢ sig, ze filtry powietrza zasilajgcego sg
czyste i suche.

* Sprawdzi¢ wycieki na potaczeniu sitownika z
korpusem regulatora.

P/N 7179688A
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OTWORY WLOTOWY |
WYLOTOWY: GWINT 3/4 NPT

REGULATOR STEROWANY PNEUMATYCZNIE

1/4 NPT
MONTAZ WPUSZCZANY ——\
1,524
(3,87 cm)
1,063 cala
> (2,7 cm)
Rys. 2 Typowa procedura montazu

1,25 cala 1,375
~—@i7cm) T (349cm)

REGULATOR STEROWANY SPREZYNA

1,25 cala 2,63 cala
(8,17 cm) (6,68 cm)

i

0,786 cala
(2cm)

-

«——— 2988cala ———>

(7,46 cm)

!

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7179688A



6 Regulator przelotowy CP I

Rozwigzywanie
problemoéw

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé wytgcznie odpowiednio
wykwalifikowane osoby. Przestrzega¢ zasad bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w

innych dokumentach.

W tym rozdziale opisano metody wykrywania i usuwania usterek. Opisane procedury obejmujg jedynie
najczesciej spotykane problemy. Jezeli problemu nie mozna rozwigza¢ za pomoca opisanych procedur,

nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Problem Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

1. Wycieki materiatu z Zuzyty pakiet uszczelniajacy
miejscu potaczenia
sitownika sterowanego
pneumatycznie lub
sprezyna z korpusem
regulatora lub w
pakiecie
uszczelniajgcym

Wymieni¢ pakiet uszczelniajacy.

2. Regulator reaguje Niewystarczajgce cisnienie
powoli wylotowe materiatu

Niewystarczajgce cisnienie

zasilania materiatem

Upewni¢ sie, ze cisnienie materiatu
spetnia wymagania minimalne.
Upewni¢ sie, ze cisnienie zasilania
materiatem przekracza cisnienie
wylotowe o co najmniej 25%.

3. Wycieki materiatu Potgczenia zanieczyszczone lub Sprawdzi¢ obecnos¢ wyciekow na
na ztgczkach uszkodzone ztgczach linii materiatu.
Wymieni¢ weze, jezeli sg
uszkodzone.
Oczy$cic¢ ztgcza.
4. Wycieki powietrza w Uszkodzone uszczelki Wymieni¢ uszczelki w sitowniku,
sitowniku korzystajgc z zestawu do naprawy.

Jezeli problem sig powtarza,
wymieni¢ sitownik.

Naprawy

Naprawy obejmujg wymiane pakietu
uszczelniajgcego, zespotu sitownika
pneumatycznego, uszczelek sitownika i zespotu
sterowania sprezyna.

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane
ponizej moga wykonywac wytgcznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby.
Przestrzegac zasad bezpiecznej

Jezeli naprawy sg prowadzone bez
zdejmowania regulatora z systemu
dozowania, nalezy rozprezy¢ cisnienie
pneumatyczne i cisnienie materiatu.
Przed przystgpieniem do instalacji
urzgdzenia trzeba przeczytaé i zrozumieé
ponizsze procedury. Pytania zwigzane z
instalacjg komponentéw nalezy kierowac
do przedstawiciela Nordson.

eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w UWAGA: Zaleznie od sposobu zamontowania
innych dokumentach. regulatora niektére naprawy mozna wykonaé bez
jego demontazu z systemu dozowania.

P/N 7179688A
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Wymiana pakietu
uszczelniajacego regulatora

Zaleznie od konfiguracji moze by¢ mozliwe
wykonanie tej naprawy bez demontazu regulatora z
systemu dozowania.

OSTRZEZENIE: Jezeli naprawy sg
prowadzone bez zdejmowania regulatora z
systemu dozowania, nalezy rozprezy¢
ci$nienie pneumatyczne i ci$nienie
materiatu.

1. Zapoznac sig z rysunkiem 3. Wykreci¢ sruby
(1), mocujace pakiet uszczelniajacy (3) do
korpusu (5).

2. Wkreci¢ dwie sruby (1) do otworéw
wyciskowych (2). Dokrecac te sruby, aby
wycisngé pakiet uszczelniajgcy regulatora z
korpusu (5).

3. Oczysci¢ wnetrze korpusu (5) odpowiednim
rozpuszczalnikiem lub wytrze¢ czystg szmatka.

4. Nasmarowac uszczelki o-ring (4) w nowym
pakiecie uszczelniajgcym (3), uzywajac smaru
do o-ringow.

5. Upewni¢ sie, ze rowek w podstawie pakietu
uszczelniajgcego (3) regulatora jest wyréwnany
z kotkiem ustalajagcym (6) w korpusie (5).
Umocowac pakiet uszczelniajacy (3) do korpusu
za pomoca srub (1). Dokreci¢ sruby momentem
10 Nem.

Rys. 3 Wymiana typowego pakietu uszczelniajgcego

Wymiana zespoftu sitownika
pneumatycznego

Zaleznie od konfiguracji mocowania moze by¢
mozliwe wykonanie tej naprawy bez demontazu
regulatora z systemu dozowania.

OSTRZEZENIE: Jezeli naprawy sg
prowadzone bez zdejmowania regulatora z
systemu dozowania, nalezy rozprezy¢
cisnienie pneumatyczne i cisnienie
materiatu.
1. Zapoznac sie z rysunkiem 4. Odkreci¢ ztaczke
(1) z sitownika (2).
2. Wykreci¢ zespot sitownika (2) z korpusu
pistoletu (4).
3. Nakreci¢ do oporu nowy sitownik (2) na korpus
pistoletu (4).
4. Natozyc¢ na gwint ztaczki (1) smar do gwintow
rurowych. Wkreci¢ ztgczke do sitownika (2) i
mocno dokrecic.

Wymiana uszczelek sitownika

Uszczelki, uszczelnienia Glyde-Ring i o-ring w
sitowniku nalezy wymieni¢, kiedy bedzie stychac
nieszczelnosé, wystapig opdznienia reakciji lub
nastgpi utrata sterowania. Zapoznac sie z
rysunkiem dotgczonym do zestawu naprawczego
sitownika (nr kat. 1074554), na ktérym objasniono
procedure naprawy.

Wymiana zespotu sterowania

sprezyng

1. Zapoznac sie z rysunkiem 4. Wykreci¢ zespot
sterowania sprezyng (3) z korpusu (4).

2. Nakreci¢ do oporu nowy zesp6t sterowania
sprezyng (3) na korpus (4).

Rys. 4 Wymiana zespotu sitownika pneumatycznego

© 2010 Nordson Corporation
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8 Regulator przelotowy CP I

Czesci

Zapoznac sie z rysunkiem 5 i z odpowiednimi wykazami czesci. W celu zaméwienia czesci nalezy
skontaktowac sie z Centrum Obstugi Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

ZESPOL SIEOWNIKA SILOWNIK STEROWANY SPREZYNA

Rys. 5 Czesci

P/N 7179688A © 2010 Nordson Corporation
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Regulator sterowany pneumatycznie

Poz.

P/N

Opis

llosé

Uwaga

0N O~ WN =

©

10
11

1096873
971265
1096876
973411
985246
1074816
941261
941251
982264
900349

Regulator, CP Il inline, air-actuated

Connector, male, 1/4 tube x 1/4 NPT
Cylinder assembly, dual-piston CP regulator
Body, regulator, CP inline
Plug, pipe, socket, flush, 1/4, zinc
Pin, roll
Packing cartridge, CP regulator
e O-ring, -127, Viton, 1.424 x 0.103
¢ O-ring, Viton, 1.375 x 0.563 x 0.094
¢ O-ring, Viton, 1.313 x 0.500 x 0.103
Screw, socket, cap, M6 x 1 x 18 mm
Grease, TFE, 0.75 oz tube

[ N R Y B G O (G ) G R G

UWAGA A: W celu wymiany tej czesci nalezy zamowié zestaw 1074555.

B: W celu wymiany uszczelek zespotu sitownika nalezy zamowié¢ zestaw 1074554.
C: W celu wymiany tej czesci nalezy zamoéwic zestaw 1099204.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)

Regulator sterowany sprezyna

Poz.

P/N

P/N

Opis

llosé

Uwaga

0N~ W N

9
10
11

1096874

1096893

1096876
973411
985246
1074816
941261
941251
982264
900349

Regulator, CP Il inline, spring-actuated, 3500 psi

1099180 Regulator, CP Il inline, spring-actuated, 1500 psi

- * NOT USED ON THIS CONFIGURATION
e Actuator, spring, CP regulator, 3500 psi

1099181 e Actuator, spring, CP regulator, 1500 psi
1096876 e Body, regulator, CP inline

973411 e Plug, pipe, socket, flush, 1/4, zinc
985246 e Pin, roll

= » Packing cartridge, CP regulator

1074816 e ¢ O-ring, -127, Viton, 1.424 x 0.103
941261 e ¢ O-ring, Viton, 1.375 x 0.563 x 0.094
941251 e ¢ O-ring, Viton, 1.313 x 0.500 x 0.103
982264 e Screw, socket, cap, M6 x 1 x 18 mm

900349

Grease, TFE, 0.75 oz tube

N e s T == TN |\, J [ G i Sy

UWAGA A: W celu wymiany tej czesci nalezy zamowic zestaw 1099204.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)

Zestawy
P/N Opis
1074554 | Kit, rebuild, seal, cylinder,

1074555
1099204

Kit, cylinder assembly
Kit, packing cartridge, CP regulator

© 2010 Nordson Corporation
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Notatki
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