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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
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Pistolet do mas gestych2-8cm3 1

Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac¢ sie z ponizszymi zasadami
bezpiecznej eksploatacji urzgdzenia i postgpowac zgodnie z
nimi. W dokumentaciji urzgdzen znajdujg sie ostrzezenia, uwagi i
zalecenia, dotyczgce zaréwno sprzetu, jak i wykonywanych
czynnosci.

Upewni¢ sie, ze kompletna dokumentacja urzadzen, tagcznie z
niniejsza instrukcja, jest dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Whtasciciel urzadzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy
Nordson byty instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie
przez osoby z odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie
uwaza sie pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na umowe,
ktorzy zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji
powierzonych im zadan. Osoby takie znajg odpowiednie zasady
bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do realizaciji
zleconych czynnosci.

Przeznaczenie

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane
w dostarczonej dokumentacji moze by¢ przyczyng obrazen ciata
lub zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem
obejmuija:

® stosowanie niezgodnych materiatow;

®  modyfikacje urzadzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominigcie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

®  uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

® uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne
wartosci obciazen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnos¢, ze wszystkie urzadzenia sg
przystosowane i dopuszczone do pracy w warunkach, jakie
panuja w miejscu instalacji. Jezeli instrukcje instalacji, obstugi i
serwisowania nie beda przestrzegane, homologacja urzadzenia
utraci waznosgé.

Bezpieczernstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikngé ryzyka
obrazen.

® Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga obstugiwaé
ani naprawia¢ urzadzenia.

® Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie pod warunkiem ze
zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a
automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie omijac¢ ani
nie wytaczac¢ zadnych zabezpieczen.

® Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementow.
Przed regulacja lub serwisowaniem ruchomych elementéw
odfgczy¢ zasilanie i zaczekac, az urzgdzenie catkowicie
zatrzyma sie. Zablokowac wytgcznik zasilania, aby
wykluczy¢ mozliwosc¢ przypadkowego uruchomienia.

®  Uwolni¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc) przed regulacja lub
naprawg podzespotdw pracujgacych pod cisnieniem
hydraulicznym lub pneumatycznym. Odtaczyé, zablokowad i
oznaczy¢ wytaczniki przed serwisowaniem podzespotéw
zasilanych napigciem elektrycznym.

® Zadbac o prawidtowe uziemienie ciata w razie koniecznosci
pracy z pistoletami recznymi. Zatozy¢ rekawice
przewodzace prad elektryczny lub opaske uziemiajaca
podtgczong do uchwytu pistoletu lub do innego uziemionego
elementu. Nie mozna posiada¢ przy sobie zadnych
przedmiotéw przewodzacych prad elektryczny, takich jak
bizuteria lub narzedzia.

® W razie odczucia cho¢by najmniejszych wytadowan trzeba
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne lub
elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wtgczac urzadzen,
dopdki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

®  Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich
stosowanych materiatow. Przestrzegac zalecen
producenta, dotyczacych bezpiecznego obchodzenia sig z
materiatami oraz stosowac zalecane srodki ochrony
osobistej.

® Upewnic sig, ze obszar aplikaciji jest nalezycie wentylowany.

®  Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigtaé¢ o mniej
oczywistych zagrozeniach w miejscu pracy, ktorych nie
mozna catkowicie wyeliminowac, takich jak gorgce
powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elektryczne pod
napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna zabudowac
ani ostoni¢ w inny sposob.

Ptyny pod wysokim ci$nieniem

Ptyny pod wysokim cinieniem wymagaja specjalnych srodkéw
ostroznosci i postepowania, w przeciwnym razie stanowiag
niezwykle powazne zagrozenie. Instalacje hydrauliczne zawsze
trzeba rozprezy¢ przed regulacjg lub serwisowaniem. Strumien
ptynu pod wysokim cisnieniem moze cia¢ ciato jak n6z,
prowadzgc do powaznych urazéw, amputacji lub Smierci.
Ponadto ptyn, ktory dostanie sig przez skoére do organizmu,
dziata jak trucizna.

W razie przedostania sie ptynu przez skére konieczna jest
natychmiastowa pomoc lekarska. W miare mozliwosci lekarzowi
trzeba pokazac karte charakterystyki MSDS ptynu.

Narodowe stowarzyszenie producentéw sprzetu natryskowego
(oryg. National Spray Equipment Manufacturers Association)
udostepnia karty wielkosci karty kredytowej, ktére nalezy mie¢
przy sobie podczas pracy z urzadzeniami wysokocignieniowymi.
Karty te sg dostarczane razem ze sprzetem. Na karcie znajduje
sie ponizszy tekst.

OSTRZEZENIE: Kazdy uraz spowodowany ptynem
pod wysokim ci$nieniem nalezy traktowac jako bardzo
powazny. W razie wystgpienia urazu lub jego
podejrzenia:

® natychmiast wezwac¢ fachowa pomoc lekarska;

® powiedzie¢ lekarzowi 0 mozliwym wstrzyknigciu ptynu przez
skore;

® pokazaé niniejszg karte;
® powiedzied, jakiego typu materiat mogt zostaé wstrzykniety.

STAN ZAGROZENIA ZYCIA — URAZ SPOWODOWANY
WSTRZYKNIECIEM PLYNU POD WYSOKIM CISNIENIEM:
INFORMACJA DLA LEKARZA

Wstrzykniecie substancji przez skoére jest bardzo powaznym
urazem. Miejsce urazu trzeba jak najszybciej opatrzy¢
chirurgicznie. Nie mozna zwlekaé¢ z wykonaniem zabiegu i
zajmowac sie leczeniem zatrucia wstrzyknieta substancja.
Wiasciwosci toksyczne moga mie¢ znaczenie w niektérych
wyjatkowych przypadkach, kiedy ptyn dostanie sie bezposrednio
do krwiobiegu.

Konieczna moze by¢ konsultacja chirurga plastyka lub lekarza
specjalisty, zajmujgcego sig rekonstrukcja reki.

Stopien cigzkosci urazu zalezy od jego lokalizacji oraz innych
czynnikéw, na przykfad, kosci, ktéra moze skierowac strumien
ptynu w bok i spowodowac rozlegte uszkodzenia, mikroflory
obecnej na skorze, w ptynie lub w miejscu (waz, pistolet, ztagczka
itp.), z ktérego nastgpito wstrzyknigcie. Jesli wstrzyknieta farba
zawiera lateks akrylowy i tlenek tytanu, ktére ostabiajg odpornosé
tkanki na infekcje, nastapi szybki rozwoj bakterii. Zalecane
postepowanie w przypadku wstrzykniecia ptynu przez skére
obejmuje natychmiastowe otwarcie zbiornikéw z ptynem w celu
odbarczenia uciskanych tkanek, przemyslane opracowanie
chirurgiczne obszaru urazu i jak najszybsze leczenie
antybiotykami.

© 2010 Nordson Corporation
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2 Pistolet do mas gestych 2-8 cm3

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikng¢ ryzyka pozaru
lub eksplozji.

® Uziemi¢ wszystkie przewodzace elementy wyposazenia.
Stosowac wytgcznie uziemione weze powietrzne i
hydrauliczne. Regularnie kontrolowac¢ uziemienie urzgdzen i
malowanych przedmiotéw. Rezystancja uziemienia nie
moze przekraczac jednego megaoma.

® W razie wystgpienia wytadowan iskrowych lub tukowych
trzeba natychmiast wytgczy¢ urzadzenie. Nie wolno
ponownie wtgczac¢ urzadzen, dopoki przyczyna nie zostanie
rozpoznana i usunieta.

® Nie pali¢ tytoniu, nie spawaé, nie szlifowac ani nie uzywaé
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane
materiaty tatwopalne.

® Nie nalezy dopuszcza¢ do nagrzania materiatéw do
temperatur przekraczajgcych wartosci zalecane przez
producenta. Upewnic sig, ze urzgdzenia monitorujgce i
ograniczajgce temperature dziatajg prawidtowo.

® Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢
niebezpiecznych stezen substancji lotnych i oparow.
Przestrzega¢ przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z
instrukcjami podanymi w kartach charakterystyki (MSDS).

® Nie wytacza¢ uktaddw elektrycznych pod napieciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi. Wczes$niej
odtgczy¢ zasilanie odtgcznikiem, aby uniknaé iskrzenia.

® Poznac rozmieszczenie wytacznikow awaryjnych, zaworow
odcinajacych i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej
natychmiast wytaczy¢ system i wentylacje.

®  Przed regulacja, czyszczeniem lub naprawg urzadzen
elektrostatycznych trzeba wytgczy¢ zasilanie elektryczne i
uziemic¢ ukfad tadowania elektrostatycznego.

® (Czyszczenie, konserwacije, testowanie i naprawe urzadzen
wykonywacé zgodnie z procedurami opisanymi w
dokumentaciji.

®  Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W
sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad
kontaktowac sig z przedstawicielem firmy Nordson.

Zagrozenia zwigzane ze stosowaniem
rozpuszczalnikdw na bazie chlorowcowanych
weglowodoréw

W instalacjach cisnieniowych, w ktérych znajduja sie elementy
wykonane z aluminium, nie mozna uzywac¢ chlorowcowanych
weglowodoréw. Przy zwigkszonym cisnieniu rozpuszczalniki
takie reagujg z aluminium i moga eksplodowaé, prowadzac do
urazow i $mierci 0séb oraz zniszczenia urzadzen.
Rozpuszczalniki na bazie chlorowcowanych weglowodoréw
zawierajg jeden z ponizszych pierwiastkow:

Pierwiastek Symbol Przedrostek
Fluor F Fluoro-
Chlor Cl Chloro-
Brom Br Bromo-

Jod | Jodo-

Wiecej informacji mozna znalez¢ w karcie charakterystyki
(MSDS) rozpuszczalnika lub mozna je uzyskac od sprzedawcy.
W razie koniecznosci stosowania rozpuszczalnikéw na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw nalezy od przedstawiciela
firmy Nordson uzyska¢ informacje na temat odpowiedniego
wyposazenia.

Postepowanie w razie awarii

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata

prawidtowo, nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonac

ponizsze czynnosci.

® Odtgczyc¢ i zablokowac zasilanie elektryczne systemu.
Zamkng¢ hydrauliczne i pneumatyczne zawory odcinajgce i
uwolni¢ cisnienie z instalac;ji.

®  Ustali¢ przyczyne awarii i usungé ja przed ponownym
wigczeniem systemu.

Utylizacja

Materialy i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania
nalezy usuwac zgodnie z przepisami lokalnymi.

Dane techniczne
Zapozna¢ sie z rysunkiem 1.

Minimalna przestrzen do montazu
4,6 cm (1,8 cala) miedzy srodkami
Objetos¢ porcji materiatu

2-8 cm3

Minimalny czas cyklu

T
(2,54 cm)

T

4 s (1,5 s tloczenie, 2,5 s napetnianie)

Parametry sprezonego powietrza

s

© (7,62 cm)

4,1-6,2 bara (60-90 psi )

]
sl

L5 b

Natezenie pradu podczas pracy <200 mA

Parametry elektryczne = -
Napigcie zasilajgce: 10-30 V (dc) ‘ :D%] 2

5,08 cm
jon ( )

Zakres temperatur roboczych
1,67-60°C (35-140°F)

Otwor wylotowy

1/4 typu NPT

Minimalna lepkos¢é materiatu

(30,48 cm)

1,263"

0,438" (3:2.cm)

(1,11 cm)

50 000 cP

Zakres cisnien roboczych
52-241 baréw (750-3500 psi)

¥
1,75"

=0 |+er ﬂﬂ 3'cm)

(proporcjonalnie do lepkosci cieczy)

Maksymalne cisnienie robocze powietrza
6 baréw (90 psi)

C

Rys. 1 Wymiary

< 0,875"
(2,22 cm)

0,875" >

(2,22 cm)
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Pistolet do mas gestych2-8cm3 3

Opis

Zapoznac sig z rysunkiem 2. Pistolet Nordson do mas
gestych jest zaworem pneumatycznym do odmierzania
mas ptynnych, stosowanym w zaktadach blacharskich do
naktadania zywic epoksydowych i mastyk
uszczelniajgcych. Pistolety takie typowo wspotpracuja ze
sterownikami, pompa ttoczgca materiat i z innym
wyposazeniem w zaktadzie klienta. llos¢ materiatu
naktadanego przez pistolet mozna regulowac w zakresie
od 2 do 8 cm3.

Najwazniejsze komponenty pistoletu opisano w tabeli 1.

-6
5—>
7

)

Rys. 2 Pistolet do mas gestych

Tabela 1 Komponenty pistoletu

Numer

Opis

Adapter do mocowania dyszy na pistolecie.

Przektadki do regulacji objetosci porcji
materiatu. W dostarczonym pistolecie jest
zainstalowanych osiem przektadek.
Zaleznos¢ objetosci porcji materiatu od liczby
przektadek przedstawiono w tabeli 2.

Sruba regulacyjna wytgcznika zblizeniowego,
jedna dla kazdego wytgcznika.

Zawor sterujgcy napetnianiem do regulacji
predkosci pracy pistoletu podczas
uzupetniania materiatu.

Whytgcznik zblizeniowy napetniania do
monitorowania potozenia pakietu
uszczelniajgcego w pistolecie podczas
uzupetniania materiatu; przesyta do
sterownika informacje o postepie
uzupetniania.

Wytacznik zblizeniowy dozowania do
monitorowania potozenia pakietu
uszczelniajgcego w pistolecie podczas
dozowania materiatu; przesyta do sterownika
informacje o postepie dozowania.

Zawor sterujgecy dozowania do regulacji
predkosci pracy pistoletu podczas
dozowania materiatu.

Miejsce montazu rozdzielacza na wlocie
materiatu ciektego.

Tabela 2 Zaleznos¢ dozowanej objetosci od liczby

przektadek
Skok Objetosé | Objetosé | Grubosé Liczba
(cale) (caled) (cm3) przektadki przek-
(cale) tadek
0 0 0 brak 0
0,5 0,061 1 0,05 1
0,10 0,122 2 0,10 2
0,15 0,183 3 0,15 3
0,20 0,244 4 0,20 4
0,25 0,305 5 0,25 5
0,30 0,366 6 0,30 6
0,35 0,427 7 0,35 7
0,40 0,488 8 0,40 8

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7179681B02




4 Pistolet do mas gestych 2-8 cm3

A OSTRZEZENIE A

® (Czynnosci opisane ponizej powinny wykonywagé jedynie osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukciji i w innych dokumentach.

® Ciecze pod duzym ciénieniem sg bardzo niebezpieczne. Zadna czesé
ciata nie moze znalez¢ sig przed wylotem urzadzenia dozujgcego ani w
zasiegu spustu albo wycieku w instalacji wysokoci$nieniowej. Strumien
cieczy moze powodowac ciezkie obrazenia, zatrucia, a nawet $mierc.
Przed odtgczaniem wezy lub sktadnikow systemu od urzgdzenia trzeba

uwolnié ci$nienie materiatu.

Instalacja

Zapozna¢ sig z rysunkiem 3 i wykona¢ procedure
opisang w tabeli 3.

Tabela 3 Podtgczenie pistoletu

Pozycja Opis

Objetos¢ | Dostarczony pistolet jest skonfigurowany
porcji do naktadania porcji o objetosci 8 cm3
materiatu | (osiem przektadek). Sposob zmiany
porcji objetosci opisano w procedurze
Zmiana objetosci porcji materiatu.

Montaz Rozdzielacz nalezy zamontowac do
powierzchni montazowej (4). Jest
dostepny rozdzielacz bez otworéw
montazowych, stuzgcy do
skonfigurowania pistoletu do
nietypowych zastosowan.

W sprawach zwigzanych z
dostosowaniem sposobu montazu do
wtasnych potrzeb nalezy kontaktowac sie
z przedstawicielem firmy Nordson.

Powietrze | Podtgczyé waz pneumatyczny 1/4" do
zaworu sterujgcego napetnianiem (7) i do
zaworu sterujgcego dozowaniem (5).
Zasilanie sprezonym powietrzem
powinno mie¢ wydajno$¢ chwilowg ok.
10 I/s (20 cfm) przy maksymalnym
cisnieniu 8,3 bara (120 psi).

Ciekty Podtaczy¢ waz cieklego materiatu
materiat | zgodnie z posiadang specyfikacjg
montazowa.

Zawory Wyregulowaé zawory sterujace.
sterujgce | Zapoznag sie z opisem procedury
Regulacja zawordw sterujgcych.

Whytaczniki | Podtgczyé wytgczniki zblizeniowe (6) do
zblizeniowe| sterownika lub do skrzynki rozdzielcze;.
Ustawi¢ punkty zadziatania
przetacznikow i przetestowac ich prace.
Zapozna¢ sie z opisem procedury
Regulacja wytacznikow zblizeniowych.

Zmiana objetosci porcji materiatu

Dozowana objetosé to ilos¢ materiatu naktadanego przez
pistolet. Dostarczony pistolet jest skonfigurowany do
naktadania objetosci 8 cm3. Aby zmieni¢ objetos¢
dozowanego materiatu, nalezy wykonac ponizsze
Czynnosci.

1. Zapoznac sie z tabelg 2, aby ustali¢ potrzebng
objetos¢ materiatu.

2. Zapoznac sie z rysunkiem 3. Wykrecic¢ tylko dwie
sruby (1), pokazane na rysunku A. Pozostate sruby
(3) poluzowaé na tyle, aby mozna byto doda¢ lub
usuna¢ przektadki (2).

3. Dodac¢ lub usuna¢ przektadki (2), jak pokazano na
rysunku B, aby uzyska¢ zadang objetosc¢ porcji. Reka
wcisna¢ adapter dyszy (8), dociskajgc go do
przektadek (2).

4. Wkrecic¢ sruby (1). Dokrecié sruby (1, 3) momentem
15 Nem.

Rys. 3 Regulacja objetosci porcji
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Pistolet do mas gestych2-8cm3 5

Regulacja zaworow sterujacych

Przed rozpoczeciem produkciji nalezy wyregulowac
zawory dozujgcy i napetniania.

UWAGA!!!!
Zaniechanie prawidtowej regulacji zaworéw
sterujgcych predkoscia pozwoli na zbyt
szybkie uruchamianie pistoletu i moze by¢
przyczyng uszkodzenia przedmiotow.

1. Zapozna¢ sie z rysunkiem 4. Poluzowac kotnierz (1)
na zaworze dozujgcym (3).

2. Obrdcic¢ pokretto (2) w prawo, az oprze sie 0 zawor
dozujgcy (8). Obrocic pokretto w przeciwng strong o
dwa obroty.

3. Mocno dokrecié¢ kotnierz (1).

4. Wykona¢ czynnosci opisane w punktach od 1 do 3 na
zaworze sterujgcym napetnianiem (4).

5. Uruchomi¢ pistolet. Jezeli iglica nie wykona petnego
skoku w ciggu 0,5-1 sekundy, nalezy sprawdzi¢, czy
cisnienie powietrza zasilajacego wynosi 4,1-6,2 bara
(60-90 psi) i ponownie wyregulowac zawory.

Rys. 4 Regulacja zaworu sterujgcego

Regulacja wytacznikow zblizeniowych

Ponizsze procedury stuza do regulacji wytacznikow
zblizeniowych.

Do regulacji wytgcznikéw zblizeniowych stosuje sie klucz
imbusowy 2,5 mm z koricowka kulista.

Regulacja wytacznika zblizeniowego napetniania

1. Uruchomic pistolet, aby przetaczyt sie¢ w potozenie
napetniania.

2. Zapoznac sig z rysunkiem 5. Poluzowac s$rubg (3) do
tego stopnia, az popychacz (2) bedzie sie poruszac
bez oporu.

3. Nacisng¢ rekg popychacz (2) w dot i wykonaé
ponizsze czynnosci:

a. Kluczem imbusowym z koncéwka kulistg
przekrecic¢ srube (1) w prawo, az zgasnie dioda
LED.

b. Powoli obraca¢ srube regulacyjng (1) w lewo do
momentu, az dioda LED zaswieci sie. Obrdcié¢
$rube regulacyjng o kolejne /4 obrotu w lewo.

c. Dokreci¢ $rube (3) momentem 1,3 Nem.

Regulacja wytacznika zblizeniowego dozowania

1. Uruchomi¢ pistolet, aby przetgczyt sie w potozenie
dozowania.

2. Zapoznac sig z rysunkiem 5. Poluzowaé $rube (3) do
tego stopnia, az popychacz (2) bedzie sie poruszaé
bez oporu.

3. Nacisng¢ reka popychacz (2) w dot i wykonaé
ponizsze czynnosci:

a. Kluczem imbusowym z koricowka kulistg
przekrecic¢ srube (1) w lewo, az zostanie
przekroczony punkt zadziatania i zgasnie dioda
LED.

b. Powoli obraca¢ srube regulacyjng (1) w prawo do
momentu, az dioda LED zaswieci sig. Obrdécié
$rube regulacyjng o kolejne 1/, obrotu w prawo.

c. Dokrecié¢ srube (3) momentem 1,3 Nem.
Kontrola regulaciji

1. Uruchomic pistolet.

2. Dioda LED dozowania powinna zaswiecic¢ sie, kiedy
ttok osigga koniec zakresu ruchu dozowania. Dioda
LED napetniania powinna by¢ wytaczona.

3. Dioda LED napetniania powinna zaswiecic¢ sig, kiedy
ttok osigga koniec zakresu ruchu napetniania. Dioda
LED dozowania powinna by¢ wytaczona.

4. W razie koniecznosci nalezy ponownie wyregulowac
potozenia.

NACISNAC PALCEM

UWAGA: POKAZANO WYLACZNIK
ZBLIZENIOWY NAPEENIANIA

Rys. 5 Typowa procedura regulacji wytgcznika
zblizeniowego

© 2010 Nordson Corporation
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6 Pistolet do mas gestych 2-8 cm3

Obstuga

Obstuga pistoletu jest uzalezniona od konfiguraciji
systemu. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukciji
obstugi systemu lub nalezy w tej sprawie skontaktowac

sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Konserwacja

Rozwigzywanie problemow

Opisane procedury obejmuja jedynie najczesciej
spotykane problemy. Jezeli problemu nie mozna
rozwigzac za pomocg opisanych procedur, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

W celu zapewnienia optymalnej pracy nalezy pod koniec
kazdej zmiany sprawdzaé, czy nie pojawiajg sie wycieki

wokot szczeliny sprzegta.

Pistolet do mas gestych

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
1.  Wycieki Uszkodzone Naprawi¢ sekcje pneumatyczng. Zapoznacé sie z procedurg
powietrza lub uszczelnienie Naprawa sekcji pneumatycznej w rozdziale Naprawy.
ciektego
materiatu . ) - .
wokot szezeliny | £uzyty pakiet Wymienic¢ pakiet.
sprzegta uszczelniajgcy

2. Sterownik nie
odbiera
sygnatow z
wytacznikow
zblizeniowych

Wytgczniki nie sa
prawidtowo
wyregulowane

Upewnic sig, ze kable wytgcznikow zblizeniowych sg podtaczone do
sterownika i ze sg w dobrym stanie.

Wyregulowacé potozenie wytacznikéw zblizeniowych. Zapoznac sie
z opisem procedury Regulacja wytacznikdw zblizeniowych w
rozdziale Instalacja. Jezeli wytgczniki sa uszkodzone, nalezy je
wymienié.

Jezeli pistolet nie dziata prawidtowo i nie umozliwia przesytania
sygnatow z wytgcznikow do sterownika, nalezy ustali¢ i usung¢
przyczyne problemu. Jezeli iglica jest zablokowana lub ttok nie
porusza sie z powodu nieszczelnosci, nalezy wymieni¢ uszczelki.
Zapoznac sie z procedurg Naprawa sekcji pneumatycznej w
rozdziale Naprawy.

3. Pistolet dziata

Zawory sterujace

Peten ruch iglicy powinien zajmowac¢ okoto 0,5-1 s.

za szybko lub predkoscig nie sa Zapoznac sig z procedurg Regulacja zawordw sterujgcych w
za wolno prawidtowo rozdziale Instalacja, aby zmienié ustawienie zaworow sterujgcych
wyregulowane. predkoscig.
Sterownik pistoletu
Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
1. Sterownik Wytacznik zblizeniowy | Ustawié potozenie wytgcznika zblizeniowego. Zapoznac sig z
odebrat sygnat | nie jest prawidtowo opisem procedury Regulacja wytgacznikow zblizeniowych w rozdziale
btedu wyregulowany Instalacja.
dozowania Niewtasciwe Zmieni¢ ustawienie regulatora czasowego dozowania w menu
(Gun #X: ustawienie regulatora | SETUP (Konfiguracja). Zapoznac¢ si¢ z rozdziatem Obsfuga w
DISP-FLT) czasowego instrukcji Sterownik pistoletu do mas gestych, gdzie mozna znalez¢

szczegotowe informacije.
Zmiana ustawienia regulatora czasowego moze by¢ konieczna w
razie zmiany typu materiatu.

2. Sterownik
odebrat sygnat
btedu
napetniania
(Gun #X:
DISP-FLT)

Wytacznik zblizeniowy
nie jest prawidtowo
wyregulowany

Niewtasciwe
ustawienie regulatora
czasowego

Pistolet nie jest
zasilany materiatem

Ustawi¢ potozenie wytgcznika zblizeniowego. Zapoznaé sie z
opisem procedury Regulacja wytacznikow zblizeniowych w rozdziale
Instalacja.

Zmieni¢ ustawienie regulatora czasowego napetniania w menu
SETUP (Konfiguracja). Zapozna¢ sie z rozdziatem Obsfuga w
instrukcji Sterownik pistoletu do mas gestych, gdzie mozna znalez¢
szczegotowe informacije.

Zmiana ustawienia regulatora czasowego napetniania moze by¢
konieczna w razie zmiany typu materiatu.

Sprawdzi¢ zasilanie materiatem i weze zasilajgce. Dostarczy¢
nowego materiatu lub usung¢ przyczyne blokady. Wiecej informaciji
znajduje sie w instrukcji obstugi modutu zasilajgcego.

P/N 7179681B02
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Naprawy

Naprawy polegajg na regeneracji czesci pneumatycznej
pistoletu.

Procedury wymiany pakietu uszczelniajgcego sa
dotgczone do zestawu naprawczego (nr kat. 1039759).

Materiaty eksploatacyjne

Nalezy zadbac o to, aby podczas napraw miec pod reka
materiaty wymienione w tabeli 4.

Tabela 4 Materiaty eksploatacyjne

Pozycja Nr kat. Zastosowanie

Klej do gwintow 900200 Do naktadania na
gwinty podzespotow.

Smar PTFE 1031834 | Do smarowania
o-ringow i niektorych
czesci.

Naprawa sekcji pneumatycznej

W celu przeprowadzenia naprawy sekcji pneumatycznej
nalezy zapoznac sie z rysunkiem 6 i wykonaé czynnosci
opisane ponize;.

Rozmontowanie sekcji pneumatycznej

1. Odkrecic $ruby sprzegta (1). Uruchomic pistolet, aby
wysunac iglice (3) ze sprzegta (2). Uwolni¢ cisnienie
materiatu i ciSnienie pneumatyczne.

2. Odtaczyc¢ sprzegto (2) od trzonu ttoka (9).

3. Zdjg¢ waz (15) ze ztaczek (16, 17).

4. Odkrecic sruby (14), mocujace gtowice (13) do
korpusu pistoletu (4). Wyjac¢ i wyrzucié o-ringi gtowicy
(12).

5. Wyjac trzon ttoka (9) z korpusu pistoletu (4). Zdjaé
pierécienie Glyd Ring (10) i o-ring (11) z trzonu.
Zdjete pierscienie wyrzucic.

6. Wyjac sprezyne (8) i tuleje oporowa (7) z korpusu
pistoletu (4). Zdjac¢ i usung¢ o-ringi tulei oporowej (5,
6).

Zmontowanie sekcji pneumatycznej

1. Natozy¢ smar PTFE na nowe o-ringi (5, 6, 11, 12)
oraz na pierscien Glyd Ring (10).

2. Wiozy¢ czesci sekcji pneumatycznej do korpusu
pistoletu w kolejnosci odwrotnej do ich demontazu.

3. Natozyc klej do gwintéw na gwinty srub (14) Dokrecic¢
Sruby momentem 13,2 +1,3 Nem (9,7 £ 1 fi-Ib).

4. Podtaczy¢ waz (15) do ztgczek (16, 17).

5. Zamontowaé sprzegto (2). Za pomoca klucza
imbusowego o niewielkiej srednicy (18) popchnaé
iglice (3), az wejdzie do sprzegta (2). Dokrecic¢ sruby
sprzegta (1) momentem 0,75 Nem (7 in.-Ib).

18

Rys. 6

Uszczelnienia sekcji pneumatycznej

© 2010 Nordson Corporation
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8 Pistolet do mas gestych 2-8 cm3

Czesci

W sprawach zwigzanych z zamawianiem czesci
zamiennych nalezy kontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem
firmy Nordson.

22 /

&)
o 21

Rys. 7 Pistolet do mas gestych 2-8 cm3

Zapoznac sie z rysunkiem 7 i z wykazami czesci.

o)
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Numer Nr kat. Nr kat. Nr kat. Opis Licztba Uwaga
szt.
— 1101750 Gun, Ejector, 2-8 cc 1
— 1101751 Gun, Ejector, 2-8 cc, UHMW 1
— 1101761 | Gun, Ejector, 2-8 cc, metal seal 1
1 982032 982032 982032 | Screw, M6 x 30 4
2 940120 940120 940120 | O-ring, 0.375 x 0.500 x 0.063 1
3 1038165 | 1038165 | 1038165 |« Body, gun 1
4 334798 334798 334798 | Screw, M3 x 12, zinc 2
5 1037552 | 1037552 | 1037552 | e Plate, switch, refill 1
6 982446 982446 982446 | Screw, M4 x 8, zinc 2
7 982775 982775 982775 | e Screw, M3 x 12 1
8 1038326 | 1038326 | 1038326 | Switch, proximity 2
9 1034040 | 1034040 | 1034040 |+ Speed control, elbow '/, tube x 1/g NPT 1
10 1037453 | 1037453 | 1037453 |« Coupling 1
11 982383 982383 982383 | ¢ Screw, M3x 10 3
12 940190 940190 940190 | O-ring, 0.813 x 0.938 x 0.063 1 A
13 940128 940128 940128 |« O-ring, Viton, black 0.375 x 0.500 1 A
14 1037500 | 1037500 | 1037500 |« Retainer, spring 1
15 1064071 | 1064071 | 1064071 | e Spring 1
16 1037501 | 1037501 | 1037501 | e Shaft, piston 1
17 1002339 | 1002339 | 1002339 | e Glyde ring, piston 1 A
18 940211 940211 940211 | » O-ring, Viton, 0.938 x 1.063 x 0.063 1 A
19 940225 940225 940225 | e O-ring, Buna N, 1 x 1.125 x 0.063 1 A
20 1038520 | 1038520 | 1038520 |+ Cap, end 1
21 982030 982030 982030 | ¢ Screw, M6 x 20 1
22 1034044 | 1034044 | 1034044 |« Speed control, universal 1/, tube x /g NPT 1
23 982650 982650 982650 | e Screw, M3 x 20 1
24 1037719 | 1037719 | 1037719 |« Plate, switch, dispense 1
25 | ------ e Cartridge, fluid 1 B
25 | | meee-- e Cartridge, fluid 1 C
25 1 | ] e e Cartridge, fluid 1 D
26 1037723 | 1037723 | 1037723 |+ Needle 1
27 1042270 | 1042270 | 1042270 | Spacer, shot size 8
28 942142 942142 942142 |« O-ring, Viton, 1 x 1.250 x 0.125 1
29 986023 986023 986023 |  Ring, retaining, 56 1
30 1003172 | 1003172 | 1003172 | « Washer, hat, 0.541 x 0.188 1
31 940121 940121 940121 | ¢ O-ring, Viton, 0.364 1.D. x 0.070 w, 10411 SB 1
32 341341 341341 341341 | e Seat, gun 1
33 1037750 | 1037750 | 1037750 |+ Nozzle, 1/, NPT 1
34 1025344 | 1025344 | 1025344 | Manifold, no mounting holes 1 E

UWAGA A: Te czesci znajdujg sie w zestawie naprawczym uszczelek o-ring, nr kat. 1040767.
B: Zamowic zestaw naprawczy pakietu uszczelniajgcego, nr kat. 1101753.
C: Zamowi¢ zestaw naprawczy pakietu uszczelniajgcego, nr kat. 1101754.
D: Zaméwic zestaw naprawczy pakietu uszczelniajgcego, nr kat. 1101762.
E: Ta czesé nie nalezy do zestawu i trzeba jg zaméwic¢ oddzielnie.

© 2010 Nordson Corporation P/N 7179681B02




10 Pistolet do mas gestych 2-8 cm3

P/N 7179681B02 © 2010 Nordson Corporation





