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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX
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Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar 1

Guvenlik

Bu guvenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Géreve ve ekipmana
Ozel uyarilar, ikazlar ve talimatlar uygun oldugunda ekipman
belgelerine dahil edilebilir.

Bu talimatlar kapsayan tim ekipman belgelerinin ekipmani
calistiran veya bakimini yapan kisiler igin ulagilabilir oldugundan
emin olun.

Kalifiye Personel

Ekipman sahipleri Nordson ekipmaninin kalifiye personel
tarafindan kuruldugundan, ¢alistinldigindan ve bakiminin
yapildigindan emin olmaktan sorumludur. Kalifiye personel,
verilen gdrevlerini glvenli bigcimde yerine getirmek zere egitim
almis calisanlar ya da yiiklenicilerdir. ilgili tam givenlik kurallari
ve yonetmelikleri hakkinda bilgi sahibi ve verilen gérevleri fiziksel
olarak yerine getirebilir durumdadirlar.

Amaclanan Kullanim

Nordson ekipmaninin ekipmanla sunulan belgelerdeki
kullanimindan farkl sekillerde kullanimi kisilerde sakatlanma ya
da mulkiyete hasarla sonuclanabilir.

Ekipmanin amaclanmayan kullanim érnekleri sunlar kapsar
®  uyumsuz malzemelerin kullaniimasi
® onaylanmamis degisikliklerin yapilmasi

® emniyet muhafazalarinin veya kilittemelerin ¢ikariimasi veya
atlanilmasi

® uyumsuz veya hasarl pargalarin kullaniimasi
® onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

® ekipmanin azami de@erler olmadan ¢aligtinimasi

Yénetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanin degerlendirildiginden ve kullanildigi ortam
acisindan onaylandigindan emin olun. Kurulum, ¢alistirma ve
bakim talimatlarn uygulanmazsa, Nordson ekipmani igin alinan
tum onaylar gegersiz kalir.

Kisisel Giivenlik

Sakatlanmayi 6nlemek igin bu talimatlar izleyin.

® Kalifiye degilseniz ekipmani calistirmayin ya da bakimini
yapmayin.

®  Emniyet muhafazalari, kapilar veya kapaklar bozulmugsa ve
otomatik kilittemeler dogru bigimde ¢alismiyorsa ekipmani
calistirmayin. Givenlik aygitlanini atlamayin ya da etkisiz
hale getirmeyin.

® Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden
ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce gli¢
kaynagini kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar
bekleyin. Gucu kilitleyin ve istenmeyen hareketi 6nlemek
icin ekipmani sabitleyin.

® Basingl sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini
yapmadan 6nce hidrolik ve pnématik basinci alin (bosaltin).
Elektrikli ekipmanin bakimini yapmadan énce baglantiyi
kesin, kilitleyin ve diigmeleri etiketleyin.

®  Manuel plskirtme tabancalarini calistirirken
topraklandiginizdan emin olun. Elektrik yalitimh eldivenler ya
da tabanca koluna veya diger gercek bir toprak zemine bagli
bir topraklama kayisi takin. Micevher veya araglar gibi
metalik nesneler takmayin veya tasinmayin.

®  Hafif bir elektrik sokuna bile maruz kalsaniz tim elektrikli
veya elektrostatik ekipmani hemen kapatin. Problem
tanimlanana ve duzeltilene kadar ekipmani yeniden
baglatmayin.

®  Kullanilan tim malzemeler igin Malzeme Guvenligi Veri
Sayfalarini (MSDS) edinin ve okuyun. Gilivenli sekilde
tasima ve malzemelerin glvenli kullanimi igin Gretici
talimatlarina uyun ve tavsiye edilen kisisel koruma cihazlarini
kullanin.

®  Paskdrtme alaninin yeterince havalandirildigindan emin olun.

®  Yaralanmayi 6nlemek igin kizgin yuzeyler, keskin kenarlar,
enerji saglanmis elektrik devreleri ve kapatilamamis ya da
pratik sebeplerden 6tlri korumal olamayan hareketli
pargalar gibi calisma alaninda tam olarak giderilemeyen ve
daha az agik olan tehlikelere dikkat ediniz.

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179642_07



2 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Yiiksek Basinch Sivilar

Yiksek basingli sivilar, giivenli bicimde muhafaza edilmediginde
asiri derecede tehlikeli olabilir. YUksek basinch ekipmani
ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce daima sivi basincini
bosaltiniz. Yiksek basinc¢h sivinin jet puskuirtmesi bir bigak gibi
kesebilir ve ciddi viicut yaralanmasina, amputasyona ya da
6lime neden olabilir. Cilde isleyen sivilar toksik zehirlenme de
yaratabilir.

Sivi ptskirmesinden kaynakli bir yaralanma gegciriyorsaniz,
hemen tibbi yardim almalisiniz. Mdmkun ise puskulren siviya ait
MSDS'nin bir kopyasini doktora veriniz.

Milli Piskiirtme Ekipmani Ureticileri Birligi, yilksek basingli
puskirtme ekipmaniyla galisirken tasimaniz gereken bir ciizdan
olusturmustur. Bu kartlar ekipmaninizla birlikte sunulur.
Asagidaki bu karta ait metindir:

UYARI: Yuksek basingli sividan meydana gelen bir
& yaralanma ciddi olabilir. Yaralandiysaniz ya da bir

yaralanmadan suipheleniyorsaniz:

®  Hemen acile basvurunuz.

®  Doktora bir piisklrtme yaralanmasindan suphelendiginizi
sdyleyiniz.

®  Ona bu karti gdsteriniz
®  Ne tirden bir malzemeyi plskirttiginizi séyleyiniz

MEDIKAL UYAR—HAVASIZ SPREY YARALARI: DOKTORA
NOT

Ciltte piskurtme ciddi bir travmatik yaralanmadir. Yaralanmay!
cerrahiyle mumkin olan en kisa surede tedavi etmek énemlidir.
Zehirlenmeyi arastirmak Uzere tedaviyi geciktirmeyiniz.
Toksisite, bazi egzotik kaplamalarin dogrudan kan akimina
puskuirtuldiga bir durumdur.

Bir plastik cerrahla ya da rekonstriiktif el cerrahiyla konsultasyon
Onerilebilir.

Yaranin ciddiyeti; yaralanmanin viicudun neresinde olduguna,
maddenin yolunun (izerindeki bir seye ¢carpmasina ve daha fazla
hasara neden olarak sekmesine ve boyada kalan cilt mikroflorasi
ya da yaraya patlamis olan tabanca dabhil bircok diger degiskene
baglidir. Puskdrtilen boya dokunun enfeksiyona direncine zarar
veren akrilik lateks ve titanyum dioksit ihtiva ediyorsa, bakteriyel
gelisim ¢ok artabilir. Ele gelen bir puskiirtme yaralanmasi igin
doktorlarin 6nerdigi tedavi; puskurtulen boyayla yayilan altta
yatan dokuyu serbest birakmak Uizere elin kapal damar
bélumlerininin acil dekompresyonu, tedbirli yara debridmani ve
acil antibiyotik tedavisini kapsar.

Yangin Giivenligi

Bir yangindan veya patlamadan kaginmak i¢in bu talimatlari
izleyin.

® Tum iletken ekipmani topraklayin. Yalnizca topraklanmig
hava ve sivi hortumlarini kullanin. Ekipmani ve is parcasi
topraklama cihazlarini diizenli olarak kontrol edin. Toprak
direnci bir megohm'u gegmemelidir.

®  Statik kivilcimlanma veya arklanma farkederseniz, hemen
tim ekipmani kapatiniz. Nedeni tanimlanana ve dizeltilene
kadar ekipmani yeniden baglatmayiniz.

®  Alev alabilir malzemelerin kullanildigi ya da depolandigi
yerlerde sigara igmeyin, kaynak, taslama yapmayin ya da
¢iplak alev kullanmayiniz.

®  Malzemeleri Uretici tarafindan tavsiye edilen sicakliklarin
Uzerinde Isitmayin. Isiizleme ve sinirlandirma cihazlarinin
dlizglin bigcimde ¢alistigindan emin olun.

®  Ugucu partikillerin veya buharlarin tehlikeli
konsantrasyonlarini dnlemek UGzere yeterli havalandirmayi
saglayiniz. Rehberlik igin yerel kanunlara veya malzeme
MSDS'nize bakin.

®  Alev alabilir malzemelerle galisirken yanan elektrik
devrelerinin baglantisini kesmeyin. Kivilcimlanmayi 6nlemek
icin ilk olarak salterdeki glicii kapatin.

®  Acil durum kesme digmelerinin, kapatma valflerinin ve
yangin sénduruculerin nerede konumlandigini bilin. Eger
puskirtme kabininde bir yangin baslarsa, puskirtme
sistemini ve aspiratdrleri hemen kapatin.

® Elektrostatik ekipmani ayarlamadan, temizlemeden ya da
onarmadan énce elektrostatik glict kapatin ve sarj sistemini
topraklayin.

®  Ekipman belgelerinizdeki talimatlara gére ekipmani
temizleyin, bakimini yapin, test edin ve onarin.

®  Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim igin tasarlanmis yedek
parcalar kullanin. Parca bilgisi ve tavsiye icin Nordson
temsilcinizle irtibata gegin.

Halojenli Hidrokarbon Solvent
Tehlikeleri

Aliminyum bilesenler ihtiva eden basingl bir sistemde halojenli
hidrokarbon solventler kullanmayin. Basing altinda bu solventler
aliminyumla reaksiyona girip patlayabilir ve yaralanmaya, élime
veya milk hasarina neden olabilir. Halojenli hidrokarbon
solventler asadidaki bilesenlerden bir veya daha fazlasini igerir:

Bilesen Sembol Onek
Flor F "Flor-"
Klor Cl "Klor-"

Bromin Br "Bromo-"
iyot | "iyot-"

Daha fazla bilgi icin malzeme MSDS'nizi kontrol edin ya da
malzeme tedarikginizle irtibata gecgin. Halojenli hidrokarbon
solventler kullanmaniz gerekiyorsa, uyumlu Nordson bilesenleri
hakkinda bilgi almak i¢in Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

Bir Ariza Durumunda Eylem
Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa,
sistemi hemen kapatin ve su adimlar gerceklestirin:

® Sistemin elektrik giictinlin baglantisini kesin ve kilitleyin.
Hidrolik ve pndmatik kapatma valflerini kapatin ve basinglari
bosaltin.

®  Arniza sebebini tanimlayin ve sistemi yeniden baslatmadan
once arizayi duzeltin.

Uzaklastirma

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemelerin yerel
kanunlara gére uzaklastiriimasi.

P/N 7179642_07
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Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar 3

Tanimi

NOT: Pro-Meter S2K Serisi dagitici bu kilavuzun geri Tablo 1 temel bilesenleri listelemektedir. Ug aliiminyum

kalaninda S2K dagitici olarak anilmaktadir. ve U¢ ARW S2K dagiticilar asagidaki versiyonlarda
kullanilabilir:

Bkz. Sekil 1. S2K dagitici, iki bilesenli malzemelere

yilksek hizli uygulama icin tasarlanmistir. S2K dagitic, iki * 120 Volt Isitmali

elektrikli servo kumandali lineer akttatdr ve bir kapali e 240 Volt Isitmali

kavramali dagitim valfi kullanarak hassas dagitim saglar.

®  Su Duzenleyicili

ISITMALI S2K25

BU PARGALAR UYGULAMAYA OZELDIR.

Sekil 1 S2K Dagticilar
Tablo 1 S2K Dagiticilar
Oge Tanimi

1 Servo Kumandali Lineer Aktlator-Bu aktlator malzemenin yerini degistirmek igin piston kolunu silindir
bosluguna surer.

2 Konnektérler-Kumanda kablolari igin arayuz baglantilar.

3 Yakinlik Sensérleri-Yakinlik sensérleri kumandaya gelen konum bilgilerini destekler. iki yakinlik senséri, acil
durum duraklari olarak hizmet gorur ve lineer aktatér anti-rotasyon plakasi tarafindan tetiklenir. Bir yakinlk
sensori, 6lgme silindirinin dolu oldugunu gosterir.

4 Sicaklik Kosullandirma Girisleri-Sicaklik kontrol Gnitesi su hatlar icin baglantilar.

5,6 Giris (5) ve Cikis (6) Valfleri-Bu yiksek devirli valfler 6igme silindirine monte edilir ve élgme silindirinin igine ve
disina malzeme akigini kontrol eder. Valfler ayrica malzeme giris ve ¢ikis adizlar olarak da hizmet sunar.

7 Olgme Silindiri-Olgme silindiri, alti baglanti kolu araciligiyla lineer aktliatére monte edilir. Rhino toplu
bosalticidaki pozitif basing dlgme silindirini doldurur. Olgme silindirine bir salmastra bilezigi ve piston kolu
monte edilmistir. Aktlatér uzadidinda, piston kolu malzemenin yerini degistirir.

8 Kordon Seti-Elektrikli isitici fonksiyonlarn i¢in sistem kumandasina veya J-kutusuna kablo baglantisi.

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179642_07



4 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Calisma Teorisi

Rhino toplu bosalticidaki pozitif basing dlgme silindirini
doldurur. Lineer aktuatér geri ¢ekilirken hidrolik basing,
Olgme silindiri pistonunu baslangi¢ konumuna uzatir.
yakinlik anahtarlari, lineer aktuatére ve sistem
kumandasina konumlandirma bilgisi sunar.

NOT: Isitmal versiyonlar igin ¢alisma teorisi, malzeme
ayar noktasi sicakligini strdirmek tzere sistem
kumandasinin isitici devresini devreye sokup devre disi
birakmasi hari¢ benzerdir.

islem, 2 no.lu tabloda listelenen 4 evreden olusur.

Tablo 2 Girig/Cikis Valfi Konumlari

Valf Konumlari
Calisma Calisma Esnasinda
Girig Valfi Cikis Valfi
Yeniden doldurma Acik Kapali
Rélanti Kapali Kapali
On Basin Kapali Kapali
Dagitim/Bosaltim Kapali Acik

Yeniden Doldurma Evresi

Bkz. Sekil 2. Yeniden doldurma evresinde aktiiator geri
cekilir. Malzeme girig valfi acilir. Malzeme bosgalticidan
akar ve 6lgme silindirini doldurur.

Silindir doldugunda, piston tam olarak ¢ekilir ve yakinhk
anahtari tarafindan kaydedilir. Girig valfi kapanir. Olgme
silindiri malzemeyle tam olarak doludur ve unite dagitima
hazirdir.

—

Rolanti Evresi

Bkz. Sekil 2. Rélanti evresi boyunca malzeme giris ve
cikis valfleri, dagitim sirasi baglayana kadar kapali kalir.

On Basin

On basing evresinde aktiiatér pistonu élgme silindirine
sUrrer ve malzemeyi ayarlanan degerde basinglandirir.
Aktlatér bu konumu korur. Kumanda, sistemin dagitim
evresine hazir oldugunu géstermek icin bir Hazir sinyali
gbnderir.

Dagitim/Bosaltim Evresi

Bkz. Sekil 2. Dagitim evresi boyunca tahrik montaji,
Olgme silindiri pistonunu élgme silindirine dogru iter.
Malzeme ¢ikis valfi ayni zamanda agilir ve malzeme veri
giris sinyaline orantili olarak gikar.

ARW Devresi

ARW Hava Devresi Modilii, ARW salmastra bilezigine
ayarl hava saglayan J-kutusundan olusturur. ARW
salmastra bilezidi, anaerobik bilesenlerle kullaniimak
Uzere tasarlanmigtir.

Hava, giris portuna ve ARW salmastra bileziginin ilk
contasinin arkasindaki hava gecidinden akar. Ik contayi
gectikten sonra olusabilecek malzeme sizintisinin
kurumasini engeller. Malzeme ¢ikis portundan ARW atik
kabina dolar.

|«—  GiRiS VALFINDEN

YENIDEN DOLDURMA

Sekil 2 Olgme Silindiri

ON BASING/ROLANTI

iy

o
CIKISVALFINE <=

DAGITIM/BOSALTIM

P/N 7179642_07
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Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar 5

Ozellikler

Ozellikler icin 3 no.lu tabloya bakiniz.

Tablo 3 Ozellikler

Ozellik

Oge
. Aliiminyum Dagiticilar ‘ ARW Dagiticilar

Giris Portu Cikis Portu

Uzaktan Kumandali Malzeme Cikis Valfi igin 3/8 SAE, Boyut -06 O-ring bag!, 9/16-18 UNF 2B dis

Calisma Hava Basinci 4,1-7 bar (60-100 psi)
Maksimum Sivi Galisma Basinci 206 bar (3000 psi)
110 bar (1600 psi)
Maksimum Strekli Sivi Cikis Basincl Not: Daha yilksek sivi cikisi basinglari gerekiyorsa, Nordson

Otomotiv Sistemleri Grubu Mihendislik departmaniyla iletisim kurun.
Her Silindir: 10 cc/san (0,61 ing3/san)
Kombine Akis: 20 cc/san (1,22 ing3/san)

Maksimum Akis Hizi

Maksimum Su Galisma Basinci 7 bar (100 psi)

Su Duzenleyicili ve Elektrik Isitmali

Versiyonlar i¢in Maksimum Galisma Sicakligi 82°C (180 °F)

Her silindir: 35 cc (2,1 cuing)

Olgme Silindiri 1:1 oraninda kombine edilir: 70 cc (4,2 cu ing)
Not: Diger oranlar i¢in 4 no.lu tabloya bakin.

Maksimum Motor RPM 415 rpm

Maksimum Surekli Motor Akimi RMS: 3,4 amp

Isitmali Versiyonlar icin Calisma Voltajlari ve 120V/240V

Glg Tuketimi (Yalnizca Isitici Devre) 9oow

Agirlik (Yaklasik) 60 Ib (27 kg) ‘ 85 Ib (38,5 kg)

Boyutlar (Yaklagik) Bkz. Sekil 3.

Aliminyum, piring, karbon ¢elik, krom kaplamali karbon ¢elik,
Katalizor Tarafi Islatiimis Bilesen Malzemeleri | paslanmaz ¢elik, volfram karbir, 6zel seramik kaplama, Viton,
UHMWPE

Aliminyum, piring, karbon celik,
krom kaplamali karbon celik,

300 Serisi paslanmaz celik,
volfram karblr, 6zel seramik

Taban Tarafi Islatilmig Bilesen Malzemeleri gg::ir;TaﬁiE?!:él\éﬂf;?r\;\itlgiibur, l\(/ﬁglr?ma’ plastik alagimii Polimit,
UHMWPE
Hava Tuketimi 0,25 scf/devir
Anlik Hava Akis Hizi Hizl valf yaniti igin 15 scfm
Devamli Hava Akis Hizi - 1.6 scfm
Tablo 4 Maksimum Kombine Yer Degistirme
Malzeme Orani 1:1 2:1 3:1 4:1 5:1 6:1 71 8:1 9:1 10:1
Kombine
Yer D(egi?tirme 70 52,5 46,7 43,8 42 40,8 40 39,4 38,9 38,5

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179642_07



6 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar
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Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar 7

Kurulum

gorevleri yerine getirmesine izin veriniz. Bu ve
diger tim ilgili dokiimanlardaki guivenlik
talimatlarini izleyiniz.

f UYARI: Yalnizca nitelikli personelin agsagidaki

NOT:

® Sisteme bir S2K dagitici kurmadan 6nce bu
prosedurleri okuyup anlayiniz. Gerekli oldugunda bu
prosedurlerle ilgili olarak yerel bir Nordson
temsilcisiyle irtibata gegin.

® S2K dagitict kurulumu sisteme 6zeldir. Kumanda
sematikleri, hava, su ve malzeme devresi cizimleri
icin sistemle birlikte nakledilen Sistem
Dokumentasyonuna bakiniz.

® Gerekli oldugunda G/C analog sinyalleri i¢in bu
kilavuzun sonundaki Sematige bakiniz.

S2K Dagiticinin Kurulumu

Bkz. Sekil 3. M8 x 4 montaj delikleri, S2K dagiticinin bir
baglanti diizenegine monte edilmesi i¢in sunulur. S2K
dagrticiyi bir baglanti diizenegdine sabitlemek i¢in misteri
tarafindan saglanan vidalar ve rondelalari kullanin.

SU DUZENLEYiICILI

Sekil 4 Tipik Baglantilar

Kumanda Kablo Baglantilari

1. Bkz. Sekil 4. Kumandadaki kablolari konnektérlere
baglayin (1).

2. Kumandadaki kablolari yakinlik sensérlerine baglayin
).

3. Basing transduseri kablolarini basing transdiserlerine
baglayin (5).

4. YALNIZCA ISITMALI VERSIYONLAR: Kordon setini (12)
kumandaya baglayin

Malzeme, Hava ve Su Hatti
Baglantilari

1. Temiz fabrika havasinin en az 60 psi'sini (4,14 bar)
filtre regllator girisine baglayin.

2. Bkz. Sekil 4. Tabani ve katalizér malzeme
hortumlarini Rhino toplu bosalticilardan katalizér
baglanti elemanina (4A) ve taban malzemesi girisi
baglanti elemanina (4B) baglayin.

3. Pndmatik kontrol valfindeki hava borularini, ¢ikis valfi
Uzerindeki (11) Tabanca A¢gma baglanti elemanlarina
(10) ve Tabanca Kapama baglanti elemanlarina (9)
baglayin.

4. Pndmatik kontrol valfindeki hava borularini, giris valfi
Uzerindeki (8) Tabanca A¢gma baglanti elemanlarina
(6) ve Tabanca Kapama baglanti elemanlarina (7)
baglayin.

5. YALNIZCA SU DUZENLEYICILI VERSIYONLAR: Sicaklik
diizenleme Unitesindeki su borularini baglanti
elemanlarina (3) baglayin.

120/240 V ISITMALI

© 2012 Nordson Corporation
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8 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Bir ARW Dagiticiyi
Sistem Hava Bosaltim Devresine
Baglayin

Bkz. Sekil 5. ARW dagiticilar, sistem ARW Hava
Bosaltim devresine baglanmalidir.

TiPiK ARW HAVA BOSALTIM DEVRESI

iGNE VALFi

REGULATOR

J-KUTUSU

BESLEME HAVASI

ARW ATIK KABI
/_E._\
TiPiIK ARW PNOMATIK SEMATIGi
J-KUTUSU
[ |
C |
J
BESLEME o @ ¢ PN
| — 1§
| OLG  OLGME VALFi GOSTERGE ARW | it—
L_ | OLGUS PORTU
REGULATOR
ARW ATIK
KABI

Sekil 5 Tipik ARW Hava Bosaltim Devresi ve Pndmatik Sematigi

P/N 7179642_07
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Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar 9

Daha fazla veri igin Sistem Dokimentasyonuyla birlikte
sunulan ara baglanti gizimlerine ve Rhino SD2/XD2 ARW
Hava Devresi Mod(ilii talimat sayfasi 1077884'e bakiniz.

J-KUTUSU
™M —

‘\‘W !_\‘\‘

= T
BESLEM | 2 —‘ g

E
| 6L OLCME VALFi GOSTERGE ARW | [Fil—ry
L] oLcUs PORTU
REGULATOR
ARW ATIK
KABI

Sekil 6 Tipik ARW Pnématik Sematigi
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10 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Calisma

UYARI: Herhangi bir prosedur gerceklestirmeden
A dnce tum bu bélimu okuyup anlayiniz.
Asagidakine goz atin:
® Yalnizca nitelikli personelin asagidaki
gobrevleri yerine getirmesine izin veriniz. Bu
ve diger ilgili dokiimanlardaki gliivenlik
talimatlarini izleyiniz.

® (Calisma esnasinda hicbir kapagi agmayin.
Bu kapaklarin altinda hareket eden parcalar
personelin yaralanmasina neden olabilir.

® Yiksek basingli sivilar agiri derecede
tehlikeli olabilir. Ylksek basincli bir
sistemde vicudunuzun herhangi bir kismini
bir dagitim cihazinin, bosaltimin ya da
sizintinin énlne getirmeyiniz. Yuksek
basing¢li bir sivinin puskurtilmesi 6nemli
yaralanmaya, toksik zehirlenmeye ya da
6lime neden olabilir.

® Hortumlarin baglantisini sékmeden énce
sistem ve malzeme basincini bosgaltin.

® 82 °C (180 °F) olan maksimum ¢alisma
sicakhgini higbir sekilde agsmayin.

NOT: S2K dagiticinin ¢galismasi sistem yapilandirmasina
baglidir. Sistem dokimentasyonuyla nakledilen sistem
kilavuzuna bakiniz ya da belirli bir bilesenin ¢calismasi
hakkinda bilgiler icin bir Nordson temsilcisiyle irtibata

gegin.

ik Calistirma

1. Tum baglanti elemanlarinin, baglantilarin ve
kapaklarin sabit bir sekilde sikistirnldigindan emin
olun.

2. Ana hava giris filtresindeki hava basincini 60 psi (4,14
bar) minimuma ayarlayin.

3. Rhino toplu bosalticiyr agin ve pompalari devridaim
ettirin. Daha fazla bilgi icin Rhino bosaltic
dokiimentasyonuna bakin.

4. Kumanday baglatin. Daha fazla bilgi icin kumanda
kilavuzuna bakin.

5. Sicaklik diizenlemesi i¢in su sirkllasyonunu baglatin.
Daha fazla bilgi i¢in sicaklik kumanda kilavuzuna
bakin.

6. Sistem gereken malzeme dagitim sicakligina ulasana
kadar bekleyin.

Kapatma

1. Kapatin ve Rhino toplu bosaltici pompalarinin
basincini bosaltin. Daha fazla bilgi icin Rhino toplu
bosaltici kilavuzuna bakin.

2. Malzeme silindirindeki basinci bosaltin.

3. Sicaklidi dizenlenmis su sirkllasyonu sistemini
kapatin. Daha fazla bilgi icin sicaklik kumanda
kilavuzuna bakin.

4. Kumandayi kapatin. Daha fazla bilgi i¢cin kumanda
kilavuzuna bakin.

P/N 7179642_07
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Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar 11

Bakim
UYARI: Yalnizca nitelikli personelin agsagidaki NOT: 5 no.lu tabloda listelenen frekanslar sadece
gbrevleri yerine getirmesine izin veriniz. Bu ve kilavuzdur. Tesis ortamina, proses parametrelerine,
diger tim ilgili dokiimanlardaki guivenlik uygulanan malzemeye ya da deneyime bagl olarak
talimatlarini izleyiniz. frekanslan ayarlamak gerekebilir. Daima tesis bakim
programiniza gdére énleyici bakim prosedurleri uygulayin.
Tablo 5 Onleyici Bakim Programi
o . Tamamlanma Frekans
Oge Goérev
9 Zamani Haftalik Ayhik Yilhk Devirler
Dren deliklerinde Muayene edin: 5
N sizinti kontrol( dak. o
Girig ve Clkis yapin. Gerektiginde Degistirin: 30
Valfleri (A kartusu degistirin. dak.
Kartusu degistirin. 30 dak. 400.000
Hava Baglantilari ve | Hava sizintilarina 5 dak .
Borulan kars! kontrol edin ’
Malzeme Baglanti
Malzeme sizintilarini
Elemanlari kontrol edin 5 dak. °
ve Hortumlar
Sizintiya karsi -~
Piston Kolu kontrol edin ve Muayeg:kedln. 5 . 500.000
Salmastra Bilezigi gerekirse salmastra Dedi tirin: 2 saat )
bilezigini degistirin. gistinn:
Kabi atik malzeme
bakimindan kontrol
ARW Damla Kabi edin ve gerekirse 5 dak. .
bosaltin.
Hasar gérmuisse ya
da her salmastra
Piston Kolu bilezigi 2 saat 1.000.000
degisiminden sonra
yenileyin
Silindir vidasini ve
Lineer Aktuatér yatak montajini 4 saat 1.500.000
yeniden yaglayin.
Su durumunu o
Sicaklik Diizenleyici | kontrol edin
Su Suyu ve kimyasallari o
degistirin
(A) Kuguk sizinti miktarlari olasi bir sorunu gosterebilir ancak dagitim malzemesinin hassasiyetini etkilemez. Sizintilari
arastinn ve mimkdn olan en kisa zamanda onarin. Sisen o-ringlerin sebep oldugu asiri sizinti ya da gevsek baglantilar,
dagitilan malzeme hassasiyetini etkiler ve hemen onariimalidir.

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179642_07



12 Pro-Meter S2K-Serisi Dagrticilar

Su Aritimi

Sicaklik diizenleyici bélim asagidaki malzemelerden
olusturulur. Asagidaki bélimlerde listelenenlerden farkh
su, korozyon engelleyiciler veya biyositler kullaniliyorsa
daima bu listeye bakiniz.

Siyah Demir Paslanmaz Naylon
Boru celik

Pirin PVC Plastik Bakir
Buna Kauguk Aliminyum Poliuretan
Celik Viton PTFE

Su Cesitleri

6 no.lu tabloya bakin. Sistem bilesenlerine zarar
verebilecek kirleticilerin girisini en aza indirgemek i¢in
kullanilacak su ¢esidini segmeden énce bu kilavuzlara
g6z atiniz.

NOT
Su cesitleri tercih sirasina gore listelenmektedir.

Korozyon Seviyeleri

Dogru performansi surdiirmek igin aliminyuma ve bakira
karg! minimum korozyon seviyeleri devam ettiriimelidir.
Guvenli calismayi strdirmek igin

® aliminyum korozyon seviyelerini 3 mil/yil (0,003
in¢/yil) dederinde veya altinda tutun.

® bakir korozyon seviyelerini 1 mil/yil (0,001 in¢/yil)
degerinde veya altinda tutun.

Sisteme su eklerken korozyon engelleyici eklenmelidir.
CorrShield MD405 korozyon engelleyici, sicaklik

duzenleyicili sistemlerle nakledilir. Bu, bakiri korumak igin

Azol katkisi ihtiva eden Molibdat bazli bir korozyon
engelleyicidir ve 250-350 ppm'lik bir konsantrasyonu
surdirmek igin bir galon su basina 1,5 ons
konsantrasyonunda kullanilir.

CorrShield MD 405 i¢in Ford Tox numarasi 149163'tUr.
CorrShield MD 405 i¢cin GM FID numarasi 225484'tur.

CorrShield MD 405 siparis etmek icin Pargalar bélimine
bakiniz.

Biyosit Su Aritimi
Asagidaki Biyositleri kullanmayin:

® klor, brom, hidrojen peroksit, iyot, ozon vs. gibi
oksidanlar.

® katyonik ya da pozitif yikli biyositler.

CorrShield MD405 ile kullanim igin olan biyositler
BetzDearborn Spectrus NX114'tlir. Spectrus NX114'ln
tavsiye edilen konsantrasyonu 0,017 oz./gal (0,5 ml/gal)
olan 150 PPM'dir.

Spectrus NX114 icin Ford Tox Numarasi 148270'dir.

P/N 7179642_07
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Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar 13

Tablo 6 Su Cesitleri

Su Tanimi

1. Distile Mineralsiz ve kimyasalsiz

Biyolojik gelisimi desteklemek igin gereken besin maddelerinden ve sistem bilesenlerini agindiran
minerallerden yoksundur

Nétral doga, sistemi korumak igin kullanilan katkilarla etkilesimi azaltir

NOT

Distile su, sicaklik dliizenleme bdlimiinde
kullanim i¢in en iyi segimdir.

2. Kuyu Bitki ve hayvan yagsamini destekleyebilen ¢cok miktarda mineral ihtiva eder
Kalsiyum ve demir gibi agindirici mineraller intiva eder; bilesenler Gzerindeki yipranmayi ve
asinmayi hizlandirir

NOT

Kuyu suyu mevcut tek secenekse, mineral
icerigini azaltmak i¢in yumusatiimalidir.

3. Sehir Paslanmaz c¢elik dahil tim metallere zarar verebilen klor ihtiva eder
Cogu metal harici maddede dayaniklidir

Genellikle bitki ve hayvan yasamini destekleyebilen ¢ok miktarda mineralihtiva eder; bilesenler
Uzerindeki agsinmayi hizlandirr

4. Kaynak (Kule) | Bakteriyel baskilama ve kaynak ve sogutma kulesi prosesleri icin daha uyumlu hale getirmek
Uzere yogun bicimde antilir

Arntim slireci genellikle metallere, plastiklere ve diger malzemelere zarar verebilen bazi agresif
kimyasallari icerir

Sicaklik kumanda sisteminin bilesenlerine engel olan kaynak ve sogutma kulesi proseslerinden
toplanan ¢ok miktarda metal ve diger kirleticileri icerir

5. DI ! DIKKAT !

Bu sistemdeki DI suyu kullanmayin. DI suyu, iyon
seviyelerini normallestirmek icin metaldeki serbest
elektronlari geker. Bu suire¢ metallerin bozunumuna
neden olur.

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179642_07




14 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Sorun Giderme

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki Bu prosediirler yalnizca en sik rastlanilan problemleri
gbrevleri yerine getirmesine izin veriniz. Bu ve kapsar. Burada sunulan bilgilerle problem ¢ézilemezse,
diger tum ilgili dokiimanlardaki glivenlik yardim icin yerel Nordson temsilcisiyle irtibata gegin.

talimatlarini izleyiniz.

Problem Olasi Neden Duzeltici Eylem
1. Giris/cikis valfinden Asinmis salmastra kartusu | Salmastra kartusunu degistirin. Onanm bdlimundeki
sizinti Cikis Valfi prosedurlerine bakiniz.
dren deligi
2. Malzeme c¢ikisindan Asinmis mafsal yuvasi Valf gévdesini ve/veya tim valfi degistirin. Onarim
sizinti veya salmastra kartus bélimiindeki Cikis Valfi prosedirlerine bakiniz.
mafsall
3. Lineer Aktluiatér yanit | Gevsek kablo baglantilari Nordson temsilcinizle irtibata gegin.
vermiyor Kumanda anahtarlama Kumanda programini sifirlayin, doldurma/dagitim rutinini
hatasi kontrol edin. Daha fazla bilgi icin kumanda
dokimentasyonuna bakin.
4. Olcme silindiri Pompa bilyali valfi kapali Malzeme besleme sistemini kontrol edin.
ze?cllden Olgme silindiri salmastra Gerektiginde salmastra bilezigini degistirin.
oldurmuyor bileziklerinde yiiksek
surtdnim
Girig valfi agilimadi Girig valfini kontrol edin; gerektiginde onarin ya da
degistirin. Onanm boélumindeki Giris Valfi ve Cikis Valfi
prosedirlerine bakiniz.
Kumanda anahtarlama Kumanda programini sifirlayin, doldurma/dagitim rutinini
hatasi kontrol edin.
5. Girig/cikig valfleri AQgir calisan giris ve cikis ilgili valfi degistirin. Onarim bélimiindeki Giris Valfi ve
devridaim valfleri Cikis Valfi prosedurlerine bakiniz.
ettirildiginde
malzeme akisi hizla
durmuyor
6. Sicaklik kontroli Isitici kartusu veya RTD Isitici kartusunu ve RTD'yi kontrol edin. Gerektiginde
istikrarsiz arizali parcalari degistirin.

P/N 7179642_07 © 2012 Nordson Corporation
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Onarim

Bu boéliim sadece fabrika onarimlarini kapsamaktadir.
Montaj yapilandirmasina bagl olarak, S2K dagiticiy
sistemden ayirmadan bazi onarimlar yapmak mumkin
olabilir.

tamamini okuyun ve anlayin. Gerekirse bu
prosedurlerle ilgili olarak bir Nordson temsilcisiyle
irtibata gegin. Asagidakine goz atin:

f UYARI: Onarim yapmadan énce bu bélimin

® Yalnizca nitelikli personelin asagidaki
gobrevleri yerine getirmesine izin veriniz. Bu
ve diger ilgili dokiimanlardaki givenlik
talimatlarini izleyiniz.

® Yiksek basingh sivilar agiri derecede
tehlikeli olabilir. Yiksek basingh bir
sistemde viicudunuzun herhangi bir kismini
bir dagitim cihazinin, bosaltimin ya da
sizintinin éntine getirmeyiniz. Yiksek
basingli bir sivinin puskurtilmesi dnemli
yaralanmaya, toksik zehirlenmeye ya da
6lime neden olabilir.

® Hortumlarn baglantisini sékmeden énce
sistem ve malzeme basincini bosaltin.

Onarnm yapmadan 6nce asagidakileri gerceklestirin:

1. Kapatin ve S2K dagiticlya gelen glcu kilitleyin.

2. Kullaniliyorsa sicaklik kontrol Ginitesindeki su
sirkulasyon sistemini kapatin.

3. Sistem, malzeme ve S2K dagiticiya gelen sivi
basinglarini bosaltin.

Sarf Malzemeleri

Onarim gerceklestirirken 7 no.lu tabloda listelenen égeleri
elde mevcut bulundurun.

Tablo 7 Sarf Malzemeleri

Oge Parca Uygulama
Never-Seez 900344 ilgili parcalarin diglerine
Dis Tutma 900464 | Uygulaym.

Yapigkani

Boru/Dig 900481

Dolgu Macunu

TFE Gres Yagi | 1031834 | Aluminyum Dagiticilar:

O-ringleri ve ilgili
parcalari yaglayin.

Senthetik Gres | 1001849
Yag

ARW Dagrticilar:
O-ringleri ve ilgili
parcalari yaglayin.

© 2012 Nordson Corporation
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16 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Lineer Aktiiator Tertibati

7 no.lu sekle bakin ve lineer aktliatort degistirmek igin
asagidaki proseduru kullanin.

Lineer Aktiiator Tertibatinin Sokiilmesi

1. Montaj plakasini (2) lineer aktUatér tertibatina (1) ve
muhafaza flangina (9) sabitleyen vidalar (3) ¢ikarin.

2. Kanadi (11) lineer aktuatér tertibatina (1) ve
muhafaza flangina (9) sabitleyen vidalari (12) ve
rondelalar (13) ¢ikarin.

3. Yakinlk levhasini (4) lineer aktUatére (1) ve
muhafaza flangina (9) sabitleyen vidalar (8) ¢ikarin.

4. Saft diiz yuzeylerine (10) bir anahtar yerlestirin.
Lineer aktiator tertibatini (1) S2K dagrticiya
sabitleyen vidalari (15) ve rondelalar (14) ¢ikarin.

5. Vidayi (16) anti-rotasyon kolundan (18) ¢ikarin. Ayar
vidalarini (17) gevsetin ve anti-rotasyon kolunu
safttan (20) cikarin.

6. Safttaki (20) motor tamponunu (19) ¢ikarin.

Lineer Aktuator Tertibatinin Kurulumu
1. Motor tamponunu (19) saftin Gzerine (20) monte edin.
2. Asagidakini gergeklestirin:

a. Vidayi (16) kullanarak anti-rotasyon kolunu (18)
saftin Gzerine (20) monte edin. Vida parmagini
iyice sikigtirin.

b. Ayar vidalarinin diglerine (17) Loctite 242 (25)
uygulayin. Ayar vidalarini anti-rotasyon koluna
(18) monte edin. Ayar vidalarini parmak
sikiiginda sikistirin.

c. Vidayi (16) 13.5 Nem (10 ft-Ib) degerinde
sikistirin. Ayar vidalarini (20) 4 Nem (35 in¢-Ib)
degerinde sikigtirin.

3. Asagidakini gergeklestirin:

a. Vidalarn diglerine (15) Loctite 242 uygulayin.
Lineer aktUator tertibatini (1) saftlarin Gzerine (10)
monte edin.

b. Saftlann diiz ylzeylerine (10) bir anahtar
yerlestirin. Rondelalari (14) ve vidalan (15) lineer
aktuatérin Uzerine monte edin. Vidalar
34 Nem (25 ft-Ib) degerinde sikigtirin.

4. Vidalan (8) kullanarak yakinlik levhasini (4) lineer
aktiatoér (1) ve muhafaza flangi (9) Gzerine monte
edin. Vidalan
10 ft-Ib (13.5 Nem) degerinde sikistirin.

5. Kanadi (11) lineer aktiatére (1) ve muhafaza flansina
(9) monte edin. Rondelalar (13) ve vidalari (12)
monte edin. Vidalar sabit olacak sekilde sikistirin.

6. Montaj plakasini (2) lineer aktiiatére (1) ve muhafaza
flansina (9) monte edin. Vidalarn (3) monte edin ve
33.75 Nem (25 ft-Ib) degerinde sikistirin.

Lineer Aktuatoriin Degistiriimesi

NOT: Lineer aktuatoérler (21), lineer aktlator tertibatini (1)
S2K dagiticidan sékmeden degistirilebilir.

1. Vidayi (16) anti-rotasyon kolundan (18) ¢ikarin. Ayar
vidalarini (17) gevsetin ve anti-rotasyon kolunu
safttan (20) ¢ikarin.

2. Safttaki (20) motor tamponunu (19) ¢ikarin.

3. Somunlari (24) ve rondelalari (23) kollardan (22)
cikarin.

4. Kollar (22) flanstan (26) sokin ve lineer akttatora
(21) cikarin.

5. Kollarin diglerine (22) gdsterildigi gibi Loctite 242 (25)
uygulayin. Kollari flansa (26) gegirin. Kollarin flansin
tabanina diz oldugundan emin olun.

6. Rondelalar (23) ve somunlari monte edin. Somunlari
capraz desende 90 in¢ Ib (10 Nem) degerinde
sikistirin.

Yakinlik Sensorleri

Bir yakinlik sensériinu degistirmek ve ayarlamak igin
asagidaki prosedurt kullanin. Geri ¢cekilme yakinhk
sensord bu prosedurde kullanilir. Yakinlk sensérlerini
yeniden doldurma ve uzatmayi degistirme prosedurleri
tipiktir.

NOT: Montaj yapilandirmasina bagli olarak yakinlik

sensorleri, sistemdeki S2K dagitici ¢ikarlmadan

degistirilebilir.

1. Bkz. Sekil 7. Yakinlik sensérindeki kablonun
baglantisini kesin (7).

2. Kanadi (11) lineer aktuatoér tertibatina (1) ve
muhafaza flansina (9) sabitleyen vidalari (12) ve kilit
pullarini (13) ¢ikarin.

3. Sikistirma somununu (6) gevsetin. Yakinlik
sensorani (7), sikistirma somununu (6) ve kilit pulunu
(5) yakinlik levhasindan (4) ¢ikarin.

4. Sikistirma somununu (6) ve kilit pulunu (5) yeni
yakinlik sensori (7) tizerine monte edin.

5. Yakinlk sensérinG ayarlayin. Ayar prosedurleri icin
Cekme ve Uzatma Yakinlik Sensériinii Ayarla veya
Yeniden Doldurma Yakinhgini Ayarla bélimlerine
bakiniz.
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Sekil 7 Lineer Aktuator Tertibati ve Yakinlik Senséri Onarimlari
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18 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Cekme ve Uzatma Yakinlik Sensérii Yakinlik Sensérii Ayarini Yeniden
Ayarlari Doldurun

DIKKAT: 1. adimi gergeklestirirken yakinlik
sensOrlne gelebilecek hasar énlemek icin
yakinlik levhasinin igine dogru ¢ turdan fazla
dénddrmeyin.

1. Bkz. Sekil 8. Anti-rotasyon kolu durdurma pimi

dogrudan sensérun arkasina gelene kadar lineer 1.

akttatéra uzatin veya gekin.
2. Geri tepmeleri kaldirmak igin anti-rotasyon kolunu

sensodre dogru itin. o

3. Asagidakini gergeklestirin:

a. Sensoriin yizi durdurma pimiyle temas edene
kadar sensoérl saat yoniinde déndirin.

b. Sensdrii saat ydniniin tersine dogru 1-11/5 tur
déndardn. Kilit pulunu ve sikistirma somununu
kullanarak sensori yerine kilitleyin.

c. Sensorin yuzi ile anti-rotasyon kolu durdurma
pimi arasinda 10,16-15,24 mm (0,040-0,060 ing)
bosluk bulundugundan emin olun.

Kabloyu yakinlik sensériine baglayin. 3.
Bkz. Sekil 7. Rondelalar (12) ve vidalar (11) 4.

kullanarak kanadi (13) lineer akttatére (1) ve
muhafaza flangina (9) monte edin. Vidalan sabit bir
sekilde sikigtirin.

DIKKAT: 1. adimi gerceklestirirken yakinlik
sensoriine gelebilecek hasari dnlemek igin
yakinlik levhasinin igine dogru g turdan fazla
déndirmeyin..

Bkz. Sekil 8. Yakinlik diski dogrudan yakinlik
senséraniin arkasina gelene kadar piston montajini
uzatin.

Asagidakini gerceklestirin:

a. Senso6rln ylzu yakinlik diskiyle temas edene
kadar senséru saat yéninde déndurun.

b. Sensorii saat yéninin tersine dogru 1-11/, tur
doéndurdtn. Kilit pulunu ve sikistirma somununu
kullanarak senséri yerine kilitleyin.

c. Sensoérln ylzu ve yakinlk diski arasindaki
10,16-15,24 mm (0,040-0,060 in¢) bosluk
bulundugundan emin olun.

Yakinlik sensérindeki (7) kabloyu baglayin.

Bkz. Sekil 7. Rondelalari (12) ve vidalar (11)
kullanarak kanadi (13) lineer aktuatére (1) ve
muhafaza flansina (9) monte edin. Vidalan sabit bir
sekilde sikigtirin.
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BOSLUK UZATMA YAKINLIK
10,16-1524mm ——»fl«——— gENSORU iCIN
(0,040-0,060) __TIPIKTIR
11 [ .
i m s GEKME YAKINLIK SENSORU
KOL ———————> ‘ R < (NORMALDE KAPALI)
NOT: Cekme ve uzatma yakinlik sensorleri \ DONMEYE KARSI KOL
arasindaki boslugu ayarlarken, geri tepmeyi I DURDURMA PIMI
kaldirmak igin kolu sensére dogru itin. L ] - .
o YENIDEN DOLDURMA YAKINLIK
YAKINLIK DiSKi ——— > | ° SENSORU (NORMALDE AGIK)
BOSLUK T SIKISTIRMA SOMUNU (TiPiK)
10,16-15,24 mm <
(0,040-0,060)

UZATMA YAKINLIK SENSORU
< (NORMALDE KAPALI)

Sekil 8 Yakinlk Senso6rt Ayari
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20 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Hidrolik Kisim

UYARI: Hidrolik kisma herhangi bir onarim
yapmadan énce dagitim sisteminin basincini

bosaltin.

Hidrolik kismi onarmak icin asagidaki prosedrleri
uygulayin.

Giris Valfi Salmastra Kartusu Degisimi

1. Bkz. Sekil 9. Hava silindiri kapagini (9) valf
gbvdesine (4) sabitleyen vidalari (10) ¢ikarin . Yayi
(8) valf gdvdesinden cikarin.

2. Kicuk bir tornavida kullanarak salmastra kartusunu
(7) valf gévdesinden (4) gikarin.

3. Yeni salmastra kartusunu (7) valf gdvdesine (4)
monte edin.

4. Yay (8) salmastra kartusu (7) GUzerine monte edin.

5. Vidalan (10) kullanarak hava silindiri kapagini (9)
monte edin. Vidalari 8.5-9 Nem (75-80 in.-Ib)
degerine sikistiriniz.

Cikis Valfi Salmastra Kartusunun
Degistirilmesi

DIKKAT: Salmastra kartuslarinin ya da karigtirma

@ tabaninin ve katalizér malzemelerinin istenmeden
degismesini engellemek icin her iki salmastra
kartusunu ayni anda degistirmeyin. Salmastra
kartuslarinin degistiriimesi, agresif dagitim
malzemelerine maruz kaldiklarinda contalara
zarar verebilir.

1. Sicaklik diizenleme sisteminin basincini bosaltin.

2. Bkz. Sekil 9. Hava silindiri kapagini (17) valf
govdesine (13) sabitleyen vidalar (20) ¢ikarin . Hava
silindiri kapagini ¢ikarin.

3. Valf gévdesi (13) Uzerindeki yuvalara bir tornavida
yerlestirin ve salmastra kartusunu (14) ¢ikarin.

4. Tum pargalar temizleyin.

5. O-ringleri (15) yaglamak icin ilgili gres yagini (16)
kullanin.

6. Yeni salmastra kartusunu valf gdvdesine (13) takin.

7. Vidalan (20) kullanarak hava silindiri kapagini (17)
monte edin. Vidalar 5,65 Nem (50 in¢ Ib) degerinde
sikigtirin.

8. Geriye kalan salmastra kartusu (14) igin 2-7
arasindaki adimlar tekrarlayin.

Giris Valfinin Degistirilmesi
NOT: Montaj yapilandirmasina bagl olarak giris valfi,

sistemdeki S2K dagitici ¢ikarilmadan onarilabilir.

1. Bkz. Sekil 9. Asagidakinin giris valfindeki (4)
baglantisini kesin.

® basing transdiserindeki kablo (2)
® dirsek baglantilarindaki (6) hava borulari
® giris portundaki (23) malzeme borusu

2. Giris valfini (4) S2K dagrticiya (1) sabitleyen vidalan
(5) ¢ikarin.

3. O-ringi (21) ¢ikarin ve hasara karsi kontrol edin.
Gerektiginde o-ringi degistirin.

4. Bu parcalar eski girig valfinden (4) ¢ikarin ve yeni
giris valfine monte edin:

® basing transduseri (2); 5-5,6 Nem (45-50 ing Ib)
degerinde sikistirin

® dirsek baglantilan (6)

5. Vidalan (5) kullanarak giris valfini (4) S2K dagiticinin
Uzerine (1) monte edin. Vidalari 13.5 Nem (10 ft-Ib)
degerinde sikistirin.

6. Asagidakini baglayin:
® kabloyu basing transduserine (2)
® hava borularini dirsek baglantilarina (6)
® malzeme borusunu girig portuna (23)

7. Kumanda yazihimi basing transdiseri ayarlarini
kontrol edin ve gerekirse yeniden kalibre edin.

Cikis Valfinin Degistirilmesi

Bkz. Sekil 9. Bu proseddr yalnizca bir S2K dagitici (1)
Uzerine monte edilen ¢ikis valfine sahip yapilandirmalar
icin gecerlidir. S2K dagitici zerine bir manifold (11)
monte edilirse, onarim proseddrleri igin ilgili ¢ikis valfiyle
nakledilen kilavuza bakin.

1. Dirsek baglantilar (18, 19) ile hava borularinin
baglantisini kesin.

2. Cikig valfini (13) S2K dagiticiya (1) sabitleyen vidalari
(12) ¢ikarin.

3. O-ringleri (22) sékun ve atin.

4. Yeni o-ringleri (22) ilgili gres yagiyla (16) yaglayin ve
muhafazaya (1) monte edin.

5. Vidalan (12) kullanarak yeni ¢ikis valfini (13)
muhafazanin Gizerine (1) monte edin. Vidalari 33 Nem
(24 ft-Ib) degerinde sikistirin.

6. Hava borularini dirsek baglantilarina (18, 19)
baglayin.
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Basin¢ Transdiiserini Degistirin

1. Bkz. Sekil 9. Basing transdiserindeki (2) kablonun 4. Kabloyu basing transdiserine (2) baglayin.

baglantisini kesin. 5. Kumanda yazilimi basing transduseri ayarlarini

Basing transduserini (2) giris valfinden (4) ayirin. kontrol edin ve gerekirse yeniden kalibre edin.

Yeni basing transduseri o-ringini (3) ilgili gres yagiyla
yaglayin. Basing transdiserini (2) giris valfine (4)
monte edin ve

5-5,6 Nem (45-50 in¢-Ib) degerinde sikigtirin.

Sekil 9 Giris ve Cikis Valfinin Onarimi
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22 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Salmastra Bilezigi ve Piston
Tertibatinin Sékilmesi

NOT: Asagidaki proseddr bir saft presinin ve bir 3/16 in¢
somun anahtarinin kullanimini gerektirir.

1. Silindir tertibatini gikarmadan salmastra ve piston
tertibatlarini cikarmak igin 6lgcme silindirini bosaltin:

a. Sistemi kapatin, malzemeyi ve S2K dagiticiya
gelen sivi basinglarini bosaltin.

b. Sistem kumandasindan saya¢ Bosaltim rutinini
gerceklestirin. Su durum meydana gelecektir:

® Sayac Bosaltim rutininden sonra yeniden
dolum yapmaz ¢lnki besleme pompasi
kilitlenir ve malzeme basinci bosaltilir.

® Lineer aktuator gekilir ve kumandada bir
Yeniden Doldurma Arizasi géruntilenir.

2. Bkz. Sekil 10. Kanadi (2) lineer aktiatoér tertibatina
(1) ve muhafaza flansina (5) sabitleyerek vidalari (4)
ve rondelalari (3) ¢ikarin.

3. YALNIZCA ARW SALMASTRA BILEZIGI: Gerekirse hava
borularinin baglantisini kesin. Salmastra bilezigi giris
(15) ve cikis (16) portu baglanti elemanlarini sékun.

4. Salmastra bilezigini (7) muhafaza flangina (5)
sabitleyen vidalari (8) ¢cikarin. Salmastra bilezigi
muhafaza flangindan ¢ikarilamazsa asagidakini
uygulayin:

a. Salmastra tertibatinin digli deliklerine (6) iki vidayi
(8) takin.

b. Salmastra tertibatini muhafaza flangindan
ayirmak icin vidalan sikistirmayi degistirin.

5. O-ringi (10) salmastra tertibatindan (7) ¢ikarin.
O-ringi atin.

6. Bir saft presi kullanarak piston tertibatini (9) salmastra
tertibatindan (7) ¢ikarin.

7. Piston tertibatinin (9) baglantisini kesin:
a. Pistondaki (11) piston tamponunu (10) ¢ikarin.

b. Somun anahtan pimini piston tGzerindeki delige
ekleyin. Yakinlk diskini (12) pistona sabitleyen
vidayi (13) ¢ikarin.

8. Parcalar uygun bir solventle temizleyin.

9. Parcalari aginma ve hasara kargi muayene edin.
Gerektiginde parcgalan degistirin.

NOT: S2K ARW paslanmaz celik dagitici tabanindaki
salmastra bilezigi tekrar tamir edilemez. Parcalar
bdélimune bakin ve yeni bir Taban kismi paslanmaz celik
ARW salmastra bilezigi siparis edin.

Salmastra Bilezigi ve Piston
Tertibatinin Kurulumu

NOT: Asagidaki prosedur bir saft presinin ve bir 3/16 in¢
somun anahtarinin kullanimini gerektirir.

1. Bkz. Sekil 10. Salmastra bilezigi o-ringini (10) ve
salmastra bilezigi tertibatinin i¢ ¢capini (9) TFE gres
yagiyla (14) yaglayin.

2. Piston tertibatini (9) monte edin:

a. Yakinlik diskini (12) pistonun Gzerine (11) monte
edin.

b. Vidayi (13) pistonun igine gegirin. Somun
anahtar pimini pistonun tzerindeki delige takin
ve viday! 13,5 Nem (10 ft-Ib ) de@erinde sikistirin.

c. Piston tamponunu (10) pistonun Gzerine monte
edin. Piston tamponunun yakinlik diskiyle temas
ettiginden emin olun.

d. Pistonun saftina ilgili gres yagi (14) uygulayin.

3. Bir saft presi kullanarak piston tertibatini (9)
salmastra bilezigi tertibatina (7) takin.

4. Vidalan (8) kullanarak salmastra bilezigi tertibatini (7)
muhafaza flansi (5) Gzerine monte edin. Vidalari
13,5 Nem (10 ft-Ib) degerinde ¢apraz sekilde sikistirin.

5. YALNIZCA ARW SALMASTRA BILEZIGI: Gerekirse hava
borularini baglayin. Salmastra bilezigi giris (15) ve
cikis (16) portu baglanti elemanlarini monte edin.

6. Kilit pullarini (3) ve vidalari (4) kullanarak kanadi (2)
lineer aktUator tertibatina (1) ve muhafaza flansina (5)
monte edin. Vidalar sabit olacak sekilde sikistirin.
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CIKARILAN PARCALAR:

ANLASILIRLIK ICIN

Piston ve Bilezik Tertibatlarinin Onarimlari

Sekil 10
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24 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Salmastra Bileziginin Onarimi

NOT:

® S2K ARW paslanmaz gelik dagiticinin Taban
kisminda bulunan salmastra bilezigi onarilamaz.
Pargalar bolimiine bakin ve yeni bir Taban kismi
paslanmaz celik ARW salmastra bilezigi siparis
edin.

® Bu prosedur salmastra bileziginin dahili
pargalarinin ¢ikariimasi igin hidrolik veya saft
presinin kullanimini gerektirir.

1. Bkz. Sekil 11. Salmastra bilezigi mahfazasini (2) bir
baglanti elemanina (4) yerlestirin.

NOT: Dabhili pargalarin ¢ikariimasi esnasinda tespit yivi
o-ringi (5) kiracaktir.

2. Cikarma milini (1) salmastra bilezigi muhafazasina
takin. Presi kullanarak dahili parcalar (3) disar itin.

Tum dolgu macunu malzemesini ve o-ring kalintilarini
gidermek icin salmastra bilezigi muhafazasini uyumiu
bir solventte iyice temizleyin.

Salmastra bilezigi muhafazasinin deligini (8) ilgili gres
yagiyla (9) kaplayin.

Siyirma halkasini (7), keskin kenar asaglya bakacak
sekilde salmastra bilezigine (2) takin.

Takma aracini (6) ve saft presini kullanarak yeni dahili
parcalari salmastra bilezigi muhafazasina (2) takin.
Piring tespit segmaninin veya arka pulun (10)
g0sterildigi gibi salmastra bilezigi muhafazasina duz
veya biraz altinda oldugundan emin olun.
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SIYIRMA HALKASI KESKIN
@ KENARI ASAGIDA
SALMASTRA BILEZIGi MUHAFAZASI /(\\ / PIRING TESPIT SEGMANI
SALMASTRA BILEZIGI
MUHAFAZASININ HAFIFGE ALTINDA

Sekil 11 Salmastra Bileziginin Dahili Pargalarinin Degistiriimesi
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Termostatin Degistiriimesi

1.

Bkz. Sekil 12. Kapagdi (2) muhafazaya (12) sabitleyen
vidalar (1) ¢ikarin.

Konnektér (10) Gzerindeki vidalari (11) gevsetin ve
termostat tellerini ¢ikarin.

Termostati (9) muhafazaya (12) sabitleyen vidalari (7)
ve kilit pullanini (8) gikarin.

Sogutma plakasi bilesimini (13) yeni termostata (9)
uygulayin. Kilit pullarini (8) ve vidalari (7) kullanarak
termostati monte edin. Vidalari sabit bir sekilde
sikistirin.

Yeni demir halkalarini tellerin Gzerine kivirin.

Termostat tellerini konnektére (10) baglayin ve
vidalar (11) sikigtinn. Gerektiginde kablolama
semasi igin 12 no.lu sekle bakin.

Vidalan (1) kullanarak kapagi (2) muhafazanin
lzerine (12) monte edin. Vidalar sabit olacak sekilde
sikigtirin.

Isitici Kartusunun Degistirilmesi

1.

Bkz. Sekil 12. Kapagi (2) muhafazaya (12) sabitleyen
vidalari (1) ¢cikarin.

Kivrilmig baglantilardaki ilgili isitici telleri kesin.

Isitici kartusunu (3) dikkatle muhafazadan (12)
cikarin.

Sogutma plakasi bilesimini (13) yeni isitici kartusu
Uzerine (3) uygulayin. Isitici kartusunu muhafazaya
(12) monte edin.

Kesilen tellerin tamaminda bulunan tel yalitimini
geriye dogru soyun. Yeni konnektorleri tellerin
tzerine kivirin. Gerektiginde kablolama semasi igin
12 no.lu sekle bakin.

Kapagi (2) muhafazanin Gstiine (12) monte edin,
vidalari (1) saglam bir sekilde sikistirin.

RTD'nin Degistiriimesi

1.

Bkz. Sekil 12. Kapagdi (2) muhafazaya (12) sabitleyen
vidalar (1) ¢ikarin.

Konnektdr (6) Uzerindeki vidalan (5) gevsetin ve RTD
tellerini ¢ikarn.

RTD'yi (4) muhafazadan (12) dikkatle ¢ikarin.

Sogutma plakasi bilesimini (13) RTD'ye (4) uygulayin.
RTD'yi muhafazaya monte edin.

Yeni demir halkalarini tellerin Gzerine kivirin.

RTD tellerini konnektériin icine (6) takin. Viday (5)
sikistirin.

Vidalan (1) kullanarak kapagi (2) muhafazanin
Uzerine (12) monte edin. Vidalar sabit olacak sekilde
sikigtirin.
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Parcalar Standart S2K Dagitici

Parca siparis etmek icin Nordson Miteri Hizmeti Asagidaki parca listesiyle birlikte13 ve 14 no.lu sekillere

L e bakin.
Merkezini ya da yerel Nordson temsilcinizi arayin.
. . 2
/N BUPARGALAR UYGULAMAYA OZELDIR o
A BUPARCALAR TABANCA VE MANIFOLDLA BIRLIKTEDIR T——— 13

11'iN PARGASI

Sekil 13 Standart S2K Dagitici Parcalari
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Oge Parca Parca Tanimi Miktar Not
— 1084785 Dispenser, assembly, T/C Pro-Meter S2K35 1

— 1086692 | Dispenser, assembly, T/C Pro-Meter S2K35, ARW, CE 1

1 1074123 | 1074123 | » Actuator assembly, linear, dual, 5.9 stroke, 30 1

2 | eeeee- | mme--- e o Nut 8

I e e e o Washer 8
e e+ Rod 8

5 1068175 | 1068175 | «  Actuator, linear, 5.9 stroke, 30 2 A, B
6 1071054 | 1071054 | «  Flange, motor, dual, Pro-Meter S2K, 30 1

7 1070467 | 1070467 | « Bumper, motor, Pro-Meter S, 30 2

8 1070757 | 1070757 | » Arm assembly, anti-rotate, Pro-Meter S, 30 2

9 1070468 | 1070468 |  Screw, stop, motor, 7/16-20, Pro-Meter S, 30 2

10 1074040 | 1074040 | « Screw, set, M5x 10 mm 4

11 1071055 | 1071055 |  Plate, mounting, dual, Pro-Meter S2K, 30 1

12 982006 982006 ¢ Screw, socket, M8 x 20 4

13 1074051 | 1074051 | « Sensor, proximity, PNP, N.C., M12 4 B
14 346188 346188 | ¢ Sensor, proximity, PNP, N.O., M12 2 B
15 1600422 | 1600422 | * Plate, proximity, Pro-Meter S, 30 2

16 982176 982176 | ¢ Screw, socket, M6 x 16 2

17 1089569 | 1089569 | » Valve, inlet, Auto-Flo, Pro-Meter S, UHMW 2/1 C
18 982395 982395 | ¢ Screw, socket, M8 x 1.25x 25 12

19 983051 983051 ¢ Washer, flat. 344 x 0.688 x 0.065 12

20 1070491 | 1070491 | « Shaft, 12 mm OD x 234 mm, M8, Pro-Meter S,30 6

21 1071056 | 1071056 | ¢ Shroud, dual, Pro-Meter S2K, 30 1

22 982264 982264 ¢ Screw, socket, cap, M6 x 1 x 18 mm 4

23 983410 983410 * Washer, flat, narrow, M6 4

Devami...
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Standart S2K Dagitici (devam)

Sekil 14 Standart S2K Dagitici Parcalan (Devami)
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Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar 31

Oge Parca Parca Tanimi Miktar Not
— 1084785 Dispenser, assembly, T/C Pro-Meter S2K35 1
— 1086692 | Dispenser, assembly, T/C Pro-Meter S2K35, ARW, CE 1
24 1070117 | 1070117 | « Screw, stop, plunger, M8, Pro-Meter S 2
25 1070465 | 1070465 | ¢ Disc, proximity, Pro-Meter S, 30 2
26 | ------ | m----- ¢ Plunger, SDS, 0.75 Diameter 2 B,D
27 1070466 | 1070466 | « Bumper, plunger, 0.75 diameter, Pro-Meter S 2
28 973466 ¢ Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 8
702157 ¢ Plug, pipe, flush, 1/16 stainless steel 8
29 972119 972119 | « Elbow, male, 1/4 tube x 1/8 NPT 2
1084788 o gousing, plunger, dual, 0.75 diameter, Pro-Meter S2K, 1
E
30

¢ Housing, plunger, dual,

1086706 | 75 diameter, Pro-Meter S2K, T/C, ARW 1
31 973543 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 7/16-20 4
1060381 | ¢ Plug, O-ring, straight thread, 7/16-20, stainless steel
32 1071053 | 1071053 | « Flange, housing, plunger, dual, Pro-Meter S2K, 30 1
33 982031 982031 e Screw, socket, M6 x 25 4
34 | ------ | ------ ¢ Gland assembly, 0.75 diameter, Pro-Meter S 2/1 B,C,E
K I e e Screw, socket, M8 x 45 8
36 1031834 e Lubricant, TFE grease, 5Ib, 1 gal AR
1001849 | » Grease Mobil Synthetic, SHC 100, 12.5 oz AR
37 900464 900464 | ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 ml AR
38 | ------ | m----- e Transducer, pressure 2 F
39 972889 | ¢ Elbow, male, 1/4 T x 1/8 NPT 2
40 1105010 |  Valve, inlet, Auto-Flo, Pro-Meter S, UHMW stainless steel 1
41 900344 900344 | « Never Seeze, 8-0z can AR
T R T B * Gland assembly, ARW base, ' 1 BE G
0.75 diameter, low viscosity material, Pro-Meter S T
NOT Bu parcalar Oge 1'e dahildir fakat ayri olarak siparis edilebilir.

Bekleme slresini azaltmak igin bu pargalar elinizde tutunuz.
Dagitict 1084785 iki adet kullanir. Dagitici 1086692 bir adet kullanir.
Bu parca Piston Kolu Kiti 1080987'e dahil edilmistir.

Bu parga agagidaki Salmastra Bilezigi Muhafaza Kitlerine dahil edilmistir:

Oge 34 icin Kit 1080997, Standart Dagitici; ARW Dagitici Katalizér Tarafi

Oge 42 icin Kit 1086696; ARW Taban Kismi

F: Basing transduserleri uygulamaya 6zeldir:

500 psi: Siparis 1084754

1000 psi: Siparis 1084753

3000 psi: Siparis 1084725

5000 psi: Siparis 346088 (eski sistemlerde kullaniimistir; artik dnerilmemektedir)

G: Yuksek kivaml malzemeler icin Salmastra Bilezidi Kartus Kiti 1102032'u siparis edin.
AR: Gerektigi Gibi

moow>

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179642_07




32 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

120/240 Volt Isitmali S2K Dagiticilar

Bkz. Sekil 15 ve 16. Asagidaki parga listesine bakin.

VAN, PARCALAR UYGULAMAYA OZELDIR 2
A BUPARCALAR TABANCA VE MANIFOLDLA BiRLIKTEDIR

11'IN PARGASI

Sekil 15 S100 120/240 Volt Isitmall S2K Dagitici Parcalari

P/N 7179642_07
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Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar 33

Oge Parca Parca Parca Parca Tanimi Miktar Not
Dispenser, assembly,
— | 1084538 Pro-Meter S2K35, 120V 1
Dispenser, assembly,
- LU Pro-Meter S2K35, 120V, ARW, CE !
Dispenser, assembly,
- 1084539 Pro-Meter S2K35, 240V 1
Dispenser, assembly,
- 1086694 | by Meter S2K35, 240V, ARW, CE !
e Actuator assembly,
1 1074123 | 1074123 | 1074123 | 1074123 linear, dual. 5.9 stroke, 30 1
2 R i B B P e o Nut 8
3 | ------ ICEEEEEE ------ Ik e « Washer 8
L B B I P e ¢« Rod 8
5 1068175 | 1068175 | 1068175 | 1068175 | *  Actuator, linear, 5.9 stroke, 30 2 A, B
6 982006 | 982006 | 982006 | 982006 | » Screw, socket, M8 x 20 4
7 1600422 | 1600422 | 1600422 | 1600422 | « Plate, proximity, Pro-Meter S, 30 2
8 1074051 | 1074051 | 1074051 | 1074051 | « Sensor, proximity, PNP, N.C., M12 4 B
9 346188 | 346188 | 346188 | 346188 | ¢ Sensor, proximity, PNP, N.O., M12 2 B
10 982176 | 982176 | 982176 | 982176 | » Screw, socket, M6 x 16 8
* Valve, inlet, Auto-Flo,
11 1089569 | 1089569 | 1089569 | 1089569 Pro-Meter S, UHMW 1/2 C
12 982395 | 982395 | 982395 | 982395 | ¢ Screw, socket, M8 x 1.25 x 25 12
13 983051 983051 983051 983051 | « Washer, flat 0.344 x 0.688 x 0.065 12
e Shaft, 172 mm OD x 234 mm,
14 1070491 | 1070491 | 1070491 | 1070491 M8, Pro-Meter S, 30 6
e Screw, stop, motor,
15 1070468 | 1070468 | 1070468 | 1070468 7/16-20, Pro-Meter S, 30 2
16 1074040 | 1074040 | 1074040 | 1074040 | » Screw, set, M5 x 10 mm 4
e Arm assembly,
17 1070757 | 1070757 | 1070757 | 1070757 anti-rotate, Pro-Meter S, 30 2
18 1070467 | 1070467 | 1070467 | 1070467 | « Bumper, motor, Pro-Meter S, 30 2
19 983410 | 983410 | 983410 | 983410 | « Washer, flat, narrow, M6 4
20 982264 | 982264 | 982264 | 982264 |  Screw, socket, cap, M6 x 1 x 18 mm 4
21 1071056 | 1071056 | 1071056 | 1071056 | « Shroud, dual, Pro-Meter S2K, 30 1
22 1084541 | 1084541 | 1084541 | 1084541 | « Housing, plunger, dual Pro-Meter 1
S2K35
23 1058878 | 1058878 | 1058878 | 1058878 | « Screw, socket, M8 x 45 8
¢ Gland assembly, tri-lip,
C e e IRl B 0.75 diameter, Pro-Meter S 1/2 CE
25 1070117 | 1070117 | 1070117 | 1070117 | = Screw, stop, plunger, M8, Pro-Meter S 2
26 1070465 | 1070465 | 1070465 | 1070465 | « Disc, proximity, Pro-Meter S, 30 2
27 1070463 | 1070463 | 1070463 | 1070463 | « Plunger, SDS, 0.75 diameter 2 D
e Bumper, plunger,
28 1070466 | 1070466 | 1070466 | 1070466 0.75 diameter, Pro-Meter S 2
Devamu...
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120/240 Volt Isitmali S2K Dagiticilar (devam)

TOPRAK TERMINALI
KORDON TAKIMINDAN

Sekil 16 120/240 Volt Isitmal Dagitici Pargalar (Devami)
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Oge Parca Parca Parca Parca Tanimi Miktar Not
Dispenser, assembly,
— | 1084538 Pro-Meter S2K35, 120V 1
Dispenser, assembly,
- LU Pro-Meter S2K35, 120V, ARW, CE !
Dispenser, assembly,
- 1084539 Pro-Meter S2K35, 240V 1
Dispenser, assembly,
- 1086694 | by Meter S2K35, 240V, ARW, CE !
29 1083747 | 1083747 ¢ Cord set, armored w/ms plug, keyed 1
1060683 | 1060683 | « Cord set, 240V 1
30 982636 | 982636 | 982636 | 982636 | * Screw, button, socket, M5 x 12 9
31 1077688 | 1077688 | 1077688 | 1077688 | « Cover, heater, Pro-Meter S2K35 1
32 984155 | 984155 | 984155 | 984155 | « Nut, panel mounting 1
¢ Heater cartridge,
33 1078538 | 1078538 | 1078538 | 1078538 0.38 x 5.75. 120v, 150w 6 B
34 973543 973543 ¢ Plug, O-ring, 7/16-20 4
1060381 1060381 | « Plug, O-ring, 7/16-20, stainless steel 4
* Thermostat,
35 1078561 | 1078561 | 1078561 | 1078561 open on rise, 190 degrees, 10 a 1 B
36 186199 | 186199 | 186199 | 186199 | » Sensor, nickel, temperature, gun 1 B
37 308586 | 308586 | 308586 | 308586 | * Screw, socket, M3 x6 3
38 983520 | 983520 | 983520 | 983520 | » Washer, lock, M3 3
39 939586 | 939586 | 939586 | 939586 | ¢ Connector, plastic, 2-station 2
40 939516 | 939516 ¢ Connector, crimp, wire, 18-10 2
939515 | 939515 | « Connector, crimp, wire, 22-14 5
¢ Flange, housing,
4 1071053 | 1071053 | 1071053 | 1071053 plunger, dual, Pro-Meter S2K, 30 1
42 982031 982031 982031 982031 | * Screw, socket, M6 x 25 4
1031834 1031834 e Lubricant, TFE grease, 5 Ib, 1 gallon AR
43 ¢ Grease
1001842 1001849 | \1obil Synthetic, SHC 100, 12.5 0z AR
44 900464 | 900464 | 900464 | 900464 | » Adhesive, Loctite 242, AR
blue, removable, 50 ml
45 900298 | 900298 | 900298 | 900298 | « Compound, heat sink, 5 oz tube, 11281 AR
¢ Plate, mounting,
46 1071055 | 1071055 | 1071055 | 1071055 dual, Pro-Meter S2K, 30 1
47 | ------ Bl - oo oo - (Bt * Pressure transducer 1 F
N I i e B I e Gland, packing 0.75 diameter, ARW 1 CE
49 | ------ 1105010 | ------ 1105010 | « Valve, inlet, UHMW, stainless steel 1
50 | ------ 972889 | ------ 972889 | « Elbow, male, 1/4 T x 1/8 NPT 2 F
51 900344 | 900344 | 900344 | 900344 | » Never Seeze, 8-0z can AR
NOT A: Bu parcalar Ode 1'e dahildir fakat ayri olarak siparis edilebilir.

Bekleme slresini azaltmak igin bu pargalar elinizde tutunuz.
Dagitici 1084538 ve 1084539 iki adet kullanir. Dagitici 1086693 ve 1086694 bir adet kullanir.
Bu parca Piston Kolu Kiti 1080987'e dahil edilmistir.

Bu parga agagidaki Salmastra Bilezigi Muhafaza Kitlerine dahil edilmistir:
Oge 24 igin Kit 1080997, Standart Dagitici; ARW Dagitici Katalizér Tarafi
Oge 42 icin Kit 1086696; ARW Taban Kismi

Basing transdlserleri uygulamaya 6zeldir:

500 psi: Siparis 1084754

1000 psi: Siparis 1084753

3000 psi: Siparis 1084725

5000 psi: Siparis 346088 (eski sistemlerde kullaniimigtir; artik énerilmemektedir)

AR: Gerektigi Gibi

© 2012 Nordson Corporation
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36 Pro-Meter S2K-Serisi Dagiticilar

Kitler

Asagidaki kitler dagrticilar i¢in kullanilabilir.
Salmastra Bilezikleri

Alliminyum S2k Paslanmaz Celik
Serisi S2K Serisi
Parca Tanimi . .
Taban Kataliz6r | Taban Kataliz6r
Tarafi Tarafi Tarafi Tarafi
Kit, Plunger rod packing gland
1080997 complete, 15 cc & 35 cc meter ° ° T °
Kit, Plunger rod packing gland Internal .
1080998 components only, 15 cc and 35 cc meter ° ° °
1086696 Kit, packing complete, Pro-Meter S, 30, ARW — — ° —
1102032 Kit, packing complete, Pro-Meter S,
ARW, 0.75 diameter, high viscosity materials
1603002 Kit, packing gland internal components, Pro-Meter S,
ARW
Giris Valfleri
Aliiminyum Paslanmaz Celik
Dagiticilar Dagiticilar
Parca Tanimi . .
Taban Katalizér | Taban Katalizor
Tarafi Tarafi Tarafi Tarafi
1089569 Valve, inlet, Auto-Flo, Pro-Meter S ° ° — °
1099071 ¢ Kit, cartridge, grease/seal, Auto-Flo ° ° — °
1105010 Valve, inlet, Auto-Flo Il, Pro-Meter S — — ° —
1601787 ¢ Kit, cartridge, grease/seal, Auto-Flo Il sstl — — ° —

Piston Kolu

NOT: Bu kiti aliminyum ve paslanmaz ¢elik S2K Serisi sayaclarda kullanin.

Parca Tanimi

1080987 Kit, Plunger rod, 35cc meter, 0.750-inch plunger

Pro-Meter S2K J-Blogu Modiil

NOT: Bu modull aliminyum ve paslanmaz ¢elik S2K Serisi sayaglarda kullanin.

Parca Tanimi

1086903 Module, J-Block, Pro-Meter S2K
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Uygulamaya Ozel Bilesenler

Asagidaki uyg

ulamaya 6zel bilesenler kullanilabilir.

Uzaktan Kumandali Tabanca Montaiji icin Adaptér Blogu

Parca Tanimi
1078618 Kit, aluminum meter adapter block
1086721 Kit, stainless meter adapter block
Transduserler
Parca Tanimi
346088 Transducer, 5000 psi (used on earlier systems; no longer recommended)
1084752 Transducer, 3000 psi
1084753 Transducer, 1000 psi
1084754 Transducer, 500 psi

iki Bilesenli Dagitim Tabancasi ve Salmastra Kartuslari

Aliiminyum Daguticilar

Parca Tanimi
329935 Gun, standalone, aluminum
1074179 Gun, manifold mount aluminum
329945 Kit, 7/8-14 nozzle connector (use with standard shrouds and mixer tubes)
1078396 Kit, cartridge, aluminum gun, red
1078397 | Kit, cartridge, aluminum gun, blue
Paslanmaz Celik Dagiticilar
Parca Tanimi
329938 Gun, standalone, stainless steel
1086720 Gun, manifold mount, stainless steel
329945 Kit, 7/8-14 nozzle connector (use with standard shrouds and mixer tubes)
1078398 Kit, cartridge, carbide, stainless steel
ARW Devresi
Parca Tanimi
1007144 J-Box, flowmeter, S2K, stainless steel ARW packing
306245 Container, pail dump, ARW, 5-gallon
Araclar
Parca Tanimi
1080991 Removal Arbor, packing gland internal parts, 0.75-inch plunger
1070474 Insertion tool, packing gland internal parts, 0.75-inch plunger
1074034 Spanner wrench, 3/16-inch pin, 0.75-inch to 2-inch

© 2012 Nordson Corporation
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Notlar:
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Pro-Meter S2K-Series Dispensers 39

J-BLOCK 11/0

1
— — — — 1 | J
1 1 1 V+ | PIN1 PINT | V+ 1 1 1 2 g 58
2 2 2| INPUT7-2 PIN 2 PIN2 | 82 INPUT |2 2 2 J7 3
4
BASE RETRACT sl |3 N v- |Pna . . ons | v N sl |3 CATALYST RETRACT g :
4] 4] | 4] INPUT7-1 | PIN4 PIN4 | 81 INPUT |4 | 4] | 4] 6 9 @M@T ‘@ @
PE | PIN5 PIN5 | PE 1 1 1 1
2 2
5 3 3 J6
. o - S 4 4
1 1 1 V+ PIN 1 PIN 1 V+ 1 1 1 5 5
2| |2 2| INPUT52 |PIN2 PIN2 | 62 INPUT |2 2| |2 CATALYST EXTEND @4@ &re
BASE EXTEND 3 3 3 V- |PIN3 s 6 PIN3 | V- 3 3| |3 1 i i ;
6— 9 4| | a 4| INPUT51 |PIN4 PIN4 | 61 INPUT | 4 4| |4 6 9 2 3 U
PE | PIN5 PIN5 | PE 93 i 4
5 5
B+@ B @
1 1 1 Vi | PIN1 PIN1 | v+ 1 1 1 1 ;
2
2| |2 2| INPUT32 |PIN2 PIN2 | 42 INPUT |2 2| |2 3 J2
J 3
BASE REFILL 3 3 3 V- | PIN3 3 4 PIN3 | V- 3 3 3 CATALYST REFILL 4 <4
60 4| |4 4| INPUT31 | PIN4 PIN4 | 41 INPUT | 4 4 |4 69 5 5
PE | PIN5 PIN5 | PE
12
G
7|8 |9 10| N|18 |13 |14 |4
1 1 1 V+ | PIN1 PIN 1 Vi 1 1 1 + P1 D
NOT USED 2| |2 2| OUTPUT 1-2 |PIN2 PIN2 | 22 OUTPUT |2 2| |2 NOT USED 1516 17 111976 1 2 3 5
3 3 3 V- | PIN3 ; » PIN3 | V- 3 3 3 2 W 0
BASE REFILL VALVE 4] [4] 4| OUTPUT 1-1 | PIN4 PIN4 | 21 OUTPUT | 4 L4 [4] SOL.A | CATALYST REFILL VALVE R M
. PE | PIN5 PIN5 | PE +
L [P R
NOTUSED [sol's 5 5 5 5 SOLB | NOTUSED
: =T
3 3 3 3 I
BASE DISPENSE VALVE SOL.A L4 L4 L4] 4] SOL.A | CATALYST DISPENSE VALVE
. +
1 1
J-BLOCK 2 ANALOG 5 5
B s
+5V EXCIT A 1 PIN 1 PIN 1 1 A | +5VEXCIT
+BVEXCIT | B 2 PIN 2 PIN 2 2 B | +5VEXCIT 4> <4
BASE -EXCIT | C 3 PIN 3 3 . PIN 3 3 c| -ExciT PRESSU%@TI%LXS;DUCER
PRESSURE TRANSDUCER _excT | b 4 PIN 4 PIN 4 4 1 D| -EXCIT ) S— ——
-SIGNAL | E — E | -SIGNAL
+ SIGNAL F F | +SIGNAL P 2 > —— —=< 2 "
3 3
PIN 1 PIN 1 1 4 it ?5 E 3 4
o o
i o 2 RTD (4 WIRE B & % Tz %2 o 5|5 5|5 22 Ee
- = )
PIN 3 ; 2 PIN 3 3 ( ) HE R EEEREEEEEEEEEE
PIN 4 PIN 4 4
P1

CONNECTOR PIN-OUT T oo~ N

Pro-Meter S2K-Series J-Block Schematic
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