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Guvenlik
Giris

Kalifiye personel

Amacglanan Kullanim

Bu glivenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Géreve ve ekipmana 6zel uyarilar, ikazlar ve
talimatlar uygun oldugunda ekipman belgelerine dahil edilebilir.

Bu talimatlari kapsayan tim ekipman belgelerinin ekipmani ¢alistiran veya bakimini
yapan Kigiler i¢in ulasilabilir oldugundan emin olun.

Ekipman sahipleri, Nordson firmasi ekipmanlarinin kalifiye personel tarafindan monte
edilmesinden, igletiimesinden ve servise konulmasindan emin olmakla sorumiu
bulunmaktadirlar. Kalifiye personel, verilen gérevlerini giivenli bigimde yerine getirmek
lizere egitim almis galisanlar ya da yiklenicilerdir. ilgili tim giivenlik kurallari ve
yonetmelikleri hakkinda bilgi sahibi ve verilen gorevleri fiziksel olarak yerine getirebilir
durumdadirlar.

Nordson ekipmanin ekipmanla sunulan belgelerdeki kullanimindan farkl sekillerde
kullanimi kigilerin yaralanmasi ya da mal hasari ile sonuglanabilir.

Ekipmanin amaglanmayan kullanim érnekleri sunlari kapsar:
* Uyumsuz malzemelerin kullaniimasi
* Onaylanmamis degisikliklerin yapilmasi
* Emniyet muhafazalarinin veya kilittemelerin ¢ikariimasi veya atlanmasi
* Uyumsuz veya hasarli pargalarin kullaniimasi
* Onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

» Ekipmanin azami degerlerin Ustiinde g¢alistiriimasi

Yonetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanin degerlendirildiginden ve kullanildigi ortam agisindan onaylandidindan
emin olun. Kurulum, ¢alistirma ve bakim talimatlari uygulanmazsa Nordson ekipman igin
alinan tiUm onaylar gegersiz olur.

© 2021 Nordson Corporation
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2 Auto-Flo™ Il otomatik dagitim valfleri

Kisisel Guvenlik

Sakatlanmayi 6nlemek icin bu talimatlari izleyin.
« Kalifiye degilseniz ekipmani ¢alistirmayin ya da bakimini yapmayin.

» Emniyet muhafazalari, kapilar veya kapaklar bozulmusgsa ve otomatik kilittemeler
dogru bigimde ¢alismiyorsa ekipmani galistirmayin. Glvenlik aygitlarini koprillemeyin
ya da devre disI birakmayin.

» Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden ekipmani ayarlamadan ya da
bakimini yapmadan dnce glg¢ kaynagini kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar
bekleyin. Gucu kilitleyin ve istenmeyen hareketi 6nlemek icin ekipmani sabitleyin.

» Basingli sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini yapmadan dnce hidrolik
ve pndmatik basinci alin (bosaltin). Elektrikli ekipmanin bakimini yapmadan 6nce
baglantiy kesin, kilitleyin ve galterleri etiketleyin.

» Manuel puskirtme tabancalarini ¢alistirirken topraklandiginizdan emin olun. Elektrik
yalitiml eldivenler ya da tabanca koluna veya diger gercek bir toprak zemine bagh bir
topraklama kayisi takin. Micevher veya araclar gibi metalik nesneler takmayin veya
tasinmayin.

« Hafif bir elektrik sokuna bile maruz kalsaniz tim elektrikli veya elektrostatik ekipmani
hemen kapatin. Problem tanimlanana ve dizeltilene kadar ekipmani yeniden
baslatmayin.

* Kullanilan tim malzemeler igin Glvenlik Veri Sayfalarini (SDS) temin edin ve okuyun.
Givenli sekilde tasima ve malzemelerin giivenli kullanimi igin Uretici talimatlarina uyun
ve tavsiye edilen kisisel koruma cihazlarini kullanin.

» PUskurtme alaninin yeterince havalandirildigindan emin olun. Yaralanmayi
onlemek icin kizgin yUzeyler, keskin kenarlar, enerji saglanmis elektrik devreleri ve
kapatilamamis ya da pratik sebeplerden 6turd korumali olamayan hareketli parcalar
gibi calisma alaninda tam olarak giderilemeyen ve daha az belli olan tehlikelere dikkat
ediniz.

P/N 7179635_09 © 2021 Nordson Corporation
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Yuksek Basingh Sivilar

Yuksek basingli sivilar, giivenli bicimde muhafaza edilmediginde asiri derecede tehlikeli
olabilir. YUksek basingli ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan 6nce daima
sivi basincini bosaltin. Yiksek basingli sivinin jet paskurtmesi bir bigak gibi kesebilir ve
ciddi vicut yaralanmasina, amputasyona ya da 6lime neden olabilir. Cilde isleyen sivilar
toksik zehirlenme de yaratabilir.

Sivi puskirmesinden kaynakli bir yaralanma gegiriyorsaniz, hemen tibbi yardim
almalisiniz. Mimkuinse puskiren siviya ait SDS'nun bir kopyasini doktora verin.

Milli Puskirtme Ekipmani Ureticileri Birligi, yliksek basingli puskirtme ekipmaniyla
calisirken tasimaniz gereken bir cizdan olusturmustur. Bu kartlar ekipmaninizla birlikte
sunulur. Agagidaki bu karta ait metindir:

UYARI: Yuksek basingl sivi nedeniyle meydana gelen yaralanmalar ciddi olabilir.
Yaralandiysaniz ya da bir yaralanmadan supheleniyorsaniz:

* Hemen acile basvurunuz.
» Doktora bir puskurtme yaralanmasindan suphelendiginizi sdyleyiniz.
* Ona bu karti gosterin
* Ona ne tir malzeme puskirttiginizi sdyleyin
MEDIKAL UYARI—HAVASIZ SPREY YARALARI. DOKTORA NOT

Ciltte puskirtme ciddi bir travmatik yaralanmadir. Yaralanmayi cerrahiyle miimkin

olan en kisa slrede tedavi etmek dnemlidir. Zehirlenmeyi arastirmak Gzere tedaviyi
geciktirmeyiniz. Toksisite, bazi egzotik kaplamalarin dogrudan kan akimina puskurtaldaga
bir durumdur.

Bir plastik cerrahla ya da rekonstriktif el cerrahiyla konsultasyon onerilebilir.

Yaranin ciddiyeti; yaralanmanin vicudun neresinde olduguna, maddenin yolunun
Uzerindeki bir seye carpmasina ve daha fazla hasara neden olarak sekmesine ve boyada
kalan cilt mikroflorasi ya da yaraya patlamis olan tabanca dahil birgok diger degiskene
baglidir. Piskurtilen boya dokunun enfeksiyona karsi direncine zarar veren akrilik

lateks ve titanyum dioksit iceriyorsa bakteri olusumu artabilir. Ele gelen bir puskurtme
yaralanmasi icin doktorlarin 6nerdigi tedavi; puskurtilen boyayla yayilan altta yatan
dokuyu serbest birakmak Uzere elin kapali damar bélumlerinin acil dekompresyonunu,
tedbirli yara debridmanini ve acil antibiyotik tedavisini kapsar.

© 2021 Nordson Corporation
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4 Auto-Flo™ Il otomatik dagitim valfleri

Yangin guvenligi
Bir yangindan veya patlamadan kaginmak igin bu talimatlari izleyin.

» Tum iletken ekipmani topraklayin. Yalnizca topraklanmis hava ve sivi hortumlarini
kullanin. EKipmani ve is parcgasi topraklama cihazlarini dizenli olarak kontrol edin.
Toprak direnci bir megaohm'u gegmemelidir.

» Statik kivilcimlanma veya arklanma fark ederseniz hemen tim ekipmani kapatin.
Nedeni tanimlanana ve dizeltilene kadar ekipmani yeniden baslatmayin.

« Alev alabilir malzemelerin kullanildigi ya da depolandidi yerlerde sigara icmeyin,
kaynak, taglama yapmayin ya da ciplak alev kullanmayin. Malzemeleri Uretici
tarafindan tavsiye edilen sicakliklarin Gzerinde 1sitmayin. Isi izleme ve sinirlandirma
cihazlarinin dizgun bi¢imde calistigindan emin olun.

» Ucucu partikillerin veya buharlarin tehlikeli konsantrasyonlarini dnlemek Uzere
yeterli havalandirmayi saglayiniz. Rehberlik igin yerel kanunlara veya malzeme SDS
belgelerine bakin.

« Alev alabilir malzemelerle caligirken yanan elektrik devrelerinin baglantisini kesmeyin.
Kivilcimlanmay énlemek igin ilk olarak salterdeki glicu kapatin.

* Acil durdurma butonlarinin, kapatma valflerinin ve yangin séndirtculerin nerede
konumlandidini bilin. Eger puskirtme kabininde bir yangin baslarsa, puskirtme
sistemini ve aspiratérleri hemen kapatin.

« Elektrostatik ekipmani ayarlamadan, temizlemeden ya da onarmadan 6nce
elektrostatik glict kapatin ve sarj sistemini topraklayin.

» Ekipman belgelerinizdeki talimatlara goére ekipmani temizleyin, bakimini yapin, test
edin ve onarin.

* Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim i¢in tasarlanmis yedek pargalar kullanin. Parca
bilgisi ve tavsiye icin Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

Halojenli Hidrokarbon Solvent Tehlikeleri

Aliminyum bilesenler ihtiva eden basingli bir sistemde halojenli hidrokarbon solventler
kullanmayin. Basing altinda bu solventler aliminyumla reaksiyona girip patlayabilir ve
yaralanmaya, 6lime veya mulk hasarina neden olabilir. Halojenli hidrokarbon solventler
asagidaki bilesenlerden bir veya daha fazlasini igerir:

Bilesen Sembol Onek
Flor F "Flor-"
Klor Cl "Klor-"

Bromin Br "Bromo-"
iyot I "lyot-"

Daha fazla bilgi icin malzeme SDS'nuzu kontrol edin ya da malzeme tedarikginizle
irtibata gecin. Halojenli hidrokarbon solventler kullanmaniz gerekiyorsa, uyumlu Nordson
bilesenleri hakkinda bilgi almak icin Nordson temsilcinizle irtibata gecin.

P/N 7179635_09 © 2021 Nordson Corporation



Auto-Flo™ || otomatik dagitim valfleri 5

Bir Ariza Durumunda Eylem

Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa, sistemi hemen kapatin ve
su adimlari gergeklestirin:

» Sistemin elektrik glicinin baglantisini kesin ve kilitleyin. Hidrolik ve pndmatik kapatma
valflerini kapatin ve basinglari bosaltin.

* Ariza sebebini tanimlayin ve sistemi yeniden baslatmadan 6nce arizayi duzeltin.

Tasfiye

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemeleri yerel kanunlara gore tasfiye
edin.

© 2021 Nordson Corporation P/N 7179635_09
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Tanim

Kullanim teorisi

Bkz. Sekil 1. Auto-Flo™ Il otomatik dagitim valfi yapistiricilari, dolgu macunlarini ve diger
malzemeleri dagitmak tzere ¢esitli uygulamalarda kullaniimaktadir. Aliminyumdan imal
edilen valf hafiftir ve gok amagli bir kullanima sahiptir.

Daha fazla bilgi icin sayfa Sayfa 7'den baslayarak Teknik Veriler kismina bakin.

NOT: Bu kilavuzun geri kalaninda Auto-Flo Il dagitim valfi, dagitim valfi olarak
anilacaktir.

Bkz. Sekil 1. Hava valfi acik hava girisine (1) gonderildiginde piston gévdesi (3)
yerinden (4) cekilerek piston yukari dogru itilir. Malzeme, malzeme girisine (2) ve nozulun
disina dogru akar.

Hava valfi agik hava girisinde (1) kapatilip valfi kapal hava girisine (5) génderildiginde
pistonun Gzerindeki yayla birlikte kombine edilen hava basinci, piston gévdesini yerine
oturmaya zorlar ve malzeme dagitimini durdurur.

Dagitim valfinin sicaklidi bir sicaklik kontrol Gnitesi (TCU) kullanilarak diizenlenmis
olabilir. TCU, valf gévdesindeki su portlarindan akan sicakli§i dizenlenmis suyu izleyerek
kaplama malzemesini istenen uygulama sicakliginda tutar.

NOT: Dagitim valfiyle kullanilacak su cesitleri hakkinda bilgi icin Teknik veriler kisminda
sayfa Sayfa 10'teki Sicaklik Diizenlemesi i¢cin Su Gereksinimleri bolimine bakin.

Standart bagimsiz
dagitim valfi

Su baglanti noktalan

A
(3,}

[
&
(@)
[}
@)
I

XD manifolda monteli
dagitim valfi

S|

Sekil 1 Tipik Auto-Flo Il klasik dagitim valfi

P/N 7179635_09
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Teknik veriler

Genel

Ozellikler igin agagidaki paragraflara bakiniz.

Boyutlar:

Bkz. Sekil 2.

Yaklasik agirlik, ons (kg):

XD: 23 (0,649), Standart: 18 (0,508)

Maksimum statik sivi basinci siniflamasi, psi (bar): 5000 (345)
Calistirilan hava basinci, psi (bar): 60-120 (4-8)
1,5in¢
. . . . (3,81 cm)
Istege bagh RTD kiti "—’N
] ]

i

4,78 in¢
(12,14 cm)

o @ 3,25in¢
(8,25 cm)
1,72 ing
(4,36 cm)
Tipik XD © O v
dagitim valfi ~4—,’
1,72 ing
JJ \‘ﬁ (4,36 cm)
Tipik standart
dagitim valfi
A
3,7in¢
O (9,4 cm)
@..@© O ©
'
ﬁ i 0,565 ing S
(1,43 cm)
/ 1,75 ing
(4,45 cm)

% NPSM dislisi

Sekil 2 Yaklasik olgiler

© 2021 Nordson Corporation
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Bagimsiz dagitim valfi

Bagimsiz dagitim valfi montaj teknik verileri igin bkz. Sekil 3.

1,170 in¢
(29,7 mm)
4>
0,625 in¢
(15,8 mm) -
frd S
A
. 0,500 ing
0,610 in¢
(15,5 mm)I () (12,7 mm) .
\\ 3,31ing
ES (84,07 mm)
? KTJ A A
@ ¢ ’ 0,874 in¢
- "(22,2 mm) 1,60 ing
(40,64 mm)
1,08ing
(27,4 mm) 2X 1 10.323/.3257 .187
& | (7 .001 | A
2X TAP DRILL,

M5X0.8-6H THD ¥ SHOWN

ﬂ} Q.OMABC

0,187 in¢
(4,75 mm)

DR O

1,062 ing <

(26,97 mm)

0,60 in. min.
(15,24 mm min.)

Onerilen montaj diizenlemesi
Standart tabanca montaj olgiileri

Sekil 3 Bagimsiz montaj teknik verileri

1. Montaj plakasi delikleri 2. Dagitim valfi gévdesi 3. Oyuk merkezleme pimi

P/N 7179635_09 © 2021 Nordson Corporation
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Manifolda monteli dagitim valfi

Dagitim valfini manifolda monte ederken teknik veriler igin bkz. Sekil 4. Monta;j
deliklerinin (3) delinmesine ilaveten, malzeme girisi (1) ve hava girisi (2) igin delikler
deliniz.

Malzeme girisi (1) igin 6zellikler sunlardir:
» 0,230-0,240 in¢ ¢ap x gereken derinlikte delin
* havsa 0,375-0,379 in¢ ¢ap x 0,050-0,052 in¢ derinlik

Sicaklik diizenleme baglanti elemanlari (2) igin iki delik montaj deliklerinin altina
yerlestiriimistir. Manifolda monteli dagitim valfinin sicaklik diizenleyicili olmasi
gerekiyorsa, montaj yuzeyi deliklerini su sekilde aginiz:

* Su i¢in 0,250 in¢ capinda iki delik agin
* havsa 0,437-0,441 in¢ ¢cap x 0,050-0,052 in¢ derinlik

O ®
©©

1,38 ing
(35,1 mm)

@

© ©

1,062 ing
0,531 ing (2697 mm) |
(13,49 mm) 3 2X10.323/.3257 .187
B s @ @ 001 | A

0,282 ing /
(7,16 mm)

0,652 in¢ 5
T (16,56 mm)

/\ T

1,062 ing /
(29,67 mm)

A\\
\V
()

()
7/

/\
i
N}
N

2
N__|

W
Y

L 0,156 in¢
(3,96 mm)
0,54 ing
(13,72 mm)
1,080 ing
(27,43 mm)
Sekil 4 Manifolda montaj olguleri
1. Malzeme girigi 3. Montaj ylzeyi delikleri 5. Oyuk merkezleme pimi
2. Sicaklik dizenlemesi 4. Dagitim valfi gévdesi

© 2021 Nordson Corporation P/N 7179635_09
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Sicak duzenlemesi i¢in su gereksinimleri

Sicaklik diizenleyici bélim asagidaki malzemelerden olusturulur. Asagidaki bélimlerde
listelenenlerden farkli su, korozyon engelleyiciler veya biyositler kullaniliyorsa daima bu
listeye bakiniz.

e Aliminyum * PVC Plastik

» Siyah Demir Boru » Politretan

* Piring » Paslanmaz Celik
* Buna Kauguk * Celik

« Bakir * Viton

* Naylon « PTFE

Su Cesgsitleri

Bkz. Tablo 1. Sistem bilesenlerine zarar verebilecek kirleticilerin girisini en aza indirgemek
icin kullanilacak su ¢esidini segmeden 6nce bu kilavuzlara goéz atiniz.

NOT: Su cesitleri tercih sirasina gore listelenmektedir.

Korozyon Seviyeleri

Dogru performansi surdirmek icin aliminyuma ve bakira karsi minimum korozyon
seviyeleri devam ettirilmelidir. GUvenli calismayi surdirmek igin

+ aliminyum korozyon seviyelerini 3 mil/yil (0,003 in¢/yil) degerinde veya altinda
tutun.

* bakir korozyon seviyelerini 1 mil/yil (0,001 in¢/yil) degerinde veya altinda tutun.

Sisteme su eklerken korozyon engelleyici eklenmelidir. CorrShield MD405 korozyon
engelleyici, sicaklik dizenleyicili sistemlerle nakledilir. Bu, bakiri korumak igin Azol katkisi
iceren Molibdat bazli bir korozyon engelleyicisidir ve 250-350 ppm'lik bir konsantrasyonu
surdirmek i¢in bir galon su basina 1,5 ons konsantrasyonda kullanilir.

CorrShield MD 405 icin Ford Tox numarasi 149163'tur.
CorrShield MD 405 icin GM FID numarasi 225484'tir.

Biyosit Su Aritimi
Asagidaki Biyositleri kullanmayin:

* klor, brom, hidrojen peroksit, iyot, ozon vs. gibi oksidanlar.
* katyonik ya da pozitif yuklU biyositler.

CorrShield MD405 ile kullanim igin olan biyositler BetzDearborn Spectrus NX114't(r.
Spectrus NX114'Un tavsiye edilen konsantrasyonu 0,017 oz./gal (0,5 ml/gal) olan
150 PPM'dir.

Spectrus NX114 icin Ford Tox Numarasi 148270'dir.

P/N 7179635_09 © 2021 Nordson Corporation



Auto-Flo™ |l otomatik dagitim valfleri 11

Tablo 1 Su cesitleri

Mineralsiz ve kimyasalsiz.

Biyolojik gelisimi desteklemek icin gereken besin maddeleri ve sistem bilesenlerini agindiran

1. Distile mineraller yoktur.
Notr doga, sistemi korumak icin kullanilan katkilarla etkilesimi azaltir.
NOT: Distile su, sicaklik diizenleme boliminde kullanim igin en iyi segimdir.
Bitki ve hayvan yasamini destekleyebilen ¢cok miktarda mineral icerir.

2. Kuyu Kalsiyum ve demir gibi agindirici mineraller igerir; bilegenlerdeki yipranmayi ve aginmayi
hizlandirir.
NOT: Kuyu suyu mevcut tek secenekse, mineral icerigini azaltmak i¢cin yumusatiimalidir.
Paslanmaz gelik dahil tim metallere zarar verebilen klor igerir.

3. Sehir Cogu metal harici maddeye karsi serttir.

Genellikle bitki ve hayvan yasamini destekleyebilen ¢ok miktarda mineral igerir;
bilesenlerdeki agsinmayi hizlandirir.

4. Kaynak (Kule)

Bakteri micadelesi ve kaynak ve sojutma kulesi prosesleri icin daha uyumlu hale getiriimesi
amaciyla yogun sekilde aritilir.

Aritim prosesi genellikle metallere, plastiklere ve diger malzemelere zarar verebilen bazi
agresif kimyasallar icerir.

Sicaklik kontrol sisteminin bilesenlerine miidahale edebilecek kaynak ve sogutma kulesi
proseslerinden toplanan ¢ok miktarda metal ve bagka kirleticiler igerir.

5. DI

! DIKKAT !

Bu sistemdeki DI suyu kullanmayin. DI suyu, iyon seviyelerini normallestirmek i¢cin metaldeki
serbest elektronlari ¢geker. Bu slire¢ metallerin bozunumuna neden olur.

© 2021 Nordson Corporation

PIN 7179635_09



12 Auto-Flo™ |l otomatik dagitim valfleri

Kurulum

A\

Kurulum proseddrleri, bagimsiz ve manifolda monteli dagitim valfleri icin sunulmaktadir.

UYARI: Asagidaki gorevleri sadece kalifiye personelin yerine getirmesine izin verin. Bu
dokiiman ve diger tum ilgili dokimanlardaki givenlik talimatlarina uyun.

NOT: Asagidaki prosedurler yalnizca tipik bir kurulum icindir. Detayli ¢alistirma
prosedurleri igin sistemle birlikte nakledilen ilgili Sistem Dokimentasyonuna bakiniz.

NOT: Dagitim valfi sabit, mobil ve robotik baglanti elemanlarina monte edilebilir. Montaj
yapilandirmalari degisiklik gosterebilir. Ozel uygulama verileri igin yerel bir Nordson
temsilcisine daniginiz.

NOT: Dagitim valfi igin bir RTD sens6ri mevcuttur. RTD senséri monte etmek icin RTD
sensori kiti 1075202 ile birlikte verilen gizime bakin.

Bagimsiz Dagitim Valfi

1. Bkz. Sekil 5. Merkezleme pimlerini (10) dagitim valfinin igine takin.

2. Vidalari (4) kullanarak dagitim valfini ilgili baglanti elemanina (11) monte edin. Vidalari
60in.-Ib (6,7 Nem) torkla sikin.

3. Asagidakini gergeklestirin:
a. Dagitim valfinden vidayi (7), pulu (8) ve mafsal baglanti kilidini (9) sokun.

b. llgili sivi baglanti elemanini (6) sivi giris portuna (5) monte edin ve giivenli bir
sekilde sikigtirin.

c. Pulu (8) ve vidayi (7) kullanarak mafsal baglanti kilidini (9) sivi baglanti
elemanina (6) monte edin. Vidayi guvenli bir sekilde sikistirin.

NOT: Besleme havasi yagsiz ve 60-120 psi (4-8 bar) arasinda olmalidir.
4. Acik ve kapali hava borularini baglanti elemanlarina (1, 2) baglayin.
5. Asagidakini yalnizca sicakli diizenleyicili dagitim valfleri icin gerceklestirin:

a. ¥ NPT boru baglanti elemanlarini sicaklik dizenleme baglanti noktalarina (3)
monte edin.

b. TCU'daki borulari boru baglantilarina baglayin.

P/N 7179635_09
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4 A

A Bu P/N, dagitim valfi ile birlikte gonderilir

Sekil 5 Tipik Auto-Flo Il klasik dagitim valfi
1. Hava kapat baglanti noktasi s NPT 5. Sivi girisi O halkali conta baglant 9. Mafsal baglant kilidi

disli noktasi boyut 6 %e-18 UNF-2B disli .
10. Merkezleme pimi
. ] .
2. H_a\(a ac baglanti noktasi ¥ NPT 6. §|V| baglanti elemani (uygulamaya 11. ligili baglanti elemani (uygulamaya
disli Ozel) szel)
3. Sicaklk dizenlemesi baglanti 7. Vida, alyan, bashk, M5 x 12

noktalari ¥ NPT digli
4. Vida, soket, M5 x 60

8. Pul

© 2021 Nordson Corporation P/N 7179635_09
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Manifolda Monteli Dagitim Valfi

Gerekirse montaj teknik verileri igin Teknik Veriler kismi sayfa Sayfa 9'teki Manifolda
Monteli Dagitim Valfi bolimine bakin.

1. Bkz. Sekil 6. O halkali contalari (1, 2), Mobil SHC™ 100 gres yagiyla yaglayin ve
eslesen ylzeyin icine monte edin.

2. Vidalari (3) kullanarak dagitim valfini manifolda monte edin. Vidalari 60in.-lb
(6,7 Nem)‘a kadar sikin.

NOT: Besleme havasi yagsiz ve 60-120 psi (4-8 bar) arasinda olmalidir.
3. Acik ve kapali hava borularini baglanti elemanlarina (4, 5) baglayin.

Hava kapatma baglanti noktasi:
Ys NPT diglisi

Hava agma baglanti noktasi:
s NPT diglisi

Q
RTD baglanti noktasi: -
O halkali conta baglanti noktasi boyut 6

one A Bu parga, dagitim valfi ile birlikte ambalajsiz olarak génderilir.
%46-18 UNF-2B dislisi

Sekil 6 Manifolda monteli dagitim valfi (gésterilen XD manifolda monteli dagitim valfi)
1. O halkali conta, Viton, 3. Vida, soket, M5 x 60 5. Hava kapat baglanti noktasi s NPT

0,3011D x 0,070. 4. Hava ag baglanti noktasi ¥ NPT digli
2. O halkal conta, Viton, digli
0,239 ID x 0,070.

P/N 7179635_09 © 2021 Nordson Corporation
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Isitici blok donanimi

Isitict blok donanimini Auto-Flo Il sistemine monte etmek icin asagidaki talimatlar
kullanin.

Gerekirse montaj teknik verileri igin Teknik Veriler kismi sayfa Sayfa 8'teki Bagimsiz
Dagitim Valfi bélimune bakin.

1. Auto-Flo tabancasi ile birlikte gelen vidalari sékin ve atin.

2. Bkz. Sekil 7. Merkezleme pimlerini (3) isitici bloka (4) takin.

3. Yalitkan levhayi (2) merkezleme pimlerinin Uzerine hizalayin ve isitici bloka (4) takin.

4. Merkezleme pimlerini kullanarak isitici bloku ilgili baglanti elemanina (1) hizalayin.

5. Isitici blokunu (4) yerinde tutun ve merkezleme pimlerini hizalayarak dagitim valfini (5)
Isitici blokuna monte edin.

6. Isitici bloku ile birlikte verilen uzun vidalari (6) takarak dagitim valfini (5) isitici blokuna
ve ilgili baglanti elemanina monte edin. Vidalari 60 in.-Ib (6,7 Nem) torkla sikin.

Servis talimatlari igin Auto-Flo Il Isitici Blok Donanimlari talimat sayfasina bakin.

Sekil 7 Isitici blok donanimi kurulumu
1. iigili baglanti eleman 3. Merkezleme pimleri 5. Dagitim valfi

2. Yalitkan levha 4. Isitici bloku 6. Vida, soket, M5 x 100, siyah

© 2021 Nordson Corporation P/N 7179635_09



16 Auto-Flo™ |l otomatik dagitim valfleri

Manifold 1sitici blok donanimi

Manifold 1sitici blok donanimini Auto-Flo Il sistemine monte etmek icin asagidaki
talimatlari kullanin.

Gerekirse montaj teknik verileri icin Teknik Veriler kismi sayfa Sayfa 9'teki Manifolda
Monteli Dagitim Valfi bélimine bakin.

1. Bkz. Sekil 8. Montaj braketini (1) isitici blok donanimina (2) hizalayin.

2. Isitici blokunu yerinde tutun ve M10 vidasini (4) gosterilen sekilde montaj braketinin
orta deliginden ve isitici blokundan gecirerek takin.

3. Braketi, i1sitici blokundaki uygun ayarlanabilir kavis deligine (3) hizalayin ve sabitlemek
icin M6 vidasini (5) takin.

4. Vidalari 60 in.-Ib (6,7 Nem)‘a kadar sikin.

Servis talimatlari icin Auto-Flo Il Isitici Blok Donanimlari talimat sayfasina bakin.

A Montaj braketi uygulamaya 6zeldir
ve ayrica satin alinmalidir.

Sekil 8 Manifold isitici blok donanimi kurulumu
1. Montaj braketi drnegi 3. Ayarlanabilir kavis delikleri 5. Vida, M6 x 80
2. Isitici bloku 4. Vida, M10 x 80

P/N 7179635_09 © 2021 Nordson Corporation
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Bir Nozul Sec¢in

Nozul secimi dagitilan malzemenin tipi, istenen hava kabarcidi boyutu ve tretim hizi
gereksinimlerine baghdir.

DIKKAT: Nozul somununun yapismasini engellemek igin dagitim valfi diglerini dagitim
@ malzemesiyle uyumlu bir yaglama maddesiyle yaglayin. Disler yaglanmazsa nozul
somununu sokerken valf gévdesinde hasar meydana gelebilir.

1. Bkz. Sekil 9. Dagitim valfindeki (1) digleri (2), dagitim malzemesiyle uyumlu bir
yaglama maddesiyle yaglayin.

2. Nozul somununu (4) kullanarak nozulu (3) monte edin. Nozul somununu giivenli
bicimde sikistirin.

Sekil 9 Tipik nozul kurulumu

© 2021 Nordson Corporation P/N 7179635_09
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Kullanim

UYARI: Asagidaki gorevleri sadece kalifiye personelin yerine getirmesine izin verin. Bu
A dokuman ve diger tum ilgili dokimanlardaki guvenlik talimatlarina uyun.

Calismasi, sistem uygulama kosullarina ve malzeme dagitim sistemine baglidir. Detayli
¢alistirma proseddrleri i¢in sistemle birlikte nakledilen ilgil. Sistem Dokiimentasyonuna
bakiniz.

Dagitim Valfini Bosaltin

NOT: Yeni dagitim valfini ilk defa hizmete koymadan 6nce asagidaki proseduri
uygulayin.

1. Nozulun altina malzeme atik kabi koyun.

2. Malzeme nozuldan serbestce akana kadar dagitim valfini bosaltin.

Tikanmig Nozul Nasil Temizlenir

1. Malzeme bosalticiya gelen hava basincini kapatin.
2. Malzeme besleme hattindaki sirali basing bosaltma valfinde kalan basinci bosaltin.
3. Dagitim sistemine gelen tim gucu kapatin ve kilitleyin.

4. Bkz. Sekil 9. Nozul somununu (4) ve nozulu (3) dagitim valfinden (1) dikkatle sokin.
Uyumlu bir solventle nozulu ve dagitim valfi dislerini (2) temizleyin.

malzemesiyle uyumlu bir yaglama maddesiyle yaglayin. Disler yaglanmazsa nozul

@ DIKKAT: Nozul somununun yapismasini engellemek icin dagitim valfi dislerini dagrtim
somununu sOkerken valf gdévdesinde hasar meydana gelebilir.
5. Uyumlu bir solventle dagitim valfi dislerini (2) yaglayin.

6. Nozul somununu (4) kullanarak nozulu (3) monte edin. Nozul somununu givenli
bigcimde sikistirin.

P/N 7179635_09 © 2021 Nordson Corporation
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Bakim

A\
A

Gunluk

UYARI: Asagidaki gorevleri sadece kalifiye personelin yerine getirmesine izin verin. Bu
dokuman ve diger tim ilgili dokimanlardaki guvenlik talimatlarina uyun.

UYARI: Sistem veya malzeme basingli. Basinci bosaltin. Bu uyarinin gézlemlenmemesi
ciddi sakatlanma ya da olimle sonuglanabilir.

NOT: Listelenen frekanslar sadece kilavuzdur. Tesis ortamina, proses parametrelerine,
uygulanan malzemeye ya da deneyime bagli olarak frekanslari ayarlamak gerekebilir.
Daima tesis bakim programiniza gére 6nleyici bakim proseddrleri uygulayin.

Asinmaya karsi nozulu kontrol edin. Gerektiginde degistirin.

Dulzenli olarak

Hava borularini ve malzeme besleme hortumunu sizintilara veya hasara karsi kontrol edin.
Gerekirse borulari ve hortumlari degistirin.

Dagitim valfinin giivenli bir sekilde monte edildiginden emin olun.

Hava besleme hattindaki filtreyi temizleyin

Sorun Giderme

A\

1. Nozul veya nozul
somunu ¢evresinde
sizinti.

UYARI: Asagidaki gorevleri sadece kalifiye personelin yerine getirmesine izin verin. Bu
dokuman ve diger tum ilgili dokimanlardaki glvenlik talimatlarina uyun.

Bu bélimde sorun giderme proseddrleri yer almaktadir. Bu proseddrler yalnizca
karsilasabileceginiz en sik rastlanilan problemleri kapsar. Burada sunulan bilgilerle
problemi ¢ézemezseniz, yardim igin yerel Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

Kirli veya hasarli metal
sizdirmazlik ylzeyleri.

Kirliyse nozulu temizleyin. Asinmissa nozulu degistirin.

2, Valf govdesindeki
dren deliginden
sizinti.

Asinmis salmastra
kartusu.

Standart Dagitim Valfi: Kartus/conta tertibatini degistirin.
XD Dagitim Valfi: Kartus tutucuyu degistirin.

3. Bosaltma valfi
yavas tepki veriyor.

Hava pistonu donanimi
kuru veya asinmis.

Piston/gbvde tertibatini yaglayin veya degistirin.

Solenoide dislk hava
basinci.

Solenoide gelen hava basincini arttirin.

Valfe gelen uzun hava
besleme hatlar

Solenoidi mumkin oldugu kadar valfe yakin monte edin.

© 2021 Nordson Corporation
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20 Auto-Flo™ Il otomatik dagitim valfleri

Onarim

UYARI: Asagidaki gorevleri sadece kalifiye personelin yerine getirmesine izin verin. Bu
A dokuman ve diger tum ilgili dokimanlardaki guvenlik talimatlarina uyun.

UYARI: Sistem veya malzeme basingli. Basinci bosaltin. Bu uyarinin gézlemlenmemesi
ciddi sakatlanma ya da 6limle sonuglanabilir.

Salmastra Kartusu

Bkz. Sekil 10. Salmastra kartusunu degistirmek icin asagidaki proseduirt kullanin.

Salmastra Kartusunu Cikarin

1. Hava silindiri kapagini (2) sabitleyen vidalari (1) sékin.
2. Yayi (3) pistondan (4) sokun.

3. Sadece XD dagitim valfleri: Kartus tutucuyu (6) valf gdvdesine (8) sabitleyen
vidalari (5) ¢ikarin.

DIKKAT: Gévde hasarini énlemek icin salmastra kartusunu gévdeden gikarirken gok
@ dikkatli olun.

4. Salmastra kartusunu (7) govdeden (8) ¢cikarmak igin kiiclk bir tornavida kullanin.
5. Asinma veya hasara karsi pistonu (4), kartus tutucuyu (6) ve valf gévdesini (8)
muayene edin. Gerektiginde parcalari degistirin.

Salmastra Kartusunu Monte Edin

1. Yeni salmastra kartusuna (7) Mobil SHC 100 gres yagini uygulayin ve valf
govdesine (8) monte edin.

2. Sadece XD dagitim valfleri: Vidalarin dislerine (5) Loctite 242 uygulayin. Vidalar
kullanarak kartus tutucusunu (6) gévdeye (8) monte edin. Vidalari, 54in.-Ib (6 Nem)‘a
kadar sikin.

3. Pistonu (4) kartus tutucusuna (6) veya salmastra kartusuna (7) takin.
4. Yayi (3), pistonun Gzerine (4) monte edin.

5. Vidalarin diglerine (1) Loctite 242 uygulayin. Vidalari kullanarak hava silindiri
kapagini (2) monte edin. Vidalari 54 in.-Ib (6 Nem) torkla sikin.

P/N 7179635_09 © 2021 Nordson Corporation
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A XD DAGITIM VALFLERI UZERINDE KULLANILMISTIR
A STANDART DAGITIM VALFLERI UZERINDE KULLANILMISTIR

Sekil 10 Salmastra kartusunun degistiriimesi - tipik (gosterilen XD bagimsiz dagditim valfi)

© 2021 Nordson Corporation P/N 7179635_09
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Parca siparig etmek icin (800) 433-9319 numarali telefondan Nordson Endustriyel
Kaplama Sistemleri Musteri Destek Merkezi'ni arayin veya yerel Nordson temsilcinizle

Parcalar

irtibata gegin.

Asagidaki bagimsiz dagitim valfleri kullanilabilir.

Bagimsiz Dagitim Valfleri
Standart bagimsiz dagitim valfleri

Bkz. Sekil 11 ve asagidaki parca listesi.
e .

¢l O

2

A Bu malzeme, dagitim valfi ile birlikte
ambalajsiz olarak gonderilir

A Uygulamaya 6zel - donanima

dahil degildir.

Sekil 11 Standart bagimsiz dagitim valfi parcalari
© 2021 Nordson Corporation
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— 1089554 — — GUN, Auto-Flo, standalone 1
— — 1089555 — GUN, Auto-Flo, standalone, with locator 1
— — — 1620437 | GUN, Auto-Flo, standalone, PEEK seals 1
1 982386 982386 982386 |+ SCREW, socket, M5 x 35 4
2 900464 900464 900464 |+ ADHESIVE, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
3 1086179 | 1086179 | 1086179 |+ CAP, air, piston, Auto-Flo, s NPT 1
4 971521 971521 971521 |+ ELBOW, male,V tube x ¥ NPT 2
5 237947 237947 237947 |+ SPRING, compression 1
I T B * PISTON/STEM assembly 1 A
2 |- ESEEEs — * CARTRIDGE, grease/seal, UHMW 1 A
— — | m----- * CARTRIDGE, grease/seal, PEEK 1 A
S A R e I » BODY, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
8B | e | e | « BODY, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6, 1
locator
9 985244 985244 985244 |+ PIN, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 973574 973574 973574 |+ PLUG, O-ring, straight thread, %¢-18 1
11 152290 152290 152290 |+ NUT, retaining 1
12 982171 982171 982171 |+ SCREW, socket, M5 x 60 2
13 973466 973466 973466 |+ PLUG, pipe, flush, V4e w/ sealant 1
14 323872 323872 323872 |+ KEY, lock, swivel 1
15 983035 983035 983035 |+ WASHER, flat, M5 1
16 345464 345464 345464 |+ SCREW, hex, cap, M5 x 12 1
17 1001849 | 1001849 | 1001849 |+ GREASE, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz AR
NOT: A. P/N ve miktar segenekleri icin Sayfa 35 bélumundeki Kartug ve Gévde/Piston Kitlerine bakin.
NS: Gosterilmedi
AR: istenildigi kadar

© 2021 Nordson Corporation
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24 Auto-Flo™ Il otomatik dagitim valfleri

XD Bagimsiz Dagitim Valfleri
Bkz. Sekil 12 ve asagidaki parga listesi.

=

|
[
A Bu malzeme, dagitim valfi ile birlikte 19 0%
21 —

ambalajsiz olarak gonderilir
A Uygulamaya 6zel - donanima
dahil degildir.

Sekil 12 XD bagimsiz dagitim valfi parcalari
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— 1092956 — GUN, Auto-Flo XD, standalone 1
— — 1092957 | GUN, Auto-Flo XD, standalone, with locator 1
1 982171 982171 + SCREW, socket, M5 x 60 4
2 1086179 1086179 |+ CAP, air, piston, Auto-Flo, ¥ NPT 1
3 237947 237947 * SPRING, compression 1
4 982386 982386 + SCREW, socket, M5 x 35 2
5 1093685 1093685 |+ ASSEMBLY, cartridge retainer 1
6 | me---- ] m----- + CARTRIDGE, grease/seal, scraper 1 A
/A T B + BODY, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
4= T B + BODY, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6, locator 1
8 985244 985244 * PIN, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
9 973574 973574 * PLUG, O-ring, straight thread, %16-18 1
10 152290 152290 * NUT, retaining 1
1 973411 973411 * PLUG, pipe, socket, flush V4 1
12 973466 973466 * PLUG, pipe, flush, “ie w/ sealant 1
13 323872 323872 « KEY, lock, swivel 1
14 983035 983035  WASHER, flat, M5 1
15 345464 345464 + SCREW, hex, cap, M5 x 12 1
16 346163 346163 + SCREW, button head, ¥2-28 x 0.25 2
17 346164 346164 + SLEEVE, sealing, V4 screw 2
18 971521 971521 + ELBOW, male, V4 tube x %6 NPT 2
19 | ------ | —----- e PISTON/STEM KIT 1 A
20 900464 900464 » ADHESIVE, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
21 1001849 1001849 |+ GREASE, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz AR

NOT: A. P/N ve miktar segenekleri igin Sayfa 35 bélimindeki Kartus ve Gévde/Piston Kitleri'ne bakin.

NS: Gosterilmedi

AR: Istenildigi kadar

© 2021 Nordson Corporation
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Manifolda monteli dagitim valfleri

Asagidaki manifolda monteli dagitim valfleri kullanilabilir.

Standart manifolda monteli dagitim valfleri

Bkz. Sekil 13 ve asagidaki parga listesi.

A Bu malzeme, dagitim valfi ile birlikte
ambalajsiz olarak gonderilir

A 18

Sekil 13 Standart manifolda monteli dagitim valfleri
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1089560 — | — | — |GUNAuoFlomanifold | 1 |

982386 982386

900464 900464

1086179 1086179

971521 971521

237947 237947

1611382 1611382

900419 900419

10A

10B

11

985244 985244

12

940101 940101

13

940111 940111

14

1082132 1082132

15

1082430 1082430

16

152290 152290

17

973574 973574

18

982178 982178

19

973466 973466

20

1001849 1001849

SCREW, socket, M5 x 35

162043 —  GUN,Aulo-Flo, maniod, PEEK seals | 1 |

SCREW, socket, M5 x 35

ADHESIVE, Loctite 242, blue,
removable, 50 m

CAP, air, piston, Auto-Flo, %6 NPT

ELBOW, male, ¥4 tube x ¥ NPT

ELBOW, male, V4 tube x ¥s NPT

SPRING, compression

PISTON/STEM assembly

CARTRIDGE, grease/seal, UHMW

CARTRIDGE, grease/seal, PEEK

CARTRIDGE, grease/seal, polymyte,
Auto-Flo

SEAT, carbide, 0.157 ID x 0.375 OD,
Auto-Flo

ADHESIVE, Loctite, 620, green,
high-temp, 50 ml

BODY, Auto-Flo, manifold, 0.23 port
x SAE-6

BODY, Auto-Flo, manifold, 0.23 x
SAE-6, locator

PIN, dowel, hollow, 8 mm OD x
12 mm

O-RING, Viton, 0.301 ID x 0.070

O-RING, Viton, 0.239 ID x 0.070,
10411SB

ADAPTER, body/seat/nozzle, Auto-
Flo

O-RING, 153 mm ID x 2.2 mm W,
Viton, 90 Duro

NUT, retaining

PLUG, O-ring, straight thread, %16-18

SCREW, socket, M5 x 50

PLUG, pipe, flush, e w/ sealant

=N

GREASE, Mobile, Synthetic, SHC
100, 12.5 oz

AR

NOT: A. P/N ve miktar segenekleri icin Sayfa 35 bolimundeki Kartus ve Gévde/Piston Kitlerine bakin.
NS: Gosterilmedi
AR: istenildigi kadar

© 2021 Nordson Corporation
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XD manifolda monteli dagitim valfleri

Bkz. Sekil 14 ve asagidaki parga listesi.

21 &~ ) A Bu malzeme, dagitim valfi ile birlikte
) ambalajsiz olarak gonderilir

Mo
S —
s

Sekil 14 XD manifolda monteli dagitim valfleri
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— 1092921 — GUN, Auto-Flo XD, manifold 1
— — 1093075 | GUN, Auto-Flo XD, manifold, with locator 1
1 982171 982171 + SCREW, socket, M5 x 60 2
2 1086179 1086179 |- CAP, air, piston, Auto-Flo, ¥ NPT 1
3 237947 237947 * SPRING, compression 1
4 982386 982386 + SCREW, socket, M5 x 35 2
5 1093685 1093685 |+ ASSEMBLY, cartridge retainer 1
6 | mee--- | meea- + CARTRIDGE, grease/seal, scraper 1 A
TA | ------ L mmm- - « BODY, Auto-Flo, manifold, 2 x SAE-6 1
4= T e + BODY, Auto-Flo, manifold, 2 x SAE-6, locator 1
8 985244 985244 * PIN, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
9 940101 940101 * O-RING, Viton, 0.301 ID x 0.070 1
10 940111 940111 * O-RING, Viton, 0.239 ID x 0.070, 10411SB 2
11 346163 346163 * SCREW, button head, ¥2-28 x 0.25 3
12 346164 346164 » SLEEVE, sealing, 4 screw 3
13 152290 152290 * NUT, retaining 1
14 973574 973574 * PLUG, O-ring, straight thread, %16-18 1
15 982178 982178 + SCREW, socket, M5 x 50 2
16 973411 973411 * PLUG, pipe, socket, flush 1/4 1
17 973466 973466 * PLUG, pipe, flush, e w/ sealant 1
18 971521 971521 + ELBOW, male, Y tube x %6 NPT 2
19 | ------ | m----- + PISTON/STEM/ CARTRIDGE assembly 1 A
20 900464 900464 » ADHESIVE, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
21 1001849 1001849 |- GREASE, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz AR

NOT: A. P/N ve miktar segenekleri igin Sayfa 35 bélimindeki Kartus ve Gévde/Piston Kitleri'ne bakin.

NS: Gosterilmedi

AR: Istenildigi kadar

© 2021 Nordson Corporation
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Dagitim valfi segenekleri

Servis talimatlari igin Auto-Flo Il Isitici Blok Donanimlari talimat sayfasina bakin.

Isitici blok donanimi

Bkz. Sekil 15 ve asagidaki parga listesi.

-«

Sekil 15 Isitici blok donanimi pargalari
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1606152

1606149

— 1606151
1 1608885
2
3 | aa-a--
4 | —-----
5 | ------
6 939586
7 1608711
8 | ------
9 | a-----

10 1606149
M ] ------

12 984155

13 983161

983161

HEATER BLOCK ASSEMBLY,
Auto-Flo, 120 V

HEATER BLOCK ASSEMBLY,
Auto-Flo, 240 V

KIT, cord set

* COVER, body, Auto-Flo heater,
standalone

* SCREW, socket, M5 x 100,
black, class 12.9 per ISO 4762

* SCREW, pan head, recessed,
M3 x 6, zinc, class 4.8 per ISO
7045

« LOCK WASHER, external, M3,
stainless, zinc

* CONNECTOR, plastic, 2-station

« KIT, heater cartridge

* SCREW, pan head, cross-rec,
M5 x 8, class 4.8 per ISO 7045

* BODY, Auto-Flo heater,
standalone

« DOWEL PIN, hollow, 8mm OD
x 16mm L

* INSULATOR PLATE, Auto-Flo,
standalone

* NUT, panel mounting

« WASHER, external, %-in.,
stainless, zinc

© 2021 Nordson Corporation
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Sirali manifold isitici blok donanimi

Bkz. Sekil 16 ve asagidaki parga listesi.

Auto-Flo tabancasi
sadece
referans igindir

/ Alttan Goriiniim

1

<— Malzeme 1
% 2’nin

pargasi

Sekil 16 Sirali isitici blok donanimi pargalari
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— 1609339 — MANIFOLD, Auto-Flo, in-line, heated, 120 V —
— — 1611704 | MANIFOLD, Auto-Flo, in-line, heated, 120V, low wattage —
1 1609375 1609375 |+ BODY, manifold, Auto-Flo, in-line, heated 1
2 1609379 1609379 |+ CORDSET, manifold, heated, Auto-Flo, 120 V 1 A
3 1609376 1609376 |+ PLATE, isolator, manifold, Auto-Flo, in-line 2
PR » SCREW, flat, socket, M5 x 10, black, class 10.9 per 4
ISO 7089
5 | e |aiials + SCREW, button head, socket, M5 x 0.8 x 8.0, stainless 10
steel, class 4.8, per ISO 21269
6 1609378 1609378 |+ COVER, manifold, Auto-Flo, in-line 1
7 1609377 1609377 |+ COVER, heater, manifold, Auto-Flo, in-line 1
Y R + SCREW, hex, cap, M5 x 12, zinc, class 8.8, per ISO 1
4017
L  WASHER, flat, m, reg, M5, steel, zinc 1
10 156208 156208 |+ KEY, swivel, locking, H/F, 1.250 in., hex 1
(i R « WASHER, lock, ext., M3, steel, zinc 1
12 939586 939586 |+ CONNECTOR, plastic, 2 station 1
13 | e il + SCREW, machine, pan, rec., M3 x 6, zinc, class 4.8, y
per ISO 7045
14 938119 — + HEATER CARTRIDGE, 0.375D, 1.00 L, 65 W, 120 V 2 B
— 1612837 |+ HEATER CARTRIDGE, 0.375D, 1.00L, 30 W, 120 V 2 B
15 900470 900470 |- ADHESIVE, Loctite, 272, red, hi-temp, 50 ml AR
16 275386 275386 |+ COMPOUND, joint, thermal, 0.2 oz AR
NOT: A. Loctite 272 yapistirici, kirmizi, yiksek sicaklik, 50 ml igerir.
B. 0,2 ons termal baglanti bilesigi icerir.
NS: Gosterilmedi
AR: istenildigi kadar

© 2021 Nordson Corporation
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Bu malzemeler dahil

Kit, sadece referans
icin gosterilmektedir

kil piston kiti, 40 psi, Auto-Flo Il
Bkz. Sekil 17 ve asagidaki parga listesi.

o

degildir

Sekil 17 Ikili piston kiti, 40 psi parcalar

1614223

KIT, Auto-Flo Il, 40 psi, dual piston

« SCREW, socket, M5 x 80, class 12.9, ISO 4762

* PISTON, air cap, Auto-Flo rt, 40 psi

* SPRING, compression, OD 07.72 x 2.00 LG

* PISTON/STEM, dual, 0.090 tip, Auto-Flo, zero cavity

+ SPACER, dual piston

971521

ELBOW, male,  tube X ¥ NPT, h.t.

N[Ol WIN|~

1003609

VENT, breather, ¥ NDV 8180

Al lAaAalalaalbdN A

P/N 7179635_09
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Ayrilma adaptoru kitleri
Bkz. Sekil 18 ve asagidaki parga listesi.

Sekil 18 Ayrilma kiti

1616674 | KIT, breakaway, %F x %M, blue

1616675 | KIT, breakaway, %F x %M, blue, quantity 5

Kartus ve govde/piston kitleri

Miktar 1 | Miktar 10 | Miktar 25 | Miktar 1 | Miktar 10 | Miktar 25
1089554 | GUN, Auto-Flo, standalone 1099071 | 1616645 | 1616646 | 1102748 | 1616647 | 1616648
1089555 Sga'\t'c’"’_"”to":'o’ standalone, With | 159971 | 1616645 | 1616646 | 1102748 | 1616647 | 1616648
1620437 Sel;'li Auto-Flo, standalone, PEEK | 1550140 | 1620441 | 1620442 | 1102748 | 1616647 | 1616648
1092956 | GUN, Auto-Flo XD, standalone 1088448 | 1616649 | 1616650 | 1088449 | 1616651 | 1616652
1092957 | GUN. Auto-Flo XD, standalone, 1088448 | 1616649 | 1616650 | 1088449 | 1616651 | 1616652

with locator

1089560 | GUN, Auto-Flo, manifold 1099071 | 1616645 | 1616646 | 1102748 | 1616647 | 1616648
1089561 Sga"t'(’)f‘”m'ﬂo’ manifold, with 1099071 | 1616645 | 1616646 | 1102748 | 1616647 | 1616648
1620436 Seg'l\; Auto-Flo, manifold, PEEK 1620440 | 1620441 | 1620442 | 1102748 | 1616647 | 1616648
1621554 | GUN, Auto-Flo, manifold, polymyte | 1620266 | ------ | ------ 1102748 | 1616647 | 1616648
1092921 | GUN, Auto-Flo XD, manifold 1088448 | 1616649 | 1616650 | 1088449 | 1616651 | 1616652
1093075 Ega'\t'c’)f”m":'o XD, manifold, with | 1550140 | 1616649 | 1616650 | 1088449 | 1616651 | 1616652

© 2021 Nordson Corporation P/N 7179635_09
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Bu sayfa kasten bos birakiimistir.
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Birlestirme Beyani

Uriin: Auto-Flo

Modeller: Auto-Flo ve Auto-Flo I

Tanim: Cesitli endustri uygulamalarindaki malzemelerin hassas dagitimi icin dagitim valfleri.

ilgili direktifler:
2006/42/EC (Makine Yonetmeligi)

Uyumluluk i¢in kullanilan standartlar:
EN12100

EN12266-1
EN12266-2

Prensipler:
Bu Urdn, iyi muhendislik uygulamasina uygun sekilde Uretilmigtir.

Belirtilen trlin yukarida tanimlanan yénetmelik ve standartlar ile uyumludur.

Sertifikalar: DNV ISO9001

Jeremy Krone

Muhendislik Mudari
Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, ABD

Tarih: 27Eki21

Nordson'un AB'deki Yetkili Temsilcisi

iletigim: Operasyon Mduri
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz Strasse 42-44

D-40699 Erkrath
 Nordson

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC16011-01
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