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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Auto-Flo Il Sigratma Karsiti Dagitim Valfleri 1

Guvenlik

Bu guvenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Géreve ve ekipmana
Ozel uyarilar, ikazlar ve talimatlar uygun oldugunda ekipman
belgelerine dahil edilebilir.

Bu talimatlar kapsayan tim ekipman belgelerinin ekipmani
calistiran veya bakimini yapan kisiler igin ulagilabilir oldugundan
emin olun.

Kalifiye Personel

Ekipman sahipleri Nordson ekipmaninin kalifiye personel
tarafindan kuruldugundan, ¢alistinldigindan ve bakiminin
yapildigindan emin olmaktan sorumludur. Kalifiye personel,
verilen gdrevlerini glvenli bigcimde yerine getirmek zere egitim
almis calisanlar ya da yiiklenicilerdir. ilgili tam givenlik kurallari
ve yonetmelikleri hakkinda bilgi sahibi ve verilen gérevleri fiziksel
olarak yerine getirebilir durumdadirlar.

Amaclanan Kullanim

Nordson ekipmaninin ekipmanla sunulan belgelerdeki
kullanimindan farkl sekillerde kullanimi kisilerde sakatlanma ya
da mulkiyete hasarla sonuclanabilir.

Ekipmanin amaclanmayan kullanim érnekleri sunlar kapsar
®  uyumsuz malzemelerin kullaniimasi
® onaylanmamis degisikliklerin yapilmasi

® emniyet muhafazalarinin veya kilittemelerin ¢ikariimasi veya
atlanilmasi

® uyumsuz veya hasarl pargalarin kullaniimasi
® onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

® ekipmanin azami de@erler olmadan ¢aligtinimasi

Yénetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanin degerlendirildiginden ve kullanildigi ortam
acisindan onaylandigindan emin olun. Kurulum, ¢alistirma ve
bakim talimatlarn uygulanmazsa, Nordson ekipmani igin alinan
tum onaylar gegersiz kalir.

Kisisel Giivenlik

Sakatlanmayi 6nlemek igin bu talimatlar izleyin.

® Kalifiye degilseniz ekipmani calistirmayin ya da bakimini
yapmayin.

®  Emniyet muhafazalari, kapilar veya kapaklar bozulmugsa ve
otomatik kilittemeler dogru bigimde ¢alismiyorsa ekipmani
calistirmayin. Givenlik aygitlanini atlamayin ya da etkisiz
hale getirmeyin.

® Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden
ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce gli¢
kaynagini kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar
bekleyin. Gucu kilitleyin ve istenmeyen hareketi 6nlemek
icin ekipmani sabitleyin.

® Basingl sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini
yapmadan 6nce hidrolik ve pnématik basinci alin (bosaltin).
Elektrikli ekipmanin bakimini yapmadan énce baglantiyi
kesin, kilitleyin ve diigmeleri etiketleyin.

®  Manuel plskirtme tabancalarini calistirirken
topraklandiginizdan emin olun. Elektrik yalitimh eldivenler ya
da tabanca koluna veya diger gercek bir toprak zemine bagli
bir topraklama kayisi takin. Micevher veya araglar gibi
metalik nesneler takmayin veya tasinmayin.

®  Hafif bir elektrik sokuna bile maruz kalsaniz tim elektrikli
veya elektrostatik ekipmani hemen kapatin. Problem
tanimlanana ve duzeltilene kadar ekipmani yeniden
baglatmayin.

®  Kullanilan tim malzemeler igin Malzeme Guvenligi Veri
Sayfalarini (MSDS) edinin ve okuyun. Gilivenli sekilde
tasima ve malzemelerin glvenli kullanimi igin Gretici
talimatlarina uyun ve tavsiye edilen kisisel koruma cihazlarini
kullanin.

®  Paskdrtme alaninin yeterince havalandirildigindan emin olun.

®  Yaralanmayi 6nlemek igin kizgin yuzeyler, keskin kenarlar,
enerji saglanmis elektrik devreleri ve kapatilamamis ya da
pratik sebeplerden 6tlri korumal olamayan hareketli
pargalar gibi calisma alaninda tam olarak giderilemeyen ve
daha az agik olan tehlikelere dikkat ediniz.

© 2012 Nordson Corporation

P/N 7179634_01



2 Auto-Flo Il Sigratma Karsiti Dagitim Valfleri

Yiiksek Basinch Sivilar

Yiksek basingli sivilar, giivenli bicimde muhafaza edilmediginde
asiri derecede tehlikeli olabilir. YUksek basinch ekipmani
ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce daima sivi basincini
bosaltiniz. Yiksek basinc¢h sivinin jet puskuirtmesi bir bigak gibi
kesebilir ve ciddi viicut yaralanmasina, amputasyona ya da
6lime neden olabilir. Cilde isleyen sivilar toksik zehirlenme de
yaratabilir.

Sivi ptskirmesinden kaynakli bir yaralanma gegciriyorsaniz,
hemen tibbi yardim almalisiniz. Mdmkun ise puskulren siviya ait
MSDS'nin bir kopyasini doktora veriniz.

Milli Piskiirtme Ekipmani Ureticileri Birligi, yilksek basingli
puskirtme ekipmaniyla galisirken tasimaniz gereken bir ciizdan
olusturmustur. Bu kartlar ekipmaninizla birlikte sunulur.
Asagidaki bu karta ait metindir:

UYARI: Yiiksek basin¢h sividan meydana gelen bir
& yaralanma ciddi olabilir. Yaralandiysaniz ya da bir

yaralanmadan suipheleniyorsaniz:

®  Hemen acile basvurunuz.

®  Doktora bir piisklrtme yaralanmasindan suphelendiginizi
sdyleyiniz.

®  Ona bu karti gdsteriniz
®  Ne tirden bir malzemeyi plskirttiginizi séyleyiniz

MEDIKAL UYAR—HAVASIZ SPREY YARALARI: DOKTORA
NOT

Ciltte piskurtme ciddi bir travmatik yaralanmadir. Yaralanmay!
cerrahiyle mumkin olan en kisa surede tedavi etmek énemlidir.
Zehirlenmeyi arastirmak Uzere tedaviyi geciktirmeyiniz.
Toksisite, bazi egzotik kaplamalarin dogrudan kan akimina
puskuirtuldiga bir durumdur.

Bir plastik cerrahla ya da rekonstriiktif el cerrahiyla konsultasyon
Onerilebilir.

Yaranin ciddiyeti; yaralanmanin viicudun neresinde olduguna,
maddenin yolunun (izerindeki bir seye ¢carpmasina ve daha fazla
hasara neden olarak sekmesine ve boyada kalan cilt mikroflorasi
ya da yaraya patlamis olan tabanca dabhil bircok diger degiskene
baglidir. Puskdrtilen boya dokunun enfeksiyona direncine zarar
veren akrilik lateks ve titanyum dioksit ihtiva ediyorsa, bakteriyel
gelisim ¢ok artabilir. Ele gelen bir puskiirtme yaralanmasi igin
doktorlarin 6nerdigi tedavi; puskurtulen boyayla yayilan altta
yatan dokuyu serbest birakmak Uizere elin kapal damar
bélumlerininin acil dekompresyonu, tedbirli yara debridmani ve
acil antibiyotik tedavisini kapsar.

Yangin Giivenligi

Bir yangindan veya patlamadan kaginmak i¢in bu talimatlari
izleyin.

® Tum iletken ekipmani topraklayin. Yalnizca topraklanmig
hava ve sivi hortumlarini kullanin. Ekipmani ve is parcasi
topraklama cihazlarini diizenli olarak kontrol edin. Toprak
direnci bir megohm'u gegmemelidir.

®  Statik kivilcimlanma veya arklanma farkederseniz, hemen
tim ekipmani kapatiniz. Nedeni tanimlanana ve dizeltilene
kadar ekipmani yeniden baglatmayiniz.

®  Alev alabilir malzemelerin kullanildigi ya da depolandigi
yerlerde sigara igmeyin, kaynak, taslama yapmayin ya da
¢iplak alev kullanmayiniz.

®  Malzemeleri Uretici tarafindan tavsiye edilen sicakliklarin
Uzerinde Isitmayin. Isiizleme ve sinirlandirma cihazlarinin
dlizglin bigcimde ¢alistigindan emin olun.

®  Ugucu partikillerin veya buharlarin tehlikeli
konsantrasyonlarini dnlemek UGzere yeterli havalandirmayi
saglayiniz. Rehberlik igin yerel kanunlara veya malzeme
MSDS'nize bakin.

®  Alev alabilir malzemelerle galisirken yanan elektrik
devrelerinin baglantisini kesmeyin. Kivilcimlanmayi 6nlemek
icin ilk olarak salterdeki glicii kapatin.

®  Acil durum kesme digmelerinin, kapatma valflerinin ve
yangin sénduruculerin nerede konumlandigini bilin. Eger
puskirtme kabininde bir yangin baslarsa, puskirtme
sistemini ve aspiratdrleri hemen kapatin.

® Elektrostatik ekipmani ayarlamadan, temizlemeden ya da
onarmadan énce elektrostatik glict kapatin ve sarj sistemini
topraklayin.

®  Ekipman belgelerinizdeki talimatlara gére ekipmani
temizleyin, bakimini yapin, test edin ve onarin.

®  Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim igin tasarlanmis yedek
parcalar kullanin. Parca bilgisi ve tavsiye icin Nordson
temsilcinizle irtibata gegin.

Halojenli Hidrokarbon Solvent
Tehlikeleri

Aliminyum bilesenler ihtiva eden basingl bir sistemde halojenli
hidrokarbon solventler kullanmayin. Basing altinda bu solventler
aliminyumla reaksiyona girip patlayabilir ve yaralanmaya, élime
veya milk hasarina neden olabilir. Halojenli hidrokarbon
solventler asadidaki bilesenlerden bir veya daha fazlasini igerir:

Bilesen Sembol Onek
Flor F "Flor-"
Klor Cl "Klor-"

Bromin Br "Bromo-"
iyot | "iyot-"

Daha fazla bilgi icin malzeme MSDS'nizi kontrol edin ya da
malzeme tedarikginizle irtibata gecgin. Halojenli hidrokarbon
solventler kullanmaniz gerekiyorsa, uyumlu Nordson bilesenleri
hakkinda bilgi almak i¢in Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

Bir Ariza Durumunda Eylem
Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa,
sistemi hemen kapatin ve su adimlar gerceklestirin:

® Sistemin elektrik giictinlin baglantisini kesin ve kilitleyin.
Hidrolik ve pndmatik kapatma valflerini kapatin ve basinglari
bosaltin.

®  Arniza sebebini tanimlayin ve sistemi yeniden baslatmadan
once arizayi duzeltin.

Uzaklastirma

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemelerin yerel
kanunlara gére uzaklastiriimasi.

P/N 7179634 _01
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Auto-Flo Il Sigratma Karsiti Dagitim Valfleri 3

Tanim

Bkz. Sekil 1. Auto-Flo Il Sigratma Karsiti Dagitim
Valfi yapistiricilari, dolgu macunlarini ve diger
malzemeleri dagitmak tzere ¢esitli uygulamalarda
kullaniimaktadir. Aliminyumdan imal edilen valf
hafiftir ve cok amagl bir kullanima sahiptir.

Daha fazla bilgi igin Ozellikler kismina bakiniz.
NOT: Bu kilavuzun geri kalaninda Auto-Flo II

Sigratma Karsiti Dagitim Valfi dagitim valfi olarak
anilacaktir.

Calistirma Teorisi

Bkz. Sekil 1. Hava valfi acik hava girisine (5)
goénderildiginde, piston gévdesi (3) yerinden (4)

itilerek piston asagi dogru itilir. Malzeme, malzeme

girisine (2) ve nozulun digina dogru akar.

STANDART MANIFOLDA
MONTELI
DAGITIM VALFi

_—

Sekil 1 Auto-Flo Il Sigratma Kargiti Dagitim Valfleri

Hava, valfi agik hava girisinde (5) kapatilip valfi
kapali hava girisine (1) gdénderildiginde pistonun (6)
altindaki yayla birlikte kombine edilen hava basinci
piston gévdesini yerine geri oturmaya zorlar ve
malzeme dagitimini durdurur.

Dagitim valfinin sicakhg bir sicaklik kontrol Gnitesi
(TCU) kullanilarak dizenlenmis olabilir. TCU
kaplama malzemesini istenen uygulama
sicakhiginda tutar.

NOT: Dagitim valfiyle kullanilacak su gesitleri
hakkinda bilgi icin Ozellikler kismindaki Sicaklik
Diizenleme i¢in Su Kosullar bélimuine bakiniz.

XD MANIFOLDA N

DAGITIM VALFi

© 2012 Nordson Corporation
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4 Auto-Flo Il Sigratma Karsiti Dagitim Valfleri

Ozellikler

Ozellikler icin asagidaki paragraflara bakiniz.

Boyutlar ve Calisma Verileri

Boyutlar

Bkz. Sekil 2.

Yaklasik Agirlik, oz (kg)

XD: 23 (0,649)
Standart: 18 (0,508)

Maksimum statik sivi basinci 5000 (345)
siniflamasi, psi (bar)

Calistirilan hava basinci, psi (bar)

60-120 (4-8)

OPTIONAL
RTD KIT \ —

T

1.721in.
(4.36 cm)

(3.81cm)

1.5in. ﬁ
—

;

@i)

O

O

TYPICAL XD

DISPENSE VALVE

(12.1

78
4 cm)

1]

-

Sekil 2 Yaklasik Olgiiler

-

—— 3/8NPSM

THR

EADS

1.72in.
4.36 cm)

-

3.25in.
(8.25cm)

TYPICAL STANDARD
DISPENSE VALVE

3.321in.
(8.43 cm)

le—— 1.75IN. —

(4.45 cm)

P/N 7179634 _01
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Auto-Flo Il Sigratma Karsiti Dagitim Valfleri 5

Bagimsiz Dagitim Valfi

Bagimsiz dagitim valfi montaj 6zellikleri i¢in 3 no.lu sekle bakiniz.

2X L1 £ 0.323/0.3257 .187

& | 001 | A

2X TAP DRILL,
M5X0.8-6H THD ¥ SHOWN

$ @.omABC

_ » <. 0.187in
(4.75 mm)
1 1 2
REF

pd v
5 i 2
REF REF /

3
. — -
= (216.09672%%) = 0.60 in. min.

(15.24 mm min.)

SUGGESTED MOUNTING ARRANGEMENT
STANDARD GUN MOUNTING DIMENSIONS

Sekil 3 Bagimsiz Montaj Ozellikleri

1. Montaj plakasi delikleri 3. Oyuk merkezleme pimi almak igin

2. Montaj Plakasi havsa agin—nher bir dagitim valfi
Uzerinde iki adet nakledilir

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179634_01



6 Auto-Flo Il Sigratma Karsiti Dagitim Valfleri

Manifolda Monteli Dagitim Valfi

Dagritim valfini bir manifold Gizerine monte ederken
Ozellikler icin 4 no.lu sekle bakiniz. Montaj deliklerinin
(3) delinmesine ilaveten, malzeme girisi (1) ve sicaklik
dizenleme portlari (2) i¢in delikler deliniz.

Malzeme girisi (1) i¢in 6zellikler sunlardir:
® 0,230-0,240 in¢ cap x gereken derinlikte delin
® havsa 0,375-0,379 in¢ ¢ap x 0,050-0,052 in¢ derinlik

Sicaklik diizenleme baglanti elemanlari (2) igin iki delik
montaj deliklerinin altina yerlestirilmistir. Manifolda
monteli dagitim valfinin sicaklik diizenleyicili olmasi
gerekiyorsa, montaj yuzeyi deliklerini su sekilde aginiz:

® suigin 0,250 ing ¢apta iki delik agin
® havsa 0,437-0,441 in¢ ¢ap x 0,050-0,052 in¢ derinlik

—> 1.062in. |l«e———
(26.97 mm) 2X LI & 0.323/0.325 ¥ .187
0.531in.
(13.49 mm) 3 & | 001 | A
/\
s 2X TAP DRILL,
M5X0.8-6H THD ¥ SHOWN
i B (J o4 A B|C
1.062 in.
(26.97 mm) A AL
\ N
L () 0.652 in. ,
%<kJ A (16.56 mm) e (2_-7158;'21)
1 4
\ AP Y
< O
P L REF o
0.54in. > < |
(13.72 mm)
————>  1.080in. ~ A L
(27.43 mm) /
5
0.60 in. min.
(15.24 mm min.)
Sekil 4 Manifolda Monteli Boyutlar
1. Malzeme girisi 3. Montaj ylizeyi delikleri 5. Oyuk merkezleme pimi almak
2. Sicaklik Dizenleme 4. Manifold icin havsa agin—nher bir

dagitim valfi Gzerinde 2 adet
nakledilir

P/N 7179634 _01
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Auto-Flo Il Sigratma Karsiti Dagitim Valfleri 7

Sicak Diizenleme icin Su
Gereksinimleri

Sicaklik duzenleyici bélum asagidaki
malzemelerden olusturulur. Asagidaki bélimlerde
listelenenlerden farkli su, korozyon engelleyiciler
veya biyositler kullaniliyorsa daima bu listeye
bakiniz.

Aliminyum PVC Plastik
Siyah Demir Boru Politiretan
Piring Paslanmaz Celik
Buna Kaucguk Celik
Bakir Viton
Naylon PTFE

Su Cesitleri

1 no.lu tabloya bakin. Sistem bilesenlerine zarar
verebilecek kirleticilerin girisini en aza indirgemek
icin kullanilacak su ¢esidini segmeden énce bu
kilavuzlara g6z atiniz.

NOT: Su gesitleri tercih sirasina gére
listelenmektedir.

Korozyon Seviyeleri

Dogru performansi strdirmek igin aliminyuma ve
bakira kargi minimum korozyon seviyeleri devam
ettiriimelidir. Gavenli calismayi siirdirmek igin

¢ aliminyum korozyon seviyelerini 3 mil/yil (0,003
in¢/yil) degerinde veya altinda tutun.

* bakir korozyon seviyelerini 1 mil/yil (0,001 in¢/yil)

degerinde veya altinda tutun.

Sisteme su eklerken korozyon engelleyici
eklenmelidir. CorrShield MD405 korozyon
engelleyici, sicaklik dizenleyicili sistemlerle
nakledilir. Bu, bakir korumak igin Azol katkisi ihtiva
eden Molibdat bazli bir korozyon engelleyicidir ve
250-350 ppm'lik bir konsantrasyonu surdirmek icin
bir galon su bagina 1,5 ons konsantrasyonunda
kullanilir.

CorrShield MD 405 i¢cin Ford Tox numarasi
149163'tlr.

CorrShield MD 405 icin GM FID numarasi
225484't0r.

Biyosit Su Aritimi
Asagidaki Biyositleri kullanmayin:

* Kklor, brom, hidrojen peroksit, iyot, ozon vs. gibi
oksidanlar.
¢ Kkatyonik ya da pozitif yiklu biyositler.

CorrShield MD405 ile kullanim i¢in olan biyositler
BetzDearborn Spectrus NX114'tiir. Spectrus
NX114'0n tavsiye edilen konsantrasyonu 0,017
oz./gal (0,5 ml/gal) olan 150 PPM'dir.

Spectrus NX114 icin Ford Tox Numarasi 148270'dir.

© 2012 Nordson Corporation
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Tablo 1 Su Cesitleri

Su Tanimi
1. Distile Mineralsiz ve kimyasalsiz
Biyolojik gelisimi desteklemek icin gereken besin maddelerinden ve sistem bilesenlerini
asindiran minerallerden yoksundur
Nétral doga, sistemi korumak igin kullanilan katkilarla etkilesimi azaltir
NOT
Distile su, sicaklik dizenleme bélimunde kullanim
icin en iyi secimdir.
2. Kuyu Bitki ve hayvan yasamini destekleyebilen ¢ok miktarda mineral ihtiva eder
Kalsiyum ve demir gibi asindirici mineraller ihtiva eder; bilesenler Gzerindeki yipranmayi
ve asinmay! hizlandirir
NOT
Kuyu suyu mevcut tek segcenekse, mineral icerigini
azaltmak icin yumusatiimahdir.
3. Sehir Paslanmaz celik dahil tim metallere zarar verebilen klor ihtiva eder
Cogu metal harici maddede dayaniklidir
Genellikle bitki ve hayvan yasamini destekleyebilen ¢cok miktarda mineralihtiva eder;
bilesenler Gzerindeki asinmay! hizlandinr
4. Kaynak Bakteriyel baskilama ve kaynak ve sogutma kulesi prosesleri icin daha uyumlu hale
(Kule) getirmek Uzere yogun bicimde aritilir

Aritim sureci genellikle metallere, plastiklere ve diger malzemelere zarar verebilen bazi
agresif kimyasallari igerir

Sicaklik kumanda sisteminin bilesenlerine engel olan kaynak ve sojutma kulesi
proseslerinden toplanan ¢ok miktarda metal ve diger kirleticileri icerir

5. DI

! DIKKAT !
Bu sistemdeki DI suyu kullanmayin. DI suyu, iyon
seviyelerini normallestirmek icin metaldeki serbest
elektronlar ¢ceker. Bu sure¢ metallerin bozunumuna
neden olur.

P/N 7179634 _01
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Kurulum

Kurulum prosediirleri, bagimsiz ve manifolda
monteli dagitim valfleri icin sunulmaktadir.

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin
asagidaki gorevleri yerine getirmesine izin
veriniz. Bu ve diger ilgili tim

dokimanlardaki guvenlik talimatlarini
izleyiniz.

NOT:

* Asagidaki prosedurler yalnizca tipik bir
kurulum icindir. Detayl ¢alistirma
proseddurleri igin sistemle birlikte nakledilen
ilgili Sistem Dokiimentasyonuna bakiniz.

e Dagitim valfi sabit, mobil ve robotik baglanti
elemanlarina monte edilebilir. Montaj
yapilandirmalan degisiklik gésterebilir. Ozel
uygulama verileri icin yerel bir Nordson
temsilcisine daniginiz.

* Dagitim valfi icin bir RTD senséri mevcuttur.

Bir RTD sens6r monte etmek icin RTD

Sensor Kiti 1075202 bulunan gizime bakiniz.

Bagimsiz Dagitim Valfi

1. Bkz. Sekil 5. Merkezleme pimlerini (10) dagitim
valfinin igine takin.

2. Vidalan (4) kullanarak dagitim valfini ilgili
baglanti elemanina monte edin. Vidalari 60 ing
Ib (6,7 Nem) olarak sikistirin.

3. Asagidakini gerceklestirin:

a. Dagitim valfinden vidayi (7), rondelayi (8) ve
mafsal baglant kilidini (9) s6kin.

b. llgili sivi baglanti elemanini (6) sivi giris
portuna (5) monte edin ve guvenli bir sekilde
sikigtirin.

c. Rondelayi (8) ve vidayi (7) kullanarak mafsal
baglanti kilidini (9) sivi baglanti elemanina
(6) monte edin. Vidayi guvenli bir sekilde
sikigtirin.

NOT: Besleme havasi yagsiz ve 60-120 psi
arasinda (4-8 bar) olmalidir.

4. Acik ve kapali hava borularini baglanti
elemanlarina (1, 2) baglayin.

5. Asagidakini yalnizca sicakli diizenleyicili dagitim
valfleri icin gerceklestirin:

a. 1/8 NPT dirsek baglantilarini sicaklik
dlzenleme portlarina (3) monte edin.

b. TCU'daki borulari dirsek baglantilarina
baglayin.

Manifolda Monteli Dagitim Valfi

Gerekirse montaj 6zellikleri igin Ozellikler
Kismindaki Manifolda Monteli bolimine bakiniz.

1. Bkz. Sekil 6. O-ringleri (1, 2) Mobil SHC 100
gres yagiyla yaglayin ve eslesme yizeyinin igine
monte edin.

2. Vidalan (3) kullanarak dagitim valfini manifolda
sabitleyin. Vidalar 60 in¢ Ib (6,7 Nem) olarak
sikigtirin.

NOT: Besleme havasi yagsiz ve 60-120 psi
arasinda (4-8 bar) olmaldir.

3. Acik ve kapali hava borularini baglanti
elemanlarina (4, 5) baglayin.

© 2012 Nordson Corporation
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HAVA AGMA PORTU:
1/8 NPT DS

2 HAVA KAPATMA
PORTU:
1/8 NPT DS

3 SICAKLIK DUZENLEME PORTLARI:
1/8 NPT DigI

\ : — / P
é §§ 5
SIVI GIRISI:

O-RING PORT OLGUSU-6 1A
/ 9/16-18 UNF-2B DiS /
6
SIVI BAGLANTI ELEMANL:
UYGULAMAYA OZEL

A\ BU PARCA DAGITIM VALFIYLE GEVSEK SEKILDE NAKLEDILIR.

Sekil 5 Tipik Bagimsiz Kurulumu (Gdsterilen XD Bagimsiz Dagitim Valfi)

HAVA ACMA PORTL 5
1/8 NPT DSl

HAVA KAPATMA 4
PORTU:
1/8 NPT DiSi

e

O-RING PORT OLGUSU-6
9/16-18 UNF-2B DI

A BU PARCA DAGITIM VALFIYLE GEVSEK SEKILDE
NAKLEDILIR.

Sekil 6 Manifolda Monteli Dagitim Valfi (Gésterilen XD Manifolda Monteli Dagitim Valfi)

P/N 7179634_01 © 2012 Nordson Corporation
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Bir Nozul Segin

Nozul secimi dagitilan malzemenin tipi, istenen hava
kabarcigi boyutu ve Uretim hizi gereksinimlerine
baghdir.

DIKKAT: Nozul somununun yapismasini
@ engellemek icin dagitim valfi diglerini

dagitim malzemesiyle uyumlu bir
yaglayiciyla yaglayin. Disler yaglanmazsa,
nozul somununu ¢ikarirken valf gévdesinde
hasar meydana gelebilir.

1. Bkz. Sekil 7. Dagitim valfi (1) Gzerindeki digleri
(2) dagitim malzemesine uygun bir yaglayiciyla
yaglayin.

2. Nozul somununu (4) kullanarak nozulu (3)
monte edin. Nozul somununu guvenli bigcimde
sikistirin.

Sekil 7

Tipik Nozul Kurulumu

Calistirma

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin

A asagidaki gbrevleri yerine getirmesine izin
veriniz. Bu ve diger ilgili tim
dokUmanlardaki givenlik talimatlarini
izleyiniz.
Asagidaki prosediirleri gergeklestirirken
personel uygulama sisteminin nasil glvenli
bir sekilde calistinlacagini bilmelidir.

Calismasi, sistem uygulama kosullarina ve malzeme
dagitim sistemine baghdir. Detayl calistirma
proseddurleri igin sistemle birlikte nakledilen ilgili
Sistem Dokiimentasyonuna bakiniz.

Dagitim Valfini Bogaltin

NOT: Yeni dagitim valfini ilk defa hizmete
koymadan 6nce asagidaki prosediiri gerceklestirin.

1. Nozulun altina bir malzeme atik kabi yerlestirin.

2. Malzeme nozuldan serbestce akana kadar
dagitim valfini bogaltin.

Tikanmigs Nozul Nasil Temizlenir

1. Malzeme bosalticlya gelen hava basincini
kapatin.

2. Malzeme besleme hattindaki sirall basing
bosaltma valfinde kalan basinci bogaltin.

3. Dagitim sistemine gelen tim giici kapatin ve
kilitleyin.

4. Bkz. Sekil 7. Nozul somununu (4) ve nozulu (3)
dagitim valfinden (1) dikkatle ¢ikarin. Uyumlu bir
solventle nozulu ve dagitim valfi diglerini (2)
temizleyin.

DIKKAT: Nozul somununun yapismasini
@ engellemek icin dagitim valfi diglerini

dagitim malzemesiyle uyumlu bir
yaglayiciyla yaglayin. Disler yaglanmazsa,
nozul somununu ¢ikarirken valf gévdesinde
hasar meydana gelebilir.

5. Uyumlu bir solventle dagitim valfi diglerini (2)
yaglayin.
6. Nozul somununu (4) kullanarak nozulu (3)

monte edin. Nozul somununu guvenli bicimde
sikigtirin.

© 2012 Nordson Corporation
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12 Auto-Flo Il Sigratma Karsiti Dagitim Valfleri

Bakim

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin

A asagidaki gorevleri yerine getirmesine izin
veriniz. Bu ve diger ilgili tim
dokimanlardaki guvenlik talimatlarini
izleyiniz.
Sistem veya malzeme basinglandirildi.
Basinci bosaltin. Bu uyarinin
g6zlemlenmemesi ciddi sakatlanma ya da
6limle sonuglanabilir.

NOT: Listelenen frekanslar sadece kilavuzdur.
Tesis ortamina, proses parametrelerine, uygulanan
malzemeye ya da deneyime bagli olarak frekanslari
ayarlamak gerekebilir. Daima tesis bakim
programiniza gére 6nleyici bakim prosedurleri
uygulayin.

Frekans Gorev
Ginluk Asinmaya karsi nozulu kontrol edin. Gerektiginde degistirin.
Duzenli Hava borularini ve malzeme besleme hortumunu sizintilara veya hasara kargi kontrol edin.
olarak Gerekirse borulari ve hortumlari degistirin.

Dagitim valfinin glvenli bir sekilde monte edildiginden emin olun.
Hava besleme hattindaki filtreyi kontrol edin.

Sorun Giderme

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin
asagidaki gorevleri yerine getirmesine izin
veriniz. Bu ve diger ilgili tim

dokumanlardaki gtvenlik talimatlarini
izleyiniz.

Bu bélimde sorun giderme prosedurleri yer
almaktadir. Bu proseddurler yalnizca
karsilasabileceginiz en sik rastlanilan problemleri
kapsar. Burada sunulan bilgilerle problemi
¢dzemezseniz, yardim igin yerel Nordson
temsilcinizle irtibata gegin.

Problem

Olasi Nedeni

Duzeltici Eylem

1. Nozul veya nozul
somunu g¢evresinde
sizinti

yuzeyleri

Kirli veya hasarli metal sizdirmazlik | Kirliyse nozulu temizleyin. Asinmigsa

nozulu degistirin.

2. Valf gévdesindeki
dren deliginden sizinti

Asinmig salmastra kartusu

Piston/gdvde kartusunu degistirin.

3. Dagitim valfi

yavas cevap veriyor asinmig

hatlan

Hava pistonu tertibati kuru veya
Solenoide dusik hava basinci

Valfe gelen uzun hava besleme

Piston/gévde tertibatini yaglayin veya
degistirin.

Solenoide gelen hava basincini
arttinn.

Solenoidi mimkln oldudu kadar valfe
yakin monte edin.

P/N 7179634 _01
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Onarim

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin
asagidaki gorevleri yerine getirmesine izin
veriniz. Bu ve diger ilgili tim

dokimanlardaki gtvenlik talimatlarini
izleyiniz.

Sistem veya malzeme basinglandirildi.
Basinci bosaltin. Bu uyarinin
gbzlemlenmemesi ciddi sakatlanma ya da
6limle sonuglanabilir.

Salmastra Kartusu

Bkz. Sekil 8. Salmastra kartusunu degistirmek igin
asagidaki prosediru kullanin.

Salmastra Kartusunu Cikarin

1. Hava silindiri kapagini (2) sabitleyen vidalari (1)
cikarin.

2. Yalnizca XD Dagitim Valfi:
Piston/gdvde kartusunu (6) valf gévdesine (8)
sabitleyen vidalar (5) ¢ikarin .

DIKKAT: Gévdeye hasari énlemek igin
@ salmastra kartuslarini gévdeden cikarirken
bayuk ihtimam gosteriniz.
3. Piston/gévde kartusunu (7) veya kaziyici kartusu
(9) gévdeden (8) cikarmak igin kiiglk bir
tornavida kullanin.

4. Asinma veya hasara karsi pistonu/gévde
kartusunu (6 veya 7), kaziyici kartusu (9) ve valf
gbvdesini (8) muayene edin. Gerektiginde
parcalar degistirin.

Salmastra Kartusunu Monte Edin

1. Mobil SHC 100 gres yagini yeni salmastra
kartusuna (7) uygulayin ve valf gévdesine (8)
monte edin.

2. Yalnizca XD Dagitim Valfi:
Vidalarin diglerine (5) Loctite 242 uygulayin.
Vidalari kullanarak kaziyici kartusu (9) ve
piston/gévde kartusunu (6) gévdenin izerine (8)
monte edin. Vidalari 54 in¢ Ib (6 Nem) olarak
sikistinn.

3. Vidalarn diglerine (1) Loctite 242 uygulayin.
Vidalari kullanarak hava silindiri kapagini (2)
monte edin. Vidalari 54 in¢ Ib (6 Nem) olarak
sikistinn.

A

XD DAGITIM VALFLERi UZERINDE KULLANILMISTIR
"\ STANDART DAGITIM VALFLERi UZERINDE KULLANILMISTIR

Sekil 8 Salmastra Kartugunun Degistirilmesi-Tipik
(Gésterilen XD dagitim valfi)

© 2012 Nordson Corporation
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parga|ar Standart Dagitim Valfleri:
L . . , 9 no.lu sekle bakin ve asagidaki parga listesini
Parca siparis etmek icin Nordson Musteri Hizmeti inceleyin
Merkezini ya da yerel bir Nordson temsilcisini '
arayin.

MANIFOLD GOVDESI

A BU PARCA DAGITIM VALFIYLE GEVSEK SEKILDE NAKLEDILIR.
JAN UYGULAMAYA OZEL - TERTIBATA DAHIL DEGILDIR.

Sekil 9 Standart Dagitim Valfi Parcalan

P/N 7179634_01 © 2012 Nordson Corporation
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Oge Parca Parca Tanimi Miktar Not
— 1089559 Gun, Auto-Flo, Anti-Drool, standalone 1
— 1089565 Gun, Auto-Flo, Anti-Drool, manifold 1
1 982386 982386 ¢ Screw, socket, M5 x 35 4
2 900464 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
3 1086179 | 1086179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
4 971521 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
5 ---- ---- e Piston/Stem, cartridge, UHMW 1 A
6A ---- ---- e Body, Auto-Flo, Standalone, 2X SAE-6 1
6B ---- ---- « Body, Auto-Flo, Standalone, 0.23 port, SAE-6 1
7 - 940101 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070 w 1
8 - 940111 e O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070 w, 10411 SB 2
9 985244 985244 * Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 973574 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
11 152290 152290 ¢ Nut, retaining 1
12 982171 * Screw, socket, M5 x 60 2
982178 * Screw, socket, M5 x 50 2
13 973466 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
14 323872 ---- e Key, lock, swivel 1
15 983035 ---- ¢ Washer, flat, M5 1
16 345464 345464 e Screw, hex, cap, M5 x 12 1
17 1001849 | 1001849 * Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
NS 247646 247646 e Card, injection medical alert 1

NOT A: Piston/Gévde/Kartus Kiti 1100767'yi siparis edin.
AR: Gerektigi gibi
NS: Gdosterilmiyor

© 2012 Nordson Corporation P/N 7179634_01
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XD Dagitim Valfleri

10 no.lu sekle bakin ve asagidaki parga listesini
inceleyin.

MANIFOLD GOVDESI \\j

A By PARCA DAGITIM VALFIYLE GEVSEK SEKILDE NAKLEDILIR.
VAN UYGULAMAYA OZEL - TERTIBATA DAHIL DEGILDIR.

Sekil 10 XD Dagitim Valfi Pargalari

P/N 7179634_01 © 2012 Nordson Corporation



Auto-Flo Il Sigratma Karsiti Dagitim Valfleri 17

Oge Parca Parca Tanimi Miktar Not

— 1093076 Gun, Auto-Flo Anti-Drool XD, standalone
— 1093077 Gun, Auto-Flo Anti-Drool XD, manifold

1 982171 982171 ¢ Screw, socket, M5 x 60

2 186179 186179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT

3 982386 982386 ¢ Screw, socket, M5 x 35
4

5

---- ---- e Piston/Stem, cartridge A
---- ---- e Cartridge, grease/seal, scraper B
6A ---- ---- e Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6
6B ---- ---- « Body, Auto-Flo, Standalone, 0.23 port, SAE-6
7 ---- 940101 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070 w
8 ---- 940111 e O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070 w, 10411 SB

9 985244 985244 * Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm
10 973574 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18
11 152290 152290 e Nut, retaining

12 982171 e Screw, socket, M5 x 60

982178 * Screw, socket, M5 x 50

13 973402 973402 e Plug, pipe, socket, flush 1/8

14 973466 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant

15 323872 ---- e Key, lock, swivel
16 983035 ---- ¢ Washer, flat, M5
17 345464 ---- e Screw, hex, cap, M5 x 12

18 346163 346163 e Screw, button head, 1/4-28 x 0.25

19 346164 346164 e Sleeve, sealing, 1/4 screw

20 971521 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT

21 1001849 | 1001849 « Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz.
22 900464 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m
NS 247646 247646 e Card, injection medical alert

NDNON 2 a a a DD 2 2 NN = a2 = -

> >
pujiey}

—_

NOT A: Piston/Gdvde Kiti 1100768'i siparis edin.
B: Kartus Kiti 1100821'i siparis edin.

AR: Gerektigi gibi

NS: Gosterilmiyor
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Notlar:
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