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Kontakt

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

Uwaga

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objeto w sierpniu 2010 roku. Zadna czgs$¢
niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana ani
ttumaczona bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson Corporation.
Informacje zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom bez
powiadamiania.

- Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi -

Znaki towarowe

Nazwa Nordson i logo Nordson sg zarejestrowanymi znakami towarowymi
firmy firmy Nordson Corporation.

Auto-Flo jest znakiem towarowym firmy Nordson Corporation.

Wszystkie pozostate znaki towarowe nalezg do ich wtascicieli.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwg 1

Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac¢ sie z ponizszymi zasadami
bezpiecznej eksploatacji urzagdzenia i postepowac zgodnie z
nimi. W dokumentac;ji urzgdzen znajduja sie ostrzezenia, uwagi i
zalecenia, dotyczgce zaréwno sprzetu, jak i wykonywanych
czynnosci.

Upewnic sig, ze kompletna dokumentacja urzagdzen, tgcznie z

niniejszg instrukcja, jest dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Whtasciciel urzadzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy
Nordson byty instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie
przez osoby z odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie
uwaza si¢ pracownikow etatowych lub zatrudnionych na umowe,
ktorzy zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji
powierzonych im zadan. Osoby takie znajg odpowiednie zasady
bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do realizaciji
zleconych czynnosci.

Przeznaczenie

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane
w dostarczonej dokumentacji moze by¢ przyczyng obrazen ciata
lub zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem
obejmuija:

® stosowanie niezgodnych materiatow;

®  modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia;

®  usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

®  uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

® uzywanie urzadzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne
wartosci obciazen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnos¢, ze wszystkie urzadzenia sg
przystosowane i dopuszczone do pracy w warunkach, jakie
panuja w miejscu instalacji. Jezeli instrukcje instalacji, obstugi i
serwisowania nie beda przestrzegane, homologacja urzgdzenia
utraci waznosc.

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikngé ryzyka
obrazen.

®  Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwaé
ani naprawiac urzadzenia.

®  Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie pod warunkiem ze
zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a
automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie omijac¢ ani
nie wytaczac¢ zadnych zabezpieczen.

® Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementéw.
Przed regulacjg lub serwisowaniem ruchomych elementéw
odtaczy¢ zasilanie i zaczekac, az urzadzenie catkowicie
zatrzyma sie. Zablokowaé wytacznik zasilania, aby
wykluczy¢ mozliwosc przypadkowego uruchomienia.

®  Uwolni¢ ci$nienie z instalacji (rozprezyc) przed regulacja lub
naprawg podzespotdw pracujacych pod cisnieniem
hydraulicznym lub pneumatycznym. Odtaczy¢, zablokowac i
oznaczy¢ wytaczniki przed serwisowaniem podzespotow
zasilanych napigciem elektrycznym.

® Zadbac o prawidtowe uziemienie ciata w razie koniecznosci
pracy z pistoletami recznymi. Zatozy¢ rekawice
przewodzace prad elektryczny lub opaske uziemiajgca
podtgczong do uchwytu pistoletu lub do innego uziemionego
elementu. Nie mozna posiadac przy sobie zadnych
przedmiotow przewodzacych prad elektryczny, takich jak
bizuteria lub narzedzia.

® W razie odczucia choéby najmniejszych wytadowan trzeba
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne lub
elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wtgczac urzadzen,
dopdki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

®  Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich
stosowanych materiatow. Przestrzegac zalecen
producenta, dotyczacych bezpiecznego obchodzenia sig z
materiatami oraz stosowac zalecane $rodki ochrony
osobiste;.

® Upewni€ sie, ze obszar aplikaciji jest nalezycie wentylowany.

®  Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigtaé¢ o mniej
oczywistych zagrozeniach w miejscu pracy, ktorych nie
mozna catkowicie wyeliminowac, takich jak gorgce
powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elektryczne pod
napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna zabudowaé
ani ostoni¢ w inny sposob.

Ptyny pod wysokim ciSnieniem

Ptyny pod wysokim cignieniem wymagaja specjalnych srodkéw
ostroznosci i postepowania, w przeciwnym razie stanowiag
niezwykle powazne zagrozenie. Instalacje hydrauliczne zawsze
trzeba rozprezy¢ przed regulacija lub serwisowaniem. Strumien
ptynu pod wysokim cisnieniem moze cig¢ ciato jak néz,
prowadzgc do powaznych urazéw, amputacji lub $mierci.
Ponadto ptyn, ktéry dostanie sig przez skére do organizmu,
dziata jak trucizna.

W razie przedostania sie ptynu przez skére konieczna jest
natychmiastowa pomoc lekarska. W miare mozliwosci lekarzowi
trzeba pokazac karte charakterystyki MSDS ptynu.

Narodowe stowarzyszenie producentéw sprzetu natryskowego
(oryg. National Spray Equipment Manufacturers Association)
udostepnia karty wielkosci karty kredytowej, ktére nalezy mie¢
przy sobie podczas pracy z urzgdzeniami wysokocisnieniowymi.
Karty te sg dostarczane razem ze sprzetem. Na karcie znajduje
sie ponizszy tekst.

© 2013 Nordson Corporation
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2 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwag

pod wysokim cisnieniem nalezy traktowac jako bardzo
powazny. W razie wystgpienia urazu lub jego
podejrzenia:

i OSTRZEZENIE: Kazdy uraz spowodowany ptynem

® natychmiast wezwac fachowg pomoc lekarska;

® powiedzie¢ lekarzowi o mozliwym wstrzyknigciu ptynu przez
skore;

® pokaza¢ niniejszg karte;
® powiedzieé, jakiego typu materiat mogt zostac wstrzykniety.

STAN ZAGROZENIA ZYCIA — URAZ SPOWODOWANY
WSTRZYKNIECIEM PLYNU POD WYSOKIM CISNIENIEM:
INFORMACJA DLA LEKARZA

Wstrzykniecie substancji przez skoére jest bardzo powaznym
urazem. Miejsce urazu trzeba jak najszybciej opatrzy¢
chirurgicznie. Nie mozna zwleka¢ z wykonaniem zabiegu i
zajmowac sie leczeniem zatrucia wstrzyknietg substancja.
Wrtasciwosci toksyczne moga mie¢ znaczenie w niektorych
wyjatkowych przypadkach, kiedy ptyn dostanie sig bezposrednio
do krwiobiegu.

Konieczna moze by¢ konsultacja chirurga plastyka lub lekarza
specjalisty, zajmujgcego sig rekonstrukcjg reki.

Stopien ciezkosci urazu zalezy od jego lokalizacji oraz innych
czynnikdw, na przyktad, kosci, ktéra moze skierowaé strumien
ptynu w bok i spowodowac rozlegte uszkodzenia, mikroflory
obecnej na skdrze, w ptynie lub w miejscu (waz, pistolet, ztgczka
itp.), z ktérego nastapito wstrzykniecie. Jesli wstrzyknieta farba
zawiera lateks akrylowy i tlenek tytanu, ktére ostabiajg odpornosé
tkanki na infekcje, nastapi szybki rozwdj bakterii. Zalecane
postgpowanie w przypadku wstrzyknigcia ptynu przez skore
obejmuje natychmiastowe otwarcie zbiornikow z ptynem w celu
odbarczenia uciskanych tkanek, przemyslane opracowanie
chirurgiczne obszaru urazu i jak najszybsze leczenie
antybiotykami.

Bezpieczenstwo
przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikngé ryzyka pozaru
lub eksploz;ji.

® Uziemi¢ wszystkie przewodzgce elementy wyposazenia.
Stosowac wytgcznie uziemione weze powietrzne i
hydrauliczne. Regularnie kontrolowac¢ uziemienie urzagdzen i
malowanych przedmiotéw. Rezystancja uziemienia nie
moze przekraczaé jednego megaoma.

® W razie wystgpienia wytadowan iskrowych lub tukowych
trzeba natychmiast wytgczy¢ urzadzenie. Nie wolno
ponownie wtgczac urzadzen, dopdki przyczyna nie zostanie
rozpoznana i usunieta.

® Nie pali¢ tytoniu, nie spawaé, nie szlifowac ani nie uzywacé
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane
materiaty tatwopalne.

® Nie nalezy dopuszczaé do nagrzania materiatéw do
temperatur przekraczajacych wartosci zalecane przez
producenta. Upewnic sig, ze urzadzenia monitorujace i
ograniczajgce temperature dziatajg prawidtowo.

® Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikngé
niebezpiecznych stezen substancji lotnych i oparéw.
Przestrzegac przepiséw lokalnych i postepowaé zgodnie z
instrukcjami podanymi w kartach charakterystyki (MSDS).

® Nie wylgczaé uktaddw elektrycznych pod napieciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi. Wczesniej
odtaczyé¢ zasilanie odtgcznikiem, aby unikng¢ iskrzenia.

®  Poznac rozmieszczenie wytgcznikéw awaryjnych, zaworéw
odcinajgcych i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej
natychmiast wytgczy¢ system i wentylacje.

®  Przed regulacja, czyszczeniem lub naprawg urzadzen

elektrostatycznych trzeba wytgczy¢ zasilanie elektryczne i
uziemic¢ uktad tadowania elektrostatycznego.

® (Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzgdzen
wykonywac¢ zgodnie z procedurami opisanymi w
dokumentaciji.

®  Korzystac tylko z oryginalnych czes$ci zamiennych. W
sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad
kontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Zagrozenia zwigzane ze stosowaniem
rozpuszczalnikéw na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw

W instalacjach cisnieniowych, w ktérych znajduja sie elementy
wykonane z aluminium, nie mozna uzywac¢ chlorowcowanych
weglowodoréw. Przy zwigkszonym cisnieniu rozpuszczalniki
takie reagujg z aluminium i moga eksplodowac, prowadzac do
urazow i $mierci 0oséb oraz zniszczenia urzadzen.
Rozpuszczalniki na bazie chlorowcowanych weglowodoréw
zawierajg jeden z ponizszych pierwiastkow:

Pierwiastek Symbol Przedrostek
Fluor F Fluoro-
Chlor Cl Chloro-
Brom Br Bromo-

Jod | Jodo-

Wiecej informacji mozna znalez¢ w karcie charakterystyki
(MSDS) rozpuszczalnika lub mozna je uzyskac od sprzedawcy.
W razie koniecznosci stosowania rozpuszczalnikéw na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw nalezy od przedstawiciela
firmy Nordson uzyska¢ informacje na temat odpowiedniego
wyposazenia.

Postepowanie w razie awarii

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata

prawidtowo, nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie i wykonac

ponizsze czynnosci.

® (Odtaczyé i zablokowac zasilanie elektryczne systemu.
Zamkna¢ hydrauliczne i pneumatyczne zawory odcinajace i
uwolni¢ cisnienie z instalac;ji.

®  Ustali¢ przyczyne awarii i usunac¢ jg przed ponownym
wigczeniem systemu.

Utylizacja
Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania
nalezy usuwac zgodnie z przepisami lokalnymi.

P/N 7179266_02
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Opis

Zapoznac sie z rysunkiem 1. Zawor dozujacy Wiecej informacji znajduje sie w rozdziale Dane
Auto-Flo Il z zerowa objetoscig martwg jest techniczne.

stosowany w wielu procesach zwigzanych z

dozowaniem klejow, szczeliw i innych materiatéw.

Zawor jest wykonany z aluminium, dzieki czemu jest

lekki i poreczny.

Do konfiguraciji samodzielnych i montowanych na
rozdzielaczu zawor jest dostepny w wersjach
Standard i XD:

e otwoér 0,025 cala

*  otwor3 mm

e otwdér 4 mm

e dtugosc 3,5 cala, otwor w koncowce 0,090 cala
® dtugosc 205 mm, otwor w koricowcee 0,090 cala
® otwdr 0,090 cala, zamykany sprezyng

STANDARDOWY
SAMODZIELNY
ZAWOR DOZUJACY
STANDARDOWY XD
ZAWOR DOZUJACY
SAMODZIELNY ZAWOR
DOZUJACY ZAMYKANY
SPREZYNA
Rys. 1 Typowe zawory dozujace Auto-Flo Il z zerowa objgtoscia martwa

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179266_02



4 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwag

Zasada dziatania

UWAGA: W dalszej czesci tej instrukciji zawor
Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwa jest
nazywany zaworem dozujgcym.

Zapoznac sie z rysunkiem 1. Kiedy powietrze jest
doprowadzane do wlotu powietrza otwierajgcego
zawor (5), ttok jest wypychany do gory i pocigga
trzon (4), unoszgc go z gniazda (3). Materiat
wptywa do wlotu (2) i wyptywa na zewnatrz przez
dysze.

Kiedy nastepuje odciecie doptywu powietrza na
wlocie powietrza otwierajgcego zawér (5) i
powietrze zostanie skierowane do wlotu powietrza
zamykajgcego zawor (1), cisnienie powietrza oraz
sita sprezyny w gornej czesci ttoka powoduja
docisniecie trzonu do gniazda. Materiat nie bedzie
wyptywac. Zawodr dozujgcy zamykany sprezyng nie
ma wlotu powietrza zamykajgcego. Sita scisnietej
sprezyny dociska trzon do gniazda, kiedy doptyw
powietrza zostanie odcigty.

Zawor dozujgcy moze miec temperature
regulowang za pomocg oddzielnego modutu (TCU).
Modut TCU utrzymuje odpowiednig temperature
dozowanego materiatu.

= . 1

Jelels)

2
Z
4
-« 3
Rys. 2 Dziatanie typowego zaworu dozujgcego

UWAGA: Zapoznac sie z paragrafem Parametry
wody uzywanej do regulacji temperatury w rozdziale
Dane techniczne, gdzie podano informacje o
parametrach wody, ktérg mozna stosowacé z
zaworem dozujgcym.

Dane techniczne

W ponizszym opisie znajdujg sie dane techniczne
zaworu dozujgcego.

Informacje ogdlne

Wymiary Zapozna¢ sie z
rysunkiem 3.

Przyblizona masa: (kg) XD:
0,649
Standard:
0,508
Zamykany
sprezyna:
0,726

Maksymalne statyczne 5000 (345)

cisnienie ptynu: psi (bar)

Cisnienie przetaczania: psi(bar) | 60-120 (4-8)

P/N 7179266_02
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OPCJONALNY

r‘i( 1,51cala)4ﬂ
ZESTAW Z 38,1 mm
CZUJNIKIEM RTD \ ) )

—Ti

1,72 cala
(43,6 mm)

l

3,25 cala
(82,5 mm)

]

. ZAWOR DOZUJACY
TYPOWY ZAWOR STANDARDOWY ZAMYKANY
DOZUJACY XD ZAWOR DOZUJACY SPREZYNA
u % A

I 3,32 cala

(84,3 mm)
4,78 cala
4,78 @ @ (122 mm)

(121,4 mm)
@)
‘ © O
A
T A
p 1,451 cala
/ (36,85 mm) 8 cala A
GWINTY (205 mm)
3/8 NPSM - ¥
3,75 cala
(85 mm)
1,75 cala
(44,5 mm)

A TENWYMIAR DOTYCZY TYLKO WERSJI
Z DYSZA 205 MM.

Rys. 3 Wymiary przyblizone

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179266_02



6 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwag

Zawor dozujacy samodzielny

Parametry montazu zaworu samodzielnego pokazano na rysunku 4.

2X110.323/.3257 .187

& | 7001 | A

2X TAP DRILL,
M5X0.8-6H THD ¥ SHOWN

ﬂ} Q.OMABC

. < 0.187in
(4.75 mm)
L @® | 4 2
REF
/ ke
5 i 2
REF REF /
3
. —> -~
> (216.09672%1) = 0.60 in. min.

(15.24 mm min.)

SUGGESTED MOUNTING ARRANGEMENT
STANDARD GUN MOUNTING DIMENSIONS

Rys. 4 Parametry montazowe zaworu samodzielnego

1. Otwory w ptytce montazowe;j 3. Koftek ustalajgcy pusty w $rodku, 2

2. Korpus zaworu dozujacego sztuki dotgczone do kazdego
zaworu

P/N 7179266_02 © 2013 Nordson Corporation



Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwg 7

Montaz do rozdzielacza

Parametry montazowe zaworu na rozdzielaczu Dwa otwory do podtgczenia wody stabilizujgcej
pokazano na rysunku 5. Poza otworami temperature (2) znajduja sie ponizej otworéw
montazowymi (3) trzeba wywierci¢ otwory na wlot montazowych. Jezeli zawor dozujgcy montowany
materiatu (1) i na stabilizacje temperatury (2). na rozdzielaczu ma miec stabilizowang
Wiot materiatu (1) ma nastepujace wymiary: temperature, nalezy wywierci¢ nastepujgce otwory:
* wywiercié otwdr o $rednicy 6 mm (0,230-0,240 * dwa otwory o srednicy 6,5 mm (0,250 cala) do

cala) i zadanej gtebokosci podiaczenia wody
* rozwierci¢ do $rednicy 0,95 mm (0,375-0,370 * rozwiercic do srednicy 11 mm (0,437-0,441

cala) i gtebokosci ok. 1,3 mm (0,050-0,052 cala) cala) i gtebokosci ok. 1,3 mm (0,050-0,052 cala)

— > 1.062in. |« — 2X 1 & 0.323/0.3257 .187
(26.97 mm)
0.531 in. _$_ /@’ 001 | A
(13.49 mm)

2X TAP DRILL,
M5X0.8-6H THD ¥ SHOWN

$~ Q 04| Al B C
0.282in.

(7.16 mm) i

'

\
|
)

f
(2169967241%) (\;/
Y 4

D
! ) / 0.652in.
%@J PN J F (1656 mm)
1
P \\/
0.54in. ] - ===
(13.72 mm) /7 Bl
— > 1.080in. =~—— 5
(27.43 mm)
3] e 0.156in.
(3.96 mm)
Rys. 5 Wymiary montazowe zaworu montowanego na rozdzielaczu
1. Wilot materiatu 3. Otwory montazowe 5. Rozwiercony otwdr na kotek
2. Stabilizacja temperatury 4. Rozdzielacz ustalajgcy pusty w srodku, 2

sztuki dotgczone do kazdego
zaworu
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8 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwag

Parametry wody uzywanej do
regulacji temperatury

Zespot regulacii temperatury jest wykonany z
materiatow opisanych ponizej. Zawsze trzeba
sprawdzac te liste, jesli zajdzie koniecznosc¢ uzycia
innej wody, inhibitorow korozji lub biocydéw innych
niz wymienione w dalszej czgsci.

Aluminium Tworzywo PCW

Rura zeliwna Poliuretan

Mosigdz Stal szlachetna
Kauczuk nitrylowy Stal
Miedz Viton
Nylon PTFE
Typy wody

Zapoznac sie z tabelg 1. Aby zminimalizowac¢
dostep zanieczyszczen, ktore moga negatywnie
wptywaé na komponenty systemu, nalezy zapoznac¢
sie z niniejszymi wskazowkami, dotyczgcymi
wyboru wody uzywanej w procesie.

UWAGA: Typy wody wymieniono w kolejnosci
zgodnej z preferencjami.

Poziomy korozji

Prawidtowe funkcjonowanie systemu wymaga
zachowania minimalnych pozioméw korozji
aluminium i miedzi. Bezpieczna praca wymaga
zachowania poziomow korozji na poziomie:

¢ aluminium najwyzej 0,0762 mm/rok (3 mils/rok),
* miedz najwyzej 0,0254 mm/rok (1 mils/rok).

Inhibitor korozji trzeba dodawacé razem z wodg
dodawang do systemu. Z systemami do regulaciji
temperatury jest dostarczany inhibitor CorrShield
MD405. Jest to zwigzek molibdenianowy z
dodatkiem azoli, ktéry chroni miedz i jest uzywany w
stezeniu 11,23 g/l wody, aby utrzymac stezenie na
poziomie 250-350 ppm.

Numer Ford TOX inhibitora CorrShield
MD 405: 149163.

Numer GM FID inhibitora CorrShield
MD 405: 225484.

Uzdatnianie wody biocydami

Nie stosowaé nastepujgcych biocyddw:

* utleniaczy: chlor, brom, nadtlenek wodoru, jod,
ozon itp.

* substancji kationowych ani biocydéw o tadunku
dodatnim.

Biocydem nadajgcym sie do zastosowania z
inhibitorem CorrShield MD405 jest BetzDearborn
Spectrus NX114. Stezenie tej substancji powinno
wynosi¢ ok. 150 ppm, czyli ok. 0,13 ml/ litr.

Numer Ford TOX biocydu Spectrus
NX114: 148270.

P/N 7179266_02
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Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwg 9

Tabela 1 Typy wody

Woda

Opis

1. Destylowana

Nie zawiera soli mineralnych ani zwigzkéw chemicznych.

Nie zawiera substancji odzywczych niezbednych do podtrzymania zycia ani mineratow,
ktére powoduja zuzycie sktadnikdw systemu.

Obojetny charakter ogranicza reakcje z dodatkami stosowanymi do zabezpieczenia
systemu.

UWAGA

Woda destylowana najlepiej nadaje sig do
stosowania w systemach regulacji temperatury.

2. Woda ze Zawiera wiele substancji, ktore wspomagajg rozwdj roslin i zwierzat.
studni Zawiera zwigzki chemiczne, takie jak sole wapnia i zelaza, ktére majg charakter écierny.
Woda taka powoduje przy$pieszone zuzycie elementow.
UWAGA
Jezeli jest dostepna tylko woda ze studni, nalezy
ja zmiekczy¢, aby zmniejszy¢ zawartosé
mineratow.
3. Woda Zawiera chlor, ktéry moze uszkadza¢ metale, nawet stal szlachetng.
miejska Uszkadza mechanicznie wiekszo$é niemetali.
Zwykle zawiera duzo mineratdw, ktére moga podtrzymywag zycie roslin i zwierzat.
Przyspiesza zuzycie elementow.
4. Woda Czesto jest agresywnie uzdatniania w celu zahamowania rozwoju bakterii oraz
przemystowa | dostosowania do proceséw chtodniczych.

(chtodnicza)

Uzdatnianie polega czesto na dodawaniu substancji chemicznych, ktére moga
uszkadzac metale i inne materiaty.

Zwykle zawiera duzo jonéw metali i innych zanieczyszczen powstatych, na przyktad,
podczas spawania lub w wyptukanych w wiezach chtodniczych, ktére moga uszkadzaé
elementy systemu regulacji temperatury.

5. Woda
dejonizowana

UWAGA!!!!
W systemie nie stosowac¢ wody dejonizowanej.
Powoduje ona ucieczke elektronéw z atomow metalu,
aby wyréwnac¢ stezenie jondéw w roztworze. Taki proces
powoduje szybkag degradacje metalu.

© 2013 Nordson Corporation
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10 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowa objetoscig martwg

Instalacja

Do zaworu samodzielnego i zaworu montowanego
na rozdzielaczu sg dostepne oddzielne procedury
montazu.

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane

A ponizej mogg wykonywac wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby.
Przestrzegac zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

UWAGA:

* Ponizsze informacje dotyczg tylko typowej
instalacji. Zapoznac sie z odpowiednig
Dokumentacijg systemu dostarczong z
wyposazeniem, w ktdrej znajdujg sie
szczegotowe informacije na temat instalacji.

* Zawdér dozujgcy mozna montowac na
osprzecie statym, mobilnym lub
zrobotyzowanym. Konfiguracje montazowe
moga by¢ rozne. Szczegodtowe informacie i
rady mozna uzyska¢ od przedstawicieli firmy
Nordson.

* W zaworze mozna stosowac czujnik RTD.
Montaz tego czujnika przedstawiono na
rysunku zatgczonym do zestawu nr 1075202
z czujnikiem.

Zawor dozujacy samodzielny

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6. Wsunac kotki (10)
do zaworu dozujgcego.

2. Zainstalowac¢ zawér dozujagcy na odpowiednim
osprzecie, uzywajgc $rub (4). Dokreci¢ sruby
momentem 6,7 Nem.

3. Wykonac ponizsze czynnosci:

a. Woykrecic¢ z zaworu srube (7), zdjgé
podktadke (8) i zabezpieczenie przed
odkreceniem (9).

b. Zamontowaé odpowiednig ztgczke (6) do
otworu wlotowego (5) i mocno dokrecic.

c. Zainstalowac¢ zabezpieczenie przed
odkreceniem (9) za ztgczce (6) za pomocg
podktadki (8) i Sruby (7). Mocno dokrecic¢
Srube.

UWAGA: Powietrze zasilajgce nie moze by¢

zanieczyszczone olejem i musi mie¢ ci$nienie co

najmniej 4-8 baréw.

4. Podtaczy¢ weze pneumatyczne powietrza
otwierajgcego i zamykajgcego do przytaczy (1,
2).

5. Ponizsze czynnosci wykonac¢ wytgcznie w
zaworach dozujgcych ze stabilizacjg
temperatury:

a. Zamontowac ztgczki 1/8 NPT do otwordw
stabilizacji temperatury (3).

b. Podtgczy¢ weze z modutu TCU do ztgczek.

OTWOR POWIETRZA
ZAMYKAJACEGO
GWINT 1/8 NPT

2 OTWOR POWIETRZA
OTWIERAJACEGO
GWINT 1/8 NPT

3 OTWORY STABILIZACJI
TEMPERATURY: GWINT 1/8 NPT

WLOT CIECZY: 1A
O-RING W OTWORZE —
ROZMIAR 6 (

6 GWINT 9/16-18 UNF-2B @

PRZYLACZE CIECZY: iy

ZALEZNE OD PROCESU A TA CZESC JEST DOSTARCZANA LUZEM Z ZAWOREM

DOZUJACYM.
Rys. 6 Typowa instalacja zaworu samodzielnego (pokazano zawdr dozujgacy XD ze stabilizacjg temperatury)

P/N 7179266_02

© 2013 Nordson Corporation



Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwg 11

Zawor dozujacy montowany na
rozdzielaczu

W razie potrzeby zapoznac sie z opisem Montaz do
rozdzielacza w rozdziale Dane techniczne, gdzie
znajduja sie dane dotyczgce montazu.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 7. Nasmarowac
o-ringi (1, 2) smarem Mobil SHC 100 i wtozyc¢ je
do pasujgcych powierzchni.

2. Zainstalowa¢ zawodr dozujgcy na rozdzielaczu
za pomoca srub (3). Dokreci¢ sruby momentem
6,7 Nem.

UWAGA: Powietrze zasilajgce nie moze by¢
zanieczyszczone olejem i musi mie¢ ci$nienie co
najmniej 4-8 baréw.

3. Podtagczyé weze pneumatyczne powietrza
otwierajacego i zamykajgcego do przytaczy (4,
5).

OTWOR POWIETRZ. 5
ZAMYKAJACEGO
GWINT 1/8 NPT

OTWOR POWIETR. 4
OTWIERAJACEGO
GWINT 1/8 NPT

A3

OTWOR CZUJNIKA RTD:
O-RING W OTWORZE
ROZMIAR 6

GWINT 9/16-18 UNF-2B

/

Dysza

dozujgcego smarem zgodnym z
dozowanym materiatem, aby zapobiec
przywieraniu materiatu do nakretki dyszy.
Jezeli gwint nie zostanie nasmarowany,
moze dojs¢ do uszkodzenia korpusu
zaworu podczas odkrecania nakretki.

@ OSTROZNIE: Nasmarowaé gwint zaworu

UWAGA: Dysza i pakiet uszczelniajgcy sa
zespotem dopasowanym do siebie. Na przyktad
mozna uzywac dyszy 3 mm tylko z zaworem
dozujgcym 3 mm.

1A

A TA CZESGC JEST DOSTARCZANA LUZEM Z ZAWOREM
DOZUJACYM.

Rys. 7 Zawor dozujgcy montowany na rozdzielaczu (pokazano zawor dozujgcy XD)

© 2013 Nordson Corporation
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12 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowa objetoscig martwg

Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnoéci opisane
A ponizej mogg wykonywac wytgcznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby.
Przestrzegac zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.
Personel wykonujgcy ponizsze czynnosci
musi zna¢ zasady bezpiecznej eksploataciji
systemu.

Obstuga zalezy od wymagan procesu oraz od
systemu podawania materiatu. Zapoznac sie z
odpowiednig Dokumentacjg systemu dostarczong z
wyposazeniem, w ktérej znajdujg sie szczegodtowe
informacje na temat obstugi.

Ptukanie zaworu dozujacego

UWAGA: Przed uruchomieniem eksploatacji

nowego zaworu dozujgcego nalezy wykonac

ponizszg procedure.

1. Umiesci¢ pod dyszg pojemnik na odpady
materiatu.

2. Uruchomi¢ zawér i poczekaé, az materiat bedzie
swobodnie wyptywac.

TYPOWY
STANDARDOWY
ZAWOR DOZUJACY

Rys. 8 Czyszczenie zablokowanej dyszy

Czyszczenie zablokowanej dyszy

1. Wytaczy¢ doptyw sprezonego powietrza do
urzgdzenia podajgcego materiat.
2. Uwolni¢ pozostate ci$nienie przez zawor
bezpieczenstwa w linii zasilania materiatem.
3. Wytgczyd i zablokowac zasilanie systemu
dozowania.
4. Zapozna¢ sie z rysunkiem 8. Wykonac
ponizsze czynnosci:
a. Ostroznie zdjgc¢ dysze (3) z zaworu
dozujacego (1).
b. Oczysci¢ gwinty dyszy (3) i zaworu (2)
odpowiednim rozpuszczalnikiem.
c. Oczyscic trzon (4) w zaworach zamykanych
sprezyna i zaworach 205 mm, uzywajgc
odpowiedniego rozpuszczalnika.

dozujgcego smarem zgodnym z
dozowanym materiatem, aby zapobiec
przywieraniu materiatu do nakretki dyszy.
Jezeli gwint nie zostanie nasmarowany,
moze dojs¢ do uszkodzenia korpusu
zaworu podczas odkrecania nakretki.

5. Nasmarowac gwint zaworu dozujgcego (2)

odpowiednim smarem.
6. Zamontowac dysze (3) i mocno dokrecic.

@ OSTROZNIE: Nasmarowa¢ gwint zaworu

. DYSZA ZAWORU 205 MM
ZAWOR ZAMYKANY SPREZYNA JEST TYPOWY

P/N 7179266_02
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Konserwacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane
A ponizej mogg wykonywac wytacznie

odpowiednio wykwalifikowane osoby.

Przestrzegac¢ zasad bezpiecznej

eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

System lub materiat sg pod cisnieniem.
Uwolnic cisnienie. Zlekcewazenie tego
ostrzezenia moze spowodowac ciezkie
obrazenia ciata lub Smierc.

UWAGA: Podane interwaty sg tylko wskazowka.
Moze by¢ konieczna zmiana czestosci z uwagi na
uwarunkowania w zaktadzie, parametry robocze,
typ materiatu lub doswiadczenie personelu.
Konserwacje trzeba przeprowadzaé zawsze
zgodnie z harmonogramem obowigzujgcym w
zakfadzie.

Czestotliwosé

Czynnos¢é

Codziennie

Sprawdzi¢, czy dysza nie jest zuzyta. Wymieni¢ w razie potrzeby.

Okresowo

Sprawdzi¢ weze pneumatyczne oraz weze doprowadzajgce materiat pod katem
nieszczelnosci lub uszkodzenia. W razie potrzeby wymienié weze.

Upewnic¢ sie, ze zawoér dozujacy jest prawidtowo zamontowany.
Oczyscic filtr w linii zasilania sprezonym powietrzem.

Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnoéci opisane
A ponizej mogg wykonywac wytgcznie

odpowiednio wykwalifikowane osoby.

Przestrzegac zasad bezpiecznej

eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.

W tym rozdziale opisano metody wykrywania i
usuwania usterek. Opisane procedury obejmujg
jedynie najczesciej spotykane problemy. Jezeli
problemu nie mozna rozwigza¢ za pomoca
opisanych procedur, nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy Nordson.

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

1. Wycieki dookota dyszy
lub nakretki dyszy

Zanieczyszczone lub uszkodzone
metalowe powierzchnie
uszczelniajgce

Oczyscic¢ dysze, jesli jest brudna.
Wymieni¢ dysze, jezeli jest zuzyta.

2. Wycieki przez otwor
nadmiarowy w korpusie
zaworu

Zuzyty pakiet uszczelniajacy

Zawor standardowy: wymienic
pakiet uszczelniajgcy.

Zawor XD: wymienic¢ blok oporowy
pakietu uszczelniajgcego.

3. Zawor dozujacy
reaguje powoli

Zespot sitownika pneumatycznego
jest suchy lub zuzyty

Za niskie cisnienie sprezonego
powietrza

Za dtuga linia doprowadzajace
sprezone powietrze

Nasmarowac lub wymienic¢ zespot
sitownika.

Zwiekszy¢ cisnienie.

Zamontowac elektrozawo6r w miare
mozliwosci jak najblizej zaworu
dozujgcego.

© 2013 Nordson Corporation
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Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane
A ponizej mogg wykonywac wytacznie
odpowiednio wykwalifikowane osoby.
Przestrzegac¢ zasad bezpiecznej
eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w
innych dokumentach.
System lub materiat sg pod cisnieniem.
Uwolni¢ cisnienie. Zlekcewazenie tego
ostrzezenia moze spowodowac ciezkie
obrazenia ciata lub $mier¢.

Pakiet uszczelniajacy

Zapoznac sie z rysunkiem 9. W celu wymiany
pakietu uszczelniajgcego nalezy postepowac
zgodnie z procedurg opisang ponize;j.

Demontaz pakietu uszczelniajgcego

1. Wykrecié sruby (1) mocujgce gtowice sitownika
pneumatycznego (2).

2. Zdjaé sprezyne (3) z ttoka (4).

3. Tylko zawory dozujace XD:
Wykrecié¢ sruby (5) mocujgce blok oporowy
pakietu uszczelniajgcego (6) do korpusu zaworu

(8).

OSTROZNIE: Aby zapobiec uszkodzeniu

@ korpusu, nalezy zachowa¢ szczegdlng
ostroznos¢ podczas wypychania pakietu
uszczelniajgcego.

4. Nieduzym wkretakiem wypchna¢ pakiet
uszczelniajgcy (7) z korpusu zaworu (8).

5. Sprawdzi¢ ttok (4), blok oporowy (6) i korpus
zaworu (8) pod kagtem zuzycia i uszkodzen.
Wymieni¢ w razie potrzeby.

Montaz pakietu uszczelniajgcego

1. Natozyé smar Mobil SHC 100 na nowy pakiet
uszczelniajgcy (7) i wtozy¢ go do korpusu
zaworu (8).

2. Tylko zawory dozujace XD:

Natozy¢ Loctite 242 na gwinty srub (5).
Zamontowac blok oporowy (6) do korpusu (8) za
pomoca srub. Dokreci¢ sruby momentem

6 Nem.

3. Wiozyc ttok (4) do bloku oporowego (6) lub
pakietu uszczelniajgcego (7).

4. Zatozyc¢ sprezyne (3) na gérng czesc ttoka (4).

5. Natozy¢ Loctite 242 na gwinty Srub (1).

Zamontowac srubami gtowice sitownika (2).
Dokreci¢ sruby momentem 6 Nem.

@ o

@ @ OO |
s

A W ZAWORACH DOZUJACYCH XD
/\ W ZAWORACH DOZUJACYCH STANDARDOWYCH

Rys. 9 Wymiana pakietu uszczelniajgcego
(pokazano zawdr dozujgcy XD)

P/N 7179266_02
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Czesci Standardowe samodzielne
L n zawory dozujace
W celu zamowienia czesci nalezy skontaktowac sie

z Centrum Obstugi Klienta firmy Nordson lub z Zapoznad sie z rysunkiem 10 i z wykazami czesci.
lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

A TACZESC JEST DOSTARCZANA LUZEM Z ZAWOREM DOZUJACYM.
VAN ZALEZNE OD PROCESU — NIE ZNAJDUJE SIE W ZESTAWIE.

Rys. 10 Czesci standardowych samodzielnych zaworéw dozujgcych

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179266_02
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Poz. P/N P/N P/N Opis llosé Uwaga
Auto-Flo, standalone,
o 1089556 0.025-in. diameter zero cavity 1
Auto-Flo, standalone,
o 1089557 3-mm diameter zero cavity -
Auto-Flo, standalone,
o 1089558 | 4 mm diameter zero cavity 1
1 982386 | 982386 | 982386 e Screw, socket, M5 x 35 4
2 900464 | 900464 | 900464 » Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m AR
3 1086179 | 1086179 | 1086179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
4 971521 | 971521 | 971521 * Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
5 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression 1
---- ¢ Piston/Stem assembly 1 A
6 s=== e Piston/Stem assembly 1 B
---- e Piston/Stem assembly 1 C
e Piston/Stem assembly D
7 ---- ---- -—-- e Cartridge, grease/seal, UHMW 1 E
8 ---- ---- ---- » Body, Auto-Flo, 1
Standalone, 2 x SAE-6
9 985244 | 985244 | 985244 e Pin, dowel, 2
hollow, 8 mm OD x 12 mm
10 973574 973574 973574 ¢ Plug, O-ring, 1
straight thread, 9/16-18
1086182 ¢ Nozzle, 0.025 diameter 1
11 1086181 ¢ Nozzle, 3-mm diameter 1
1086180 ¢ Nozzle, 4-mm diameter 1
12 982171 982171 982171 e Screw, socket, M5 x 60 2
13 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
14 323872 | 323872 | 323872 e Key, lock, swivel 1
15 983035 | 983035 | 983035 e Washer, flat, M5 1
16 345464 | 345464 | 345464 e Screw, hex, cap, M5 x 12 1
17 1001849 | 1001849 | 1001849 » Grease, Mobile, AR
Synthetic, SHC 100, 12.5 oz.
NS 247646 | 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1
UWAGA A: Zaméwic zestaw ttoka/trzonu 1102761.

B: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1102760.
C: Zamowi¢ zestaw ttoka/trzonu 1102749.
D: Zaméwic zestaw ttoka/trzonu 1101711.
E: Zamoéwic pakiet uszczelniajgcy 1099071.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)
NS: Nie pokazano (Not Shown)

P/N 7179266_02

© 2013 Nordson Corporation




Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwg 17

Poz. P/N P/N Opis llosé Uwaga
Auto-Flo, standalone,
o 1098304 3.5 in. 0.090-in. diameter tip, zero cavity 1
Auto-Flo, standalone, 1
1101564 205-mm, 0.090 in. diameter tip , zero cavity
1 982386 982386 e Screw, socket, M5 x 35 4
2 900464 | 900464 » Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m AR
3 1086179 | 1086179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
4 971521 | 971521 * Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
5 237947 | 237947 e Spring, compression 1
6 ---- ¢ Piston/Stem assembly 1 A
---- ¢ Piston/Stem assembly 1 B
7 ---- ---- e Cartridge, grease/seal, UHMW 1 C
8 - - ¢ Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
9 985244 | 985244 ¢ Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 973574 | 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
11B 1098906 * Nozzle, 0.090 diameter 1
11B 1101566 * Nozzle, 0.090 diameter, 205 mm 1
12 982171 982171 * Screw, socket, M5 x 60 2
13 973466 | 973466 ¢ Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
14 323872 | 323872 ¢ Key, lock, swivel 1
15 983035 | 983035 ¢ Washer, flat, M5 1
16 345464 | 345464 e Screw, hex, cap, M5 x 12 1
17 1001849 | 1001849 ¢ Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
NS 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1

UWAGA A: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1099058.
B: Zamoéwic zestaw ttoka/trzonu 1101711.
C: Zamoéwié pakiet uszczelniajgcy 1099071.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)

NS: Nie pokazano (Not Shown)

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179266_02



18 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowa objetoscig martwg

Standardowe zawory dozujace na rozdzielaczu

Zapoznac sie z rysunkiem 11 i z wykazami czesci.

A TACZESC JEST DOSTARCZANA LUZEM Z ZAWOREM DOZUJACYM.

Rys. 11 Czesci samodzielnego zaworu dozujgcego montowanego na rozdzielaczu

P/N 7179266_02 © 2013 Nordson Corporation



Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwg 19

Poz. P/N P/N P/N Opis llosé Uwaga
— 1089562 Auto-Flo, manifold, 1
0.025-in. diameter, zero cavity
Auto-Flo, manifold,
- 1089563 3-mm diameter, zero cavity 1
Auto-Flo, manifold,
- 1089564 4-mm diameter, zero cavity 1
1 982386 | 982386 | 982386 e Screw, socket, M5 x 35 4
2 900464 | 900464 | 900464 » Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m AR
3 1086179 | 1086179 | 1086179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
4 971521 | 971521 | 971521 * Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
5 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression 1
6 ---- ¢ Piston/Stem assembly 1 A
s=== e Piston/Stem assembly 1 B
---- e Piston/Stem assembly 1 C
7 ---- ---- ---- e Cartridge, grease/seal, UHMW 1 D
8 ---- ---- ---- e Body, Auto-Flo, 0.23 port x SAE-6 1
9 985244 985244 985244 ¢ Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 940101 | 940101 | 940101 e O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070 1
11 940111 | 940111 | 940111 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070, 10411SB 2
12 1086182 * Nozzle, 0.025 in. diameter 1
1086181 ¢ Nozzle, 3 mm diameter 1
1086180 ¢ Nozzle, 4 mm diameter 1
13 973574 | 973574 | 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
14 982178 | 982178 | 982178 e Screw, socket, M5 x 50 2
15 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
16 1001849 | 1001849 | 1001849 « Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
NS 247646 | 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1

UWAGA A: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1102761.
B: Zamoéwic zestaw ttoka/trzonu 1102760.
C: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1102749.
D: Zamowic pakiet uszczelniajgcy 1099071.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)

NS: Nie pokazano (Not Shown)

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179266_02




20 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwag

Samodzielny zawor dozujacy zamykany sprezyna

Zapoznac sie z rysunkiem 12 i z wykazami czesci.

A TA CZESC JEST DOSTARCZANA LUZEM Z ZAWOREM
DOZUJACYM.

A ZALEZNE OD PROCESU — NIE ZNAJDUJE SIE W ZESTAWIE.

Rys. 12 Czesci samodzielnego zaworu dozujgcego zamykanego sprezynag

P/N 7179266_02 © 2013 Nordson Corporation



Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwg 21

Poz. P/N Opis llos¢ |Uwaga
— 1101067 | Auto-Flo, standalone, 0.090-in. diameter tip, spring-close zero cavity 1
1 982171 ¢ Screw, socket, M5 x 60 6
2 900464 » Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m AR
3 1101069 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
4 971521 * Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 1
5 1101070 e Spring, compression 1
6 ---- e Piston/Stem assembly 1 A
7 ---- e Cartridge, grease/seal, UHMW 1 B
8 ---- ¢ Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
9 985244 ¢ Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
11 1101074 ¢ Nozzle, 0.090 diameter, spring-closed Auto-Flo, zero cavity 1
12 973466 ¢ Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
13 323872 ¢ Key, lock, swivel 1
14 983035 ¢ Washer, flat, M5 1
15 345464 * Screw, hex, cap, M5 x 12 1
16 1001849 * Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
NS 247646 e Card, injection medical alert 1

UWAGA A: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1101292.
B: Zaméwi¢ pakiet uszczelniajgcy 1099071.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)

NS: Nie pokazano (Not Shown)

© 2013 Nordson Corporation
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22 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwag

Zawor dozujacy na rozdzielaczu, zamykany sprezyna

Zapoznac sie z rysunkiem 12 i z wykazami czesci.

=

A [, C7ESC JEST DOSTARGCZANA LUZEM Z ZAWOREM
DOZUJACYM.

Rys. 13 Czesci samodzielnego zaworu dozujgcego zamykanego sprezynag

P/N 7179266_02 © 2013 Nordson Corporation



Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwg 23

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
— 1104739 | Auto-Flo, 0.090-in. diameter tip, spring-close zero cavity manifold 1
1 982171 ¢ Screw, socket, M5 x 60 6
2 900464 » Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m AR
3 1101069 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
4 971521 * Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 1
5 1101070 e Spring, compression 1
6 ---- e Piston/Stem assembly 1 A
7 ---- e Cartridge, grease/seal, UHMW 1 B
8 ---- ¢ Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
9 985244 ¢ Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 940101 ¢ O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070 1
11 940111 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070, 10411SB 2
12 1101074 e Nozzle, 0.090 diameter, spring-closed Auto-Flo, zero cavity 1
13 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
14 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
15 1001849 e Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
NS 247646 e Card, injection medical alert 1

UWAGA A: Zamdwic zestaw ttoka/trzonu 1101292.
B: Zaméwi¢ pakiet uszczelniajgcy 1099071.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)

NS: Nie pokazano (Not Shown)

© 2013 Nordson Corporation
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24 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwag

Standardowe samodzielne
zawory dozujace XD

Zapoznac¢ sie z rysunkiem 14 i z wykazami czeSci.

A TACZESC JEST DOSTARCZANA LUZEM Z ZAWOREM DOZUJACYM.
VAN ZALEZNE OD PROCESU — NIE ZNAJDUJE SIE W ZESTAWIE.

Rys. 14 Czesci samodzielnych zaworéw dozujgcych XD

P/N 7179266_02 © 2013 Nordson Corporation



Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwg 25

Poz. P/N P/N P/N Opis llosé Uwaga
— 1093065 Auto-Flo Zero Cavity XD, 1
0.025-in. diameter, standalone
Auto-Flo Zero Cavity XD,
- 1093066 3-mm diameter, sta%dalone 1
Auto-Flo Zero Cavity XD,
- 1093067 4-mm diameter, sta%dalone 1
1 982171 | 982171 | 982171 * Screw, socket, M5 x 60 4
2 1086179 | 1086179 | 1086179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
3 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression 1
4 ---- ¢ Piston, stem 1 A
---- ¢ Piston, stem 1 B
---- ¢ Piston, stem 1 C
5 982386 | 982386 | 982386 * Screw, socket, M5 x 35 2
6 ---- ---- ---- e Assembly, cartridge retainer 1 D
7 ---- ---- ---- e Cartridge, grease/seal, scraper 1 E
8 ---- ---- -—-- * Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
9 985244 985244 985244 ¢ Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 973574 | 973574 | 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
11 1086182 ¢ Nozzle, 0.025 in. diameter 1
1086181 ¢ Nozzle, 3 mm diameter 1
1086180 ¢ Nozzle, 4 mm diameter 1
12 973402 | 973402 | 973402 e Plug, pipe, socket, flush 1/8
13 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
14 323872 | 323872 | 323872 * Key, lock, swivel 1
15 983035 | 983035 | 983035 e Washer, flat, M5 1
16 345464 | 345464 | 345464 e Screw, hex, cap, M5 x 12 1
17 346163 | 346163 | 346163 e Screw, button head, 1/4-28 x 0.25 2
18 346164 | 346164 | 346164 e Sleeve, sealing, 1/4 screw 2
19 971521 | 971521 | 971521 * Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
20 1001849 | 1001849 | 1001849 » Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
21 900464 | 900464 | 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
NS 247646 | 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1

UWAGA A: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1102763.
B: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1102762.
C: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1103838.
D: Zamowic zestaw bloku oporowego pakietu uszczelniajgcego 1093685.
E: Zamoéwic zestaw pakietu uszczelniajgcego / uszczelnienia 1088448.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)
NS: Nie pokazano (Not Shown)

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179266_02




26 Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwag

Zawory dozujgce XD montowane na rozdzielaczu

Zapoznac sie z rysunkiem 15 i z wykazami czesci.

A TACZESC JEST DOSTARCZANA LUZEM Z ZAWOREM DOZUJACYM.

Rys. 15 Czesci zaworow dozujgcych XD montowanych na rozdzielaczu

P/N 7179266_02 © 2013 Nordson Corporation



Zawory dozujgce Auto-Flo Il z zerowg objetoscig martwg 27

Poz. P/N P/N P/N Opis llo

(78
O

Uwaga

— 1093069 Auto-Flo Zero Cavity XD, 1
0.025-in. diameter. manifold

Auto-Flo Zero Cavity XD,
3-mm diameter, manifold

Auto-Flo Zero Cavity XD,
4-mm diameter, manifold

1 982171 982171 982171 * Screw, socket, M5 x 60

2 1086179 | 1086179 | 1086179 e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT
3 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression

4 ---- ¢ Piston, stem

---- ¢ Piston, stem

---- ¢ Piston, stem

5 982386 | 982386 | 982386 * Screw, socket, M5 x 35

6 ---- ---- ---- e Assembly, cartridge

7 ---- ---- ---- e Cartridge, grease/seal, scraper
8

9

— 1093070

— 1093071

—_

o >

O

---- ---- -—-- e Body, Auto-Flo, manifold, 0.23 port
985244 985244 985244 ¢ Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm
10 940101 940101 940101 e O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070
11 940111 940111 940111 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070, 10411SB
12 346163 | 346163 | 346163 e Screw, button head, 1/4-28 x 0.25
13 346164 | 346164 | 346164 e Sleeve, sealing, 1/4 screw
14 1086182 ¢ Nozzle, 0.025 in. diameter
1086181 ¢ Nozzle, 3 mm diameter
1086180 ¢ Nozzle, 4 mm diameter
15 973574 | 973574 | 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18
16 973402 | 973402 | 973402 e Plug, pipe, socket, flush 1/8

_ ] a W =N DR e an

17 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
18 971521 | 971521 | 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
19 1001849 | 1001849 | 1001849 e Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
20 900464 | 900464 | 900464 e Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
21 982178 | 982178 | 982178 e Screw, socket, M5 x 50 2
NS 247646 | 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1

UWAGA A: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1102763.
B: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1102762.
C: Zamowic zestaw ttoka/trzonu 1103838.
D: Zamowic zestaw bloku oporowego pakietu uszczelniajgcego 1093685.
E: Zamoéwic zestaw pakietu uszczelniajgcego / uszczelnienia 1088448.
AR: Wedtug potrzeb (As Required)
NS: Nie pokazano (Not Shown)

© 2013 Nordson Corporation P/N 7179266_02
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Notatki
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