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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
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Ramy Rhino SD2/XD2 NAP 1

Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami
bezpiecznej eksploatacji urzgdzenia i postgpowaé
zgodnie z nimi. W dokumentacji urzadzen znajdujg sie
ostrzezenia, uwagi i zalecenia, dotyczace zaréwno
sprzetu, jak i wykonywanych czynnosci.

Upewnic sig, ze kompletna dokumentacja urzgdzen,
tacznie z niniejszg instrukcja, jest dostgpna dla personelu
obstugujgcego i serwisujacego.

Wykwalifikowany personel

Wiasciciel urzgdzenia musi zadbac¢ o to, aby urzadzenia
firmy Nordson byty instalowane, obstugiwane i
naprawiane wytacznie przez osoby z odpowiednimi
kwalifikacjami. Za osoby takie uwaza sie pracownikéw
etatowych lub zatrudnionych na umowe, ktérzy zostali
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizaciji
powierzonych im zadan. Osoby takie znajg odpowiednie
zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie
zdolne do realizacji zleconych czynno$ci.

Przeznaczenie

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz
opisane w dostarczonej dokumentacji moze by¢
przyczyna obrazen ciata lub zniszczenia mienia.
Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem
obejmuja:

® stosowanie niezgodnych materiatéw;

®* modyfikacje urzadzenia bez upowaznienia;

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia
dodatkowego;

® uzywanie urzadzen w warunkach, w ktérych
dopuszczalne wartosci obcigzen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Wszystkie urzadzenia sg przystosowane i dopuszczone
do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu instalacji.
Jezeli instrukcje instalaciji, obstugi i serwisowania nie
beda przestrzegane, homologacja urzadzenia utraci
waznosc.

Zagrozenia zwigzane ze
stosowaniem rozpuszczalnikow
na bazie chlorowcowanych
weglowodorow

W instalacjach cisnieniowych, w ktérych znajduja sie
elementy wykonane z aluminium, nie mozna uzywac
chlorowcowanych weglowodoréw. Przy zwiekszonym
cisnieniu rozpuszczalniki takie reagujg z aluminium i
moga eksplodowacé, prowadzac do urazéw i Smierci oséb
oraz zniszczenia urzagdzen. Rozpuszczalniki na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw zawieraja jeden z
ponizszych pierwiastkow:

Pierwiastek Symbol Przedrostek
Fluor F Fluoro-
Chlor Cl Chloro-
Brom Br Bromo-

Jod | Jodo-

Informacje o uzywanych materiatach mozna znalez¢ w
karcie MSDS lub uzyska¢ od dostawcy materiatu. W
razie koniecznosci stosowania rozpuszczalnikow na
bazie chlorowcowanych weglowodoréw nalezy od
przedstawiciela firmy Nordson uzyska¢ informacje na
temat odpowiedniego wyposazenia.

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikngé

ryzyka obrazen.

® Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga
obstugiwac ani naprawia¢ urzadzenia.

® Urzadzenie mozna obstugiwac wytacznie pod
warunkiem ze zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg
nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytgcza¢ zadnych
zabezpieczen.

® Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych
elementéw. Przed regulacjg lub serwisowaniem
ruchomych elementéw odtaczy¢ zasilanie i zaczekac,
az urzgdzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokowaé
wytgcznik zasilania, aby wykluczyé mozliwosé
przypadkowego uruchomienia.

® Uwolni¢ cisnienie z instalaciji (rozprezy¢) przed
regulacja lub naprawg podzespotéw pracujgcych pod
cisnieniem hydraulicznym lub pneumatycznym.
Odtaczyc¢, zablokowacé i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napigciem
elektrycznym.

® Zadbac o prawidtowe uziemienie ciata w razie
koniecznosci pracy z pistoletami recznymi. Zatozy¢
rekawice przewodzace prad elektryczny lub opaske
uziemiajgcg podtagczong do uchwytu pistoletu lub do
innego uziemionego elementu. Nie mozna posiadac
przy sobie zadnych przedmiotéw przewodzgcych
prad elektryczny, takich jak bizuteria lub narzedzia.

® W razie odczucia choc¢by najmniejszych wytadowan
trzeba natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia
elekiryczne lub elektrostatyczne. Nie wolno
ponownie wtgczac¢ urzadzen, dopoki problem nie
zostanie rozpoznany i usuniety.

® Uzyskac i przeczytaé karty MSDS wszystkich
uzywanych materiatow. Przestrzegaé zalecen
producenta, dotyczgcych bezpiecznego obchodzenia
sie z materiatami oraz stosowac zalecane $rodki
ochrony osobistej.

® Upewnic sig, ze obszar natrysku jest nalezycie
wentylowany.

® Aby uniknaé ryzyka obrazen, trzeba tez pamiegta¢ o
mniej oczywistych zagrozeniach w miejscu pracy,
ktérych nie mozna catkowicie wyeliminowag, takich
jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elekiryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktorych
nie mozna zabudowac ani ostoni¢ w inny sposoéb.

© 2009 Nordson Corporation
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Bezpieczenstwo
przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikng¢ ryzyka
pozaru lub eksplozji.

® Uziemi¢ wszystkie przewodzgce elementy
wyposazenia. Stosowac wytgcznie uziemione weze
powietrzne i hydrauliczne. Regularnie kontrolowac¢
uziemienie urzadzen i malowanych przedmiotéw.
Rezystancja uziemienia nie moze przekraczac
jednego megaoma.

* W razie wystgpienia wytadowan iskrowych lub
tukowych trzeba natychmiast wytaczy¢ urzadzenie.
Nie wolno ponownie wtgczac urzgdzen, dopdki
przyczyna nie zostanie rozpoznana i usunieta.

® Nie pali¢ tytoniu, nie spawac, nie szlifowac ani nie
uzywac otwartego ognia tam, gdzie sa sktadowane
lub uzywane materiaty tatwopalne.

® Nie nalezy dopuszcza¢ do nagrzania materiatow do
temperatur przekraczajgcych wartosci zalecane
przez producenta. Upewnic sig, ze urzgdzenia
monitorujgce i ograniczajgce temperature dziatajg
prawidtowo.

® Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢
niebezpiecznych stezen substanciji lotnych i oparéw.
Przestrzegac przepiséw lokalnych i postepowacé
zgodnie z instrukcjami podanymi w kartach
charakterystyki (MSDS).

® Nie wylgczaé uktaddw elekirycznych pod napieciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi.
Wczesniej odtgczyc zasilanie odtgcznikiem, aby
unikngc¢ iskrzenia.

® Poznac rozmieszczenie wytgcznikdéw awaryjnych,
zawordw odcinajgcych i gasnic. W razie pozaru w
kabinie proszkowej natychmiast wytgczy¢ system i
wentylacje.

® Przed regulacja, czyszczeniem lub naprawg
urzadzen elektrostatycznych trzeba wytaczy¢
zasilanie elektryczne i uziemi¢ uktad fadowania
elektrostatycznego.

® (Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe
urzadzen wykonywacé zgodnie z procedurami
opisanymi w dokumentagciji.

® Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych.
W sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad
kontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Postepowanie w razie awarii

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie
dziata prawidtowo, nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie
i wykonaé ponizsze czynnosci.

® (Qdfgczyc i zablokowac zasilanie elektryczne
systemu. Zamkng¢ hydrauliczne i pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie z instalacji.

® Ustali¢ przyczyne awarii i usungc¢ jg przed ponownym
wigczeniem systemu.

Ptyny pod wysokim cisnieniem

Ptyny pod wysokim cisnieniem wymagaja specjalnych
srodkdéw ostroznosci i postepowania, w przeciwnym razie
stanowig niezwykle powazne zagrozenie. Instalacje
hydrauliczne zawsze trzeba rozprezy¢ przed regulacja
lub serwisowaniem. Strumien ptynu pod wysokim
cisnieniem moze cigc ciato jak n6z, prowadzac do
powaznych urazéw, amputacji lub $mierci. Ponadto ptyn,
ktory dostanie sie przez skore do organizmu, dziata jak
trucizna.

W razie przedostania sie ptynu przez skére konieczna
jest natychmiastowa pomoc lekarska. W miare
mozliwosci lekarzowi trzeba pokazac¢ karte
charakterystyki MSDS ptynu.

Narodowe stowarzyszenie producentow sprzetu
natryskowego (oryg. National Spray Equipment
Manufacturers Association) udostepnia karty wielkosci
karty kredytowej, ktore nalezy mie¢ przy sobie podczas
pracy z urzadzeniami wysokocisnieniowymi. Karty te sg
dostarczane razem ze sprzetem. Na karcie znajduje sig
ponizszy tekst.

ptynem pod wysokim ci$nieniem nalezy
traktowac jako bardzo powazny. W razie
wystgpienia urazu lub jego podejrzenia:

g OSTRZEZENIE: Kazdy uraz spowodowany

® natychmiast wezwaé fachowa pomoc lekarska;

® powiedzie¢ lekarzowi o mozliwym wstrzyknieciu
ptynu przez skore;

® pokazaé niniejszg karte;

® powiedzied, jakiego typu materiat mogt zostaé
wstrzyknigty.

STAN ZAGROZENIA ZYCIA — URAZ SPOWODOWANY

WSTRZYKNIECIEM PLYNU POD WYSOKIM
CISNIENIEM: INFORMACJA DLA LEKARZA

Wstrzykniecie substancji przez skore jest bardzo
powaznym urazem. Miejsce urazu trzeba jak najszybciej
opatrzyé chirurgicznie. Nie mozna zwleka¢ z
wykonaniem zabiegu i zajmowac sig leczeniem zatrucia
wstrzyknietg substancjg. Wtasciwosci toksyczne moga
mie¢ znaczenie w niektérych wyjatkowych przypadkach,
kiedy ptyn dostanie sie bezposrednio do krwiobiegu.

Konieczna moze by¢ konsultacja chirurga plastyka lub
lekarza specjalisty, zajmujgcego sie rekonstrukcjg reki.
Stopien cigzkosci urazu zalezy od jego lokalizacji oraz
innych czynnikéw, na przyktad, kosci, ktéra moze
skierowaé strumien ptynu w bok i spowodowac rozlegte
uszkodzenia, mikroflory obecnej na skorze, w ptynie lub
w miejscu (waz, pistolet, ztaczka itp.), z ktérego nastapito
wstrzyknigcie. Jesli wstrzyknigta farba zawiera lateks
akrylowy i tlenek tytanu, ktére ostabiajg odpornos¢ tkanki
na infekcje, nastapi szybki rozwdj bakterii. Zalecane
postepowanie w przypadku wstrzykniecia ptynu przez
skore obejmuje natychmiastowe otwarcie zbiornikéw z
ptynem w celu odbarczenia uciskanych tkanek,
przemyslane opracowanie chirurgiczne obszaru urazu i
jak najszybsze leczenie antybiotykami.

Utylizacja

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i
serwisowania nalezy usuwac zgodnie z przepisami
lokalnymi.

P/N 7179262A02
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Ramy Rhino SD2/XD2 NAP 3

Wprowadzenie

Ponizej opisano procedury regeneracji oraz

przedstawiono informacje na temat zamawiania czesci do

duzych i matych ram do pomp Rhino SD2/XD2 NAP.

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
moga wykonywac jedynie osoby posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje. Przestrzega¢ zasad

bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej
instrukcji i w innych dokumentach.

Regeneracja sitownikow
pneumatycznych na
duzych ramach

OSTRZEZENIE: Sitowniki pneumatyczne sg
pod cisnieniem i nawet po odtgczeniu zasilania

pneumatycznego moze w nich znajdowac sie
sprezone powietrze. Aby uniknagé ryzyka

obrazen, nalezy usuna¢ cisnienie ze wszystkich

sitownikow przed przystgpieniem do dalszych
etapow pracy.

UWAGA: Nalezy regenerowac oba sitowniki
jednoczesnie.

Aby zapewni¢ prawidtowg prace ramy, oba sitowniki
nalezy poddawac regeneracji w tym samym czasie. Do
wykonania opisanych czynnosci beda potrzebne
nastepujgce narzedzia:

® czesci zamienne;
® urzadzenie do podnoszenia o udzwigu 230 kg;

® klucz dynamometryczny o zakresie do
339 Nem

® dwie $ruby oczkowe 7/g-14;
® smar do o-ringéw;
® wazelina;

* Kklej Loctite 242 271.

Blokada ptyty dociskowej

1.

n

4
3

Zapoznac sie z rysunkiem 1. Za pomoca klockow (2)
zablokowac ptyte dociskowg (4) na takiej wysokosci,
aby nie miata kontaktu ze slizgaczami centrujgcymi
(4) Upewni¢ sig, ze ptyta dociskowa i zespot silnika
pneumatycznego sg zabezpieczone przez
przewrdceniem sie.

Upewnic sig, ze w cylindrach nie ma powietrza pod
cisnieniem.

Usung¢ urzadzenia lub mocowania, ktére moga
znajdowac sie na gornej czesci gtowicy cylindra (1) i
na drgzkach montazowych (5).

(ciag dalszy na nastepnej stronie)

~_|
—

Rysunek 1 Blokada ptyty dociskowej

Uwaga: nie pokazano niektorych czesci, aby

zachowac przejrzystosc rysunku

© 2009 Nordson Corporation
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Demontaz ttoczysk sitownikow

Ttoczyska mozna demontowac razem lub oddzielnie.
Wykona¢ odpowiednig procedure.

UWAGA: Do dalszej pracy bedzie potrzebny podnosnik
0 udzwigu co najmniej 230 kg.

Jednoczesny demontaz obu ttoczysk

1.

Zapozna¢ sie z rysunkiem 2, widok A. Wykreci¢
sruby (1), zdja¢ podktadki zabezpieczajgce (2) i
podktadki ptaskie (3), ktére mocuja belke (4) do
drazkéw montazowych (5).

Odtgczy¢ waz (10) do ztacza (11).

Wykrecic sruby (8) i zdjaé podktadki (7) z cylindréw
(9). Zanotowac potozenie gtowic cylindréw (6).
Zaczepi¢ podnosnik posrodku belki (4) i wyciagng¢
oba ttoczyska (12) z sitownikow (9).

Demontaz ttoczysk oddzielnie

1.

Zapoznac sie z rysunkiem 2, widok B. Wykreci¢
sruby (1), zdjg¢ podktadki zabezpieczajace (2) i
podktadki ptaskie (3), ktére mocuja belke (4) do
drgzkdw montazowych (12) i ttoczysk sitownikow (5).

Odtgczyé waz (10) do ztgcza (11).

Wykrecic sruby (8) i zdja¢ podktadki (7) z cylindréw
(9). Zanotowac potozenie gtowic cylindrow (6).

Wkreci¢ sruby oczkowe 7/g-14 (13) do kazdego
ttoczyska (12). Do $rub oczkowych zaczepic
podnosnik. Podnosnikiem wyja¢ ttoczysko z
sitownika (9). Drugie ttoczysko wyja¢ w ten sam
sposob.

P/N 7179262A02

© 2009 Nordson Corporation
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13

NN WIDOK A /

.

(«(((((((@

2y WIDOK B 9

D,

Rysunek 2 Demontaz ttoczysk sitownikow

Uwaga: nie pokazano niektdrych czesci, aby zachowac przejrzystosc rysunku

© 2009 Nordson Corporation P/N 7179262A02
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Rozmontowanie ttoczysk

1.

zdemontowac:

® Srube walcowa (16)

® podktadki zabezpieczajgce (15)
® podktadki ptaskie (14)

® dolna tuleje dystansowg (13)

® talerz prowadzgcy (12)

® krazki dociskowe (9)

® uszczelki (10)

® uszczelnienie ttoka (11)

® tuleje koncowa (8)

2. Zdjac¢ gtowice cylindra (4) z kazdego ttoczyska (7).

Z kazdej gtowicy (4) zdemontowac:
® pierscien osadczy (1)

® zgarniacz (2)

® tozysko (3)

® uszczelke (5)

® 0-ring zewnetrzny (6)

Czyszczenie i wymiana czesci

1.

Zapozna¢ sie z rysunkiem 3. Oczyscic scianki
wewnetrzne cylindrow (19). Natychmiast natozy¢
warstwe smaru do o-ringéw, aby zapobiec korozji.
Oczysci¢ gtowice (4) i ttoczyska (7).

Wymieni¢ uszczelnienia (5 i 11), zgarniacze (2),
tozyska (3), o-ringi (6) i uszczelki (10).

Zmontowanie i montaz ttoczysk

1.

Zapozna¢ sie z rysunkiem 3. Nasmarowac ponizsze
elementy wazeling i zamontowa¢ je na gtowicy
cylindra (4):

® uszczelke (5)
® tozysko (3)
® zgarniacz (2)

Zamontowac pierscien osadczy (1) na gtowicy
cylindra (4).

2. Nasmarowaé dwa o-ringi (6) smarem do o-ringow.

Natozy¢ o-ringi na gtowice (4).

Zapoznac sie z rysunkiem 3. Z kazdego ttoczyska (7)

3.

10.
11.

12.

Natozy¢ cienka warstwe wazeliny na ttoczyska (7).
Zamontowac gtowice (4) na kazdym ttoczysku.

Zamontowac tuleje koricowg (8) na kazdym ttoczysku
(7). Natozy¢ klej Loctite 271 na gwinty srub (16)
Zamontowac nastepujgce elementy na kazdym
ttoczysku:

® krgzek dociskowy (9)

® uszczelke (10)

® uszczelnienie ttoka (11)

® uszczelke (10)

® kragzek dociskowy (9)

® talerz prowadzacy (12)

® dolng tuleje dystansowg (13)

® podktadki ptaskie (14)

® podktadki zabezpieczajace (15)
® 3Srube walcowg (16)

Kazda srube (16) dokreci¢ momentem 339 Nem.

Nasmarowac uszczelnienie ttoka (11) smarem do
o-ringéw.

Ostroznie wprowadzi¢ ttoczysko (7) do sitownika
(19), az osiggnie jego dno. Drugie ttoczysko
zamontowaé w ten sam sposoéb.

Ustawi¢ gtowice cylindrow (4) zgodnie z notatkg
podczas demontazu.

Zamontowac gtowice cylindrow (4) na sitownikach
(19). Natozy¢ podktadki (17) i wkrecic Sruby (18) do
kazdego cylindra. Dokrecic¢ $ruby (16) momentem
14-20 Nem.

Podtgczy¢ waz pneumatyczny (20) do ztgcza (21).

Zamontowac urzgdzenia lub mocowania zdjete z
gornej czesci gtowicy cylindra (4).

Zapoznac sig z rysunkiem 2, widok B. Natozy¢
Loctite 242 na gwinty $rub (1) Zamontowacé belke (4)
do ttoczysk (12) i dragzkdw montazowych (5) za
pomoca srub, podktadek zabezpieczajgcych (2) i
podktadek ptaskich (3). Dokreci¢ sruby momentem
339 Nem.
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USTAWIENIE

USTAWIENIE

Rysunek 3 Regeneracja sitownikow w duzych ramach

Uwaga: nie pokazano niektdrych czesci, aby zachowac przejrzystosc rysunku
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8 Ramy Rhino SD2/XD2 NAP

Regeneracja sitownikow
pneumatycznych na
matych ramach

OSTRZEZENIE: Sitowniki pneumatyczne sg
pod ci$nieniem i nawet po odtgczeniu zasilania

pneumatycznego moze w nich znajdowac sie
sprezone powietrze. Aby unikngc¢ ryzyka
obrazen, nalezy przed przystapieniem do
dalszych etapdw pracy upewnic sig, ze sitowniki
zostaty rozprezone.

UWAGA: Nalezy regenerowac oba sitowniki
jednoczesnie.

Do wykonania opisanych czynnosci bedg potrzebne
nastepujgce narzedzia:

czesci zamienne;

klucz dynamometryczny o zakresie do
271 Nem;

szczypce do pierscieni osadczych wewnetrznych;
dwie $ruby oczkowe 7/g-14;

wazelina;

smar do o-ringdéw;

klej Loctite 242§ 271.

Demontaz pompy

1.

Zapoznac sie z rysunkiem 4. Opuscic ptyte
dociskowg (12) na podstawe matej ramy (11).

Upewnic sig, ze w cylindrach nie ma powietrza pod
ci$nieniem. Odtgczy¢ waz zasilania
pneumatycznego od regulatora cisnienia (9).

Wykrecic sruby (8) i zdjg¢ podktadki (7), mocujgce
regulator (9) do obejm (1).

Wykrecic sruby (6), mocujgce obejmy (5) do
ttoczyska (10).

Wykrecic¢ sruby (1), zdjaé podktadki zabezpieczajgce

(2) i podktadki ptaskie (3), ktére mocuja ptyte (4) do
ttoczysk (10).

UWAGA: Zapewni¢ sobie pomoc drugiej osoby podczas
wyjmowania pompy z ramy.

6.

Wyjac¢ pompe (13) z matej ramy (11). Zabezpieczy¢
pompe przed upadkiem.

P/N 7179262A02
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Rysunek 4 Demontaz pompy

Uwaga: nie pokazano niektdrych czesci, aby zachowac przejrzystosc rysunku
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10 Ramy Rhino SD2/XD2 NAP

Demontaz ttoczysk sitownikow

1. Zapoznac sie z rysunkiem 5. Wkreci¢ sruby oczkowe
7/g-14 (16) do kazdego ttoczyska (10).

2. Do srub oczkowych zaczepié podnos$nik.

3. Wykonac ponizsze czynnosci:
a. Zanotowaé potozenie gtowic cylindrow (13).
b. Scisnaé pierscien osadczy (15) szczypcami.

c. Trzymac scisniety pierscien i podnosnikiem
wyjaé ttoczysko (10) z cylindra (1).

d. Drugie ttoczysko wyja¢ w ten sam sposob.

4. Wykreci¢ sruby oczkowe (16) z kazdego ttoczyska
(10).

5. Zdjgc¢ gtowice (13) z kazdego ttoczyska (10). Zdjgé
zgarniacz (14), uszczelnienia (12) i o-ringi (11) z
kazdej gtowicy (13).

6. Wykreci¢ sruby (2), zdjg¢ podktadki zabezpieczajgce
(3) i ptaskie (4) z ttoczysk (10).

7. Zdjac ttoki (8) i tuleje (9). Zdjac pierscienie $lizgowe
(5), uszczelnienie ttoka (7) i o-ringi (6) z kazdego
ttoka (8).

Czyszczenie i wymiana czesci

1. Zapozna¢ sie z rysunkiem 5. Oczysci¢ Scianki
wewnetrzne cylindréw (1). Natychmiast natozy¢
warstwe smaru do o-ringéw, aby zapobiec korozji.

Oczyscic¢ ttoki (8), gtowice (13) i ttoczyska (10).

3. Sprawdzi¢ gtowice (13) pod katem uszkodzen tozysk
i wymieni¢ w razie potrzeby. tozysko jest obrabiane
razem z gtowica.

4. Nasmarowac wazeling nowe uszczelnienia (12) i
zgarniacze (14). Natozy¢ je na gtowice (13).

5. Nasmarowac nowe o-ringi (11) smarem do o-ringéw.
Natozy¢ o-ringi na gtowice (13).

6. Sprawdzi¢, czy ttoki (8) nie sg uszkodzone i wymieni¢
w razie potrzeby.

Zmontowanie i montaz ttoczysk

1. Zapoznac sig z rysunkiem 5. Natozy¢ cienkg
warstwe wazeliny na ttoczyska (10).

2. Zamontowac tuleje (9) na kazdym ttoczysku (10).

3. Naftozy¢ Loctite 271 na gwinty Srub (2). Zamontowac
ttoki (8) na ttoczyskach (10), korzystajac z podktadek
ptaskich (4), zabezpieczajgcych (3) i srub. Dokrecié
Sruby momentem 258 Nem.

4. Ostroznie wprowadzi¢ ttoczysko (10) do sitownika
(1), az osiagnie jego dno. Drugie ttoczysko
zamontowac w ten sam sposob.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem kolejnych

A czynnosci upewni¢ sie, ze pierscien osadczy
jest prawidtowo zatozony. Nieprawidtowe
zatozenie pierscienia osadczego moze
doprowadzi¢ do powaznego zranienia lub
Smierci.

5. Zamontowa¢ gtowice cylindréw (13):

a. Natozy¢ na kazdg gtowice pierscien osadczy (15)
ostrg strong skierowang do gory. Zamontowac¢
gtowice na ttoczysku (10).

b. Scisnaé pierscien osadczy (15) szczypcami do
pierécieni i zamontowac gtowice cylindra na
ttoczysku (10). Upewni¢ sie, ze pierscien
osadczy znajduje sie w rowku w cylindrze (1).

c. Druga gtowice zamontowac w ten sam sposob.

6. Wykrecié sruby oczkowe (16) z kazdego ttoczyska
(10).

Montaz pompy

UWAGA: Zapewni¢ sobie pomoc drugiej osoby podczas
montazu pompy na ramie.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 4. Zamontowac pompe
(13) na ramie (11).

2. Natozy¢ Loctite 242 na gwinty srub (1) Zamontowac¢
ptyte (4) do ttoczysk (10) za pomocg $rub, podktadek
zabezpieczajacych (2) i podktadek ptaskich (3).
Dokreci¢ $ruby momentem 258-264 Nem.

3. Zamontowac obejmy (5) na ttoczyskach (10) Srubami
(6). Mocno dokreci¢ sruby.

4. Zamontowac regulator (5) do obejm (5), uzywajgc
podktadek (7) i srub (8). Mocno dokreci¢ Sruby.

5. Podtaczy¢ waz zasilania pneumatycznego do
regulatora cisnienia (9).

P/N 7179262A02
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PIERSCIEN SLIZGOWY, USZCZELNIENIE
TEOCZYSKA | O-RING — POLOZENIE
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Rysunek 5 Regeneracja sitownikéw w matych ramach
Uwaga: nie pokazano niektdrych czesci, aby zachowac przejrzystosc rysunku
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12 Ramy Rhino SD2/XD2 NAP

CZQS'Ci Mata rama

W sprawach zwigzanych z zamawianiem czesci Zapoznac sig z rysunkiem 6 i z wykazami czgsci.
zamiennych nalezy kontaktowac sig z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem

firmy Nordson.
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Rysunek 6 Czesci matej ramy
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Ramy Rhino SD2/XD2 NAP 13

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
— 1072905 Frame assembly, pail, Rhino SD2 NAP 1

1 124763 e Frame, unloader pail 1

2 345720 e Screw, hex, 7/8-14 x 3.0 2

3 983501 * Washer, lock, e, spt, 7/8 2

4 983254 * Washer, flat, e, 0.938 x1.750 x 0.134,z 4

5 272456 ¢ Piston, 5-gallon 2

6 272459 e Spacer, 1.900D x 1.62 D 2

7 1041539 e Shaft, air cylinder, small frame 2

8 900223 e Lubricant, o-ring, Parker, 4 0z, 30122-5 1 A
9 | ------ e NOT USED ON THIS CONFIGURATION —

10 986309 ¢ Retaining Ring, int, 350, basic 2

11 272458 ¢ Ring, wear, 3.50 OD 2

12 272457 ¢ Seal, piston, 5-gallon 2

13 941510 e O-ring, Buna N, 3x 3.188 x 0.094 2

14 971266 ¢ Elbow, male, 0.25 tube x 0.25 NPT 2

15 272441 ¢ Head, cylinder, 5-gallon 2

16 272443 e o Scraper, wiper, 1.51D 2 B
17 272444 e « Packing, block vee, 1.5 1D 2 B
18 942360 e o O-ring, BunaN, 3.25x3.50x0.125 2 B
19 | ------ e ¢« Bushing 2 C

UWAGA A: Nasmarowac tym smarem powierzchnie wewnetrzne kazdego cylindra.
B: Te czesci znajduja sie w zestawie nr 15, ale mozna je zamoéwic¢ oddzielnie.

C: Taczes¢ nie jest sprzedawana oddzielnie. Zamowic zestaw nr 15, aby uzyskac te czesc.

© 2009 Nordson Corporation
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14 Ramy Rhino SD2/XD2 NAP

Duze ramy do beczek 30 i 55
galonow

Zapoznac sig z rysunkiem 7 i z wykazami czesci.
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Ramy Rhino SD2/XD2 NAP 15

Rysunek 7 Czes$¢ ram do beczek 30 i 55 galonow

Nr Nr kat. Opis Liczba szt. Uwaga
— 1069890 Module, frame 55-gallon 1
— 1069834 Module, frame 30-gallon 1

1 126746 e Frame, drum, unloader, 55-gallon 1

FOR USE ON FRAME MODULE 1069890
1 1002953 ¢ Frame, drum, unloader, 30-gallon 1
FOR USE ON FRAME MODULE 1069834

2 1049067 e Screw, socket, 3/g-24 unf x 3/4 16
3 900464 * Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50ml 1
4 126764 ¢ Crossover, frame, drum 1
5 981664 o Screw, hex, 7/g-14 x 4.5, zn, G8 2
6 983501 »  Washer, lock, e, spt, 7/g, stl, zn 4
7 983254 e Washer, flat, e, 0.938 x 1.750 x 0.134 4
8 124789 e Seal, rod, 1.50 dia. 2
9 272443 e Scraper, wiper, 1.5id 2
10 986807 ¢ Retaining ring, int, 200, basic 2
11 126749 ¢ Head, cylinder, frame drum 2
12 944330 ¢ O-ring, Buna N, 5.50 x 6.0x 0.250 2
13 900223 e Lubricant, O-ring, Parker, 4 0z, 30122-5 1
14 1069838 ¢ Shaft, air cylinder, frame, drum 2
15 | ------ * NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
6 | ------ * NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
17 126752 ¢ Stop, piston 2
18 126758 ¢ Plate, backup, piston 4
19 126753 ¢ Seal, piston, double-acting 2
20 230563 ¢ Disc, guide, piston, 55-ex 2
21 230562 e Spacer, bottom, piston, 55-ex 2
22 126755 ¢ (Gasket, piston 4
23 900291 ¢ Jelly, petroleum AR
24 900439 ¢ Adhesive, Loctite 271, red, hi-temp, 50ml 1
25 126748 e Bushing, Durlon, 1.504/1.503 id 2
26 982731 » Screw, socket 7/g-14 unf x 3.50 2
27 230652 e Spacer, tube frame 2
28 971266 ¢ Elbow, male, 0.25 tube x 0.25 NPT 2
29 973411  Plug, pipe, socket, flush, 1/4, zn 2
30 1049068 ¢ Washer, flat, 0.58 OD x 0.39 ID x 0.08 16

AR: Wedtug potrzeb (As Required)
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Notatki
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