Pompy Rhino”
SD2/XD2

Instrukcja obstugi dla uzytkownika
P/N 7179261A11
- Polish -
Wydanie 11/10

Tresé niniejszego dokumentu moze ulec zmianie bez uprzedzenia.
Najnowsza wersja instrukcji obstugi znajduje sie na stronie internetowej pod adresem http://emanuals.nordson.com/finishing.

(Wordson

NORDSON CORPORATION ¢ AMHERST, OHIO ¢ USA



Nordson International ..................... O-1 Silnik pneumatyczny ... 16
Europe ... O-1 Wymiana uszczelnienia wargowego
Distributors in Eastern & Southern Europe ... O-1 drazka wigczajagcego ... 16
Outside Europe . ......................... 0-2 Wymiana zaworu pilotowego .............. 18
Africa/MiddleEast ....................... 0-2 Wymiana uszczelek quad- i o-ring
Asia / Australia / Latin America ............. 0-2 rury zasilania ... 20
China ... 0-2 Wymiana uszczelnienia wargowego
dJapan ... 0-2 io-ringuttoczyska ....................... 20
North America ........................... 0-2 Wymianatioka .......................... 22
Bezpieczenstwo ................ ...l 1 Zmontowanie pompy  .................... 24
Wykwaliikowany personel ............... L 26
EEZ;Z)?SayCiZﬁg:ﬁoloé e L 1 Czesciwspélne ......................... 26
X . LT Silnik pneumatyczny ... L 28
Beée{;,iczegzt\\:vvoscg?(?x gclis'ni enlem """""" jl Zespoty hydrauliczne standardowe
yny pod wy: cisnieniem —............ i z regulacja temperatury, 5,8 cala
Bezpieczenstwo przeciwpozarowe ........ 2 szesciennego 34
Zagrozenia zwiazane ze B R R R
stosowaniem rozpuszczalnikdéw na iZZefgoli}{aréydEg%lcgpaﬁljstang?rggl\ge
bazie chlorowcowanych weglowodorow ... 2 szeégi enn{eag o P . 6 36
E?si};;gg\évanle wrazieawant ... g Zespot hydrauliczny ze stali szlachetnej,
Obi y JA 3 8,1 calaszesciennego ................... 38
pis ...... Srrrorrorrosrrasrmsmrssmreses Narzedzia .......... ... ..ot 39
Zasada dziatania ........... ... ... 4 Zestaw 40
Silnik pneumatyczny .............o oL 4 Osprze%/méc-:ijj.ai(‘;y. """""""""""" 41
Zespoth liczny ....... ...l 4 T L
N apravfi pot hydrauliczny 7 Urzadzenia do roztadunku 30/55 galonéw 41
Materiaty eksploatacyjne ................. 7 Urzadzenia do roziadunku 5 galonow ... 41
Rozmontowanie pompy .................. 8 Dang t.echnlczne ......................... 42
Naprawy zespotu hydraulicznego ........... 8 Silnik pneumatyczny ... 42
Naprawy silnika pneumatycznego .......... 8
Zespot hydrauliczny standardowy i z Zespot hydrauliczny ..............cccvtt 42
regulowang temperaturg  ........ FETTI 1 Parametry powietrza .................... 43
Rozmontowanie zespotu hydraulicznego ... 10 Schemat pneumatyczny ................. 44
Zmontowanie zespotu hydraulicznego .. .... 10 . !
Regeneracja dtawnicy ................... 12 Konserwacja zapobiegawcza ............. 45
Zespot hydrauliczny ze stali szlachetnej . ... 14
Rozmontowanie zespotu hydraulicznego ... 14
Zmontowanie zespotu hydraulicznego ...... 14
Kontakt Znaki towarowe

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

Uwaga
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Rejestr zmian

Rejestr zmian

Wersja Data Zmiana
A09 6/09 Usunieto dane dotyczgce pomp dla konkretnego klienta 1082087, 1082225, 1082478,
1082503 i 1084887. Dane tych pomp znajdujg sie w instrukcji nr 1096339A.
A10 8/09 Dodano numer katalogowy drgzka nowej konstrukciji.
A11 11/10 Dodano numery katalogowe nowego zestawu napedowego.

© 2010 Nordson Corporation
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Pompy Rhino SD2/XD2 1

Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac¢ sie z ponizszymi zasadami
bezpiecznej eksploatacji urzagdzenia i postepowac zgodnie z
nimi. W dokumentaciji urzgdzen znajdujg sig ostrzezenia, uwagi i
zalecenia, dotyczgce zardwno sprzetu, jak i wykonywanych
czynnosci.

Upewni¢ sie, ze kompletna dokumentacja urzadzen, tagcznie z

niniejszg instrukcja, jest dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Whtasciciel urzadzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy
Nordson byty instalowane, obstugiwane i naprawiane wytacznie
przez osoby z odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie
uwaza sie pracownikéw etatowych lub zatrudnionych na umowe,
ktérzy zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznej realizacji
powierzonych im zadan. Osoby takie znajg odpowiednie zasady
bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do realizaciji
zleconych czynnosci.

Przeznaczenie

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane
w dostarczonej dokumentacji moze by¢ przyczyna obrazen ciata
lub zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzadzen niezgodnie z przeznaczeniem
obejmuja:

® stosowanie niezgodnych materiatow;

®  modyfikacje urzadzenia bez upowaznienia;

®  usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad;

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci;

®  uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego;

® uzywanie urzadzen w warunkach, w ktérych dopuszczalne
wartosci obciazen sg przekroczone.

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosé, ze wszystkie urzadzenia sg
przystosowane i dopuszczone do pracy w warunkach, jakie
panujg w miejscu instalacji. Jezeli instrukcje instalaciji, obstugi i
serwisowania nie beda przestrzegane, homologacja urzgdzenia
utraci waznosc.

Bezpieczenstwo obstugi

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikngé ryzyka
obrazen.

®  Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga obstugiwaé
ani naprawiac¢ urzadzenia.

® Urzadzenie mozna obstugiwac wytgcznie pod warunkiem ze
zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a
automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie omija¢ ani
nie wytgczaé zadnych zabezpieczen.

® Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementéw.
Przed regulacjg lub serwisowaniem ruchomych elementéw
odtaczy¢ zasilanie i zaczekac, az urzadzenie catkowicie
zatrzyma sie. Zablokowaé wytacznik zasilania, aby
wykluczy¢ mozliwosc przypadkowego uruchomienia.

®  Uwolni¢ ci$nienie z instalacji (rozprezyc) przed regulacja lub
naprawg podzespotdw pracujacych pod cisnieniem
hydraulicznym lub pneumatycznym. Odtaczy¢, zablokowac i
oznaczy¢ wytaczniki przed serwisowaniem podzespotow
zasilanych napigciem elektrycznym.

® Zadbac o prawidtowe uziemienie ciata w razie koniecznosci
pracy z pistoletami recznymi. Zatozy¢ rekawice
przewodzace prad elektryczny lub opaske uziemiajgca
podtgczong do uchwytu pistoletu lub do innego uziemionego
elementu. Nie mozna posiadac przy sobie zadnych
przedmiotow przewodzacych prad elektryczny, takich jak
bizuteria lub narzedzia.

® W razie odczucia choéby najmniejszych wytadowan trzeba
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne lub
elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wtgczac urzadzen,
dopdki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

®  Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (MSDS) wszystkich
stosowanych materiatow. Przestrzegac zalecen
producenta, dotyczacych bezpiecznego obchodzenia sig z
materiatami oraz stosowac zalecane $rodki ochrony
osobiste;.

®  Upewni€ sie, ze obszar natrysku jest nalezycie
wentylowany.

®  Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigtaé¢ o mniej
oczywistych zagrozeniach w miejscu pracy, ktorych nie
mozna catkowicie wyeliminowac, takich jak gorgce
powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elektryczne pod
napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna zabudowaé
ani ostoni¢ w inny sposob.

Ptyny pod wysokim cisnieniem

Ptyny pod wysokim cisnieniem wymagaja specjalnych srodkow
ostroznosci i postepowania, w przeciwnym razie stanowia
niezwykle powazne zagrozenie. Instalacje hydrauliczne zawsze
trzeba rozprezy¢ przed regulacijg lub serwisowaniem. Strumien
ptynu pod wysokim ci$nieniem moze cia¢ ciato jak n6z,
prowadzgc do powaznych urazéw, amputacji lub Smierci.
Ponadto ptyn, ktéry dostanie sie przez skére do organizmu,
dziata jak trucizna.

W razie przedostania sig ptynu przez skore konieczna jest
natychmiastowa pomoc lekarska. W miare mozliwosci lekarzowi
trzeba pokazac karte charakterystyki MSDS ptynu.

Narodowe stowarzyszenie producentéw sprzetu natryskowego
(oryg. National Spray Equipment Manufacturers Association)
udostepnia karty wielkosci karty kredytowej, ktére nalezy mie¢
przy sobie podczas pracy z urzgdzeniami wysokocisnieniowymi.
Karty te sg dostarczane razem ze sprzetem. Na karcie znajduje
sie ponizszy tekst.

© 2010 Nordson Corporation
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2 Pompy Rhino SD2/XD2

pod wysokim cisnieniem nalezy traktowac jako bardzo
powazny. W razie wystgpienia urazu lub jego
podejrzenia:

i OSTRZEZENIE: Kazdy uraz spowodowany ptynem

® natychmiast wezwac fachowg pomoc lekarska;

®  powiedzie¢ lekarzowi o mozliwym wstrzyknieciu ptynu przez
skore;

®  pokazacé niniejsza karte;
®  powiedzieé, jakiego typu materiat mogt zostac wstrzykniety.

STAN ZAGROZENIA ZYCIA - URAZ SPOWODOWANY
WSTRZYKNIECIEM PLYNU POD WYSOKIM CISNIENIEM:
INFORMACJA DLA LEKARZA

Wstrzyknigcie substancji przez skorg jest bardzo powaznym
urazem. Miejsce urazu trzeba jak najszybciej opatrzy¢
chirurgicznie. Nie mozna zwleka¢ z wykonaniem zabiegu i
zajmowac sie leczeniem zatrucia wstrzyknietg substancja.
Whtasciwosci toksyczne moga mie¢ znaczenie w niektorych
wyjatkowych przypadkach, kiedy ptyn dostanie sie bezposrednio
do krwiobiegu.

Konieczna moze by¢ konsultacja chirurga plastyka lub lekarza
specjalisty, zajmujgcego sig rekonstrukcja reki.

Stopien ciezkosci urazu zalezy od jego lokalizacji oraz innych
czynnikéw, na przyktad, kosci, ktéra moze skierowac strumien
ptynu w bok i spowodowac rozlegte uszkodzenia, mikroflory
obecnej na skdrze, w ptynie lub w miejscu (waz, pistolet, ztgczka
itp.), z ktérego nastapito wstrzyknigcie. Jesli wstrzyknigta farba
zawiera lateks akrylowy i tlenek tytanu, ktére ostabiajg odpornosé
tkanki na infekcje, nastapi szybki rozwdj bakterii. Zalecane
postepowanie w przypadku wstrzykniecia ptynu przez skore
obejmuje natychmiastowe otwarcie zbiornikéw z ptynem w celu
odbarczenia uciskanych tkanek, przemyslane opracowanie
chirurgiczne obszaru urazu i jak najszybsze leczenie
antybiotykami.

Bezpieczenstwo
przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikng¢ ryzyka pozaru
lub eksploz;ji.

®  Uziemi¢ wszystkie przewodzgce elementy wyposazenia.
Stosowacé wytgcznie uziemione weze powietrzne i
hydrauliczne. Regularnie kontrolowac¢ uziemienie urzadzen i
malowanych przedmiotéw. Rezystancja uziemienia nie
moze przekraczaé jednego megaoma.

® W razie wystgpienia wytadowan iskrowych lub tukowych
trzeba natychmiast wytgczy¢ urzadzenie. Nie wolno
ponownie wtaczac urzadzen, dopdki przyczyna nie zostanie
rozpoznana i usunieta.

® Nie pali¢ tytoniu, nie spawag, nie szlifowac ani nie uzywacé
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane
materiaty tatwopalne.

® Nie nalezy dopuszcza¢ do nagrzania materiatéw do
temperatur przekraczajgcych wartosci zalecane przez
producenta. Upewni¢ sie, ze urzadzenia monitorujace i
ograniczajgce temperature dziatajg prawidtowo.

® Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby uniknaé
niebezpiecznych stezen substanciji lotnych i oparéw.
Przestrzega¢ przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z
instrukcjami podanymi w kartach charakterystyki (MSDS).

® Nie wytgczac uktadéw elektrycznych pod napieciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi. Wczesniej
odtaczy¢ zasilanie odtgcznikiem, aby unikngé iskrzenia.

®  Poznac¢ rozmieszczenie wytgcznikdw awaryjnych, zaworow
odcinajgcych i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej
natychmiast wytaczy¢ system i wentylacje.

®  Przed regulacja, czyszczeniem lub naprawa urzadzen
elektrostatycznych trzeba wytgczy¢ zasilanie elektryczne i
uziemi¢ uktad tadowania elektrostatycznego.

® (Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzgdzen
wykonywac zgodnie z procedurami opisanymi w
dokumentacji.

®  Korzystac tylko z oryginalnych czes$ci zamiennych. W
sprawie informacji o cz¢$ciach zamiennych i porad
kontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Zagrozenia zwigzane ze stosowaniem
rozpuszczalnikdw na bazie
chlorowcowanych weglowodoréw

W instalacjach cisnieniowych, w ktérych znajduja sie elementy
wykonane z aluminium, nie mozna uzywac chlorowcowanych
weglowodoréw. Przy zwigkszonym cisnieniu rozpuszczalniki
takie reaguja z aluminium i moga eksplodowag, prowadzgc do
urazow i $mierci 0oséb oraz zniszczenia urzadzen.
Rozpuszczalniki na bazie chlorowcowanych weglowodoréw
zawierajg jeden z ponizszych pierwiastkow:

Pierwiastek Symbol Przedrostek
Fluor F Fluoro-
Chlor Cl Chloro-
Brom Br Bromo-

Jod | Jodo-

Wiegcej informacji mozna znalez¢ w karcie charakterystyki
(MSDS) rozpuszczalnika lub mozna je uzyskac od
sprzedawcy. W razie koniecznosci stosowania
rozpuszczalnikdw na bazie chlorowcowanych
weglowodordéw, nalezy od przedstawiciela firmy Nordson
uzyskac¢ informacje na temat odpowiedniego
wyposazenia.

Postepowanie w razie awarii

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata
prawidtowo, nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonac
ponizsze czynnosci.

® (QOdtaczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne systemu.
Zamkng¢ hydrauliczne i pneumatyczne zawory odcinajgce i
uwolni¢ cisnienie z instalacji.

®  Ustali¢ przyczyne awarii i usunac¢ jg przed ponownym
wigczeniem systemu.

Utylizacja

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania
nalezy usuwac zgodnie z przepisami lokalnymi.

P/N 7179261A11
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Pompy Rhino SD2/XD2 3
Opis
Sktadniki pompy pokazano i opisano na rysunku 1iw UWAGA: Instalacja i obstuga zalezg od typu topielnika
tabeli 1. bulk melter oraz od sposobu nanoszenia. Informacje
szczegotowe znajduja sie w instrukcji obstugi systemu.
Sk ,
& 4 ZESPOL HYDRAULICZNY
{ ;& g Z REGULOWANA TEMPERATURA
Q %
Rysunek 1 Typowa pompa Rhino SD2/XD2
Tabela 1 Sktadniki pompy Rhino
Nr Opis
1 Silnik 10": napedza zesp6t hydrauliczny.
2 Zespot hydrauliczny: tu nastepuje sprezanie materiatu i wypychanie go z pompy. Dostepne sg nastepujace
zespoty hydrauliczne:
® Standardowy o poj. 5,8 8,1 cali szesciennych
®* O poj.5,8i8,1 cali szesciennych z regulacja temperatury
® Ze stali szlachetnej o poj. 8,1 cali szesciennych
3 Czerpak: zasysa materiat do zespotu hydraulicznego.
4 Komora czerpaka: zawiera ptyn smarujgcy nurnik i uszczelki dtawnicy; zapobiega twardnieniu materiatu na
ttoczysku.
5 tacznik: stuzy do potaczenia drazka silnika z ttoczyskiem zespotu hydraulicznego.
6 Gtowny zawodr pneumatyczny: steruje ruchem drazka silnika poprzez przesuwanie zawieradta. Zawieradto
wypuszcza powietrze z jednej strony ttoka i kieruje cisnienie pneumatyczne na drugg strone ttoka.
7 Zawor pilotowy i posredni: steruje kierunkiem ruchu drazka silnika. Dysponuje wymuszeniem recznym w
celu narzucenia kierunku ruchu pompy w gére lub w dot.

© 2010 Nordson Corporation
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4 Pompy Rhino SD2/XD2

Zasada dziatania

Ponizej opisano zasade dziatania typowego silnika
pneumatycznego i zespotu hydraulicznego.

Silnik pneumatyczny

Zapozna¢ sie z rysunkiem 2. Zespét hydrauliczny jest
napedzany przez silnik pneumatyczny. Pigciodrogowy
dwupozycyjny (5/2) zawér steruje kierunkiem ruchu
drazka silnika.

Kiedy dragzek silnika przemieszcza sie w gore i w dot,
pierscien wtgczajacy na drgzku uruchamia zawory
pilotowe. Zawory pilotowe wysytajg sygnaty chwilowe do
zaworu posredniego. Zawor posredni przesyta dodatni
ciagty sygnat do gtéwnego zaworu sterujgcego silnikiem
przy ruchu w kazdym kierunku. Zawér posredni jest
wyposazony w opcje wymuszenia recznego do zmiany
kierunku ruchu silnika w celu przeprowadzenia napraw i
montazu.

Zespot hydrauliczny

Zapoznac sie z rysunkiem 3. Na koncu nurnika w
zespole hydraulicznym znajduje sie czerpak, ktéry
przechodzi przez srodek ptyty dociskowej. Czerpak
porusza sie w gore i w dot razem z nurnikiem, co utatwia
pobranie materiatu do zespotu hydraulicznego. W
zespole hydraulicznym nastepuje sprezanie materiatu i
wypychanie go z pompy.

ZAWOR STERUJACY RUCHU W GORE

PIERSCIEN WEACZAJACY NA DRAZKU
SILNIKA

GEOWNY ZAWOR
STERUJACY SILNIKA

Rysunek 2  Silnik pneumatyczny

ZAWOR POSREDNI

Kiedy nurnik porusza si¢ w dét, otwiera sie gorny zawor
zwrotny, a dolny zamyka. Materiat miedzy gérnym i
dolnym zaworem jest wypychany ttokiem do géry.
Materiat ponad gérnym zaworem ulega sprezaniu i
wyptywa przez otwor ttoczny.

UWAGA: Wersja wykonana ze stali szlachetnej jest
zespotem hydraulicznym jednostronnego dziatania, ktory
ttoczy materiat tylko podczas ruchu w dot.

Podczas ruchu w gore nurnik i czerpak sa pociggane do
gory, a gérny zawor zwrotny zamyka sig. Dolny zawor
zwrotny otwiera sig i przepuszcza materiat do dolnej
komory pompy pod gérnym zaworem zwrotnym. Kiedy
nurnik i ttok poruszajg sie do gory, materiat z gérnej
komory jest wypychany przez otwor ttoczny.

Nurnik jest otoczony komorg rozpuszczalnika. Znajduje
sie w niej rozpuszczalnik, ktéry smaruje nurnik i uszczelki
dtawnicy. Ptyn ten zapobiega stwardnieniu materiatu na
nurniku i minimalizuje zuzycie uszczelek dtawnicy. Do
usuwania powietrza z pompy stuzy zawér upustowy.

RUCH W DOt

WYMUSZENIE
RECZNE

ZAWOR STERUJACY
RUCHU W DOL
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Rysunek 3  Zespot hydrauliczny standardowy i z regulowang temperaturg
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Rysunek 4  Zespot hydrauliczny jednostronnego dziatania ze stali szlachetnej
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Pompy Rhino SD2/XD2 7

Naprawy

W tym rozdziale opisano jedynie procedury konieczne do
przeprowadzenia napraw warsztatowych. Opis
procedury demontazu pompy z topielnika typu bulk
melter zamieszczono w instrukcji Ramy do Rhino
SD2/XD2.

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
A powinny wykonywac jedynie osoby posiadajgce

odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad

bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej

instrukcji i w innych dokumentach. Wykonaé

ponizsze czynnosci:

® Uwolni¢ cisnienie w instalacjach

potaczonych z pompag przed rozpoczeciem
jakikolwiek dalszych napraw.

® Przeczyta¢ ze zrozumieniem caly niniejszy
rozdziat. Niektore naprawy mozna
przeprowadzi¢ bez rozmontowania pompy.

® Watpliwosci zwigzane z tymi procedurami
nalezy wyjasniac z przedstawicielem
Nordson.

Materiaty eksploatacyjne

Podczas napraw pompy nalezy mie¢ przygotowane

ponizsze materiaty.

Materiat Nr kat. Zastosowanie
Never-Seez 900344 | Do nakfadania na
Klej do 900464 gwinty podzespotow.
gwintéw
Uszczelnienie 900481
do gwintow i
rur
Smar teflonowy | 1031834 | Do smarowania czesci
(1 gal) silnika.
lub
900349
(0,75
unciji)
Smar do 900223 | Do smarowania czesci
o-ringéw zespotu
hydraulicznego.
Mobil SHC 634 156289 Do smarowania czesci

zespotu
hydraulicznego ze stali
szlachetnej.

© 2010 Nordson Corporation
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8 Pompy Rhino SD2/XD2

Rozmontowanie pompy

Zapozna¢ sig z rysunkiem 5 i wykonac potrzebng
procedure.

Naprawy zespotu hydraulicznego

1.

Wykrecic sruby (6), mocujace potdwki tacznika (7) do
czopa sprzegajacego (2) i ttoczyska (3).

Wykrecic nakretki (4), mocujgce zespot hydrauliczny
(5) do pretow taczacych (8).

Odtgczy¢ od pompy caty zespét hydrauliczny.

POMPY Z REGULACJA TEMPERATURY: Zdjg¢ ostone (9)
zespotu hydraulicznego.

Zapoznac sie z procedurami Zespdt hydrauliczny i
wykonac¢ odpowiednie naprawy.

Naprawy silnika pneumatycznego

1.

Wykrecic¢ sruby (6), mocujgce potdwki tacznika (7) do
czopa sprzegajacego (2) i ttoczyska (3).

Wykrecic nakretki (4), mocujgce zespot hydrauliczny
(5) do pretéw tgczacych (8).

OSTROZNIE: Silnik pneumatyczny jest cigzki.

@ Zapewni¢ sobie pomoc innej osoby podczas

zdejmowania go z zespotu hydraulicznego.

Zdjac silnik (1) z zespotu hydraulicznego (5).
Odkrecic prety taczace (8) z silnika (1).

Zapoznac sig z procedurami Silnik pneumatyczny i
wykonac¢ odpowiednie naprawy.

P/N 7179261A11
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Rysunek 5 Typowy silnik pneumatyczny i zespdt hydrauliczny
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10 Pompy Rhino SD2/XD2

Zespot hydrauliczny standardowy
i z regulowang temperatura

Ponizej przedstawiono procedury naprawy zespotu
hydraulicznego w wersji standardowej lub z regulacja
temperatury.

Rozmontowanie zespotu
hydraulicznego

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6. Zdjgé komore
rozpuszczalnika (1) i uszczelke o-ring (2) z dtawnicy
(4). Oring wyrzucic.

UWAGA: Dtawnica jest mocowana 4 lub 6 srubami.
2. Wykonac¢ ponizsze czynnosci:
a. Woykrecic Sruby (3) z dtawnicy (4). Wtozyé dwie
Sruby w otwory gwintowane (20), jak pokazano
na rysunku.

b. Naprzemiennie dokrecac sruby, aby zdjg¢
dtawnice (4) z gérnej czesci korpusu pompy (5).

3. Zdjac¢ adapter czerpaka (18) z drgzka (10).

UWAGA: Zespot hydrauliczny ma 4 lub 6 $rub, ktére
mocujg cylinder do gérnego korpusu pompy.

4. Wykreci¢ sruby (19), mocujgce cylinder i ostone ptyty
dociskowej (17) do gornego korpusu pompy (5).
Zdja¢ ostone ptyty dociskowe;.

5. Zdja¢ dolng obudowe (15), o-ring (16), dolny zawor
zwrotny (14) i przektadke (13). Oring wyrzucic.

6. Zdja¢ obudowe cylindra (12) z gérnego korpusu
pompy (5). Wyja¢ i wyrzuci¢ o-ringi (11) z obudowy
cylindra.

ZESPOLY Z REGULACJA TEMPERATURY: Nie trzeba
zdejmowac wezownicy (25), jezeli nie jest planowana
wymiana jej lub obudowy cylindra.

7. Uzy¢ prasy recznej lub hydraulicznej i wycisnaé
ttoczysko (6) z obudowy cylindra (12).

8. Odtaczy¢ drazek czerpaka od ttoczyska (6). Zdjac i
wyrzuci¢ ttok (9).

9. Oczysci¢ czesci odpowiednim rozpuszczalnikiem. W

tabeli 4 w rozdziale Dane techniczne znajdujg sie
informacje o stosowanych cieczach.

10. Sprawdzi¢, czy czesci nie sa wyszczerbione,
zadrapane, zuzyte lub uszkodzone. Wymieni¢ w razie
potrzeby.

11. W razie potrzeby naprawi¢ dtawnice (4). Opis
procedury znajduje sie w paragrafie Regeneracja
dfawnicy w tym rozdziale.

Zmontowanie zespotu hydraulicznego

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6. Natozy¢ smar do
0-ringéw (23) na o-ring (2) dtawnicy i na jej
wewnetrzne Scianki (21).

2. Zatozyc ostone dtawnicy (4) na gérny korpus pompy
(5).

3. Natozy¢ smar Never Seez (22) na gwinty Srub (3).
Skreci¢ srubami dtawnice (4) i dociagnaé momentem
102-108 Nem.

4. ZESPOLY Z REGULACJA TEMPERATURY: Natozyc¢
wezownice (25) na obudowe cylindra (12), jesli
zostata uprzednio zdjeta.

5. Natozy¢ smar do o-ringdéw (23) na o-ringi (11) oraz na
wewnetrzne $cianki obudowy cylindra (12). Natozy¢
o-ringi na obudowe cylindra. Zatozy¢ obudowe
cylindra na gérny korpus pompy (5).

6. Zmontowad ttoczysko:

a. Zamontowac ttok (9) na drazku czerpaka (10).

b. Natozy¢ smar Never Seez (22) na gérng czes¢
gwintu i na czop drazka czerpaka. Skrecic¢
drazek czerpaka z ttoczyskiem (6) i dokrecic
momentem 272-298 Nem.

c. Natozy¢ cienkg warstwe smaru do o-ringdw (23)
na ttoczysko, ttok i na drgzek czerpaka.

7. Uzy¢ prasy recznej lub hydraulicznej i wcisngé
ttoczysko do obudowy cylindra (12) i do dtawnicy (4).

8. Zamontowac przektadke (13) i dolny zawdr zwrotny
(14) na drgzku czerpaka.

9. Zamontowac obudowe dolng (15) na obudowie
cylindra (12). Natozy¢ smar do o-ringéw (23) na
o-ring (16) i wtozy¢ go do dolnej obudowy.

10. Zamontowac ostone ptyty dociskowej (17) na
obudowie dolnej (15).

UWAGA: Zespot hydrauliczny ma 4 lub 6 srub, ktére

mocujg cylinder do gérnego korpusu pompy.

11. Natozy¢ smar Never Seez (22) na gwinty $rub (19).
Wykonaé ponizsze czynnosci:

a. Wkreci¢ $ruby przez ostone ptyty dociskowej (17)
do gornego korpusu pompy (5).

b. Dokreci¢ jednoczesnie rekg dwie sruby lezace
naprzeciw siebie, az ostona ptyty dociskowej,
obudowa dolna i obudowa cylindra (12) beda
umocowane do gérnego korpusu pompy (5).
Dokreci¢ reka pozostate sruby.

c. Po wykonaniu czynno$ci opisanych w punkcie
10b dokrecac kazda srube o 1/8 obrotu w
pokazanej kolejnosci az do uzyskania momentu
dokrecenia 102-108 Nem.

12. Natozy¢ klej do gwintow (24) na dolne gwinty drgzka
czerpaka. Zamontowaé adapter czerpaka (18) do
drazka i dokreci¢ momentem 75-81 Nem.

18. Natozy¢ komore rozpuszczalnika (1) na dtawnice (4).

P/N 7179261A11
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Rysunek 6 Naprawy standardowego zespotu hydraulicznego
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12 Pompy Rhino SD2/XD2

Regeneracja dtawnicy

UWAGA: Ta procedura wymaga uzycia prasy recznej
lub hydraulicznej w celu wycisnigcia czesci
wewnetrznych dtawnicy.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 7. Ustawi¢ dtawnice (2) na
podstawie (5) komorg rozpuszczalnika skierowang
do gory.

UWAGA: Podczas wyciskania czesci wewnetrznych
rowek przetnie o-ring (4).

2. Wstawic klocek (1) do obudowy dtawnicy. Prasa
wycisngc czesci wewnetrzne (3).

Doktadnie oczyscic¢ obudowe dtawnicy odpowiednim
rozpuszczalnikiem, aby usunaé resztki smaru i
pozostatosci uszczelki o-ring.

Whnetrzne otworu (8) dtawnicy pokry¢ smarem do
o-ringow (9).

Witozy¢ do dtawnicy (2) zgarniacz lub pierscien
osadczy (7) ostrg krawedzig skierowang w dot.
Narzedziem do wciskania (6) wcisngé nowe czesci
wewnetrzne do obudowy dtawnicy (2). Upewnic sie,
ze mosiezny pierscien osadczy lub ostona uszczelki
(10) znajduja sig rowno lub nieco ponizej obudowy
dtawnicy, jak pokazano na rysunku.

P/N 7179261A11
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Rysunek 7 Wymiana czesci wewnetrznych typowej dtawnicy
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Zespot hydrauliczny ze stali
szlachetnej

Ponizej opisano procedury naprawy zespotu
hydraulicznego wykonanego ze stali szlachetne;.

Rozmontowanie zespotu
hydraulicznego

1. Zapoznac sig z rysunkiem 8. Zdjgé komore
rozpuszczalnika (1) i uszczelke o-ring (2) z dtawnicy
(5). Oring wyrzucic.

2. Zdemontowac dtawnice:
a. Wykrecic sruby (3) z kotnierza (4). Wtozy¢ dwie

Sruby w otwory gwintowane (9), jak pokazano na
rysunku.

b. Naprzemiennie dokrecac sruby, aby zdjg¢
dtawnice z gornej czesci korpusu pompy (8).
c. Poluzowaé sruby ustalajgce (6) i zdjg¢ dtawnice
(5) z kotnierza (4).
d. Zdjaé ztacza (7) z dtawnicy.
3. Zdjac¢ adapter czerpaka (20) z drazka (12).

4. Wykreci¢ sruby (21), mocujgce cylinder i ostone ptyty
dociskowej (19) do gérnego korpusu pompy (8).
Zdja¢ ostone ptyty dociskowe;.

5. Zdjac¢ dolng obudowe (17), o-ring (18), dolny zawér
zwrotny (16) i przektadke (15). Oring wyrzucic.

6. Zdja¢ obudowe cylindra (13) z gérnego korpusu
pompy (8). Wyjaé i wyrzuci¢ o-ringi (14) z obudowy
cylindra.

7. Zdjac¢ drgzek czerpaka (12) z ttoczyska (11).

8. Oczysci¢ czesci odpowiednim rozpuszczalnikiem. W
tabeli 4 w rozdziale Dane techniczne znajdujg sie
informacje o stosowanych cieczach.

9. Sprawdzi¢, czy czesci nie sg wyszczerbione,
zadrapane, zuzyte lub uszkodzone. Wymieni¢ w razie
potrzeby.

Zmontowanie zespotu hydraulicznego

1. Zapoznac sie z rysunkiem 8. Natozyc¢ klej do gwintow
(10) na gwinty ztgczki (7) Wkreci¢ ztgczke do
dfawnicy (5) i dokreci¢ mocno.

2. Natozy¢ smar Mobil SHC 634 (22) na o-ring (2)
dtawnicy i na jej wewnetrzne Scianki (5).

3. Zamontowaé gorny kotnierz (4) na dtawnicy (5).

Dokreci¢ sruby ustalajgce (6), az bedg miaty kontakt z
dtawnica. Nie dokrecaé srub ustalajgcych zbyt mocno.

4. Zamontowac dfawnice na korpusie (8).

5. Natozy¢ smar Never Seez (23) na gwinty Srub (3).
Skreci¢ srubami dtawnice i dociagngé momentem
102-108 Nem.

6. Natozy¢ smar Mobil SHC 634 (22) na o-ringi obudowy
cylindra (14). Natozy¢ o-ringi na obudowe cylindra
(13). Zatozy¢ obudowe cylindra na goérny korpus
pompy (8).

7. Zmontowac ttoczysko:

a. Natozy¢ smar Never Seez (23) na gorng czesc
gwintu i na czop drazka czerpaka (12).

b. Skreci¢ drazek czerpaka z ttoczyskiem (11) i
dociggng¢ momentem 272-298 Nem.

c. Natozyc¢ cienkg warstwe smaru Mobil SHC 634
(22) na ttoczysko (11) i na drgzek czerpaka (12).
8. Uzyc prasy recznej lub hydraulicznej i wcisngé
ttoczysko do obudowy cylindra (13) i do dfawnicy (5).

9. Zamontowac przektadke (15) i dolny zawdr zwrotny
(16) na drazku czerpaka.

10. Zamontowac obudowe dolng (17) na obudowie
cylindra (13). Natozy¢ smar Mobil SHC 634 (22) na
o-ring (18) i wtozy¢ go do dolnej obudowy.

11. Zamontowac ostone ptyty dociskowej (19) na
obudowie dolnej (17).

12. Natozy¢ smar Never Seez (23) na gwinty Srub (21).

Wykonaé ponizsze czynnosci:

a. Whkreci¢ sruby przez ostone ptyty dociskowej (19)
do gornego korpusu pompy (8).

b. Dokreci¢ jednoczesnie rekg dwie sruby lezace
naprzeciw siebie, az ostona ptyty dociskowej,
obudowa dolna (17) i obudowa cylindra (13)
beda umocowane do gérnego korpusu pompy
(8). Dokrecic reka pozostate Sruby.

c. Po wykonaniu czynnosci opisanych w punkcie
12b dokrecac kazdg srube o 1/8 obrotu w
pokazanej kolejnosci do uzyskania momentu
dokrecenia 102-108 Nem.

13. Natozy¢ Never Seez (23) na dolne gwinty dragzka
czerpaka. Skreci¢ adapter czerpaka (20) z drazkiem
czerpaka i dociaggna¢ momentem 75-81 Nem.

14. Natozy¢ komore rozpuszczalnika (1) na dtawnice (4).

P/N 7179261A11
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KOLEJNOSC
SKRECANIA

A CZESCIW TYM ZESTAWIE:
ZESTAW SERWISOWY 1074331 DO DEAWNICY ZE STALI SZLACHETNEJ XD2,
POJ. 8,1 CALI SZESCIENNYCH
CZESCIW TYM ZESTAWIE:
ZESTAW SERWISOWY 1074332 DO NAPEDU DEAWNICY ZE STALI SZLACHETNEJ
XD2, POJ. 8,1 CALI SZESCIENNYCH

Rysunek 8 Naprawa zespotu hydraulicznego ze stali szlachetnej
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Silnik pneumatyczny

Ponizej opisano procedure naprawy silnika
pneumatycznego.

Wymiana uszczelnienia wargowego
drazka wtaczajagcego

Uszczelnienie wargowe drazka wtgczajgcego mozna
wymieni¢ bez demontazu silnika z pompy.

Demontaz uszczelnienia wargowego drazka

wigczajacego

1. Zapoznac sig z rysunkiem 9. Wykrecic Sruby (2),
mocujace ostone (1) do zespotu drazka
wigczajgcego (6).

2. Wykrecic sruby (5) i wyjac¢ podktadki (4), stuzace do

mocowania podktadki montazowej dzwigni

wigczajgcej (15) do zespotu drazka wigczajacego (6).
3. Odchyli¢ podktadke montazowg dzwigni wtgczajacej

(15) od ptytki (11).

4. Natozy¢ klucz (widetkowy) na koniec ttoczyska (13).

Odkreci¢ nakretke (7), mocujgca pierscien
wigczajacy (8) do ttoczyska.

5. Wykreci¢ sruby (9) i zdjgé podktadki (10), stuzgce do

mocowania ptytki (11) do podstawy (12).

UWAGA!!!!
W nastepnym punkcie uzy¢ niewielkiego
wkretaka lub szpatutki do o-ringdw, aby
unikng¢ uszkodzenia powierzchni otworu
uszczelnienia wargowego i ttoczyska.

6. Wyjaé uszczelnienie wargowe (14) z podstawy (12).

Wyrzuci¢ uszczelnienie wargowe.

Montaz uszczelnienia wargowego drazka
wigczajacego

1.

Zapoznac sig z rysunkiem 9. Nasmarowac nowe
uszczelnienie wargowe (14) smarem teflonowym
(16). Wstawic uszczelnienie wargowe do podstawy
(12).

Zamontowac ptytke (11) do podstawy (12) za
pomoca $rub (9) i podktadek (10). Dokreci¢ sruby z
momentem 30-33 Nem.

Natozy¢ klucz (widetkowy) na koniec ttoczyska (13).
Zamontowac pierscien wtaczajgcy (8) na ttoczysku
za pomoca nakretki (7). Mocno dokreci¢ nakretke.

Wykona¢ ponizsze czynnosci:

a. Upewni¢ sig, ze kotki podktadki montazowej (3)
pasujg do zespotu drgzka wigczajgcego (6), jak
pokazano na rysunku.

b. Umocowaé podktadke montazowg (15) do
zespotu drazka wigczajgcego za pomoca $rub (5)
i podktadek (4). Dokreci¢ sruby
momentem 30-33 Nem.

Srubami (2) zamontowaé ostone (1) zespotu drgzka
wiaczajgcego. Mocno dokrecic sruby.

P/N 7179261A11
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USZCZELNIENIE WARGOWE
USTAWIENIE

12

Rysunek 9  Wymiana uszczelnienia wargowego drgzka wtaczajgcego
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Wymiana zaworu pilotowego

Zawory sterujgce mozna wymienia¢ bez demontazu
silnika z pompy.

Demontaz i montaz zaworu pilotowego

1.

Zapoznac sig z rysunkiem 10. Wykrecic sruby (1),
mocujgce ostone (2) do zespotu drgzka
wigczajacego (3).

Odtaczy¢ przewody (4, 5 lub 6, 7) od zaworu
pilotowego (9 lub 13).

Wykrecic srube (11) i zdjg¢ podktadke (10), ktére
mocujg zawor pilotowy (9 lub 13) do podktadki
montazowe;j (8).

Zamontowac zawor pilotowy (9 lub 13) na podktadce

montazowe;j (8), uzywajgc podktadki (10) i Sruby (11).

Wkrecic srube do podktadki montazowej. Natym
etapie montazu nie dokrecac sruby zbyt mocno.

Regulacja nowego zaworu pilotowego

Wiaczy¢ i wytaczy¢ silnik:

a. Gorny zawor pilotowy - wigczy¢ silnik do
czasu, kiedy drgzek z pierscieniem (12) bedzie
catkowicie wysuniety.

b. Dolny zawér pilotowy - wigczyc¢ silnik do czasu,
kiedy drazek z pierscieniem (12) bedzie
catkowicie schowany.

2. Ustawi¢ szczeling migdzy dzwignig z rolkg na

zaworze (9 lub 13) i pierscieniem (12):

a. Upewnic sig, ze zawdr pilotowy porusza sig
swobodnie i ze dZzwignia z rolka jest ustawiona na
dole.

b. Srubg regulacyjng przestawié zawdr w gore lub w
dot, aby miedzy dzwignig z rolkg i pierscieniem
drazka wigczajacego uzyskac szczeling o
szerokosci 1,02-1,78 mm (0,040-0,070 cala).
Mocno dokrecié srube mocujaca.

Podtaczy¢ przewody (4, 5 lub 6, 7) do

zaworu (9 lub 13). Prawidtowy sposéb prowadzenia

przewodow pokazano na rysunku 25 w rozdziale

Dane techniczne.

Srubami (2) zamontowaé ostone (1) zespotu drgzka
wigczajacego. Mocno dokrecic Sruby.

P/N 7179261A11
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0,040-0,070 CALA
(1,02-1,78 MM) ~
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T . . [ = DALEJ
DZWIGNIA Z ROLKA
ZAWORU PILOTOWEGO POKAZANO DOLNY ZAWOR PILOTOWY
WYSTAJE NA DOLE

Rysunek 10 Wymiana zaworu pilotowego
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Wymiana uszczelek quad- i o-ring
rury zasilania

W celu wymiany uszczelek nalezy wykonaé ponizsza
procedure.

Demontaz uszczelek quad- i o-ring rury
zasilania

1. Zapoznac sie z rysunkiem 11. Wykreci¢ sruby (4) i
zdjg¢ podktadki (5), ktére mocujg gorny kotnierz (3)
do rozdzielacza powietrza (1).

2. Wykreci¢ sruby (11) i zdjg¢ podktadki (10), ktdre
mocujg dolny kotnierz rury zasilania (9) do podstawy
(18).

3. Zdjac rure zasilania (6) z rozdzielacza powietrza (1) i
z podstawy (18).

4. Zdjg¢ gorny i dolny kotnierz mocujacy (3, 9) z rury
zasilania i w razie potrzeby oczyscic je w
odpowiednim rozpuszczalniku.

5. Zdjac¢ o-ring (2) z rozdzielacza powietrza (1). Wyjac

quad-ringi (7) i o-ringi (8) z podstawy (18). Quad-ringi

i 0-ringi wyrzucic.

Montaz uszczelek quad- i o-ring rury zasilania

1. Zapoznac sie z rysunkiem 11. Quad-ringi (7) i o-ringi
(8) nasmarowac smarem teflonowym. Zamontowac
quad- i o-ringi w podstawie (18).

2. Zamontowa¢ dolny kotnierz do podstawy (18),
uzywajac podktadek (10) i srub (11). Na tym etapie
montazu nie sruby dokreci¢ palcami.

3. Nasmarowac o-ring (2) rozdzielacza powietrza
smarem teflonowym i wtozy¢ go do rozdzielacza (1).

4. Zamontowac¢ gorny kotnierz mocujacy (3) na rurze
zasilania (6)

5. Ostroznie wsung¢ dolny koniec rury (6) przez dolny
kotnierz mocujacy (9) do podstawy (18).

6. Ostroznie wsung¢ gorny koniec rury (6) do otworu w
rozdzielaczu powietrza (1).

7. Umocowac gorny kotnierz mocujacy (3) do
rozdzielacza powietrza (1) za pomoca srub (4) i
podktadek (5). Dokreci¢ sruby z momentem 13-16
Nem.

8. Dokreci¢ sruby (11) dolnego kotnierza mocujgcego
momentem 13-16 Nem.

Wymiana uszczelnienia wargowego
i o-ringu tfoczyska

1. Zapoznac sig z rysunkiem 11. Wykreci¢ sruby (13) i
zdja¢ podktadki (14), ktére mocuja pierscien (15) do
podstawy (17).

2. Wyjaé o-ring (16) i uszczelnienie wargowe (12) z
pierscienia (15). O-ring i uszczelnienie wargowe
wyrzucié.

3. Nasmarowac nowe uszczelnienie wargowe (12) i
nowy o-ring (16) smarem teflonowym. Wtozy¢ o-ring
i uszczelnienie wargowe do pierscienia (15).

4. Zamontowa¢ pierscien (15) do podstawy (17) za
pomoca srub (13) i podktadek (14). Dokrecic¢ sruby z
momentem 30-33 Nem.

P/N 7179261A11
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USZCZELNIENIE WARGOWE
USTAWIENIE

Rysunek 11 Wymiana uszczelek i pierscieni podstawy
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Wymiana ttoka

W celu wymiany ttoka nalezy postepowac zgodnie z
nastepujgca procedura.

Demontaz tloka

1.

10.

11.

Zapoznac sie z rysunkiem 12. Wykreci¢ $ruby (1),
mocujgce ostone zespotu dragzka wigczajacego (2).

Natozy¢ klucz (widetkowy) na koniec ttoczyska (5).

Odkreci¢ nakretke (3), mocujgca pierscien
wigczajacy (4) do ttoczyska (5).

Zapozna¢ sig z rysunkiem 13. Wykrecic Sruby (6) i
zdjgc¢ podktadki (7), ktére mocujg gorny kotnierz rury
zasilania (5) do rozdzielacza powietrza (2).

Poluzowac sruby mocujgce dolny kotnierz rury
zasilania (9).

Wyijaé rure zasilania (8) z rozdzielacza powietrza (2)
oraz z podstawy (17). Wyjac¢ o-ring (4) z rozdzielacza
powietrza (2) i wyrzucic.

Wykrecic sruby (13) i zdja¢ podktadki (14), ktére
mocuja pierscien (15) do podstawy (17). Wyjac
o-ring (11) i uszczelnienie wargowe (12). O-ring i
uszczelnienie wargowe wyrzucic.

Wykrecic¢ $ruby (1) i zdjgé podktadki (16), ktore
mocujg gtowice silnika (18) do podstawy (17).
Kluczem odkreci¢ nakretki (3) pod rozdzielaczem
powietrza (2).

Zdja¢ gtowice silnika (18) i odtozy¢ na ptaska
powierzchnie. Wyja¢ i wyrzucic o-ring gtowicy (19).
Zdja¢ silnik (20) i o-ring (19) z podstawy (17). O-ring
wyrzucié. Wymontowac ttok z silnika.

Odkrecié nakretke (21), mocujaca ttok (22) do
ttoczyska (10). Zdjgé o-ring (23) z ttoczyska i
wyrzucic.

Rysunek 12Demontaz ostony drgzka wtgczajgcego

Montaz ttoka

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Zapoznac sig z rysunkiem 13. Natozy¢ smar
teflonowy na nastepujgce czesci:

® wewnetrzna powierzchnia silnika (20)
® tlok (22)

® o-ringi (4, 11,19, 23)

® uszczelnienie wargowe (12)

Natozy¢ o-ring (23) na ttoczysko (10).

Natozy¢ smar Loctite 242 (24) na gérne gwinty
ttoczyska (0). Natozy¢ ttok (22) na ttoczysko.
Nakreci¢ nakretke na ttoczysko i dokreci¢c momentem
271 - 298 Nem.

Zmontowac ttok i silnik (20):

a. Wiozyc ttok do silnika pod katem 20-30 stopni,
aby zachowac¢ odpowiednig ilo$¢ smaru po
bokach ttoka. Kiedy ttok znajdzie sie posrodku
silnika, obrdcic¢ go do prawidtowego potozenia.

b. Natozy¢ smar teflonowy na ttoczysko (10).

Natozy¢ o-ringi (19) na podstawe (17) i na gtowice
silnika (18).

Zamontowac zespot silnika z ttokiem na podstawie
(17).

Przytwierdzi¢ gtowice (18) do silnika (20) za pomoca
srub (1, 3). Wykonac ponizsze czynnosci:

a. Nakreci¢ nakretki (16) na Sruby.

b. Dokrecié reka jednoczesnie pary srub lezgce po
przekatnej, az gtowica bedzie umocowana do
podstawy.

c. Po wykonaniu czynnosci w punkcie 7b dokrecic¢
gtowice silnika do podstawy, dokrecajac sruby w
pokazanej kolejnosci z momentem 30-35 Nem.

Witozy¢ o-ring (11) i uszczelnienie wargowe (12) do
pierscienia (15).

Zamontowac obejme (15) do podstawy (17) za
pomoca srub (13) i podktadek (14). Dokreci¢ sruby
momentem 30-33 Nem.

Ostroznie wsung¢ dolny koniec rury zasilania (8)
przez dolny kotnierz mocujacy (9) do podstawy (17).

Ostroznie wsung¢ gérny koniec rury zasilania (8) do
rozdzielacza powietrza (2).

Umocowac gorny kotnierz mocujacy (5) do
rozdzielacza powietrza (2) za pomocg $rub (6) i
podktadek (7). Dokrecic¢ sruby z momentem 13-16
Nem.

Dokreci¢ sruby (9) dolnego kotnierza mocujgcego
momentem 13-16 Nem.

Zapoznac sig z rysunkiem 12. Zamontowac
pierscien wtgczajacy (4) na ttoczysku (5) za pomoca
nakretki (3). Mocno dokreci¢ nakretke.

Zamontowac ostone (2) do silnika srubami (1).
Mocno dokreci¢ sruby.
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KOLEJNODan6
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AZCZELNIENIE WARGOWE

12 USTAWIENIE

Rysunek 13 Wymiana ttoka
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Zmontowanie pompy 6. Wykonaé ponizsze czynnosci:

1. Zapoznac si¢ z rysunkiem 14. Natozyc klej do
gwintow na gwinty zewnetrzne drazka silnika (2).
Zamontowaé czop sprzegajacy (3) na drazku silnika i
dokrecié momentem 272-298 Nem.

2. Zamontowac prety tgczace (10) do silnika (1) i
dokreci¢ momentem 81,5-88,0 Nem.

3. Zamontowac zespét hydrauliczny (7) na pretach
taczacych (10) za pomoca nakretek (6). Dokrecic¢
nakretki z momentem 81,5-88 Nem.

a. Ustawi¢ centrycznie potdéwki tgcznika (9) miedzy
szesciokgtnymi nacieciami dwéch drgzkow.

b. Upewni¢ sie, ze przerwa miedzy koricami
drazkéw ma 0,030-0,100 cala, kiedy gwinty
drazkow i gwinty potowek tacznika sg do siebie
dopasowane (rysunek).

c. W celu doktadnego wyregulowania przerwy
przytrzymad tgcznik i kluczem 15/45" obrécié czop
sprzegajacy (3).

UWAGA: W nastepnej czynnosci upewnic sig, ze
4. Zamontowac komore rozpuszczalnika (5) na zespole szczeliny miedzy potéwkami tgcznika sg jednakowe.

hydraulicznym (7). 7.

UWAGA: Potowki fgcznika sg do siebie dopasowane.
Kazda z nich ma ten sam numer seryjny. Upewnic sig, ze
strona z rowkiem kazdej potdwki jest skierowana do gory.

5. W razie potrzeby skorzysta¢ z wymuszenia recznego
(11) i wigczy¢ silnik (1), aby przestawi¢ czop
sprzegajacy (3) blizej ttoczyska (4).

®

Natozy¢ klej do gwintow na gwinty Srub potéwek
tacznika (8). Wkrecic sruby i dociggna¢ momentem
10-21 Nem.

Wykonaé jedng z ponizszych czynnosci:

ZESPOLY HYDRAULICZNE STANDARDOWE: Napetni¢
komore rozpuszczalnika rozpuszczalnikiem K do
wysokosci 0,75 cala od gory.

ZESPOLY HYDRAULICZNE ZE STALI SZLACHETNEJ:
Napetni¢ komore rozpuszczalnika smarem Mobil
SHC 634 do wysokosci 0,75 cala od gory.

P/N 7179261A11
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ROWEK

0,030-0,100 CALA
(0,762-2,54 MM)

Q ©Q -

SZCZELINY ROWNE SZCZELINY NIEROWNE

Rysunek 14 Zmontowanie pompy
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Czesci

W tabeli 2 znajduja sie wielkosci silnikow i zespotéw

hydraulicznych oraz ich numery katalogowe, pasujgce do

odpowiednich pomp. Szczegétowe informacje o
zamawianiu znajdujg sie w wykazach czesci Silnik i
Zespoly hydrauliczne.

W sprawach zwigzanych z zamawianiem czesci
zamiennych nalezy kontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem

firmy Nordson.

Tabela 2 Wielkosci silnikow i zespotdéw hydraulicznych

Wielkos¢é
A silnika Wielkos$¢ zespotu
Prz?&zeme powietrznego hydraulicznego
pompy (numer (numer katalogowy)
katalogowy)
. 10 cali 8,1 cala szesciennego
48:15D2 Otwér NPT (1081133)
48:1 SD2 (1077362) 8,1 cala szesciennego
z reg. temp. (1085369)
. 8,1 cala szesciennego
481 XD2 (1081132)
48:1 XD2 8,1 cala szesciennego
Stal szlachetna (1058351)
48:1 XD2 8,1 cala szesciennego
z reg. temp. (1085368)
. 5,8 cala szesciennego
65:15D2 (1081130)
65:1 SD2 5,8 cala szesciennego
z reg. temp. (1085367)
. 5,8 cala szeSciennego
65:1 XD2 (1081131)
65:1 XD2 5,8 cala szesciennego
z reg. temp. (1084888)

Czesci wspolne

Zapoznac sig z rysunkiem 15 i z wykazami czesci.

Rysunek 15Czesci wspdine
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Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
szt.
— 1073854 | Pump, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, SD2 1
— 1073857 | Pump, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, XD2 1
— 1085363 | Pump, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, SD2, T/C 1
— 1085364 | Pump, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, XD2, T/C 1
Pump, air motor assembly,
- 1073855 48:1 ,pS.1 cubic inch, XDZYstainIess steel ARW 1
— 1073853 | Pump, air motor assembly, 65:1, 5.8 cubic inch, SD2 1
— 1073856 | Pump, air motor assembly, 65:1, 5.8 cubic inch, XD2 1
— 1085365 | Pump, air motor assembly, 65:1, 5.8 cubic inch, SD2, T/C 1
— 1085366 | Pump, air motor assembly, 65:1, 5.8 cubic inch, XD2, T/C 1
1 249144 | « Muffler, 1/4 NPT 2
2 | ------ ¢ Air motor 1 A
3 1090926 |« Rod, connecting 4
4 1024870 | ¢ Coupling shaft 1
5 1024875 | » Coupler, split 1
6 984172 |« Nut, hex, lock, 1/5-13 UNC-2B 4
7 | =----- » Hydraulic section 1 B
8 900464 | « Adhesive, threadlocking AR
9 900481 | « Adhesive, pipe sealant AR
NS 900256 | « Fluid, Type-K, pump chamber, 1 gallon AR

UWAGA A: Szczegotowe informacje o czesciach znajduja sie w wykazie Silnik pneumatyczny.
B: Szczegdtowe informacje o czesciach znajduja sie w wykazie Zespdt hydrauliczny.

AR: Wedtug potrzeb (As Required)

NS: Nie pokazano (Not Shown)
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Silnik pneumatyczny

Rysunki 16, 17 i 18 stanowig uzupetnienie wykazow
czesci, ktére zaczynajg sie na stronie 28.

14—

/\ 22
67

21 i
/ ) /\ CzZESCI W ZESTAWIE USZCZELNIENIA

20 1073577.

Rysunek 16 Czesci silnika pneumatycznego
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ACZES'CI W ZESTAWIE USZCZELNIENIA
1073577.

Rysunek 17 Czesci silnika pneumatycznego (cd.)
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59 (4")

59 (12")

Rysunek 18 Czesci silnika pneumatycznego (cd.)
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Nr Nr kat. Opis Liczba | Uwaga
szt.
— 1077362 Air Motor, 10-in., Rhino SD2/XD2 1
1 1073852 * Plate, base, air motor, 10-in. 1
2 1024803 ¢ Retaining ring, internal, 143, spiral, heavy 1
3 1060470 ¢ Bushing,1.25 1D x 1.438 OD x 1.375, TFE-lined 1
4 | ------ ¢ O-ring, hot paint, 1.688 x 1.875 x 0.094 1
5 1059595 ¢ Retainer, seal, piston rod 1
6 983050 ¢ Washer, flat, E, 0.344 x 0.625 x 0.063 zinc 11
7 981485 » Screw, socket, 5/15-18 x 1.5 4
8 | ------ e U-cup, 1.2501D x 1.75 OD x 0.250 1
9 1066321 ¢ Retainer, bushing, supply tube, air motor 1
10 345751 o Screw, socket, 1/4-20 x 1 3
11 983410 « Washer, flat, M, narrow, M6 9
12 | ------ e Quadring, -322, 1.225 ID x 0.210, Buna 2
183 | ------ ¢ O-ring, -322, Buna-N, 1.225 1D, 0.210 w, 70 Duro 1
14 1073851 ¢ Cap, air motor, 10-in. 1
15 1062563 ¢ Retaining ring, internal, 75, spiral, heavy 1
16 1060471 ¢ Bushing, 0.625ID x 0.75 OD x 1.125,TFE-lined 1
17 | ------ ¢ O-ring, hot paint, 1.000 x 1.188 x 0.094 1
18 1062227 ¢ Retainer, seal, cycle rod 1
19 981344 » Screw, socket, 9/1-18 x 1 4
20 1060402 ¢ Rod, piston and trip, air motor, 10-in. 1
21 345855 o Nut, lock, 1/5-13, nylon insert 6
22 942730 ¢ O-ring, hot paint, 9.750 x 10 x 0.125 2
23 1060359 ¢ Cylinder, air, 10-in. diameter x 8.108 1
24 1069505 ¢ Piston, 10-in air motor 1
25 1060403 ¢ Retainer, piston/trip-rod, air motor 1
26 345661 o Screw, hex, head, 1/5>-13x 10 6
27 | ------ e U-cup, 0.625 1D x 1.125 OD, 0.25, 70 Duro 1
28 1062313 ¢ Plate, seal retainer, cycle rod 1
29 981340 » Screw, socket, 5/1-18 x 0.750 7
30 1060242 e Bar, trip, air motor, 10-in. 1
31 1062562 * Nut, lock, 7/16-20, nylon insert 1
32 1073832 ¢ Plate, cover, trip-rod, air motor 1
33 1062719 * Plug, finishing, 11/4¢ diameter, fits 0.016/0.125 1
34 972716 » Connector, male, /4 tube x /g NPT 2
35 1062002 ¢ Valve, air, 2-position, 5-port, manual-override 1
36 345758 e Screw, socket, 10-24 x 1.250 2
37 1062584 | < Tee, run, /g NPT male x /g NPT female, 5/35 1
38 1035504 » Muffler, exhaust, 1/g-in. NPT male 2
39 1060278 « Connector, male, elbow, 5/35 x /g NPT 2

Ciag dalszy na nastepnej stronie

© 2010 Nordson Corporation
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Nr Nr kat. Opis Liczba | Uwaga
szt.
— 1077362 Air Motor, 10-in., Rhino SD2/XD2 1
40 972151 o Ell, male, 37, 7/15-20 x /g 1
41 984121 ¢ Nut, hex, machine, #10-24 2
42 345862 e Washer, flat, Type-a, #10 narrow 2
43 1077364 ¢ Pad, mounting, pneumatic trip, air motor, 10-in. 1
44 1077457 ¢ Plate, alignment, pneumatic trip 1
45 345750 o Screw, socket, 1/4-20 x 0.750 2
46 1062570 o Screw, set, socket, flat, 1/4-20 x 3/g 2
47 1077363 ¢ Lever, roller, pneumatic trip 2
48 983003 ¢ Washer, flat, 0.156 x 0.312 x 0.032, 14456-CA 2
49 981944 e Screw, socket, 6-32 x 0.875 2
51 972583 o Ell, male, 37, 11/4-12 x 3/, 1
50 | ------ ¢ O-ring, hot paint, 2 x 2.25 x 0.125 1
52 1063670 ¢ Manifold, 10-in. air motor 1
53 1061490 ¢ Valve, air pilot, 2-position, 5-port 1
54 972119 » Elbow, male, /4 tube x /g NPT 2
55 303654 » Screw, socket, 5/1-18 x 2.5 3
56 1063695 ¢ Retainer, supply tube, 10-in. air motor 1
57 1063671 e Tube, air supply, 10-in. air motor 1
58 | ------ ¢ O-ring, hot paint, 1.250 x 1.438 x 0.094 1
59 1073943 ¢ Tubing, 4 mm, Nylon, Series-N, flex, clear 3ft
60 939110 e Strap, cable, 0.875 diameter 2
61 1060290 e Y-union, %/a5 1
62 1062560 ¢ Screw, pan head, 10-32 x 0.375 6
63 1062215 ¢ Cover, trip-rod, air motor 1
64 1010810 » Tubing, 1/4 OD polyethylene, flame resistant 1.6 1t
65 | ------ * Plate, identification 1
66 981745 e Screw, drive, 0.187 2
67 1031834 e Lubricant, TFE grease, 5-Ib, 1-gal AR
68 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 ml AR
69 900481 ¢ Adhesive, pipe/thd/hyd sealant PST AR
70 1069010  Ell, pipe, 45, street, 11/4, brass 2
71 | ------ ¢ O-ring, Viton, 0.739 ID x 0.070 w, brown, 10418 1
72 1077465 ¢ Connector, plug-in, elbow, male, 4 mm 3

AR: Wedtug potrzeb (As Required)
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Notatki
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Zespoty hydrauliczne standardowe
i z regulacjag temperatury, 5,8 cala szesciennego

Zapozna¢ sie z rysunkiem 19 i z wykazami czesci.

A czESCIW ZESTAWACH: )
ZESTAW SERWISOWY 1105066 DO NAPEDU SD2, POJ. 5,8 CALI SZESCIENNYCH
ZESTAW SERWISOWY 1105065 DO NAPEDU XD2, POJ. 5,8 CALI SZESCIENNYCH

A\ CZESCIW ZESTAWACH:
ZESTAW SERWISOWY 1104726 DO DEAWNICY SD2/XD2, POJ. 5,8 CALI
SZESCIENNYCH

JAN CZESCIW ZESTAWACH:
ZESTAW SERWISOWY CZESCI WEWNETRZNYCH 1081134 DO DEAWNICY SD2/XD2,
POJ. 5,8 CALI SZESCIENNYCH

Rysunek 19 Czesci standardowego zespotu hydraulicznego 5,8 cala szeSciennego
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Nr Nr kat. Nr kat. Nr kat. Nr kat. Opis L':zztba Saes
— Pump, 1.375 diameter, 1
1081130 5.8 cubic inch, Rhino SD2
— Pump, 1.375 diameter, 1
eI 5.8 cubic inch, Rhino XD2
Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch,
o 1085367 Rhino SD2 temperature conditioned 1
Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch,
_ 1084888 Rhino XD2 temperature conditioned L
1 1059749 | 1059749 | 1059749 | 1059749 ¢ Chamber, solvent 1
¢ Orring, Viton, 1
2 941450 941450 941450 941450 2.563 x 2.750 x 0.094. 10545
3 1053264 | 1053264 | 1053264 | 1053264 e Screw, socket, 1/2-13x 2 4
R e e B R I ¢ Gland assembly tri-lip, 1.375 diameter 1
5 1058797 | 1058797 | 1013172 | 1013172 ¢ Body, pump, upper, 1.375 diameter 1
(< I e B i B e Screw, drive, 0.187 2
A B B B R I * Plate, identification 1
1015823 1015823 ¢ Rod, plunger, 1.375 diameter, chrome 1
8 * Rod, plunger,
HuEELe LB 1.375 diameter, Rhino XD2 1
9 1015667 | 1015667 | 1015667 | 1015667 ¢ Piston assembly, 1.375 diameter 1
10 1101793 | 1101793 | 1101793 | 1101793 ¢ Rod assembly, 1.375 diameter 1
11 1062623 | 1062623 | 1062623 | 1062623 ¢ Oring, -140 Viton 2
e Cylinder, 1
12 1058798 | 1058798 | 1058798 | 1058798 pump housing,1.375 diameter
LR T N B B I T e Spacer, shaft support, 1.375 diameter 1
14 1015648 | 1095969 | 1015648 | 1095969 * Plate, lower check, 1.375 diameter 1
¢ Housing, bottom pump, 1.375 1
15 1058799 | 1058799 | 1058799 | 1058799 diameter
16 1049516 | 1049516 | 1049516 | 1049516 ¢ Orring, -144, Viton 1
¢ Plate, housing, follower, 1.375 1
17 1058800 | 1058800 | 1058800 | 1058800 diameter
18 1011361 | 1011361 | 1011361 | 1011361 * Plate, shovel, follower, 1.375 diameter 1
19 1015990 | 1015990 | 1015990 | 1015990 e Screw, socket, 1/2-13x 12 4
¢ Lubricant, O ring,
20 900223 900223 900223 900223 parker, 4 0z, 301225 1
21 900344 900344 900344 900344 ¢ Lubricant, Never Seez, 8-0z can 1
* Adhesive, Loctite 242, blue, 1
22 900464 900464 900464 900464 removable, 50 ml
23 1084904 | 1084904 ¢ Coil, temperature conditioned pump 1
24 1085225 | 1085225 ¢ Cover, temperature conditioned pump 1
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Zespoty hydrauliczne standardowe
i z regulacjag temperatury, 8,1 cala szesciennego

Zapozna¢ sie z rysunkiem 20 i z wykazami czesci.

A C7ESCIW ZESTAWACH: ,
ZESTAW SERWISOWY 1105067 DO NAPEDU SD2, POJ. 8,1 CALI SZESCIENNYCH
ZESTAW SERWISOWY 1105068 DO NAPEDU XD2. POJ. 8.1 CALI SZESCIENNYCH
A\ CZESCIW ZESTAWIE SERWISOWYM 1104731 DO DEAWNICY SD2/XD2 , POJ. 8,1 CALA SZESCIENNEGO.

VAN CZESCI W ZESTAWIE SERWISOWYM 1081135 CZESCI WEWNETRZNE DEAWNICY SD2/XD2 , POJ. 8,1 CALA SZESCIENNEGO.

Rysunek 20 Czesci zespotow hydraulicznych standardowych i z regulacjg temperatury, 8,1 cala szesciennego
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Nr Nr kat. | Nr kat. Nr kat. | Nr kat. Opis L|:zztba Saes
1.625 diameter,
— | 1081133 8.1 cubic inch, Rhino SD2 1
1.625 diameter, 8.1 cubic inch,
- 1085369 Rhino SD2, temperature conditioned 1
1.625 diameter,
- 1081132 8.1 cubic inch, Rhino XD2 1
1.625 diameter, 8.1 cubic inch,

- 1085368 Rhino XD2, temperature conditioned 1
1 1011324 | 1011324 | 1011324 | 1011324 e Chamber, solvent 1
2 1015987 | 1015987 | 1015987 | 1015987 ¢ Qring, -149, Viton 1
3 1053264 | 1053264 | 1053264 | 1053264 * Screw, socket, 1/2-13x 2 6
I U (R U B ¢ Gland assembly, tri-lip, 1

1.625 diameter, flange mount
5 1013172 | 1013172 | 1013172 | 1013172 e Body, pump, upper, 1.625/1.375 1
6 | ----e- | mmmmee | meeeee | meeees e Screw, drive, 0.187 2
7 | ------ [BEEEEEEEN ------ [EEEEEEE ¢ Plate, identification 1
* Rod, plunger,

8 1015822 015822 1.625 diameter, chrome 1
¢ Rod, plunger,

1053014 | 1053014 1.625 diameter, Score Guard 1

9 1011340 | 1011340 | 1011340 | 1011340 ¢ Piston assembly, 1.625 diameter 1
10 1101794 | 1101794 | 1101794 | 1101794 ¢ Rod assembly, 1.625 diameter 1
11 1015989 | 1015989 | 1015989 | 1015989 ¢ Orring, -144, Viton 2
12 1011346 | 1011346 | 1011346 | 1011346 e Cylinder, pump housing, 1.625 1

e Spacer,
13 1075048 | 1075048 | 1075048 | 1075048 shaft support, 1.625 diameter 1
1011349 | 1011349 * Plate, lower check, 1.625 diameter 1

14 * Plate, lower check,

1053043 | 1053043 1.625 diameter, Score Guard 1
¢ Housing, bottom, pump, 1.625

15 1011347 | 1011347 | 1011347 | 1011347 diameter 1
16 1015986 | 1015986 | 1015986 | 1015986 ¢ Orring, -150, Viton 1
17 1011360 | 1011360 | 1011360 | 1011360 ¢ Plate, housing, follower, 1.625/1.375 1

* Plate,

18 1032764 | 1032764 | 1032764 | 1032764 shovel, follower, 1.625 diameter 6

19 1015990 | 1015990 | 1015990 | 1015990 e Screw, socket, 1/2-13x 12 6
e Lubricant,

20 900223 900223 900223 900223 O ring, Parker, 4 0z, 30122-5 1

21 900344 900344 900344 900344 e Lubricant, Never Seez, 8-0z can 1

¢ Adhesive,

22 900464 900464 900464 900464 Loctite 242, blue, removable, 50 ml 1

23 1085380 1085380 ¢ Coil, temperature conditioned pump 1

* Cover,
24 B LU temperature conditioned pump 1
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Zespot hydrauliczny ze stali szlachetnej, 8,1 cala szesciennego

Zapozna¢ sie z rysunkiem 21 i z wykazami czesci.

(

éCZESCI W ZESTAWIE SERWISOWYM 1074331 DtAWNICA, STAL SZLACHETNA, POJ. 8,1 CALA
SZESCIENNEGO.

A CZESCI W ZESTAWIE SERWISOWYM 1074332 DEAWNICA, STAL SZLACHETNA, NAPED, POJ. 8,1 CALA
SZESCIENNEGO.

Rysunek 21 Czesci zespotu hydraulicznego ze stali szlachetnej, 8,1 cala szesciennego
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P4
=

Nr kat. Opis Liczba | Uwaga
szt.

—_

1058351 Pump, Rhino XD2, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch, stainless steel, ARW
1011324 ¢ Chamber, solvent

1015987 ¢ Orring, -149, Viton,

1029126 e Screw, socket, 1/2-13x2.5

1058473 e Collar, ARW gland, rhino XD2, 1.625 diameter

------ ¢ Gland assembly, ARW, stainless steel

981628 e Screw, set, with Nylok, 3/8-16 x 1

972889 e Elbow, male, ext, 1/4 T x 1/8 NPT

1058323 ¢ Body, pump, upper, stainless steel 1.625/1.375

------ * Plate, identification

------ e Screw, drive, 0.187

1058330 ¢ Rod, plunger, 1.625 diameter, stainless steel, Score Guard
1058346 * Rod, lower check/shovel, 1.625 diameter, stainless steel
1058325 ¢ Cylinder, pump housing, 1.625, stainless steel

1015989 ¢ Orring, -144, Viton

DXV reP20©®NOOE®N |

1058331 e Spacer, shaft support, 1.625 diameter, stainless steel

1058332 * Plate, lower check, 1.625 diameter, Score Guard, stainless steel
1058326 ¢ Housing, bottom, pump, 1.625 diameter, stainless steel
1015986 ¢ Orring, -150, Viton,

1058328 ¢ Plate, housing, follower, 1.625/1.375, stainless steel

(o) NI e I N = S N | IS N U N | I NS S \ % N \o R G W ¢ ) S N

20 1058327 + Plate, shovel, follower, 1.625 diameter
21 1053045 e Screw, socket, 1/2-13x 12
22 156289 ¢ Lubricant, Mobil SHC 634, 30122-8 AR
23 900344 ¢ Lubricant, Never Seez, 8-0z can 1
24 900481 ¢ Adhesive, pipe 1
Narzedzia
Do pomp Rhino SD2/XD2 sg dostepne nastepujgce narzedzia.
Pozycja Zestaw Nr kat.
Zespoty Prasa reczna, elementy wewnetrzne dtawnicy 1073580
hydrag Igig?ao POJ. Narzedzie do wciskania, elementy wewnetrzne dtawnicy 1081096
szesciennego Narzedzie do wciskania, wymiana dtawnicy 1073589
Zespoty Prasa reczna, elementy wewnetrzne dtawnicy 1073582
hydragl;cir;?ao POJ. Narzedzie do wciskania, elementy wewnetrzne dtawnicy 1081097
szesciennego Narzedzie do wciskania, wymiana dtawnicy 1035823
Zespot Narzedzie do wciskania, wymiana dfawnicy 1035823
hydrauliczny ze
stali szlachetnej o
poj. 8,1 cala
szesciennego
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Zestawy

Do pomp Rhino SD2/XD2 sg dostgpne nastepujace zestawy.

Pozycja Zestaw Nr kat.
Silnik Uszczelki 1073577
pneumatyczny
ngpoiy _ Naped SD2 1105066
hydrauliczne o poj. [\a0ed SD2 CE 1083820
5,8 cala
szesciennego Naped XD2 1105065
Naped XD2H 1083817
Wewnetrzne elementy dtawnicy SD2/XD2 1081134
UWAGA: W tym zestawie znajduja sie wylgcznie elementy wewnetrzne
dtawnicy.
Wewnetrzne elementy dtawnicy SD2/XD2 CE 1083818
UWAGA: W tym zestawie znajduja sie wytgcznie elementy wewnetrzne
dtawnicy.
Dtawnica SD2/XD2 1104726
UWAGA: W tym zestawie znajduje si¢ dtawnica i jej czesci wewnetrzne.
UWAGA: Zapoznac sig z kartg operatora Wymiana dfawnicy Rhino SD2/XD2,
nr 1075674, gdzie zamieszczono wigcej danych.
Dtawnica SD2/XD2 CE 1083819
UWAGA: W tym zestawie znajduje sie dtawnica i jej czesci wewnetrzne.
UWAGA: Zapoznac sig z kartg operatora Wymiana dfawnicy Rhino SD2/XD2,
nr 1075674, gdzie zamieszczono wigcej danych.
Wewnetrzne elementy dtawnicy XD2H 1083815
UWAGA: W tym zestawie znajdujg sie wytgcznie elementy wewnetrzne
dtawnicy.
Dtawnica XD2H 1083816
UWAGA: W tym zestawie znajduje sie dtawnica i jej czesci wewnetrzne.
UWAGA: Zapoznac sig z kartg operatora Wymiana dfawnicy Rhino SD2/XD2,
nr 1075674, gdzie zamieszczono wigcej danych.
Zespoty Naped SD2 1105067
hydrag';"igfao POJ- [ Naped XD2 1105068
szes',ciennego Czesci elementéw wewnetrznych dtawnicy 1081135
UWAGA: W tym zestawie znajduja sie wytgcznie elementy wewnetrzne
dtawnicy.
Dtawnica 1104731
UWAGA: W tym zestawie znajduje sig dtawnica i jej czesci wewnetrzne.
UWAGA: Zapoznac sie z kartg operatora Wymiana dtawnicy Rhino SD2/XD2,
nr 1075674, gdzie zamieszczono wigcej danych.
Zespoty Naped, stal szlachetna XD2 1074332
hydrauliczne ze -
stali szlachetnej o Dtawnica XD2, stal szlachetna 1074331
poj. 8,1 cala UWAGA: Zapoznac sie z kartg operatora Wymiana dfawnicy Rhino XD2 ze
szesciennego stali szlachetnej, nr 1081653, gdzie zamieszczono wigcej danych.
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Osprzet mocujacy

Do pompy jest dostepny nastepujgcy osprzet mocujacy.

Urzadzenia do roztadunku 30/55
galonéw

Zapoznac sie z rysunkiem 22 i z wykazami czgsci.

Rysunek 22 Mocowania do urzadzen 30/55 galonéw

Urzadzenia do roztadunku 5 galonéw

Zapoznac sie z rysunkiem 23 i z wykazami czesci.

Rysunek 23Mocowania do urzgdzen 5 galonow

Nr Nr kat. Opis Liczba
szt.

— 1069893 | Pump, mounting to frame, —

30/55-gallon

1 981664 |« Screw, //g-14x 4.5 2

2 983501 | Washer, lock, /g 4

3 983254 | « Washer, flat, 4

0.938x1.75x0.134
4 345719 |« Screw, /g-14x 3 2
5 126751 | « Rod, mounting 2

Nr Nr kat. Opis Liczba
szt.
— 1070032 | Pump, mounting to frame, —
5-gallon
1 345719 |« Screw, 7/g-14x2.75 2
2 983501 | » Washer, lock, /g 2
3 983254 | « Washer, flat, 2

0.938x1.75x0.134
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Dane techniczne

Ponizej przedstawiono dane techniczne pompy.

Silnik pneumatyczny
W tabeli 3 znajduja sie dane dotyczace przetozenia pompy. Na rysunku 24 znajdujg sie informacje na temat zuzycia
powietrza.
Tabela 3 Przetozenia pompy
Silnik Zespot hydrauliczny
ilni
pneumatyczny 5,8 cala szesciennego 8,1 cala szesciennego 8,1 cala szesciennego, stal
szlachetna

10 cali 65:1 48:1 48:1

Zespot hydrauliczny

W tabeli 4 znajduje sie specyfikacja zespotu

hydraulicznego.

Tabela 4 Specyfikacja zespotu hydraulicznego

Zespot hydrauliczny

czestosc suwow

Cykl ciagty: 1 ruch na 4 sekundy (15 suwéw/min)

Pozycja 5,8 cala szesciennego 8,1 cala szesciennego 8,1 cala szesciennego, stal
szlachetna
Wydajnosé 174 cale szescienne/min 243 cale szescienne/min 121 cali szesciennych/min
maksymalna (2,85 I/min) (3,98 I/min) (1,98 I/min)
Maksymalna Cykl przerywany: 1 ruch na 2 sekundy (30 suwéw/min)

Przedziat lepkosci

30 000-3 min cP

Materiaty
elementéw
zwilzanych

Standardowy zesp6t hydrauliczny SD2:
Stal weglowa, stal szlachetna, mosigdz, aluminium, zastrzezona powtoka ceramiczna, stal
weglowa chromowana, Viton, UHMWPE

Standardowy zesp6t hydrauliczny XD2:
Stal weglowa, stal szlachetna, mosigdz, aluminium, zastrzezona powtoka ceramiczna, Viton,

UHMWPE

Zespot hydrauliczny XD2 ze stali szlachetnej:
Stal szlachetna 400 i 300, zastrzezona powtoka ceramiczna, Viton, poliester

Zesp6t hydrauliczny XD2H z regulacjg temperatury:
Stal weglowa, stal szlachetna, mosigdz, zastrzezona powtoka ceramiczna, Viton, PEEK
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Parametry powietrza

Zapoznac sie z rysunkiem 24. Minimalna predkosc
przeptywu ciagtego musi wynosic¢ co najmniej 4955 I/min
(175 SCFM) przy cisnieniu 4,15 bara, aby uzyskac¢
szybkie zmiany kierunku ruchu silnika. Taki przeptyw
gwarantuje minimalng strate cisnienia materiatu podczas
ruchu pompy.

Zuzycie powietrza Silnik 10" Cisnienie wiotowe
CF PSIG
60 p—
50 ——
40 ——
0 = e
— K>
= %
20 —— R o
| 9‘5\
- 0
= 20
10 — o
CTTTTTITTT I T I T T I I T
0 10 20 30 Ruchy na minute

Rysunek 24 Zuzycie powietrza
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Schemat pneumatyczny

Zapozna¢ sie z rysunkiem 25.

‘ NIEREGULOWANE
ASILANIE POWIETRZE|
A |13

2
w
T

A=

ZASILANIE POWIETRZE

REGULOWANE '\l

Rysunek 25 Schemat pneumatyczny
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Konserwacja zapobiegawcza

OSTRZEZENIE!

Czynnosci opisane ponizej powinny wykonywacé jedynie

osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.

Przestrzegac¢ zasad bezpiecznej eksploatacji opisanych

w tej instrukcji i w innych dokumentach.

UWAGA: Moze by¢ konieczna zmiana czgstosci z uwagi
na uwarunkowania w zaktadzie, parametry robocze, typ
materiatu lub doswiadczenie personelu.

UWAGA: Interwaty podane w tabeli 5 sg tylko
wskazowka. Konserwacije trzeba przeprowadzac zawsze
zgodnie z harmonogramem obowigzujacym w zaktadzie.

Tabela 5 Harmonogram konserwacji

Czestotliwosé

. s Potrzebn
Pozycja Czynnos¢ czas g Codzie- | Co Ruchy Inne
nnie |tydzien | pompy
Silnik pneumatyczny
Przychza Spravydzm i dokrecic 5 min X
wezy w razie potrzeby
Elfameqty pod Kontrola nieszczelno$ci 5 min X
ci$nieniem
Uszczelnienie
wargowe Wymiana 30 min 2,000,000
drgzka wigczajacego
Uszczelnienie Wymiana 30 min 2,000,000
ttoczyska
Zespot . .
Hoka Wymiana 2 godziny 4,000,000
zawory Wymiana 30 min 8,000,000
pilotowe
Gt. zawor sterujacy
silnika Wymiana 30 min 8,000,000
pneumatycznego
Zawor posredni Wymiana 15 min 8,000,000
Eacznik . Wymiana 45 min 2,000,000
czopa sprzegajacego
Zespot hydrauliczny
Komora Sprawdzi¢ w razie .
. . 5 min X

rozpuszczalnika potrzeby uzupetnic ptyn
Plyn w komor.ze Wymiana 5 min X
rozpuszczalnika

Sprawdzi¢ uszkodzenia i Kontrola: 2 min X
Dtawnica wymienié¢ w razie potrzeby | Wymiana: 30 min

Wymiana 30 min 100,000

. . Wymienia¢ z dtawnica lub

Drazek nurnika w razie uszkodzenia lub 2 godziny 200,000
(chromowany) .

zadrapania

. . Wymienia¢ z dtawnica lub

Drazek nurnika w razie uszkodzenia lub 2 godziny 400,000
(utwardzany) .

zadrapania
Naped . .
kompletny Wymiana 2 godziny 400,000
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Notatki
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