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0-2 Introduction
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Indicacoes de seguranca

Leia e respeite estas instrugdes de seguranga. Avisos
especificos das tarefas e do equipamento, adverténcias e
instrugcoes estdo incluidos, onde seja apropriado, na
documentagéo do equipamento.

Certifique-se de que toda a documentacgéo do equipamento,
incluindo estas instrugcdes, esteja acessivel as pessoas
encarregadas da operagao e da manutengéo do equipamento.

Pessoal qualificado

Os proprietarios do equipamento sao responsaveis por
assegurar que o pessoal encarregado da instalagdo, operacao e
manutencao do equipamento Nordson seja devidamente
qualificado. Pessoal qualificado séo os empregados ou
empreiteiros treinados para executar com seguranca as tarefas
que lhes sdo atribuidas. Eles estdo ao corrente das regras de
seguranca e regulamentos relevantes e sao fisicamente capazes
de desempenhar as actividades que lhes foram atribuidas.

Utilizacao conforme as
disposicoes

A utilizagé@o do equipamento Nordson de modos diferentes dos
descritos na documentagao fornecida com o equipamento, pode
causar ferimentos e danos materiais.

Alguns exemplos de utilizag&o incorrecta de equipamento
incluem

® utilizar materiais incompativeis
® efectuar modificagdes néo autorizadas

® retirar ou ignorar protec¢des de seguranca e dispositivos de
encravamento

® utilizar pecas incompativeis ou danificadas
® utilizagéo de equipamento auxiliar ndo aprovado

® operagéo do equipamento acima da poténcia maxima

Regulamentos e aprovacoes
Certifique-se de que todo o equipamento esteja projectado e
aprovado para o meio ambiente em que vai ser utilizado. Toda e
qualquer aprovacao obtida para o equipamento Nordson perde a
validade se ndo se cumprirem as instru¢des para a instalacao,
operacédo e manutencao.

Seguranca pessoal

Para evitar ferimentos, siga estas instrugées.

® Na&o opere nem efectue a manutengéo do equipamento,
sendo for qualificado.

® Nao ponha o equipamento em operacao se as protecgoes
de seguranca, portas ou tampas néo estiverem intactas e se
os dispositivos de encravamento ndo funcionarem
correctamente. N&o ignore nem desactive os dispositivos
de segurancga.

® Mantenha-se afastado de equipamento em movimento.
Antes de efectuar o ajuste ou a manutencdo do
equipamento moével, desligue a alimentagdo de energia e
espere até que o equipamento pare completamente.
Blogueie a alimentagao eléctrica e imobilize o equipamento
para impedir movimentos inesperados.

® Descarregue (purgue) a pressao hidraulica e pneumatica
antes de ajustar ou efectuar a manutencao de sistemas ou
componentes pressurizados. Desligue, bloqueie e rotule os
interruptores antes de efectuar a manutencéo de
equipamento eléctrico.

® Assegure que esta ligado a terra, enquanto operar pistolas
manuais para pintura. Use luvas condutoras de
electricidade ou uma fita de ligacéo a terra ligada ao punho
da pistola ou outra verdadeira ligagéo a terra. N&o use nem
leve consigo objectos metalicos tais como jdias ou
ferramentas.

®  Sereceber um choque eléctrico, mesmo que seja ligeiro,
desligue imediatamente todo o equipamento eléctrico ou
electrostatico. Nao volte a arrancar o equipamento até o
problema ter sido identificado e corrigido.

® Obtenha e leia as Folhas de Dados para Segurancga de
Material (MSDS) para todos os materiais utilizados. Siga as
instrugdes do fabricante para o0 manuseamento e uso
seguro de materiais e utilize os dispositivos de protec¢ao
pessoal recomendados.

® Assegure-se de que a area de pintura esta adequadamente
ventilada.

®  Para evitar lesdes, informe-se sobre os perigos menos
Bbvios no lugar de trabalho que frequentemente nao podem
ser completamente eliminados, tais como superficies
quentes, cantos afiados, circuitos eléctricos ligados e partes
maoveis que, por razdes praticas ndo se possam encerrar ou
proteger de outro modo.

© 2007 Nordson Corporation
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2 Controlador PCl individual de SDS

Fluidos sob alta pressao

Os fluidos sob alta presséo s&o extremamente perigosos,
excepto se estiverem armazenados com segurancga.
Descarregue sempre a pressao do fluido antes de ajustar ou
efectuar a manutencdo do equipamento de alta pressédo. Um
jacto de fluido sob alta presséo pode cortar como uma faca e
causar ferimentos corporais graves, amputagao ou morte. Os
fluidos que penetrem na pele também podem causar
envenenamento toxico.

Se tiver sofrido um ferimento causado por injec¢éo de fluido,
procure assisténcia médica imediatamente. Se possivel,
entregue ao profissional do sector de saude uma coépia da folha
de dados de seguranc¢a do material do fluido injectado.

A Associagao Nacional de Fabricantes de Equipamento de
Pintura criou um cartéo de bolso que deve trazer consigo sempre
que opere equipamento de alta pressao para pintura. Estes
cartdes séo fornecidos com o seu equipamento. Neste cartdo
encontra-se o seguinte texto:

ATENCAO: Um ferimento causado por um liquido
com alta pressao pode ser sério. Se esta ferido ou
mesmo se suspeitar que esta ferido:

® Dirija-se ao servigco de urgéncia imediatamente.

® Diga ao médico que suspeita de ter sido ferido por injecgéo
de liquido de alta presséo.

®  Mostre-lhe este cartao

® Diga-lhe com tipo de material estava a pintar
ALERTA MEDICA - FERIDAS CAUSADAS POR PINTURA SEM
AR NOTA PARA O MEDICO

A injeccao de liquido de alta pressdo na pele é um ferimento
traumatico grave. E importante tratar o ferimento cirurgicamente
0 mais depressa possivel. Nao atrase o tratamento para
investigar a toxidade. A toxidade é uma preocupagéo para
alguns revestimentos exoéticos injectados directamente no
sangue.

Pode ser aconselhavel consultar um cirurgiao plastico ou um
cirurgido especializado em reconstrugéo da mao.

A seriedade da ferida depende do sitio do corpo onde se situa a
ferida, de se a substancia, no seu trajecto, bateu em alguma
coisa e foi deflectida causando maior dano, e de muitas outras
variaveis incluindo microflora da pele, residente na tinta ou na
pistola, que foi injectada na ferida. Se a tinta injectada contém
latex acrilico e dioxido de titanio, que danifica a resisténcia do
tecido dando origem a infecgéo, o crescimento bacteriano
desenvolver-se-a. O tratamento que os médicos recomendam
para um ferimento causado por injecgao na mao inclui
descompressao imediata dos compartimentos vasculares
fechados da mao, para libertar o tecido subjacente distendido
pela tinta injectada, desbridamento judicioso da ferida e
tratamento antibiético imediato.

Proteccao contra incéndios

Para evitar incéndios ou explosdes, siga estas instrugoes.

® Ligue a terra todo o equipamento condutor de electricidade.
Utilize apenas mangueiras de ar e de liquido ligadas a terra.
Verifique regularmente os dispositivos de ligagao a terra do
equipamento e da peca a trabalhar. A resisténcia da ligacéo
a terra ndo pode exceder um megaohm.

® Desligue imediatamente todo o equipamento, se notar
producéo estatica de faiscas ou de arcos voltaicos. Nao
volte a arrancar o equipamento até a causar ter sido
identificada e corrigida.

® Nao fume, solde, rectifique, nem use chamas nuas, onde se
utilizarem, ou armazenarem, materiais inflamaveis.

® Na&o aqueca os materiais a temperaturas superiores as
recomendadas pelo fabricante. Certifique-se de que o
controlo de calor e os dispositivos de limitagao funcionam
correctamente.

®  Providencie ventilacdo adequada para evitar concentragoes
perigosas de particulas volateis ou vapores. Para sua
orientagao, consulte os codigos locais ou as suas MSDS.

® Na&o desligue circuitos eléctricos activos quando trabalhar
com materiais inflamaveis. Para evitar arcos eléctricos,
desligue primeiramente a electricidade num interruptor de
desacoplamento.

® Saiba onde estdo localizados os botbes de paragem de
emergéncia, valvulas de isolamento e extintores de
incéndio. Se se iniciar um incéndio dentro da cabina de
pintura, desligue imediatamente o sistema de pintura e os
ventiladores de extracgéao.

® Desligue a energia electrostatica e ligue o sistema de carga
a terra antes de ajustar, limpar ou reparar o equipamento
electrostatico.

® Limpe, efectue a manutencéo, ensaie e repare o
equipamento de acordo com as instru¢des da
documentagéo do seu equipamento.

® Utilize apenas pecas sobresselentes que estejam
designadas para a utilizagdo com o equipamento original.
Contacte o nosso representante Nordson para obter
informag6es e conselhos sobre pecas.

Perigos causados por solventes a
base de hidrocarbonetos
hidrogenados

Nao utilize solventes a base de hidrocarbonetos hidrogenados
num sistema pressurizado que contenha componentes de
aluminio. Estes solventes, sob pressao, podem reagir com o
aluminio e explodir , causando ferimentos, morte ou danos
materiais. Solventes a base de hidrocarbonetos hidrogenados
contém um ou mais dos seguintes elementos:

Elemento Simbolo Prefixo
Floro F “Floro-"
Cloro Cl “Cloro-"

Bromo Br “Bromo-”"
lodo | “lodo-"

Para obter mais informagdes, consulte a MSDS do seu material
ou contacte o fornecedor do seu material. Se tem de utilizar
solventes a base de hidrocarbonetos hidrogenados, contacte o
seu representante da Nordson Corporation para obter mais
informacgdes sobre os componentes Nordson compativeis.

Accao em caso de uma avaria

Se um sistema ou qualquer equipamento de um sistema se
avariar, desligue imediatamente o sistema e efectue os passos
seguintes:

® Desligue e bloqueie a energia eléctrica do sistema. Feche
as valvulas de fecho hidraulicas e pneumaticas e
descarregue as pressoes.

® |dentifique a razdo para a avaria e elimine-a antes de voltar
a arrancar o sistema.

Eliminacao
Elimine o equipamento e materiais utilizados na operagéo e na
manutengao de acordo com os codigos locais.

P/N 7179139A02
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Controlador PCl individual de SDS 3

Descricao

O controlador PCI individual de SDS usa sinais do
controlador do robot e outros sensores para controlar o
caudal de aplicagao da pistola. Mantém-se um tamanho
constante de cordéo, ajustando o caudal de aplicagao
para modificagdes na velocidade do robot.

O controlador PCI também

® indica procedimentos de recuperacgéo, se as avarias
de operacgéao forem geradas pelo controlador ou pela
pistola.

® comunica avarias ao controlador do robot.

O controlador PCI tem um programa de software
configurado pela Nordson Corporation para a sua
aplicacgéo.

Consulte uma descrigdo dos componentes principais na
figura 1 e na tabela 1.

Teoria de operacao

O controlador do robot envia um sinal analégico de 0 a
10 V CC que é proporcional a velocidade do robot. Esta
tensdo pode ser uma palavra de 12 bit no caso de
sistemas 1/O DeviceNet, ou uma tensao bipolar num
sistema /O discreto. Esta tensdo controla a velocidade
do servomotor, a qual, por sua vez, controla o caudal de
material, permitindo que o cordao aplicado permaneca
constante ao longo dos cantos.

Um ajuste do tamanho de cordao é proporcionado para
permitir aumentar ou reduzir globalmente a quantidade
do sinal analégico do robot enviado ao servomotor,
dando ao operador a possibilidade de aumentar ou
reduzir a quantidade de material aplicado sem ser
necessario modificar o programa do robot.

Se se utiliza a opgao de ciclone de ar, um segundo sinal
analégico do robot passa através do controlador para um
regulador de proporcionamento de ar. O regulador de
proporcionamento de ar controla a quantidade de ar do
ciclone circulando para o bico

Alarmes

O controlador PCI alerta o operador quando ocorre uma
avaria, acendendo a torre de alarme. A mascara de
avarias da interface do operador proporciona uma
descri¢cdo da avaria, a acg¢ao correctiva apropriada a
tomar e a maneira de contactar a Nordson Corporation
para obter ajuda. Uma mascara com relatério de avarias,
mostra uma lista das avarias.

© 2007 Nordson Corporation
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ALIMENTACAO DE REPOSICAO DE AVARIA ]]J
CORRENTE LIGADA DO .
SERVO-ACCIONAMENTO |
I
I
I
I
. L,
START STOP i
I
I
I | )
!
! -
] !
I
Il _
AVARIA TERRA CA AVARIA TERRA CA I} ‘ D
FAULT FAULT ; ]]1
o |
LT115A] LT115B
3
Figura 1 Controlador SDS de PClI tipico
Tabela 1 Componentes principais
Item Descricao
1 Torre de alarme - alerta o operador de que existe uma condi¢do de avaria dentro do sistema.
2 Ecra sensivel ao toque - interface do operador para o sistema.

Consulte mais informag6es na secc¢ao Interface do operador.

3 Comandos do operador:
ALIMENTAGCAO DE CORRENTE LIGADA - luz piloto da alimentagéo eléctrica principal.

REPOSICAO DO SERVO-ACCIONAMENTO - repde o servo-accionamento 2K depois de ocorrer uma
avaria.

START - activa a alimentacao de corrente para o controlador.
START - desactiva a alimentagéo de corrente para o controlador.
AVARIA TERRA CA - luzes de estado da ligagéo a terra

Cabos eléctricos - para ligar o controlador a pistola, ao controlador do robot e ao equipamento opcional.

P/N 7179139A02 © 2007 Nordson Corporation
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Instalacao

A ATENCAO A

® Confiar as seguintes tarefas unicamente a
pessoal qualificado. Siga as indicagbes de
seguranca contidas neste documento e em toda a
documentacéo relacionada.

® O controlador do robot contém potenciais
eléctricos que podem ser mortais. Antes de fazer
ligagbes, desligue e bloqueie a alimentag¢éo de
corrente.

1. Desempacote o controlador PCI e verifique se ele
apresenta mossas, riscos, corrosdo ou qualquer outro
tipo de dano fisico. Se existir um dano visivel, chame
imediatamente o seu representante local da Nordson
Corporation.

2. Monte o controlador tdo préximo do controlador do
robot quanto possivel.

Instrucoes

Leia as seguintes instrucdes:

® Ligue os fios do controlador a uma fonte de
alimentacéo dedicada para proporcionar operagéo
segura e reduzir interferéncias devidas a ruido
eléctrico.

® |Instale todas as ligacdes eléctricas de acordo com os
codigos locais.

® |Instale um interruptor de desacoplamento bloqueavel

ou um disjuntor na linha de servigo antes de qualquer
equipamento eléctrico.

® Asligacoes eléctricas, de liquidos e de ar dependem
dos requisitos de aplicagédo. Utilize os desenhos de
disposi¢éo do sistema e de interligagdes fornecidos
com a documentacéo do sistema para todas as
ligacoes.

® Verifique se existe folga suficiente em todas as

disposi¢bes de mangueiras e de cabos para permitir a
operacéo correcta do sistema.

10—
9-
8-
7-
6-
5-
4-
3-
o—
1 -

Sinal analdgico (Volt)

Configurar o controlador do robot

Use os dados seguintes para configurar os sinais
analogicos do controlador do robot.

Analégico #1

Consulte a figura 2. Configure o seu controlador do robot
para variar o sinal analdgico #1 (ou velocidade da
ferramenta) de 0 a 10 Vcc para toda a gama da
velocidade do robot.

1. Determine a velocidade mais alta e mais baixa do
robot a ser usada na produgéo.

2. Configure o controlador do robot de modo que,
guando o robot se desloca com uma velocidade igual,
ou ligeiramente superior, a velocidade maxima, o
sinal analdgico #1 de saida seja de + 10 Vcc.

3. Configure o controlador do robot de modo que o sinal
analégico #1 de saida seja de 0 Vcc, quando o robot
esta parado.

NOTA

A figura 2 ilustra um exemplo da relacéo
aproximada entre a velocidade do robot e a
tenséo analogica #1 como guia para o operador.
Uma velocidade do robot de 80% corresponde a
8 Vcc. Uma velocidade do robot de 40%
corresponde a 4 Vcc.

Analégico #2

Se se utiliza a opg¢ao de ciclone de ar, um segundo sinal
analdgico do robot passa através do controlador para um
regulador de proporcionamento de ar. O regulador de
proporcionamento de ar controla a quantidade de ar do
ciclone circulando para o bico.

0-

0 40

(Min.) Velocidade do robot (percentagem) (Max.)

Figura 2

Relacgéo entre o sinal analdgico #1 e a velocidade do robot

© 2007 Nordson Corporation
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Sequéncias de temporizagéo Tabela 2 Sequéncia de sinais RS4
ajustadas Sequéncia Descricao
1 Robot verifica a existéncia da
Existem duas configuragdes de sequéncias de sinais; entrada Distribuidor operacional.
RS4 e ndo RS4. Consulte a sequéncia de sinais -
desejada no paragrafo aplicavel. 2 Robot gera a saida Robot Em
Processo.

A s .. 3 Robot gera os bits de saida desejados
SequenC|a de sinais RS4 da ID da peca para a peca para a qual
Consulte uma descrigao de uma sequéncia de sinais se realiza a aplicagao.

RS4 na tabela 2 e na figura 3. 4 Robot emite impulsos de saida de

identificagéo do estilo O impulso tem
de ter, pelo menos, uma duracéo de

100 ms.

5 Robot aguarda a entrada
Medidor pressurizado.

6 Nesta altura os bits da ID da peca séo
desligados.

7 Robot envia tensédo analégica de

caudal e gera a saida Ligar Aplicagao,
conforme seja requerido para aplicar o
cordao de material desejado.

8 No fim da pec¢a, o robot emite impulsos
de saida Aplicagéo terminada. O
impulso tem de ter, pelo menos, uma
duracéo de 100 ms.

9 Robot desliga a saida Robot Em
Processo.
10 Robot verifica a presenga da entrada

Volume OK para verificar se o volume
da peca estava dentro dos limites
aceitaveis.

PRE-PRESSURIZACAO REENCHIMENTO

SAIDAS DO ROBOT APLICAGAO

ROBOT EM PROCESSO — L
BITS DE ID DE PECA _I_
IDENTIFICAGAO DO ESTILO I

APLICAGAO LIGADA | I—I_I

(conforme seja requerido)

APLICAGAO TERMINADA

ENTRADAS DO ROBOT

DISTRIBUIDOR OPERACIONAL 1 —

MEDIDOR PRE-PRESSURIZADO

VOLUME OK J L

>50ms >50ms

NOTA: SINAL ANALOGICO NAO INDICADO; TEMPORIZAGAO NAO E CRITICA.

Figura 3  Grafico de temporizagdo de sinais RS4

P/N 7179139A02 © 2007 Nordson Corporation
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Sequéncia de sinais nao RS4 Tabela 3 Sequéncia de sinais ndo RS4
Consulte uma descri¢do de uma sequéncia de sinais ndo Sequéncia Descricao
RS4 natabela 3 e na figura 4. 1 Robot verifica a existéncia da

entrada Distribuidor operacional.

2 Robot gera os bits de saida desejados
da ID da pecga para a peca para a qual
se realiza a aplicacéo.

3 Robot gera saida de identificagéo do
estilo.
4 Robot aguarda a entrada

Medidor pressurizado.

5 Nesta altura os bits da ID da peca
podem ser desligados.

6 Robot envia tensdo analdgica de
caudal e gera a saida Ligar Aplicagao,
conforme seja requerido para aplicar o
cordao de material desejado.

7 No fim da peca, o robot termina a
saida de identificagéo do estilo.

8 Robot verifica a presenca da entrada
Volume OK para verificar se o volume
da peca estava dentro dos limites
aceitaveis.

PRE-PRESSURIZAGAO REENCHIMENTO

SAIDAS DO ROBOT
APLICAGAO

BITS DE ID DE PECA

IDENTIFICAGAO DO ESTILO _I

| 1 | |

APLICAGAO LIGADA
(conforme seja requerido)

ENTRADAS DO ROBOT

DISTRIBUIDOR OPERACIONAL I I_

MEDIDOR PRE-PRESSURIZADO

VOLUME OK I l_

>50 ms

GRAFICO DE TEMPORIZAGAO DE SINAIS NAO RS4
NOTA: SINAL ANALOGICO NAO INDICADO; TEMPORIZACAO NAO E CRITICA.

Figura 4  Grafico de temporizacdo de sinais ndo RS4

© 2007 Nordson Corporation P/N 7179139A02



8 Controlador PCl individual de SDS

Valores nominais de pre-pressao

Para optimizar o inicio do cordao aplicado, o parametro
do valor nominal de pré-presséao é introduzido no menu
de ajuste. Para limitar o acesso, este menu esta
escondido no menu de servigo.

O valor introduzido para pré-pressao deve ser proximo
do valor dindmico visto durante a aplicacdo na peca.

Quando a identificagéo do estilo é recebida, o fuso de
esferas comega a mover-se para a frente até se alcancar
o valor de pré-presséo introduzido para a ID da peca
corrente. Neste momento, o fuso de esferas para e o
sinal pré-pressurizado do medidor é enviado ao robot,
indicando que a aplicagéo se pode iniciar.

Interface do operador e
mascaras

Esta seccéo descreve as mascaras SDS.

Mascaras SDS

Consulte a mascara 1.
Toque na mascara para seleccionar um de sete menus
principais (1):

ESTADO DO DADOS DE PROCESSO
SISTEMA

VER AVARIAS MANUAL ON-LINE
PONTOS DE MANUT. PREV.

TESTE (manutengao preventiva)
AJUSTE DO

SISTEMA

Consulte uma descri¢ao das func¢des da interface do
operador na tabela 4.

ESTADO DO SISTEMA

Consulte a mascara 1.

O menu ESTADO DO SISTEMA ¢ a mascara de origem.
Ele vigia as caracteristicas da aplicagdo do material
durante a producéo.

Toque num componente do sistema para ver

® ailustracéo do sistema que pisca quando ocorre uma
condicdo de avaria. Para ver a avaria, toque na peca
que pisca ou toque no botdo VER AVARIAS.

® o estado de IDENTIFICAGAO DO ESTILO, PISTOLA
LIGADA, ENTRADA ANALOGICA, e sinais de
APLICAGCAO TERMINADA.

P/N 7179139A02

© 2007 Nordson Corporation
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N

"

(— N

3 4 5
Minimize | Nordson webBrowser (41l Rights Reserved) 41,04 Show Sit83| (¥ Fefiesh | @ Eit
R,]o Faults CURRENT PA;TVULUME L
] B _
' i b 93.6¢cc |[un:

“sysTEm )
STATUS

Proteccéo 1

PART ID: 0

I

9

’ SDS 1562 PSI .

Interface do operador de SDS

Tabela 4 Fungdes da interface do operador

Item Descricao Funcéao
1 Botbes dos menus Ajustar e ver paradmetros da aplicagao.
Campo do . C . ~ .
2 distribuidor Indica o estado do distribuidor: operacional ou ndo operacional.
3 Campo do indicador Indica mensagens de avarias
de avarias 9 ’
4 VOLUME DA Indica visualmente a percentagem da tarefa que esta completa e o volume actual
PECA CORRENTE | aplicado no fim do ciclo de peca.
5 Letreiro Letreiro definido pelo utilizador; indica a interface corrente do operador que é
mostrada na mascara. O letreiro definido pelo utilizador pode ter até 10 caracteres.
6 ESTADO DO s . de ori . t 6 50 do sist
SISTEMA urge como mascara de origem; mostra a configuragéo do sistema.
7 PRESSAO Indica as pressdes de servigo do sistema.
. TAMANHO DE Iengg:a o tamanho de corddo. O tamanho de cordédo € um numero arbitrario entre 1
CORDAO ) . . _
Toque em TAMANHO DE CORDAO para aumentar ou reduzir o tamanho de cordao.
9 I.D. DE PECA Mostra a I.D. de peca corrente
10 Indicadores I/O Mostra os sinais do robot - esta ilustrada a configuragédo de I/O de RS4.

APLICACAO TERMINADA nio aparece na configuragdo de I/O ndo RS4.

© 2007 Nordson Corporation
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10 Controlador PCI individual de SDS

VER AVARIAS NOTA: Toque em qualquer dos textos tipo negrito ou
sublinhados para ir directamente para a correcgéo.
Toque em VER AVARIAS (VIEW FAULTS) > VER

O menu VER AVARIAS (VIEW FAULTS) mostra a AJUDA (VIEW HELP) para ver a acgéo correctiva para
descricao de uma avaria e a acgao correctiva. uma avaria.

Consulte a mascara 2.

Mordson WWebBrowser [All Rights Reserved] v1.04 Show Sitesl (@ Refresh | ® Eit
CURRENT PART W OLUME
No Fauts TR “sose0
[F— 53.6¢cc UNIT 2

NO ERRORS
Mo Reported Faults

Online Manual

To best wiew this page disable browser temporary page storage. For Internet Explorer users select "Every
visit to the page". Which is located under the "Temporary Internet files" section of the "Internet option”
screen. To see the most up to date fault information use the refresh button.

G0
=)
=)
()
&)

PARTID: 0

Proteccdo 2 Ver avarias

P/N 7179139A02 © 2007 Nordson Corporation



Controlador PCl individual de SDS 11

Consulte a mascara 3.

Toque em VER AVARIAS (VIEW FAULTS) >
RELATORIO DE AVARIAS (FAULT LOG) para ver o
nome da avaria e a data e a hora em que a avaria
ocorreu.

Mardzan webBrowser (Al Rights Reserved] W1.04 Shaw Sitesl

Toque em VER AVARIAS (VIEW FAULTS) > APAGAR
TODAS AS AVARIAS (CLEAR ALL FAULTS) para
apagar a avaria.

(B Refrezh | @ Exit

No Faults CURREN'.I' PA;TV’D.LUME _
[— 53.6¢cc| _un2

FaultLog

Fault Name

Time and date stamp

(15 1)MAJOR:DISFENSER IM hiAHUAL

A7 :42:03, Tue, 04-05-05

(15 1MAJOR:DISFENSER IM hiAHUAL

16:05:33, Tue, 04-05-05

up to date fault information use the refresh botton .

To best view this page disable browser termparary page storage. For Internet Explorer users select "Every visit to the
age". Which is located under the "Temporary Internet files” section of the "Internet option” screen. To see the most

PART ID: 0

Proteccdo 3 Relatério de avarias

© 2007 Nordson Corporation
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12 Controlador PCl individual de SDS

PONTOS DE TESTE

Consulte a mascara 4.

Estes menus sédo usados para verificar se os sinais do
robot estdo a ser enviados e recebidos pelo controlador

PCI.
Mordson ‘w'ebBrowser (&1l Rights Reserved] ¥1.04 Show Sitesl @ Refrach | @ Eiit
No Faults CURRENT FART ¥OLUME _
' =17 93.6cc| i
L] L]

POINTS

1[0 STATUS - PHYSICAL

4

DeviceMNet
lio

Mascara DeviceNet I/O

7 Upstream Pressure 0.0 %olts
10 Termperature 0.0 vaolts
5 505 Pressure 1.5 %alts
9 Fobot Analog Input 4 0 Volts
PART ID: 0 - SDS 1525 PSl .
Mordson WebBrowser (A1l Rights Reserved] W1.04 Shaw Sitesl

(5 Refresh |

Toque em DeviceNet I/0 ou em Physical I/0 para
comutar entre as mascaras

Mascara Physical /0

&) Exit

No Faults

CURRENT PART ¥OLUME

| spsan
53.6¢cc|l uniT2 |

[\ TEST -
POINTS

IO STATUS - DEVICE NET

0.0 volts
10 Ternperature 0.0 %olts
5 505 Pressure 1.5 Yaolts
9 Robot Analog Input 4.0 Yolts

. 1 Upstream Pressure

Physical
o

PARTID: 0

Proteccdo 4 PONTOS DE TESTE (tipicos)

5|

SDS 1516 PSI

P/N 7179139A02
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Controlador PCl individual de SDS 13

AJUSTE DO SISTEMA

Consulte a mascara 5.

Use a mascara AJUSTE DO SISTEMA (SYSTEM
SET-UP) para configurar os pardmetros do sistema. Os
paragrafos seguintes proporcionam uma descricao de
cada parametro do sistema.

Proteccdo 5 AJUSTE DO SISTEMA

© 2007 Nordson Corporation
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14 Controlador PCI individual de SDS

Reldgio

Consulte a mascara 6.

Embora a hora e a data sejam ajustados durante o ajuste
inicial, é possivel modificar os parametros manualmente
ou automaticamente.

Para actualizar a hora e a data automaticamente, toque
em Actualizar o controlador com a hora corrente
(Update Controller with current time).

Para actualizar a hora e a data manualmente, toque em
Ajustar as opc¢oes do reldgio (Set clock options).
Surge a méascara Ajuste do relégio (Clock Set-up).
Toque no teclado da mascara para ajustar os
parametros.

Mordzan WebBrowser [&ll Rights Reserved) ¥1.04 Shaw Sitesl (& Refresh | @& Evit
CURRENT PART %OLUKME
Mo Faults . N SDS-90
=11 53.6¢cc| une

Clock Set-up Options

Update controller with current time - Tuesday, 4/5/2005 5:50:10 Phd

Set Clock options

Mordson WebBrowser (4l Rights Beserved) ¥1.04 Show Sitesl (& Refresh | ® Exi
CURRENT PART “WOLUME
Ne¢ Faults . ¥ . SDS-90
=11 53.6¢c| w2

Clock Set-up

Date: I4;’5f2005
Time: |5152158 P

()

Proteccdo 6 Relogio

Format:l 12 Hour Format vl
Clock speed: INO Change 'l Run clock faster or slower SeciMonth: IO

NN | N | N | EN | N NN |
N || N | NG | G | | N |

NS | NN | N | G | N ||
N | | NN | I | BN O |
I T T | W = T |

Press refresh button to re-load default time and date

|»
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Sistema
Consulte a mascara 7.

Toque no teclado para seleccionar unidades do sistema
meétrico ou inglés; formato do reldgio, tipo de unidade de
presséo, tamanho de cordéao global ou por ID de peca.

[Metric x|

| AMIPM =]
Presswewitype [P ]
BesdSieOpion

Proteccao 7 Sistema

© 2007 Nordson Corporation P/N 7179139A02



16 Controlador PCI individual de SDS

Unidade de bombas 1
Consulte a mascara 8.

Para ver o estado da unidade de bombas, toque em cada Unidade de bombas 1 (Pump 1) .

Para pressurizar a unidade de bombas, toque em Pressurizar a unidade de bombas (PRESSURIZE).

Para despressurizar a unidade de bombas, toque em Despressurizar a unidade de bombas (DEPRESSURIZE).

# Minimize | Mordsor webBrawser (&1l Rights Feserved) ¥1.04 Fhawe Sitesl

(E Refrezh | @ Exit
No Faults CURRENT PART WOLUME _
' =11 10.Acc| _unr

PUMP 1: A

" SYSTEM -
SET-UP

e EEE

4]

PUMP 1: B

Proteccdo 8 Unidade de bombas 1
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Controlador PClI individual de SDS 17

Restaurar a configuracdo
Consulte a méscara 9.

Use o0 menu desdobravel para seleccionar uma
configuragéo gravada anteriormente.

Configuration A
Configuration B

Proteccdo 9 Restaurar a configuragao

© 2007 Nordson Corporation P/N 7179139A02



18 Controlador PCI individual de SDS

Modo de simulacéo
Consulte a mascara 10.

A mascara Modo se simulacao (Simulation Mode) é
utilizada para aplicar em ciclos de peca sem utilizar o
robot. As pecas a que se aplicou material, estdo
registadas na mascara Dados de processo (Process
Data).

Depois de tocar em SUBMETER (Submit) no teclado,
existe um atraso de 15 segundos antes do ciclo de
aplicacéo se iniciar. Este atraso da tempo ao operador
para aceder a pistola de aplicagcdo e segurar copos por
baixo dela para obter material para ensaio de caudal.

I Step Up
Step Down
{Multiple OnfOff

|

Protec¢éo 10 Modo de simulagéo

P/N 7179139A02
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Modo SDS manual

Consulte a mascara 11.

Utilize esta mascara para operar manualmente o medidor Toque em LIGAR PURGA (Purge On). O medidor inicia

de aplicagdo. Para usar esta mascara, o sistema tem de a aplicag@o até se tocar em DESLIGAR PURGA (Purge

estar em modo MANUAL. Off) ou 0 medidor aplica a totalidade do volume contido
no medidor.

Toque em REENCHER (Refill) ou em MODO AUTO
(Auto Mode) para encher novamente o medidor.

& Minimize | Mordson WebBrowser [&] Rights Reserved) V1.04 Show Sites (¥ Refiesh | @® Esit

CURRENI PA;TVD.LUME _
93.6¢c| unrz

SDS Manual Operations

SYSTEM
SET-UP

Al

Proteccdo 11 Modo SDS manual
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DADOS DE PROCESSO

Consulte a mascara 12.

Toque em DADOS DE PROCESSO (Process Data) para
ver os dados de producao.

Mardson WebBrawser (Al Rights Resenved) V1.04 ' Shaw Sltesl

(B Fefrezh |

@ Eit

No Faults

CURRENT PART ¥ OLUME

q_iJ 10.1 cc

[
[ uNT2 |

|SDS PROCESS DATA

Time Bead Size i (el Part Time
Prs volume volume

B

Proteccdo 12 DADOS DE PROCESSO (tipicos)
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Graficos de DADOS DE PROCESSO de

pecas

Consulte a mascara 13.

Toque em GRAFIC ULT 10 (CHART LAST 10) para ver

as ultimas 10 pegas. Toque em GRAFIC ULT 100

(CHART LAST 100) para ver as ultimas 100 pecas.
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22 Controlador PCI individual de SDS

MANUAIS ON-LINE

Consulte a mascara 14.

Toque em MANUAIS ON-LINE (ONLINE MANUALS)
para obter ligagbes para a documentagdo. Para aceder a
documentagéo aplicavel ao sistema de aplicagdo, toque
no numero de pega ou no titulo de um manual.

Protecgao 14 MANUAIS ON-LINE (tipicos).

P/N 7179139A02
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MANUT. PREV.

Consulte a méascara 15.
Toque em MANUT. PREV.. (PREV. MAINT) para ver os dados de manuteng&o preventiva.

Proteccdo 15 MANUT. PREV.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7179139A02
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TAMANHO DE CORDAO

Consulte a mascara 16. Toque em TAMANHO DE
CORDAO (Bead Size) para aceder as mascaras de
tamanho de corddo. O tamanho de corddo € um numero
arbitrario entre 1 e 99. Os tamanhos de corddo podem

ser por ID de peca ou globais.

Um tamanho de corddo de ID de pega aplica-se a uma
peca. E possivel introduzir até 256 tamanhos de cordéo

de ID de peca.

# Minimize | Mordson WebBrawser [&ll Rights Reserved)] 1.04 Show SitBSI
—

Um tamanho de cordao global aplica-se a todas as IDs
de peca. Se o tamanho de cordéo global se modificar, o
tamanho de cordéo de todas as IDs de peca modifica-se

para esse valor.
Toque na ligacéo aplicavel no Menu de tamanho de

cordao (Bead Size Menue) para aceder a mascara

(.'7 Refresh I

& et

CURREMT PART ¥OLUME

Ajuste do tamanho de cordao (Bead Size Setup) e
modificar os tamanhos de cordao.
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Operacao

A ATENCAO A

® Confiar as seguintes tarefas unicamente a
pessoal qualificado. Siga as indicagbes de
seguranca contidas neste documento e em toda a
documentacéo relacionada.

® Leia e compreenda esta seccdo, antes de operar

o controlador PCI. Os procedimentos desta
secg¢ao presumem que o controlador PCI foi
configurado por um representante da Nordson

Corporation.

NOTA

® Antes de operar o controlador, assegure-se de
que cada robot esta programado para o
percurso de ferramenta correcto. Consulte os
procedimentos no manual do controlador do
robot.
® (Quando se estao a introduzir dados, tocar no
campo ao lado do parametro correspondente
posiciona o cursor dentro do campo.
Consulte a mascara 17. Alguns parametros requerem a
utilizacdo do teclado da méascara para introduzir dados.
Quando introduzir dados, toque em

®* APAGAR (CLAER) para apagar o valor corrente de
um campo.

® RETROCESSO (BACK SP) para retrocesso.
® REPOR (RESET) para restaurar um valor.
® SUBMETER (SUBMIT) para gravar as modificagdes.

# Winirize: | Nordson webBrowssr (4l Rights Ressrved) 1.04 G5 Show Sites @ Refresh | @ Esit
No Faults CURRENT PART WOLUME _
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Arranque

Os procedimentos de arranque est&o expostos nos
passos seguintes.

NOTA

Os procedimentos de operagéo podem variar
devido a requisitos especificos da aplicagéo.

Consulte ajustes especificos de operacéo na
sua folha de par&dmetros do sistema.

Consulte a mascara 18.

1.

Ligue a alimentacgédo de corrente do controlador (2).
Depois do sistema ter terminado o processo de
arranque, prima o botdo ALIMENTACAO DE
CORRENTE LIGADA.

Coloque um recipiente de recolha de desperdicios
sob a pistola de aplicagéo (4).

Verifique se o descarregador de alta capacidade (3)
estd ligado e se a pressao de abastecimento esta
dentro da gama normal de servigo.

Monte um bico na pistola de aplicagao (4).

6. Parareencher o medidor, execute um dos seguintes

procedimentos:
® Interrompa a entrada de purga do robot.
® Toque em REENCHER (10) (Refill).

® Para colocar o sistema de novo em AUTO, toque

em Modo Auto (11) (Auto Mode).

7. Verifique o tamanho de corddo da pega a ser
processada. Toque em TAMANHO DE CORDAO

(13) (Bead Size) para aceder ao Menu de tamanho

de cordao (Bead Size Menue) e, se for necessario,
ajustar.

8. Toque em DADOS DE PROCESSO (14) (Process
Data) para controlar as caracteristicas do material a
aplicar.

9. Posicione a pec¢a e inicie a aplicagao a partir do
controlador do robot.
NOTA

Durante a aplicagéo, os indicadores de sinais do
robot iluminam-se quando se recebem sinais do

controlador do robot. Durante a operagéo
normal, estas luzes acendem-se e apagam-se
intermitentemente com uma sequéncia
especifica.

5. Para purgar o bico, use o comando do robot para
gerar a entrada de purga ou efectue o procedimento
seguinte:

a. Toque em Ajuste do sistema (5) (System
Set-up) , para aceder a mascara Modo SDS
manual (12) (Manual Mode Screen).

Mensagens de erros

Consulte a mascara 18. Se uma avaria é detectada
durante a operacgéo, a luz vermelha da torre de alarme (1)
acende-se e o tipo de avaria é indicado na interface do
operador.

1. Toque em VER AVARIAS (6) (View Faults). Aparece

b. A partir da mascara Modo SDS manual (12)
(Manual Mode Screen), toque em Manual (7).

c. Toque em LIGAR PURGA (9) (Purge On).

NOTA uma descri¢do da avaria juntamente com a ac¢ao
O medidor efectua a fungéo de purga até estar correctiva.
vazio ou até se ter tocado em DESLIGAR 2. Toque em qualquer dos textos tipo negrito ou

PURGA (8) (Purge Off). sublinhados para ir directamente para a correccgéo.
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Dados de controlo estatistico do

processo
Os dados de controlo estatistico do processo (SPC), que

surgem na mascara de dados de processo, sdo gravados
no disco rigido do PC controlador. Os dados tipicos que
aparecem s&o:

® Datae hora

* |Ddapeca

® Ajuste de tamanho de corddo

® Volume nominal

® Volume real

® Temperatura do material

Acesso aos dados de SPC
O controlador PCI grava os dados num formato
delimitado por aspas para os importar para uma folha de
célculo. Utilize o seguinte procedimento para aceder aos
dados de SPC.

NOTA

Apenas o pessoal com acesso ao controlador
PCI de nivel de administrador, podem efectuar
este procedimento.

1. Usando Windows Explorer aceda ao directério
seguinte:

c:NordsonSerial

Os dados de spc da unidade 1 séo gravados como
spc.dat

os dados de spc da unidade 2 s&o gravados como

spc2.dat

2. Se desejar, exporte estes ficheiros copiando-os para
um dispositivo de meméria USB.

Codigos de SPC de erro e do estado do
sistema
Consulte as tabelas 5 e 6.

O controlador PCI recebe os seguintes Codigos de SPC
de erro e do estado do sistema.

Tabela 5 Codigos de SPC de erro

Codigo Descricao
1 Volume aplicado elevado
2 Volume aplicado baixo
2048 DeviceNet devido a avaria do robot
4096 Sinais do robot fora da sequéncia
8192 Avaria de pistola ou de controlador
Avaria de dispositivos auxiliares, ou
16384 unidade de condicionamento de
temperatura ou bombas.

Tabela 6 Cdédigos de SPC do estado do sistema.

Codigo Descricao

Foi carregado um novo ficheiro de
128 configuragdo ou foram carregados
novos ajustes de origem

256 Foram carregados dados de SPC

Distribuidor Operacional foi de baixo

512 para alto antes do ciclo de aplicagéo

Distribuidor Operacional estava baixo

1024 mas o robot tentou executar uma peca

O ciclo de peca foi executado em

32768 Modo de Simulagéao
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Paragem
Utilize o procedimento de paragem seguinte para
remover a alimentagéo de energia do controlador PCI:

1.

2.

Figura 5

Consulte a figura 5. Toque em Minimizar (1)
(Minimize) na parte superior de uma mascara.

Toque em start (2), na barra de tarefas de Windows,
para aceder ao Menu Start.

Toque em Shut Down (3) no Menu Start.

Assegure-se que Shut Down é mostrado no campo
Shut Down de Windows. Toque em OK.

Desligue o controlador e descarregue todas as
pressoes.

1 —————— # Minimize | Nordson'webBromser (& Rights Reserved) ¥1.04 Shaw Sitesl

@ Esit |

(® FRefresh | A NEXT EDNTHDLLEH'

Mo Faults

—

[—

CURRENT PART wOLUME
27 6¢cc

Shut Down Windows
11985-2001 ! , s

Opryrig
Microsoft Corporation

Shut dowsn

@ ‘What do you want the computer ko do?

vou can safely turn ofF power,

Ends vour session and shuts down Windows so that

4 ok

J[ Cancel l[

Help

Desconexao do controlador PCI
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Localizacao de avarias

Esta secc¢do descreve os procedimentos para solucionar
avarias. Estes procedimentos cobrem apenas os
problemas mais comuns que possa encontrar. Se esta
informacéo nao for suficiente para resolver o seu
problema, contacte o seu representante Nordson local.

A ATENGCAO A

Confiar as seguintes tarefas unicamente a
pessoal qualificado. Siga as indica¢des de
seguranca contidas neste documento e em toda
a documentacéo relacionada.

Problema

Causa possivel

Accao correctiva

1. Medidor nao distribui

Avaria grave

Controlador em modo
manual

N&o existe ar para os
solendides do medidor

Os sinais do robot ndo tém
a sequéncia correcta

Aceda a mascara VER AVARIAS para determinar a cauda
da condicao de avaria.

Comutar o controlador PCI para modo AUTO.

Verifique o0 abastecimento de ar a pistola e encha os
solendides do medidor. Verifique se o regulador esté
ajustado para pelo menos 70 psi.

Consulte a sequéncia O correcta do robot nos gréaficos
de temporizacdo IO (figuras 3 e 4).

Problema

Causa possivel

Accao correctiva

2. Medidor nao se enche

Presséo baixa no
descarregador

N&o existe ar para os
solendides do medidor

Valvula(s) de
reenchimento obstruida(s)

Interruptor de proximidade
do reenchimento ndo se
encontra dentro dos
limites.

Verifique a presséo de ar dos descarregadores de alta
capacidade.

Verifique se existe presséo de ar suficiente para encher
os cilindros de medigéo.

Verifique o abastecimento de ar a pistola e encha os
solendides do medidor. Verifique se o regulador esta
ajustado para pelo menos 70 psi.

Retire a valvula de reenchimento e limpe ou substitua o
cartucho da valvula de reenchimento.

Verifique o espaco entre o interruptor de proximidade do
reenchimento e o disco alvo do émbolo ndo excede 0,030
in. e se o alinhamento esta correcto. Se necessario,
ajuste o interruptor de proximidade.

Problema

Causa possivel

Accao correctiva

3. "Ondulacoes" de
deposicao do cordao

Bico demasiado acima da
peca a trabalhar

Velocidade do material
através do bico demasiado
baixa

Bico nao suficientemente
grande

Baixe o bico. Consulte o manual do controlador do robot.

Aumente o tamanho de corddo. Consulte Arranque na
secgdo Operagéo.

Monte um bico maior. Contacte o seu representante da
Nordson Corporation para obter os numeros de peca.

4. Mudanca inesperada
do tamanho do
cordao

Bico parcialmente
bloqueado

Material excedeu o periodo
de validade

Retire o bico; limpe-o ou substitua-o.

Utilize material fresco.
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Integridade de cabos

Os cabos devem ser verificados periodicamente e
substituidos se estiverem gastos ou desfiados. Se um
sistema se avaria, verifique se as ligagcdes dos cabos
estéo apertadas.

! CUIDADO'!

Desligue a alimentagéo de corrente antes de
remover os cabos e de os testar.

Verifique a integridade dos cabos com um ohmimetro.
Consulte os esquemas eléctricos incluidos na
documentacéo do seu sistema.

© 2007 Nordson Corporation
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Reparacao

A reparacgéo consiste em substituir o painel da interface
do operador e os PCAs.

A ATENCAO A

® Confiar as seguintes tarefas unicamente a
pessoal qualificado. Siga as indicagbes de
segurancga contidas neste documento e em toda a
documentacéo relacionada.

® Desligar o equipamento da tenséo de linha. O
desrespeito deste aviso pode causar ferimentos,
morte ou danos no equipamento.

Painel da interface do operador

Realize o seguinte procedimento para substituir a
interface do operador.

1.

2.

Desligue e bloqueie a alimentagéo externa de energia
para o controlador,

Consulte a figura 6. Abra a porta do quadro eléctrico
(1)

Desligue, da interface do operador (3), os cabos de
CA (4) e em série (5).

Retire os grampos de fixagdo (2) que fixam a interface
do operador (3) a porta do quadro eléctrico (1). Retire
a interface do operador da porta do quadro eléctrico

(1.

NOTA

N&o aplique compostos para vedagéo a
interface do operador. A interface do operador
tem uma junta de vedacéo que forma uma
vedacéao do tipo de compressao.

. Verifique se a junta de vedacgéao da interface do

operador (3) esta posicionada correctamente.

. Monte a nova interface do operador (3) na porta do

quadro eléctrico (1).

. Monte os grampos de fixagéo (2). Utilizando a

sequéncia de aperto ilustrada na figura 6, aperte os
grampos de fixagdo com 10 in.-Ib (1,1 Nm).

. Ligue os cabos de CA (4) e em série (5) a interface do

operador (3).

. Feche a porta do quadro eléctrico (1).
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SUbStitUiQéO tl'pica de PCA 1. Desligue e bloqueie a alimentac¢édo externa de energia

Netburner PCA utiliza-se como exemplo no procedimento para o controlador,
seguinte. 2. Consulte a figura 6. Abra a porta do quadro eléctrico

(1).
A ATENCAO A

Desligue os conectores eléctricos (8) de PCA (6).
Esta unidade contém Dispositivos Sensiveis a

Retire os parafusos (7) de PCA (6).
5. Monte o novo PCA (6), utilizando os parafusos (7).
carga Electrostatica (DSE). Use uma fita de N.ao aperte os parafuscis d.emaS|ado.
ligag&o a terra no pulso para evitar danificar as 6. Ligue os conectores eléctricos (8).
pecas dos DSE. 7. Feche a porta do quadro eléctrico (1).

W
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SEQUENCE S S
g
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Figura 6 Reparagdes tipicas
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Restauragéo dos programas do 1. Consulte a figura 7. Abra a porta do quadro eléctrico

(1).
controlador PCI 2. Ligue um rato e um teclado tipo USB ao PC

VersaView (2).
- NOTA
ATENCAO

Se for utilizado um teclado standard do tipo
Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal PS-2, 0 PC VersaView tera de ser reinicializado
qualificado. Siga as indica¢des de seguranca para reconhecer o teclado.
contidas neste documento e em toda a

~ . 3. Se for necessario, reinicialize o PC VersaView (2).
documentacéo relacionada.

Feche todos os programas em curso.

5. Saia como utilizador de PCI e entre como
administrador. Introduza a chave de identificacdo. A
chave de identificagdo de origem € Nordson.

6. Usando o Windows Explorer, aceda ao

directdrio C:PCl InstallReleaselLoader.

»>

Utilize este procedimento para restaurar os programas e
a configurag¢éo do controlador PCI.

© O
Il I
u‘u u‘u
1 ———» =
HL‘UH HLLH
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]
]
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Figura 7  Acesso a interface do operador
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7. Consulte a méascara 19. Faca clique duplo no ficheiro
PCI Loader.exe para executar o programa PCI
Program Loader (carregador de programas de PCI)
(1).

8. Verifigue o campo (3) Numero da conexao de série
(Serial Port Number) e verifique se o programa esta
configurado para carregar o software para a placa
correcta.

Se COM 1 surgir no campo Nimero da conexao de
série (Serial Port Number) , o software sera
carregado para a placa ligada a conexéo 1 de COM.
Para modificar a conexao de série, clique em
Seleccionar conexao de série (7) (Select Serial
Port) e ajuste a conexao para COM 2.

9. Desligue e ligue a alimentagéo de corrente das placas
de circuitos do controlador PCI. Consulte detalhes no
esquema do controlador PCI.

10. Se a alimentacao de corrente a placa estiver
restaurada, a mensagem no campo (2) de Estado do
controlador PCI (PCI Controller State) modifica-se
de ndo operacional para controlador operacional.

NOTA

Verifique se o ficheiro correcto s19 foi carregado
para a placa correcta.

11.Clique em Abrir ficheiro (9) (Open File) e seleccione
o ficheiro desejado s719. Clique em Actualizar PCI
(8) (Update PCI).

12. O tempo e o progresso de carregamento do ficheiro
surge nos campos Elapsed Time (tempo decorrido)
(4) e File Progress (progresso do ficheiro) (5).

18. Quando o processo estiver terminado, clique em
SAIR (6) (Exit), para sair do Windows Explorer.

14. Desligue o teclado e o rato do PC VersaView (2).

15.Consulte a figura 7. Feche a porta do quadro
eléctrico e desligue e ligue a alimentacgdo de corrente
do controlador PCI.

0 02\ PCT_install PCT_Loadker AT
“eBack = = - [Z] | (0 5earch NFokders  CHmborr |65 BE 0 wen | [EE-
Adkess [ £PC1_InstalfECE_Losder x| e
[= S i POI Loader ] = |0 %]
| | i
1 B — Welcome to the PCI Program Loader
Weszion 101
PCI_Loader
File Sebection and Frogam Losder
Zf;‘;‘t"::““ Hinls and Status
Medied: 4262005 330 9
Siog: 484 KE 8
Aebivutass frommal)
7
6
% ]
2 ® P01 Contsoller Shabe Mol Feady il
4 Transrrizsion St
3 @ Saiial Post Mumbes:. Ciorn 1 Elszped T .-
Percen! Complated: --

Type: Apolicstion See: 484 KB

484 KB L=, My Computer

Protecgéo 19 Mascara do PCI Program Loader (Carregador de programas de PCI)
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Gravar e carregar configuracoées
do controlador PCI

A ATENCAO A

Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal
qualificado. Siga as indica¢des de seguranca
contidas neste documento e em toda a
documentacéo relacionada.

NOTA

Para carregar um ficheiro de configuragéo a
partir de uma disquete ndo é necessario um
teclado. Continue com o procedimento
Carregar configuragcées.

. Consulte a figura 7. Abra a porta do quadro eléctrico
(1)

2. Ligue um teclado do tipo USB ao PC VersaView para

introduzir o nome do ficheiro e gravar os dados de

configuragdo numa disquete ou num disco rigido.

NOTA

Se for utilizado um teclado standard do tipo
PS-2, o PC VersaView tera de ser reinicializado
para reconhecer o teclado.

Gravar configuracoes
1.

Consulte a mascara 1. Toque em Minimizar
(Minimize), na mascara do Estado do sistema
(System Status), para minimizar a mascara da rotina
de pesquisa.

Maximize a janela SerialCom (1).

Consulte a mascara 20. Toque em Unidade 1 ou em
Unidade 2, do campo (3) Config File Transfer para
gravar os dados da placa aplicavel do controlador.

. Toque em Save Config File (4). Utilizando o teclado,

introduza o nome do ficheiro a gravar no campo do
nome do ficheiro. Toque em Gravar (2) (Safe).

Quando OK - Ficheiro gravado (OK-File saved)
surge no campo (5), minimize a janela SerialCom (1).

Consulte a mascara 1. Toque em Maximizar
(Maximize) na mascara do Estado do sistema
(System Status) para maximizar a mascara da rotina
de pesquisa.

Consulte a figura 7. Feche a porta do quadro
eléctrico (1).

- e _|oj
e 2] x] —'—'“|—' — 1
. aults Test
Co1 savein [ 25 34 Flopy 1) =l + & ek B
12
2| Configa.cfa
Mol 2] Configs.cig
anou'|
riticllsr |
Flename: | Save e FE] 2
Save sxlyper | Configwator Fies clg) =] Cancel Label15
Enabl=C %
Transmiszion Status Cﬂnﬁu.ﬂb [
Uit 1 3
Meg Sent 736 Sent Mzg Lozt Meg Rec by CC | o Uit 2
. !
Mzg Rec: 3438 Rt Mag Lost: Cleas Mg Rec by CC courier | Save CorlaFic Je 4
Send saw "ﬂ‘i Show 170 Ijaltﬂ| See Test pointz| Load Conlig Fis
wversion | Send 100 Durmmy Mzgs to CT | (et Faulk Lizt From Cantrollr | — ——— 5

Protecgéo 20 Gravar configuragdes
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Carregar configuracoes

1.

Consulte a mascara 1. Toque em Minimizar
(Minimize), na mascara do Estado do sistema
(System Status) para minimizar a mascara da rotina
de pesquisa.

Maximize a janela SerialCom (1).

3. Consulte a mascara 21. Toque em Unidade 1 ou em

Unidade 2, do campo Config File Transfer (3), para
carregar os dados para a placa aplicavel do
controlador.

4. Toque em Load Config File (4).

% For Dual PCI Contl

Common Controller Seral Interface [ CeaAlFasTe |

Wersinn 1100

2l Reset fault | I

= « & erE-

Seleccione o ficheiro que deseja carregar e toque em
Abrir (Open).

Espere até que o controlador PCl se actualize.
Quando Transfer Complete surge no campo (5),
minimize a janela SerialCom (1).

Consulte a mascara 1. Toque em Maximizar
(Maximize), na mascara do Estado do sistema
(System Status), para maximizar a mascara da rotina
de pesquisa.

Consulte a figura 7. Feche a porta do quadro
eléctrico (1).

=lol |
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Configa.cfg
ConfigB.cfg ServoConfige.cfg
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SR 2
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& Unit1 _
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v
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Save Conlig File |
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Load Config File 4

Get Fault List From Controller | . 5

Protecgcéo 21 Carregar configuragbes
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Pecas
Consulte a figura 8 e a lista de pecgas seguinte. Para
encomendar pecas, telefone ao Nordson Customer
Service Center (centro de assisténcia ao cliente da
Nordson) ou seu representante Nordson local.
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Figura 8 Controladores PCI individuais de SDS
Controlador PCI 1058595 1059146
Item P/N Descricao SDS/1-Pistola/0-Temp SDS 40/0-Temp
1 1040541 Touch screen assembly 1 1
2 1060059 PCA, PCI controller, servo mod 1 1
3 1040544 Netburner PCA 1 1
4 320255 Hybrid, UCS-ON-1, Open PCB 1 0
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Acessorios e Kits

Estes acessorios podem ser comprados separadamente.

P/N Descricao

281132 Valvula, proporcional, conjunto

Cabos

Use esta lista para encomendar cabos sobresselentes do
tipo correcto e com o comprimento correcto.

P/N Descricao

1058761

Cabo, 24 pinos, 70 ft

Especificacoes
Alimentagao eléctrica: TIPO 480V, 3 J, , 60 Hz, 25 A
Tensao da interface; 24 Vcc

Esquemas e diagramas
eléctricos

Consulte os esquemas e os diagramas eléctricos
especificos do seu sistema na documentagéo do
sistema.

Controlador Esquema
1058595
SDS/1-Pistola/0-Temperatura 1058596
1059146
SDS 40/0-Temperatura 1059147
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