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Contacte-nos

A Nordson Corporation agradece todos os pedidos de informacéo,
observacdes e questbes sobre os seus produtos. Pode encontrar
informagdes gerais sobre a Nordson na Internet, usando o seguinte
enderego: http://www.nordson.com.

Nota

Esta publicagao pertence a Nordson Corporation e esta protegida por
direitos de autor. Direito de autor original, data 8/2010. Nenhuma parte
de este documento pode ser fotocopiada, reproduzida nem traduzida para
outro idioma sem o consentimento prévio por escrito da Nordson
Corporation. As informagbes contidas nesta publicagéo estéo sujeitas a
modificagdes sem notificagdo.

Marcas comerciais

Nordson e o logétipo Nordson sdo marcas registadas da Nordson
Corporation.

Auto-Flo é uma marca comercial de Nordson Corporation.

Todas as outras marcas sao propriedade dos proprietarios respectivos.
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Nordson International
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Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

China

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

China 86-21-3866 9166 86-21-3866 9199

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Valvulas de distribuigéo de cavidade zero Auto-Flo Il 1

Indicacoes de seguranca

Leia e respeite estas instrugdes de seguranga. Avisos
especificos das tarefas e do equipamento, adverténcias e
instrugOes estdo incluidos, onde seja apropriado, na
documentagao do equipamento.

Certifique-se de que toda a documentacgéo do equipamento,
incluindo estas instrucdes, esteja acessivel as pessoas
encarregadas da operagao e da manutengéo do equipamento.

Pessoal qualificado

Os proprietarios do equipamento sao responsaveis por
assegurar que o pessoal encarregado da instalacdo, operacao e
manutencao do equipamento Nordson seja devidamente
qualificado. Pessoal qualificado séo os empregados ou
empreiteiros treinados para executar com seguranca as tarefas
que lhes sdo atribuidas. Eles estéo ao corrente das regras de
seguranca e regulamentos relevantes e sao fisicamente capazes
de desempenhar as actividades que Ihes foram atribuidas.

Utilizacao conforme as
disposicoes

A utilizagé@o do equipamento Nordson de modos diferentes dos
descritos na documentagéo fornecida com o equipamento, pode
causar ferimentos e danos materiais.

Alguns exemplos de utilizagao incorrecta de equipamento
incluem

®  utilizar materiais incompativeis
® efectuar modificagdes néo autorizadas

® retirar ou ignorar protec¢des de seguranca e dispositivos de
encravamento

® utilizar pecas incompativeis ou danificadas
® utilizagao de equipamento auxiliar ndo aprovado

® operagéao do equipamento acima da poténcia maxima

Regulamentos e aprovacoes
Certifique-se de que todo o equipamento esteja projectado e
aprovado para o meio ambiente em que vai ser utilizado. Toda e
qualquer aprovacao obtida para o equipamento Nordson perde a
validade se ndo se cumprirem as instrugdes para a instalacéo,
operacdo e manutencao.

Seguranca pessoal

Para evitar ferimentos, siga estas instrugées.

® Na&o opere nem efectue a manutencéo do equipamento,
sendo for qualificado.

® Nao ponha o equipamento em operacao se as protecgoes
de seguranca, portas ou tampas néo estiverem intactas e se
os dispositivos de encravamento ndo funcionarem
correctamente. N&o ignore nem desactive os dispositivos
de segurancga.

® Mantenha-se afastado de equipamento em movimento.
Antes de efectuar o ajuste ou a manutencdo do
equipamento movel, desligue a alimentagéo de energia e
espere até que o equipamento pare completamente.
Blogueie a alimentagéo eléctrica e imobilize o equipamento
para impedir movimentos inesperados.

® Descarregue (purgue) a pressao hidraulica e pneumatica
antes de ajustar ou efectuar a manutencao de sistemas ou
componentes pressurizados. Desligue, bloqueie e rotule os
interruptores antes de efectuar a manutencéo de
equipamento eléctrico.

® Assegure que esta ligado a terra, enquanto operar pistolas
manuais para pintura. Use luvas condutoras de
electricidade ou uma fita de ligacéo a terra ligada ao punho
da pistola ou outra verdadeira ligagéo a terra. N&o use nem
leve consigo objectos metalicos tais como jdias ou
ferramentas.

®  Sereceber um choque eléctrico, mesmo que seja ligeiro,
desligue imediatamente todo o equipamento eléctrico ou
electrostatico. Nao volte a arrancar o equipamento até o
problema ter sido identificado e corrigido.

® Obtenha e leia as Folhas de Dados para Seguranga de
Material (MSDS) para todos os materiais utilizados. Siga as
instrugdes do fabricante para o0 manuseamento e uso
seguro de materiais e utilize os dispositivos de proteccao
pessoal recomendados.

® Assegure-se de que a area de pintura estd adequadamente
ventilada.

®  Para evitar lesdes, informe-se sobre os perigos menos
Bbvios no lugar de trabalho que frequentemente nao podem
ser completamente eliminados, tais como superficies
quentes, cantos afiados, circuitos eléctricos ligados e partes
maoveis que, por razdes praticas ndo se possam encerrar ou
proteger de outro modo.

© 2010 Nordson Corporation
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2 Valvulas de distribuicéo de cavidade zero Auto-Flo Il

Fluidos sob alta pressao

Os fluidos sob alta presséo s&o extremamente perigosos,
excepto se estiverem armazenados com segurancga.
Descarregue sempre a pressao do fluido antes de ajustar ou
efectuar a manutengéo do equipamento de alta pressédo. Um
jacto de fluido sob alta presséo pode cortar como uma faca e
causar ferimentos corporais graves, amputagao ou morte. Os
fluidos que penetrem na pele também podem causar
envenenamento toxico.

Se tiver sofrido um ferimento causado por injec¢éo de fluido,
procure assisténcia médica imediatamente. Se possivel,
entregue ao profissional do sector de saude uma coépia da folha
de dados de segurancga do material do fluido injectado.

A Associagao Nacional de Fabricantes de Equipamento de
Pintura criou um cartéo de bolso que deve trazer consigo sempre
que opere equipamento de alta pressao para pintura. Estes
cartdes séo fornecidos com o seu equipamento. Neste cartdo
encontra-se o seguinte texto:

ATENCAO: Um ferimento causado por um liquido
com alta presséo pode ser sério. Se esta ferido ou
mesmo se suspeitar que esta ferido:

® Dirija-se ao servico de urgéncia imediatamente.

® Diga ao médico que suspeita de ter sido ferido por injecgcéo
de liquido de alta presséo.

®  Mostre-lhe este cartao

® Diga-lhe com tipo de material estava a pintar
ALERTA MEDICA - FERIDAS CAUSADAS POR PINTURA SEM
AR NOTA PARA O MEDICO

A injeccao de liquido de alta pressdo na pele é um ferimento
traumatico grave. E importante tratar o ferimento cirurgicamente
0 mais depressa possivel. Nao atrase o tratamento para
investigar a toxidade. A toxidade é uma preocupagéo para
alguns revestimentos exoéticos injectados directamente no
sangue.

Pode ser aconselhavel consultar um cirurgiao plastico ou um
cirurgido especializado em reconstrugéo da mao.

A seriedade da ferida depende do sitio do corpo onde se situa a
ferida, de se a substancia, no seu trajecto, bateu em alguma
coisa e foi deflectida causando maior dano, e de muitas outras
variaveis incluindo microflora da pele, residente na tinta ou na
pistola, que foi injectada na ferida. Se a tinta injectada contém
latex acrilico e dioxido de titanio, que danifica a resisténcia do
tecido dando origem a infecgéo, o crescimento bacteriano
desenvolver-se-a. O tratamento que os médicos recomendam
para um ferimento causado por injecgao na mao inclui
descompressao imediata dos compartimentos vasculares
fechados da mao, para libertar o tecido subjacente distendido
pela tinta injectada, desbridamento judicioso da ferida e
tratamento antibiético imediato.

Proteccao contra incéndios

Para evitar incéndios ou explosdes, siga estas instrugoes.

® Ligue aterra todo o equipamento condutor de electricidade.
Utilize apenas mangueiras de ar e de liquido ligadas a terra.
Verifique regularmente os dispositivos de ligagao a terra do
equipamento e da peca a trabalhar. A resisténcia da ligacéo
a terra ndo pode exceder um megaohm.

® Desligue imediatamente todo o equipamento, se notar
producéo estatica de faiscas ou de arcos voltaicos. Nao
volte a arrancar o equipamento até a causar ter sido
identificada e corrigida.

® Nao fume, solde, rectifique, nem use chamas nuas, onde se
utilizarem, ou armazenarem, materiais inflamaveis.

® Na&o aqueca os materiais a temperaturas superiores as
recomendadas pelo fabricante. Certifique-se de que o
controlo de calor e os dispositivos de limitagao funcionam
correctamente.

®  Providencie ventilagdo adequada para evitar concentragcoes
perigosas de particulas volateis ou vapores. Para sua
orientagao, consulte os codigos locais ou as suas MSDS.

® Na&o desligue circuitos eléctricos activos quando trabalhar
com materiais inflamaveis. Para evitar arcos eléctricos,
desligue primeiramente a electricidade num interruptor de
desacoplamento.

® Saiba onde estdo localizados os botbes de paragem de
emergéncia, valvulas de isolamento e extintores de
incéndio. Se se iniciar um incéndio dentro da cabina de
pintura, desligue imediatamente o sistema de pintura e os
ventiladores de extracgéo.

® Desligue a energia electrostatica e ligue o sistema de carga
a terra antes de ajustar, limpar ou reparar o equipamento
electrostatico.

® Limpe, efectue a manutencéo, ensaie e repare o
equipamento de acordo com as instru¢des da
documentagao do seu equipamento.

® Utilize apenas pecas sobresselentes que estejam
designadas para a utilizagdo com o equipamento original.
Contacte o nosso representante Nordson para obter
informag6es e conselhos sobre pegas.

Perigos causados por solventes a
base de hidrocarbonetos
hidrogenados

Nao utilize solventes a base de hidrocarbonetos hidrogenados
num sistema pressurizado que contenha componentes de
aluminio. Estes solventes, sob presséo, podem reagir com o
aluminio e explodir , causando ferimentos, morte ou danos
materiais. Solventes a base de hidrocarbonetos hidrogenados
contém um ou mais dos seguintes elementos:

Elemento Simbolo Prefixo
Floro F “Floro-"
Cloro Cl “Cloro-"

Bromo Br “Bromo-”"
lodo | “lodo-"

Para obter mais informagdes, consulte a MSDS do seu material
ou contacte o fornecedor do seu material. Se tem de utilizar
solventes a base de hidrocarbonetos hidrogenados, contacte o
seu representante da Nordson Corporation para obter mais
informagdes sobre os componentes Nordson compativeis.

Accao em caso de uma avaria

Se um sistema ou qualquer equipamento de um sistema se
avariar, desligue imediatamente o sistema e efectue os passos
seguintes:

® Desligue e bloqueie a energia eléctrica do sistema. Feche
as valvulas de fecho hidraulicas e pneumaticas e
descarregue as pressoes.

® |dentifique a razdo para a avaria e elimine-a antes de voltar
a arrancar o sistema.

Eliminacao
Elimine o equipamento e materiais utilizados na operagéo e na
manutengéo de acordo com os codigos locais.

P/N7179138A
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Valvulas de distribuigdo de cavidade zero Auto-Flo Il 3

Descricao
Consulte a figura 1. A valvula de distribuicao de Consulte mais informagdes na sec¢éao
cavidade zero Auto-Flo Il é utilizada numa Especificacbes.

variedade de aplicagdes para aplicar colas,
vedantes e outros materiais. A valvula, feita de
aluminio, tem peso ligeiro e é versatil.

As seguintes versoes standard e XD estéo
disponiveis para configuragdes autonomas e para
montagem em colector:

® orificio com 0,025 in. de didmetro
* orificio com 0,090 in. de diametro
® orificio com 3 mm de diametro
® orificio com 4 mm de diametro

* 3,5in. de comprimento; orificio da ponta com
0,090 in. de didametro

* 205 mm de comprimento; orificio da ponta com
0,090 in. de diametro

VALVULA DE
DISTRIBUIGAO Q
AUTONOMA STANDARD .
VALVULA DE
DISTRIBUIGAO
AUTONOMA XD

VALVULA DE DISTRIBUIGAO
AUTONOMA COM FECHO POR MOLA

Figura 1  Valvulas de distribuicdo de cavidade zero Auto-Flo Il tipicas

© 2010 Nordson Corporation P/N7179138A



4 Valvulas de distribuicéo de cavidade zero Auto-Flo Il

Teoria de operacao

NOTA: Em todo o restante deste manual, a valvula
de distribuicdo de cavidade zero Auto-Flo Il &
designada por valvula de distribuicao.

Consulte a figura 1. Quando se abastece ar a entrada de
ar para abrir a valvula (5), 0 émbolo é empurrado para
cima, puxando a haste do émbolo (3) e desencostando-a
da sede (4). O material escoa-se para dentro da entrada
de material (2) e para fora do bico.

Quando se corta o ar da entrada de ar para fechar a
valvula (1), uma mola situada no topo do émbolo empurra
a haste do émbolo contra a sede e interrompe a
aplicagéo de material. A valvula de distribuigdo com
fecho por mola ndo tem uma entrada para fechar a
valvula. Quando se desliga o ar, a mola comprimida
empurra a haste do émbolo contra a sede.

A valvula de distribuicdo pode ter condicionamento de
temperatura, usando uma unidade de controlo de
temperatura (TCU). A TCU mantém o material de
revestimento a temperatura de aplicagéo desejada.

= . 1

Q)

; 5% ) L =
v"“/é

<«— 3

Figura 2 Operagao de uma valvula de distribuicao
tipica

NOTA: Consulte informacdes sobre os tipos de
agua a usar com a valvula de distribuicao em
Requisitos da agua para condicionamento de
temperatura, na sec¢éo de Especificagdes.

Especificacoes

Os seguintes paragrafos providenciam
especificacdes para as valvulas de distribuicao.

Geral
Dimensoes: Consulte a figura 3.
Peso aproximado: oz (kg) XD:
23(0,649)
Standard:
18 (0,508)
Fecho por mola:
26 (0,726)
Pressao estatica nominal 5000 (345)
maxima do fluido: psi (bar)
Pressao de ar de actuacao: 60-120 (4 -8)

psi (bar)

P/N7179138A
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Valvulas de distribuigdo de cavidade zero Auto-Flo Il 5

1,510n. ﬂ
KIT OPCIONAL DE RTD\ ) (33,’? :ﬂm)
RTD KIT
(] ]

1,08 in.
- (27,4 mm) r<

L)
3,25in.
(82,5 mm)
1,72in. ]
(43,6 mm)
kﬁ 1,72in. 5
(43,6 mm)
VALVULA DE VALVULA DE
DISTRIBUIGAO XD DISTRIBUIGAO
TiPICA STANDARD
1
3,32in.
(84,3 mm)
4,78 ‘ ‘
(121,4 mm) 1,063 in. @ @
™ @rmm) [
* zé(%GS in). Y
fan) mm A
0,652 in. \J@NQ} i
16,5
el KJ@@
LRI T
1,451 in.
(36,85 mm) 8in.
(205 mm)
ROSCAS 3/8 NPSM —
THREADS B

re—— 1,75in. —>

(44,5 mm)

A ESTADIMENSAO SO SE APLICA A
VERSAO COM BICO DE 205 MM.

Figura 3 Dimensodes aproximadas

VALVULA DE
DISTRIBUIGAO COM
FECHO POR MOLA

me B == R Y

@ @ 8,154 in.

(207 mm)

© 2010 Nordson Corporation
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6 Valvulas de distribuicéo de cavidade zero Auto-Flo Il

Montagem em colector

As especificagbes para montar uma valvula de
distribuicdo num colector estdo ilustradas na
figura 4.

————————— —_— ——
1,062 0,344

0,321
2X L1 318 v 034 ‘ .

200058 |A | C \ 7[ 0,282 2,152

A 7 000] @ — _ YD 2,148

— \\M | T

0,224/ ( |
2XL_| @ 02307 DELADOALADO ] 0,652
[ [ 0010 [B [H 4] Lo | e i
L/ /‘ | \
T
32
0,75
0,245
2X I 0,2407, 1.53 o 0,224], 0,75
b Zood B H || bl @000 |8 [H] ]

-1 080 ———=

Figura 4 Especificagdes para montar uma valvula de distribuigdo num colector
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Valvulas de distribuigdo de cavidade zero Auto-Flo Il 7

Requisitos da agua para
condicionamento de temperatura

A seccéo de condicionamento de temperatura foi
construida com os materiais seguintes. Consultar
sempre esta lista se se utilizar agua diferente e
inibidores de corroséo, ou biocidas, que nédo
estejam listados nas secg¢des seguintes.

Aluminio Plastico PVC
Tubo de ferro negro Poliuretano
Latdo Aco inoxidavel
Borracha buna Aco

Cobre Viton

Nylon PTFE

Tipos de agua

Consulte a tabela 1. Para minimizar a introdugéo
de substancias contaminadoras que possam
degradas os componentes do sistema, reveja estas
instrugcdes antes de seleccionar o tipo de agua a
utilizar.

NOTA: Os tipos de agua estdo enumerados por
ordem de preferéncia.

Niveis de corrosao

Para manter um funcionamento correcto, devem
manter-se niveis minimos de corrosao de aluminio e
de cobre. Para manter uma operagao segura,
mantenha os niveis de corrosao de

* aluminio em ou abaixo de 3 mil/ano (0.003
in./ano).
® cobre em ou abaixo de 1 mil/ano (0.001 in./ano).
Quando se adiciona agua ao sistema, também é
necessario adicionara inibidor de corrosdo. O
inibidor de corroséo CorrShield MD405 é fornecido
com sistemas com condicionamento de
temperatura. Este inibidor de corroséo, a base de
molibdato, contém um aditivo azole para proteger
cobre e é usado com a concentracao de 1,5 oncas
por galéo de agua para manter uma concentragao
de 250-350 ppm.

O numero Ford Tox para CorrShield MD 405 &
1491638.

O numero GM FID para CorrShield MD 405 é
225484,

Tratamento de agua com biocidas
N&o utilize os seguintes biocidas:

* oxidantes, tais como cloro, bromo, peroxido de
hidrogénio, iodo, ozono, etc.

* biocidas catiénicos ou carregados
positivamente.

Os biocidas para utilizar com CorrShield MD405

séo BetzDearborn Spectrus NX114. A

concentragcao recomendada de Spectrus NX114 é

150-PPM, que corresponde a 0.017 oz./gal (0.5

ml/gal).

O numero Ford Tox para Spectrus NX114 é

148270.

© 2010 Nordson Corporation
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8 Valvulas de distribuicao de cavidade zero Auto-Flo Il

Tabela 1 Tipos de agua

Agua

Descricao

1. Destilada

Sem minerais nem produtos quimicos

Carece dos nutrientes necessarios para suportar o crescimento biolégico e dos
minerais resultantes do desgaste dos componentes do sistema

A natureza neutra reduz a interac¢ao com aditivos utilizados para proteger o sistema
NOTA

A agua destilada é a melhor escolha para utilizar
na secc¢éo de condicionamento de temperatura.

2. Poco

Contém uma abundéncia de minerais que suportam a vida vegetal e animal
Contém minerais como calcio e ferro que sao abrasivos; acelera o desgaste e a rotura
de componentes
NOTA
Se a 4gua do poco for a unica opc¢éo disponivel,

ela tem der ser amolecida para reduzir o conteudo
mineral.

3. Cidade

Contém cloro que pode degradar todos os metais, incluindo o ago inoxidavel
Dura na maioria dos ndo-metais

Usualmente contém uma abundéancia de minerais que sdo capazes de suportar vida
vegetal e animal; acelera o desgaste de componentes

4. Soldadura
(torre)

Com frequéncia fortemente tratada tanto para supresséao bacterial como para a tornar
mais compativel com processos de soldadura e de torre de refrigerag@o

O processo de tratamento normalmente envolve alguns produtos quimicos agressivos
que podem degradar metais, plasticos e outros materiais

Usualmente contém uma abundéancia de metais e de outras substancias
contaminadoras captadas nos processos de soldadura e de torre de refrigeracao que
podem interferir com componentes do sistema de controlo de temperatura

5. DI (AD)

1 CUIDADO'!
N&o utilizar agua desmineralizada neste sistema. A
agua desmineralizada capta os electrdes livres do
metal para normalizar os niveis de ides. Este processo
provoca a degradacdo de metais.

P/N7179138A
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Instalacao

Sao fornecidos procedimentos instalagao para
vélvulas de distribuicdo autonomas e para
montagem em colector.

A\

Figura 5

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas
unicamente a pessoal qualificado. Siga as
indicagdes de seguranga contidas neste
documento e em toda a documentacéo
relacionada.

NOTA:

Os procedimentos seguintes destinam-se
apenas a uma instalacao tipica. Consulte os
dados especificos de instalagéo na
Documentacéo do sistema aplicavel que é
fornecida com o sistema.

A valvula de distribuicdo pode ser montada
em dispositivos de fixacao fixos, méveis ou
robotizados. As configuragbes de
montagem podem variar. Para dados de
aplicacao especificos, consulte um
representante Nordson local.

Esta disponivel um sensor RTD para a
valvula de distribuicdo. Para instalar um
sensor RTD, consulte o desenho que esta
incluido no kit de sensor RTD 1075202.

Valvula de distribuicao autonoma

1.

2.

w

Consulte a figura 5. Insira os pinos de encaixe
(10) na valvula de distribuicao.

Monte a vélvula de distribui¢cdo no dispositivo de
fixacdo aplicavel, usando os parafusos (4).
Aperte os parafusos com 60 in.-Ib (6,7 Nm).
Efectue o seguinte:

a. Remova, da valvula de distribuicéo, o

parafuso (7), a anilha (8) e o limitador de
rotacao (9).

Monte a uniao de fluido aplicavel (6) na
conexao de entrada do fluido (5) e aperte-a
bem.

Monte o limitador de rotag¢éo (9) na unido de
fluido (6) usando a anilha (8) e 0

parafuso (7). Aperte bem o parafuso.

NOTA: O ar de abastecimento tem de estar isento
de 6leo e, pelo menos, a 60 - 120 psi (4 - 8 bar)

4. Ligue as linhas de ar de abrir e de fechar as

5.

ENTRADA DE FLUIDO:

DE CONEXAO 6

6

UNIAO DE FLUIDO: i
ESPECIFICA DA APLICACAO

JUNTA TORICA, TAMANHO

ROSCA 9/16-18 UNF-2B

unides (1, 2).

Realize o seguinte apenas para valvula de
distribuicdo com condicionamento de
temperatura:

a. Monte unides em cotovelo 1/8 NPT nas

conexdes do condicionamento de
temperatura (3).

Ligue as linhas da TCU para as unidées em
cotovelo.

CONEXAO DE AR
PARA FECHAR:
ROSCA 1/8 NPT

2 CONEXAO DE AR
PARA ABRIR:
ROSCA 1/8 NPT

3 CONEXOES DE CONDICIONAMENTO
DE TEMPERATURA: ROSCA 1/8 NPT

A ESTA PEGA E ENVIADA SOLTA COM A VALVULA DE DISTRIBUIGAO.

Instalagéo autdbnoma tipica (estd ilustrada a valvula de distribuicdo XD com condicionamento de temperatura)

© 2010 Nordson Corporation
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10 Valvulas de distribuicdo de cavidade zero Auto-Flo Il

Valvula de distribuicao para Bico
montagem em colector CUIDADO: Lubrifique as roscas da valvula
Se for necessario, consulte as especificacbes de @ de distribuicdo com um lubrificante que seja
montagem em Montagem em colector, na sec¢ao compativel com o material aplicado, para
Especificagoes. evitar que a porca do bico se cole a elas.
1. Consulte afigura 6. Insira os pinos de encaixe Se as roscas néo estiverem lubrificadas,

(1) na valvula de distribui¢éo. podem ocorrer danos no corpo da valvula
2. Lubrifique as juntas téricas (2, 3) com massa ao remover a porca do bico.

lubrificante Mobil SHC 100 e monte-as na
valvula de distribuicéo.

3. Monte a valvula de distribuicdo no colector,
usando os parafusos (4). Aperte os parafusos
com 60 in.-Ib (6,7 Nm).

NOTA: O ar de abastecimento tem de estar isento

de 6leo e, pelo menos, a 60 - 120 psi (4 - 8 bar)

NOTA: O bico e o cartucho de empanques sao um
conjunto ajustado. Por exemplo, utilize apenas um
bico de 3 mm com uma valvula de distribui¢do de 3
mm com cavidade zero.

4. Ligue as linhas de ar de abrir e de fechar as
uniodes (5, 6).

CONEXAODEAR 6
PARA FECHAR:
ROSCA 1/8 NPT

CONEXAODEAR 5
PARA ABRIR:
ROSCA 1/8 NPT

A / /
CONEXAO DE RTD:
JUNTA TORICA, TAMANHO % 3

DE CONEXAO 6
ROSCA 9/16-18 UNF-2B

A EsTA PECA E ENVIADA SOLTA COM A VALVULA DE
DISTRIBUICAO.

Figura 6 Valvula de distribuicdo para montagem em colector (estd ilustrada a vélvula de distribuicdo XD para
montagem em colector)

P/N7179138A © 2010 Nordson Corporation
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Operacao

A\

A operacao depende dos requisitos do sistema de

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas

indicagdes de seguranga contidas neste
documento e em toda a documentagéo
relacionada.

O pessoal que efectuar os procedimentos

seguintes tem de saber como operar o
sistema de aplicacdo com seguranca.

aplicacéo e do sistema de abastecimento do

material. Consulte os procedimentos de operagéo
detalhados na Documentagéo do sistema aplicavel

que é fornecida com o sistema.

Purga da valvula de distribuicao
NOTA: Antes de colocar uma valvula de
distribuicdo nova em servico pela primeira vez,
efectue o procedimento seguinte.

1.

Coloque um recipiente de recolha de
desperdicios do material sob o bico.

2. Purgue a valvula de distribui¢cdo até o material
sair livremente do bico.
VALVULA DE DISTRIBUIGAO
AUTONOMA TiPICA
1
I
3
Figura 7 Limpeza de um bico bloqueado

unicamente a pessoal qualificado. Siga as

Como desobstruir um bico

bloqueado
1. Desligue a pressao de ar para o descarregador
de material.

2. Descarregue a pressao residual através da
valvula de seguranga em série na linha de
abastecimento do material.

3. Desligue e bloqueie todas as alimentac¢des de
corrente ao sistema de aplicacéo.

4. Consulte afigura 7. Efectue o seguinte:

a.

b.

®

Remova cuidadosamente o bico (3) da
valvula de distribuigdo (1).

Limpe o bico (3) e as roscas da valvula de
distribuicéo (2) com um solvente compativel.
Limpe a haste do émbolo (4) em valvulas de
distribuicdo com fecho por mola e com bico
se 205 mm usando um solvente compativel.

CUIDADO: Lubrifique as roscas da valvula
de distribuicdo com um lubrificante que seja
compativel com o material aplicado, para
evitar que a porca do bico se cole a elas.
Se as roscas nao estiverem lubrificadas,
podem ocorrer danos no corpo da valvula
ao remover a porca do bico.

5. Lubrifique as roscas da valvula de distribuicao
(2) com um lubrificante compativel.
6. Monte o bico (3) e aperte-o bem.

ESTA ILUSTRADA A VALVULA DE DISTRIBUIGAO COM BICO DE 205 MM
A VALVULA COM FECHO POR MOLA E TiPICA

3 4

© 2010 Nordson Corporation
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Manutencao
f ATENGAO: Confiar as seguintes tarefas

unicamente a pessoal qualificado. Siga as
indicacOes de seguranca contidas neste
documento e em toda a documentagéo
relacionada.

Sistema ou material pressurizado.

Descarregue a presséo. O desrespeito
deste aviso pode causar ferimentos graves

NOTA: As frequéncias enumeradas servem
apenas de orientacdo. Pode ser necessario ajustar
frequéncias devido ao meio ambiente da instalagéo,
parametros de processo, material a ser aplicado ou
experiéncia. Execute sempre os procedimentos de
manutenc¢éao preventiva de acordo com o programa
de manutenc¢éo da instalagéo.

ou morte.
Frequéncia Actividade
Diariamente Verifique o desgaste do bico. Substitua, se for necessario.

Periodicamente

Verifique se as linhas de ar e a mangueira de abastecimento de material tém fugas ou
estdo danificadas. Se for necessario, substitua as linhas e as mangueiras.

Verifique se a valvula de distribuicéo esta correctamente montada.
Limpe o filtro da linha de abastecimento de ar.

Localizacao de avarias
f ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas

unicamente a pessoal qualificado. Siga as
indica¢des de seguranca contidas neste
documento e em toda a documentagéo

Esta sec¢éo descreve os procedimentos para
solucionar avarias. Estes procedimentos cobrem
apenas os problemas mais comuns que possa
encontrar. Se esta informagéo nao for suficiente

relacionada. para resolver o seu problema, contacte o seu
representante Nordson local.
Problema Causa possivel Accao correctiva

1. Fuga em torno do
bico ou da porca do
bico

Superficies de vedacéo metdlicas
sujas ou danificadas

Limpe o bico, se estiver sujo.
Substitua-o, se estiver gasto.

2. Fuga através do furo

Cartucho de empanques

Substitua o cartucho de empanques.

responde lentamente
solendide

Pressao de ar baixa para o

Linhas longas de abastecimento
de ar para a valvula

de fuga do corpo da desgastado
valvula

3. Valvulade Conjunto do émbolo de ar Substitua o cartucho de empanques.
distribuicao desgastado

Aumente a pressao de ar para o
solendide.

Monte o solendide na valvula ou tao
perto quanto possivel.

P/N7179138A
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Reparacao
f ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas

unicamente a pessoal qualificado. Siga as
indicagdes de seguranga contidas neste
documento e em toda a documentagéo
relacionada.

Sistema ou material pressurizado.
Descarregue a pressao. O desrespeito
deste aviso pode causar ferimentos graves
ou morte.

Cartucho de empanques
Consulte a figura 8. Use o seguinte procedimento
para substituir o cartucho de empanques.

Remocao do cartucho de empanques

1. Retire os parafusos (1) que seguram a tampa do
cilindro pneumatico (2).

2. Retire a mola (3) do émbolo (4).

3. Apenas para valvulas de distribuicdo XD
Remova os parafusos (5) que seguram o
dispositivo de fixagcdo do cartucho (6) ao corpo
da vaélvula (8).

CUIDADO: Para evitar danificar o corpo,
tenha muito cuidado ao extrair o cartucho
de empanques para fora do corpo.

4. Utilize uma chave de parafusos pequena para
extrair o cartucho de empanques (7) para fora
do corpo (8).

5. Inspeccione se existe desgaste ou danos no
émbolo (4), no dispositivo de fixagdo do
cartucho (6) e no corpo da valvula (8). Se for
necessario, substitua as pecas.

Montagem do cartucho de
empanques

1. Aplique massa lubrificante Mobil SHC 100 ao
novo cartucho de empanques (7) e monte-o
dentro do corpo da valvula (8).

2. Apenas para valvulas de distribuicao XD
Aplique Loctite 242 as roscas dos parafusos (5).
Monte o dispositivo de fixagdo do cartucho (6)
sobre o corpo (8), usando os parafusos. Aperte
os parafusos com 54 in.-Ib (6 Nm).

3. Introduza o émbolo (4) no dispositivo de fixacdo
do cartucho (6).

Monte a mola (3) no topo do émbolo (4).

5. Aplique Loctite 242 as roscas dos parafusos (1).
Monte a tampa do cilindro pneumatico (2),
utilizando os parafusos. Aperte os parafusos
com 54 in.-Ib (6 Nm).

/\. CARTUCHO DE EMPANQUES TiPICO
A USADO APENAS EM VALVULAS DE DISTRIBUIGAO XD

Figura 8 Substituicdo do cartucho de empanques
(esta ilustrada uma vélvula de distribuicdo

XD)

© 2010 Nordson Corporation
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14 Valvulas de distribuicdo de cavidade zero Auto-Flo Il

Pecas Valvulas de distribuicao

Para encomendar pecas, telefone ao Nordson autonomas standard

Customer Service Center (centro de assisténcia ao Consulte a figura 9 e a lista de pecgas seguinte.
cliente da Nordson) ou a um representante Nordson

local.

‘ /

—

A EsTA PEGA E ENVIADA SOLTA COM A VALVULA DE
DISTRIBUICAO.

g /\ ESPECIFICA DA APLICACAO - NAO INCLUIDA COM O CONJUNTO.

Figura 9  Pecas das valvulas de distribuicdo autonomas standard

P/N7179138A © 2010 Nordson Corporation
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Item P/N P/N P/N P/N Descricao Quantidade | Nota

Auto-Flo, standalone,
0.025-in. diameter zero cavity

Auto-Flo, standalone,
3-mm diameter zero cavity

Auto-Flo, standalone,
4-mm diameter zero cavity

Auto-Flo, standalone, 205-mm, 1
0.090-in. diameter tip zero cavity

982386 | 982386 | 982386 | 982386 e Screw, socket, M5 x 35 4
900464 | 900464 | 900464 | 900464 * Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m CR
.- seoe ---- seoe » Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
971521 | 971521 | 971521 | 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
237947 | 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression 1
1

1

1

— 1089556 1
— 1089557
— 1089558

1101564

a O ND =

I e Piston/Stem assembly
- e Piston/Stem assembly
- » Piston/Stem assembly
---- » Piston/Stem assembly
7 S soos .- ----  Cartridge, grease/seal, UHMW

8 e Body, Auto-Flo, 1
Standalone, 2 x SAE-6

9 985244 | 985244 | 985244 | 985244 * Pin, dowel, 2
hollow, 8 mm OD x 12 mm

10 973574 | 973574 | 973574 | 973574 e Plug, O-ring, 1
straight thread, 9/16-18

1086182 ¢ Nozzle, 0.025 diameter

11A 1086181 ¢ Nozzle, 3-mm diameter
1086180 | 1086180 ¢ Nozzle, 4-mm diameter

11B ¢ Nozzle, 0.090 diameter, 205 mm
12 982171 982171 982171 982171 ¢ Screw, socket, M5 x 60

13 973466 | 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant
14 323872 | 323872 | 323872 | 323872 o Key, lock, swivel

15 983035 | 983035 | 983035 | 983035 e Washer, flat, M5

16 ---- ---- - ---- e Screw, hex, cap, M5 x 12

17 1001849 | 1001849 | 1001849 | 1001849 * Grease, Mobile,
Synthetic, SHC 100, 12.5 oz.

moow >

P O = N\ R N O

o
)

NM 247646 | 247646 | 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1
NOTA A: Encomendar kit de émbolo/haste 1102761.

B: Encomendar kit de émbolo/haste 1102760.

C: Encomendar kit de émbolo/haste 1102749.

D: Encomendar kit de émbolo/haste 1101711

E: Encomendar kit de cartucho 1099071.

CR: Como Requerido

NM: N&o Mostrado

© 2010 Nordson Corporation P/N7179138A



16 Valvulas de distribuicdo de cavidade zero Auto-Flo Il

Valvula de distribuicao autonoma com fecho por mola

Consulte a figura 10 e a lista de pegas seguinte.

A ESTA PEGA E ENVIADA SOLTA COM A VALVULA DE
DISTRIBUICAO.

/\ ESPECIFICA DA APLICAGAO - NAO INCLUIDA COM O CONJUNTO.

Figura 10 Pecas para valvulas de distribuicdo auténomas com fecho por mola

P/N7179138A © 2010 Nordson Corporation
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Item P/N Descricao Quantidade | Nota
— 1101067 | Auto-Flo, standalone, 0.090-in. diameter tip, spring-close zero cavity 1

1 982386 * Screw, socket, M5 x 60 6

2 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m CR

3 ---- e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1

4 971521 * Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 1

5 1101070 e Spring, compression 1

6 - ¢ Piston/Stem assembly 1 A

7 ---- e Cartridge, grease/seal, UHMW 1 B

8 ---- ¢ Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1

9 985244 e Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2

10 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1

11 1101074 ¢ Nozzle, 0.090 diameter, spring-closed Auto-Flo, zero cavity 1

12 973466 ¢ Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1

13 323872 ¢ Key, lock, swivel 1

14 983035 ¢ Washer, flat, M5 1

15 - e Screw, hex, cap, M5 x 12 1

16 1001849 e Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. CR
NM 247646 e Card, injection medical alert 1

NOTA A: Encomendar kit de émbolo/haste 1101292.
B: Encomendar kit de cartucho 1099071.

CR: Como Requerido

NM: N&o Mostrado

© 2010 Nordson Corporation P/N7179138A
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Valvulas de distribuicdao standard para colector

Consulte a figura 11 e a lista de pegas seguinte.

A1

A £sTA PEGCA E ENVIADA SOLTA COM A VALVULA DE DISTRIBUIGAO.

Figura 11 Pecas para valvulas de distribuicdo standard para montagem em colector

P/N7179138A © 2010 Nordson Corporation
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Item P/N P/N P/N Descricao Quantidade | Nota
— 1089562 Auto-Flo, manifold, 1
0.025-in. diameter, zero cavity
Auto-Flo, manifold,
- 1089563 3-mm diameter, zero cavity 1
Auto-Flo, manifold,
- 1089564 4-mm diameter, zero cavity 1
1 982386 | 982386 | 982386 e Screw, socket, M5 x 35 4
2 900464 | 900464 | 900464 e Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m CR
3 ---- ---- ---- e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
4 971521 | 971521 | 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
5 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression 1
6 ---- e Piston/Stem assembly 1 A
SO e Piston/Stem assembly 1 B
-—-- e Piston/Stem assembly 1 C
7 ---- ---- -—-- e Cartridge, grease/seal, UHMW 1 D
8 - - ---- e Body, Auto-Flo, 0.23 port x SAE-6 1
9 985244 | 985244 | 985244 e Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 940101 940101 940101 e O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070 1
11 940111 940111 940111 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070, 10411SB 2
12 346163 | 346163 | 346163 e Screw, button head, 1/2-28 x 0.25 3
13 346164 | 346164 | 346164 e Sleeve, sealing, 1/4 screw 3
14 1086182 ¢ Nozzle, 0.025 in. diameter 1
1086181 ¢ Nozzle, 3 mm diameter 1
1086180 ¢ Nozzle, 4 mm diameter 1
15 973574 | 973574 | 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
16 982178 | 982178 | 982178 e Screw, socket, M5 x 50 2
17 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
18 1001849 | 1001849 | 1001849 » Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. CR
NM 247646 | 247646 | 247646 ¢ Card, injection medical alert 1

NOTA A: Encomendar kit de émbolo/haste 1102761
B: Encomendar kit de émbolo/haste 1102760
C: Encomendar kit de émbolo/haste 1102749
D: Encomendar kit de cartucho 1099071

CR: Como Requerido

NM: N&o Mostrado
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Valvulas de distribuicao XD auténomas

Consulte a figura 12 e a lista de pegas seguinte.

A E£STAPECA E ENVIADA SOLTA COM A VALVULA DE DISTRIBUICAO.
/\ ESPECIFICA DA APLICACAO - NAO INCLUIDA COM O CONJUNTO.

Figura 12 Pecas para valvulas de distribuicdo XD autdbnomas

P/N7179138A © 2010 Nordson Corporation
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Item P/N P/N P/N Descricao Quantidade | Nota
— 1093065 Auto-Flo Zero Cavity XD, 1
0.025-in. diameter, standalone
Auto-Flo Zero Cavity XD,
- 1093066 3-mm diameter, staxdalone 1
Auto-Flo Zero Cavity XD,
- 1093067 4-mm diameter, staxdalone 1
1 982171 | 982171 | 982171 * Screw, socket, M5 x 60 4
2 ---- ---- -—-- e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
3 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression 1
4 ---- * Piston, stem 1 A
---- ¢ Piston, stem 1 B
---- * Piston, stem 1 C
5 982386 | 982386 | 982386 e Screw, socket, M5 x 35 4
6 ---- ---- ---- e Assembly, cartridge 1 D
7 ---- ---- ---- e Cartridge, grease/seal, scraper 1 E
8 - - ---- » Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
9 985244 | 985244 | 985244 e Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 973574 | 973574 | 973574 e Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
11 1086182 ¢ Nozzle, 0.025 in. diameter 1
1086181 ¢ Nozzle, 3 mm diameter 1
1086180 ¢ Nozzle, 4 mm diameter 1
12 973411 973411 973411 e Plug, pipe, socket, flush 1/4
13 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
14 323872 | 323872 | 323872 e Key, lock, swivel 1
15 983035 | 983035 | 983035 e Washer, flat, M5 1
16 - - ---- * Screw, hex, cap, M5 x 12 1
17 346163 | 346163 | 346163 e Screw, button head, 1/4-28 x 0.25 2
18 346164 | 346164 | 346164 » Sleeve, sealing, 1/4 screw 2
19 971521 971521 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
20 1001849 | 1001849 | 1001849 » Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. CR
21 900464 | 900464 | 900464 e Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m CR
NM 247646 | 247646 | 247646 ¢ Card, injection medical alert 1

NOTA A: Encomendar kit de émbolo/haste 1102763.
B: Encomendar kit de émbolo/haste 1102762.
C: Encomendar kit de émbolo/haste 1103838.
D: Encomendar kit de dispositivo de fixacao do cartucho 1093685.
E: Encomendar kit de cartucho/vedacao 1088448.
CR: Como Requerido
NM: N&o Mostrado
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Valvulas de distribuicao XD para montagem em colector

Consulte a figura 13 e a lista de pegas seguinte.

A EsTA PEGA E ENVIADA SOLTA COM A VALVULA DE DISTRIBUIGAO.

Figura 13 Pecas para valvulas de distribuicdo XD para montagem em colector

P/N7179138A © 2010 Nordson Corporation
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Item P/N P/N P/N Descricao Quantidade | Nota
— 1093069 Auto-Flo Zero Cavity XD, 1
0.025-in. diameter. manifold
Auto-Flo Zero Cavity XD,
- 1093070 3-mm diameter, ma?l\ifold 1
Auto-Flo Zero Cavity XD,
- 1093071 4-mm diameter, maxifold 1
1 982171 | 982171 | 982171 * Screw, socket, M5 x 60 4
2 ---- ---- -—-- e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
3 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression 1
4 ---- * Piston, stem 1 A
---- ¢ Piston, stem 1 B
---- * Piston, stem 1 C
5 982386 | 982386 | 982386 e Screw, socket, M5 x 35 4
6 ---- ---- ---- e Assembly, cartridge 1 D
7 ---- ---- ---- e Cartridge, grease/seal, scraper 1 E
8 - - ---- » Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
9 985244 | 985244 | 985244 e Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 940101 940101 940101 e O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070 1
11 940111 940111 940111 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070, 10411SB 2
12 346163 | 346163 | 346163 e Screw, button head, 1/4-28 x 0.25 2
13 346164 | 346164 | 346164 e Sleeve, sealing, 1/4 screw 2
14 1086182 ¢ Nozzle, 0.025 in. diameter 1
1086181 ¢ Nozzle, 3 mm diameter 1
1086180 ¢ Nozzle, 4 mm diameter 1
15 973574 | 973574 | 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
16 973411 973411 973411 e Plug, pipe, socket, flush 1/4
17 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant
18 971521 971521 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
19 1001849 | 1001849 | 1001849 » Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. CR
20 900464 | 900464 | 900464 e Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m CR
NM 247646 | 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1

NOTA A: Encomendar kit de émbolo/haste 1102763.
B: Encomendar kit de émbolo/haste 1102762.
C: Encomendar kit de émbolo/haste 1103838.
D: Encomendar kit de dispositivo de fixacao do cartucho 1093685.
E: Encomendar kit de cartucho/vedacao 1088448.
CR: Como Requerido
NM: N&o Mostrado
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