Rhino® SD2/XD2
Ramy NAP
Navod k obsluze

P/N 7179021A02
Vydani 6/09

NORDSON CORPORATION ¢ AMHERST, OHIO ¢ USA



Nordson International ..................... 0O-1 Pfestavba vzduchovych valcti velkého ramu 3

Europe ... 0O-1 Zablokovanivikapistu .................... 3
Distributors in Eastern & Southern Europe . . . O-1 Demontaz hfidelivalcd  .................. 4

Qutside Europe / Hors d'Europe / Demontaz htideli valcl

FueradeEuropa ............. .. ... .. ...... 0-2 spole€né ... .. 4
Africa/MiddleEast ...................... 0-2 Demontaz hfideli valci samostatné ........ 4
Asia/ Australia / Latin America ............. 0-2 Demontaz hiidelivalcd  .................. 6
China ......... .. 0-2 Vycistéte avymeéntedily .................. 6
Japan ....... R R R R R R TR PR Ry 0-2 Smontujte a namontujte hfidele valct . ... ... 6

North America ..................coiiiin.. 0-2

Bezpe&nostni Upozornéni ................. 1 Pfestavba vzduchovych vélci malého ramu . 8
Kvalifikované osoby ..................... 1 Odmontovani montazniho celku ¢erpadla ... 8
Planované pouziti ................... ..., 1 Demontaz hfidelivalcd .................. 10
Pfedpisyaschvéleni .................... 1 Vycistéte avyméntedily ................. 10
Nebezpeci spojené s pouzitim rozpoustédel Smontujte a namontujte hfidele valca ... ... 10
na bazi halogenovanych uhlovodikd ... ... 1 Namontovani montazniho celku éerpadla ... 10
Bezpe€nostosob ......... ... ... ..l 1
Pozarni bezpecnost ........ PRSP RRREREEE 2 NANFAANT AilY  «oeenee e 12
V pfipadé nespravné funkce zafizeni ....... 2 Maly ram 12
Kapaliny pod vysokym tlakem ............ 2 TSI e

] Likvidace ........ ... ... il 2 Velké ramy na sudy 30 a 55 galondi ........ 14

Uvod ..o i e 3

Kontaktujte nas Ochranné znamky

Spoleénost Nordson Corporation pfivita zadosti o informace, pfipominky a
dotazy tykajici se jejich vyrobkd. VSeobecné informace o spole¢nosti
Nordson jsou k dispozici na nasleduijici internetové adrese:
http://www.nordson.com.

Poznamka

Tato publikace spole¢nosti Nordson Corporation je chranéna autorskymi
pravy. Plvodni copyright z roku 2007. Z&dna &ast tohoto dokumentu
nesmi byt kopirovana, reprodukovana nebo prekladana do jinych jazyku
bez pfedchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti Nordson Corporation.
Informace obsazené v této pfiru¢ce mohou byt zménény bez predchoziho
upozornéni.

Nordson, logo Nordson a Rhino jsou registrované obchodni znacky
Nordson Corporation.

Ostatni ochranné znamky jsou vlastnictvim jejich pfislu§nych maijitelt.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

China

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

China 86-21-3866 9166 86-21-3866 9199

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_P_0612_MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Ramy Rhino SD2/XD2 NAP 1

Bezpecnostni upozorneni
Zadame vas o preéteni a dodrzovani téchto
bezpecnostnich predpist. V dokumentaci jsou na
pfislusnych mistech uvedena varovéni, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.
Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné
téchto pokyn(, byla trvale pfistupna osobam, které
zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spole¢nosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a
opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavateld, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpeéné
zvladali svérené ukoly. Jsou obeznameni se vsemi
pfislusnymi bezpe&nostnimi pravidly a pfedpisy a maji
nalezitou fyzickou zpusobilost k provadéni svéfenych
ukold.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez jaky je

popséan v dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana,
mlZe mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.

Za nespravny zpusob pouzivani zafizeni se poklada

napfiklad:

® pouzivani neslucitelnych material(i

® provadéni neopravnénych uprav

® odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a
blokovacich zafizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dill

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

® piekra¢ovani maximalni provozni zatizitelnosti
zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zafizeni musi byt dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. VeSkera schvaleni
obdrzena pro provoz zafizeni dodaného spoleénosti
Nordson pozbyvaiji platnosti, pokud nejsou dodrzeny
pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

Nebezpedéi spojené s pouzitim
rozpoustédel na bazi
halogenovanych uhlovodiku

Nepouzivejte rozpoustédla na bazi halogenovanych
uhlovodikl v tlakovych systémech obsahuijici hlinikové
soucasti. Pod tlakem mohou tato rozpoustédla reagovat
s hlinikem a explodovat, coz by mohlo zpUsobit zranéni,
smrt nebo poskozeni majetku. Rozpoustédla na bazi
halogenovanych uhlovodik obsahuji nékteré z
nasleduijicich prvku:

Prvek Znacka Pfedpona
Fluor F 4Fluoro-*
Chlor Cl ,Chloro-“
Brom Br »,Bromo-*“
Jod I ~Jodo-*

Prostudujte si Materialové bezpecnostni listy (MSDS) pro
vSechny pouzivané materialy nebo pozadejte o vice
informaci svého dodavatele materialt. Pokud pouzivate
rozpoustédla na zakladé halogenovanych uhlovodikd,
kontaktujte svého zastupce firmy Nordson a pozadujete
informace o kompatibilnich vyrobcich zna¢ky Nordson.

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokyn( pfedejdete uraziim.

® Nesvéiujte obsluhu ani opravy ¢&i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou
poruseny jeho bezpec¢nostni kryty, dvitka €i vika nebo
pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguiji
spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte z €innosti
Z24dna bezpecnostni zafizeni.

® Udrzujte bezpecnou vzdalenost od zafizeni, které je v
pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni nebo opravu
zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod
proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v
naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni
zajistéte tak, aby se zamezilo jeho nenadalému
uvedeni do pohybu.

® Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systém
nebo soucdasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte
(vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak. Pfed
zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni
vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi
tabulkami.

® P¥i pouzivani ruénich stfikacich pistoli musite byt
uzemnéni. Pouzivejte elektricky vodivé rukavice
nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti pistole nebo
k jinému skuteénému zemnicimu bodu. Nesmite na
sobé mit zadné kovoveé predméty jako napfiklad
Sperky nebo nastroje.

® Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok, okamzité
vypnéte v8echna elektricka nebo elektrostaticka
zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu,
dokud nebude problém rozpoznan a odstranén.

® Ke vSem pouzivanym materialim si obstarejte listy
MSDS. Dodrzujte pokyny vyrobce k bezpe¢nému
pouzivani materidl( a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporucéené osobni ochranné prostfedky.

® Zaijistéte dostate¢né vétrani prostord, kde provadite
strikani.

® Aby se predeslo Urazlim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpecim,
ktera ¢asto nelze uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchlim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod
napétim a pohyblivym diliim, které z praktickych
ddvodd nemohou byt uzavfeny nebo jinak chranény.

© 2009 Nordson Corporation
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2 Ramy Rhino SD2/XD2 NAP

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynli pfedejdete vzniku
pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

® Uzemnéte veskera vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze
uzemnéné hadice pro vzduch i kapalinu. Pravidelné
kontrolujte uzemnéni zafizeni. Odpor k zemi nesmi
presahovat hodnotu jednoho megaohmu.

® Zafizeni okamzité vypnéte, pokud si vSimnete jiskfeni
nebo vzniku elektrického oblouku. Neuvadéjte
zafizeni opét do provozu, dokud nebude pfi¢ina
rozpoznana a odstranéna.

®* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé
materialy, nekufte, neprovadéjte svare¢ské nebo
brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen.

®* Nezahfivejte materidly na teploty vy$8i, nez jak je
doporucuje jejich vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro
sledovani a omezovani teploty funguiji spravné.

® Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku
nebezpecnych koncentraci tékavych ¢astic nebo
vypard. P¥i pouzivani material(l se fidte mistnimi
zakonnymi pfedpisy nebo pfisluSnymi materialovymi
listy s bezpe€nostnimi udaji.

® Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napétim. P¥fi
vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive
hlavni vypina¢, aby se zamezilo jiskfeni.

® Seznamte se s umisténim tladitek nouzovych
vypinacl, uzaviracich ventill a hasicich pfistroja.
Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabiné,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci
ventilatory.

® Odpoijte elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci
systém, nez zacnete provadeét jakékoliv sefizovani,
¢isténi nebo opravy na elektrostatickém zafizeni.

o Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte
v souladu s pokyny uvedenymi v dokumentaci
dodané se zafizenim.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou
pro zafizeni ur€eny. Informace a rady tykajici se
nahradnich dild ziskate u svého zastupce spolecnosti
Nordson.

V pfipadé nespravné funkce
zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji
spravné, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

® Odpoijte pfivod elektrického proudu do systému a
zablokujte jej. Zavfete hydraulické a pneumatické
uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

® Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte
pfisluSnou napravu. Teprve poté je mozné systém
opét spustit.

Kapaliny pod vysokym tlakem

Kapaliny pod vysokym tlakem, pokud nejsou bezpecné
zvladnuté, jsou velmi nebezpeéné. Nez zacnete provadét
sefizovani nebo servis na vysokotlakém zafizeni, vzdy
musite nejdfive uvolnit tlak kapaliny. Proud kapaliny pod
vysokym tlakem maze fezat jako n(z a mize zplsobit
vazné télesné poranéni, amputaci nebo i smrt. Kapalina
pronikajici pfes pokoZku také muze zpUsobit otravu.

Pokud utrpite poranéni vpichem kapaliny, musite
okamzité vyhledat Iékafskou pomoc. Pokud je to mozné,
vezmeéte s sebou k poskytovateli zdravotni péce kopii
bezpeénostniho listu pro vystfiknutou kapalinu.

Narodni asociace vyrobcl stfikacich systému vytvofila
karti¢ku, kterou byste méli mit pfi obsluze vysokotlakého
stfikaciho systému u sebe. Tyto karticky se dodavaiji s
vasim zafizenim. Na této karti€¢ce se nachazi nasledujici
text:

vysokym tlakem muze byt velmi vazny. Pokud

g VAROVANI: Uraz zptsobeny kapalinou pod
jste zranéni nebo mate podezieni na zranéni:

® Okamzité jdéte na pohotovost.

® Reknéte lékafi, e mate podezfeni na poranéni
vpichem.

® Ukazte mu tuto kartiCku
* Reknéte mu, jaky druh materidlu jste pravé stiikali

ZDRAVOTNi VAROVANI—RANY ZPUSOBENE
HYDRAULICKYM TLAKEM: POZNAMKA PRO LEKARE

Vpich do pokozky je zavazny Uraz. Je dllezité, aby byl
tento Uraz co nejdfive oSetfen chirurgicky. Neodkladejte
Ié¢bu z ddvodu zjisténi toxicity. Toxicita je problémem u
nékterych neobvyklych lakd vstfiknutych pfimo do
krevniho obéhu.

Doporucujeme, abyste se poradili s plastickym chirurgem
nebo Iékafem zabyvajicim se rekonstrukéni chirurgii
rukou.

Zavaznost rany zavisi na tom, kde se zranéni na téle
nachazi, zda latka po cesté na né¢eho narazila a pak se
odrazila, coz zpuUsobilo dalsi Skody, a také na mnoha
jinych faktorech, véetné mikroflory sidlici v laku nebo
pistoli, ktera se dostala do rany. Pokud vstfiknuty lak
obsahuje akrylovy latex a titanovou bélobu, které
poskozuji odolnost tkané proti infekcim, budou v rané
bujet bakterie. Mezi lé¢ebné postupy, které lékafi
doporuéuji pro poranéni rukou vpichem, patfi okamzita
dekomprese uzavrenych vaskularnich oddild ruky, aby
doslo k uvolnéni podkladové tkané zvétdené vstfiknutym
lakem, uvazliva excize a vyc€isténi rany a okamzita
antibioticka Ié¢ba.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a materiald pouzitych pfi jeho provozu
provadéjte v souladu s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

P/N 7179021A02
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Ramy Rhino SD2/XD2 NAP 3

Uvod

Nasledujici odstavce obsahuji postupy pfi pfestavbé a
informace o objednavani dilt pro velké a malé ramy
Rhino SD2/XD2 NAP.

VAROVANI: V8echny nasledujici &Ginnosti smi

A provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Prestavba vzduchovych
valcu velkého ramu

a muze v nich zGstavat zbytkovy tlak vzduchu, i
kdyz je pfivod vzduchu uzavien. Aby nedoSlo k
vaznému zranéni, musite pred pfestavbou
vzduchovych valcu z nich uvolnit veskery tlak
vzduchu.

f VAROVANI: Vzduchové vélce jsou pod tlakem

POZNAMKA: Pfestavbu obou vzduchovych valcii
provadéjte soucasné.

Abyste zajistili spravnou funkci ramu, provedte pfestavbu
obou vzduchovych valcu soucasné. Pro prestavbu valcu
velkého ramu budete potfebovat nasledujici polozky:

® Potfebné nahradni dily
® Zvedaci zafizeni s nosnosti min. 227 kg

® Momentovy kli¢ s momentem az
339 Nem

® Dva Srouby s okem 7/g-14
® mazivo na O-krouzky

® Vazelina

® Lepidlo Loctite 242 a 271

Zablokovani vika pistu

1. Viz Obr. 1. Pouzijte bloky (2) a zablokujte viko
pistu (4) v dostate¢né vysce, aby se nedotykalo
stfedicich patek sudu (3). Ujistéte se, ze viko
pistu/sestava vzduchového motoru jsou zajisténé a
nemohou se prevratit.

2. Ovéfte, Ze veskery tlak byl vypustén z pisth
vzduchovych valca.

3. Demontujte veSkera zafizeni nebo drzaky, které jsou
nainstalované na hlavach valct (1) a montaznich
ty€ich (5).

(pokracovani na dalsi strané...)

Obr. 1 Zablokovani vika pistu

Poznamka: Kvdli pfehlednosti nejsou nékteré soucasti
zobrazené.

© 2009 Nordson Corporation
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4 Ramy Rhino SD2/XD2 NAP

Demontaz hrideli valcu

Existuji dva zpUsoby, jak demontovat hfidele valc(:
spole¢né nebo samostatné. Pouzijte zvoleny postup.

POZNAMKA: Pro tyto postupy potiebujete zvedaci
zafizeni s minimalni nosnosti 227 kg.

Demontaz htideli valcu
spole¢né

1.

Viz Obrazek 2, Moznost A. Demontujte Srouby (1),
pojistné podlozky (2) a ploché podlozky (3) zajistujici
pficnik (4) k montaznim ty€im (5).

Odpoijte potrubi (10) od armatury (11).

Demontujte Srouby s hlavou (8) a podlozky (7) ze
vzduchovych valci (9). Zapamatujte si orientaci hlav
valcu (6).

Upevnéte zvedaci zafizeni za stfedni ¢ast pfi¢niku (4)
a demontujte obé hfidele valct (12) ze vzduchovych
valcd (9).

Demontaz hrideli valcli samostatné

1.

Viz Obrazek 2, Moznost B. Demontujte Srouby (1),
pojistné podlozky (2) a ploché podlozky (3) zajistujici
pficnik (4) k montaznim tyéim (12) a hfidelim valcl
(5).

Odpojte trubici (10) od armatury (11).

Demontujte Srouby s hlavou (8) a podlozky (7) ze
vzduchovych valcli (9). Zapamatujte si orientaci hlav
valcu (6).

Nasroubuijte srouby s okem 7/g-14 (13) do kazdé
hfidele valce (12). Upevnéte zvedaci zafizeni ke
Sroubu s okem. Pouzijte zvedaci zafizeni k vytazeni
hfidele vélce ze vzduchového valce (9). Zbyvajici
htidel valce demontujte stejnym zplsobem.

P/N 7179021A02

© 2009 Nordson Corporation



Ramy Rhino SD2/XD2 NAP 5

MOZNOST A /

O

(«(((((((@

D, MOZNOST B 9

D,

Obr. 2 Demontaz hrideli valct

Poznamka: Kvdli pfehlednosti nejsou nékteré soucdsti zobrazené.

© 2009 Nordson Corporation P/N 7179021A02



6 Ramy Rhino SD2/XD2 NAP

Demontaz hrideli valct
1. Viz Obréazek 3. Demontujte nasleduijici dily z

jednotlivych hfideli valcu (7):

® Sroub hfidele (16)

® pojistné podlozky (15)

® ploché podlozky (14)

® spodni rozpérka pistu (13)

® vodici kotou€ pistu (12)

® podlozné kotouce pistu (9)

® plocha tésnéni (10)

® tésnéni pistu (11)

® zarazka pistu (8)

2. Demontujte hlavu valce (4) z jednotlivych hfideli valce

(7).
3. Demontujte nasleduijici dily z kazdé hlavy valce (4):
® vnitfni pfidrzny krouzek (1)
® stiratko (2)
® |ozisko (3)
® tésnéni hridele (5)

® vnéjSi O-krouzek (6)

Vycistéte a vymérite dily

1. Viz Obr. 3. Vycistéte vnitini stény vzduchovych valcl
(19). Okamzité naneste vrstvu maziva na O-krouzky,

aby nedochazelo ke korozi.
Vydistéte hlavy valcu (4) a hfidele valcu (7).

Vymeéiite tésnéni (5 a 11), stiratka (2), loZiska (3),
O-krouzky (6) a plocha tésnéni (10).

Smontujte a namontujte hridele
valci
1. Viz Obr. 3. Namazte nasleduijici ¢asti vazelinou a
nasadte je na kazdou hlavu valce (4):
® tésnéni hfidele (5)
® |ozisko (3)
® stiratko (2)
Namontujte pfidrzny krouzek (1) na hlavu valce (4).

2. Namazte dva nové O-krouzky (6) mazivem na
O-krouzky. Nasadte O-krouzek na kazdou hlavu
vélce (4).

10.
11.

12.

Naneste tenkou vrstvu vazeliny na hfidele valcl (7).
Namontujte hlavy valcu (4) na jednotlivé hfidele valca.

Namontujte zarazku pistu (8) na jednotlivé hfidele
valcl (7). Naneste lepidlo Loctite 271 na zavity
Sroubl (16). Namontujte nasledujici souc¢asti na
kazdou hfidel vélce:

® podlozny kotoug pistu (9)

® ploché tésnéni (10)

® tésnéni pistu (11)

® ploché tésnéni (10)

® podlozny kotou¢ pistu (9)

® vodici kotou€ pistu (12)

® spodni rozpérka pistu (13)

® ploché podlozky (14)

® pojistné podlozky (15)

® Sroub hfidele (16)
Jednotlivé Srouby utdhnéte na 339 Nem.
Namazte tésnéni pistu (11) mazivem na O-krouzky.

Opatrné nasurite hfidel valce (7) do vzduchového
vélce (19), az dosedne. Zbyvajici hfidele valcl
namontuijte stejnym zplsobem.

Hlavy valc( (4) zorientujte tak, jak jste si poznamenali
pfi demontazi.

Namontujte jednotlivé hlavy valcu (4) do vzduchovych
valcu (19). Namontujte podlozky (17) a Srouby s
hlavou (18) do jednotlivych valcl. Utahnéte jednotlivé
Srouby (16) na

14-20 Nem.

Pfipojte vzduchovou trubici (20) k armature (21).

Namontujte pfislusna zafizeni nebo drzaky, které jste
demontovali z horni ¢asti hlavy valce (4).

Viz obrazek 2, moznost B. Naneste lepidlo Loctite
242 na zavity Sroubt (1). Namontujte pfi¢nik (4) na
hfidele valcl (12) a montazni ty¢e (5) pomoci Sroubl,
pojistnych podlozek (2) a plochych podlozek (3).
Srouby utdhnéte na 339 Nem.

P/N 7179021A02
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Pfestavba vzduchovych valcl velkého ramu

Obr. 3

Poznamka: Kvdli pfehlednosti nejsou nékteré soucdsti zobrazené.
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8 Ramy Rhino SD2/XD2 NAP

Prestavba vzduchovych
valctl malého ramu

VAROVANI: Vzduchové valce jsou pod tlakem
A a muze v nich zlstavat zbytkovy tlak vzduchu, i

kdyz je pfivod vzduchu uzavien. Aby nedoslo k

vaznému zranéni, musite pfed prestavbou

vzduchovych valcu z nich uvolnit veskery tlak
vzduchu.

POZNAMKA: Piestavbu obou vzduchovych valcl
provadéjte soucasné.

Pro pfestavbu valcd ramu na sud budete potfebovat
nasleduijici polozky:
® Potfebné nahradni dily

® Momentovy kli¢ s momentem az
271 Nem

® Klesté na pojistné krouzky
® Dva Srouby s okem 7/g-14
® Vazelina

® mazivo na O-krouzky

® lepidlo Loctite 242 a 271

Odmontovani montazniho celku
cerpadia

1.

Viz Obr. 4. Spustte viko pistu (12) na zakladnu
malého ramu (11).

Ovéite, ze veskery tlak byl vypustén z pistl
vzduchovych valct. Odpojte pfivodni hadici vzduchu
od vzduchového regulatoru (9).

OdSroubujte Srouby (8) a podlozky (7) zajistujici
vzduchovy regulator (9) ke svorkam (5).

Odsroubujte Srouby (6) zajiStujici svorky (5) k hrideli
vélce (10).

Demontujte Srouby (1), pojistné podlozky (2) a ploché
podlozky (3) zajistujici zakladnu (4) k hfidelim

valca (10).

POZNAMKA: Pozadejte pomocnika, aby vam pomohl pii
demontazi ¢erpadla z malého ramu.

6.

Demontujte sestavu ¢erpadla (13) z malého ramu
(11). Zajistéte sestavu Cerpadla, aby se nepfevrhlo.

P/N 7179021A02
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Odmontovani montazniho celku ¢erpadla

Obr. 4

Poznamka: Kvdli pfehlednosti nejsou nekteré soucdsti zobrazené.
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10 Ramy Rhino SD2/XD2 NAP

Demontaz hrideli valcu

1. Viz Obr. 5. Na$roubujte Srouby s okem 7/g-14 (16) do
kazdé hridele valce (10).

2. Upevnéte zvedaci zafizeni ke Sroubu s okem.
3. Provedte nasledujici kroky:
a. Zapamatujte si orientaci hlav valct (13).

Stlacte pfidrzny krouzek (15) pomoci klesti na
pojistné krouzky.

c. Pridrzny krouzek drzte stlaceny a pouzijte
zvedaci zafizeni k vytazeni hfidele valce (10) ze
vzduchového valce (1).

d. Zbyvajici hfidel valce demontujte stejnym
zplsobem.

4. Demontujte Srouby s okem (16) z hideli valce (10).

5. Demontuijte hlavy valcl (13) z jednotlivych hfideli
valcd (10). Demontujte stiratka (14), tésnéni (12) a
O-krouzky (11) z jednotlivych hlav valch (13).

6. Demontujte Srouby s Sestihrannou hlavou (2),
pojistné podlozky (3) a ploché podlozky (4) z hrideli
valcd (10).

7. Demontujte pisty (8) a rozpérky (9). Demontujte
distan¢ni krouzky (5), tésnéni pistu (7) a O-krouzky
(8) z jednotlivych pistu (8).

Vycistéte a vymérnte dily

1. Viz Obr. 5. Vygistéte vnitini stény vzduchovych valcu
(1). Okamzité naneste vrstvu maziva na O-krouzky,
aby nedochazelo ke korozi.

2. Vycistéte pisty (8), hlavy valcu (13) a hfidele valcl
(10).

3. Zkontrolujte hlavy valcl (13), zda nejsou poskozené v
oblasti lozisek, a podle potfeby je vyménite. LoZisko
se obrabi s hlavou.

4. Namazte nova tésnéni (12) a nova stiratka (14)
vazelinou. Nasadte tyto dily na kazdou hlavu vélce
(13).

5. Namazte nové O-krouzky (11) mazivem na
O-krouzky. Nasadte O-krouzek na kazdou hlavu
valce (13).

6. Zkontrolujte pisty (8), zda nejsou poSkozené, a podle
potfeby je vymérnite.

Smontujte a namontujte hridele

valcu

1. Viz Obr. 5. Naneste tenkou vrstvu vazeliny na
kazdou hfidel valce (10).

2. Namontujte rozpérky (9) na jednotlivé hfidele valcu
(10).

3. Naneste lepidlo Loctite 271 na zavity Sroubu s
Sestihrannou hlavou (2). Namontujte pisty (8) na
htidele valcu (10) pomoci plochych podlozek (4),
pojistnych podloZek (3) a &roubtl. Srouby utadhnéte
na 258-264 Nem.

4. Opatrné nasunte hidel valce (10) do vzduchového
vélce (1), az dosedne. Zbyvajici hfidele valcu
namontujte stejnym zplisobem.

VAROVANI: Po provedeni nasledujici kroku se
ujistéte, zda pfidrzny krouzek spravné sedi.
Nespravné usazeni pfidrzného krouzku maze

mit za nasledek zranéni osob, véetné
smrtelnych.

5. Namontujte hlavy valci (13):

a. Nasadte pfidrzny krouzek (15), ostrou stranou
nahoru, na kazdou hlavu valce. Nasadte hlavu
valce na hfidel valce (10).

b. Stlacte pfidrzny krouzek (15) kleStémi na pojistné
krouzky a nasad'te hlavu valce na hfidel vélce
(10). Zkontrolujte, Ze pfidrzny krouzek dosedne
do drazky na vzduchovém vélci (1).

c. Zbyvajici hlavu valce namontujte stejnym
zplsobem.
6. Demontujte Srouby s okem (16) z hfideli valce (10).

Namontovani montazniho celku
Cerpadia

POZNAMKA: Pozadejte pomocnika, aby vam pomohl pi
montazi Cerpadla na maly ram.

1. Viz Obr. 4. Namontujte sestavu pistu (13) na maly
ram (11).

2. Naneste lepidlo Loctite 242 na zavity Sroubt (1).
Zajistéte zakladnu (4) k hfidelim valcd (10) pomoci
Sroubl, pojistnych podlozek (2) a plochych podlozek
(3). Srouby utahnéte na
258-264 Nem.

3. Namontujte svorky (5) na hfidel valce (10) pomoci
Sroubd (6). Tyto Srouby bezpecné utahnéte.

4. Namontujte vzduchovy regulator (9) na svorky (5)
pomoci podloZek (7) a Sroubl (8). Tyto Srouby
bezpecéné utahnéte.

5. Pf¥ipojte pfivodni hadici vzduchu ke vzduchovému
regulatoru (9).

P/N 7179021A02
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UMISTENI DISTANCNIHO KROUZKU,
TESNENI PISTU,
A O-KROUZKU
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Pfestavba vzduchovych valct malého ramu
Poznamka: Kvdli pfehlednosti nejsou nekteré soucdsti zobrazené

Obr.5
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12 Ramy Rhino SD2/XD2 NAP

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a

Maly ram

servisni stfedisko Nordson nebo se obratte na mistniho

zéastupce spole¢nosti Nordson.

UMISTENI DISTANCNIHO KROUZKU,
TESNENI PISTU,
A O-KROUZKU
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Ramy Rhino SD2/XD2 NAP 13

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka

— 1072905 Frame assembly, pail, Rhino SD2 NAP 1

1 124763 e Frame, unloader pail 1

2 345720 e Screw, hex, 7/8-14 x 3.0 2

3 983501 * Washer, lock, e, spt, 7/8 2

4 983254 * Washer, flat, e, 0.938 x1.750 x 0.134,z 4

5 272456 ¢ Piston, 5-gallon 2

6 272459 e Spacer, 1.900D x 1.62 D 2

7 1041539 e Shaft, air cylinder, small frame 2

8 900223 e Lubricant, o-ring, Parker, 4 0z, 30122-5 1 A
9 | ------ e NOT USED ON THIS CONFIGURATION —

10 986309 ¢ Retaining Ring, int, 350, basic 2

11 272458 ¢ Ring, wear, 3.50 OD 2

12 272457 ¢ Seal, piston, 5-gallon 2

13 941510 e O-ring, Buna N, 3x 3.188 x 0.094 2

14 971266 ¢ Elbow, male, 0.25 tube x 0.25 NPT 2

15 272441 ¢ Head, cylinder, 5-gallon 2

16 272443 e o Scraper, wiper, 1.51D 2 B
17 272444 e « Packing, block vee, 1.5 1D 2 B
18 942360 e o O-ring, BunaN, 3.25x3.50x0.125 2 B
19 | ------ e ¢« Bushing 2 C

POZNAMKA A: Vnitini povrch kazdého vzduchového valce potiete timto mazivem.
B: Tyto dily jsou soucéasti polozky 15 a je mozné je objednat i samostatné.

C: Tento dil se neprodava samostatné. Tento dil ziskate, kdyz objednate polozku 15.

© 2009 Nordson Corporation
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Velké ramy na sudy 30 a 55
galonu

Viz Obr. 7 a nasledujici seznam dilG.
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Obr. 7 Dily ramu na sudy 30 a 55 galona

P/N 7179021A02 © 2009 Nordson Corporation



Ramy Rhino SD2/XD2 NAP 15

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 1069890 Module, frame 55-gallon 1
— 1069834 Module, frame 30-gallon 1
1 126746 ¢ Frame, drum, unloader, 55-gallon 1
FOR USE ON FRAME MODULE 1069890
1 1002953 e Frame, drum, unloader, 30-gallon 1

FOR USE ON FRAME MODULE 1069834

2 1049067 o Screw, socket, 3/g-24 unf x 3/4 16
3 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50ml 1
4 126764 * Crossover, frame, drum 1
5 981664 » Screw, hex, //g-14 x 4.5, zn, G8 2
6 983501 » Washer, lock, e, spt, //g, stl, zn 4
7 983254 * Washer, flat, e, 0.938 x 1.750 x 0.134 4
8 124789 e Seal, rod, 1.50 dia. 2
9 272443 e Scraper, wiper, 1.5id 2
10 986807 ¢ Retaining ring, int, 200, basic 2
11 126749 ¢ Head, cylinder, frame drum 2
12 944330 e O-ring, Buna N, 5.50 x 6.0x 0.250 2
13 900223 e Lubricant, O-ring, Parker, 4 0z, 30122-5 1
14 1069838 e Shaft, air cylinder, frame, drum 2
i5 | ------ e NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
6 | ------ e NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
17 126752 e Stop, piston 2
18 126758 ¢ Plate, backup, piston 4
19 126753 ¢ Seal, piston, double-acting 2
20 230563 ¢ Disc, guide, piston, 55-ex 2
21 230562 e Spacer, bottom, piston, 55-ex 2
22 126755 ¢ Gasket, piston 4
23 900291 o Jelly, petroleum AR
24 900439 ¢ Adhesive, Loctite 271, red, hi-temp, 50ml 1
25 126748 ¢ Bushing, Durlon, 1.504/1.503 id 2
26 982731 » Screw, socket 7/g-14 unf x 3.50 2
27 230652 e Spacer, tube frame 2
28 971266 ¢ Elbow, male, 0.25 tube x 0.25 NPT 2
29 973411 « Plug, pipe, socket, flush, 1/4, zn 2
30 1049068 e Washer, flat, 0.58 OD x 0.39 ID x 0.08 16

AR: Dle potieby
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Poznamky:
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