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Cerpadla Rhino SD2/XD2 1

Bezpecnost

Prectéte a dodrzujte tyto bezpecnostni pokyny.

V dokumentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena
varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé
ukony nebo zaftizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, véetné
téchto pokyn(, byla trvale pfistupna osobam, které zafizeni
obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spole¢nosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano

a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavateld, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné zvladali
svéfené ukoly. Jsou obeznameni se v8emi pfisluSnymi
bezpeénostnimi pravidly a pfedpisy a maiji nalezitou
fyzickou zpuUsobilost k provadéni svéfenych ukold.

Planované pouZiti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpisobem, nez je
popsano v dokumentaci, ktera je spoleéné s nim dodana,
mUiZze mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.
Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada
napfiklad

® pouzivani neslucitelnych materiald

® provadéni neopravnénych Uprav

® odstrafiovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl
a blokovacich zafizeni

® pouzivani neslugitelnych nebo poskozenych dilt
® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

® prekra¢ovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano

a schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude pouzivano.
Veskera schvaleni ziskana pro provoz zafizeni dodaného
spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud nejsou
dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy

a udrzbu.

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynl pfedejdete drazim.

®* Nesvéfujte obsluhu ani opravy &i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

®* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny
jeho bezpeénostni kryty, dvitka ¢i vika nebo pokud
jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguji spravné.
Neobchézejte ani nevyfazujte z &innosti zadna
bezpeénostni zafizeni.

® Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je
v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni nebo opravu
zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod
proudu a vyckejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak,
aby se zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo
soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte)
hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed zahajenim opravy
elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

®  P¥i pouzivani ru€nich stfikacich pistoli musite byt
uzemnéni. Pouzivejte elektricky vodiveé rukavice nebo
zemnici pasek pfipojeny k rukojeti pistole nebo
k jinému skuteénému zemnicimu bodu. Nesmite na
sobé mit zadné kovové predméty jako napfiklad
Sperky nebo nastroje.

® Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok, okamzité
vypnéte vSechna elektricka nebo elektrostaticka
zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud
nebude problém nalezen a odstranén.

® Ke v8em pouzivanym materidlim si obstarejte
pfislusné bezpecnostni listy a diikladné se s nimi
seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce k bezpeé¢nému
pouzivani material( a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporuéené osobni ochranné prostfedky.

® Zajistéte dostate¢né vétrani prostord, kde provadite
stfikani.

® Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpedim, ktera
Casto nelze upIné odstranit, napfiklad horkym
povrchlim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod
napétim a pohyblivym diliim, které z praktickych
dlvodd nemohou byt uzavieny nebo jinak chranény.

Kapaliny pod vysokym tlakem

Kapaliny pod vysokym tlakem, pokud nejsou bezpec¢né
zvladnuté, jsou velmi nebezpeéné. Nez zanete provadét
sefizovani nebo servis na vysokotlakém zafizeni, vzdy
musite nejdfive uvolnit tlak kapaliny. Proud kapaliny pod
vysokym tlakem mUze fezat jako niiz a mize zplsobit
vazné télesné poranéni, amputaci nebo i smrt. Kapalina
pronikajici pfes pokozku také muze zplsobit otravu.
Pokud utrpite poranéni vstfikem kapaliny, musite okamzité
vyhledat Iékarskou pomoc. Pokud je to mozné, vezméte
s sebou k poskytovateli zdravotni péce kopii
bezpecnostniho listu pro vystfiknutou kapalinu.
Narodni asociace vyrobcu stfikacich systému vytvofila
karti¢ku, kterou byste méli mit pfi obsluze vysokotlakého
stfikaciho systému u sebe. Tyto karticky se dodavaji
s vasim zafizenim. Na této kartice se nachazi nasledujici
text:

VAROVANI: Uraz zptisobeny kapalinou pod
Avysokym tlakem muze byt velmi vazny. Pokud jste

zranéni nebo mate podezfeni na zranéni:

® Okamzité jdéte na pohotovost.

®  Reknéte Iékafi, Ze mate podezieni na poranéni
vpichem.

® Ukazte mu tuto kartiku.
®  Reknéte mu, jaky druh materidlu jste pravé st¥ikali.

© 2018 Nordson Corporation
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2 Cerpadla Rhino SD2/XD2

ZDRAVOTNi VAROVANI—RANY ZPUSOBENE |
HYDRAULICKYM TLAKEM: POZNAMKA PRO LEKARE

Vpich do pokozky je zavazny Uraz. Je dulezité, aby byl
tento uraz co nejdfive oSetfen chirurgicky. Neodkladejte
Ié¢bu z ddvodu zjisténi toxicity. Toxicita je problémem

u nékterych neobvyklych lakl vstfiknutych pfimo do
krevniho obéhu.

Doporucujeme, abyste se poradili s plastickym chirurgem
nebo lékafem zabyvajicim se rekonstrukéni chirurgii rukou.

Zavaznost rany zavisi na tom, kde se zranéni na téle
nachazi, zda latka po cesté na né¢eho narazila a pak se
odrazila, coz zpUsobilo dal$i $kody, a také na mnoha jinych
faktorech, v€éetné mikrofléry sidlici v laku nebo pistoli, ktera
se dostala do rany. Pokud vstfiknuty lak obsahuje akrylovy
latex a titanovou bélobu, které poskozuji odolnost tkané
proti infekcim, budou v rané bujet bakterie. Mezi Ié¢ebné
postupy, které lékafi doporucuji pro poranéni rukou
vpichem, patfi okamzita dekomprese uzavfenych
vaskularnich oddil(i ruky, aby doslo k uvolnéni podkladové
tkané zvétsSené vstiiknutym lakem, uvazliva excize

a vycisténi rany a okamzita antibiotickéa lécba.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokyn pfedejdete vzniku
pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

® Uzemnéte veSkera vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze
uzemnéné hadice pro vzduch i kapalinu. Pravidelné
kontrolujte uzemnéni zafizeni. Odpor k zemi nesmi
presahovat hodnotu jednoho megaohmu.

® Zafizeni okamZzité vypnéte, pokud si vS§imnete jiskfeni
nebo vzniku elektrického oblouku. Neuvadéijte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude pfi¢ina rozpoznana
a odstranéna.

®* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé
materialy, nekufte, neprovadeéjte svare¢ské nebo
brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen.

®* Nezahfivejte materidly na teploty vy$si, nez jak je
doporucuije jejich vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro
sledovani a omezovani teploty funguji spravné.

® Zajistéte radné vétrani, a zamezte tak moznosti vzniku
nebezpe¢nych koncentraci tékavych ¢astic nebo
vyparl. Ridte se mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo
pfislusnymi materialovymi bezpe¢nostnimi listy.

® Béhem prace s hoflavymi materidly neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napétim. P¥i vypinani
elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive hlavni
vypinag, aby se zamezilo jiskfeni.

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzového
vypinacu, uzaviracich ventilt a hasicich pfistroju.
Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stiikaci systém i odsavaci
ventilatory.

® Odpojte elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci
systém, nez za€nete provadét jakékoliv sefizovani,
¢isténi nebo opravy na elektrostatickém zafizeni.

e Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte
v souladu s pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané
se zafizenim.

® Pouzivejte pouze origindlni nahradni dily, které jsou
pro zafizeni uréeny. Informace a rady tykajici se
nahradnich dilll ziskate u svého zastupce spole¢nosti
Nordson.

Nebezpeci spojené s pouzitim
rozpoustédel na bazi halogenovanych
uhlovodiku

Nepouzivejte rozpoustédla na bazi halogenovanych
uhlovodikl v tlakovych systémech obsahujici hlinikové
soucasti. Pod tlakem mohou tato rozpoustédla reagovat
s hlinikem a explodovat, coZ by mohlo zpUsobit zranéni,
smrt nebo poSkozeni majetku. Rozpoustédla na bazi
halogenovanych uhlovodikd obsahuji nékteré

z nasledujicich prvku:

Prvek Znacka Ptedpona
Fluér F ,Fluoro-*
Chlor Cl ,Chloro-*
Brom Br ~Bromo-*
Jéd | ~Jodo-*

Vice informaci naleznete v materialovych bezpeénostnich
listech nebo kontaktujte svého dodavatele materialu.
Pokud pouzivate rozpoustédla na zékladé halogenovanych
uhlovodiki, kontaktujte zastupce spole¢nosti Nordson

a pozadujte informace o kompatibilnich vyrobcich znacky
Nordson.

Postup v pFipadé nespravné
funkce zarizeni
Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji

spravné, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

® QOdpoijte pfivod elektrického proudu do systému
a zablokujte jej. Zaviete hydraulické a pneumatické
uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

® Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a provedte
pfisluSnou napravu. Teprve poté je mozné systém opét
spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material(l pouzitych pfi jeho provozu
provadéijte v souladu s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

P/N 7179019-15

© 2018 Nordson Corporation



Cerpadla Rhino SD2/XD2 3

Popis

Popis soucasti erpadla viz obr. 1 a tabulka 1. POZNAMKA: Konkrétni instalace a provoz zavisi na

velkoobjemovém precerpavaci a aplikaci. Podrobné
informace naleznete v dokumentaci k vasemu systému.

N
@‘;I
Slg
{ & 4 S UPRAVOU TEPLOTY
N —PL(
’@ g HYDRAULICKA CAST

({1
N

Obrazek 1 Typické ¢erpadlo Rhino SD2/XD2
Tabulka 1 Soucasti ¢erpadla Rhino
Polozka Popis

1 10-palcovy vzduchovy motor: Pohani hydraulickou ¢ast.

2 Hydraulicka ¢ast: V hydraulické ¢asti se material natlakuje a odsud je vytlaen z Eerpadla. K dispozici
jsou nasledujici hydraulické ¢asti:
® Standardni o objemu 5,8 a 8,1 krychlovych palcl
® S upravou teploty o objemu 5,8 a 8,1 krychlovych palcu
® Nerezova o objemu 8,1 krychlovych palct

3 Lopatka: Vhani material do hydraulické ¢asti.

4 Komora rozpoustédla: Obsahuje kapalinu, ktera promazava plunzrovy pist a bfity tésnici ucpavky; brani
zatvrdnuti materialu na plunzrové tyci

5 Spojka: Spojuje hfidel spojky vzduchového motoru s plunzrovou ty&i hydraulické ¢asti.

6 Hlavni vzduchovy regulacni ventil: Ovlada pohyb hfidele vzduchového motoru tim, Ze posouva civku.
Civka odebira vzduch na jedné strané pistu a sméfuje tlak vzduchu na opaénou stranu pistu.

7 Ridici ventily a mezilehly ventil: Kontroluje smér otageni hiidele vzduchového motoru. Jsou vybaveny

ruénim ovladanim zdvihu ¢erpadla nahoru a dold.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7179019-15



4 Cerpadla Rhino SD2/XD2

Princip ¢innosti

V nasleduijicich odstavcich je popsano, jak funguje typicky
vzduchovy motor a typicka hydraulicka ¢ast.

Vzduchovy motor

Viz obrazek 2. Vzduchovy motor pohani hydraulickou &ast.
Péticestny, dvoupolohovy hlavni vzduchovy regulaéni
ventil reguluje smér pohybu hfidele vzduchového motoru.

Kdyz se pist vzduchového motoru pohybuje nahoru a dold,
aktivaéni télisko pistu aktivuje Fidici ventily. Ridici ventily
vysilaji kratkodobé signaly do mezilehlého ventilu.
Mezilehly ventil vysila kladny pozitivni souvisly signal do
hlavniho regulaéniho ventilu vzduchového motoru pro
kazdy smér pohybu. Mezilehly ventil je vybaven ruénim
ovladanim, aby bylo mozné zmeénit smér otaceni
vzduchového motoru pfi provadéni oprav a montazi.

Hydraulicka ¢ast

Viz obrazek 3. Hydraulick& ¢ast zahrnuje lopatku
upevnénou na konci hydraulického plunzrového pistu,
ktera vy¢niva do stfedu vika pistu. Lopatka se pohybuje
nahoru a dolG s plunZzrovym pistem a pomaha pfivést
material do hydraulické ¢asti. V hydraulické ¢asti se
material natlakuje a odsud je vytlaéen z Cerpadla.

ZDVIH NAHORU

KdyZ se plunzrovy pist pfesune dold, otevie se
pistova/horni clona a dolni clona se zavfe. Material mezi
horni a dolni clonou je vytla¢en smérem nahoru skrz pist.
Material nad horni clonou je natlakovéan a proudi ven

z vystupniho portu pro material.

POZNAMKA: Nerezova verze je jednoéinna hydraulicka
éast, které vytlaéuje material pouze pfi zdvihu dold.

Pfi zdvihu nahoru jsou plunzrovy pist a lopatka zatlaceny
nahoru a pistova/horni clona se zavie. Dolni clona se
otevie a umozni materialu, aby prosel do dolni komory
€erpadla pod horni clonu. Jak se plunzrovy pist a lopatka
pohybuiji nahoru, materiél z horni komory ¢erpadla je
vytladen z vystupniho portu materialu.

Komora rozpous$tédla obklopuje plunzrovy pist. Tato
komora obsahuje kapalinu, kterd promazava plunzrovy pist
a bfity tésnici ucpavky. Tato kapalina brani zatvrdnuti
materialu na plunzrovém pistu a minimalizuje opotfebeni
bfit(l tésnici ucpavky. Vypoustéci ventil se pouziva

k vypusténi vzduchu z ¢erpadla.

RIDICI VENTIL NAHORU MEZILEHLY DOLU
’ VENTIL ZDVIH
VZDUCHOVY MOTOR
AKTIVACNI TELISKO PiSTU RUCNI

HLAVNI REGULACNI VENTIL

Obrazek 2

Vzduchovy motor

OVLADANI

ZDVIH DOLU
RIDICi VENTIL &

P/N 7179019-15
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Cerpadla Rhino SD2/XD2 5

T

NAHORU
ZDVIH

PLUNZROVY PiST —»@
o

KOMORA ————>
ROZPOUSTEDLA

TESNICI
UCPAVKA

VYPouéTEciﬁEED:E_ '

VENTIL

~—— VYSTUPNIi PORT <« VYSTUPNI PORT

PISTOVA/HORNIi CLONA—

I
-

DOLNi CLONA

VIKO PISTU

Obrazek 3 Hydraulické €asti - standardni a s Upravou teploty

© 2018 Nordson Corporation P/N 7179019-15



6 Cerpadla Rhino SD2/XD2

f

NAHORU
ZDVIH

PLUNZROVY PiST —>@
o

KOMORA —
ROZPOUSTEDLA
TESNICI — T 1>t
UCPAVKA ol
VYPOUSTEC—> BZEDEE_ . . . .
VENTIL <— VYSTUPNI PORT <— VYSTUPNi PORT
T - MATERIAL MATERIAL PROUDI
NEPROUDI V PRUBEHU V PRUBEHU
ZDVIHU NAHORU. ZDVIHU DOLU.
N —
( j ]
d Ll
DOLNi CLONA
] |

1=y

Obrazek 4 Nerezova jednocinna hydraulicka ¢ast

P/N 7179019-15 © 2018 Nordson Corporation



Cerpadla Rhino SD2/XD2 7

Opravy Spotifebni material
P¥i opravé Cerpadla méjte pfi ruce pfipravené nasledujici
Nasledujici ¢ast se zabyva pouze postupy potfebnymi pro polozky.
provedeni dilenskych oprav. Postup pfi demontazi
Cerpadla z velkoobjemového precerpavace viz navod Polozka P/N Pouziti
Ramy Rhino SD2/XD2. Never-Seez 900344 | Aplikuje se na zavity
Lepidlo na 900464 pfislusnych soucasti.
VAROVANI: V$echny nasledujici ginnosti smi zajisténi zavitl
provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte Té&snicitmelna | 900481
bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich potrubi/zavity
ig‘;l‘gf}lﬁ’.‘gfﬂglfk_”me”te"h' Nezapomeite na TFE mazivo 1031834 | Promazani soudasti
) y: (1 galon) | vzduchového motoru.
® Uvolnéte veskery tlak na ¢erpadle, nez nebo
zacnete s opravami. 900349
® Pred zahajeni opravy tohoto zafizeni si (0,75
dlkladné proctéte celou tuto ¢ast. Nékteré unce)
opravy je mozné provest bez rozebrani Mazivo na 1612251 | Promazani souéasti
Cerpadla. O-krouzky hydraulické &asti.
® Mate-li néjaké dotazy k témto postuptim, Mobil SHC 634 | 156289 | Promazani nerezovych
kontaktujte mistniho zastupce firmy §9u<"?ést|' hydraulické
Nordson. casti.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7179019-15



8 Cerpadla Rhino SD2/XD2

Rozebrani cerpadia

Podivejte se na obrazek 5 a provedte popsany postup.

Opravy hydraulické ¢asti

1.

Odsroubujte Srouby (6) zajistujici poloviny spojky (7)
k plovouci hfideli spojky (2) a plunzrove tyci (3).

Odsroubujte matice (4) zajistujici hydraulickou ¢ast
(5) ke spojovacim ty&im(8).

Demontujte hydraulickou ¢ast ze sestavy ¢erpadla.

CERPADLA S UPRAVOU TEPLOTY: Demontujte kryt (9)
z hydraulické ¢asti.

Potfebné opravy provedte podle postupll v odstavci
Hydraulicka ¢ast.

Opravy vzduchového motoru

1.

Odsroubujte Srouby (6) zajistujici poloviny spojky (7)
k plovouci hfideli spojky (2) a plunzrové tyci (3).

Odsroubujte matice (4) zajistujici hydraulickou ¢ast
(5) ke spojovacim ty¢im (8).

POZOR: Vzduchovy motor je tézky. Pozadejte
nékoho, aby vam pomohl pfi demontazi
vzduchového motoru z hydraulické ¢asti.

3. Demontujte vzduchovy motor (1) z hydraulické ¢asti

(5). Demontujte spojovaci ty¢e (8) ze vzduchového
motoru (1).

Potfebné opravy provedte podle postupll v odstavci
Vzduchovy motor.

P/N 7179019-15

© 2018 Nordson Corporation
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Obrazek 5 Typicky vzduchovy motor a hydraulicka ¢ast
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10 Cerpadla Rhino SD2/XD2

Hydraulické casti - standardni
a s upravou teploty

Nasledujici odstavce obsahuji postupy pro opravu
standardnich hydraulickych ¢asti nebo hydraulickych ¢asti
s Upravou teploty.

Rozmontovani hydraulické ¢asti

1. Viz obrazek 6. Z tésnici ucpavky (4) demontujte
komoru rozpoustédla (1) a O-krouzek (2). O-krouzek
zlikvidujte.

POZNAMKA: Tésnici ucpavky jsou obvykle vybaveny 4
nebo 6 Srouby.

2. Provedte nasleduijici kroky:

a. Demontujte Srouby (3) z t&snici ucpavky (4).
ZasSroubuijte dva Srouby do otvorl se zavitem
(20), jak je naznaceno na obrazku.

b. Stfidavym utahovanim Sroubu stahnéte tésnici
ucpavku (4) z horniho télesa ¢erpadla (5).

3. Demontujte nastavec lopatky (18) ze sestavy ty¢e
(10).

POZNAMKA: Hydraulické ¢asti byvaji opatfeny 4 nebo
6 Srouby, které zajistuji sestavu valce k hornimu télesu
Cerpadla.

4. Odstrarite Srouby (19) zajiStujici sestavu valce
a téleso vika pistu (17) k hornimu télesu ¢erpadia (5).
Demontujte téleso vika pistu.

5. Demontujte spodni plast (15), O-krouzek (16), doIni
clonu (14) a rozpérku (13). O-krouzek zlikvidujte.

6. Demontujte plast valce (12) z horniho télesa Cerpadla
(5). Vyjméte a zlikvidujte O-krouzky (11) z plasté
vélce.

CAsTI S UPRAVOU TEPLOTY: Neni nutné demontovat
hada (25), pokud neni nutné vyménit ho nebo plast
valce.

7. Pomoci ruéniho nebo hydraulického lisu stahnéte
plunzrovou ty¢ (6) z plasté valce (12).

8. Demontujte sestavu ty¢e z plunzrové tyce (6).
Demontujte a zlikvidujte sestavu pistu (9).

9. Vycistéte soucasti kompatibilnim rozpoustédlem.
Materialy smacenych soucasti viz Tabulka 4 v ¢asti
Technické parametry.

10. Zkontrolujte jednotlivé dily, zda na nich nejsou zafezy,
Skrabance a znamky opotfebeni nebo poskozeni.
Podle potfeby souéasti vymérite.

11. Podle potfeby provedte pfestavbu tésnici ucpavky
(4). Postup viz odstavec Prestavba tésnici ucpdvky
v této Casti.

Smontovani hydraulické ¢asti

1. Viz obrézek 6. Naneste mazivo na O-krouzky (23) na
O-krouzek tésnici ucpavky (2) a vnitfni prdmér tésnici
ucpavky. (21).

2. Namontujte té&snici ucpavku (4) do horniho télesa
Cerpadla (5).

3. Naneste prostfedek Never Seez (22) na zavity Sroubl
(3). Nasad'te Srouby do tésnici ucpavky (4) a utahnéte
na 102-108 Nem.

4. CAsTI s UPRAVOU TEPLOTY: Namontujte hada (25) na
plast valce (12), je-li to nutné.

5. Naneste mazivo na O-krouzky (23) na O-krouzky (11)
a vnitfni primér plasté valce (12). Nasad'te O-krouzky
na plast valce. Namontujte plast valce na horni téleso
Cerpadla (5).

6. Smontujte sestavu plunzrové tyce:

a. Namontujte sestavu pistu (9) na sestavu tyée
(10).
b. Naneste prostfedek Never Seez (22) na horni
zavity a Cep sestavy ty€e. Prfipojte ty¢€ lopatky
k plunzrové tyCi (6) a utdhnéte na 272-298 Nem.
c. Naneste tenkou vrstvu maziva na O-krouzky (23)
na plunzrovou ty¢, sestavu pistu a sestavu tyce.
7. Pomoci ruéniho nebo hydraulického lisu nalisujte
sestavu plunzrové ty¢e skrz plast pistu (12) a tésnici
ucpavku (4).
8. Namontujte rozpérku (13) a dolni clonu (14) na
sestavu tyce.
9. Namontujte spodni plast (15) na plast valce (12).
Naneste mazivo na O-krouzky (23) na O-krouzek (16)
a nasad'te ho na spodni plast.
10. Namontujte téleso vika pistu (17) na spodni plast (15).

POZNAMKA: Hydraulické &asti byvaji opatieny 4 nebo
6 Srouby, které zajistuji sestavu valce k hornimu télesu
Cerpadla.

11. Naneste prostfedek Never Seez (22) na zavity Sroubl
(19). Provedte nasleduijici kroky:
a. Namontujte Srouby skrz téleso vika pistu (17)
a do horniho télesa Cerpadia (5).

b. Rukou utahnéte dva protéjSi Srouby soucasné, az
budou téleso vika pistu, spodni plast a plast
valce (12) zajisténé k hornimu télesu ¢erpadla
(5). Rukou utahnéte zbyvaijici Srouby podle
obrazku.

c. Po provedeni kroku 10b postupné utahnéte
jednotlivé Srouby vzdy o 1/8 otacky v uvedeném
poradi, a to az do utahovaciho momentu
102-108 Nem.

12. Naneste lepidlo na zajisténi zavitl (24) na spodni
zavity sestavy ty¢e. Namontujte nastavec lopatky (18)
na sestavu ty¢e a utdhnéte na 75-81 Nem.

13. Namontujte poharek komory rozpoustédla (1) na
ucpavku (4).

P/N 7179019-15
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A, JSOU OBSAZENE V TECHTO SADACH:
SERVISNI SADA HNACIHO USTROJi PRO SD2, 5,8 KRYCHL. PALCE 1105066
SERVISNi SADA HNACIHO USTROJ{ PRO XD2, 5,8 KRYCHL. PALCE 1105065
SERVISNI SADA HNACIHO USTROJi PRO SD2, 8,1 KRYCHL. PALCE 1105067
SERVISNi SADA HNACIHO USTROJi PRO XD2, 8,1 KRYCHL. PALCE 1105068

/2 DILY JSOU OBSAZENE V TECHTO SADACH:
SERVISNi SADA TESNIC| UCPAVKY, 5,8 KRYCHL. PALCE 1104726
SERVISNI SADA TESNICI UCPAVKY, 8,1 KRYCHL. PALCE 1104731

Obrazek 6 Opravy standardni hydraulické ¢asti

%
VSTUPNI |
P

ORT

VYSTUPNI
C

PORADI
! UTAHOVANI

A\ DILY JSOU OBSAZENE V TECHTO SADACH:
SERVISNi SADA VNITRNICH SOUCASTI TESNICI
UCPAVKY, 5,8 KRYCHL. PALCE 1081134 )
SERVISNi SADA VNITRNICH SOUCASTI TESNICI
UCPAVKY, 8,1 KRYCHL. PALCE 1081135

© 2018 Nordson Corporation
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12 Cerpadla Rhino SD2/XD2

Prestavba tésnici ucpavky

POZNAMKA: P¥i tomto postupu je potfebny hydraulicky
nebo ruéni lis pro demontaz vnitfnich souéasti tésnici
ucpavky.

1. Viz obrazek 7. PoloZte plast tésnici ucpavky (2) na
pfipravek (5), konec s poharkem rozpoustédla musi
smérovat nahoru.

POZNAMKA: Pii demontazi vnitinich soudasti drazka
pfitlaéného krouzku zni¢i O-krouzek (4).

2. Vlozte vytlaCovaci trn (1) do plasté tésnici ucpavky.
Pomoci lisu vytlacte vnitfni soucasti (3).

Ddkladné vycistéte plast tésnici ucpavky
v kompatibilnim rozpoustédle, abyste odstranili
zbytky tésniciho materialu a O-krouzk(.

Naneste na otvor (8) plasté tésnici ucpavky mazivo
na O-krouzky (9).

Vlozte stiraci nebo pfidrzny krouzek (7), ostrou
hranou dold, do tésnici ucpavky (2).

Pomoci lisovaciho nastroje (6) a lisu nalisujete nové
vnitfni souéasti do plasté tésnici ucpavky (2). Ujistéte
se, ze mosazny pritlaény krouzek nebo vymezovaci
podlozka (10) jsou zarovnané s plastém tésnici
ucpavky nebo jsou o néco nize, jak je nazna¢eno na
obrazku.

P/N 7179019-15
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i STIRACI KROUZEK
OSTROU HRANOU DOLU

PLAST TESNICI UCPAVKY MOSAZNY PRITLACNY KROUZEK NEBO
VYMEZOVACI PODLOZKA MIRNE
POD PLASTEM TESNICI UCPAVKY
i

Obrazek 7 Vymeéna vnitfnich soucasti typické tésnici ucpavky

© 2018 Nordson Corporation P/N 7179019-15



14 Cerpadla Rhino SD2/XD2

Nerezova hydraulicka cast

V nasleduijicich odstavcich jsou uvedeny postupy pro
opravu nerezoveé hydraulické ¢asti.

Rozmontovani hydraulické ¢asti

1.

Viz obrazek 8. Z tésnici ucpavky (5) demontujte
komoru rozpoustédla (1) a O-krouzek (2). O-krouzek
zlikvidujte.

Demontujte sestavu tésnici ucpavky:

a. Demontuijte Srouby (3) z objimky (4). ZaSroubujte
dva Srouby do otvor(l se zavitem (9), jak je
naznac¢eno na obrazku.

b. Stfidavym utahovanim Sroubud stahnéte sestavu
tésnici ucpavky z horniho télesa ¢erpadla (8).

c. Povolte stavéci Srouby (6) a demontujte tésnici
ucpavku (5) z objimky (4).

d. Demontujte armaturu (7) z tésnici ucpavky (4).
Demontujte nastavec lopatky (20) z ty¢e lopatky (12).

Odstrarite Srouby (21) zajistujici sestavu valce
a téleso vika pistu (19) k hornimu télesu ¢erpadia (8).
Demontujte téleso vika pistu.

Demontujte spodni plast (17), O-krouzek (18), dolni
clonu (16) a rozpérku (15). O-krouzek zlikviduijte.

Demontujte plast valce (13) z horniho télesa Cerpadla
(8). Vyjméte a zlikvidujte O-krouzky (14) z plasté
vélce.

Demontujte ty¢ lopatky (12) z plunzroveé tyce (11).

8. Vydcistéte soucasti kompatibilnim rozpoustédiem.

Materialy smac¢enych souéasti viz Tabulka 4 v ¢asti
Technické parametry.

Zkontrolujte jednotlivé dily, zda na nich nejsou zafezy,
Skrabance a znamky opotfebeni nebo poskozeni.
Podle potfeby soucasti vymérnite.

Smontovani hydraulické ¢asti

1.

10.

11.
12.

13.

14.

Viz obrazek 8. Naneste lepidlo na zajisténi zavitd (10)
na zavity armatury (7). Namontujte armaturu do
tésnici ucpavky (5) a pevné ji utahnéte.

Naneste mazivo Mobil SHC 634 (22) na O-krouzek
tésnici ucpavky (2) a vnitfni prdmér tésnici ucpavky
(5).

Namontujte horni objimku (4) na té&snici ucpavku (5).
Utahujte stavéci Srouby (6), dokud se nedostanou do
kontaktu s tésnici ucpavkou. Stavéci Srouby pfilis
neutahujte.

Namontujte sestavu tésnici ucpavky na téleso (8).

Naneste prostfedek Never Seeze (23) na zavity
SroubU (3). Namontujte Srouby do sestavy tésnici
ucpavky a utahnéte na 102-108 Nem.

Naneste mazivo Mobil SHC 634 (22) na O-krouzky
plasté valce (14). Nasad'te O-krouzky na plast valce
(13). Namontuijte plast valce na horni téleso ¢erpadla
(8).

Smontujte sestavu plunzrové tyce:

a. Naneste prostfedek Never Seez (23) na horni
zavity a Cep tyCe lopatky (12).
b. Pfipojte ty¢€ lopatky k plunzrové ty¢i (11)
a utahnéte na 272-298 Nem.
c. Naneste tenkou vrstvu maziva Mobil SHC 634
(22) na plunzrovou ty¢€ (11) a ty¢ lopatky (12).
Pomoci ruéniho nebo hydraulického lisu nalisujte
sestavu plunzrové ty€e do plasté pistu (13) a tésnici
ucpavky (5).
Namontujte rozpérku (15) a dolni clonu (16) na
sestavu tyce.
Namontujte spodni plast (17) na plast valce (13).
Naneste mazivo Mobil SHC 634 (22) na
O-krouzek (18) a nasad'te ho na spodni plast.

Namontujte téleso vika pistu (19) na spodni plast (17).

Naneste prostfedek Never Seez (23) na zavity Sroubu
(21). Provedte nasleduijici kroky:

a. Namontujte Srouby skrz téleso vika pistu (19)
a do horniho télesa ¢erpadia (8).

b. Rukou utahnéte dva protéjsi Srouby soucasné, az
budou téleso vika pistu, spodni plast (17) a plast
valce (13) zajisténé k hornimu télesu Cerpadla
(8). Rukou utahnéte zbyvajici Srouby podle
obréazku.

c. Po provedeni kroku 12b postupné utédhnéte
jednotlivé Srouby vzdy o 1/8 otacky v uvedeném
poradi, a to az do utahovaciho momentu
102-108 Nem.

Naneste prostfedek Never Seez (23) na spodni zavity

sestavy ty¢e. Namontujte nastavec lopatky (20) na

sestavu ty¢e a utdhnéte na 75-81 Nem.

Namontujte poharek komory rozpoustédla (1) na

sestavu tésnici ucpavky.

P/N 7179019-15
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PORADI
UTAHOVANI

A DiLY JSOU OBSAZENE V TETO SADE: L
SERVISNi SADA TESNICI UCPAVKY XD2, NEREZOVA CAST 8,1 KRYCHL. PALCE 1074331

DILY JSOU OBSAZENE V TETO SADE: L
SERVISNi SADA HNACIHO USTROJi XD2, NEREZOVA CAST 8,1 KRYCHL. PALCE 1074332

Obrazek 8 Opravy nerezové hydraulické ¢asti
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16 Cerpadla Rhino SD2/XD2

Vzduchovy motor

Nasledujici odstavce obsahuiji postup pfi opravach ¢asti
vzduchového motoru.

Vyména misky aktivaéniho ramu

Misku aktivaéniho ramu je mozné vymeénit bez demontaze
vzduchového motoru z ¢erpadla.

Demontaz misky aktivacniho ramu

1.

Viz obrazek 9. Odsroubujte Srouby (2) zajistujici kryt
(1) k sestavé aktiva¢niho ramu (6).

Odsroubujte Srouby (5) a podlozky (4) zajistujici
montazni podlozku aktivaéni packy (15) k sestavé
aktivaéniho ramu (6).

Vyklopte montazni podlozku aktivaéni packy (15) od
pritlacné desky (11).

Nasad'te plochy kli¢ na ploSky na pistni ty¢i (13).
OdSroubujte matici (7) zajiStujici aktivacni télisko (8)
k pistni tyci.
Odsroubujte Srouby (9) a podlozky (10) zajistujici
pfitlaénou desku (11) k podlozce aktiva¢niho
ramu (12).
1 POZOR!

V dalsim kroku pouzijte maly Sroubovak nebo

pinzetu na O-krouzky, aby nedoslo

k poskozeni zavitu misky a pistni tyCe.
Demontujte misku (14) z podlozky aktiva¢niho ramu
(12). Misku zlikvidujte.

Montaz misky aktivaéniho ramu

1.

Viz obrazek 9. Namazte novou misku (14) mazivem
TFE (16). Vlozte misku do podlozky aktivaéniho ramu
(12), jak je naznaceno na obrazku.

Namontujte pfitlaénou desku (11) na podlozku
aktiva¢niho ramu (12) pomoci Sroubti (9) a podlozek
(10). Srouby utahnéte na 30-33 Nem.

Nasadte plochy kli¢ na ploSky na pistni ty€i (13).
Namontujte aktiva¢ni télisko (8) na pistni ty¢ pomoci
matice (7). Matici fadné utahnéte.

Provedte nasledujici kroky:

a. Ovéite, ze koliky montazni podlozky (3) vyénivaji
skrz sestavu aktivaéniho ramu (6), jak je
naznaceno na obrazku.

b. Zajistéte montazni podlozku aktivacni packy (15)
k sestave aktivacniho ramu pomoci Sroubl (5)
a podlozek (4). Srouby utahnéte na 30-33 Nem.

Namontujte kryt (1) na sestavu aktivaéniho ramu
pomoci Sroubu (2). Tyto Srouby bezpec¢né utahnéte.

P/N 7179019-15
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MISKA
ORIENTACE

Obrazek 9 Vyména misky aktivaéniho ramu
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Vyména fidiciho ventilu
Ridici ventil je mozné vyménit, aniz by bylo nutné
demontovat vzduchovy motor z erpadla.

DemontaZz a instalace nového Fidiciho ventilu

1. Viz obrazek 10. OdSroubujte Srouby (1) zajistujici kryt
(2) k sestavé aktivacniho ramu (3).

2. Odpojte trubicky (4, 5 nebo 6, 7) od fidiciho ventilu
(9 nebo 13).

3. Odsroubujte Sroub (11) a podlozku (10) zajistujici
fidici ventil (9 nebo 13) k montazni podloZzce (8).

4. Namontujte fidici ventil (9 nebo 13) na montazni
podlozku (8) pomoci podlozky (10) a Sroubu (11).
ZaSroubujte Sroub do montazni podlozky. V tomto
okamziku Sroub neutahuijte.

SefFizeni nového Fidiciho ventilu

Spustte vzduchovy motor:

a. Horni Fidici ventil — Nechejte vzduchovy motor
béZet, az bude aktivacni télisko (12) uplné
nahofre.

b. Dolni fidici ventil — Nechejte vzduchovy motor
béZet, az bude aktivacni télisko (12) upiné dole.

2. Sefidte mezeru mezi vale¢kovou pakou na fidicim

ventilu (9 nebo 13) a aktivaénim téliskem (12):

a. Zkontrolujte, ze se fidici ventil pohybuje plynule
a ze je valeckova paka dole.

b. Pomoci sefizovaciho stavéciho Sroubu pfesurite
fidici ventil smérem dovnitf nebo ven tak, aby
vznikla mezera 1,02-1,78 mm mezi valeckovou
pakou na fidicim ventilu a aktivaénim téliskem.
Pfidrzny Sroub bezpeéné utahnéte.

Pripojte trubicky (4, 5 nebo 6, 7) k fidicimu

ventilu (9 nebo 13). Spravné vedeni trubic¢ek viz

obrazek 25 v ¢asti Technické parametry.

Namontujte kryt (1) na sestavu aktivaéniho ramu
pomoci Sroubl (2). Tyto Srouby bezpecné utdhnéte.

P/N 7179019-15
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Obrazek 10  Vymeéna fidiciho ventilu
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Vyménte X-krouzky
a O-krouzky pfivodni trubice

Vyménte misku
a O-krouzek pistnice

Pouzijte nasledujici postup pfi vyméné X-krouzku 1.

a O-krouzku pfivodni trubice.

Demontaz X-krouzki a O-krouZki pFivodni

trubice 3.
1.

Viz obrazek 11. OdSroubujte Srouby (4) a podlozky
(5) zajistujici horni drzék pfivodni trubice (3)

k rozdélovaci vzduchu (1). 4

Odsroubuijte Srouby (11) a podlozky (10) zajiStujici
dolni drzék pfivodni trubice (9) k zakladné (18).

Demontujte pfivodni trubici (6) z rozdélovace
vzduchu (1) a zakladny (18).

Demontujte horni a dolni drzak (3, 9) z pfivodni
trubice a podle potfeby je vyclistéte v kompatibilnim
Cisticim roztoku.

Vyjméte O-krouzek (2) z rozdélovace vzduchu (1).
Vyjméte X-krouzky (7) a O-krouzek (8) ze zakladny
(18). X-krouzky a O-krouzky zlikvidujte.

Montaz X-krouZku a O-krouZkii pFivodni trubice

Viz obrazek 11. Namazte X-krouzky (7) a O-krouzky
(8) mazivem TFE. Nasad'te X-krouzky a O-krouzky do
z&kladny (18), jak naznacuje obrazek.

Namontujte dolni drzak na zakladnu (18) pomoci
podlozek (10) a Sroubl (11). V tomto okamziku
Srouby utahnéte pouze rukou.

Namazte O-krouzek rozdélovace vzduchu (2)
mazivem TFE a nasad’te ho na rozdélova¢
vzduchu (1).

Namontujte horni drzak (3) na pfivodni trubici
vzduchu (6).

Opatrné vlozte spodni ¢ast pfivodni trubice vzduchu
(6) pres dolni drzak (9) a do zakladny (18).

Opatrné vlozte dolni ¢ast pfivodni trubice vzduchu (6)
do rozdélovace vzduchu (1).

Zajistéte horni drzak (3) k rozdélovaci vzduchu (1)
pomoci Sroubll (4) a podlozek (5). Srouby utahnéte
na 13-16 Nem.

Srouby dolniho drzaku (11) utadhnéte na 13-16 Nem.

Viz obrazek 11. OdSroubujte Srouby (13) a podlozky
(14) zaijistujici drzak pistni ty¢e (15) k zakladné (17).

Vyjméte O-krouzek (16) a misku (12) z drzaku pistni
ty&e (15). O-krouzek a misku zlikvidujte.

Namazte novy O-krouzek (16) a misku (12) mazivem
TFE. Vlozte O-krouzek a misku do drzaku pistni ty¢e
(15), jak je naznaceno na obrazku.

Namontuijte drzak pistni tyCe (15) na zakladnu (17)
pomoci Sroubu (13) a podloZzek (14). Srouby utahnéte
na 30-33 Nem.

P/N 7179019-15
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Obrazek 11 Vyména té&snéni a krouzkd zakladny
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Vyména sestavy pistu

Pfi vyméneé sestavy pistu pouzijte nasleduijici postup.

Demontaz sestavy pistu

1.

10.

11.

Viz obrazek 12. OdSroubuijte Srouby (1) zajistujici kryt
sestavy aktivacéniho ramu (2).

Nasad'te plochy kli¢ na ploSky na pistni tyci (5).

Odsroubujte matici (3) zajistujici aktivacni télisko (4)
k pistni ty¢i (5).

Viz obrazek 13. OdSroubujte Srouby (6) a podlozky
(7) zajistujici horni drzak pfivodni trubice (5)

k rozdélovaci vzduchu (2).

Povolte Srouby dolniho drzéku pfivodni trubice (9).

Demontujte pfivodni trubici (8) z rozdélovace
vzduchu (2) a zakladny (17). Vyjméte a zlikvidujte
O-krouzek (4) z rozdélovace vzduchu (2).

Odsroubujte Srouby (13) a podlozky (14) zajiStujici
drzak pistni tyCe (15) k zakladné (17). Vyjméte
O-krouzek (11) a misku (12). O-krouzek a misku
zlikvidujte.

Odsroubujte Srouby (1) a matice (16) zajistujici vicko
vzduchového motoru (18) k zakladné (17). Nasadte
plochy kli¢ na plosky dvou Sroubt (3) pod
rozdélova¢em vzduchu (2) a odSroubujte matice.

Demontujte vicko vzduchového motoru (18) a polozte
ho na rovny povrch. Vyjméte a zlikvidujte O-krouzek
z vi¢ka vzduchového motoru (19).

Demontujte vzduchovy vélec (20) a O-krouzek (19)
ze zakladny (17). O-krouzek zlikvidujte. Demontujte
sestavu pistu ze vzduchového valce.

Odsroubujte matici (21) zajistujici pist (22) k pistni

ty¢i (10). Demontujte O-krouzek (23) z pistni ty¢e
a vyhodte ho.

Obrazek 12 Demontaz krytu aktivac¢niho ramu

Montaz sestavy pistu

1.

n

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Viz obrazek 13. Naneste mazivo TFE na nasledujici
Casti:

® vnitfni povrch vzduchového valce (20)

® pist(22)

® O-krouzky (4,11, 19, 23)

®* miska (12)

Nasadte O-krouzek (23) na pistni ty¢ (10).

Naneste prostfedek Loctite 242 (24) na horni zavity
pistni ty¢e (10). Namontujte pist (22) na pistni ty¢.
Namontujte matici na pistnici a utahnéte ji na
271-298 Nem.

Smontujte sestavu pistu a vzduchového valce (20):

a. Vlozte sestavu pistu do vzduchového valce pod
uhlem 20-30 stupnill, abyste zajistili, Ze na obou
stranach pistu bude stejné mnozstvi maziva.
Kdyz pist doséhne stfedu vzduchového vélce,
natoc¢te ho do spravné polohy.

b. Naneste mazivo TFE na pistni ty¢ (10).

Nasad'te O-krouzky (19) do zakladny (17) a vicka
vzduchového motoru (18).

Namontujte sestavu vzduchového valce/pistu na
zakladnu (17).

Namontujte vicko vzduchového motoru (18) na
vzduchovy vélec (20) pomoci $roubt (1, 3). Provedte
nasleduijici kroky:

a. Namontujte matice (16) na Srouby.

b. Rukou utahuijte vzdy dva protéjsi Srouby, az bude
vicko vzduchového motoru zajisténé k zakladné.

c. Po provedeni kroku 7b zajistéte vicko
vzduchového motoru k zakladné utazenim
Sroubl v pofadi nazna¢eném na obrazku, a to na
utahovaci moment 30-35 Nem.

Vlozte O-krouzek (11) a misku (12) do drzaku pistni
ty€e (15), jak je nazna¢eno na obrazku.

Namontujte drzak pistni tyCe (15) na zakladnu (17)
pomoci Sroubl (13) a podlozek (14). Srouby utdhnéte
na 30-33 Nem.

Opatrné vlozte spodni ¢ast pfivodni trubice vzduchu
(8) pres dolni drzak (9) a do zékladny (17).

Opatrné vlozte dolni ¢ast pfivodni trubice vzduchu (8)
do rozdélovace vzduchu (2).

Zajistéte horni drzak (5) k rozdélovaci vzduchu (2)
pomoci Sroubl (6) a podlozek (7). Srouby utahnéte
na 13-16 Nem.

Srouby dolniho drzéku (9)

utédhnéte na 13-16 Nem.

Viz obrazek 12. Namontujte aktivaéni télisko (4) na
pistni ty¢ (5) pomoci matice (3). Matici fadné
utdhnéte.

Namontujte kryt (2) na vzduchovy motor pomoci
Sroubl (1). Tyto Srouby bezpeéné utahnéte.

P/N 7179019-15
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MISKA
12 ORIENTACE

Obrazek 13 Vyména pistu
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24 Cerpadla Rhino SD2/XD2

Smontova'n" éerpadla 6. Provedte néasledujici kroky:

1. Viz obrazek 14. Naneste lepidlo na zajisténi zavitd na a \v/ycg_entrujte’ pc_>|oviny dvoudllne_ spojky (%) mgzi
samdi zavity hfidele vzduchového motoru (2). Sestihrannymi prvky dvou protilehlych hfideli.
Namontujte hfidel plovouci spojky (3) na hfidel b. Ujistéte se, Ze mezi konci je mezera B
vzduchového motoru a utdhnéte ji na 272-298 Nem. 0,762-2,54 mm, jak naznacuje obrazek, kdyz jsou

. ) oo . zavity zaSroubované do polovin spojky.
2. Namontujte spojovaci ty€e (10) k vzduchovému

motoru (1) a utahnéte je na 81,5-88 Nem. c. Proljemne sefizeni mezery p’rv|d1r52te dvoucdllnou
spojku na misté a pouzijte kli¢ 1°/1¢ palct
3. Namontujte hydraulickou ¢ast (7) spojovaci ty¢e (10) k otoceni hfidele plovouci spojky (3).

pomoci matic (6). Matice utahnéte na 81,5-88 Nem. POZNAMKA: P provadéni nasledujici kroku dohlédnéte

4. Namontujte komoru rozpoustédia (5) na hydraulickou na to, aby mezery mezi dvéma polovina dvoudilné spojky
¢ast (7). byly stejné.

; 7. Naneste lepidlo na zajisténi zavitd na zavity dvoudilné
POZNAMKA: PO'OViﬂy dvoudilné SpOjky tvofi slicovanou Spo]ky (8) Nasad'te érouby dvoudilné Spo]ky
sestavu. Na kazdé poloviné je vyrazeno stejné vyrobni a utahnéte je na 10-21 Nem.
Cislo. Dohlédnéte na to, aby strana s drazkou u kazdé 8. Musete udélat ieden z nasleduiicich kroki:
poloviny sméfovala nahoru. ) J | :
STANDARDNI HYDRAULICKE €AsTI: Rozpoustédlem typu
K naplite komoru rozpoustédla do vySe 0,75 palce
od horni hrany.

NEREZOVE HYDRAULICKE CAsSTI: Prostfedkem Mobil
SHC 634 naplrite komoru rozpoustédla do vySe
0,75 palce od horni hrany.

5. Je-lito nutné, pouzijte ruéni ovladani (11) k pohybu
vzduchového motoru (1) a umisténi hfidele plovouci
spojky (3) blize k plunzrove tyci.

P/N 7179019-15 © 2018 Nordson Corporation
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KONEC
S DRAZKOU

|
|
|
|
|
|
I
|
|
\
|

0,762-2,54 MM ‘

STEJNE MEZERY NESTEJNE MEZERY

Obrazek 14  Smontovani ¢erpadla
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Nahradni dily

V tabulce 2 jsou uvedeny velikosti vzduchového motoru
a hydraulickych ¢asti spole¢né s €isly dilG pro pfislusny

seznamy dild Vzduchovy motor a Hydraulické éasti.

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické
a servisni stfedisko Nordson nebo se obratte na mistniho
zastupce spole¢nosti Nordson.

Tabulka 2 Velikosti vzduchového motoru a hydraulické

casti
Velikost Velikost
Pomér vzduch. hydrau- Sada CE
cerpadla motoru lické il A PN
(PN) Easti

48:1SD2 8,1pglr£h|. 1605826 | 1609361
48:1 SD2
s Gpravou 81 kvehl- | 1605831 | 1609365
teploty P
48:1 XD2 8'1pglrggh" 1605829 | 1609364
48:1 XD2
Nerezova 81 glrg’gh' 1605827 | 1609362
ocel P
48:1XD2 | 10 palcovy
supravou | NPT port 8'1pglré’gh" 1605832 | 1609366
teploty (1605836)
65:1 SD2 5'%:1[3:’;“" 1605825 | 1609360
65:1 SD2
s Upravou 58 glrg’gh' 1605833 | 1609367
teploty P
65:1 XD2 5'%2[%’2“" 1605828 | 1609363
65:1 XD2
s Upravou 5‘%2%’;”' 1605834 | 1609368
teploty

Spolecné dily

Viz Obr. 15 a nasledujici seznam dild.

Obrazek 15 Spole¢né dily

P/N 7179019-15
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Polozka | CE P/N P/N Popis Pocet Poznamka

— 1609350 | 1073854 | Pump, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, SD2 1

— 1609353 | 1073857 | Pump, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, XD2 1

. 1609354 1085363 %Jcmp, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, SD2, 1

o 1609355 1085364 $;Jcmp, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, XD2, 1

1609351 Pump, air motor assembly,

- 1073855 48:1, 8.1 cubic inch, XD2, stainless steel ARW 1

— 1609349 | 1073853 | Pump, air motor assembly, 65:1, 5.8 cubic inch, SD2 1

— 1609352 | 1073856 | Pump, air motor assembly, 65:1, 5.8 cubic inch, XD2 1

. 1609356 1085365 %Jcmp, air motor assembly, 65:1, 5.8 cubic inch, SD2, 1

. 1609357 1085366 $;Jcmp, air motor assembly, 65:1, 5.8 cubic inch, XD2, 1

1 249144 249144 ¢ Muffler, 1/4 NPT 2

2 | memeee | e e Air motor 1 A
3 1090926 | 1090926 | * Rod, connecting 4

4 1024870 | 1024870 | » Coupling shaft 1

5 1024875 | 1024875 | « Coupler, split 1

6 984172 984172 ¢ Nut, hex, lock, 1/2-13 UNC-2B 4

VA e B ¢ Hydraulic section 1 B
8 900464 | 900464 | ¢ Adhesive, threadlocking AR

9 900481 900481 ¢ Adhesive, pipe sealant AR
NS 900256 | 900256 | * Fluid, Type-K, pump chamber, 1 gallon AR

POZNAMKA A: Podrobné informace o dilech viz seznam dilti Vzduchovy motor.

B: Podrobné informace o dilech viz pfislusny seznam dilt Hydraulicka c¢ast.
AR: Dle potfeby
NS: Bez zobrazeni

© 2018 Nordson Corporation P/N 7179019-15
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Vzduchovy motor

Viz obrazky 16, 17 a 18 a seznam dild, ktery za¢ina na
strané 28.

21 . - e
/ ' A DILY JSOU OBSAZENE V SADE TESNENI 1073577.

Obrazek 16  Dily vzduchového motoru

P/N 7179019-15 © 2018 Nordson Corporation
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JAN DILY JSOU OBSAZENE V SADE TESNEN{ 1073577.

Obrazek 17  Dily vzduchového motoru (pokracovani)
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59 (8 PALCE)

59 (7,5 PALCE)

/

59 (12 PALCE)

61

59 (4 PALCE)
™

59 (12 PALCE)

Obrazek 18  Dily vzduchového motoru (pokracovani)
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Polozka P/N Popis Pocet Pozn.
_ 1605836 | Air Motor, 10-in., Rhino SD2/XD2 1
1 1073852 | « Plate, base, air motor, 10-in. 1
2 1024803 | ¢ Retaining ring, internal, 143, spiral, heavy 1
3 1060470 | ¢ Bushing,1.251D x 1.438 OD x 1.375, TFE-lined 1
4 | ------ ¢ O-ring, hot paint, 1.688 x 1.875 x 0.094 1
5 1059595 | « Retainer, seal, piston rod 1
6 983050 * Washer, flat, E, 0.344 x 0.625 x 0.063 zinc 11
7 981485 | « Screw, socket, 5/1-18 x 1.5 4
8 | ------ e U-cup, 1.250ID x 1.75 OD x 0.250 1
9 1066321 | ¢ Retainer, bushing, supply tube, air motor 1
10 345751 | « Screw, socket, 1/4-20 x 1 3
11 983410  Washer, flat, M, narrow, M6 9
12 | ------ ¢ Quadring, -322, 1.225 ID x 0.210, Buna 2
13 | ------ ¢ O-ring, -322, Buna-N, 1.225 1D, 0.210 w, 70 Duro 1
14 1073851 | « Cap, air motor, 10-in. 1
15 1062563 | « Retaining ring, internal, 75, spiral, heavy 1
16 1060471 | « Bushing, 0.625ID x 0.75 OD x 1.125,TFE-lined 1
17 | ------ e O-ring, hot paint, 1.000 x 1.188 x 0.094 1
18 1062227 |  Retainer, seal, cycle rod 1
19 981344 | « Screw, socket, 9/1g-18 x 1 4
20 1060402 | « Rod, piston and trip, air motor, 10-in. 1
21 345855 | « Nut, lock, 1/5>-13, nylon insert 6
22 942730 ¢ O-ring, hot paint, 9.750 x 10 x 0.125 2
23 1060359 | « Cylinder, air, 10-in. diameter x 8.108 1
24 1069505 |  Piston, 10-in air motor 1
25 1060403 | « Retainer, piston/trip-rod, air motor 1
26 345661 | » Screw, hex, head, 1/5-13x 10 6
27 | ------ e U-cup, 0.625ID x 1.125 OD, 0.25, 70 Duro 1
28 1062313 | « Plate, seal retainer, cycle rod 1
29 981340 | « Screw, socket, 5/15-18 x 0.750 7
30 1060242 | « Bar, trip, air motor, 10-in. 1
31 1062562 | » Nut, lock, 7/15-20, nylon insert 1
32 1073832 | « Plate, cover, trip-rod, air motor 1
33 1062719 | « Plug, finishing, 11/ diameter, fits 0.016/0.125 1
34 972716 | « Connector, male, /4 tube x /g NPT 2
35 1062002 |  Valve, air, 2-position, 5-port, manual-override 1
36 345758 e Screw, socket, 10-24 x 1.250 2
37 1062584 | « Tee, run, /g NPT male x /g NPT female, /5, 1
38 1035504 | « Muffler, exhaust, 1/g-in. NPT male 2
39 1060278 | « Connector, male, elbow, 5/35 x 1/g NPT 2
Pokracovani...
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Polozka P/N Popis Pocet Pozn.
_ 1605836 | Air Motor, 10-in., Rhino SD2/XD2 1
40 972151 o Ell, male, 37, 7/15-20 x /g 1
41 984121 Nut, hex, machine, #10-24 2
42 345862 Washer, flat, Type-a, #10 narrow 2
43 1077364 Pad, mounting, pneumatic trip, air motor, 10-in. 1
44 1077457 Plate, alignment, pneumatic trip 1
45 345750 Screw, socket, 1/4-20 x 0.750 2
46 1062570 Screw, set, socket, flat, 1/4-20 x 3/g 2
47 1077363 Lever, roller, pneumatic trip 2
48 983003 Washer, flat, 0.156 x 0.312 x 0.032, 14456-CA 2
49 981944 Screw, socket, 6-32 x 0.875 2
51 972583 Ell, male, 37, 11/46-12 x 3/4 1
50 | ------ O-ring, hot paint, 2 x 2.25 x 0.125 1
52 1063670 Manifold, 10-in. air motor 1
53 1061490 Valve, air pilot, 2-position, 5-port 1
54 972119 Elbow, male, /4 tube x /g NPT 2
55 303654 Screw, socket, 5/1-18 x 2.5 3
56 1063695 Retainer, supply tube, 10-in. air motor 1
57 1063671 Tube, air supply, 10-in. air motor 1
58 | ------ O-ring, hot paint, 1.250 x 1.438 x 0.094 1
59 1073943 Tubing, 4 mm, Nylon, Series-N, flex, clear 3ft
60 939110 Strap, cable, 0.875 diameter 2
61 1060290 Y-union, /35 1
62 1062560 Screw, pan head, 10-32 x 0.375 6
63 1062215 Cover, trip-rod, air motor 1
64 1010810 Tubing, 1/4 OD polyethylene, flame resistant 1.6 ft
65 | ------ Plate, identification 1
66 981745 Screw, drive, 0.187 2
67 1031834 Lubricant, TFE grease, 5-Ib, 1-gal AR
68 900464 Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 mi AR
69 900481 Adhesive, pipe/thd/hyd sealant PST AR
70 1069010 Ell, pipe, 45, street, 11/4, brass 2
71 | ------ O-ring, Viton, 0.739 ID x 0.070 w, brown, 10418 1
72 1077465 Connector, plug-in, elbow, male, 4 mm 3

AR: Dle potieby

P/N 7179019-15
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Poznamky:
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Cdsti standardni hydraulické édsti
a hydraulické casti s upravou teploty, 5,8 krychloveho palce

Viz obr. 19 a nasledujici seznam dil.

23

L3

24

Stitek CE

A Dl Y JSOU OBSAZENE V TECHTO SADACH:
SERVISNi SADA HNACIHO USTROUI PRO SD2 5,8 KRYCHL. PALCE 1105066
SERVISNi SADA HNACIHO USTROUi PRO XD2, 5,8 KRYCHL. PALCE 1105065

A2\ DILY JSOU OBSAZENE V TECHTO SADACH:
SERVISNi SADA TESNICI UCPAVKY SD2/XD2, 5,8 KRYCHL. PALCE 1104726

/\ piLy JSOU OBSAZENE V TECHTO SADACH: | .
SERVISNi SADA VNITRNICH SOUCASTI TESNICI UCPAVKY SD2/XD2,
5,8 KRYCHL. PALCE 1081134

Obrazek 19  Casti standardni hydraulické &asti 5,8 krychlového palce
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Polozka P/N P/N P/N P/N Popis Pocet

Pump, 1.375 diameter,
5.8 cubic inch, Rhino SD2

1609360 Pump, 1.375 diameter,

- 5.8 cubic inch, Rhino SD2, CE

Pump, 1.375 diameter,

5.8 cubic inch, Rhino XD2

1609363 Pump, 1.375 diameter,

- 5.8 cubic inch, Rhino XD2, CE

Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch, Rhino SD2
temperature conditioned

1609367 Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch, Rhino SD2
temperature conditioned, CE

Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch, Rhino XD2
temperature conditioned

1609368 | Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch, Rhino XD2
temperature conditioned, CE

— 1605825

— 1605828

— 1605833

— 1605834

1 1609301 | 1609301 | 1609301 | 1609301 | « Chamber, solvent 1

¢ Orring, Viton,
2 941450 | 941450 | 941450 | 941450 2.563?x 2.750 x 0.094, 10545 1
3 1053264 | 1053264 | 1053264 | 1053264 | = Screw, socket, 1/2-13 x 2 4
4 | mmeeee | mmmmme | meeeee [ oo ¢ Gland assembly tri-lip, 1.375 diameter 1
5 1058797 | 1058797 | 1013172 | 1013172 | « Body, pump, upper, 1.375 diameter 1
(S I R e L T e Screw, drive, 0.187 2
2 R R I * Plate, identification 1
1015823 1015823 ¢ Rod, plunger, 1.375 diameter, chrome 1

8 ¢ Rod, plunger,
oasnls 1053015 | {37 Giameter, Rhino XD2 1
9 1015667 | 1015667 | 1015667 | 1015667 | « Piston assembly, 1.375 diameter 1
10 1101793 | 1101793 | 1101793 | 1101793 | « Rod assembly, 1.375 diameter 1
11 1062623 | 1062623 | 1062623 | 1062623 | « O ring, -140 Viton 2

¢ Cylinder,

12 1058798 | 1058798 | 1058798 | 1058798 p&lmp housing,1.375 diameter 1
L R TR EEE TR s e Spacer, shaft support, 1.375 diameter 1
14 1015648 | 1095969 | 1015648 | 1095969 | « Plate, lower check, 1.375 diameter 1
15 1058799 | 1058799 | 1058799 | 1058799 | « Housing, bottom pump, 1.375 diameter 1
16 1049516 | 1049516 | 1049516 | 1049516 | « Orring, -144, Viton 1
17 1058800 | 1058800 | 1058800 | 1058800 | « Plate, housing, follower, 1.375 diameter 1
18 1011361 | 1011361 | 1011361 | 1011361 | « Plate, shovel, follower, 1.375 diameter 1
19 1015990 | 1015990 | 1015990 | 1015990 | « Screw, socket, 1/2-13 x 12 4

¢ Lubricant, O ring,

20 1612251 | 1612251 | 1612251 | 1612251 parker, 4 0z, 30122-5 1
21 900344 | 900344 | 900344 | 900344 | « Lubricant, Never Seez, 8-0z can 1
22 900464 | 900464 | 900464 | 900464 | » Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 mi 1
23 1084904 | 1084904 | « Coil, temperature conditioned pump 1
24 1085225 | 1085225 | » Cover, temperature conditioned pump 1
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Cdsti standardni hydraulické édsti
a hydraulické casti s upravou teploty, 8,1 krychloveho palce

Viz Obr. 20 a nasledujici seznam dil{.

Stitek CE

A iy JSOU OBSAZENE V TECHTO SADACH:
SERVISN| SADA HNACIHO USTROJ{ PRO SD2 8,1 KRYCHL. PALCE 1105067 |
SERVISNi SADA HNACIHO USTROJi PRO XD2, 8,1 KRYCHL. PALCE 1105068

A\ DiLY JSOU SOUCGASTI SERVISNi SADY TESNICI UCPAVKY SD2/XD2, 8,1 KRYCHL. PALCE 1104731.
/\ DiLY JSOU SOUCASTI SERVISNI SADY VNITRNICH SOUCAST] TESNICI UCPAVKY SD2/XD2, 8,1 KRYCHL. PALCE 1081135.

Obrazek 20  Casti standardni hydraulické &asti a hydraulické &asti s Gpravou teploty, 8,1 krychlového palce
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Polozka P/N P/N P/N P/N Popis Pocet
Pump, 1.625 diameter,
— 1605826 8.1 cubic inch, Rhino SD2 1
1609361 Pump, 1.625 diameter, 1
- 8.1 cubic inch, Rhino SD2, CE
Pump, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch,
- 1605831 Rhino SD2, temperature conditioned 1
1609365 Pump, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch, 1
- Rhino SD2, temperature conditioned, CE
Pump, 1.625 diameter,
— 1605829 8.1 cubic inch, Rhino XD2 1
1609364 Pump, 1.625 diameter, 1
- 8.1 cubic inch, Rhino XD2, CE
Pump, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch,
- 1605832 Rhino XD2, temperature conditioned 1
1609366 | Pump, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch, 1
- Rhino XD2, temperature conditioned, CE
1 1606421 | 1606421 | 1606421 | 1606421 | « Chamber, solvent 1
2 1015987 | 1015987 | 1015987 | 1015987 | « Oring, -149, Viton 1
3 1053264 | 1053264 | 1053264 | 1053264 | » Screw, socket, 1/2-13 x 2 6
R R R I e Gland assembly, tri-lip, 1
1.625 diameter, flange mount
5 1013172 | 1013172 | 1013172 | 1013172 | « Body, pump, upper, 1.625/1.375 1
(< I B B e B I * Screw, drive, 0.187 2
A B i B * Plate, identification 1
* Rod, plunger,
8 1015822 | 1015822 1.625 diameter, chrome 1
* Rod, plunger,
1053014 | 1053014 1.625 diameter, Score Guard 1
9 1011340 | 1011340 | 1011340 | 1011340 | = Piston assembly, 1.625 diameter 1
10 1101794 | 1101794 | 1101794 | 1101794 | « Rod assembly, 1.625 diameter 1
11 1015989 | 1015989 | 1015989 | 1015989 | « Oring, -144, Viton 2
12 1011346 | 1011346 | 1011346 | 1011346 | « Cylinder, pump housing, 1.625 1
e Spacer,
13 1075048 | 1075048 | 1075048 | 1075048 shaft support, 1.625 diameter 1
1011349 | 1011349 * Plate, lower check, 1.625 diameter 1
14 * Plate, lower check,
1053043 | 1053043 1.625 diameter, Score Guard 1
15 1011347 | 1011347 | 1011347 | 1011347 | = Housing, bottom, pump, 1.625 diameter 1
16 1015986 | 1015986 | 1015986 | 1015986 | « O ring, -150, Viton 1
17 1011360 | 1011360 | 1011360 | 1011360 | * Plate, housing, follower, 1.625/1.375 1
¢ Plate,
18 1032764 | 1032764 | 1032764 | 1032764 shovel, follower, 1.625 diameter 6
19 1015990 | 1015990 | 1015990 | 1015990 | » Screw, socket, 1/2-13 x 12 6
e Lubricant,
20 1612251 | 1612251 | 1612251 | 1612251 O ring, Parker, 4 0z, 30122-5 1
21 900344 | 900344 | 900344 | 900344 | * Lubricant, Never Seez, 8-0z can 1
¢ Adhesive,
22 900464 | 900464 | 900464 | 900464 Loctite 242, blue, removable, 50 ml 1
23 1085380 1085380 | « Coil, temperature conditioned pump 1
¢ Cover,
24 1085225 1085225 temperature conditioned pump 1
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Nerezova hydraulicka ¢ast, 8,1 krychlového palce

Viz Obr. 21 a nasledujici seznam dil{.

|
1\

(

Stitek CE ~J A 20

A\ DiLY JSOU SOUCASTI SERVISN SADY NEREZOVE TESNICI UCPAVKY XD2, 8,1 KRYCHL. PALCE 1074331.

A iy JSOU SOUCASTI SERVISNI SADY ARW NEREZOVEHO HNACIHO USTROUi XD2, 8,1 KRYCHL. PALCE 1074332.

Obrazek 21  Dily nerezové hydraulické ¢asti, 8,1 krychlového palce
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Polozka P/N Popis

—_

— 1605827 Pump, Rhino XD2, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch, stainless steel, ARW
1609362 Pump, Rhino XD2, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch, stainless steel, ARW, CE
1011324 ¢ Chamber, solvent

1015987 ¢ Orring, -149, Viton,

1029126 e Screw, socket, 1/2-13x2.5

1058473 e Collar, ARW gland, rhino XD2, 1.625 diameter

------ e Gland assembly, ARW, stainless steel

981628 e Screw, set, with Nylok, 3/8-16 x 1

972889 ¢ Elbow, male, ext, 1/4 T x 1/8 NPT

1058323 ¢ Body, pump, upper, stainless steel 1.625/1.375

------ ¢ Plate, identification

------ e Screw, drive, 0.187

1058330 ¢ Rod, plunger, 1.625 diameter, stainless steel, Score Guard
1600419 * Rod, lower check/shovel, 1.625 diameter, stainless steel
1058325 ¢ Cylinder, pump housing, 1.625, stainless steel

1015989 ¢ Orring, -144, Viton

1058331 ¢ Spacer, shaft support, 1.625 diameter, stainless steel

1058332 * Plate, lower check, 1.625 diameter, Score Guard, stainless steel
1058326 ¢ Housing, bottom, pump, 1.625 diameter, stainless steel
1015986 ¢ Orring, -150, Viton,

1058328 ¢ Plate, housing, follower, 1.625/1.375, stainless steel

JEFGQ G Q) I Q) U Q) Q) Q) (I O Q) Y
DI EONIDORND O NN =
(o) N e T e T A\ R S S W \ b R S N \O RN & R S W e ) R S W

20 1058327 ¢ Plate, shovel, follower, 1.625 diameter
21 1053045 ¢ Screw, socket, 1/2-13x 12
22 156289 ¢ Lubricant, Mobil SHC 634, 30122-8 AR
23 900344 ¢ Lubricant, Never Seez, 8-0z can 1
24 900481 ¢ Adhesive, pipe 1
Nastroje
Pro ¢erpadla Rhino SD2/XD2 jsou k dispozici nasledujici nastroje.
Polozka Sada P/N
Hydraulické &asti Removal arbor, packing gland internal parts 1073580
5,8 krychlového Insertion tool, gland packing internal parts 1081096
palce Insertion tool, packing gland replacement 1073589
Hydraulické &asti Removal arbor, packing gland internal parts 1073582
8,1 krychlového Insertion tool, gland packing internal parts 1081097
palce Insertion tool, packing gland replacement 1035823
Nerezova
hydraulicka ¢ast, . .
8,1 krychlového Insertion tool, packing gland replacement 1035823
palce
Hydraulické ¢asti
5,12%22%@0 Insertion tool, packing gland replacement, flared solvent cup 1609505
krychlového palce
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Sady
Pro €erpadla Rhino SD2/XD2 jsou k dispozici nésleduijici sady.
Polozka Sada P/N CE P/N
Air Motor SD2,10in 1605836 1605836
Seals 1073577
Hydraulické ¢asti | SD2 Pump, 1.375 diameter 1605825 1609360
58 kry;:ltglgvého SD2 Pump, 1.375 diameter, temperature conditioned 1605833 1609367
P XD2 Pump, 1.375 diameter 1605828 1609363
XD2 Pump, 1.375 diameter, temperature conditioned 1605834 1609368
SD2 Drive Train 1105066
SD2 CE Drive Train 1083820
XD2 Drive Train 1105065
XD2H Drive Train 1083817
SD2/XD2 Internal Packing Gland Parts
NOTE: This kit only includes the internal packing gland 1081134
parts.
SD2/XD2 CE Internal Packing Gland Parts
NOTE: This kit only includes the internal packing gland 1087604
parts.
SD2/XD2 Packing Gland Assembly
POZNAMKA: Tato sada obsahuije t&snici ucpavku a vnitfni
soucasti tésnici ucpavky. 1104726
POZNAMKA: Vice informaci viz zkraceny navod k provozu
1075674 Vyména tésnici ucpavky Rhino SD2/XD2.
SD2/XD2 CE Packing Gland Assembly
POZNAMKA: Tato sada obsahuije t&snici ucpavku a vnitfni
soucasti tésnici ucpavky. 1087605
POZNAMKA: Vice informaci viz zkraceny navod k provozu
1075674 Vyména tésnici ucpavky Rhino SD2/XD2.
XD2H Internal Packing Gland Parts
POZNAMKA: Tato sada obsahuje pouze vnitini sou¢asti 1087535
tésnici ucpavky.
XD2H Packing Gland Assembly
POZNAMKA: Tato sada obsahuije t&snici ucpavku a vnitfni
soucasti tésnici ucpavky. 1087529
POZNAMKA: Vice informaci viz zkraceny navod k provozu
1075674 Vyména tésnici ucpavky Rhino SD2/XD2.
Hydraulické ¢asti | SD2 Pump, 1.625 diameter 1605826 1609361
8.1 kry;:ltglgvého SD2 Pump, 1.625 diameter, temperature conditioned 1605831 1609365
P XD2 Pump, 1.625 diameter 1605829 1609364
XD2 Pump, 1.625 diameter, temperature conditioned 1605832 1609366
SD2 Drive Train 1105067
XD2 Drive Train 1105068
Internal Packing Gland Parts
POZNAMKA: Tato sada obsahuje pouze vnitini sou¢asti 1081135
tésnici ucpavky.
Pokracovani...

P/N 7179019-15
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Polozka Sada P/N CE P/N
Hydraulické ¢asti | Packing Gland Assembly
8,1 kryclhloveho POZNAMKA: Tato sada obsahuje tésnici ucpavku a vnitini
paice sougasti tésnici ucpavky. 1104731
POZNAMKA: Vice informaci viz zkraceny navod k provozu
1075674 Vyména tésnici ucpavky Rhino SD2/XD2.
Nerezové XD2 Pump, 1.625 diameter, stainless steel, ARW 1605827 1609362
hydraulické casti, | nye Train, XD2 Stainless Steel 1074332
8,1 krychlového
palce XD2 Stainless Steel Packing Gland Assembly
XD2 Stainless Steel Packing Gland Internal Components 1074331
POZNAMKA: Vice informaci viz zkraceny navod k provozu 1603003
1081653 Vyména tésnici ucpavky Rhino XD2.

Montazni prislusenstvi

Pro ¢erpadlo je k dispozici nasledujici montazni
pfisluSenstvi.

Precerpavace na sudy 30/55 galont

Viz obr. 22 a nasledujici seznam dil.

Obrazek 22 Montazni pfisluSenstvi pro sudy 30/55 galonu

Precerpavace pro védra 5 galonti

Viz obr. 23 a nasledujici seznam dild.
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Obréazek 23 Montazni pfislusenstvi pro védra 5 galon

Polozka P/N Popis Pocet
— 1069893 | Pump, mounting to —
frame, 30/55-gallon

1 981664 » Screw, “/g-14 x 2
4.5

2 983501 » Washer, lock, /g 4

3 983254 * Washer, flat, 4
0.938x1.75x
0.134

4 345719 * Screw, 7/8-1 4x3 2

5 126751 ¢ Rod, mounting 2

Polozka P/N Popis Pocet
- 1070032 | Pump, mounting to —
frame, 5-gallon

1 345719 * Screw, 7/g-14 x 2
2.75

2 983501 « Washer, lock, 7/g 2

3 983254 * Washer, flat, 2
0.938 x 1.75 x
0.134

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7179019-15



42 Cerpadla Rhino SD2/XD2

Technické parametry

Nasleduijici text obsahuje technické parametry ¢erpadla.

Vzduchovy motor

V tabulce 3 jsou uvedeny poméry hydraulického vykonu. Udaje o spotiebé vzduchu viz obrazek 24.

Tabulka 3 Vykonové poméry

Vzduchovy Hydraulicka ¢ast
motor 5,8 krychl. palct 8,1 krychl. palct 8,1 krychl. palce, nerezova
10palcovy 65:1 48:1 48:1

Hydraulicka cast

V tabulce 4 jsou uvedeny technické parametry hydraulickych ¢asti.

Tabulka 4 Technické udaje hydraulickych ¢asti

Hydraulicka ¢ast

Polozka N - .
5,8 krychl. palcu 8,1 krychl. palcu 8,1 krychl. palce, nerezova
Maximalni 174 krychl. palce/min. 243 krychl. palce/min. 121 krychl. palce/min.
vykon (2,85 litrd/min.) (3,98 litrd/min.) (1,98 litrd/min.)
Maximalni PferuSovany: 1 zdvih za 2 sekundy (30 zdvihG/min.)
rychlost zdvihl | kontinuaini: 1 zdvih za 4 sekundy (15 zdvihG/min.)
Rozsah viskozity | 30 000-3 miliony centipoise

Materialy Standardni hydraulicka ¢ast SD2:

smacenych uhlikova ocel, nerezova ocel, mosaz, hlinik, specialni keramicka vrstva, chromovana uhlikova
soucasti ocel, Viton, UHMWPE

Standardni hydraulicka ¢ast XD2:
uhlikova ocel, nerezova ocel, mosaz, hlinik, specialni keramicka vrstva, Viton, UHMWPE

Nerezova hydraulicka ¢ast XD2:

nerezova ocel tfidy 400 a 300, specialni keramicka vrstva, Viton, polyester
Vyhfivana hydraulicka ¢ast XD2H:

uhlikova ocel, nerezova ocel, mosaz, specialni keramicka vrstva, Viton, PEEK

P/N 7179019-15
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Pozadavky na vzduch

Viz obrazek 24. Minimalni okamzity priitok musi byt
alespon 175 SCFM pifi tlaku 60 psi, aby byla mozna rychla
zména sméru vzduchového motoru. Tento pratok
minimalizuje ztratu tlaku materialu pfi pfepinani ¢erpadia.

Spotfeba vzduchu 10palcovy vzduchovy motor Vstupni tlak
SCFM PSIG
60 —
50 ——
40 ——
N &
— K>
= 22
20 —— LY o
—] o\
— 60?
= 0
10— 20 PSIG
CTTTTTTTI T I I I TTTTTTd
0 10 20 30 Zdviht za minutu

Obrazek 24  Spotfeba vzduchu
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Schéma vzduchotechniky
Viz obrazek 25.
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B

Obrazek 25  Schéma vzduchotechniky
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Preventivni udrzba

! VAROVANI! POZNAMKA: Frekvence uvedené v Tabulce 5 jsou
pouze orientaéni. Vzdy provadéjte postupy preventivni

V8echny nasledujici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany {dr#by v souladu s planem Gdrzby vageho zavodu

personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde
a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

POZNAMKA: Muze byt potfebné zménit Setnost tidrzby
vzhledem k prostfedi, ve kterém je zafizeni provozovano,
vzhledem k parametrdm procesu, k pouzitému materialu
nebo na zakladé zkusenosti.

Tabulka 5 Plan preventivni udrzby

Eas d Cetnost
s - as do
Polozka Ukol Xani . | Kazdy Zdvih e
dokonéeni y y
Bl tyden | cerpadla i
Vzduchovy motor
Hadicové ZKkontrolujte a podle 5 min X
spojky potfeby vycistéte ;
Soucasti pod tlakem Kontrola netésnosti 5 min. X
Miskové tésnéni - .
aktivadniho ramu Vyméite 30 min. 2000 000
Tésnéni - .
pistnice Vymérite 30 min. 2000 000
Sestaveni - .
pistu Vymérite 2 hodiny 4 000 000
Ridici . ,
ventily Vymérite 30 min. 8 000 000
Hlavni regulacni
ventil Vymérnite 30 min. 8 000 000
vzduchového motoru
Mezilehly ventil Vyménite 15 min. 8 000 000
Plovouci - .
spojka Vyménte 45 min. 2 000 000
Sestava hydraulického cerpadla
Komora Kontrola a podle potfeby 5 min X
rozpous$tédla doplnéni kapaliny )
Kapalina v komofe - .
rozpoustédia Vyméiite 5 min. X
Kontrola tésnosti a podle Kontrola: 2 min. X
Tésnici ucpavka potfeby vymeéna Vyména: 30 min.
Vymeérnite 30 min. 100 000
Vyména pfi kazdé
Plunzrova ty¢ vymeéné jiného tésnéni .
(chromova) nebo kdyz je poSkozena 2 hodiny 200000
nebo poskrabana
T Vyména pfi kazdé
Plunzrova ty¢ ARV .
; vymeéné jiného tésnéni .
(%%T%%ZE{%’ nebo kdyz je poskozena 2 hodiny 400000
P nebo poskrabana
UpIna sestava s .
hnaciho Gstroji Vyméite 2 hodiny 400 000
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Poznamky:
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