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Cadre Rhino SD2/XD2 1

Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta.
Avertismentele, precautiile si instructiunile referitoare la sarcini
si echipamente sunt incluse in documentatia echipamentului
acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a echipamentului,
inclusiv aceste instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor
care utilizeaza sau depaneaza echipamentul.

Personalul calificat

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea
faptului ca echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si
depanate de personal calificat. Personal calificat sunt acei
angajati sau antreprenori care au fost instruiti pentru
efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor care le-au fost
atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si
reglementdrile privind siguranta si sunt apti fizic pentru a
efectua sarcinile care le-au fost atribuite.

Destinatia

Utilizarea echipamentului Nordson n alte moduri decét cele
descrise in documentatia livratd cu echipamentul poate cauza
ranirea persoanelor sau provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a
echipamentului includ:

® utilizarea materialelor necompatibile;
® efectuarea modificarilor neautorizate;

® indepdrtarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a
dispozitivelor de blocare;

® tilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
® utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;

® utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari gi aprobari

Asigurati-vé cd toate echipamentele sunt evaluate si aprobate
pentru mediul in care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru
echipamentele Nordson vor fi anulate daca nu se vor respecta
instructiunile de instalare, utilizare si depanare.

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste
instructiuni.

®  Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti
calificarea necesara.

®  Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau
capacele de protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele
automate de blocare nu functioneaza corespunzator. Nu
ocoliti sau dezactivati nici un dispozitiv de protectie.

®  Evitai partile aflate in miscare. Tnainte de ajustarea sau
depanarea echipamentului aflat in miscare, opriti
alimentatorul acestuia si asteptati pana cand
echipamentul se opreste complet. Opriti alimentarea cu
energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni
orice miscare neasteptata.

®  Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica
Tnainte de ajustarea sau depanarea sistemelor sau
componentelor aflate sub presiune. Deconectati, opriti i
etichetati intrerupdtoarele inainte de depanarea
echipamentelor electrice.

®* intimpce actionati pistoalele de pulverizare manuale,
asigurati-va ca ati realizat impamantarea. Purtati manusi
conducatoare de electricitate sau o centura de
Tmpamantare conectata la manerul pistolului sau la o alta
Tmpaméntare. Nu purtati si nici nu transportati obiecte
metalice, cum ar fi bijuterii sau unelte.

® Daca simtiti chiar si un soc electric slab, opriti imediat
toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu
reporniti echipamentul pana cand problema nu a fost
identificata si remediata.

®  Obtineti si cititi Fisele cu date tehnice de securitate
(MSDS) pentru toate materialele utilizate. Urmati
instructiunile producatorului privind manipularea si
utilizarea Tn conditii de siguranta a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personald recomandate.

® Asigurati-va ca zona pentru pulverizare este ventilata in
mod adecvat.

® Pentru a preveni accidentdrile, acordati atentie pericolelor
mai putin evidente de la locul de munca care nu pot fi
eliminate complet intotdeauna, cum ar fi suprafetele
fierbinti, marginile ascutite, circuitele electrice aflate sub
tensiune si piese aflate in miscare ce nu pot fi acoperite
sau protejate din motive practice.

© 2018 Nordson Corporation
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2 Cadre Rhino SD2/XD2

Fluide la presiune inalta

Fluidele la presiune Tnaltd, daca nu sunt mentinute intr-un
recipient, in siguranta, sunt extrem de periculoase. Eliberati
ntotdeauna presiunea fluidelor inainte de reglarea sau
efectuarea operatiunilor de service asupra echipamentului
care functioneaza la presiune inalta. Un jet de fluid la presiune
Tnalta poate tdia precum un cutit si poate produce ranirea
gravd, amputarea sau decesul. Fluidele care penetreaza
pielea pot produce de asemenea otravirea toxica.

Daca suferiti o ranire prin injectare de fluid, solicitati imediat
ngrijire medicald. Daca este posibil, puneti la dispozitia
personalului medical un exemplar al Fisei cu date tehnice de
securitate.

Asociatia Nationala a Producatorilor de echipament pentru
pulverizare a creat o cartela pe care trebuie sa o aveti asupra
dvs. cand exploatati echipament cu pulverizare la presiune
Tnaltda. Aceste cartele sunt livrate impreuna cu echipamentul.
Textul acestei cartele este urmatorul:

AVERTISMENT: Orice rénire produsa de lichidul la
presiune Tnalta poate fi grava. Daca v-ati rénit sau
chiar daca doar suspectati o ranire:

® Deplasati-vd imediat la urgente medicale.

®  Spuneti-i medicului ca suspectati o ranire prin injectare.
®  Aratati-i aceastd cartela

® Comunicati-i ce tip de material pulverizati

ALERTA MEDICALA - RANIRILE PRIN PULVERIZARE FARA
AER: NOTA CATRE MEDIC

Injectarea n piele este o ranire traumatica grava. Este
importata tratarea chirurgicala a ranirii cat mai curand posibil.
Nu intarziati tratamentul pentru a cerceta toxicitatea.
Toxicitatea este o problema in situatia injectarii directe in fluxul
sangvin a unor substante de acoperire deosebite.

O recomandare este consultarea cu un chirurg plastician sau
cu un chirurg specializat in reconstructia mainii.

Gravitatea ranii depinde de amplasarea ranii pe corp, daca
substanta a atins ceva in timpul intrarii in organism si a
deflectat, producand mai multe daune si multe alte variabile,
inclusiv microflora pielii, care se afld in vopsea sau pistol, care
au fost proiectate in rand. Daca vopseaua injectatad contine
latex acrilic si dioxid de titan care deterioreaza rezistenta
tesutului la infectii, dezvoltarea bacteriana se va amplifica.
Tratamentul pe care 1l recomanda medicii pentru ranirea prin
injectare ’n mana include decompresia imediata a
compartimentelor vasculare inchise ale mainii, pentru a elibera
tesutul de dedesubt, afectat de vopseaua injectata, debridarea
judicioasa a ranii si tratament imediat cu antibiotice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste
instructiuni.

i Tmpéméntat,i tot echipamentul conductor de electricitate.
Folositi numai furtunuri pneumatice si hidraulice
mpamantate. Verificati la intervale regulate dispozitivele
de impamantare ale echipamentului si pieselor de
prelucrat. Rezistanta la masa nu trebuie sé depaseasca
un megaohm.

®  Opritiimediat toate echipamentele daca observati
scanteieri statice sau arcuri electrice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a fost identificata si
remediata.

®  Nufumati, sudati, polizati si nu utilizati flacara deschisa in
zonele in care sunt utilizate sau depozitate materiale
inflamabile.

® Nuincalziti materialele la temperaturi care le depasesc pe
cele recomandate de catre producétor. Asigurati-va ca
dispozitivele pentru monitorizarea si limitarea incalzirii
functioneaza corect.

® Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni
acumularea periculoasa a vaporilor sau particulelor
volatile. Pentruindrumare, consultati legislatia locala sau
Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS).

® Nudeconectati circuite electrice aflate sub tensiune in
timp ce lucrati cu materiale inflamabile. Opriti mai intai
alimentarea cu energie electrica de la un intrerupator de
deconectare pentru a preveni producerea scanteilor.

® Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz
de pericol, a supapelor de depresurizare si a
extinctoarelor. Daca incendiul izbucneste intr-o cabina de
vopsire prin pulverizare, opriti imediat sistemul de
pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

®  Opriti alimentarea electrostatica si puneti la pamant
sistemul de incércare inainte de a efectua activitati de
reglaj, curdtare sau reparatie ale sistemului electrostatic.

®  Curatati, intretineti, testati si reparati echipamentul in
conformitate cu instructiunile prezentate in documentatia
echipamentului.

®  Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu
echipamentul original. Contactati reprezentantul local
Nordson pentru informatii privind piesele de schimb si
consultanta.

Solvent cu hidrocarburi
halogenate pericole

Nu folositi solventi cu hidrocarburi halogenate intr-un sistem
sub presiune care contine componente de aluminiu. Sub
presiune, acesti solventi pot reactiona cu aluminiul si pot
exploda, producéand ranirea, decesul sau avarierea bunurilor.
Solventii cu hidrocarburi halogenate contin unul sau mai multe
dintre urmatoarele elemente:

Element Simbol Prefix
Fluor F "Fluoro-"
clor Cl "Cloro-"
Brom Br "Bromo-"
lod | "lodo-"

Verificati Fisa cu date tehnice de securitate sau adresati-va
furnizorului materialului pentru informatii suplimentare. Daca
trebuie sa folositi solventi cu hidrocarburi halogenate,
adresati-va reprezentantului Nordson pentru informatii asupra
componentelor Nordson compatibile.

Masuri in cazul unei defectiuni
Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se
defecteaza, opriti imediat sistemul si procedati in felul urmator:

® Deconectati si opriti alimentarea electrica a sistemului.
Inchideti supapele pneumatice si hidraulice obturatoare si
eliberati presiunile.

® |dentificati motivul defectiunii si remediati defectiunea
Tnainte de a reporni sistemul.

Trecerea la degeuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la
utilizare si depanare in conformitate cu legile locale.

P/N 7156933_05
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Introducere

Urmatoarele paragrafe precizeaza procedurile de
reconstructie si informatii pentru comandarea pieselor
pentru cadrele mari si mici Rhino SD2/XD2.

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului
A calificat sa efectueze urmatoarele operatii.

Urmati instructiunile privind siguranta din acest

manual si toate celelalte documente aferente.

Reconstruc’;ia cadrului
mare al cilindrilor
pneumatici

NOTA: Pentru asigurarea functiondrii corecte a
cadrului, reconstruiti toti cilindrii pneumatici simultan.
Urmatoarele articole sunt necesare pentru
reconstructia cilindrilor cadrelor mari:

® Piese de schimb necesare

® 500-lb (227-kg), dispozitiv de ridicare cu capacitate
de

® Cheie dinamometrica ce poate masura pana la
250 ft-1b (339 Nem)

® 7/5-14, inel de ridicare

® Lubrifiantinel de etansare
® Vaselina rectificata

® Adeziv Loctite 242 si 271

Blocarea placii conduse

1. Asevedea Figura 1. Folositi blocurile (2) pentru
blocarea placii conduse (4) la indltime suficienta
pentru a nu intra in contact cu sabotii de retinere a
tamburului (3). Asigurati-va ca ansamblul placa
condusd/motor pneumatic prezinta siguranta la
rasturnare.

2. demontati orice dispozitiv sau suport care este
montat n partea superioara a chiulaselor (1), tijelor
de montare (5) si traversei (6).

AVERTISMENT: Cilindrii pneumatici sunt
A presurizati si pot retine presiune pneumatica

latenta chiar si cand alimentarea cu aer este

Intrerupta. Pentru a impiedica ranirea grava,

eliberati intreaga presiune a aerului din cilindrii
pneumatici inainte de reconstructia acestora.

3. Verificati daca a fost eliminata intreaga presiune din
pistoanele cilindrilor pneumatici. Deconectati
tubulatura de la fitingurile inferior si superior (7, 8).

Figura 1 Blocarea placii conduse

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7156933_05



4 Cadre Rhino SD2/XD2

Demontarea arborilor cilindrului

A se vedea Figura 2. Exista douda moduri de a demonta
arborii cilindrului; Tmpreuna sau separat. Realizati
procedura corecta.

NOTA: Este necesar un dispozitiv de ridicare cu
capacitatea de 500-Ib (227-kg) pentru demontarea
arborilor cilindrului.

Demontarea
arborilor cilindrului impreuna

1. Vezi Figura 2, Optiunea A. Asigurati-va ca
tubulatura (10) este deconectata de la fitingul (11).

2. Demontati suruburile (1), saibele de blocare (2) si
saibele plate (3), fixand traversa (4) de tijele de
montare (5).

3. Demontati suruburile capacului (8) si saibele (7) de
la cilindrii pneumatici (9). Observati orientarea
chiulaselor (6).

a traversei (4) si demontati simultan arborii
cilindrului (12) de la cilindrii pneumatici (9).

Atasati dispozitivul de ridicare la sectiunea mediana

Demontarea
arborilor cilindrului separat

1. Vezi Figura 2, Optiunea B. Asigurati-va ca
tubulatura (10) este deconectata de la fitingul (11).

2. Demontati suruburile (1), saibele de blocare (2) si
saibele plate (3), fixdnd traversa (4) de tijele de
montare (5) si arborii cilindrului (12).

3. Demontati suruburile capacului (8) si saibele (7) de
la cilindrii pneumatici (9). Observati orientarea
chiulaselor (6).

4. Tnfileta’;i inelul de ridicare 7/g-14 (13) In arborele
cilindrului (12). Atasati dispozitivul de ridicare la
inelul de ridicare. Folositi dispozitivul de ridicat
pentru demontarea arborelui de la cilindrul
pneumatic (9). Demontati in acelasi fel ceilalti
arbori ai cilindrului.

P/N 7156933_05
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OPTIUNEA A

4-STIFT

OPTIUNEA B

4-STIFT

OPTIUNEA A

2-STIFT

OPTIUNEA B

2-STIFT

Demontarea arborilor cilindrului

Figura 2

Nota: Unele piese nu sunt prezentate pentru claritate.
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Dezasamblarea arborilor cilindrului

1. Asevedea Figura 3. Demontati urmatoarele de la
fiecare arbore al cilindrului (7):

® surubul arborelui (16)

® saibe de blocare (15)

® saibe plate (14)

¢ distantierul pistonului inferior (13)
® discul de ghidare a pistonului (12)
® placile de sustinere a pistonului (9)
® garnituri (10)

® etansarea pistonului (11)

® opritorul pistonului (8)

2. Demontati chiulasa (4) de la fiecare arbore al
cilindrului (7):

3. Demontati urmatoarele de la fiecare chiulasa (4):
® inel de fixare intern (1)
® screperul stergatorului (2)
® Jagar (3)
® etansarea arborelui (5)

® inel de etansare exterior (6)

Curatarea giinlocuirea pieselor

1. Asevedea Figura 3. Curatati peretii interiori ai
cilindrilor pneumatici (19). Aplicati imediat un strat
de lubrifiant pentru inele de etansare pentru
Tmpiedicarea coroziunii.

Curatati chiulasele (4) si arborii cilindrului (7).

Tnlocuiti etansdrile (5 si 11), screperele
stergdtorului (2), lagarele (3), inelele de etansare
(6) si garniturile (10).

Asamblarea gi montarea
arborilor cilindrului

1. Asevedea Figura 3. Lubrifiati urmatoarele articole
noi cu vaselina rectificata si montati-le in fiecare
chiulasa (4):

® etansarea arborelui (5)

® |agdr (3)

® screperul stergatorului (2)

Montati inelul de fixare (1) in chiulasa (4).

2. Lubrifiati doud inele de etansare noi (6) cu lubrifiant
pentru inele de etansare. Montati un inel de
etansare pe fiecare chiulasa (4).

10.
11.

12.

Aplicati un strat subtire de vaseliné rectificaté pe
arborii cilindrului (7). Montati chiulasele (4) pe
fiecare arbore al cilindrului.

Montati un opritor al pistonului (8) pe fiecare arbore
al cilindrului (7). Aplicati adeziv Loctite 271 pe
filetele suruburilor (16). Montati urmatoarele
componente pe fiecare arbore al cilindrului:

® placa de sustinere a pistonului (9)
® garnitura (10)

® etansarea pistonului (11)

® garnitura (10)

® placa de sustinere a pistonului (9)
® discul de ghidare a pistonului (12)
¢ distantierul pistonului inferior (13)
® sgsaibe plate (14)

® saibe de blocare (15)

® surubul arborelui (16)

5. Strangeti fiecare surub (16) la 250 ft-1b (339 Nem).

Lubrifiati etansarea pistonului (11) cu lubrifiant
pentru inele de etansare.

Ghidati cu grija arborele cilindrului (7) n cilindrul
pneumatic (19) pana cand iese prin partea
inferioarda. Montati in acelasi fel celdlalt arbore al
clindrului.

Orientati chiulasele (4) In pozitia observata in timpul
demontarii.

Montati fiecare chiulasa (4) intr-un cilindru
pneumatic (19). Montati saibele (17) si suruburile
de cap (18) in fiecare cilindru. Strangeti fiecare
surub (16) la

10-15 ft-Ib (14-20 Nem).

Conectati tubulatura pentru aer (20) la fitinguri (21).

Montati orice dispozitiv sau consold care a fost
demontat(a) de la partea superioara a chiulasei (4).

Vezi Figura 2, Optiunea B. Aplicati Loctite 242 la
filetele suruburilor (1). Montati traversa (4) la
arborii cilindrului (12) si tijele de montare (5) cu
ajutorul suruburilor, saibelor de blocare (2) si al
saibelor plate (3). Strangeti suruburile la 250 ft-l1b
(339 Nem).

P/N 7156933_05
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Figura3  Reconstructia cadrului mare al cilindrilor

Nota: Unele piese nu sunt prezentate pentru claritate.
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8 Cadre Rhino SD2/XD2

Reconstructia cadrului
mic al cilindrilor
pneumatici

AVERTISMENT: Cilindrii pneumatici sunt
A presurizati si pot retine presiune pneumatica
latenta chiar si cand alimentarea cu aer este
intrerupta. Pentru ampiedica ranirea grava,
asigurati-va de eliberarea intregii presiuni a

aerului din cilindrii pneumatici inainte de
reconstructia acestora.

NOTA: Reconstruiti ambii cilindrii pneumatici simultan.

Urmatoarele articole sunt necesare pentru
reconstructia cilindrilor cadrului tamburului:

® Piese de schimb necesare

® Cheie dinamometrica ce poate masura pana la
200 ft-1b (271 Nem)

® (Clesti pentru inelul elastic de fixare la diametrul
interior

® Doudinele de ridicare 7/g-14
® Vaselina rectificata

® Lubrifiantinel de etansare

® Adeziv Loctite 242 si 271

Demontarea ansamblului
pompei

1. Suport optional de retinere a cupei: Deblocati
inchizatoarele (11) si deschideti graifarul (10).

2. AsevedeaFigura4. Coborati placa condusa (9)
catre baza cadrului cupei (8).

3. Verificati daca a fost eliminata intreaga presiune din
pistoanele cilindrilor pneumatici.

4. Demontati toate dispozitivele sau consolele care
sunt montate la arborii cilindrului (6) sau chiulase
(7).

NOTA: Apelati la o persoana pentru a va ajuta la
demontarea ansamblului pompei de pe cadru.

5. Demontati suruburile (2), saibele de blocare (3) si
saibele plate (4), fixdnd traversa (5) de arborii
cilindrului (6).

6. Demontati ansamblul pompei (1) de la cadrul
cupei (8). Fixati ansamblul pompei pentru a
impiedica rasturnarea acestuia.

P/N 7156933_05
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Demontarea ansamblului pompei

Figura 4

Unele piese nu sunt prezentate pentru claritate.

Nota:

© 2018 Nordson Corporation
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Demontarea arborilor cilindrului

1. Asevedea Figura 5. Infiletati inelele de ridicare
7/g-14 (16) In fiecare arbore al cilindrului (10).

2. Atasati dispozitivul de ridicare un inel de ridicare.
3. Realizati urmatoarele:
a. Observati orientarea chiulaselor (13).

b. Compresatiinelul de fixare (15) cu ajutorul
clestilor pentru inelul elastic de fixare la
diametrul interior.

c. Mentineti comprimat inelul de fixare si folositi
dispozitivul de ridicare pentru a demonta
arborele cilindrului (10) de la cilindrul
pneumatic (1).

d. Demontatin acelasi fel celalalt arbore
al cilindrului.

4. Demontati inelele de ridicare (16) de la arborii
cilindrului (10):

5. Demontati chiulasele (13) de la arborii
cilindrului (10). Demontati screperele stergatorului
(14), etansarile (12) siinelele de etansare (11) de la
fiecare chiulasa (13).

6. Demontati suruburile cu cap hexagonal (2), saibele
de blocare (3) si saibele plate (4) de la arborii
cilindrului (10).

7. Demontati pistoanele (8) si distantierele (9).
Demontati inelele de uzura (5), etansarile pistonului
(7) siinelele de etansare (6) de la fiecare piston (8).

Curatarea giinlocuirea pieselor

1. Asevedea Figura 5. Curatati peretii interiori ai
cilindrilor pneumatici (1). Aplicati imediat un strat
de lubrifiant pentru inele de etansare pentru
Tmpiedicarea coroziunii.

2. Curatati pistoanele (8), chiulasele (13) si arborii
cilindrului (10).

3. Verificati chiulasele (13) daca prezinta deteriorarea
lagarelor chiulasei si Tnlocuiti daca este cazul.
Lagarul este prelucrat cu chiulasa.

4. Lubrifiati noile etansari (12) si noile screpere ale
stergatorului (14) cu vaseliné rectificatd. Montati
aceste piese pe fiecare chiulasa (13).

5. Lubrifiati noile inele de etansare (11) cu lubrifiant
pentru inele de etansare. Montati un inel de
etansare pe fiecare chiulasa (13).

6. Verificati daca pistoanele (8) sunt deteriorate
si inlocuiti daca este necesar.

7. Folosind lubrifiant pentru inele de etansare,
lubrifiati si montati inelele de etansare (6),
etansarile pistonului (7) siinelele de uzura (5) pe
fiecare piston (8).

Asamblarea ;si montarea
arborrilor cilindrului

1. AsevedeaFigura 5. Aplicati un strat subtire de
vaselina rectificatd pe arborii cilindrului (10).

2. Montati distantierele (9) pe fiecare arbore al
cilindrului (10).

3. Aplicati Loctite 271 pe filetele suruburilor cu
cap hexagonal (2). Montati pistoanele (8) pe
arborii cilindrilor (10) folosind saibele plate (4),
saibele de blocare (3) si suruburile. Strangeti
suruburile la 190-195 ft-1b (258-264 Nem).

4. Ghidati cu grija arborele cilindrului (10) in cilindrul
pneumatic (1) pana cand iese prin partea
inferioard. Montati in acelasi fel celalalt arbore al
clindrului.

AVERTISMENT: Asigurati-va ca inelul de
fixare este corect asezat dupa realizarea
pasului urmator. Neasezarea corecta a inelului

de fixare poate avea ca rezultat rdnirea grava
sau decesul.

5. Montati chiulasele (13):

a. Montati inelul de fixare (15) cu partea ascutita
n sus, pe fiecare chiulasé. Montati chiulasa pe
arborele cilindrului (10).

b. Comprimatiinelul de fixare (15) cu ajutorul
clestelui pentru inelul elastic de fixare la
diametrul interior si montati chiulasa in arborele
cilindrului (10). Asigurati-va ca inelul de fixare
std in canelura cilindrului pneumatic (1).

c. Montatiin acelasi fel cealaltad chiulasa.

6. Demontatiinelele de ridicare (16) de la arborii
cilindrului (10):

Montarea ansamblului pompei

NOTA: Apelati la o persoana pentru a va ajuta la
montarea ansamblului pompei pe cadru.

1. Asevedea Figura 4. Montati ansamblul pompei(1)
pe cadrul mic (8).

2. Aplicati Loctite 242 pe filetele suruburilor (2). Fixati
traversa (5) la arborii cilindrului (6) folosind
suruburile (2), saibele de blocare (3) si saibele
plate (4). Strangeti suruburile la
190-195 ft-Ib (258-264 Nem).

3. Suport optional de retinere a cupei: Tnchide’;i

graifarul (10) si blocati inchizatoarele (11).

4. Montati toate dispozitivele sau consolele care au

fost demontate la arborii cilindrului (6) sau chiulase
(7).

P/N 7156933_05
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Cadre Rhino SD2/XD2 11

ORIENTAREA INELULUI DE UZURA, A
ETANSARII PISTONULUI,
S| A INELULUI DE ETANSARE

S‘

ORIENTARE

el

Figurad  Reconstructia cadrului mic al cilindrilor

Nota: Unele piese nu sunt prezentate pentru claritate.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7156933_05



12 Cadre Rhino SD2/XD2

Piese Cadru mic

. ) Vezi Figura 6 si consultati urméatoarea listd de piese.
Pentru a comanda piese componente, apelati Centrul

de Servicii pentru Clienti Nordson sau reprezentantul
local Nordson.

® / 12 \®

ORIENTAREA INELULUI DE UZURA, A 1 \ ORIENTARE
ETANSARII PISTONULUI,

SI AINELULUI DE ETANSARE

/<H>é | 4?@ ‘

14

Figura6 Piesele cadrului mic

P/N 7156933 _05 © 2018 Nordson Corporation



Cadre Rhino SD2/XD2 13

Ele- P/N Descriere Canti- Nota
ment tate
— 1041537 | Frame assembly, pail, Rhino SD/XD, SD2/XD2 1
1 124763 e Frame, unloader pail 1
2 345720 e Screw, hex, 7/8-14 x 3.0 2
3 983501 e Washer, lock, e, spt, 7/8 2
4 983254 ¢ Washer, flat, e, 0.938 x1.750 x 0.134,z 4
5 272456 e Piston, 5-gallon 2
6 272459 e Spacer, 1.90 OD x 1.62 ID 2
7 1041539 ¢ Shaft, air cylinder, pail frame 2
8 1612251 e Lubricant, o-ring, Parker, 2 oz 2
9 1038629 ¢ Bracket, mounting, controls, 5-galllon 1
10 986309 ¢ Retaining Ring, int, 350, basic 2
1 272458 ¢ Ring, wear, 3.50 OD 2
12 272457 ¢ Seal, piston, 5-gallon 2
13 941510 e O-ring, Buna N, 3 x3.188 x 0.094 2
14 971266 ¢ Elbow, male, 0.25 tube x 0.25 NPT 2
15 272441 e Head, cylinder, 5-gallon 2
16 272443 e ¢ Scraper, wiper, 1.5 1D 2 A
17 272444 e « Packing, block vee, 1.5 ID 2 A
18 942360 e ¢ O-ring, Buna N, 3.25 x 3.50 x 0.125 2 A
19 | ------ e « Bushing 2 B

NOTA A:
: Aceastd piesa nu se vinde separat. Comandati articolul 15 pentru a obtine aceasta piesa.

Aceste piese sunt incluse n articolul 15 si pot fi de asemenea comandate separat.

© 2018 Nordson Corporation
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14 Cadre Rhino SD2/XD2

30- si -cadre mari de 15 galoane

Vezi Figura 7 si urmétoarea lista de piese.

ORIENTARE

ORIENTARE

Figura7  30- si-piesele cadrelor de 15 galoane

P/N 7156933 _05 © 2018 Nordson Corporation



Cadre Rhino SD2/XD2 15

Ele- P/N Descriere Canti- Nota
ment tate
— 1069890 Module, frame 55-gallon 1
— 1069834 Module, frame 30-gallon 1
1 126746 ¢ Frame, drum, unloader, 55-gallon 1

FOR USE ON FRAME MODULE 1069890
1 1002953 ¢ Frame, drum, unloader, 30-gallon 1
FOR USE ON FRAME MODULE 1069834
2 1049067 « Screw, socket, 3/g-24 unf x 3/, 16
3 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50ml 1
4 126764 ¢ Crossover, frame, drum 1
5 981664 « Screw, hex, 7/g-14 x 4.5, zn, G8 2
6 983501 « Washer, lock, e, spt, 7/g, stl, zn 4
7 983254 ¢ Washer, flat, e, 0.938 x 1.750 x 0.134 4
8 124789 ¢ Seal, rod, 1.50 dia. 2
9 272443 e Scraper, wiper, 1.5 id 2
10 986807 ¢ Retaining ring, int, 200, basic 2
11 126749 e Head, cylinder, frame drum 2
12 944330 e 0-ring, Buna N, 5.50 x 6.0x 0.250 2
13 1612251 e Lubricant, O-ring, Parker, 2 oz 2
14 1069838 e Shaft, air cylinder, frame, drum 2
15 | ------ * NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
16 | ------ ® NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
17 126752 e Stop, piston 2
18 126758 ¢ Plate, backup, piston 4
19 126753 e Seal, piston, double-acting 2
20 230563 ¢ Disc, guide, piston, 55-ex 2
21 230562 e Spacer, bottom, piston, 55-ex 2
22 126755 * Gasket, piston 4
23 900291 e Jelly, petroleum AR
24 900439 ¢ Adhesive, Loctite 271, red, hi-temp, 50ml 1
25 126748 ¢ Bushing, Durlon, 1.504/1.503 id 2
26 982731 » Screw, socket 7/g-14 unf x 3.50 2
27 230652 * Spacer, tube frame 2
28 971266 ¢ Elbow, male, 0.25 tube x 0.25 NPT 2
29 973411  Plug, pipe, socket, flush, 1/4, zn 2
30 1049068 e Washer, flat, 0.58 OD x 0.39 ID x 0.08 16
AR: Dupa caz

© 2018 Nordson Corporation
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16 Cadre Rhino SD2/XD2

55-cadru carucior tambur de 55
de galoane

Vezi Figura 8 si urmdtoarea lista de piese.

ORIENTARE

34

N

14

CONDUCETI ARTICOLUL 30 PRIN
ARTICOLELE 32 $I 34.

Figura8  55-piese cadru carucior tambur de 55 de galoane

P/N 7156933 _05 © 2018 Nordson Corporation



Cadre Rhino SD2/XD2 17

Ele- P/N Descriere Canti- Nota

ment tate
— 1069905 Module, frame 55-gallon drum cart 1
1 1049015 ¢ Frame, drum, unloader, cart 1
2 1049067 « Screw, socket, 3/g-24 unf x 3/, 16
3 900464 * Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50ml 1
4 126764 * Crossover, frame, drum 1
5 981664 « Screw, hex, 7/g-14 x 4.5, zn, G8 2
6 983501 « Washer, lock, e, spt, 7/g, stl, zn 4
7 983254 ¢ Washer, flat, e, 0.938 x 1.750 x 0.134 4
8 124789 ¢ Seal, rod, 1.50 dia. 2
9 272443 e Scraper, wiper, 1.5 id 2
10 986807 ¢ Retaining ring, int, 200, basic 2
11 126749 e Head, cylinder, frame drum 2
12 944330 ¢ O-ring, Buna N, 5.50 x 6.0x 0.250 2
13 1612251 e Lubricant, O-ring, Parker, 2 0z 2
14 1069838 ¢ Shaft, air cylinder, frame, drum 2
15 | ------ * NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
16 | ------ * NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
17 126752 e Stop, piston 2
18 126758 ¢ Plate, backup, piston 4
19 126753 ¢ Seal, piston, double-acting 2
20 230563 ¢ Disc, guide, piston, 55-ex 2
21 230562 e Spacer, bottom, piston, 55-ex 2
22 126755 e Gasket, piston 4
23 900291 e Jelly, petroleum AR
24 900439 ¢ Adhesive, Loctite 271, red, hi-temp, 50ml 1
25 126748 ¢ Bushing, Durlon, 1.504/1.503 id 2
26 982731 » Screw, socket 7/g-14 unf x 3.50 2
27 230652 e Spacer, tube frame 2
28 971266 ¢ Elbow, male, 0.25 tube x 0.25 NPT 2
29 973411  Plug, pipe, socket, flush, 1/4, zn 2
30 1010777 + Tubing, 3/g OD polyethylene, flame resistant 11 ft
31 972194 « Elbow, male, 3/g tube x 3/g 2
32 1056170 e Strap, cable, 11 in. long, 0.30 in. wide 5
33 1049068 ¢ Washer, flat, 0.58 OD x 0.39 ID x 0.08 16
34 1056171 e Strap, cable, 24 in. long, 0.30 in. wide 6

AR: Dupa caz

© 2018 Nordson Corporation
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18 Cadre Rhino SD2/XD2

55-cadre G-Port 55 galoane

Vezi Figura 9 si urmdtoarea lista de piese.

Figura9 55-cadru G-Port 55 galoane

31

10
\
| @ \g‘
ORIENTARE — 9
[ 25
—_ .

N
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Cadre Rhino SD2/XD2 19

Ele- P/N Descriere Canti- Nota
ment tate
— 1082082 Module, frame 55-gallon, G-port 1
1 1082106 e Frame, drum, unloader, G-port 1
2 1049067 « Screw, socket, 3/g-24 unf x 3/, 16
3 900464 * Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50ml 1
4 126764 * Crossover, frame, drum 1
5 981664 « Screw, hex, 7/g-14 x 4.5, zn, G8 2
6 983501 « Washer, lock, e, spt, 7/g, stl, zn 4
7 983254 ¢ Washer, flat, e, 0.938 x 1.750 x 0.134 4
8 1091096 ¢ Quad-ring, -325, 1.475ID x 0.210 Buna 2
9 272443 e Scraper, wiper, 1.5 id 2
10 986807 ¢ Retaining ring, int, 200, basic 2
11 1082109 e Head, cylinder, frame drum G-port 2
12 944330 ¢ O-ring, Buna N, 5.50 x 6.0x 0.250 2
13 1612251 e Lubricant, O-ring, Parker, 2 oz 2
14 1069838 ¢ Shaft, air cylinder, frame, drum 2
15 | ------ * NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
16 | ------ * NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
17 126752 e Stop, piston 2
18 126758 ¢ Plate, backup, piston 4
19 126753 ¢ Seal, piston, double-acting 2
20 230563 ¢ Disc, guide, piston, 55-ex 2
21 230562 e Spacer, bottom, piston, 55-ex 2
22 126755 e Gasket, piston 4
23 900291 e Jelly, petroleum AR
24 900439 ¢ Adhesive, Loctite 271, red, hi-temp, 50ml 1
25 126748 ¢ Bushing, Durlon, 1.504/1.503 id 2
26 982731 » Screw, socket 7/g-14 unf x 3.50 2
27 230652 e Spacer, tube frame 2
28 1082108 | « Elbow, male, 6 mm tube x R /4 2
29 973411  Plug, pipe, socket, flush, 1/4, zn 2
30 1049068 ¢ Washer, flat, 0.58 OD x 0.39 ID x 0.08 16
31 1082107 * Plug, pipe, socket, flush, 1ISO, /4, BSPT, zn 2

AR: Dupa caz

© 2018 Nordson Corporation P/N 7156933_05




20 Cadre Rhino SD2/XD2

55-cadre G-Port 55 galoane

Vezi Figura 10 si urmdtoarea lista de piese.

Figura 10 55-piese cadru G-Port 55 galoane

ORIENTARE

P/N 7156933_05
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Cadre Rhino SD2/XD2 21

Ele- P/N Descriere Canti- Nota
ment tate
— 1082506 Module, frame 55-gallon, G-port, CE heated 1
— 1083455 Module, frame 55-gallon, G-port 1
1 1082106 e Frame, drum, unloader, G-port 1
2 1049067 « Screw, socket, 3/g-24 unf x 3/, 16
3 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50ml 1

e Crossover, frame, drum
4 1082854 FOR USE ON FRAME MODULE 1082506 1
¢ Crossover, frame, drum
4 126764 FOR USE ON FRAME MODULE 1083455 1
5 981664 « Screw, hex, 7/g-14 x 4.5, zn, G8 2
6 983501 « Washer, lock, e, spt, 7/g, stl, zn 4
7 983254 ¢ Washer, flat, e, 0.938 x 1.750 x 0.134 4
8 124789 ¢ Seal, rod, 1.50 dia. 2
9 272443 e Scraper, wiper, 1.5 id 2
10 986807 ¢ Retaining ring, int, 200, basic 2
11 1082109 e Head, cylinder, frame drum G-port 2
12 944330 ¢ O-ring, Buna N, 5.50 x 6.0x 0.250 2
13 1612251 e Lubricant, O-ring, Parker, 2 oz 2
14 1069838 e Shaft, air cylinder, frame, drum 2
15 | ------ * NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
16 | ------ ® NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
17 126752 e Stop, piston 2
18 126758 ¢ Plate, backup, piston 4
19 126753 e Seal, piston, double-acting 2
20 230563 ¢ Disc, guide, piston, 55-ex 2
21 230562 e Spacer, bottom, piston, 55-ex 2
22 126755 * Gasket, piston 4
23 900291 e Jelly, petroleum AR
24 900439 ¢ Adhesive, Loctite 271, red, hi-temp, 50ml 1
25 126748 ¢ Bushing, Durlon, 1.504/1.503 id 2
26 982731 » Screw, socket 7/g-14 unf x 3.50 2
27 230652 * Spacer, tube frame 2
28 1082190 | « Elbow, male, 6 mm tube x G /4 2
29 973411  Plug, pipe, socket, flush, 1/4, zn 2
30 1049068 e Washer, flat, 0.58 OD x 0.39 ID x 0.08 16
31 1082107  Plug, pipe, socket, flush, 1ISO, /4, BSPT, zn 2
AR: Dupa caz

© 2018 Nordson Corporation
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22 Cadre Rhino SD2/XD2

55-cadru 4-gtifturi XD2H 55
galoane

Vezi Figura 11 si urmétoarea lista de piese.

ORIENTARE

Figura 11 55-cadru 4-stifturi XD2H 55 galoane
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Cadre Rhino SD2/XD2 23

Ele- P/N Descriere Canti- Nota
ment tate
— 1089187 Module, frame 55-gallon, 4-post, XD2H 1
1 1088151 * Frame 1
2 1049067 « Screw, socket, 3/g-24 unf x 3/, 40
3 900464 * Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50ml 1
4 1088788 ¢ Crossover, frame, XD2H 1
5 982718 « Screw, hex, 7/g-14 x 5.5, zn, G8 6
6 983501 « Washer, lock, e, spt, 7/g, stl, zn 12
7 983254 e Washer, flat, e, 0.938 x 1.750 x 0.134 8
8 124789 ¢ Seal, rod, 1.50 dia. 4
9 272443 e Scraper, wiper, 1.5 id 4
10 986807 ¢ Retaining ring, int, 200, basic 4
11 1088371 e Head, cylinder, 4-post 4
12 944430 ¢ O-ring, Buna N, 5.50 x 6.0x 0.250 4
13 1612251 e Lubricant, O-ring, Parker, 2 0z 2
14 1069838 ¢ Shaft, air cylinder, frame, drum 4
15 | ------ * NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
16 | ------ * NOT USED ON THIS CONFIGURATION —
17 126752 e Stop, piston 4
18 223303 ¢ Plate, backup, piston 8
19 223304 ¢ Seal, piston, double-acting 4
20 331577 ¢ Disc, guide, piston 4
21 331575 e Spacer, bottom, piston 4
22 223305 e Gasket, piston 8
23 900291 e Jelly, petroleum AR
24 900439 ¢ Adhesive, Loctite 271, red, hi-temp, 50ml 1
25 126748 ¢ Bushing, Durlon, 1.504/1.503 id 4
26 1022699 » Screw, socket 7/g-14 4
27 1088499 + Elbow, male, 12 mm tube x G 3/g 2
28 973411  Plug, pipe, socket, flush, 1/, 4
29 1049068 e Washer, flat, 0.58 OD x 0.39 ID x 0.08 40
30 1082107  Plug, pipe, socket, flush, 1ISO, /4, BSPT, zn 3
31 126751 ¢ Rod, mounting 2
32 345719 » Screw, hex, 7/g-14 x 2.75 2

AR: Dupa caz

© 2018 Nordson Corporation
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24 Cadre Rhino SD2/XD2

Suporturi de retinere a cupei

cadrului mic

Vezi Figura 12 si urmatoarea lista de piese.

Figura 12 Piese suporturi de retinere a cupei cadrului mic

Ele- P/N Descriere Canti- Nota
ment tate

1 223389 Pail hold down, 280 1

1 221985 Pail hold down, 286 1

1 223390 Pail hold down, 305 1

2 1048671 * Washer, 0.326 x 1.181 x 0.197 3

3 981333 « Screw, hex, 5/4-18 x 0.875 3

4 900464 » Loctite, 242, 50 ml 1

P/N 7156933_05
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Cadre Rhino SD2/XD2 25

Suporturi de retinere pentru 5
galoane ale cadrului mare

Vezi Figura 13 si urmdtoarea lista de piese.

Figura 13 Piese suporturi de retinere pentru 5 galoane ale cadrului mare

Ele- P/N Descriere Canti- Nota
ment tate
1 223364 Pail hold down, 280 1
1 221984 Pail hold down, 286 1
1 223363 Pail hold down, 305 1
2 981333 » Screw, hex, 5/4-18 x 0.875 3
3 1048671 e Washer, 0.326 x 1.181 x 0.197 3
4 144772 ¢ Plate 1
5 981482 » Screw, hex, 9/15-18 x 1.5 4
6 983440 « Washer, lock, 5/g 4
7 983090 ¢ Washer, flat, 0.656 x 1.312 x 0.095 4
8 900464 * Loctite, 242, 50 ml 1

© 2018 Nordson Corporation
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26 Cadre Rhino SD2/XD2

Module sabot suporturi de
retinere

Vezi Figura 14 si urmdtoarea lista de piese.
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Figura 14 Piese modul sabot suporturi de retinere

Ele- P/N P/N Descriere Canti- Nota
ment tate
— 282774 Module, hold down shoe 1
— 1082424 Module, hold down shoe, sensor, drum-in 1
1 230607 230607 ¢ Screw, hold down 4
2 807230 807230 e Spring, compression, 1.25 x 1.10 x 0.125 4
3 807231 807231 * Holder, drum 1/2 A
4 1082426 ¢ Holder, drum, sensor, drum-in 1 B
5 981014 981014 e Screw, pan, 4-40 x 0.250 4
6 807232 807232 * Cover, hold down 2
7 900464 900464 e Loctite, 242, 50 ml 1
NOTA A: Un suport pentru tambur este folosit la 1082424. Doua suporturi pentru tambur sunt folosite pentru

282774.

Montati acest suport pentru tambur pe partea cadrului, asa cum este prezentat.
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