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Contactati-ne

Nordson Corporation primeste cu pldcere solicitarile de informatii,
comentariile siintrebarile despre produsele sale. Informatii generale
despre Nordson pot fi gasite pe Internet, la urmatoarea adresa:
http://www.nordson.com.

Observatie

Prezenta este o publicatie Nordson Corporation, protejata de legea
dreptului de autor. Data originald a dreptului de autor este 8/2010.
Nicio parte a acestui document nu poate fi fotocopiata, reprodusa sau
tradusa intr-o alta limba fara acordul scris prealabil al

Nordson Corporation. Informatiile cuprinse n aceastd publicatie pot fi
modificate fara notificare prealabila.

Marci comerciale

Nordson si simbolul Nordson sunt mérci comerciale inregistrate ale
Nordson Corporation.

Auto-Flo este o marcad comerciala a Nordson Corporation.

Toate celelalte mdrci comerciale reprezinta proprietatea respectivilor
proprietari.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV |49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt  |A44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2010 Nordson Corporation
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’'Europe / Fuera de Europa

* Foryour nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_N-0310-MX

© 2010 Nordson Corporation
All rights reserved




Supape de dozare zero cavitati Auto-Flo 1l 1

Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta.
Avertismentele, precautiile si instructiunile referitoare la sarcini
si echipamente sunt incluse in documentatia echipamentului
acolo unde este cazul.

Asigurati-va cad documentatia completa a echipamentului,
inclusiv aceste instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor
care utilizeaza sau depaneaza echipamentul.

Personalul calificat

Proprietarii echipamentului sunt rdspunzatori de asigurarea
faptului ca echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si
depanate de personal calificat. Personal calificat sunt acei
angajati sau antreprenori care au fost instruiti pentru
efectuarea n conditii de siguranta a sarcinilor care le-au fost
atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si
reglementérile privind siguranta si sunt apti fizic pentru a
efectua sarcinile care le-au fost atribuite.

Destinatia

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decét cele
descrise in documentatia livraté cu echipamentul poate cauza
ranirea persoanelor sau provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a
echipamentului includ:

® utilizarea materialelor necompatibile;
® efectuarea modificarilor neautorizate;

® indepdrtarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a
dispozitivelor de blocare;

® utilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
® utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;

® utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate
pentru mediul in care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru
echipamentele Nordson vor fi anulate daca nu se vor respecta
instructiunile de instalare, utilizare si depanare.

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste
instructiuni.

®  Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti
calificarea necesara.

®  Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau
capacele de protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele
automate de blocare nu functioneaza corespunzéator. Nu
ocoliti sau dezactivati nici un dispozitiv de protectie.

®  Evitati partile aflate in miscare. inainte de ajustarea sau
depanarea echipamentului aflat in migcare, opriti
alimentatorul acestuia si asteptati pana cand
echipamentul se opreste complet. Opriti alimentarea cu
energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni
orice miscare neasteptata.

®  Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica
Tnainte de ajustarea sau depanarea sistemelor sau
componentelor aflate sub presiune. Deconectati, opriti si
etichetati intrerupé&toarele inainte de depanarea
echipamentelor electrice.

® fintimpce actionati pistoalele de pulverizare manuale,
asigurati-va ca ati realizat impamantarea. Purtati manusi
conducdtoare de electricitate sau o centura de
fmpamantare conectata la manerul pistolului sau la o alta
impaméntare. Nu purtati si nici nu transportati obiecte
metalice, cum ar fi bijuterii sau unelte.

® Daca simtiti chiar si un soc electric slab, opriti imediat
toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu
reporniti echipamentul pana cand problema nu a fost
identificata si remediata.

®  Obtineti si cititi Fisele cu date tehnice de securitate
(MSDS) pentru toate materialele utilizate. Urmati
instructiunile producatorului privind manipularea si
utilizarea Tn conditii de siguranta a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personald recomandate.

® Asigurati-va ca zona pentru pulverizare este ventilata in
mod adecvat.

® Pentru a preveni accidentdrile, acordati atentie pericolelor
mai putin evidente de la locul de munca care nu pot fi
eliminate complet intotdeauna, cum ar fi suprafetele
fierbinti, marginile ascutite, circuitele electrice aflate sub
tensiune si piese aflate in miscare ce nu pot fi acoperite
sau protejate din motive practice.

© 2010 Nordson Corporation
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2 Supape de dozare zero cavitati Auto-Flo Il

Fluide la presiune inalta

Fluidele la presiune Tnaltd, daca nu sunt mentinute intr-un
recipient, in siguranta, sunt extrem de periculoase. Eliberati
ntotdeauna presiunea fluidelor Tnainte de reglarea sau
efectuarea operatiunilor de service asupra echipamentului
care functioneaza la presiune inaltd. Un jet de fluid la presiune
Tnaltd poate taia precum un cutit si poate produce ranirea
grava, amputarea sau decesul. Fluidele care penetreaza
pielea pot produce de asemenea otravirea toxica.

Daca suferiti o ranire prin injectare de fluid, solicitati imediat
ngrijire medicald. Daca este posibil, puneti la dispozitia
personalului medical un exemplar al Fisei cu date tehnice de
securitate.

Asociatia Nationala a Producétorilor de echipament pentru
pulverizare a creat o carteld pe care trebuie sa o aveti asupra
dvs. cand exploatati echipament cu pulverizare la presiune
Tnaltd. Aceste cartele sunt livrate impreuna cu echipamentul.
Textul acestei cartele este urmatorul:

AVERTISMENT: Orice ranire produsa de lichidul la
presiune Tnalta poate fi grava. Daca v-ati ranit sau
chiar daca doar suspectati o ranire:

® Deplasati-vad imediat la urgente medicale.
®  Spuneti-i medicului ca suspectati o ranire prin injectare.
® Aratati-i aceasta cartela

® Comunicati-i ce tip de material pulverizati

ALERTA MEDICALA - RANIRILE PRIN PULVERIZARE FARA
AER: NOTA CATRE MEDIC

Injectarea n piele este o ranire traumatica grava. Este
importata tratarea chirurgicala a ranirii cat mai curand posibil.
Nu intarziati tratamentul pentru a cerceta toxicitatea.
Toxicitatea este o problema in situatia injectarii directe in fluxul
sangvin a unor substante de acoperire deosebite.

O recomandare este consultarea cu un chirurg plastician sau
cu un chirurg specializat in reconstructia mainii.

Gravitatea ranii depinde de amplasarea ranii pe corp, daca
substanta a atins ceva in timpul intrarii in organism si a
deflectat, producand mai multe daune si multe alte variabile,
inclusiv microflora pielii, care se afld in vopsea sau pistol, care
au fost proiectate in rand. Daca vopseaua injectatad contine
latex acrilic si dioxid de titan care deterioreaza rezistenta
tesutului la infectii, dezvoltarea bacteriana se va amplifica.
Tratamentul pe care 1l recomanda medicii pentru ranirea prin
injectare Tn mana include decompresia imediata a
compartimentelor vasculare inchise ale mainii, pentru a elibera
tesutul de dedesubt, afectat de vopseaua injectata, debridarea
judicioasé a ranii si tratament imediat cu antibiotice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste
instructiuni.

L Tmpéméntat,i tot echipamentul conductor de electricitate.
Folositi numai furtunuri pneumatice si hidraulice
impamantate. Verificati la intervale regulate dispozitivele
de impamantare ale echipamentului si pieselor de
prelucrat. Rezistanta la masa nu trebuie sa depdseasca
un megaohm.

®  Opritiimediat toate echipamentele daca observati
scéanteieri statice sau arcuri electrice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a fost identificata si
remediata.

®  Nufumati, sudati, polizati si nu utilizati flacdra deschisa in
zonele in care sunt utilizate sau depozitate materiale
inflamabile.

® Nuincalziti materialele la temperaturi care le depdsesc pe
cele recomandate de catre producétor. Asigurati-va ca
dispozitivele pentru monitorizarea si limitarea incalzirii
functioneaza corect.

®  Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni
acumularea periculoasa a vaporilor sau particulelor
volatile. Pentruindrumare, consultati legislatia locala sau
Fisele cu date tehnice de securitate (MSDS).

® Nudeconectati circuite electrice aflate sub tensiune in
timp ce lucrati cu materiale inflamabile. Opriti maiintai
alimentarea cu energie electrica de la un intrerupadtor de
deconectare pentru a preveni producerea scanteilor.

® Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz
de pericol, a supapelor de depresurizare si a
extinctoarelor. Daca incendiul izbucneste intr-o cabina de
vopsire prin pulverizare, opriti imediat sistemul de
pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

®  Opriti alimentarea electrostatica si puneti la pamant
sistemul de incarcare Tnainte de a efectua activitati de
reglaj, curatare sau reparatie ale sistemului electrostatic.

®  Curatati, intretineti, testati si reparati echipamentul in
conformitate cu instructiunile prezentate in documentatia
echipamentului.

®  Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu
echipamentul original. Contactati reprezentantul local
Nordson pentru informatii privind piesele de schimb si
consultanta.

Solvent cu hidrocarburi
halogenate pericole

Nu folositi solventi cu hidrocarburi halogenate intr-un sistem
sub presiune care contine componente de aluminiu. Sub
presiune, acesti solventi pot reactiona cu aluminiul si pot
exploda, producand ranirea, decesul sau avarierea bunurilor.
Solventii cu hidrocarburi halogenate contin unul sau mai multe
dintre urmatoarele elemente:

Element Simbol Prefix
Fluor F "Fluoro-”
clor Cl "Cloro-"
Brom Br "Bromo-"
lod | ”lodo-"

Verificati Fisa cu date tehnice de securitate sau adresati-va
furnizorului materialului pentru informatii suplimentare. Daca
trebuie sa folositi solventi cu hidrocarburi halogenate,
adresati-va reprezentantului Nordson pentru informatii asupra
componentelor Nordson compatibile.

Masuri in cazul unei defectiuni
Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se

defecteaza, opriti imediat sistemul si procedati in felul urmétor:

® Deconectati si opriti alimentarea electrica a sistemului.
Inchideti supapele pneumatice si hidraulice obturatoare si
eliberati presiunile.

® |dentificati motivul defectiunii si remediati defectiunea
Tnainte de a reporni sistemul.

Trecerea la degeuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la
utilizare si depanare in conformitate cu legile locale.

P/N 7156922A

© 2010 Nordson Corporation



Supape de dozare zero cavitati Auto-Flo 1l 3

Descriere
A se vedea Figura 1. Supapa de dozare zero Consultati sectiunea Specificatii pentru mai multe
cavitati Auto-Flo Il este folosité intr-o varietate de informatii.

aplicatii pentru dozarea adezivilor, agentilor de
etansare si a altor materiale. Realizata din
aluminiu, supapa este usoara si versatild.

Urmatoarele versiuni Standard si XD sunt

disponibile pentru configuratiile independente si

cele montate pe galerie:

® 0.025-in. diametru al orificiului

* 0.090-in. diametru al orificiului

e 3-mm diametru al orificiului

®* 4-mm diametru al orificiului

® 3.5-in. lungime, 0,090-in. diametru al orificiului
varfului

e 205-mm lungime, 0,090-in. diametru al
orificiului varfului

SUPAPA DE DOZARE
STANDARD _
INDEPENDENTA

SUPAPA DE DOZARE
XD INDEPENDENTA

SUPAPA DE DOZARE
INDEPENDENTA CU INCHIDERE CU
ARC

Figura 1 Supape de dozare zero cavitati Auto-Flo Il obisnuite

© 2010 Nordson Corporation P/N 7156922A



4 Supape de dozare zero cavitati Auto-Flo Il

Teoria functionarii

NOTA: in continuarea acestui manual, supapa de
dozare zero cavitati Auto-Flo Il este denumita
supapa de dozare.

A se vedea Figura 1. Cind este alimentat aerin
admisia aerului pentru deschiderea supapei (5),
pistonul este impins in sus, tragand tija pistonului
(3) de pe scaun (4). Materialul curge in admisia
materialului (2) si iese din duza.

Cand aerul este oprit de la admisia aerului pentru
nchiderea supapei (1), un arc din partea
superioara a pistonului forteaza tija pistonului sa
revind in scaun si opreste dozarea materialului.
Supapa de dozare cu inchidere cu arc nu are o
admisie pentru inchiderea supapei. Arcul
comprimat forteaza tija pistonului sa revind in
scaun cand aerul este oprit.

Supapa de dozare poate fi conditionata de
temperatura cu ajutorul unei unitati de comanda a
temperaturii (TCU). TCu mentine materialul de
acoperire la temperatura de aplicare dorita.

= . 1

Jejele)

NOTA: Consultati Cerinte referitoare la apa
pentru conditionarea temperaturii din sectiunea
Specificatii pentru informatii asupra tipurilor de
apa care vor fi folosite cu supapa de dozare.

Specificatii

Urmatoarele paragrafe asigura specificatii pentru
supapele de dozare.

General

Dimensiuni: A se vedea
Figura 3.

Greutate aproximativa: oz (kg) XD:
23 (0.649)
Standard:
18 (0.508)
Tnchidere cu
arc:
26 (0.726)

Valoarea presiunii maxime a 5000 (345)

fluidului static: psi (bar)

Presiunea aerului de actionare: 60-120 (4-8)

psi (bar)

5
YRR IR 2
|
|
4
«— 3
Figura2  Functionarea supapei de dozare obisnuite
P/N 7156922A © 2010 Nordson Corporation
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1,5in.
OPTIONAL (38,1 mm)
SETRTD \ /) /)

3,25in.
(82,5 mm)
1,72in.
(43,6 mm)
SUPAPA DE B SUPAPA DE DOZARE
DOZARE XD SUPAPA DE DOZARE CUINCHIDERE CU
OBISNUITA STANDARD ARC

1] = F ﬁ - A

3,32in.
(84,3 mm)

4.78
(121,4 mm) 1063 | @) @

(27 mm)

iy ) (7 o) 1 © O | sisain

0,652in \iﬁNQ i (o7 mm)
(16,5 mm N

&

(36,85 mm) 8in A
3/8 NPSM '
FILETE (205 mm)

1,08 in.
- (27,4 mm) r<

re—— 1,75in. —>

(44,5 mm)

A ACEASTADIMENSIUNE ESTE . !
APLICABILA NUMAI VERSIUNII CU DUZA
DE 205 MM.

Figura3 Dimensiuni aproximative

© 2010 Nordson Corporation P/N 7156922A



6 Supape de dozare zero cavitati Auto-Flo Il

Montarea galeriei

Specificatiile pentru montarea unei supape de
dozare intr-o galerie sunt prezentate in Figura 4.

1062 ——= 344 [=—
06 3

L By |
7 00| B | A c \ \# 282 2.152
& 7 001] B B — YT 2.148
. N\ | T
X1 224/.2307, PANALA ( \ ‘
[ ot0 W [B[H][4] / 852
Lo I i
L/ /‘ ‘ 1V
32
.75
245
X 2407 153 o 2047 15
b [ om0 B 1| <700 O ]8[H|y]

Figura4  Specificatii pentru montarea unei supape de dozare pe o galerie

P/N 7156922A © 2010 Nordson Corporation



Supape de dozare zero cavitati Auto-Flo Il 7

Cerinte referitoare la apa pentru
conditionarea temperaturii

Sectiunea pentru conditionarea temperaturii este
formata din urmatoarele materiale. Consultati
ntotdeauna aceasta lista daca se folosesc: apa,
inhibitori de coroziune sau biocide diferite fatd de
cele prezentate in sectiunile urmatoare.

Aluminiu PVC Plastic
Conducta din fier Poliuretan
negru

Alamé Otel inoxidabil
Cauciuc Buna Otel

Cupru Viton

Nylon PTFE

Tipuri de apa

Consultati Tabelul 1. Pentru a minimiza
introducerea contaminantilor care pot degrada
componentele sistemului, analizati acest ghid
Tnainte de a selecta tipul de apa care va fi folosit.

NOTA: Tipurile de ap3 sunt listate in ordinea
preferintelor.

Niveluri de coroziune

Pentru mentinerea performantei corecte, trebuie
mentinute nivelurile minime de coroziune la

aluminiu si cupru. Pentru mentinerea functionarii
n sigurantd, mentineti nivelurile de coroziune ale

® aluminiului la valoarea de 3 mil/an
(0,003 in./an) sau mai mica.

® cupruluila valoarea de 1 mil/an (0.001 in./an)
sau mai mica.

La adaugarea apeiin sistem, trebuie adaugat
inhibitor de coroziune. Inhibitorul de coroziune
CorrShield MD405 este livrat cu sistemele
conditionate de temperaturd. Acesta este un
inhibitor de coroziune pe baza de molibdat, care
contine un aditiv azol pentru protejarea cuprului si
este folosit in concentratie de 1,5 uncii pe galon
de apé pentru a mentine o concentratie de
250-350 ppm.

Numarul Ford Tox pentru CorrShield MD 405
este 149163.

Numarul GM FID pentru CorrShield MD 405
este 225484.

Tratarea apei cu biocid

Nu folositi urméatorii biocizi:

* oxidanti, cum ar fi clor, brom, apa oxigenata,
iod, ozon etc.

* Dbiocide cationice sau incarcate pozitiv.

Biocidele care se vor folosi cu CorrShield MD405
sunt BetzDearborn Spectrus NX114.
Concentratia recomandata de Spectrus NX114
este 150-PPM, adica 0,017 oz./gal (0,5 ml/gal).

Numarul Ford Tox pentru Spectrus NX114
este 148270.

© 2010 Nordson Corporation
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8 Supape de dozare zero cavitati Auto-Flo II

Tabelul 1 Tipuri de apa

Apa Descriere

1. Distilata Fard minerale si chimicale

Ti lipsesc nutrientii necesari pentru sprijinul dezvoltarii biologice si mineralele care
conduc la uzura componentelor sistemului

Natura neutréd reduce interactiunea cu aditivii folositi pentru protejarea sistemului
NOTA

Apa distilata este alegerea optima pentru
folosirea in sectiunea de conditionare a
temperaturii.

2.Deizvor Contine o0 abundenta de minerale care pot sprijini viata plantelor si a animalelor
Contine minerale cum ar fi calciul si fierul care sunt abrozive; accelereaza uzura
componentelor

NOTA

Dacad apa de izvor este singura optiune
disponibild, aceasta trebuie dedurizata pentru
reducerea continutului de minerale.

3.Dinreteaua | Contine clor, care poate degrada toate metalele, inclusiv otelul inoxidabil

urbana Dura pe majoritatea nemetalelor

Contine de obicei 0 abundenta de minerale care pot sprijini viata plantelor si a
animalelor; accelereaza uzura componentelor

4. Pentru Adesea puternic tratata pentru eliminarea bacteriilor si pentru a o face mai
sudare compatibild cu sudarea si procesele din turnul de racire
(turn) Procesul de tratare implica de obicei anumite chimicale agresive, care pot degrada

metalele, materialele plastice si alte materiale

De obicei contine o abundenta de metale si alti contaminanti preluati din procesele
de sudare si cele din turnurile de récire, care pot interactiona cu componentele
sistemului de comanda a temperaturii

5.DI PRECAUTIE!

Nu folositi apa DI Tn acest sistem. Apa DI atrage
electronii liberi din metal pentru normalizarea
nivelurilor de ioni. Acest proces produce degradarea
metalelor.

P/N 7156922A © 2010 Nordson Corporation
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Instalarea

Procedurile de montare sunt prevazute pentru
supapele de dozare independente si pentru cele
montate pe galerie.

A\

Figura 5

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile
privind siguranta din acest manual si toate
celelalte documente aferente.

NOTA:

Urmatoarele proceduri sunt numai pentru
montarea obisnuitd. Consultasi
documentatia de sistem aplicabild care v-a
fost expediata impreuna cu sistemul pentru
anumite date de montare.

Supapa de dozare poate fi montata de
suporturi fixe, mobile si robotice.
Configuratiile de montaj pot diferi.
Adresati-va unui reprezentat local Nordson
pentru datele specifice aplicatiei.

Un senzor RTD este disponibil pentru
supapa de dozare. Consultati desenul
inclus n setul senzorului RTD 1075202
pentru montarea senzorului RTD.

ADMISIE FLUID:
ORIFICIU INEL DE ETANSARE

/ DIMENSIUNEA 6 ( /
FILET 9/16-18 UNF-2B @

6

FITING PENTRU FLUID:
SPECIFIC APLICATIEI

Supapa de dozare independenta

1. AsevedeaFigura 5. Introduceti stifturile de
centrare (10) in supapa de dozare.

2. Montati supapa de dozare n suporturile
respective cu ajutorul suruburilor (4).
Strangeti suruburile Ia 60 in.-1b (6,7 Nem).

3. Realizati urmatoarele:

a. Demontati surubul (7), saiba (8) si
dispozitivul de blocare a rotatiei (9) de la
supapa de dozare.

b. Montati fitingul pentru fluid respectiv (6) In
portul de admisie a fluidului (5) si strAngeti
bine.

c. Montati dispozitivul de blocare a rotatiei (9)
pe fitingul pentru fluid (6) folosind saiba (8)
si surubul (7). Strangeti bine surubul.

NOTA: Aerul de alimentare trebuie s& nu contini
ulei si sd aiba o presiune minima de
60-120 psi (4-8 bar).
4. Conectati conductele de aer deschise si
nchise la fitinguri (1, 2).
5. Realizati urmatoarele numai pentru supapele
de dozare conditionate de temperatura:
a. Montati fitinguri cot 1/8 NPT n orificiile de
conditionare a temperaturii (3).
b. Conectati conductele de la TCU la
fitingurile cot.

1 ORIFICIU AER
INCHIS:
FILET 1/8 NPT

2 ORIFICIU AER
DESCHIS:
FILET 1/8 NPT

3 ORIFICII CONDITIONARE
TEMPERATURA: FILET 1/8 NPT

44

A ACEASTA PIESA ESTE LIVRATA DESFACUTA DE PE SUPAPA DE
DOZARE.

Montarea obisnuitd independenta (este prezentatéd supapa de dozare conditionatad de temperaturd XD)

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7156922A



10 Supape de dozare zero cavitati Auto-Flo ||

Supapa de dozare montata pe 4. Conectati conductele de aer deschise si
. inchise la fitinguri (5, 6).
galerie
Consultati Montarea pe galerie din sectiunea -
Specificatii pentru specificatii referitoare la montaj Duza
daca acest lucru este necesar.
1. Asevedea Figura 6. Introduceti stifturile de PRECAUTIE: Lubrifiati filetele supapei de
centrare (1) in supapa de dozare. dozare cu un lubrifiant compatibil cu

materialul dozat pentru a impiedica lipirea
piulitei duzei de acestea. Daca filetele nu
sunt lubrifiate, corpul supapei poate fi
avariat la demontarea piulitei duzei.

2. Lubrifiati inelele de etansare (2, 3) cu vasselina
Mobil SHC 100 si montati-le pe supapa de
dozare.

3. Montati supapa de dozare in galerie cu ajutorul

zgri%b}:gl% (74’)\l..r8nt)rangei;l suruburile la NO'_I'I"S.: Duza si cartusul etan_$_érii suntun s%t
) ’ ) conjugat. De exemplu, folositi numai o duzé de
NOTA: Aerul de alimentare trebuie sa nu contina 3mm cu o supapa de dozare zero cavitai de
ulei si sd aibd o presiune minima de 3mm.
60-120 psi (4-8 bar).

ORIFICIU AER 6
INCHIS:
FILET 1/8 NPT

ORIFICIU AER 5
DESCHIS:
FILET 1/8 NPT

Ay — /
T

DIMENSIUNEA 6
FILET 9/16-18 UNF-2B

A \CEASTAPIESA ESTE LIVRATA DESFACUTA DE PE SUPAPA DE
DOZARE.

Figura6  Supapd de dozare montatd de galerie (este prezentatd supapa de dozare montatad pe galerie XD)

P/N 7156922A © 2010 Nordson Corporation
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Func;ionarea

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile

privind siguranta din acest manual si toate
celelalte documente aferente.

Personalul care realizeaza urmatoarele
proceduri trebuie sa cunoasca modul de
functionare in siguranta a sistemului de
aplicare.

Functionarea depinde de cerintele aplicatiei
sistemului si de sistemul de livrare a materialului.
Consultati documentatia de sistem aplicabila care
v-a fost expediatda impreuna cu sistemul pentru
procedurile de operare detaliate.

Purjarea supapei de dozare

NOTA: Realizati urmétoarea procedura anterior
puneriiin functiune a unei noi supape de dozare
pentru prima oara.

1. Asezati un container pentru deseuri sub duza.

2. Purjati supapa de dozare pana cand materialul
curge liber din duza.

SUPAPA DE DOZARE
INDEPENDENTA
OBISNUITA

Figura7  Curatarea unei duze blocate

Cum se curata o duza blocata

1. Opriti presiunea aerului la dispozitivul de
descarcare a materialului.

2. Evacuati presiunea reziduala prin supapa de
eliberare a presiunii de pe conducta de
alimentare cu material.

Opriti si blocati alimentarea electrica la
sistemul de dozare.

A se vedea Figura 7. Realizati urmétoarele:

a. Demontati cu grija duza (3) de la supapa
de dozare (1).

b. Curatati duza (3) si filetele supapei de
dozare (2) cu un solvent compatibil.

c. Curatati tija pistonului (4) de pe supapele
cuinchidere cu arc si cu duzd de 205 mm
folosind un solvent compatibil.

e

dozare cu un lubrifiant compatibil cu
materialul dozat pentru a impiedica lipirea
piulitei duzei de acestea. Daca filetele nu
sunt lubrifiate, corpul supapei poate fi
avariat la demontarea piulitei duzei.

@ PRECAUTIE: Lubrifiati filetele supapei de

5. Lubrifiati filetele supapei de dozare (2) cu un
lubrifiant compatibil.

6. Montati duza (3) si strAngeti bine.

205ESTE PREZENTAV\TA SUPAPA DE DOZARE CU
DUZA DE 205 MM
SUPAPA CU INCHIDERE CU ARC ESTE
3 OBISNUITA

© 2010 Nordson Corporation
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intre;inerea

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze
urméatoarele operatii. Urmati instructiunile

privind siguranta din acest manual si toate
celelalte documente aferente.

Sistemul sau materialul sunt sub presiune.
Eliberati presiunea. Nerespectarea acestui
avertisment poate avea ca urmari ranirea
sau moartea personalului.

NOTA: Frecventele prezentate reprezinté doar un
ghid. Poate fi necesara ajustarea frecventelor
datoritd mediuluiin care functioneaza,
parametrilor de proces, materialului care este
aplicat sau experientei. Realizati intotdeauna
procedurile de intretinere preventiva conform
programului de intretinere al instalatiei.

Frecventa Lucrare
Zilnic Verificati dacd duza este uzata. Tnlocuiti dac3 este necesar.
Periodic Verificati daca conductele de aer si furtunul de alimentare cu material prezinta scurgeri
sau sunt deteriorate. Inlocuiti conductele si furtunurile daca este necesar.
Asigurati-va ca supapa de dozare este bine montata.
Curatati filtrul de pe conducta de alimentare cu aer.
Depanarea

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile

privind siguranta din acest manual si toate
celelalte documente aferente.

Aceasta sectiune contine proceduri de depanare.
Aceste proceduri se referda numaila cele mai
obignuite probleme pe care le putetiintalni. Daca
nu puteti remedia problema cu informatiile
furnizate aici, contactati reprezentantul local
Nordson pentru a beneficia de asistenta.

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

1. Scurgeriin jurul
duzei sau al piulitei
duzei

Suprafete de etansare metalice
murdare sau deteriorate

Curatati duza daca este murdara.
Inlocuiti daca este uzata.

2. Scurgeri prin orificiul
de evacuare din
corpul supapei

Cartus de etansare uzat

Tnlocuiti cartusul etansarii.

3. Supapade dozare
raspunde lent

Ansamblul pistonului pneumatic
este uzat

Presiune pneumatica joasa la
solenoid

Conducte de alimentare cu aer
lungi la supapa

Tnlocuiti cartusul etansrii.

Cresteti presiunea pneumatica la
solenoid.

Montati solenoidul pe supapa sau
cat mai aproape posibil.

P/N 7156922A
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Repararea

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile

privind siguranta din acest manual si toate
celelalte documente aferente.

Sistemul sau materialul sunt sub presiune.
Eliberati presiunea. Nerespectarea
acestui avertisment poate avea ca urmari
ranirea sau moartea personalului.

Cartugul etangarii
A se vedea Figura 8. Utilizati urmatoarea
procedurd pentru a inlocui cartusul etansarii.

Demontati cartusul etansgarii

1. Indepartati suruburile (1) care fixeaza
capacul cilindrului pneumatic (2).

2. Tndepérta’;i arcul (3) de pe piston (4).

3. Numai supape de dozare XD:
Desfaceti suruburile (5) care fixeaza opritorul
cartusului (6) la corpul supapei (8).

avarierea corpului, acordati o deosebita
grija ridicarii cu parghia a cartusului
etansarii pentru a il scoate de pe corp.

@ PRECAUTIE: Pentru aimpiedica

4. Folositi o surubelnitd mica pentru ridicarea cu
parghia a cartusului (7) de pe corp (8).

5. Verificati pistonul (4), opritorul cartusului (6) si
corpul supapei (8) pentru a constata eventuala
uzuré sau deteriorare. Inlocuiti piesele, dacé
este necesar.

Montati cartusul etansarii

1. Aplicati vaselind Mobil SHC 100 pe noul cartus
al etansarii (7) si montati-I pe corpul supapei

(8).

2. Numai supape de dozare XD:
Aplicati Loctite 242 pe filetele suruburilor (5).
Montati opritorul cartusului (6) pe corp (8) cu
ajutorul suruburilor. Strangeti suruburile la
54 in.-lb (6 Nem).

3. Introduceti pistonul (4) in opritorul
cartusului (6).

4. Montati arcul (3) pe partea superioard a
pistonului (4).

5. Aplicati Loctite 242 pe filetele suruburilor (1).
Montati capacul cilindrului pneumatic (2) cu
ajutorul suruburilor. Strangeti suruburile la
54 in.-lIb (6 Nem).

/\ CARTUS AL ETANSARII

A roLosRERNMATLA suPAPELE DE
DOZARE XD

Tnlocuirea cartugului etangdrii
(este prezentata supapa de dozare XD)

Figura 8

© 2010 Nordson Corporation

P/N 7156922A



14 Supape de dozare zero cavitati Auto-Flo |l

Piese Supape de dozare

_ _ standard independente
Pentru a comanda piese componente, apelati
Centrul de Servicii pentru Clienti Nordson sau Vezi Figura 9 si urmatoarea lista de piese.
reprezentantul local Nordson. ’

A ACEASTA PIESA ESTE LIVRATA DESFACUTA DE PE SUPAPA DE

g DOZARE.

/\ SPECIFICE APLICATIEI - NU SUNT INCLUSE IN ANSAMBLU.

Figura9 Piesel pentru supapele de dozare standard independente

P/N 7156922A © 2010 Nordson Corporation
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Elem P/N P/N P/N P/N Descriere Cantitate | Nota
ent

Auto-Flo, standalone,
0.025-in. diameter zero cavity

Auto-Flo, standalone,
3-mm diameter zero cavity

Auto-Flo, standalone,
4-mm diameter zero cavity

Auto-Flo, standalone, 205-mm, 1
0.090-in. diameter tip zero cavity

982386 | 982386 | 982386 | 982386 e Screw, socket, M5 x 35 4
900464 | 900464 | 900464 | 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m AR
- ---- ---- - e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
971521 971521 971521 971521 ¢ Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
237947 | 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression 1
1

1

]

— 1089556

— 1089557

— 1089558

1101564

a b~ WD =

R ¢ Piston/Stem assembly
e ¢ Piston/Stem assembly
. ¢ Piston/Stem assembly
---- ¢ Piston/Stem assembly
7 R - .- cooe  Cartridge, grease/seal, UHMW 1

8 ¢ Body, Auto-Flo, 1
Standalone, 2 x SAE-6

9 985244 | 985244 | 985244 | 985244 ¢ Pin, dowel, 2
hollow, 8 mm OD x 12 mm

10 973574 | 973574 | 973574 | 973574 ¢ Plug, O-ring, 1
straight thread, 9/16-18

1086182 ¢ Nozzle, 0.025 diameter

11A 1086181 ¢ Nozzle, 3-mm diameter
1086180 | 1086180 ¢ Nozzle, 4-mm diameter

11B ¢ Nozzle, 0.090 diameter, 205 mm
12 982171 982171 982171 982171 e Screw, socket, M5 x 60

13 973466 | 973466 | 973466 | 973466 ¢ Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant
14 323872 | 323872 | 323872 | 323872 ¢ Key, lock, swivel

15 983035 | 983035 | 983035 | 983035 ¢ Washer, flat, M5

16 - - ---- - e Screw, hex, cap, M5 x 12

17 1001849 | 1001849 | 1001849 | 1001849 ¢ Grease, Mobile,
Synthetic, SHC 100, 12.5 oz.

NS 247646 | 247646 | 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1

moow>»

- A N =

>
)

NOTA A: Comandi set piston/tija 1102761.
B: Comanda set piston/tija 1102760.
C: Comanda set piston/tija 1102749.
D: Comanda set piston/tija 1101711
E: Comanda set cartus 1099071.
AR: Dupa caz

NS: Nu este prezentat

© 2010 Nordson Corporation P/N 7156922A
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Supapa de dozare independenta cu inchidere cu arc

Vezi Figura 10 si urmatoarea lista de piese.

ACEASTA PIESA ESTE LIVRATA DESFACUTA DE PE SUPAPA DE
DOZARE.

SPECIFICE APLICATIEI - NU SUNT INCLUSE IN ANSAMBLU.

Figura 10 Piese supapa de dozare independenta cu inchidere cu arc

P/N 7156922A © 2010 Nordson Corporation
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Elem P/N Descriere Cantitate | Nota
ent
— 1101067 | Auto-Flo, standalone, 0.090-in. diameter tip, spring-close zero cavity 1
1 982386 * Screw, socket, M5 x 60 6
2 900464 » Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m AR
3 - e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
4 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 1
5 1101070 e Spring, compression 1
6 ---- ¢ Piston/Stem assembly 1 A
7 ---- e Cartridge, grease/seal, UHMW 1 B
8 - e Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6 1
9 985244 ¢ Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
11 1101074 ¢ Nozzle, 0.090 diameter, spring-closed Auto-Flo, zero cavity 1
12 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
13 323872 e Key, lock, swivel 1
14 983035 ¢ Washer, flat, M5 1
15 ---- e Screw, hex, cap, M5 x 12 1
16 1001849 e Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
NS 247646 e Card, injection medical alert 1

NOTA A: Comand set piston/tija 1101292.
B: Comanda set cartus 1099071.

AR: Dupa caz

NS: Nu este prezentat

© 2010 Nordson Corporation P/N 7156922A
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Supape de dozare galerie standard

Vezi Figura 11 si urmatoarea lista de piese.

A ACEASTA PIESA ESTE LIVRATA DESFACUTA DE PE SUPAPA DE
DOZARE.

Figura 11 Piese supapa de dozare standard montata pe galerie

P/N 7156922A © 2010 Nordson Corporation
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Elem P/N P/N P/N Descriere Cantitate | Nota
ent
— 1089562 Auto-Flo, manifold, 1
0.025-in. diameter, zero cavity
Auto-Flo, manifold,
- 1089563 3-mm diameter, zero cavity 1
Auto-Flo, manifold,
- 1089564 4-mm diameter, zero cavity 1
1 982386 | 982386 | 982386 e Screw, socket, M5 x 35 4
2 900464 | 900464 | 900464 » Adhesive, Loctite 242, blue, 50 m AR
3 ---- ---- ---- e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT 1
4 971521 | 971521 | 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
5 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression 1
6 ---- e Piston/Stem assembly 1 A
SO e Piston/Stem assembly 1 B
-—-- e Piston/Stem assembly 1 C
7 ---- ---- ---- e Cartridge, grease/seal, UHMW 1 D
8 - - - e Body, Auto-Flo, 0.23 port x SAE-6 1
9 985244 | 985244 | 985244 e Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm 2
10 940101 940101 940101 e O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070 1
11 940111 | 940111 | 940111 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070, 10411SB 2
12 346163 | 346163 | 346163 e Screw, button head, 1/2-28 x 0.25 3
13 346164 | 346164 | 346164 e Sleeve, sealing, 1/4 screw 3
14 1086182 ¢ Nozzle, 0.025 in. diameter 1
1086181 ¢ Nozzle, 3 mm diameter 1
1086180 ¢ Nozzle, 4 mm diameter 1
15 973574 | 973574 | 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18 1
16 982178 | 982178 | 982178 e Screw, socket, M5 x 50 2
17 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
18 1001849 | 1001849 | 1001849 » Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
NS 247646 | 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1

NOTA A: Comandi set piston/tija 1102761
B: Comanda set piston/tija 1102760
C: Comanda set piston/tija 1102749
D: Comanda set cartus 1099071

AR: Dupa caz

NS: Nu este prezentat

© 2010 Nordson Corporation P/N 7156922A
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Supape de dozare XD
independente

Vezi Figura 12 si urmatoarea lista de piese.

A 7\CEASTA PIESA ESTE LIVRATA DESFACUTA DE PE SUPAPA DE
DOZARE.

JAN SPECIFICE APLICATIEI - NU SUNT INCLUSE TN ANSAMBLU.

Figura 12 Piese supape de dozare XD independente

P/N 7156922A © 2010 Nordson Corporation
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Elem P/N P/N P/N Descriere Cantitate | Nota
ent

— 1093065 Auto-Flo Zero Cavity XD, 1
0.025-in. diameter, standalone

Auto-Flo Zero Cavity XD,
3-mm diameter, standalone

Auto-Flo Zero Cavity XD,
4-mm diameter, standalone

982171 982171 982171 e Screw, socket, M5 x 60

---- ---- ---- e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT
237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression

---- ¢ Piston, stem
---- ¢ Piston, stem
---- ¢ Piston, stem
982386 | 982386 | 982386 e Screw, socket, M5 x 35

---- ---- ---- e Assembly, cartridge

---- ---- ---- » Cartridge, grease/seal, scraper

- - - * Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6
985244 | 985244 | 985244 ¢ Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm
973574 | 973574 | 973574 e Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18
1086182 ¢ Nozzle, 0.025 in. diameter
1086181 ¢ Nozzle, 3 mm diameter
1086180 ¢ Nozzle, 4 mm diameter
12 973411 973411 973411 e Plug, pipe, socket, flush 1/4

— 1093066

— 1093067

'y

AN =
W >

© 00 N O O;
O

- O

—
QG Y R (O ) [ G R NG R R S R B I N

13 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
14 323872 323872 323872 e Key, lock, swivel 1
15 983035 | 983035 | 983035 e Washer, flat, M5 1
16 - ---- ---- e Screw, hex, cap, M5 x 12 1
17 346163 | 346163 | 346163 e Screw, button head, 1/4-28 x 0.25 2
18 346164 | 346164 | 346164 e Sleeve, sealing, 1/4 screw 2
19 971521 971521 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
20 1001849 | 1001849 | 1001849 » Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
21 900464 | 900464 | 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
NS 247646 | 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1

NOTA A: Comandi set piston/tija 1102763.

B: Comanda set piston/tija 1102762.

C: Comanda set piston/tija 1103838.

D: Comanda set opritor cartus 1093685.

E: Comanda set cartus/etansare 1088448.
AR: Dupa caz
NS: Nu este prezentat

© 2010 Nordson Corporation P/N 7156922A
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Supape de dozare XD montate pe galerie

Vezi Figura 13 si urmatoarea lista de piese.

A A\CEASTA PIESA ESTE LIVRATA DESFACUTA DE PE SUPAPA DE

~A A -

Figura 13 Piese supapa de dozare XD montata pe galerie

P/N 7156922A © 2010 Nordson Corporation
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Elem P/N P/N P/N Descriere Cantitate | Nota
ent

— 1093069 Auto-Flo Zero Cavity XD, 1
0.025-in. diameter. manifold

Auto-Flo Zero Cavity XD,
3-mm diameter, manifold

Auto-Flo Zero Cavity XD,
4-mm diameter, manifold

1 982171 982171 982171 ¢ Screw, socket, M5 x 60

2 ---- ==== ---- e Cap, air, piston, Auto-Flo, 1/8 NPT
3 237947 | 237947 | 237947 e Spring, compression
4

— 1093070

— 1093071

'y

---- ¢ Piston, stem A
---- ¢ Piston, stem B
---- » Piston, stem C

982386 | 982386 | 982386 e Screw, socket, M5 x 35
---- mooa ---- * Assembly, cartridge D
E

- - - * Body, Auto-Flo, Standalone, 2 x SAE-6
985244 | 985244 | 985244 ¢ Pin, dowel, hollow, 8 mm OD x 12 mm
10 940101 | 940101 | 940101 e O-ring, Viton, 0.301 ID x 0.070
11 940111 | 940111 | 940111 e O-ring, Viton, 0.239 ID x 0.070, 10411SB
12 346163 | 346163 | 346163 e Screw, button head, 1/4-28 x 0.25
13 346164 | 346164 | 346164 e Sleeve, sealing, 1/4 screw
14 1086182 ¢ Nozzle, 0.025 in. diameter
1086181 ¢ Nozzle, 3 mm diameter
1086180 ¢ Nozzle, 4 mm diameter
15 973574 | 973574 | 973574 ¢ Plug, O-ring, straight thread, 9/16-18
16 973411 973411 973411 e Plug, pipe, socket, flush 1/4

5
6
7 ---- ---- ---- » Cartridge, grease/seal, scraper
8
9

a2 NN m AN Al AN

17 973466 | 973466 | 973466 e Plug, pipe, flush, 1/16 w/sealant 1
18 971521 971521 971521 e Elbow, male,1/4 tube x 1/8 NPT 2
19 1001849 | 1001849 | 1001849 » Grease, Mobile, Synthetic, SHC 100, 12.5 oz. AR
20 900464 | 900464 | 900464 ¢ Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 m AR
NS 247646 | 247646 | 247646 e Card, injection medical alert 1

NOTA A: Comandi set piston/tija 1102763.

B: Comanda set piston/tija 1102762.

C: Comanda set piston/tija 1103838.

D: Comanda set opritor cartus 1093685.

E: Comanda set cartus/etansare 1088448.
AR: Dupa caz
NS: Nu este prezentat
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