Chiordson

Substituicao do empanque Rhino ® SD2/XD2

A ATENCAO A

Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal
qualificado. Siga as indica¢des de seguranca
contidas neste documento e em toda a
documentacgéo relacionada.

Remocao do empanque

A valvula de bloqueio do motor pneumatico € o item 1

da figura 1.

Ajuste a
valvula de
bloqueio do
motor
pneumatico
para...

Depois . ..

LIGADO 1.

Consulte a figura 1. Opere o motor
pneumatico até o acoplamento (5)
ficar acessivel.

DESLIGADO | 2.

Coloque o elevador na posicao
NEUTRA e corte o abastecimento
de ar comprimido (1).

Em fungéo do seu sistema,
execute uma das seguintes acoes:

® Abra avalvula de esfera (2).

® Na&o abra a valvula de purga
(3) mais do que trés voltas.

Purgue a presséo hidraulica
através da valvula e das pistolas.
Deixe a véalvula aberta.

Retire os parafusos (4) que
seguram o acoplamento a vara do
émbolo mergulhador e a haste de
acoplamento.

Esvazie a camara de solvente (6).

Ajuste o regulador do motor
pneumatico para 0 bar/psi.

LIGADO 8.

Usando a pressao de ar minima,
deixe o motor pneumatico
funcionar para empurrar a vara do
émbolo mergulhador para baixo.
Deixe o motor pneumatico
funcionar para subir a haste do
motor pneumatico.

DESLIGADO | 10.
11.

12.

Retire o copo da cAmara de
solvente (8) do rebordo superior (9).
Retire os parafusos do empanque
(7) do rebordo superior (9).

Insira dois dos parafusos (7) do
empangue nos orificios roscados
(10) do rebordo superior, como
ilustrado. Aperte alternadamente
os parafusos (7) do empanque para
retirar o conjunto de empanque.

NAO ABRA A
VALVULA DE PURGA
MAIS DE 3 VOLTAS

Figura 1 Remoc¢ao do empanque
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2 Rhino SD2/XD2 Packing Gland Replacement

Armar novamente o empanque

NOTA: Este procedimento requer a utilizagdo de
uma prensa hidraulica ou de uma prensa de
parafuso para remover as pegas internas do
empanque.

1. Consulte a figura 2. Coloque o corpo do
empanque (2) numa fixagédo (5) com a
extremidade do copo de solvente voltada para
cima.

NOTA: Durante a remogéao das pegas internas, a
ranhura de fixagédo destruira a junta torica (4).

2. Insira o mandril de remocgéo (1) no corpo do
empanque. Utilizando a prensa, empurre as
pecas internas (3) para fora.

3. Limpe profundamente o corpo do empanque
com um solvente compativel para eliminar todo
e qualquer material vedante e restos de junta
térica.

NOTA: Alguns lubrificantes de juntas téricas
podem reagir com o0 seu material aplicado.
Contacte o seu representante da Nordson
Corporation para determinar o lubrificante de juntas
tdricas correto a utilizar.

4. Revista o furo (8) do corpo do empanque com
lubrificante de juntas toricas (9).

5. Introduza o anel raspador (7), com a aresta
afiada para baixo, no empanque (2).

6. Introduza as pecas internas novas no corpo do
empanque (2), utilizando a ferramenta de
insercdo (6) e a prensa. Assegure que o
retentor de latdo esta a face ou ligeiramente
abaixo do corpo do empanque, como ilustrado.

ANEL RASPADOR
COM ARESTA AFIADA PARA BAIXO

CORPO
DO \
EMPANQUE \

RETENTOR DE LATAO MOSTRADO
LIGEIRAMENTE ABAIXO DO CORPO
DO EMPANQUE

Figura2  Substituicdo das pecas internas de

empanques
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Rhino SD2/XD2 Packing Gland Replacement 3

Montagem do empanque

NOTA: Para executar este procedimento, &
necessaria uma ferramenta de insercéo de

empanques:
Bomba Fer_ramen~ta de
insercao
de 5,8 polegadas cubicas 1073589
de 8,1 polegadas cubicas 1035823
bomba de 5,8 e 8,1 1609505

polegadas cubicas com copo
de solvente alargado

A valvula de bloqueio do motor pneumatico € o item 1

dafigura 1.

Ajuste a
valvula de
bloqueio do
motor
pneumatico
para...

Depois . ..

DESLIGADO

NOTA: Alguns lubrificantes de juntas
téricas podem reagir com o seu
material aplicado. Contacte o seu
representante da Nordson Corporation
para determinar o lubrificante de juntas
téricas correto a utilizar.

1.

Consulte a figura 3. Verifique se a
junta térica do empanque (1) e o
orificio do empanque (2) estao
lubrificados com lubrificante de
juntas toricas.

Monte o empanque (3) no corpo
da bomba (4).

Monte o copo da camara de
solvente (6) no empanque.
Coloque a ferramenta de insergao
de empanques (5) no topo do copo
da camara de solvente (6).

LIGADO

Verifique se 0 motor pneumatico
esta ajustado para uma pressao
baixa e um curso lento. Utilizando
0 motor pneumatico, empurre o
conjunto para dentro da vara do
émbolo mergulhador.

Utilizando o comando manual (8),
levante a haste do motor
pneumatico até ao topo do seu
Curso.

DESLIGADO

Retire a ferramenta de insercéo de
empanques (5) e o copo da
camara de solvente (6).

Aplique lubrificante Never Seeze
as roscas dos parafusos (7).
Monte os parafusos no rebordo do
empanque e aperte-os com
102-108 Nem (75-80 ft-Ib).
Consulte a secao Montagem das
metades do acoplamento para
completar o procedimento de
substituicdo do empanque.

Figura 3

Montagem do empanque
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4 Rhino SD2/XD2 Packing Gland Replacement

Montagem das metades do

acoplamento

NOTA: Este procedimento requer a utilizagdo de
solvente do tipo K:

1 quarto: encomendar 900255

1 galdo: encomendar 900256

A valvula de bloqueio do motor pneumatico € o item 1

dafigura 1.

Ajuste a
valvula de
bloqueio do
motor
pneumatico
para...

Depois. ..

LIGADO

1. Ajuste o regulador do motor
pneumatico para 0 bar/psi.

2. Utilizando pressao minima, deixe
trabalhar o motor pneumatico até
ele se encontrar no inicio do seu
curso ascendente.

DESLIGADO

NOTA: As metades do acoplamento
sdo um conjunto ajustado. Cada
metade tem 0 mesmo numero de série
gravado.

3. Consulte a figura 4. Verifique se a
extremidade com ranhura de cada
metade esta voltada para cima.
Posicione as duas metades (2) por
cima da haste de acoplamento (1) e
da vara do émbolo mergulhador (4)
como ilustrado.

4. Verifique se as trés roscas da haste
de acoplamento e a vara do émbolo
mergulhador estéo engatadas no
acoplamento. Fixe as metades do
acoplamento com os parafusos de
acoplamento (3).

5. Verifique se a valvula de purga do
corpo da bomba esta aberta e néo
esta obstruida.

LIGADO

6. Utilizando pressao de ar minima,
no regulador do motor pneumatico,
aplique pressao ao motor
pneumatico até o motor
pneumatico se encontrar no topo
do seu curso.

DESLIGADO

7. Retire os parafusos de
acoplamento que fixam as metades
do acoplamento.

8. Lubrifique a junta térica do copo de
solvente. Monte a junta térica da
camara de solvente e a cAmara de
solvente (5).

LIGADO

9. Utilizando pressao de ar minima,
deixe o motor pneumatico funcionar
lentamente até a haste de
acoplamento quase tocar na vara
do émbolo mergulhador.

Ajuste a
valvula de
bloqueio do
motor
pneumatico
para...

Depois. ..

DESLIGADO

10.

11.

12.

13.

Monte uma das metades do
acoplamento, como ilustrado.
Utilizando uma chave de bocas de
15/, polegadas, ajuste a haste de
acoplamento para obter um espaco
de 0,76-2,54 mm (0,030-0,100 in.)
entre a haste de acoplamento e a
vara do émbolo mergulhador.
Monte a metade restante do
acoplamento. Verifique se os
espacos entre os lados das
metades do acoplamento sao
iguais.

Aplique Loctite 242 as roscas dos
parafusos. Coloque os parafusos
de acoplamento e aperte-os com
10-21 Nem (14-16 ft.-Ib).

Encha a camara de solvente com
solvente tipo K, até uma distancia
de 0,75 polegadas a partir do topo.

. Consulte a figura 1. Em funcéo do

seu sistema, feche a valvula de
esfera (2) ou a valvula de purga (3).

ESPAGOS DO
ACOPLAMENTO IGUAIS

Figura 4

i

DISTANCIA |
IGUAL |

0,762-2.54 mm
(0,030-0,100in.)

PASSO 10

ESPACOS DO ACOPLAMENTO
DESIGUAIS

Montagem das metades do acoplamento
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