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Peca 7146959_15

© 2018 Nordson Corporation



Bombas Rhino SD2/XD2 1

Indicacoes de seguranca

Leia e respeite estas instrugdes de seguranga. Avisos
especificos das tarefas e do equipamento, adverténcias
e instrugbes estdo incluidos, onde seja apropriado, na
documentacao do equipamento.

Certifique-se de que toda a documentagéo do
equipamento, incluindo estas instrugdes, esteja acessivel
as pessoas encarregadas da operagéo e da manutengéo
do equipamento.

Pessoal qualificado

Os proprietarios do equipamento sdo responsaveis por
assegurar que o pessoal encarregado da instalagéo,
operacéo e manuteng¢do do equipamento Nordson seja
devidamente qualificado. Pessoal qualificado séo os
empregados ou empreiteiros treinados para executar
com seguranca as tarefas que lhes séo atribuidas. Eles
estdo ao corrente das regras de seguranca e
regulamentos relevantes e sao fisicamente capazes de
desempenhar as actividades que Ihes foram atribuidas.

Utilizacao conforme as
disposicoes

A utilizagdo do equipamento Nordson de modos
diferentes dos descritos na documentacgéo fornecida com
0 equipamento, pode causar ferimentos e danos
materiais.

Alguns exemplos de utilizagéo incorreta de equipamento
incluem

® tilizar materiais incompativeis

® efetuar modificagdes nao autorizadas

® retirar ou ignorar prote¢des de seguranga e
dispositivos de encravamento

® utilizar pecas incompativeis ou danificadas
* utilizacdo de equipamento auxiliar ndo aprovado

® operagéo do equipamento acima da poténcia
maxima
Regulamentos e aprovacoes
Certifique-se de que todo o equipamento esteja projetado
e aprovado para o meio ambiente em que vai ser
utilizado. Toda e qualquer aprovagéo obtida para o
equipamento Nordson perde a validade se nao se
cumprirem as instrugdes para a instalagéo, operagéo e
manutengao.

Seguranca pessoal
Para evitar ferimentos, siga estas instrugdes.

®* Na&o opere nem efetue a manutencéo do
equipamento, sendo for qualificado.

®* Na&o ponha o equipamento em operagéo se as
protecbes de seguranca, portas ou tampas ndo
estiverem intactas e se os dispositivos de
encravamento ndo funcionarem corretamente. Nao
ignore nem desactive os dispositivos de seguranca.

® Mantenha-se afastado de equipamento em
movimento. Antes de efetuar o ajuste ou a
manutengéo do equipamento movel, desligue a
alimentacao de energia e espere até que o
equipamento pare completamente. Bloqueie a
alimentacao elétrica e imobilize o equipamento para
impedir movimentos inesperados.

® Descarregue (purgue) a pressao hidraulica e
pneumatica antes de ajustar ou efetuar a
manuten¢éo de sistemas ou componentes
pressurizados. Desligue, bloqueie e rotule os
interruptores antes de efetuar a manutencéo de
equipamento elétrico.

® Assegure que esta ligado a terra, enquanto operar
pistolas manuais para pintura. Use luvas condutoras
de eletricidade ou uma fita de ligacdo a terra ligada
ao punho da pistola ou outra verdadeira ligagéo a
terra. Nao use nem leve consigo objetos metalicos
tais como joias ou ferramentas.

® Sereceber um choque elétrico, mesmo que seja
ligeiro, desligue imediatamente todo o equipamento
elétrico ou electrostatico. N&o volte a arrancar o
equipamento até o problema ter sido identificado e
corrigido.

® Obtenha e leia as Folhas de dados de segurancga
(SDS) para todos os materiais utilizados. Siga as
instrucdes do fabricante para o manuseamento e uso
seguro de materiais e utilize os dispositivos de
protecéo pessoal recomendados.

® Assegure-se de que a area de pintura esta
adequadamente ventilada.

® Para evitar lesdes, informe-se sobre os perigos
menos 6bvios no lugar de trabalho que
frequentemente nao podem ser completamente
eliminados, tais como superficies quentes, cantos
afiados, circuitos elétricos ligados e partes méveis
que, por razdes praticas nao se possam encerrar ou
proteger de outro modo.

Fluidos sob alta pressao

Os fluidos sob alta pressao sdo extremamente perigosos,
exceto se estiverem armazenados com segurancga.
Descarregue sempre a presséo do fluido antes de ajustar
ou efetuar a manutencéao do equipamento de alta
pressdo. Um jato de fluido sob alta presséao pode cortar
como uma faca e causar ferimentos corporais graves,
amputacdo ou morte. Os fluidos que penetrem na pele
também podem causar envenenamento toxico.

Se tiver sofrido um ferimento causado por injecao de
fluido, procure assisténcia médica imediatamente. Se
possivel, entregue ao profissional do sector de saude
uma copia da folha de dados de seguranga do fluido
injetado.

© 2018 Nordson Corporation
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2 Bombas Rhino SD2/XD2

A Associacao Nacional de Fabricantes de Equipamento
de Pintura criou um cartdo de bolso que deve trazer
consigo sempre que opere equipamento de alta pressao
para pintura. Estes cartdes sao fornecidos com o seu

equipamento. Neste cartdo encontra-se o seguinte texto:

liquido com alta pressao pode ser sério. Se esta
ferido ou mesmo se suspeitar que esta ferido:

® Dirija-se ao servigo de urgéncia imediatamente.

* Diga ao médico que suspeita de ter sido ferido por
injecdo de liquido de alta presséo.

® Mostre-lhe este cartéo

* Diga-lhe com tipo de material estava a pintar
ALERTA MEDICA—FERIDAS CAUSADAS POR
PINTURA SEM AR NOTA PARA O MEDICO

A injecéo de liquido de alta pressao na pele é um
ferimento traumatico grave. E importante tratar o
ferimento cirurgicamente o mais depressa possivel. Nao
atrase o tratamento para investigar a toxidade. A
toxidade € uma preocupacgao para alguns revestimentos
exoticos injetados diretamente no sangue.

Pode ser aconselhavel consultar um cirurgido plastico ou
um cirurgido especializado em reconstru¢éo da méo.

A seriedade da ferida depende do sitio do corpo onde se
situa a ferida, de se a substancia, no seu trajeto, bateu
em alguma coisa e foi deflectida causando maior dano, e
de muitas outras variaveis incluindo microflora da pele,
residente na tinta ou na pistola, que foi injetada na ferida.
Se a tinta injetada contém latex acrilico e didxido de
titinio, que danifica a resisténcia do tecido dando origem
a infecg@o, o crescimento bacteriano desenvolver-se-a.
O tratamento que os médicos recomendam para um
ferimento causado por inje¢cdo na mao inclui
descompressédo imediata dos compartimentos
vasculares fechados da méo, para libertar o tecido
subjacente distendido pela tinta injetada, desbridamento
judicioso da ferida e tratamento antibiético imediato.

Protecao contra incéndios

Para evitar incéndios ou explosdes, siga estas
instrucoes.

g ATENCAO: Um ferimento causado por um

® ligue aterra todo o equipamento condutor de
eletricidade. Utilize apenas mangueiras de ar e de
liquido ligadas a terra. Verifique regularmente os
dispositivos de ligacao a terra do equipamento e da
peca a trabalhar. A resisténcia da ligagéo a terra ndo
pode exceder um megaohm.

® Desligue imediatamente todo o equipamento, se
notar producao estatica de faiscas ou de arcos
voltaicos. Nao volte a arrancar o equipamento até a
causar ter sido identificada e corrigida.

®* Nao fume, solde, retifique, nem use chamas nuas,
onde se utilizarem, ou armazenarem, materiais
inflamaveis.

® Nao aqueca os materiais a temperaturas superiores
as recomendadas pelo fabricante. Certifique-se de
que o controlo de calor e os dispositivos de limitacdo
funcionam corretamente.

® Providencie ventilagdo adequada para evitar
concentragdes perigosas de particulas volateis ou
vapores. Para sua orientagdo, consulte os codigos
locais ou as suas SDS.

® N3&o desligue circuitos elétricos ativos quando
trabalhar com materiais inflamaveis. Para evitar
arcos elétricos, desligue primeiramente a eletricidade
num interruptor de desacoplamento.

® Saiba onde estao localizados os botdes de paragem
de emergéncia, valvulas de isolamento e extintores
de incéndio. Se se iniciar um incéndio dentro da
cabina de pintura, desligue imediatamente o sistema
de pintura e os ventiladores de extrag&o.

® Desligue a energia electrostatica e ligue o sistema de
carga a terra antes de ajustar, limpar ou reparar o
equipamento electrostatico.

® Limpe, efetue a manutencgéo, ensaie e repare o

equipamento de acordo com as instrucdes da
documentacédo do seu equipamento.

® Utilize apenas pecgas sobresselentes que estejam
designadas para a utilizagdo com o equipamento
original. Contacte o nosso representante Nordson
para obter informagdes e conselhos sobre pecas.

Perigos causados por solventes a base
de hidrocarbonetos hidrogenados

Na&o utilize solventes a base de hidrocarbonetos
hidrogenados num sistema pressurizado que contenha
componentes de aluminio. Estes solventes, sob pressao,
podem reagir com o aluminio e explodir , causando
ferimentos, morte ou danos materiais. Solventes a base
de hidrocarbonetos hidrogenados contém um ou mais
dos seguintes elementos:

Elemento Simbolo Prefixo
Flaor F “Floro-
Cloro Cl “Cloro-

Bromo Br “Bromo-
lodo | “lodo-

Para obter mais informagdes, consulte a SDS do seu
material ou contacte o fornecedor do seu material. Se
tem de utilizar solventes a base de hidrocarbonetos
hidrogenados, contacte o seu representante da Nordson
Corporation para obter mais informagdes sobre os
componentes Nordson compativeis.

Acéao em caso de uma avaria

Se um sistema ou qualquer equipamento de um sistema
se avariar, desligue imediatamente o sistema e efetue os
passos seguintes:

® Desligue e bloqueie a energia elétrica do sistema.
Feche as valvulas de fecho hidraulicas e
pneumaticas e descarregue as pressoes.

® |dentifique a causa da avaria e elimine-a antes de
voltar a arrancar o sistema.

Eliminacao

Elimine o equipamento e materiais utilizados na operagéo

e na manutengéo de acordo com os codigos locais.

P/N 7146959_15
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Descricao
Consulte a descricdo dos componentes das bombas na NOTA: Ainstalagio e a operagéo sdo dependentes do
figura 1 e natabela 1. descarregador de alta capacidade e da aplicagéo.
Consulte informacéo detalhada na documentagéo do seu
sistema.
SEGAO HIDRAULICA COM
CONDICIONAMENTO DE
TEMPERATURA
Figura 1 Bomba Rhino SD2/XD2 tipica
Tabela 1 Componentes da bomba Rhino
Item Descricao

1 Motor pneumatico de 10 polegadas: aciona a se¢ao hidraulica.

2 Secéo hidraulica: A secéo hidraulica pressuriza o material e forga-o para fora da bomba. Est&o disponiveis
as sec¢des hidraulicas seguintes:
® Standard de 5,8 e 8,1 polegadas cubicas
® Com condicionamento de temperatura de 5,8 e 8,1 polegadas cubicas
® Em acgo inoxidavel de 8,1 polegadas cubicas

3 Pa: forca o material para dentro da sec¢éo hidraulica.

4 Camara de solvente: contém liquido para lubrificar o émbolo e os empanques; evita que o material
endureca na haste do émbolo

5 Acoplamento: une a haste de acoplamento do motor pneumatico & haste do émbolo da se¢éo hidraulica.

6 Valvula principal de controlo pneumatico: controla o movimento da haste do motor pneumatico, deslocando
uma valvula de distribuicdo. A valvula de distribuicdo deixa sair o ar de um lado do émbolo e dirige a presséao
de ar para o lado oposto do émbolo.

7 Valvulas piloto e intermédias: controlam o sentido da haste do motor pneumatico. Tem comandos manuais
para comandar manualmente o curso ascendente e o descendente da bomba.

© 2018 Nordson Corporation P/N 71 46959_15




4 Bombas Rhino SD2/XD2

Teoria de operacao

Os paragrafos seguintes explicam a teoria de operagéao
de um motor pneumatico da bomba e da sec¢do hidraulica
tipicos.

Motor pneumatico

Consulte a figura 2. O motor pneumatico aciona a se¢ao
hidraulica. Uma valvula principal de controlo pneumatico
de cinco vias e duas posi¢des, controla o sentido do
movimento da haste do motor pneumatico.

Quando o émbolo do motor pneumatico se move para
cima e para baixo, a barra de atuagdo do émbolo atua as
valvulas piloto. As valvulas piloto enviam sinais
momentaneos para uma valvula intermédia. A valvula
intermédia envia um sinal positivo continuo para a valvula
de controlo principal do motor pneumatico, para cada
sentido de deslocagéo. A valvula intermédia tem
comandos manuais para realizar mudancas de sentido
do motor pneumatico a fim de executar reparagoes e
montagem.

Secao hidraulica

Consulte a figura 3. A secéo hidraulica tem uma pa
ligada a extremidade do émbolo mergulhador hidraulico a
qual se introduz no centro da placa seguidora. A pa
move-se para cima e para baixo com o émbolo
mergulhador, ajudando a for¢ar o material para dentro da
secéo hidraulica. A sec¢éo hidraulica pressuriza o
material e for¢a-o para fora da bomba.

VALVULA PILOTO

CURSO ASCENDENTE CURSO

ASCENDENTE

'HASTE DE ATUAGAO DO
EMBOLO DO MOTO PNEU-
MATICO

MOTOR PNEUMTICO PRINCIPAL
VALVULA DE CONTROLO

Figura 2

Motor pneumatico

VALVULA
INTERMEDIA

Quando o émbolo mergulhador se desloca para baixo, a
valvula de retencao superior do émbolo abre-se e a
inferior fecha-se. O material entre as valvulas de
retencdo superior e inferior é forgado para cima através
do émbolo. O material acima da valvula de retengéo
superior é pressurizado e sai através da conexao de
saida de material.

NOTA: A verséo de acgo inoxidavel tem uma se¢éo
hidraulica de efeito simples que s6 desloca material no
curso descendente.

Durante o curso ascendente da bomba, o émbolo
mergulhador e a pa séo puxados para cima e a valvula de
retengao superior do émbolo fecha. A valvula de
retencéo inferior abre-se a deixa o material passar para
dentro da camara inferior da bomba situada por baixo da
vélvula de retencéo superior. O émbolo mergulhador e o
émbolo deslocam-se para cima e o material da camara
superior da bomba é empurrado para fora da conexao de
saida de material.

A camara de solvente rodeia o émbolo mergulhador. A
camara contém liquido da cdmara de solvente que
lubrifica 0 émbolo mergulhador e os empanques. Este
liquido evita o endurecimento do material no émbolo
mergulhador e minimiza o desgaste dos empanques. A
valvula de purga é utilizada para purgar o ar da bomba.

CURSO
DESCENDENTE

COMANDO
MANUAL

VALVULA PILOTO
CURSO DESCENDENTE

P/N 7146959_15
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T

CURSO
ASCENDENTE

EMBOLO —»@
o

CAMARA DE SOLVENTE —»

EMPANQUE —_—

VALVULA > BED:E— '

DE PURGA

~— CONEXAO DE SAIDA

VA!.VULA DE RETEN-
GAO SUPERIOR DO
EMBOLO

I
-

VALVULA DE RETENGAO
INFERIOR DO EMBOLO

PLACA SEGUIDORA

I

=

Figura3  Secdes hidraulicas standard e com condicionamento de temperatura

CURSO
DESCENDENTE

«  CONEXAO
DE SAIDA

© 2018 Nordson Corporation
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f

CURSO
ASCENDENTE

EMBOLO ——> CURSO
DESCEi\lDENTE
o™ J

CAMARA DE SOLVENTE —>
EMPANQUE —_>l%
VALVULA _,EED:E— A
DE PURGA A ' BE SAIDA
~<— CONEXAO DE SAIDA DE SAIDA
] O MATERIAL NAO SE O MATERIAL ESCOA SE
ESCOA DURANTE O
DURANTE O
CURSO ASCENDENTE A CURSO DESCENDENTE.

VALVULA DE RETENGAO __|
INFERIOR DO EMBOLO

PLACA SEGUIDORA

Bl
e

Figura4  Secéao hidraulica de efeito simples em aco inoxidavel
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Reparacao Itens consumiveis
_ ) » Quando reparar a bomba, mantenha perto de si o
Esta segéo apenas cobre os procedimentos necessarios seguinte.
para efetuar reparagdes na oficina. Consulte os
procedimentos manuais para retirar a bomba do Item Peca Aplicacdo
descarregador de alta capacidade em Estruturas Rhino .
Never-Seez 900344 | Aplicar em roscas das
SD2/XD2. P
Cola 900464 | Pecas aplicaveis.
Threadlock
ATENCAO: Apenas permita que pessoal (para fixagao
qualificado realize as seguintes tarefas. Siga as de roscas)
indicacdes de seguranca contidas neste Vedante de 900481
documento e em toda a documentacéo tubos/roscas
relacionada. Rever o seguinte: Massa 1031834 | Lubrificar componentes
® Descarregar toda a presséao ligada a bomba lubrificante (1 gal) do motor pneumatico.
antes de executar os procedimentos de TFE ou
reparacéo. 900349
® |Leia e compreenda esta se¢cdo completa (0,75 0z)
antes de reparar este equipamento. Lubrificante 1612251 | Lubrificar componentes
Algumas reparac¢des podem ser feitas sem para juntas da seco hidraulica.
desarmar a bomba. toricas
® Se for necessario, contacte um Mobil SHC 634 156289 Lubrificar componentes
representante Nordson local para esclarecer da sggéq hjdréulica em
questdes sobre estes procedimentos. ago inoxidavel.

© 2018 Nordson Corporation P/N 71 46959_15



8 Bombas Rhino SD2/XD2

Desarmar a bomba

Consulte a figura 5 e execute o procedimento desejado.

Reparacoes da secao hidraulica

1.

Retire os parafusos (6) que fixam as metades do
acoplamento (7) a haste de acoplamento flutuante (2)
e a haste do émbolo (3).

Retire as porcas (4) que fixam a se¢éo hidraulica (5)
as hastes de ligacéo (8).

Retire a segé&o hidraulica do conjunto da bomba.

BOMBAS COM CONDICIONAMENTO DE TEMPERATURA:
Remova a tampa (9) da sec¢éo hidraulica.

Para executar as reparag¢des desejadas, consulte os
procedimentos da Segdo hidraulica.

Reparagc6es do motor pneumatico

1.

3.

Retire os parafusos (6) que fixam as metades do
acoplamento (7) a haste de acoplamento flutuante (2)
e a haste do émbolo (3).

Retire as porcas (4) que fixam a secéo hidraulica (5)
as hastes de ligagéo (8).

CUIDADO: O motor pneumatico & pesado. Peca
a alguém que o ajude a retirar o motor
pneumatico da sec¢éo hidraulica.

Retire o motor pneumatico (1) da secao hidraulica(5).
Retire as hastes de ligagéo (8) do motor pneumatico

(1).

Para executar as reparag¢des desejadas, consulte os
procedimentos do Motor pneumatico.

P/N 7146959_15

© 2018 Nordson Corporation



Bombas Rhino SD2/XD2 9

Figura5  Motor pneumatico e secao hidraulica tipicos

© 2018 Nordson Corporation P/N 7146959_15
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Secoées hidraulicas standard e
com condicionamento de
temperatura

Os paragrafos seguintes proporcionam procedimentos
para reparar uma sec¢ao hidraulica standard ou com
condicionamento de temperatura.

Desmontagem da secao hidraulica

1. Consulte a figura 6. Retire a cAmara de solvente (1) e
a junta torica (2) do empanque (4). Elimine a junta
térica.

NOTA: Os empanques tém 4 ou 6 parafusos.

2. Efetue o seguinte:
a. Retire os parafusos (3) do empanque (4).
Introduza dois parafusos nos orificios roscados
(20) como ilustrado.

b. Aperte os parafusos alternadamente para retirar
0 empanque (4) do corpo superior da bomba (5).

3. Retire 0 adaptador da pa (18) do conjunto da haste
(10).

NOTA: As sec¢des hidraulicas tém 4 ou 6 parafusos que
fixam o conjunto do cilindro ao corpo superior da bomba.

4. Retire os parafusos (19) que fixam o conjunto do
cilindro e o corpo da placa seguidora (17) ao corpo
superior da bomba (5). Retire o corpo da placa
seguidora.

5. Retire o corpo inferior (15), a junta térica (16), a placa
de retengéao inferior (14) e o espagador (13). Elimine
a junta torica.

6. Retire o corpo do cilindro (12) do corpo superior da
bomba (5). Retire as juntas toricas (11) do corpo do
cilindro e elimine-as.

SECOES COM CONDICIONAMENTO DE TEMPERATURA: Nao
€ necessario remover a serpentina (25) exceto se ela
ou o corpo do cilindro tiverem de ser substituidos.

7. Empurre a haste do émbolo (6) para fora do corpo do
cilindro (12), utilizando uma prensa de parafuso ou
uma prensa hidraulica.

8. Retire 0 conjunto da haste para fora da haste do
émbolo (6). Retire o conjunto do émbolo (9) e
elimine-o.

9. Limpe as peg¢as com um solvente compativel.
Consulte materiais para componentes humidos na
tabela 4 da sec¢ao Especificacoes.

10. Verifique se as pecas estdo dobradas, riscadas,
desgastadas ou danificadas. Se for necessario,
substitua as pecas.

11. Se for necessario, arme novamente o empanque (4).
Consulte os procedimentos no procedimento Refazer
0 empanque desta se¢éo.

Montagem da secao hidraulica

1. Consulte a figura 6. Aplique lubrificante para juntas
téricas (23) a junta térica do empanque (2) e a
superficie interior do empanque (21).

2. Monte o empanque (4) no corpo superior da bomba
(5).

3. Aplique Never Seez (22) as roscas dos parafusos (3).
Monte os parafusos no empanque (4) e aperte-os
com 102-108 Nem (75-80 ft-Ib).

4. SECOES COM CONDICIONAMENTO DE TEMPERATURA:
Monte a serpentina (25) no corpo do cilindro (12), se
for necessario.

5. Aplique lubrificante de juntas tdricas (23) as juntas
téricas (11) e a superficie interior do corpo do cilindro
(12). Monte as juntas téricas no corpo do cilindro.
Monte o corpo do cilindro no corpo superior da
bomba (5).

6. Arme o conjunto da haste do émbolo:

a. Monte o conjunto do émbolo (9) no conjunto da
haste (10).

b. Aplique Never Seez (22) as roscas superiores e
piloto do conjunto da haste. Ligue o conjunto da
haste a haste do émbolo (6) e aperte com
272-298 N*m (200-220 fi-Ib).

c. Aplique uma fina camada de lubrificante de
juntas téricas (23) a haste do émbolo, ao
conjunto do émbolo e ao conjunto da haste.

7. Monte o conjunto da haste do émbolo através do
corpo do cilindro (12) e do empanque (4), utilizando
uma prensa de parafuso ou uma prensa hidraulica.

8. Monte o espacgador (13) e a placa de retencgéo inferior
(14) no conjunto da haste.

9. Monte o corpo inferior (15) no corpo do cilindro (12).
Aplique lubrificante de juntas toricas (23) a junta
térica (16) e monte-a no corpo inferior.

10. Monte o corpo da placa seguidora (17) no corpo
inferior (15).

NOTA: As sec¢des hidraulicas tém 4 ou 6 parafusos que

fixam o conjunto do cilindro ao corpo superior da bomba.

11. Aplique Never Seez (22) as roscas dos parafusos
(19). Efetue o seguinte:

a. Monte os parafusos através do corpo da placa
seguidora (17) e no corpo superior da bomba (5).

b. Aperte a méo dois parafusos opostos
simultaneamente até o corpo da placa seguidora,
o corpo inferior e o corpo do cilindro (12) ficarem
fixos ao corpo superior da bomba (5). Aperte os
restantes parafusos a mao como ilustrado.

c. Depois de realizar o passo 10b, aperte cada
parafuso com 102-108 Nem (75-80 ft-lb) (aprox.
1/8 de volta) de acordo com a sequéncia
mostrada.

12. Aplique cola de fixagdo de roscas (24) as roscas
inferiores do conjunto da haste. Monte o adaptador
da pa (18) no conjunto da haste e aperte-o com
75-81 Nem (55-60 ft-Ib).

18. Monte o copo da camara de solvente (1) no
empanque (4).

P/N 7146959_15
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CONEXAO DE
ENTRADA

CONEXAO

DE SAI'DA(
(=]

SEQUENCIAS
DE APERTO

-~}

A 7S PEGAS ESTAO INCLUIDAS NESTES KITS: )
KIT SOBRESSELENTE 1105066 PARA GRUPO DE ACIONAMENTO SD2 DE 5,8 POLEGADAS CUBICAS
KIT SOBRESSELENTE 1105065 PARA GRUPO DE ACIONAMENTO XD2 DE 5,8 POLEGADAS CUBICAS
KIT SOBRESSELENTE 1105067 PARA GRUPO DE ACIONAMENTO SD2 DE 8,1 POLEGADAS CUBICAS
KIT SOBRESSELENTE 1105068 PARA GRUPO DE ACIONAMENTO XD2 DE 8,1 POLEGADAS CUBICAS

é AS PEGAS ESTAO INCLUIDAS NESTES KITS: A\ AS PECAS ESTAO INCLUIDAS NESTES KITS:
KIT SOBRESSELENTE 1104726 PARA EMPANQUE DE KIT SOBRESSELENTE 1081134 PARA PECAS INTERNAS DE EMPANQUE DE
5,8 POLEGADAS CUBICAS 5,8 POLEGADAS CUBICAS
KIT SOBRESSELENTE 1104731 PARA EMPANQUE DE KIT SOBRESSELENTE 1081135 PARA PECAS INTERNAS DE EMPANQUE DE
8,1 POLEGADAS CUBICAS 8,1 POLEGADAS CUBICAS

Figura6  ReparagGes da se¢éo hidraulica standard

© 2018 Nordson Corporation P/N 7146959_15
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Armar novamente o empanque

NOTA: Este procedimento requer a utilizagdo de uma
prensa hidraulica ou de uma prensa de parafuso para
remover as pecas internas do empanque.

1. Consulte a figura 7. Coloque o corpo do empanque
(2) numa fixagéo (5) com a extremidade do copo de
solvente voltada para cima.

NOTA: Durante a remogéo das pecas internas, a
ranhura de fixag&o destruira a junta térica (4).

2. Insira o0 mandril de remogéo (1) no corpo do
empanque. Utilizando a prensa, empurre as pegas
internas (3) para fora.

Limpe profundamente o corpo do empanque com um
solvente compativel para eliminar todo e qualquer
material vedante e restos de junta térica.

Revista o furo (8) do corpo do empanque com
lubrificante de juntas toricas (9).

Introduza o anel raspador ou o anel de retengéo (7),
com a aresta afiada para baixo, no empanque (2).

Introduza as pecas internas novas no corpo do
empanque (2), utilizando a ferramenta de inser¢éo
(6) e a prensa. Assegure que o retentor de latdo ou a
anilha de retencéo (10) esta a face ou ligeiramente
abaixo do corpo do empanque, como ilustrado.

P/N 7146959_15
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ANEL RASPADOR
COM ARESTA AFIADA PARA BAIXO

CORPO DO EMPANQUE

RETENTOR DE LATO OU
ANILHA DE RETENO MOSTRADOS LIGEIRAMENTE
ABAIXO DO CORPO DO EMPANQUE

Figura7  Substituicao tipica de pecas internas de empanques

© 2018 Nordson Corporation P/N 7146959_15
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Secao hidraulica em aco
inoxidavel

Os paragrafos seguintes proporcionam procedimentos
para reparar uma se¢ao hidraulica em ago inoxidavel.

Desmontagem da secao hidraulica

1. Consulte a figura 8. Retire a cAmara de solvente (1) e
ajunta térica (2) do empanque (5). Elimine a junta
térica.

2. Retire o conjunto de empanque:

a. Retire os parafusos (3) do rebordo (4). Introduza
dois parafusos nos orificios roscados (9) como
ilustrado.

b. Aperte os parafusos alternadamente para retirar
0 empanque do corpo superior da bomba (8).

c. Desaperte os parafusos de fixagéo (6) e retire o
empanque (5) do rebordo (4).

d. Retire as unides (7) do empanque.
Retire o adaptador da pa (20) da haste da pa (12).

4. Retire os parafusos (21) que fixam o conjunto do
cilindro e o corpo da placa seguidora (19) ao corpo
superior da bomba (8). Retire o corpo da placa
seguidora.

5. Retire o corpo inferior (17), a junta térica (18), a placa
de retengéo inferior (16) e o espagador (15). Elimine
a junta torica.

6. Retire o corpo do cilindro (13) do corpo superior da
bomba (8). Retire as juntas téricas (14) do corpo do
cilindro e elimine-as.

7. Retire o adaptador da pa (12) da haste do émbolo
(11).

8. Limpe as pegas com um solvente compativel.
Consulte materiais para componentes humidos na
tabela 4 da secéo Especificacées.

9. Verifique se as pecas estéo dobradas, riscadas,
desgastadas ou danificadas. Se for necessario,
substitua as pecas.

Montagem da secao hidraulica

1.

»

10.

11.

12.

13.

14.

Consulte a figura 8. Aplique cola de fixagéo de

roscas (10) as roscas das unides (7). Monte as

unides no empanque (5) e aperte-as bem.

Aplique lubrificante Mobil SHC 634 (22) a junta térica

do empanque (2) e a superficie interior do empanque

(5).

Monte o rebordo superior (4) no empanque (5). Aperte

os parafusos de fixagao (6) até eles fazerem contacto

com o empanque. Nao aperte os parafusos de fixagao

demasiado.

Monte o conjunto de empanque no corpo (8).

Aplique Never Seeze (23) as roscas dos parafusos

(3). Monte os parafusos no conjunto de empanque e

aperte-os com 102-108 Nem (75-80 fi-Ib).

Aplique lubrificante Mobil SHC 634 (22) as juntas

téricas (14) do corpo do cilindro. Monte as juntas

téricas no corpo do cilindro (13). Monte o corpo do

cilindro no corpo superior da bomba (8).

Arme o conjunto da haste do émbolo:

a. Aplique Never Seez (23) as roscas superiores e
piloto da haste da pa (12).

b. Ligue a haste da pa a haste do émbolo (11) e
aperte com 272-298 Nem (200-220 ft-Ib).

c. Aplique uma fina camada de lubrificante Mobil
SHC 634 (22) a haste do émbolo (11) e a haste
da pa (12).

Monte o conjunto da haste do émbolo no corpo do

cilindro (13) e no empanque (5), utilizando uma

prensa de parafuso ou uma prensa hidraulica.

Monte o espacgador (15) e a placa de retencgéo inferior

(16) no conjunto da haste.

Monte o corpo inferior (17) no corpo do cilindro (13).

Aplique lubrificante Mobil SHC 634 (22) a junta térica

(18) e monte-a no corpo inferior.

Monte o corpo da placa seguidora (19) no corpo

inferior (17).

Aplique Never Seez (23) as roscas dos parafusos

(21). Efetue o seguinte:

a. Monte os parafusos através do corpo da placa
seguidora (19) e no corpo superior da bomba (8).

b. Aperte a méo dois parafusos opostos
simultaneamente até o corpo da placa seguidora,
o corpo inferior (17) e o corpo do cilindro (13)
ficarem fixos ao corpo superior da bomba (8).
Aperte os restantes parafusos a mdo como
ilustrado.

c. Depois de realizar o passo 12b, aperte cada
parafuso com 102-108 Nem (75-80 ft-lb) (aprox.
1/8 de volta) de acordo com a sequéncia
mostrada.

Aplique Never Seez (23) as roscas inferiores do

conjunto da haste. Monte o adaptador da pa (20) no

conjunto da haste e aperte-o com 75-81 Nem (55-60

ft-lb).

Monte o copo da camara de solvente (1) no conjunto

de empanque.

P/N 7146959_15
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SEQUENCIA
DE APERTO

A\ AS PEGAS ESTAO INCLUIDAS NESTE KIT: , ,
KIT SOBRESSELENTE 1074331 PARA EMPANQUE EM AGO INOXIDAVEL XD2 DE 8,1 POLEGADAS CUBICAS

A 1S PEGAS ESTAO INCLUIDAS NESTE KIT: ) )
KIT SOBRESSELENTE 1074332 PARA GRUPO DE ACIONAMENTO EM AGO INOXIDAVEL XD2 DE 8,1 POLEGADAS CUBICAS

Figura8  Reparagbes da se¢éo hidraulica em ago inoxidavel

© 2018 Nordson Corporation P/N 71 46959_15
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Motor pneumatico

Os paragrafos seguintes proporcionam procedimentos
de reparacao para a se¢ao de motor pneumatico.

Substituicao da cuba em U da haste de
atuacao

A cuba em U da haste de atuagéo pode ser substituida
sem retirar 0 motor pneumatico da bomba.

Remocao da cuba em U da haste de atuacdo

1. Consulte a figura 9. Retire os parafusos (2) que
fixam a tampa (1) ao conjunto da haste de atuagéo

(6).

2. Retire os parafusos (5) e anilhas (4) que fixam a base
de apoio da alavanca de atuacao (15) ao conjunto da
haste de atuacgéo (6).

3. Afaste a base de apoio da alavanca de atuagéo (15)
da placa de fixagdo da junta de vedagéo (11).

4. Aplique uma chave de bocas as partes planas da
haste do émbolo (13). Retire a porca (7) que fixa a
haste de atuacgéo (8) a haste do émbolo.

5. Retire os parafusos (9) e anilhas (10) que fixam a
placa de fixagdo da junta de vedacgéo (11) ao suporte
da haste de atuagéo(12).

! CUIDADO!
No passo seguinte, utilize uma chave de
parafusos pequena, ou um extrator de juntas
térica, para evitar danificar a cubaem U e a
haste do émbolo.

6. Retire a cuba em U (14) do suporte da haste de
atuacao (12). Elimine a cuba em U.

Montagem da cuba em U da haste de atuacéao

1.

Consulte a figura 9. Lubrifique a nova cuba em U
(14) com massa lubrificante TFE (16). Enfie a cuba
em U no suporte da haste de atuagéo (12), como
ilustrado.

Monte a placa de fixagcdo da junta de vedacéo (11)
no suporte da haste de atuagéo (12), utilizando os
parafusos (9) e as anilhas (10). Aperte os parafusos
com 22-25 ft-lIb (30-33 Nem).

Aplique uma chave de bocas as partes planas da
haste do émbolo (13). Monte a haste de atuagéo (8)
na haste do émbolo utilizando a porca (7). Aperte
bem a porca.

Efetue o seguinte:

a. Verifique se os pinos (3) da base de apoio
ressaltam através do conjunto da haste de
atuacéo (6), como ilustrado.

b. Fixe a base de apoio da alavanca de atuagéo
(15) ao conjunto da haste de atuacao, utilizando
os parafusos (5) e as anilhas (4). Aperte os
parafusos com 22-25 ft-lb (30-33 Nem).

Monte a tampa (1) no conjunto da haste de atuacgéo,
usando os parafusos (2). Aperte bem os parafusos.

P/N 7146959_15
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ORIENTACAO
DA CUBAEM U

12

Figura9  Substituicdo da cuba em U da haste de atuagéo
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Substituicao de uma valvula piloto

As valvulas piloto podem ser substituidas sem retirar o
motor pneumatico da bomba.

Desmontagem e montagem de uma nova
valvula piloto

1.

Consulte a figura 10. Retire os parafusos (1) que
fixam a tampa (2) ao conjunto da haste de atuacao

@).

Desligue os tubos (4, 5 ou 6, 7) da valvula piloto (9 ou
13).

Retire o parafuso (11) e a anilha (10) que fixam a
valvula piloto (9 ou 13) a base de apoio (8).

Monte a valvula piloto (9 ou 13) na base de apoio (8)
usando a anilha (10) e o parafuso (11). Enrosque o
parafuso na base de apoio. Nao aperte o parafuso
ainda.

Ajuste da nova valvula piloto

Fazer funcionar o motor pneumatico:

a. Valvula piloto superior—Fazer funcionar o
motor pneumatico até a haste de atuacao (12)
estar completamente extraida.

b. Valvula piloto inferior—Fazer funcionar o motor
pneumatico até a haste de atuagao (12) estar
completamente retraida.

Ajuste o espaco entre a alavanca com rolete da
valvula piloto (9 ou 13) e a haste de atuacao (12):

a. Verifique se valvula piloto se desloca livremente
e se a alavanca com rolete esta encostada.

b. Utilizando o parafuso de ajuste, desloque a
valvula piloto para dentro ou para fora para obter
um espaco de 0,040-0,070 in. (1,02-1,78 mm)
entre a alavanca com rolete da valvula piloto e a
haste de atuacdo. Aperte bem o parafuso de
fixag&o.

Ligue os tubos (4, 5 ou 6, 7) a valvula piloto

(9 ou 13). Consulte as disposi¢oes adequadas dos

tubos na figura 25 e na se¢éo Especificagbes.

Monte a tampa (1) no conjunto da haste de atuacgéo,
usando os parafusos (2). Aperte bem os parafusos.

P/N 7146959_15
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0,040-0,070 IN.
(1,02-1,78 MM) —~

HASTE DE ATUAGAO o [
\ o/ @ ;ﬁ\ PARAFUSO DE
_ AJUSTE
1
0 Ol
T ’ ) [ ENTRADA=<—> SADA

XﬁkxXk‘%KI(I,}%{AOROLETE VULVULA PILOTO INFERIOR ILUSTRADA

ENCOSTADA

Figura 10 Substituicdo de uma valvula piloto

© 2018 Nordson Corporation
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Substituicao das juntas de secao
quadrangular e as juntas téricas do
tubo de abastecimento

Utilize o procedimento seguinte para substituir as juntas
de se¢do quadrangular e as juntas toricas do tubo de
abastecimento.

Remocéo das juntas de secdo quadrangular e
das juntas tdricas do tubo de abastecimento

1. Consulte a figura 11. Retire os parafusos (4) e as
anilhas (5) que fixam o suporte superior do tubo de
abastecimento (3) ao coletor de ar (1).

2. Retire os parafusos (11) e as anilhas (10) que fixam o
suporte inferior do tubo de abastecimento (9) a placa
base (18).

3. Retire o tubo de abastecimento (6) do coletor de ar
(1) e da placa base (18).

4. Retire os suportes superior e inferior (3, 9) do tubo de
abastecimento e, se for necessério, limpe-os num
solvente compativel.

5. Retire a juntatérica (2) do coletor de ar (1). Retire as
juntas de secdo quadrangular (7) e a junta térica (8)
da placa base (18). Elimine as juntas de se¢éo
quadrangular e as juntas toricas.

Montagem das juntas de secdo quadrangular e
das juntas toricas do tubo de abastecimento

1. Consulte a figura 11. Lubrifique as juntas de segéo
quadrangular (7) e as juntas téricas (8) com massa
lubrificante TFE. Monte as juntas de se¢éo
quadrangular e a junta térica na placa base (18)
como ilustrado.

2. Monte o suporte inferior na placa base (18) utilizando
as anilhas (10) e os parafusos (11). Por enquanto
aperte os parafusos apenas com a mao.

3. Lubrifique a junta térica (2) do coletor de ar com
massa lubrificante TFE e monte-a no coletor de ar

(1)
4. Monte o suporte superior (3) no tubo de
abastecimento de ar (6).

5. Introduza cuidadosamente a parte inferior do tubo de
abastecimento de ar (6) através do suporte inferior
(9) e na placa base (18).

6. Introduza cuidadosamente a parte superior do tubo
de abastecimento de ar (6) no coletor de ar (1).

7. Fixe o suporte superior (3) ao coletor de ar (1)
utilizando os parafusos (4) e as anilhas (5). Aperte
os parafusos com 10-12 ft-Ib (13-16 Nem).

8. Aperte ao parafusos do suporte inferior (11)
com 11-12 ft-Ib (13-16 Nem).

Substituicao da cubaem U
e da junta térica da haste do émbolo

1. Consulte a figura 11. Retire os parafusos (13) e as
anilhas (14) que fixam o suporte da haste do émbolo
(15) a placa base (17).

2. Retire a junta torica (16) e acubaem U (12) do
suporte da haste do émbolo (15). Elimine a junta
térica e a cuba em U.

3. Lubrifique a nova junta térica (16) e a nova cuba em
U (12) com massa lubrificante TFE. Introduza a junta
térica e a cuba em U no suporte da haste do émbolo
(15), como ilustrado.

4. Monte o suporte da haste do émbolo (15) na placa
base (17), utilizando os parafusos (13) e as anilhas
(14). Aperte os parafusos com 22-25 ft-Ib (30-33
Nem).

P/N 7146959_15
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™= )

=

ORIENTAGAO
DA CUBAEM U

Figura 11 Substituicdo das juntas de vedacgéo da placa base bem como das juntas de se¢do quadrangular e das juntas
toricas
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Substituicao do conjunto do émbolo

Utilize o seguinte procedimento para substituir o conjunto
do émbolo.

Remocéao do conjunto do émbolo

1.

2.

10.

11.

Consulte a figura 12. Retire os parafusos (1) que
fixam a tampa do conjunto da haste de atuacéo (2).
Aplique uma chave de bocas as partes planas da
haste do émbolo (5).

Retire a porca (3) que fixa a haste de atuacédo (4) a
haste do émbolo (5).

Consulte a figura 13. Retire os parafusos (6) e as
anilhas (7) que fixam o suporte superior do tubo de
abastecimento (5) ao coletor de ar (2).

Desaperte os parafusos do suporte inferior do tubo
de abastecimento (9).

Retire o tubo de abastecimento (8) do coletor de ar
(2) e da placa base (17). Retire a junta térica (4) do
coletor de ar e elimine-a (2).

Retire os parafusos (13) e as anilhas (14) que fixam o
suporte da haste do émbolo (15) a placa base (17).
Retire a junta térica (11) e a cuba em U (12). Elimine
a junta torica e a cuba em U.

Retire os parafusos (1) e as porcas (16) que fixam a
tampa do motor pneumatico (18) a placa base (17).
Apliqgue uma chave de bocas as superficies planas
dos dois parafusos (3) sob o coletor de ar (2) e retire
as porcas.

Retire a tampa do motor pneumatico (18) e coloque-a
sobre uma superficie plana. Retire a junta térica (19)
da tampa do motor pneumatico e elimine-a.

Retire o cilindro pneumatico (20) e a junta térica (19)
da placa base (17). Elimine a junta térica. Retire o
conjunto do émbolo do cilindro pneumatico.

Retire a porca (21) que fixa o émbolo (22) a haste do
émbolo (10). Retire a junta térica (23) da haste do
émbolo e elimine-a.

Figura 12 Desmontagem da tampa da haste de
atuacéo

Montagem do conjunto do émbolo

1.

o

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Consulte a figura 13. Aplique massa lubrificante TFE

as pecas seguintes:

® superficie interna do cilindro pneumatico (20)

®* émbolo (22)

® juntas téricas (4, 11, 19, 23)

® cubaemU (12)

Monte a junta térica (23) na haste do émbolo (10).

Aplique Loctite 242 (24) as roscas superiores da

haste do émbolo (10). Monte o émbolo (22) na haste

do émbolo. Enrosque a porca na haste do émbolo e

aperte-a com 200-220 ft-Ib (271-298 Nem).

Arme o conjunto do émbolo e o cilindro pneumatico

(20):

a. Introduza o conjunto do émbolo no cilindro
pneumatico com um angulo de 20-30 graus para
assegurar que ha uma quantidade igual de
massa lubrificante de cada lado do émbolo.
Quando o émbolo alcancga o centro do cilindro
pneumatico, rode-o para a posi¢éo correta.

b. Aplique massa lubrificante TFE na haste do
émbolo (10).

Monte as juntas téricas (19) na placa base (17) e na

tampa do motor pneumatico (18).

Monte o cilindro pneumatico/conjunto do émbolo na

placa base (17).

Monte a tampa do motor pneumatico (18) no cilindro

pneumatico (20) usando os parafusos (1, 3). Efetue

0 seguinte:

a. Enrosque as porcas (16) nos parafusos.

b. Aperte a méo dois parafusos opostos
simultaneamente, até a tampa do motor
pneumatico esteja fixa a placa base.

c. Depois de executar o passo 7b, fixe a tampa do
motor pneumatico a placa base, apertando os
parafusos, de acordo com a sequéncia ilustrada,
com 30-35 Nem (41-47 ft-Ib).

Introduza a junta térica (11) e a cubaem U (12) no

suporte da haste do émbolo (15), como ilustrado.

Monte o suporte da haste do émbolo (15) na placa

base (17), utilizando os parafusos (13) e as anilhas

(14). Aperte os parafusos com

22-25 ft-Ib (30-33 Nem).

Introduza cuidadosamente a parte inferior do tubo de

abastecimento de ar (8) através do suporte inferior

(9) e na placa base (17).

Introduza cuidadosamente a parte superior do tubo

de abastecimento de ar (8) no coletor de ar (2).

Fixe o suporte superior (5) ao coletor de ar (2)

utilizando os parafusos (6) e as anilhas (7). Aperte

os parafusos com 10-12 ft-Ib (13-16 Nem).

Aperte os parafusos do suporte inferior (9)

com 11-12 ft-Ib (13-16 Nem).

Consulte a figura 12. Monte a haste de atuagéo (4)

na haste do émbolo (5) utilizando a porca (3). Aperte

bem a porca.

Monte a tampa (2) no motor pneumatico, usando os

parafusos (1). Aperte bem os parafusos.

P/N 7146959_15
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SEQUENCIA
DE APERTO

o= =

/ ORIENTAGAO

12 DA CUBAEM U

Figura 13  Substituicdo do émbolo
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Montagem da bomba

1. Consulte a figura 14. Aplique cola de fixagéo de
roscas as roscas macho da haste do motor
pneumatico (2). Monte a haste de acoplamento
flutuante (3) na haste do motor pneumatico e aperte
com 200-220 ft-Ib (272-298 Nem).

2. Monte as hastes de ligagédo (10) no motor pneumatico

(1) e aperte com 60-65 ft-Ib (81,5-88 Nem).

3. Monte a sec¢éo hidraulica (7) nas hastes de ligagéo
(10) utilizando as porcas (6). Aperte as porcas com
60-65 ft-Ib (81,5-88 Nem).

4. Monte a cAmara de solvente (5) na sec¢ao hidraulica

).

NOTA: As metades do acoplamento separavel sdo um
conjunto ajustado. Cada metade tem o mesmo nimero
de série gravado. Verifique se a extremidade com
ranhura de cada metade esta voltada para cima.

5. Se for necessario, utilize os comandos manuais (11)
para fazer funcionar o motor pneumatico (1) e

posicionar a haste de acoplamento flutuante (3) junto

a haste do émbolo (4).

6. Efetue o seguinte:

a. Centre as metades do acoplamento separavel (9)
entre as partes hexagonais das duas hastes
correspondentes.

b. Verifique se existe um espacgo de 0,030-0,100
polegadas entre as extremidades das hastes,
como ilustrado, quando as roscas das hastes e as
roscas do acoplamento separavel correspondem.

c. Para ajustar o espago com precisdo, segure o
acoplamento separavel na sua posicéo e utilize
uma chave de bocas de 15/45 polegadas para
rodar a haste de acoplamento flutuante (3).

NOTA: Ao executar o passo seguinte, verifique se os
espacos entre as metades do acoplamento separavel
sdo iguais.

7. Aplique cola de fixagdo de roscas as roscas dos
parafusos do acoplamento separavel (8). Aperte os
parafusos do acoplamento com 14-16 ft-Ib (10-21
Nem).

8. Execute um dos seguintes procedimentos:

SECOES HIDRAULICAS STANDARD: Encha a camara de
solvente com solvente tipo K, até uma distancia de
0,75 in. a partir do topo.

SEGOES HIDRAULICAS EM AGO INOXIDAVEL: Encha a
camara de solvente com Mobil SHC 634, até uma
distancia de 0,75 in. a partir do topo.

P/N 7146959_15
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EXTREMIDADE
COM RANHURA

Q

ESPACOS DO ACOPLAMENTO IGUAIS ESPACOS DO ACOPLAMENTO
DESIGUAIS

Figura 14 Montagem da bomba

© 2018 Nordson Corporation
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Pecas Pecas comuns

Consulte a figura 15 e a lista de pecas seguinte.
A tabela 2 lista os tamanhos do motor pneumatico e da
sec¢éo hidraulica juntamente com os numeros de peca
para o caudal aplicavel da bomba. Consulte informagoes
de encomenda detalhadas nas listas de pe¢as do Motor
pneumadtico e das Se¢des hidrdulicas.

Para encomendar pecas, telefone ao Nordson Customer
Service Center (centro de assisténcia ao cliente da
Nordson) ou seu representante Nordson local.

Tabela 2 Tamanhos do motor pneumatico e da se¢ao
hidraulica

Tamanho | Tamanho

= motor :
Razao - da . CE Kit
eumati- Kit PN
da bomba | P! ::‘o ! secao ! PN
(PN) hidraulica

48:1 SD2 8.1 cu.in. | 1605826 | 1609361
48:1 SD2

Cond. 8.1 cu.In. | 1605831 | 1609365

temp.
48:1 XD2 8.1cu.in. | 1605829 | 1609364
48:1 XD2

Aco 8.1 cu.in. | 1605827 | 1609362
inoxidavel

Conexao

48:1 XD2

Cond. |NPTde10 | g4y in. | 1605832 | 1609366

temp. n.

(1605836)

65:1 SD2 5,8 cu.in. | 1605825 | 1609360
65:1 SD2

Cond. 5,8cu.in. | 1605833 | 1609367

temp.
65:1 XD2 5,8 cu.in. | 1605828 | 1609363
65:1 XD2

Cond. 5,8 cu.in. | 1605834 | 1609368

temp.

Figura 15 Pecas comuns
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Item CE Part Part Description Qty Note
— 1609350 | 1073854 | Pump, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, SD2 1
— 1609353 | 1073857 | Pump, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, XD2 1
— 1609354 | 1085363 | Pump, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, SD2, T/C 1
— 1609355 | 1085364 | Pump, air motor assembly, 48:1, 8.1 cubic inch, XD2, T/C 1
1609351 Pump, air motor assembly,
o 1073855 48:1 ,p8.1 cubic inch, XD2?/stainIess steel ARW 1
— 1609349 | 1073853 | Pump, air motor assembly, 65:1, 5,8 cubic inch, SD2 1
— 1609352 | 1073856 | Pump, air motor assembly, 65:1, 5,8 cubic inch, XD2 1
— 1609356 | 1085365 | Pump, air motor assembly, 65:1, 5,8 cubic inch, SD2, T/C 1
— 1609357 | 1085366 | Pump, air motor assembly, 65:1, 5,8 cubic inch, XD2, T/C 1
1 249144 249144 | « Muffler, 1/, NPT 2
2 L I ¢ Air motor 1 A
3 1090926 | 1090926 | * Rod, connecting 4
4 1024870 | 1024870 | » Coupling shaft 1
5 1024875 | 1024875 | » Coupler, split 1
6 984172 984172 | « Nut, hex, lock, 1/5-13 UNC-2B 4
7 | - | - ¢ Hydraulic section 1 B
8 900464 900464 ¢ Adhesive, threadlocking AR
9 900481 900481 ¢ Adhesive, pipe sealant AR
NS 900256 900256 | ¢ Fluid, Type-K, pump chamber, 1 gallon AR
NOTA A: Consulte informagdes detalhadas sobre as pecgas na lista de pegas do Motor pneumatico.

B:

Consulte informagdes detalhadas sobre as pecas na lista de pegas da Se¢do hidrdulica aplicavel.
AR: Como Requerido

NS: Nao Mostrado

© 2018 Nordson Corporation
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Motor pneumatico

Consulte as figuras 16, 17 e 18 juntamente com a lista de
pecas que comecga na pagina 28.

21 X i
/ ' N\ as PECAS ESTAO INCLUIDAS NO KIT DE

20 VEDAGOES 1073577.

Figura 16 Pecgas do motor pneumatico
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/\ As PECAS ESTAO INCLUIDAS NO KIT DE
VEDAGOES 1073577.

Figura 17 Pecas do motor pneumatico (continuagao)
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59 (7,5IN.)

59 (12 IN.)

Figura 18 Pecas do motor pneumatico (continuagéo)
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Item Peca Descricao Qtd Nota
1605836 | Air Motor, 10-in., Rhino SD2/XD2 1
1073852 |  Plate, base, air motor, 10-in. 1
1024803 | « Retaining ring, internal, 143, spiral, heavy 1
1060470 | ¢ Bushing,1.251D x 1.438 OD x 1.375, TFE-lined 1
------ ¢ O-ring, hot paint, 1,688 x 1,875 x 0,094 1
1059595 | ¢ Retainer, seal, piston rod 1
983050 e Washer, flat, E, 0.344 x 0.625 x 0.063 zinc 11

981485 | « Screw, socket, 5/1g-18 x 1.5

------ e U-cup, 1.250ID x 1.75 OD x 0.250

1066321 | « Retainer, bushing, supply tube, air motor
345751 | « Screw, socket, 1/4-20 x 1

983410 ¢ Washer, flat, M, narrow, M6

------ e Quadring, -322, 1.225ID x 0.210, Buna
------ ¢ O-ring, -322, Buna-N, 1.225 ID, 0.210 w, 70 Duro
1073851 | « Cap, air motor, 10-in.

1062563 | « Retaining ring, internal, 75, spiral, heavy
1060471 | » Bushing, 0.625ID x 0.75 OD x 1.125,TFE-lined
------ ¢ O-ring, hot paint, 1,000 x 1,188 x 0,094
1062227 | « Retainer, seal, cycle rod

981344 | « Screw, socket, 5/45-18 x 1

SN R EAPI RPN

NN 2N AN A A A a2 20 A a4 aNDOO)O A D A aadaaanNnowaapn

20 1060402 | « Rod, piston and trip, air motor, 10-in.

21 345855 | ¢ Nut, lock, 1/5-13, nylon insert

22 942730 e O-ring, hot paint, 9,750 x 10 x 0.125

23 1060359 |  Cylinder, air, 10-in. diameter x 8.108

24 1069505 | ¢ Piston, 10-in air motor

25 1060403 | » Retainer, piston/trip-rod, air motor

26 345661 | « Screw, hex, head, 1/,-13 x 10

27 | ------ e U-cup, 0.6251D x 1.125 OD, 0.25, 70 Duro
28 1062313 | « Plate, seal retainer, cycle rod

29 981340 | » Screw, socket, 5/15-18 x 0,750

30 1060242 | « Bar, trip, air motor, 10-in.

31 1062562 | » Nut, lock, 7/1g-20, nylon insert

32 1073832 | « Plate, cover, trip-rod, air motor

33 1062719 | « Plug, finishing, 11/4¢ diameter, fits 0.016/0.125
34 972716 | » Connector, male, /4 tube x /g NPT

35 1062002 | ¢ Valve, air, 2-position, 5-port, manual-override
36 345758 ¢ Screw, socket, 10-24 x 1,250

37 1062584 | « Tee, run, /g NPT male x /g NPT female, /3,
38 1035504 | « Muffler, exhaust, 1/g-in. NPT male

39 1060278 | « Connector, male, elbow, %/35 x /g NPT

Continuagéo...
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Item Peca Descricéo Qtd Nota
— 1605836 | Air Motor, 10-in., Rhino SD2/XD2 1
40 972151 « Ell, male, 37, 7/15-20 x /g 1
41 984121 ¢ Nut, hex, machine, #10-24 2
42 345862 | » Washer, flat, Type-a, #10 narrow 2
43 1077364 | « Pad, mounting, pneumatic trip, air motor, 10-in. 1
44 1077457 | « Plate, alignment, pneumatic trip 1
45 345750 » Screw, socket, 1/4-20 x 0,750 2
46 1062570 | » Screw, set, socket, flat, 1/4-20 x 3/g 2
47 1077363 | « Lever, roller, pneumatic trip 2
48 983003 | » Washer, flat, 0.156 x 0.312 x 0.032, 14456-CA 2
49 981944 e Screw, socket, 6-32 x 0.875 2
51 972583 | ¢ Ell, male, 37, 11/45-12x3/4 1
50 | ------ ¢ O-ring, hot paint, 2x2.25x 0.125 1
52 1063670 | « Manifold, 10-in. air motor 1
53 1061490 | « Valve, air pilot, 2-position, 5-port 1
54 972119 | « Elbow, male, /4 tube x /g NPT 2
55 303654 | * Screw, socket, 5/15-18 x 2,5 3
56 1063695 | « Retainer, supply tube, 10-in. air motor 1
57 1063671 | « Tube, air supply, 10-in. air motor 1
58 | ------ e O-ring, hot paint, 1,250 x 1,438 x 0,094 1
59 1073943 | » Tubing, 4 mm, Nylon, Series-N, flex, clear 3ft
60 939110 | » Strap, cable, 0.875 diameter 2
61 1060290 | ¢ Y-union, 5/3, 1
62 1062560 | » Screw, pan head, 10-32 x 0.375 6
63 1062215 | » Cover, trip-rod, air motor 1
64 1010810 | « Tubing, /4 OD polyethylene, flame resistant .6 ft
65 | ------ ¢ Plate, identification 1
66 981745 | » Screw, drive, 0.187 2
67 1031834 | « Lubricant, TFE grease, 5-lb, 1-gal AR
68 900464 | < Adhesive, Loctite 242, blue, removable, 50 ml AR
69 900481 e Adhesive, pipe/thd/hyd sealant PST AR
70 1069010 | « Ell, pipe, 45, street, 11/4, brass 2
71 | ------ e O-ring, Viton, 0.739 ID x 0.070 w, brown, 10418 1
72 1077465 | »« Connector, plug-in, elbow, male, 4 mm 3

AR: Como Requerido

P/N 7146959_15
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Notas:
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Secoées hidraulicas standard e
com condicionamento de temperatura de 5,8 polegadas cubicas

Consulte a figura 19 e as pecas da lista de pecas
seguinte.

23

L3

24

A s PECAS ESTAO INCLUIDAS NESTES KITS:
KIT SOBRESSELENTE 1105066 PARA GRUPO DE ACIONAMENTO SD2 DE 5,8
POLEGADAS CUBICAS
KIT SOBRESSELENTE 1105065 PARA GRUPO DE ACIONAMENTO XD2 DE 5,8
POLEGADAS CUBICAS

A\ AS PECAS ESTAO INCLUIDAS NESTES KITS: A—]
KIT SOBRESSELENTE 1104726 PARA EMPANQUE SD2/XD2 DE 58
POLEGADAS CUBICAS

AS PEGAS ESTAO INCLUIDAS NESTES KITS:
KIT SOBRESSELENTE 1081134 PARA PECAS INTERNAS DE EMPANQUE SD2/XD2 DE
5,8 POLEGADAS CUBICAS

Figura19 Pecas para se¢éo hidraulica standard de 5,8 polegadas cubicas
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Item Peca Peca Peca Peca Descricao Qtd

Pump, 1.375 diameter,
5.8 cubic inch, Rhino SD2

1609360 Pump, 1.375 diameter,

5.8 cubic inch, Rhino SD2, CE

Pump, 1.375 diameter,

5.8 cubic inch, Rhino XD2

1609363 Pump, 1.375 diameter,

5.8 cubic inch, Rhino XD2, CE

Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch,
Rhino SD2 temperature conditioned
1609367 Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch,
Rhino SD2 temperature conditioned, CE
Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch,
Rhino XD2 temperature conditioned

1609368 | Pump, 1.375 diameter, 5.8 cubic inch,
Rhino XD2 temperature conditioned, CE

— 1605825

— 1605828

— 1605833

— 1605834

1 1609301 | 1609301 | 1609301 | 1609301 | « Chamber, solvent 1
¢ Orring, Viton,
2 941450 941450 941450 941450 2.563 x 2.750 x 0.094, 10545 1
3 1053264 | 1053264 | 1053264 | 1053264 |  Screw, socket, 1/2-13x 2 4
R B B B ¢ Gland assembly tri-lip, 1.375 diameter 1
5 1058797 | 1058797 | 1013172 | 1013172 | « Body, pump, upper, 1.375 diameter 1
6 | mememe | mmmmem | mmemee | mem--- e Screw, drive, 0.187 2
7 | - | mmmmem | mmemee | mem--- * Plate, identification 1
1015823 1015823 ¢ Rod, plunger, 1.375 diameter, chrome 1
8 ¢ Rod, plunger,
1053015 1053015 | 4 375 giameter, Rhino XD2 1
9 1015667 | 1015667 | 1015667 | 1015667 | » Piston assembly, 1.375 diameter 1
10 1101793 | 1101793 | 1101793 | 1101793 | « Rod assembly, 1.375 diameter 1
11 1062623 | 1062623 | 1062623 | 1062623 | » O ring, -140 Viton 2
¢ Cylinder,
12 1058798 | 1058798 | 1058798 | 1058798 pump housing,1.375 diameter 1
1 I B B B I I e Spacer, shaft support, 1.375 diameter 1
14 1015648 | 1095969 | 1015648 | 1095969 | « Plate, lower check, 1.375 diameter 1
15 1058799 | 1058799 | 1058799 | 1058799 | ¢ Housing, bottom pump, 1.375 diameter 1
16 1049516 | 1049516 | 1049516 | 1049516 | » Oring, -144, Viton 1
17 1058800 | 1058800 | 1058800 | 1058800 | ¢ Plate, housing, follower, 1.375 diameter 1
18 1011361 | 1011361 | 1011361 | 1011361 | * Plate, shovel, follower, 1.375 diameter 1
19 1015990 | 1015990 | 1015990 | 1015990 | » Screw, socket, 1/2-13x 12 4
e Lubricant, O ring,
20 1612251 | 1612251 | 1612251 | 1612251 parker, 4 0z, 30122-5 1
21 900344 900344 900344 900344 | ¢ Lubricant, Never Seez, 8-0z can 1
22 | 900464 | 900464 | 900464 | 900464 | * pShesive,Loctite 242, blue, removable, 1
23 1084904 | 1084904 | « Coil, temperature conditioned pump 1
24 1085225 | 1085225 | « Cover, temperature conditioned pump 1
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Secoées hidraulicas standard e
com condicionamento de temperatura de 8,1 polegadas cubicas

Consulte a figura 20 e a lista de pecas seguinte.

Etiqueta CE

A_ =

A ASPECAS ESTAO INCLUIDAS NESTES KITS:
KIT SOBRESSELENTE 1105067 PARA GRUPO DE
ACIONAMENTO SD2 DE 8,1 POLEGADAS CUBICAS
KIT SOBRESSELENTE 1105068 PARA GRUPO DE
ACIONAMENTO XD2 DE 8,1 POLEGADAS CUBICAS
A AS PEGAS ESTAO INCLUIDAS NO KIT SOBRESSELENTE 1104731 PARA EMPANQUE SD2/XD2
DE 8,1 POLEGADAS CUBICAS.

AAS PEGAS ESTAO INCLUIDAS NO KIT SOBRESSELENTE 1081135 PARA PECAS INTERNAS DE EMPANQUE
SD2/XD2 DE 8,1 POLEGADAS CUBICAS.

O

Figura20 Pecas de sec¢es hidraulicas standard e com condicionamento de temperatura de 8,1 polegadas cubicas
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ltem Peca Peca Peca Peca Descricao Qtd
Pump, 1.625 diameter,
— | 1605826 8,1 cubic inch, Rhino SD2 1
. 1609361 Pump, 1.625 diameter, 1
8,1 cubic inch, Rhino SD2, CE
Pump, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch,
_ 1605831 Rhino SD2, temperature conditioned 1
. 1609365 Pump, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch, 1
Rhino SD2, temperature conditioned, CE
Pump, 1.625 diameter,
- 1605829 8,1 cubic inch, Rhino XD2 1
. 1609364 Pump, 1.625 diameter, 1
8,1 cubic inch, Rhino XD2, CE
Pump, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch,
- 1605832 Rhino XD2, temperature conditioned 1
. 1609366 | Pump, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch, 1
Rhino XD2, temperature conditioned, CE
1 1606421 1606421 1606421 1606421 ¢ Chamber, solvent 1
2 1015987 | 1015987 | 1015987 | 1015987 | « Oring, -149, Viton 1
3 1053264 | 1053264 | 1053264 | 1053264 | » Screw, socket, 1/2-13x 2 6
R I R I ¢ Gland assembly, tri-lip, 1
1.625 diameter, flange mount
5 1013172 | 10183172 | 1013172 | 1013172 | « Body, pump, upper, 1.625/1.375 1
6 | mememe | mmmmem | mmemee | mem--- e Screw, drive, 0.187 2
7 | - | mmmmem | mmemee | mem--- * Plate, identification 1
¢ Rod, plunger,
3 1015822 | 1015822 1.625 diameter, chrome 1
¢ Rod, plunger,
1053014 | 1053014 1.625 diameter, Score Guard 1
9 1011340 | 1011340 | 1011340 | 1011340 | » Piston assembly, 1.625 diameter 1
10 1101794 | 1101794 | 1101794 | 1101794 | « Rod assembly, 1.625 diameter 1
11 1015989 | 1015989 | 1015989 | 1015989 | » Oring, -144, Viton 2
12 1011346 | 1011346 | 1011346 | 1011346 | « Cylinder, pump housing, 1.625 1
e Spacer,
13 1075048 | 1075048 | 1075048 | 1075048 shaft support, 1.625 diameter 1
1011349 | 1011349 * Plate, lower check, 1.625 diameter 1
14 * Plate, lower check,
1053043 | 1053043 1.625 diameter, Score Guard 1
15 1011347 | 1011347 | 1011347 | 1011347 | « Housing, bottom, pump, 1.625 diameter 1
16 1015986 | 1015986 | 1015986 | 1015986 | » O ring, -150, Viton 1
17 1011360 | 1011360 | 1011360 | 1011360 | » Plate, housing, follower, 1.625/1.375 1
18 1032764 | 1032764 | 1032764 | 1032764 | « Plate,shovel, follower, 1.625 diameter 6
19 1015990 | 1015990 | 1015990 | 1015990 | » Screw, socket, 1/2-13x 12 6
¢ Lubricant,
20 1612251 1612251 1612251 1612251 O ring, Parker, 4 0z, 30122-5 1
21 900344 900344 900344 900344 | ¢ Lubricant, Never Seez, 8-0z can 1
22 | 900464 | 900464 | 900464 | 900464 | * AShesiveloctite 242 blue, removable, 1
23 1085380 1085380 | ¢ Coil, temperature conditioned pump 1
24 1085225 1085225 | « Cover,temperature conditioned pump 1
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Secdo hidraulica em aco inoxidavel de 8,1 polegadas cubicas

Consulte a figura 21 e a lista de pegas seguinte.

|
1\

(

Etiqueta CE

A AS PEGAS ESTAO INCLU[DAS NO KIT SOBRESSELENTE 1074331 PARA EMPANQUE EM AGCO INOXIDAVEL
XD2 DE 8,1 POLEGADAS CUBICAS.

A AS PECAS ESTAO INCLUIDAS NO KIT SOBRESSELENTE 1074332 PARA GRUPO DE ACIONAMENTO EM ACO
INOXIDAVEL ARW XD2 DE 8,1 POLEGADAS CUBICAS.

Figura21 Pecas para secao hidraulica em ago inoxidavel de 8,1 polegadas cubicas
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Hydraulic Sections

Item Peca Descricao Qtd Nota
Pump, Rhino XD2, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch,
o 1605827 stainFI)ess steel, ARW 1
Pump, Rhino XD2, 1.625 diameter, 8.1 cubic inch,
- 1609362 stainFI)ess steel, ARW, CE 1
1 1011324 ¢ Chamber, solvent 1
2 1015987 ¢ Orring, -149, Viton, 1
3 1029126 e Screw, socket, 1/2-13x 2,5 6
4 1058473 e Collar, ARW gland, rhino XD2, 1.625 diameter 1
5 | ------ ¢ Gland assembly, ARW, stainless steel 1
6 981628 ¢ Screw, set, with Nylok, 3/8-16 x 1 2
7 972889 ¢ Elbow, male, ext, 1/4 T x 1/8 NPT 2
8 1058323 e Body, pump, upper, stainless steel 1.625/1.375 1
9 | ------ ¢ Plate, identification 1
M0 | ------ e Screw, drive, 0.187 2
11 1058330 ¢ Rod, plunger, 1.625 diameter, stainless steel, Score Guard 1
12 1600419 ¢ Rod, lower check/shovel, 1.625 diameter, stainless steel 1
13 1058325 ¢ Cylinder, pump housing, 1.625, stainless steel 1
14 1015989 ¢ Orring, -144, Viton 2
15 1058331 ¢ Spacer, shaft support, 1.625 diameter, stainless steel 1
¢ Plate, lower check, 1.625 diameter, Score Guard,
16 1058332 stainless steel 1
17 1058326 ¢ Housing, bottom, pump, 1.625 diameter, stainless steel 1
18 1015986 ¢ Orring, -150, Viton, 1
19 1058328 ¢ Plate, housing, follower, 1.625/1.375, stainless steel 1
20 1058327 ¢ Plate, shovel, follower, 1.625 diameter 1
21 1053045 e Screw, socket, 1/2-13 x 12 6
22 156289 ¢ Lubricant, Mobil SHC 634, 30122-8 AR
23 900344 ¢ Lubricant, Never Seez, 8-0z can 1
24 900481 ¢ Adhesive, pipe 1
Ferramentas
As ferramentas seguintes estéo disponiveis para as bombas Rhino SD2/XD2.
Item Kit Peca
Removal arbor, packing gland internal parts 1073580
Hysci?agllijcbgelgt(i:gns Insertion tool, gland packing internal parts 1081096
Insertion tool, packing gland replacement 1073589
Removal arbor, packing gland internal parts 1073582
Hy%:aalijcbgelgt(i:gns Insertion tool, gland packing internal parts 1081097
Insertion tool, packing gland replacement 1035823
8.1 Cubic Inch
Stainless Steel Insertion tool, packing gland replacement 1035823
Hydraulic Section
5.8 Cubic Inch and
8.1 Cubic Inch Insertion tool, packing gland replacement, flared solvent cup 1609505
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Kits
Os kits seguintes estéo disponiveis para as bombas Rhino SD2/XD2.
Item Kit Peca CE Part
Motor pneumatico | SD2, 10in 1605836 1605836
Seals 1073577
5,8 Cubic Inch SD2 Pump, 1.375 diameter 1605825 1609360
Hydraulic Sections SD2 Pump, 1.375 diameter, temperature conditioned 1605833 1609367
XD2 Pump, 1.375 diameter 1605828 1609363
XD2 Pump, 1.375 diameter, temperature conditioned 1605834 1609368
SD2 Drive Train 1105066
SD2 CE Drive Train 1083820
XD2 Drive Train 1105065
XD2H Drive Train 1083817
SD2/XD2 Internal Packing Gland Parts
NOTE: This kit only includes the internal packing gland 1081134
parts.
SD2/XD2 CE Internal Packing Gland Parts
NOTE: This kit only includes the internal packing gland 1087604
parts.
SD2/XD2 Packing Gland Assembly
NOTE: This kit includes packing gland and the internal
packing gland parts. 1104726
NOTE: Refer to the Rhino SD2/XD2 Packing Gland
Replacement operator's card 1075674 for more data.
SD2/XD2 CE Packing Gland Assembly
NOTE: This kit includes packing gland and the internal
packing gland parts. 1087605
NOTE: Refer to the Rhino SD2/XD2 Packing Gland
Replacement operator's card 1075674 for more data.
XD2H Internal Packing Gland Parts
NOTE: This kit only includes the internal packing gland 1087535
parts.
XD2H Packing Gland Assembly
NOTE: This kit includes packing gland and the internal
packing gland parts. 1087529
NOTE: Refer to the Rhino SD2/XD2 Packing Gland
Replacement operator's card 1075674 for more data.
8.1 Cubic Inch SD2 Pump, 1.625 diameter 1605826 1609361
Hydraulic Sections SD2 Pump, 1.625 diameter, temperature conditioned 1605831 1609365
XD2 Pump, 1.625 diameter 1605829 1609364
XD2 Pump, 1.625 diameter, temperature conditioned 1605832 1609366
SD2 Drive Train 1105067
XD2 Drive Train 1105068
Internal Packing Gland Parts
NOTE: This kit only includes the internal packing gland 1081135
parts.
Continuagéo...
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ltem Kit Peca CE Part
8.1 Cubic Inch Packing Gland Assembly
Hydraulic Sections | NOTE: This kit includes the packing gland and internal
packing gland parts. 1104731
NOTE: Refer to the Rhino SD2/XD2 Packing Gland
Replacement operator's card 1075674 for more data.
8.1 Cubic Inch XD2 Pump, 1.625 diameter, stainless steel, ARW 1605827 1609362
Stainless Steel "6 Train, XD2 Stainless Steel 1074332
Hydraulic Sections
XD2 Stainless Steel Packing Gland Assembly
XD2 Stainless Steel Packing Gland Internal Components 1074331
NOTE: Refer to the Rhino XD2 Stainless Steel Packing 1603003
Gland Replacement operator's card 1081653 for more data.

Hardware de montagem

O Hardware de montagem seguinte esta disponivel para
a bomba.

Descarregador de bidoes de 30/55
galoes

Consulte a figura 22 e a lista de pecas seguinte.

Figura22 Hardware de montagem para biddes de

Descarregadores de baldes de 5
galdes
Consulte a figura 23 e a lista de pecas seguinte.
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Figura23 Hardware de montagem de baldes de 5

30/55 galdes
Item Peca Descricao Qtd
— 1069893 | Pump, mounting to frame, —
30/55-gallon

1 981664 * Screw, 7/g-14x 4.5 2

2 983501 * Washer, lock, 7/g 4

3 983254 * Washer, flat, 4

0.938x1.75x0.134
4 345719 * Screw, 7/g-14x 3 2
5 126751 ¢ Rod, mounting 2

galdes
ltem | Peca Descricéo Qtd
— 1070032 | Pump, mounting to frame, —
5-gallon

1 345719 * Screw, 7/g-14x 2,75 2

2 983501 » Washer, lock, 7/g 2

3 983254 * Washer, flat, 2

0.938x1.75x0.134
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Especificacoes

As especificagdes para a bomba séo as seguintes.

Motor pneumatico

A tabela 3 lista as razdes hidraulicas de saida. Consulte os dados de consumo de ar na figura 24.

Tabela 3 Razdes de saida

Motor Secao hidraulica
pneumatico 5,8 in. cu. 8,1in. cu. 8,1 in. cu. aco inoxidavel
10 inch 65:1 48:1 48:1

Secao hidraulica

A tabela 4 lista as especificagdes para as segdes

hidraulicas.
Tabela 4 Especificagdes de sec¢des hidraulicas
Secao hidraulica
Item . N . . .
5,8 in. cu. 8,1in. cu. 8,1 in. cu. aco inoxidavel
Maximo 174 in. cu./min. 243 in. cu./min. 121 in. cu./min.
Saida (2,85 litros/min.) (3,98 litros/min.) (1,98 litros/min.)
Razao maxima Intermitente: 1 curso de 2 em 4 s (30 cursos/min.)
de curso Continua: 1 curso de 4 em 4 s (15 cursos/min.)
Gama de I o
viscosidade 30.000-3 milhdes centipoise
Materiais com Secéo hidraulica standard SD2:
componente Aco carbono, aco inoxidavel, latdo, aluminio, revestimento cerdmico patenteado, ago carbono

humido cromado, Viton, UHMWPE
Secao hidraulica standard XD2:
Aco carbono, ago inoxidavel, latdo, aluminio, revestimento ceramico patenteado, Viton,
UHMWPE
Secéo hidraulica em ago inoxidavel XD2:
Aco inoxidavel série 400 e 300, revestimento ceramico patenteado, Viton, poliéster
Secéo hidraulica aquecida XD2H:
Aco carbono, ago inoxidavel, latdo, revestimento ceramico patenteado, Viton, PeeK
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Requisitos do ar

Consulte a figura 24. Para mudancgas rapidas do sentido
do motor pneumatico, o caudal minimo instantaneo deve
ser pelo menos 175 SCFM para uma pressao de 60 psi.
Este caudal minimiza a perda de carga do material
durante mudangas de bomba.

Consumo de ar Motor pneumtico de 10 polegadas Presso de entrada
SCFM PSIG
60 —
50 ——
40 ——
0= &°
— K>
= 2°
20 —— LY o
—_ 35
- 0
= s
10— 20PSIG
CTTTTTTTI T I I I TTTTTTd
0 10 20 30 Cursos por minuto

Figura24 Consumo de ar
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Esquema pneumatico

Consulte a figura 25.

ABASTECIMENTO DE AR
NAO REGULADO
A 13
l: €L iR
14
i A 13
l: €L L
]
“ 0B
> i/ L ﬂ_‘i
B ‘ | A
2 4
A
\Y4
—{ ABASTECIMENTO DE AR
I REGULADO
|
VAN
B

Figura25 Esquema pneumatico
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Manutencao preventiva

! ATENGAO!
Apenas permita que pessoal qualificado realize as
seguintes tarefas. Siga as indicagbes de seguranca

contidas neste documento e em toda a documentagéo

relacionada.

NOTA: Pode ser necessario ajustar frequéncias devido

ao meio ambiente da instalagdo, pardmetros de
processo, material a ser aplicado ou experiéncia.
Tabela 5 Programa de manuten¢&o preventiva

NOTA: As frequéncias enumeradas na tabela 5 servem
apenas de orientagdo. Execute sempre os
procedimentos de manutengéo preventiva de acordo
com o programa de manuten¢éo da sua instalagéo.

T Frequéncia
empo para
Item Tarefa con?pleﬁar Diaria- | Sema- | Cursos outro
mente | nalm. bomba
Motor pneumatico
Conexodes . Verifique e apfeltte, 5 min. X
de mangueiras se for necessario
Compopentes Inspecionar se existem 5 min. X
pressurizados fugas
Vedagaodacubaem | o i ir 30 min. 2.000.000
U da haste de atuacéo
Vedagao da Substituir 30 min. 2.000.000
haste do émbolo
Conjunto do émbolo Substituir 2 horas 4.000.000
Vélvulas piloto Substituir 30 min. 8.000.000
Valvula de controlo
principal do motor Substituir 30 min. 8.000.000
pneumatico
Valvula intermédia Substituir 15 min. 8.000.000
Acoplamento de Substituir 45 min. 2.000.000
unido flutuante
Conjunto de bomba hidraulica
A Inspecione e, se for
Camara - .
necessario, encha com 5 min. X
de solvente L.
liquido
LIAC]UIdO da Substituir 5 min. X
camara de solvente
Verificar se existem . . .
fugas e, se for Igsge;:;o_n arég min. X
’ ubstituir: min.
Empanque necessario, substituir
Substituir 30 min. 100.000
Substituir em cada
Haste do émbolo segunda substltwga(_) de 5 horas 500.000
(cromo) empanque ou se estiver
danificado ou riscado
Haste do émbolo S: bj:(tjl;rsirgsct:::iaéo de
(com protecao contra 9 gac 2 horas 400.000
. empanque ou se estiver
riscos) o .
danificado ou riscado
Conjunto completodo | o\ iy i 2 horas 400.000
grupo de acionamento
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Notas:
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