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Guvenlik
Giris

Kalifiye Personel

Amacglanan Kullanim

Bu glivenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Géreve ve ekipmana 6zel uyarilar, ikazlar ve
talimatlar uygun oldugunda ekipman belgelerine dahil edilebilir.

Bu talimatlari kapsayan tim ekipman belgelerinin ekipmani ¢alistiran veya bakimini
yapan Kigiler i¢in ulasilabilir oldugundan emin olun.

Ekipman sahipleri, Nordson firmasi ekipmanlarinin kalifiye personel tarafindan monte
edilmesinden, igletiimesinden ve servise konulmasindan emin olmakla sorumiu
bulunmaktadirlar. Kalifiye personel, verilen gérevlerini giivenli bigimde yerine getirmek
lizere egitim almis galisanlar ya da yiklenicilerdir. ilgili tim giivenlik kurallari ve
yonetmelikleri hakkinda bilgi sahibi ve verilen gorevleri fiziksel olarak yerine getirebilir
durumdadirlar.

Nordson ekipmanin ekipmanla sunulan belgelerdeki kullanimindan farkl sekillerde
kullanimi kigilerin yaralanmasi ya da mal hasari ile sonuglanabilir.

Ekipmanin amaglanmayan kullanim érnekleri sunlari kapsar:
* Uyumsuz malzemelerin kullaniimasi
* Onaylanmamis degisikliklerin yapilmasi
* Emniyet muhafazalarinin veya kilittemelerin ¢ikariimasi veya atlanmasi
* Uyumsuz veya hasarli pargalarin kullaniimasi
* Onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

» Ekipmanin azami degerlerin Ustiinde g¢alistiriimasi

Yonetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanin degerlendirildiginden ve kullanildigi ortam agisindan onaylandidindan
emin olun. Kurulum, ¢alistirma ve bakim talimatlari uygulanmazsa Nordson ekipman igin
alinan tiUm onaylar gegersiz olur.

© 2022 Nordson Corporation
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2 Process Sentry™ PLC™ Kontrol Gnitesi

Kisisel Guvenlik

Sakatlanmayi 6nlemek icin bu talimatlari izleyin.
« Kalifiye degilseniz ekipmani ¢alistirmayin ya da bakimini yapmayin.

» Emniyet muhafazalari, kapilar veya kapaklar bozulmusgsa ve otomatik kilittemeler
dogru bigimde ¢alismiyorsa ekipmani galistirmayin. Glvenlik aygitlarini koprillemeyin
ya da devre disI birakmayin.

» Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden ekipmani ayarlamadan ya da
bakimini yapmadan dnce glg¢ kaynagini kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar
bekleyin. Gucu kilitleyin ve istenmeyen hareketi 6nlemek icin ekipmani sabitleyin.

» Basingli sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini yapmadan dnce hidrolik
ve pndmatik basinci alin (bosaltin). Elektrikli ekipmanin bakimini yapmadan 6nce
baglantiy kesin, kilitleyin ve galterleri etiketleyin.

» Manuel puskirtme tabancalarini ¢alistirirken topraklandiginizdan emin olun. Elektrik
yalitiml eldivenler ya da tabanca koluna veya diger gercek bir toprak zemine bagh bir
topraklama kayisi takin. Micevher veya araclar gibi metalik nesneler takmayin veya
tasinmayin.

« Hafif bir elektrik sokuna bile maruz kalsaniz tim elektrikli veya elektrostatik ekipmani
hemen kapatin. Problem tanimlanana ve dizeltilene kadar ekipmani yeniden
baslatmayin.

* Kullanilan tim malzemeler igin Glvenlik Veri Sayfalarini (SDS) temin edin ve okuyun.
Givenli sekilde tasima ve malzemelerin giivenli kullanimi igin Uretici talimatlarina uyun
ve tavsiye edilen kisisel koruma cihazlarini kullanin.

» PUskurtme alaninin yeterince havalandirildigindan emin olun. Yaralanmayi
onlemek icin kizgin yUzeyler, keskin kenarlar, enerji saglanmis elektrik devreleri ve
kapatilamamis ya da pratik sebeplerden 6turd korumali olamayan hareketli parcalar
gibi calisma alaninda tam olarak giderilemeyen ve daha az belli olan tehlikelere dikkat
ediniz.

P/N 7093940_03 © 2022 Nordson Corporation
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Yuksek Basingh Sivilar

Yuksek basingli sivilar, giivenli bicimde muhafaza edilmediginde asiri derecede tehlikeli
olabilir. YUksek basingli ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan 6nce daima
sivi basincini bosaltin. Yiksek basingli sivinin jet paskurtmesi bir bigak gibi kesebilir ve
ciddi vicut yaralanmasina, amputasyona ya da 6lime neden olabilir. Cilde isleyen sivilar
toksik zehirlenme de yaratabilir.

Sivi puskirmesinden kaynakli bir yaralanma gegiriyorsaniz, hemen tibbi yardim
almalisiniz. Mimkuinse puskiren siviya ait SDS'nun bir kopyasini doktora verin.

Milli Puskirtme Ekipmani Ureticileri Birligi, yliksek basingli puskirtme ekipmaniyla
calisirken tasimaniz gereken bir cizdan olusturmustur. Bu kartlar ekipmaninizla birlikte
sunulur. Agagidaki bu karta ait metindir:

UYARI: Yuksek basingl sivi nedeniyle meydana gelen yaralanmalar ciddi olabilir.
Yaralandiysaniz ya da bir yaralanmadan supheleniyorsaniz:

* Hemen acile basvurunuz.
» Doktora bir puskurtme yaralanmasindan suphelendiginizi sdyleyiniz.
* Ona bu karti gosterin
* Ona ne tur materyal puskurttiginizu séyleyin
MEDIKAL UYARI—HAVASIZ SPREY YARALARI. DOKTORA NOT

Ciltte puskirtme ciddi bir travmatik yaralanmadir. Yaralanmayi cerrahiyle miimkin

olan en kisa slrede tedavi etmek dnemlidir. Zehirlenmeyi arastirmak Gzere tedaviyi
geciktirmeyiniz. Toksisite, bazi egzotik kaplamalarin dogrudan kan akimina puskurtaldaga
bir durumdur.

Bir plastik cerrahla ya da rekonstriktif el cerrahiyla konsultasyon onerilebilir.

Yaranin ciddiyeti; yaralanmanin vicudun neresinde olduguna, maddenin yolunun
Uzerindeki bir seye carpmasina ve daha fazla hasara neden olarak sekmesine ve boyada
kalan cilt mikroflorasi ya da yaraya patlamis olan tabanca dahil birgok diger degiskene
baglidir. Piskurtilen boya dokunun enfeksiyona karsi direncine zarar veren akrilik

lateks ve titanyum dioksit iceriyorsa bakteri olusumu artabilir. Ele gelen bir puskurtme
yaralanmasi icin doktorlarin 6nerdigi tedavi; puskurtilen boyayla yayilan altta yatan
dokuyu serbest birakmak Uzere elin kapali damar bélumlerinin acil dekompresyonunu,
tedbirli yara debridmanini ve acil antibiyotik tedavisini kapsar.

© 2022 Nordson Corporation
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Yangin Guvenligi

Bir yangindan veya patlamadan kaginmak igin bu talimatlari izleyin.

» Tum iletken ekipmani topraklayin. Yalnizca topraklanmis hava ve sivi hortumlarini
kullanin. EKipmani ve is parcgasi topraklama cihazlarini dizenli olarak kontrol edin.
Toprak direnci bir megaohm'u gegmemelidir.

» Statik kivilcimlanma veya arklanma fark ederseniz hemen tim ekipmani kapatin.
Nedeni tanimlanana ve dizeltilene kadar ekipmani yeniden baslatmayin.

« Alev alabilir malzemelerin kullanildigi ya da depolandidi yerlerde sigara icmeyin,
kaynak, taglama yapmayin ya da ciplak alev kullanmayin. Malzemeleri Uretici
tarafindan tavsiye edilen sicakliklarin Gzerinde 1sitmayin. Isi izleme ve sinirlandirma
cihazlarinin dizgun bi¢imde calistigindan emin olun.

» Ucucu partikillerin veya buharlarin tehlikeli konsantrasyonlarini dnlemek Uzere
yeterli havalandirmayi saglayiniz. Rehberlik igin yerel kanunlara veya malzeme SDS
belgelerine bakin.

« Alev alabilir malzemelerle caligirken yanan elektrik devrelerinin baglantisini kesmeyin.
Kivilcimlanmay énlemek igin ilk olarak salterdeki glicu kapatin.

* Acil durdurma butonlarinin, kapatma valflerinin ve yangin séndirtculerin nerede
konumlandidini bilin. Eger puskirtme kabininde bir yangin baslarsa, puskirtme
sistemini ve aspiratérleri hemen kapatin.

« Elektrostatik ekipmani ayarlamadan, temizlemeden ya da onarmadan 6nce
elektrostatik glict kapatin ve sarj sistemini topraklayin.

» Ekipman belgelerinizdeki talimatlara goére ekipmani temizleyin, bakimini yapin, test
edin ve onarin.

* Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim i¢in tasarlanmis yedek pargalar kullanin. Parca
bilgisi ve tavsiye icin Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

Halojenli Hidrokarbon Solvent Tehlikeleri

Aliminyum bilesenler ihtiva eden basingli bir sistemde halojenli hidrokarbon solventler
kullanmayin. Basing altinda bu solventler aliminyumla reaksiyona girip patlayabilir ve
yaralanmaya, 6lime veya mulk hasarina neden olabilir. Halojenli hidrokarbon solventler
asagidaki bilesenlerden bir veya daha fazlasini igerir:

Bilesen Sembol Onek
Flor F "Flor-"
Klor Cl "Klor-"

Bromin Br "Bromo-"
iyot I "lyot-"

Daha fazla bilgi icin malzeme SDS'nuzu kontrol edin ya da malzeme tedarikginizle
irtibata gecin. Halojenli hidrokarbon solventler kullanmaniz gerekiyorsa, uyumlu Nordson
bilesenleri hakkinda bilgi almak icin Nordson temsilcinizle irtibata gecin.

P/N 7093940_03 © 2022 Nordson Corporation
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Bir Ariza Durumunda Eylem

Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa, sistemi hemen kapatin ve
su adimlari gergeklestirin:

» Sistemin elektrik glicinin baglantisini kesin ve kilitleyin. Hidrolik ve pndmatik kapatma
valflerini kapatin ve basinglari bosaltin.

* Ariza sebebini tanimlayin ve sistemi yeniden baslatmadan 6nce arizayi duzeltin.

Tasfiye

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemeleri yerel kanunlara gore tasfiye
edin.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03



6 Process Sentry™ PLC™ Kontrol Unitesi

Tanim

Bkz. Sekil 1 ve Tablo 1.

Process Sentry (PS) P kontrol Unitesi, malzeme dagitim prosesini kontrol etmek Uizere
bir robottaki ya da hiicre kontrol Unitesindeki sinyalleri kullanir. Sabit hava kabarcidi hizi,
robot hizindaki degisiklikler icin malzeme dagitim hizi ayarlanarak surdurdlebilir.

Kumanda, dagiticilar ve sistem arayizleri igin gesitli segeneklerde yapilandirilabilir. PS P-¢
kontrol Unitesi:

* hatalar tespit edilirse kurtarma proseddurlerini de goéruntdler,
« hatalari robot kontrol Unitesine de iletir,
* SPC ve hata verilerini de saklar ve

« dort bagimsiz bélgenin malzeme sicakligini da kontrol eder (sadece entegre sicaklik
kontrol Unitesi (TCU) modeli).

Tablo 1 Baslica bilesenler

Alarm Kulesi: Operatori sistemde hata durumu meydana geldiginde uyarir
1 « KIRMIZI — Buyuk Hata, Acil Eylem
+ AMBER — Kuguk Hata
+ YESIL - Hazir
2 Ekran (10 veya 15 ingte kullanilabilir)
3 Start tusu
4 Stop tusu
5 Programlama baglanti noktasi
6 TCU (donatiimissa)

P/N 7093940_03
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TCU'suz PS PL¢

TCU'lu PS PL¢
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Sekil 1 Process Sentry P¢ Kontrol Unitesi

© 2022 Nordson Corporation
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Teknik Veriler

1615339 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 7 tam yik amper (FLA)
1615340 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 7 FLA
1615341 120 VAC, 1 faz, 60 HZ, 15 FLA
1615342 120 VAC, 1 faz, 60 HZ, 15 FLA
1615343 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 7 FLA
1615344 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 7 FLA
1615345 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 11 FLA
1615346 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 11 FLA
1615347 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 8 FLA
1615348 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 8 FLA
1615349 120 VAC, 1 faz, 60 HZ, 25 FLA
1615350 120 VAC, 1 faz, 60 HZ, 25 FLA
1615351 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 8 FLA
1615352 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 8 FLA
1615353 480 VAC, 3 faz, 60 HZ, 8 FLA

Kullanim Teorisi

Alarmlar

Guvenlik

Robot, kendi hiziyla orantili bir akis hizi komutu génderir. Bu voltaj, Ethernet G/C sistemi
icin 16 bitlik bir kelime olabilir. Voltaj, servo motorun hizini kontrol eder, bu da dagitilan
hava kabarciginin kdselerde sabit kalmasini saglayarak malzeme akis hizini kontrol eder.
Malzeme dagitim hizlari degistirilebilir.

Hava Kabarcigi Boyutu 6zelligi, servo motora giden robot analog sinyalinin ytzdesini
kontrol eder. Malzeme dagitim hizlarindaki degisikliklere bagl olarak robot programi
degistirme ihtiyacini da giderir. Hava kabarcigi boyutu degerini arttirmak dagitim
malzemesinin hizini arttirir. Hava kabarcigi boyutu degerini azaltmak dagitim
malzemesinin hizini azaltir.

NOT: Her bir Parca Kimligi icin farkl bir hava kabarcigi boyutu girilebilir. Hava kabarcigi
boyutu tim Parca Kimliklerine uygunsa, Kiresel hava kabarcigi boyutu girilebilir.

PS PL€ kontrol (initesi, bir ariza olustugunda alarm kulesini yakarak operator(i uyarir.
Durum ekrani, kullanicinin ariza i¢in yanip sénen simgeyi secerek yardim bilgilerine
erisimine hizla imkan taniyarak arizali sistem bilesenine ait grafigi yakip séndurecektir.
Arizali yardim ekrani; arizanin agiklamasini, gereken dizeltici eylemi ve destek icin
Nordson ile nasil irtibata gecilecedini gosterir. Ariza gunliagu ekrani, en guincel arizalarin
listesini goéruntaler.

Proseste kazara olabilecek degisiklikleri onlemek icin 6zellikler ve degistirilebilir ayarlar
kilitlenir. Degisiklik yapmak icin kullanici adi ve parolalar ve/veya USB flash surtctler
gereklidir.

P/N 7093940_03
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Kurulum

UYARI: Asagidaki gorevleri sadece kalifiye personelin yerine getirmesine izin verin. Bu
A dokuman ve diger tim ilgili dokimanlardaki guvenlik talimatlarina uyun.

UYARI: PS Pt€ glimciil olabilecek elektrik bagdlantilari igerir. Baglanti yapmadan dnce
elektrik gicinun baglantisini kesin ve kilitleyin.

Eylemde bulunmadan énce bu kismin tamamini okuyun ve anlayin. Gerekirse bu
prosedurlerle ilgili olarak bir Nordson temsilcisiyle irtibata gegin.

NOT: Bu kontrol Unitesi yapilandirmasina uygulanabilecek ek veriler igin bkz.
Sayfa 63 Bolim istege Bagl Kontrol Unitesi Yapilandirmalari.

1. PS PL¢ kontrol Unitesinin paketini agin ve ufak gentikler, gizikler, korozyon ya da diger
fiziksel hasarlar olup olmadigini kontrol edin. Gézle goérinur herhangi bir hasar varsa
hemen yerel bir Nordson temsilcisini ¢agirin.

2. PS Pt kontrol Unitesini robot kontrol linitesine mimk{in olan en yakin sekilde monte
edin.

Kilavuzlar

Asagidaki kilavuzlara bakin:
» Guvenli bir sekilde kullanimini saglamak ve elektrik glrultistini azaltmak igin kontrol
Unitesini, baglh bir gli¢c kaynagina kablo ile baglayin.
» TUm elektrik baglantilarini yerel koda monte edin.

» Herhangi bir elektrik ekipmaninin éniindeki hizmet hattina bir kilitteme baglantisi
kesme salteri ya da kesici monte edin.

* Elektrik, sivi ve hava baglantilari uygulama gereksinimlerine baghdir. Tim baglantilar
icin sistem dokimantasyonuyla birlikte verilen Sistem Diizeni ve Ara Baglanti
cizimlerini kullanin.

« Sistemin duizgiin kullanimi icin tim hortum ve kablo gluizergahlarinda yeterli gevseklik
oldugundan emin olun.

NOT: Bu kisimda tanimlanan dnemli kurulum parametrelerinin gogu sevkiyattan énce

yapilandiriimistir. Pompanin ve TCU'nun etkinlestiriimesine/devre digi birakilmasina dair

bilgiler referans olarak sunulmustur ve tipik bir kurulumda gerekmez.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03
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Operator Arayuzu, Ekranlar ve Kurulum

NOT: Ekran gorintuleri temsilidir. Gergek ekranlar, sistem yapilandirmasina ve isletim
sistemine bagl olarak degisebilir.

Ana menu ekranlarini yapilandirmak igin bu kismi kullanin. Menu ekranlari arasinda
gezinmek icin dokunmatik ekrani kullanin.

Sistem Durumu Ekrani

Bkz. Sekil 2 ve Tablo 2.

Bu ve diger kontr_ol Unitesi yapilandirmalarina uygulanabilecek ek veriler igin bkz.
Sayfa 63 Boliim istege Bagl Kontrol Unitesi Yapilandirmalari.

Ana menllerden birini segmek i¢in ekrani segin.

Tablo 2  Sistem Durumu Ekrani

1 Kullanici girisi Oturum ag ve/veya kullanicilari degistir

5 Test Noktalar Ropot smyal!e_rlnln kontrol unlte"3| taraﬂn_dan -gond.erlld_lglnl ve alindigini
dogrulamak i¢in kullanilan meniler. Yesil etkin, gri etkin degil

3 Sistem Durumu Varsaylilan ekran olarak belirir; sistem yapilandirmasini gérintdler.
Pompalar, sicaklik kontrolleri vb. igin sistem parametrelerini ve erisim

4 Program Ekrani o "
kontrol ekranlarini ayarlamak ve yapilandirmak icin kullanilan menuler

5 Isitma Ekrani/TCU Mendler, kullanicinin i1sitma ve/veya sogutma segeneklerini ayarlamasini

Ekrani saglar (varsa)

6 Pompalar Ekrani Pompa ayarlarini ayarlama ve yapilandirma mendileri

7 Tanilama Ekrani Hata bllgllerl_r_u, hgta kayitlarini géruntileme dugrpelerlnl ve hata
durumunu gosterir ve hatalarin sifirlanmasini saglar

8 Hata Sifirlamasi Tum hatalari sifirlar

9 istatistik Ekrani Son yapilan bakimdan bu yana kullanim istatistiklerini gosterir

10 Manuel Kullanimlar Mendler, kullanicinin farkh manuel kullanimlar yapmasina izin verir

11 Veri Gunlugu Kullanim gérevlerinin ginluginu tutar

12 Uriin Kilavuzlari Kullanici kilavuzlarinin gevrim igi sirimlerine erisim saglar

13 Geri Sistemi bir sayfa geriye tasir

14 Bosaltimi Durdur Sistem bosaltimini durdurur

15 Bosaltimi Baglat Sistem bosaltimini baslatir

P/N 7093940_03
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Sekil 2 Sistem Durumu Ekrani

CC's Remaining

3780

Pressure

530

PSI

System Status
Fage 1

Frogram Info:
Gun: 1

Part ID: 3
Bead #: 0

Type: Segment

Analog Values:
Meter Pos: 100%
Robot TCP: 0%
Pressure: 530

Last Part Data:
Volume: 3cc
Pressuro: T20P 51
Flowr Rate: Tcels
Refill Time: 705
Digp. Time: 25

Volume in CC's:
Setpoint: 2.40
Actual: 3,24
Deviation: -34%
Dew. Limit: 20%

15

Purging

© 2022 Nordson Corporation
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Kullanici girigi
Sistem icin gegerli ekran igin bkz. Sekil 3 veya Sekil 4.
Kullanici girisi ekranini sunlar igin kullanabilirsiniz:

» Oturum agma/Kapatma

 Guvenlik dlizeyini kontrol etme

» Mevcut veya dnceki kullaniciyi kontrol etme

System Status
Nordson Page 1
Froqram Info:

CC's Remalning o ﬁ::rn:k?.
3780 Fead #: 0
Type: Seqment
Pressure
Analoy Values:
230 P3I Mleatesr Poss 100%
Rubcl TCP: (M
o Frossus: 530
wyin LN

L 1 Last Part Data:
Volume: 3cc
Security Level: - E{m';{'“’Tﬂ'Pcﬁ;
DEFAULT 4R | et
k4 Refill Time: 705

L Dlsp. Time: 28

- -

| : / Volume in CC'%:
4. [iip_ Sulpuint 240

| A Aclual: 323

e Dsviation: 34%
D, Linmit: 20°%

Current or Last User:

CLOSE

ll=er Teat Syatem -

1agin Foints < | Ferces Installed and Enakled Waming
Froygram Heualing Pumpe Ciaynusie Faull Stalislics Manual
Screen Bcreen Screen Scrssn Resal Scawen | Cpuralivns

Sekil 3 Kullanici girigi ekrani (1)

P/N 7093940_03 © 2022 Nordson Corporation
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Current or Last Us

- -- ]”L"H dnniontins: -

s Remaining
41.37 cc |

Pressure
200 psi |

CC's Dispensed

Dec |

Meter Flow Rate

0 ccfs

Dispenser Not Ready

System Stabus
Page 1001

Program Indoc

Gun: 1

Part T: 256
Bead Sipe; SiFG

Analog Values:
Meter Pos: 118%

Last Pairt Data
Woluma: (1]
Press: 0 psi

AR T R

Sekil 4 Kullanici girisi ekrani (2)

© 2022 Nordson Corporation
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Test Noktalan
Bkz. Tablo 3 ve Sekil 5-Sekil 10.

Bu ekranlar, robota ve gevresindeki cihazlara (pompa standi, TCU vs.) giden veya
bunlardan gelen G/C sinyallerinin durumunu dogrulamak icin kullanilir. Ekran goruntileri
sistem yapilandirmasina baglidir.

Kullanilabilen G/C ekranlari arasinda gegis yapmak icin soldaki digmeleri segin.

Bir Giris/Cikis etkin oldugunda soldaki kutu yesildir. Bir Giris/Cikis devre disi oldugunda
soldaki kutu gridir.

Tablo 3 Test Noktalari Ekrani

1 Sistem G/C Sistem giris/cikis test noktasi ekranini acar

2 Pompalar G/C Pompalar test noktasi ekranini acar

3 Uzaktan Saya¢ G/C Uzaktan sayag test noktasi ekranini agar

4 Rc_)bqttan Gelen Tum Robottan gelen girdiler test noktasi ekranini agar
Girdiler
Robota Giden Tim .

5 Ciktilar Robota giden ¢iktilar test noktasi ekranini agar

6 Gériis G/C Goris test noktasi ekranini agar. (Donatilmigsa)

Nordson
i

|r‘:u|=
. BE Power On
Il MCR On
B stop Fush Buthon
B Etart Push Bution
Il TCU Water Level Low
[l TCu1 Heater QverTemp
B T¢U2 Heater GverTemp
W spare 7
M Spare 8
B spare 9
B Spare 10
B spare 11
M spare 12
B Spare 13
B Spere 14
B Spare 15

Foult
Fesal

Sekil 5 Test Noktasi Ekranlari (1/6)

Forces [nslalled and Enabled Waming

Test Points
Page 102

Clutputs

[l Fower on PL
B Power On Contactor
[ TCU 1 Heater
Bl Tcu 1 Interiock
W Epar= 4

B TCU 2 Heater
B eV 2 Interlock
B spare T

M spare g

I Epara 9

P Spara 10

B Spare 1

B Spare 12

B Red Beacon
B amber Beacon
B Grzen Baecon

Slop
Purging

P/N 7093940_03

© 2022 Nordson Corporation




Process Sentry™ PLC™ Kontrol Unitesi 15

- TeatPaine
Nordson Page 103
Inputs Sutputs
B Pmp A Purge PB B Pmp B Purge PB [ Pinp A Deprees Sol I Fmo B Deprosa Sol
B ARam Jp Switch [l B Ram Up Switch [l Pmp & Pump Jol B Pmp B Pump Sl
M A Ram Down Swilch [l B Ram Bown Swilch [l Pmp A Blow Off 3ol [l Pmp 8 Blow O 2l
I & 2-Hand Comtrol I B 2-Hand Control B Pmp & Ram Up Sal B Pmp B Ram Up Gol

2 — e [ P A Spare [ Fmp B Spare B PmaaramDnsel [ Pmp B Rem On Sol
[ Pinp A Empty [ Ping B Empiy [ Pinp A Fault Beacon ] Pmp B Faull Beacon
- I A Foliower In Drum [ B Follower n Drum [ Fmp & Spars B P B Spars
. & Drum In Pasition . E Drum Im Position . Pmp A Spare . Pmp B Spare
B Pmp A Strake B Finp B Stroke
B Pmp A Air Fress [ Fmp B Air Press
B Pmp A Bpare [ P B Spara

-.Pmpn.Spure [ Pmp E Spare

Forees Installad and Enabled Wamlng

Fault
Razet

Sekil 6 Test Noktasi Ekranlari (2/6)

€ Nordson

Test Paints
Page 103

Analog Inputs Digital Dutputs
Meter Pressure 463 M Inlet Valve Solenaid
Spare Analog Input 24 B outiet Valve Solanoid
TCU Temperalure 29.7 B spare
Epare Temperature -} M spara

Senvo Status word: 00007
Servo Motion Status: 00256
Sarvo Warning word: 00000
Servo Fault word: 00000

- Forees Instelled and Ensbled Warnlng -
Purqine
Fault
Repet

Sekil 7 Test Noktasi Ekranlari (3/6)

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03



16 Process Sentry™ PLC™ Kontrol Unitesi

o Teat Polnta
Inputa From Robet Inputz From Robot

- B syl Bit 1 [ Dizpansa Compilsts [l Material Flow Bit 1 ] Reserved 48
M style Bit 2 B Reserved 17 B Material Flaw Bt 2 ] Resarved 49

M siyle Bit 3 B Reserved 18 I material Flow Bit 3 ] Reserved 50
- W stylaBits B Reserved 19 B Material Flow Bit 4 | Reserved 51
W style Bit 5 B Reserved 20 [ Material Flow Bt 5 ] Resarved 52

B style Bit 6 B Reserved 21 I Material Flow Bit 5 [JJ] Reserved 53

M style B 7 B Reserved 32 [ Material Flow Bit 7 [l Resarved 54
- M styl= Bit 8 B Reserved 23 I material Flow Bit 8 ] Reserved 55
[ Rebot In Process [l Disp Vol Fit Reset [ Material Flow Bit 3 [l Reserved 56

4 —> m B sty Strobe B Fault Reset B Material Flew Eit 10 ] Resarved 57
B Sun On [ Init Conserv. Mode [l Material Flow Bit 11 ] Reserved 58

M Purge B Remote Start [ Mmaterial Flow Bit 12 ] Reserved 59

M ciear to Purge B Reserved 28 B Resarved 44 B Reserved 6O

I Resarved 13 M Reserved 20 M Resorved 45 M Reserved 81

P Reserved 12 B Reserved 30 B Reserved 46 M Resarved G2
-. Reserved 15 I Reserved 31 B Reserved 47 M Resorved B3

0.00 %

Sekil 8 Test Noktasi Ekranlari (4/6)

Cordson

Fault
Reast

Fareea Inatalled and Enabled Warming

e o -

Stop

TeatPalnts
Papge 103

Qutputa Te Rabat Outputa Te Rabat

B Dispense Ready

Volume QK

B Wajor Faurt

B vinor Faurt

B Remote Sirtin Pre
H Aute Mode

B Manual Mode

B Low Volume Fault

B Mozzia In Fosttion

Dispense In Frocass [ In Consv Mode

B control Power Cn
B intrl Comm Fault
B Temp Out Range
B witr Level Critlcal
B Purge in Process
B Purge Request
M nitr PraFressurized

M High Volume Fault [l Water Level Low

M High Pressure Fault ] Bubble Cetect
B algn Tool Not Clear [J] Reserved 26
B Mixer Tube Timeout Jl Reserved 20
M Bucke: Hot Present [l Reserved 30
B Purge Bucket Full B Reserved 31

Fault
Reaet

Sekil 9 Test noktasi ekranlari (5/6)

[ Crums ARE Empty
B Drum & Low

B Crum A Empty

B crum B Low

B Crum B Empty

B cat O ruris ASE Empty
B Cat Drum & Low
I Cat Drum A Empty
B CatDrum B Low
[ catDrum B Empty

B Low Pressure Fault [l Nz21 Tip Detaction @k [l Crum A Not Pst

B Crum B Not Pst

B CatDrum A Mot Pst
B cat Drum E Not Pst
B Pump Runaway

B Reserved 47

Forees Installed and Enabled Waming

B Pump & Purge Req
B Pump B Furge Req
[ cat Pump A Pur Fag
| Cart Pump B Pur Req
M Drum A Air Fault
B Orum B Air Fault
B CatDrum A AlrFit
B cat Orum B &ir Fit
B Reserved 58

B Reserved 57

B Re=erved 58

B Reserved 59

B Reserved 60

B Reserved 61

B Resarved 63

B Reserved 63

Stop

P/N 7093940_03
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Vision
6 —>

Faur
Reset

Sekil 10 Test Noktasi Ekranlari (6/6)

M Repairanle
B Repair Gun
B Reservad
B Reserved 10
M Reserved 11
B Resarvad 12
M Rezerved 13
B Reserved 14
B Reserved 15

I Failure Code Bit0
B Failure Code Bit 1
B Failure Code Bit 2
M Fallure Coda Blt 3
P Failure Code Bitd
B Failure Code Bit5
I Fallure Code Elte
B Failure Code Bit 7
M Fallure Coda Bt
P Fallure Code Eit3
M Fallure Code BIt10
B Fallure Code Blt11
B Failure Code Bit12
M Fallure Codz Blt13
P Failure Code Bit14
M Failure Code Bit 15

0

Test Points
Page 103

Impute From Vision Unit

B Reserved 0
B Inspection Pass
B Inspection Fail=d
B Reszult Valid
B Automatc Mode

Outputes To Vizion Unit
P Rezerved 0 0 Zone
B Run Mode o Speed
B Gun 0 PartStyls
B sypess Mods 0  Foalue
P Learn Mode i} Contrel Timestamp
P Rezerved 5 0  Block Data Countar
P Reserved § il Block Data Timestamp
B Reserved T 0 Spesd mmis
B Reserved® 0  Head Angle deg.
P Reserved 9 i} Block Data Verlflcation
M Repelr Mode
P Reserved 11
B Reserved 12
B Reserved 13
P Reserved 14
P Rezerved 15

Foreee Inetalled and Enabled Warning

Stop
Purging

© 2022 Nordson Corporation

P/N 7093940_03



18 Process Sentry™ PLC™ Kontrol Unitesi

Servo Durum Ekrani

Sistem icin gegerli ekran icin bkz. Sekil 11 veya Sekil 12.

Servo durum ekranina erismek icin, Uzaktan Saya¢ G/C ekranindaki servo bilgilerini
listeleyen metnin herhangi bir yerine dokunun (bkz. Sekil 7).

Bir Giris/Cikis etkin oldugunda soldaki kutu yesildir. Bir Giris/Cikis devre digi oldugunda
soldaki kutu gridir.

Ekrani kapatmak icin KAPAT diigmesine veya varsa GERI diigmesine basin.

Servo Status Word
B Enable
B Homed
B Ready
1 Fault
2 warning
I Fault or Warning
I spare
I Alt Operating Mode
I spare
M spare
M Define Home Pos 1
I Define Home Pos 2
B Move Teach Enable
B Teach Sel Move Pos
I Brake Override
P Fault Reset

Sekil 11 Servo Durum Ekrani (1)

Motion Status Word
W stopped Active
P Paused Active
I Jogged Active
I Jog Positive Act
I Jog Negative Act
W Initiate Home Act,
B EMOVE
I Move Active
I In Fosition Act.
M spare
W spare
[ Spare
I Spare
[ spare
M spare
M spare

Test Points:
Fage 103

Servo Warning Word Servo Fault Word
W PK Peak current [l IPK Peak Current
B © Cont Current B © cont Current
| POS Position Track [l POS Position Track
I MV Move Terminate | MV Move Terminate
B vLOW Low Bus Vait [l VLOW Low Bus Vot
W VHIGH High Bus v [l VHIGH High Bus V
) FE Pos Foliowing E [l FE Pos Following E
| BT Board Temp I BT Board Temp
I AT Actuator Temp [ AT Actuator Temp
P LOS Loss of Signal ] LOS Loss of Signal
B com Communication ] COM Communication
I H Hardware Ov Cur [ IH Hardware Ov Cur
|| HE Hall Board Batt | HB Hall Board Batt
| UF User Parameter [ UP User Parameter
) FP Factery Paramtr [l FP Factory Paramtr
I RS Restart I RS Restart

Close

P/N 7093940_03
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Dispenser Not Ready

Sarve Slalus Waord Moticn Skl Word Servo Warming Wond Seryo Fault Word
Enable W Stopped Active Bl 17K Poak Cisront W 7K Poak Current
Homed B FPaused Active B © Cont Current B C com Current
Ready M Jogoed Active Wl FOS Position Track W FOS Position Track

5
T
8

EEEEENEENEEE
g

I 1og Positive Act
Il oo Megative Act

B v Move Terminate
Bl VLOW Low Bus Volt

B v Move Terminate
- WVILOA Lo Pl Vit

It or Warning B Initiate Home Act. [l VHIGH High Bus ¥ Bl VHIGH High Bus
Spare Il EmovE Il FE Pos Following E Il FE ros Following E
Alt Operating Mode [l Move Active W &1 Board Temp W &1 Board Temp
Spare I 1n Position Ack. W A7 Actuator Temp B A7 Actuator Temp
Spare W spare I L0S Loss of Signal I [0S Loss of Signal
Define Home Pos 1 - Spare LM Commundcation O Communication

Il Define Home Pas 2 B spare IH Hardware Ow Cur m Hardwara Ov Cur
[ Move Teach Enable [} Spare HE Hall Board Batt HIE Hall Board Rakt
B Teach Sel Move Pos [l Spare P Liser Parameter [ " User Parameter
B Braks Override B spore | " Factory Paramtr i P Factory Paramir
B Fault Resst W Scare W RS Restart [l RS Restart

Fault
Reset

Sekil 12 Servo Durum Ekrani (2)

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03



20 Process Sentry™ PLC™ Kontrol Gnitesi

Sistem Durumu
Bkz. Sekil 13.

Sistem Durumu ekrani gig verildiginde goriintilenen varsayilan ekrandir. Bu ekranda
malzeme tedarik pompalari, aplikatér ve kumandanin kendisinin dahil oldugu ana
sistem unsurlari plani gosterilir. Her bir elemanin resmi, bu elemana iligkin bir ariza
durumu meydana geldiginde kirmizi renkte yanip sonebilir. Bir resim veya aplikator
yanip sondiginde, yanip sénen resim ya da Hatalari Géruntile segcilirse kullanici, hata
ve duzeltme talimati hakkinda ayrintili bilgilerin goérindigi Hatalari Gériintile ekranina
gotaraldr.

Durum ekrani, dijital girislerin durumu ve sayag basinci icin gostergelere de sahiptir.

NOT: Gergek sistem yapilandirmasi, Sekil 13 Uzerindeki gériinimden farklh olabilir.

P/N 7093940_03 © 2022 Nordson Corporation
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; Tralning Cell
Cirisor 225 | Bl

Sekil 13 Sistem Durumu Ekrani

CC'a Remalning
37.80

Pressure
230 P3I

Ferces Installed and Enakled Waming

F

System Status
Fage 1

Program Info:
Gune 1

Fart [Nk 3
Faad #: 0

Type: Seqment

Analuy Valuws:
Mustsn Pus: 1005
Rubiul TCP: 0%
Frossure: 530

Last Part Daca:
Volume: 3oc
Pressurc: T20P 51
Flow Ratc: leels
Refll Time: 705
M=p. Time: 28

Wolume in CC'%:
Sulpuinl 240
Actual: 3.23
Duviation: 34%
Dwv. Limmil: 20%

Iu -
Fault
Ruesul

© 2022 Nordson Corporation
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Program Ekrani

Sistemin ilgili ekrani igin bkz. Tablo 4 ve Sekil 14 veya Sekil 15.

Pompalar ve TCU igin kontrol ekranlarina erismek amaciyla sistem parametrelerini
yapilandirmak icin Program ekranini kullanin Asagida bir agiklama verilmektedir.

NOT: Ekran, givenlik dizeyine, kullanilan yapilandirmaya ve robot arayiziine bagl
olarak degisecektir.

Tablo4 Program Ekrani ve Guvenlik Dizeyi

Saat X
Simulasyon Modu X
Lamba Testi X
Parca Kimligi Ayari
PM Ayari

On Basing Ayarl

Gecikme Zamanlayicilari
Sinyallerin G/C izi

Hata Ayari

Bosaltim

Sicaklik/TCU Ayari
Etkinlestirilen Cihazlar
Pompa Standi Ayari
Pro—Meter S Ayari
Gorus Ayari

XIX XXX |X|X|X|X|X|X

XIX XXX |X X[ X[ X|X|X|X[|X|X|X

P/N 7093940_03 © 2022 Nordson Corporation
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[ .
FPage 4
PLC Software Version: X.XX Eﬂng Info:

. P Part ID: 3

PanelView Software Version: X.XX Bg:d e

PLC Firmware Version: XX.XXX Type: Segment
PanelView Firmware Version: X. XX  analog Values:

Meter Pos: 100%
Lamp Robot TCP: (%
Test Pressure: 330

Last Part Data:
Volume: 3ce
Pressure:T20P 51
Flow Rate: 1eefs
Refill Time: 705
Disp. Time: 25

Volume in CC's:
Setpoint: 2.40
Actual: 3.22
Deviation: -34%
Dew. Limit: 20%

iHEEEET
"

Stop
Purging

Fault
Hesat

Forces Installed and Enabled Warning

Sekil 14 Program Ekrani (1)

|
mm Dispenser Not Ready Page 194
PLC/HMI Software: TIA Portal V15 update 2 PO

Sekil 15 Program Ekrani (2)

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03
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Saat

Sistem icin gegerli ekran igin bkz. Sekil 13 veya Sekil 17.

Proses Verileri ekraninda ve saklanan SPC ve hata giinliklerinde kullanilan zaman ve
tarih, PS PL€ kontrol Uinitesi panosunda galisan bir saate dayanir.

Sistemin saati ayarlamasi amaciyla gegerli ekran igin Ayarla veya PLC tarihini/zamanini
ayarla digmesine tiklayin/dokunun. HMI saati, saatte bir kez F-° saati ile senkronize

olacaktir.

Wordson

Clock Set-up

Date PLC Registers

Year 2017

Month 6

Day 7

Time PLC Registers

Hours 11

Minutes o8

Seconds 0

Sekil 16 Saat Senkronizasyonu Ekrani (1)

PanelView Time
3:35:06 PM

6/21/2017

PLC Time
15:34:49
6/21/2017

The PanelView
time will be
synchronized
with the PLC
clock once

an hour.

Forces Installed and Enabled Warning

Stop
Purging
Faukt
Resat

Clock Setup
Page 13

Program Info:
Gun: 1
PartID: 3
Bead &0

Type: Segment

Analog Values:
Meter Pos: 100%
Robot TCP: 0P
FPressure: 530

Last Part Data:
Volume: oo
Pressure: T20P 51
Flow Rate: 1ccfs
Refill Time: T0S
Disp. Time: 25

Volume in CC's:
Setpoint: 2.40
Actual: 3.22
Deviation: -34%

Dawv. Limit: 20%

P/N 7093940_03
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|‘ Nordson Dispenser Not Ready

Clock Set-up
Analog Values:
HMI Time PLC Time Matar % 118%
Tap to Set HMI 1/1/1970 Serva TCP:  20%,
[ 11/18/2021 3:34:38 PM |  peune 200

Date/Time | 12:00:00 AM
Last Part Data:

W oduiiTie: oo
Press: 0 i
Fow Rate: 10 ogfs
wefill Time: o5

SET MLC Hsp. Time; 05
CATES T IME - ’
Volume in O
nl: BLLEE | ]
The HMI time will be Ak 0.0
synchronized with the wrt “l;

PLC clock once an hour. g
, ) Shop
Iiigrial Porwwess 041 Fault Purpe
Fault
Reset

Sekil 17 Saat Senkronizasyonu Ekrani (2)

P/N 7093940_03
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Parca Kimligi Ayari
Bkz. Tablo 5 ve Sekil 18 ve Tablo 5.

NOT: Bir parga, Parca Kimligi Ayari ekranindayken Parga Kimligi Ayari kutusu tiklanip
numara girilerek getirilebilir. Operator, kutunun sagindaki oklari kullanarak pargalari da
kaydirabilir.

NOT: Mevcut parga ve segment miktari, sistem yapilandirmasina gére degismektedir.
Bu sistem yapilandirmalarina uygulanabilecek ek veriler ve ekranlar icin bkz. Sayfa 63
Bolum istege Bagli Kontrol Unitesi Yapilandirmalari.

Tablo 5 Parca Kimligi Ayari Ekrani

1 Parga Kimligi Ayari Degisken Kaydirma Oklari
2 Pro-Meter S On Basinglandirma Ayar Noktasi Degisken —
3 Hedef Hacim Degisken —
4 Yuksek Hacim Hatasi (%1-99) Degisken —
5 Dusuk Hacim Hatasi (%1-99) Degisken —
Buyuk
6 Yuksek Anlik Basing Degisken Kucguk
Devre digi birakildi
Buyuk
7 Disik Anlik Basing Degisken Kuguk
Devre digi birakildi
Buyuk
8 Disik Ortalama Basing Delta Degisken Kuguk
Devre digi birakildi
9 Basing Ortalamasini Ogret Meveut p?rﬁslgrrﬁ?iaé??ega;ﬁ!ra‘;;:)(rlt:?:fén)a basinca
. o Etkinlestirildi
10 Dinamik On Basing —
Devre digi birakildi
11 Hava kabarcigi boyutu (%1-100) Degisken —

P/N 7093940_03 © 2022 Nordson Corporation
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( Nordson :
Part ID Set-up | o un ,

ProMeter § Pre-Pressurization Setpeint 500 PSI

Target Volume 3 10.00 cc's

Sekil 18 Parca Kimligi Ayari Ekrani

Part 1D Setup
Page 120

!B Teach Pressure Average

Dynamic Pre-Pressure 410 500 PSI Dﬂﬂedl

Bead Size (1-100%) 50 % 11

© 2022 Nordson Corporation
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€ Nordson

Preventive Maintenence Set-up

Pump Strokes

Gun Cycles

Onleyici Bakim Ayari

Bkz. Sekil 19.

Bakim araliklarini degistirmek icin asagidaki ayarlarin sagindaki kutuyu secin ve istenen

bakim araligini girin.
* Pompa Vuruslari
» Tabanca Dongdleri

* Vol (Hacim) Dagitilan Litre

NOT: Bakim araliklari kullanilan malzemeye baglidir. Bazi malzemeler vuruslarda,
dongulerde veya hacim araliklarinda azalma gerektirecektir ve bazilarinda daha fazla

aralik olabilir.

Vol Dispensed Liters

Sekil 19 Onleyici Bakim Ayari Ekrani

Forces Installed and Enabled Warning Purging

PM Setup
Page 9

Program Info:
Gun: 1

PartlD: 3

Bead #: 0
Type: Segment

Analog Values:

Pressure: 530

Last Part Data:
Volume: 3cc
Pressure: F20P 51
Flow Rate: 1ccis
Refill Time: 705
Disp. Time: 25

Volume in CC's:
Setpoint: 2.40
Actual: 323
Deviation: -34%

Dev. Limit: 20%

P/N 7093940_03
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Gecikme Zamanlayicilari

Bkz. Sekil 20.

Asagidaki ayar i¢cin zamanlari 0-2.000 saniye arasinda ayarlayin.

» Saya¢ Agcma Gecikmesi

» Tabanca Agma Gecikmesi

» Tabanca Kapatma Gecikmesi

* Giris Dustuk Basing
* Giris Yuksek Basing

Ciotsor [T

Delay Time Set-up

Meter On Delay
Gun On Delay
Gun Off Delay

Inlet Low Pressure

Inlet High Pressure

Sekil 20 Gecikme Zamanlayicilari Ekrani

Time (0-2.000sec)

0.000
0.000
0.000

1.000

1.000

Forces Installed and Enabled Warning

Delay Timers
Page 12

Program Info:
Gun: 1

Part ID: 3
Bead & 0

Type: Segment

Analog Values:
Meoter Pos: 100%
Robot TCP: 0%
Pressure: 530

Last Part Data:
Volume: 3cc
Pressure:T20PS1
Flow Rate: 1cc's
Refill Time: 705
Disp. Time: 25

Volume in CC's:
Setpoint: 2.40
Actual: 3.22
Deviation: -34%
Dev. Limit: 20%

Purging

Fault
Reset

© 2022 Nordson Corporation
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Hata Ayan

Bkz. Sekil 17.
Hatalar BUYUK, KUCUK veya DEVRE DISI BIRAKILDI olarak ayarlayin.

NOT: Bu hatalar kullanilan robot arayiiziine bagh olarak degisecektir.

o R

Fault Setup

Part Strobe
Missing
Tool Speed
Missing
Gun On
Missing

e il -

Sekil 21 Hata Ayari Ekrani

P/N 7093940_03 © 2022 Nordson Corporation
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Sinyallerin G/ izi
Bkz. Sekil 22.

Robot araylziiniin Analog Sinyallerini ve Zamanlama Sirasini gosterir.

=

Analog Signals

Feciwy. DeceTos T 30N

Robot Material
Flow Rate
0.00 %

465  PSI

L& ] e |2

Timing Sequences
Fridiy Cwcavmber 7 2083

Hobed In Process

(Ers L Lhl (B2l LhE )

Back

Sekil 22 Sinyaller G/C izi Ekrani

© 2022 Nordson Corporation

P/N 7093940_03



32 Process Sentry™ PLC™ Kontrol Unitesi

Bosaltim
Bkz. Sekil 23.

Zamani ve miktarlari su sekilde ayarlayin:
* Dagitim Zamani (saniye)
* Bogaltim Hizi (cc/saniye)

* Bogaltim Hacmi (cc)

Purge Setup
Nordson Page 11

Purge Time Set-up Program Info:
Gun: 1
Part ID: 3
Bead #: 0

Dispense Time 7.5 Seconds Type: Segmant

Range 1-60. Analog Values:
Meter Pos: 100%
e
Set Purge Speed 5.0 CC's\Second i
Last Part Data:

Range .1 - 10. rerdiaiin
Pressure:T20PSI
Flow Rate: 1cc's
Refill Time: 705
Digp. Time: 28

Purge Volume 37.06 CC's

Volume in CC's:
Setpoint: 2.40
Actual: 3.22
Deviation: -34%
Dev. Limit: 20%

Stop
Purging

Fault
Reset

Sekil 23 Bosaltim Ekrani

Forces Installed and Enabled Waming

P/N 7093940_03
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Elektrikli Isitma Ayari (donatilmissa)/Sicaklik Diizenleyici Unitesi (TCU) Ayari
(donatilmigsa)

Elektrikli Isitma Ayari (donatilmigsa)
Bkz. Tablo 6 ve Sekil 24.

Isitma Ayari ekranina erismek igin Program Ekranindaki Sicaklik Ayari digmesine
tiklayin/dokunun.

Tablo 6 Elektrikli Isitma Ayari Ekrani

. Etkinlestirildi
Otomatik Sicaklik Azaltmasi
Devre digi birakildi
. Etkinlestirildi
Otomatik Kapatma
Devre digi birakildi
Otomatik Sicaklik Azaltmasi Zamani (dakika) Degisken
Otomatik Kapatma Zamani (dakika) Degisken
Emdirme Zamani (dakika) Degigken
i Heat Setup
Heat SEtLIE Emg[fm Info:
un:
Part ID: 3
Auto Setback Disabled gl
Type:
Auto Shut OFf Disabled vpe: Segment
£ ) Analog Values:
Time to Auto Setback in Minutes 180 Meter Pos: 100%
Robot TCP: 0%
Time to Auto Shut Off in Minutes 240 Pressure: 530
Soak Time in Minutes 0 Last Part Data:
Volume: Jec
Pressure:T20PSI
Flow Rate: 1ccls
Refill Time: 70§
Disp. Time: 25

Vaolume in CC's:
Setpoint: 2.40
Actual: 3.2
Deviation: -J4%

Dew. Limit: 20%

- Forces Installed and Enabled Warning Stl.'.lFl
Purging

Fault

Heset

Sekil 24 Isitma Ekrani

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03



34 Process Sentry™ PLC™ Kontrol Unitesi

TCU Ayari (donatiimissa)
Bkz. Tablo 7 ve Sekil 25.

Tablo 7 TCU Ayari Ekrani

Orantil Kazang (Kp) Degisken Degisken
Entegre Kazang (Ki) 1/s Degigken Degigken
Tirev Zaman (Kd) s Degisken Degisken
Dongl Guncelleme Zamani (saniye) Degisken Degisken
Cikis DOngusu Zamani (saniye) Degigken Degigsken
Baslamak icin Sicaklik Ofseti Degisken Degisken

Blyuk
Dusuk Sicaklik Hatasi °F Degisken Klguk
Devre digi birakildi
Blyuk
Yiksek Sicaklik Hatasi °F Degisken Klguk
Devre digi birakildi
Emdirme Zamani (dakika) Degigken —
Otomatik Kapanma Siresi (dakika) Degisken —

Kapatma Etkinlestirildi/Devre disi birakildi

Kapatmay: etkinlestir
ogesine tiklayin/dokunun

Kapatma Etkinlestirildi

Kapatmayi devre digi
birak 6gesine tiklayin/
dokunun

Kapatma devre disi
birakildi

P/N 7093940_03
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Nordson

TCU Set-up __Heat
Proportional Gain (Kp) 100.0
Integral Gain (Ki) 1/s 0.000
Derivative Time (Kd) s 0.000
Loop Update Time Sec. 20.00
Output Cycle Time Sec. 20.0
Temperature Offset to Start 1.0
Low Temperature Fault F 70.0
High Temperature Fault F 95.0

Soak Time in Minutes

Auto Off Time Minutes

Sekil 25 TCU Ayari Ekrani

-
Reset

Forces Instaled and Enabled Warning

Cool
100.0

0.000
0.000
20.00
20.0
1.0

Minor |
Enable Disable
Shut On Shut Dn

TCU Setup
Pageld

Program info:
Gumn; 1

Part |D: 256
Bead Size: 100%

Anabog Values;
Meter Pos- BES
Raobot TCP: 0%
Serva TCP:0%
Pressure; 455

Last Part Data:
Wodume: Bee
Pressure: 1831P 5
Flow Rate: Docls
Refill Time: 38
Disp. Time: 15

Vilume in CC's
Setpoint: 48 85
Actual; 348

Devistion: 1%
Dy, Limit; 30%

© 2022 Nordson Corporation
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Etkinlestirilen Cihazlar
Bkz. Tablo 8 ve Sekil 26.

Etkinlestirilen cihazlar, cihaz listesine, bu cihazlarin durumuna ve cihazlari
ETKINLESTIRME/DEVRE DISI BIRAKMA yetenegine erisim saglar.

Tablo 8 Etkinlestirilen Cihazlar Ekrani

Malzeme Tanim Ayar 1
1 Ayarlar Stunu Ozellikleri etkinlestir veya devre digi birak
. Yesil, etkinlestiriimis bir 6zelligi gdsterir
2 Durum Situnu S — -
Sari, devre disi birakilmis bir 6zelligi gosterir
3 Gecersiz Kilinan Bosaltim Kovas| Bosaltim igin tespit edilen bosaltim kovasini

gereksinimini gecgersiz kilar

Yoraso™
1

2
Enable Disable Enable Disable Zone 7
Pumps Pumps Zone 7 Zone 7 Disabled

Robot Pedestal Zone B
Mounted Mounted Disabled

Enable Disable Disable Zone 9
Zone 1 Zone 1 Zone 9 Disabled

Enable Disable Dizable Zone 10
Zone 2 Zone 2 Zone 10 Disabled

Enable Disable Disable Zone 11
Zone 3 Zone 3 Zone 11 Disabled

Enable Disable Disable Zone 12

Zone 4 Zone 4 Zone 12 Dizabled

Enable Disable
Zone 5 Zone § Disabled

Enable Disable Zone 6
Zone 6 Disabled

Ilh? FT_dI %_-SI i Forces Installed and Enabled Waming Pf::ﬁ_' g
Program Heating Pumps  Diagnosis Fault Statistics  Manual Daia Product
Screen Screen Screen Screen Reset Screen | Operations Log Manuals

Enahle
Page 13

Sekil 26 Etkinlestirilen Cihazlar Ekrani

P/N 7093940_03
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Pompa Standi Ayari
Bkz. Tablo 9 ve Sekil 23.

Tablo9 Pompa Standi Kurulum Ekrani

Pompa Vurus Hacmi (cc) Degisken
Tambur Basina Malzeme (galon) Degisken
. . Etkinlegtirildi
Otomatik Basing Dislrme
Devre digi birakildi
Otomatik Basing Dusirme Zamani (dakika) Degisken
Basing DUslrme Zaman Asimi (saniye) Degisken
Kacak prox Sekme Noktasi (darbe/dakika) Degisken
Blyuk
Kacak Hatasi Kuguk
Devre digi birakildi
Blyuk
Bir Tambur Bos Kuguk
Devre digi birakildi
Blyuk
Filtre Tikal Kuguk
Devre digi birakildi
Stant Basina Pompa Degisken
Pump Setup
Nordson e
Pump Stand Setup Program Info:
Gun: 1
; ’ Part ID: 3
Pump Stroke Volume in CC's 262 Be:d £ D
Type: Segment
Material Per Drum in Gallons 5
Analog Values:
Auto-Depressurize Disabled Meter Pos: 100%
_I prolt TCP: 0%
Time to Auto-Depressurize in Minutes 180 Pressure: 530
Depressurize Timeout in Seconds 10 Last Part Data:
Volume: 3oc
Runaway Prox Trip Point (Pulses per Minute) 25 i
Refill Time: T0%
Runaway Fault Major I Disp. Time: 25
Cne Drum Empty Major I Volume in CC's:
Setpoint: 2,40
e Etagoud Disabled | Dovtion 3%
Pumps per Stand 1 Dew. Limit: 20%

--- Forces |nstalled and Enabled Warning SFO.F}
Purging
Fault
Resot

Sekil 27 Pompa Standi Ayar Ekrani

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03
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Simulasyon Modu

Bkz. Tablo 10 ve Sekil 28. Similasyon degiskenlerini girdikten sonra similasyonu
calistirmak icin Simiilasyonu Calistir digmesine tiklayin/dokunun.

Tablo 10  Simulasyon Tipi Ayar Ekrani

Sabit Dongu — —
« Zaman Ayari (1-99 saniye) Degisken —
* Hiz Ayari (cc/saniye) Degisken —
Yukari/Asagi Dongusu — —
« Zaman Ayari (1-30 saniye) Degisken —
Coklu Agma/Kapatma — —
» Zaman Ayari (1-30 saniye) Degisken —
* Hiz Ayari (1 cc/saniye) Degisken —
* Hiz Ayari (2 cc/saniye) Degisken —
* Hiz Ayari (3 cc/saniye) Degisken —
Sabit —

Yukari Adim —

Simulasyon Tipi Asagi Adim —
Coklu —

Devre digi birakildi —

Simulasyonu c¢alistir —
SimUlasyon Calisiyor —

Baslamak icin basin

Hedef Hacim Degisken —
On basing Ayar Noktasi Degisken —
Blyuk
Yiksek Hacim Hatasi (%1-99) Degisken Kaguk
Devre digi birakildi
Blyuk
Disuk Hacim Hatasi (%1-99) Degisken Kaguk
Devre digi birakildi
Blyuk
Yuksek Anlik Basing Degisken Kuguk
Devre digi birakildi
Blyuk
DusuUk Anlik Basing Degisken Klguk
Devre digi birakildi
Blyuk
Dusuk Ortalama Basing Delta Degisken Kuguk
Devre digi birakildi
Blyuk
Dinamik On Basing — Kigik

Devre digi birakildi

P/N 7093940_03 © 2022 Nordson Corporation
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cia I Dispenser Not Ready 3;'-::::'1“;

Simulation Type Set-up Part 1D 256 Limit Fau't Level
Constant Cycle Multiple On ¢ OFf Targst Volume 4885 o'z
Set Time Set Time )

1-99 Sec 1 41-30 Sec. 2 Pre-Pressure Setpomt 2200 PEI
Eztpsefi': 10 iﬁpsa:_": 91-; z igh Volume Fault [1-88%.) 20 % Major
Up / Down Cycle Set Spd 2 B Low Walume Fault {1-99%) 20 %  Major

£C per sec,
f’:to::m 1 pet Spd 3 B =igh Inslantanegus Fressure 0 PSSl Disabled
c. CC per sec. E—

_ow Insfantanecus Fressure 0 PsSl Di=sabled
simuosen e | e
Low Average Pressure Celta 0 Psl Disakled

Dynamiz Pre-Fressure 1000 P51 Disabled

ot Power Off Fau
Purging

Sekil 28 Simulasyon Tipi Ayar Ekrani

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03
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Pro-Meter S P-¢ ayari

Bkz. Tablo 11 ve Sekil 29.

Tablo 11 Pro-Meter S P° Ayar Ekrani
Parca Sayisindan Sonra Doldurma Degisken
Sayag Boyutu (cc) Degisken
Vida Hatvesi (ing) Degisken

Parca 6n Basinci

Ayar noktasi

Dinamik
Buyuk
Hava Oyugu Tanilamasi Kiglk
Devre digi birakildi
Hava Oyugu Sekme Boyutu % Degigsken
Hava Oyugu Maksimum Bosaltim Siniri Degisken
Sayag Transduser Araligdi Degisken
Doldurma Zaman Asimi (saniye) Degisken
On Basing Zaman Asimi (saniye) Degisken
Sayag Asiri Basing Siniri (PSI) Degisken
Buyuk
Sayag Dolu Degil Kiglk
Devre digi birakildi
Buyuk
Segment Yiksek Hacim Kuguk
Devre digi birakildi
Buyuk
Segment Disuk Hacim Kiglk
Devre digi birakildi
itme Hizi (cc/saniye) Degisken
Basinglandirma Hizi (cc/saniye) Degisken
Basing DUslrme Hizi (cc/saniye) Degisken
Basing Dislrme Ayarlar (PSI) Degisken
Uygulama Hizi (cc/saniye) Degisken
Doldurma Hizi (cc/saniye) Degisken

P/N 7093940_03

© 2022 Nordson Corporation




Process Sentry™ PLC™ Kontrol Unitesi 41

T

Pro-Meter Setup

Refill After Number of Parts 1 Meter Not Full nunued|
Meter Size in CC's 35 Segment High Volume Minor |
Screw Pitch in Inches 0.10 Segment Low Volume Minor |
Part Pre-Pressure By Blbcmtl Jog Speed CC's per 3econd 1.00
Air Pocket Diagnostic Major | Pressurize 3peed CC's per Sec. 0.30
Air Pocket Trip Size % 20 Depressurize Speed CC's per Sec 010
Air Pocket Max Purge Limit 5 Depressurize Setting in P31 200
Meter Transducer Range 3000 Daub Speed CC's per Second 5.00
Refill Timeoutin Seconds 25 Refill Speed CC's per Second 2.00

Pre-Fressure Timeout in Seconds 10

Meter Over Pressure Limit in P51 2900

Stop
Purging

Fauh
Reset

Sekil 29 Pro-Meter S P Ayari

Forces Installed and Enabled Waming

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03
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Goriis Ayari (donatilmissa)

Bkz. Tablo 12 ve Sekil 30.

Tablo 12 Gorus Ayari Ekrani

Gorus 1'i etkinlestir Gorusu etkinlestirir
Gorus 1'i devre disi birak Gorusu devre disi birakir
Goris 1 etkinlestirildi/devre digi birakildi Goris durumu
Buyuk
Gériis 1 incelemesi Basarisiz Klguk
Devre digi birakildi
Buyuk
Gorus 1 yanit vermiyor Kiguk
Devre digi birakildi
Buyuk
Goris 1 otomatikte degil Kagik
Devre digi birakildi
Buyuk
GorUs 1 devre disi birakildi Klguk
Devre digi birakildi
Buyuk
Gorus 1 Baypas Modu Klguk
Devre digi birakildi
Buyuk
Gériis 1 Ogrenme Modu Kicik
Devre digi birakildi
Gorus Unitesi 1 ayari Uzaktan masai]stg 6erlar:l;lanzlIIgI;r'c;)]rilj(\ls.le:)\illj;;ia-ayanna acar. Bkz.

P/N 7093940_03
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i N

Vision Set-up Program Infa:
Gaumn: 1
Vision 1 Disabled Inspection Fail
Vision 1 -
. or Anadog Values:
Vision Unit 1 Setup Not Responding | " Meter Pas: 985
Vision 1 Sevo TCP 4.
Pick 192.168.0.7 on Popup box B 8 Major e
then press the Connect button Not In Automatic
vision 1 : Larst Part Data:
» Major Vohame: $cc
Disabled _ Pressure: 1931PSI
Vision 1 ' Rofl Time: 36,
5 me;
Bypass Mode i Disg. Time: 15
Vision 1
Learn Mode L """““"‘I I'“&[;:
) ) RetLal: 9.45
Deviation: $1%
Doert_ Lt 20%

--- B HEH“dmmlhu Stn.p
Purging
Fault
Reset

Sekil 30 Gorug Ayari Ekrani

© 2022 Nordson Corporation
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Isitma Ekrani (donatiimigsa)

Bkz. Tablo 13 ve Sekil 31.

Asagidaki kisimda, Isitma Ekrani menusu agiklanmaktadir.

NOT: Isitma bdlgelerinin sayisi her sistem yapilandirmasina gore degisir.

NOT: Menu segenekleri ve erisilebilirlik glivenlik diizeyine tabidir.

Tablo 13  Sistem Sicakliklari Ekrani

1 Sistem Sicakliklari Sistem sicakliklari ekranini agar
2 Isiticilari Manuel Olarak Baglat Isiticilari manuel olarak baslatmak igin basin
3 Isiticilari Manuel Olarak Durdur Isiticilari manuel olarak durdurmak igin basin
Sistem Isiticilari Manuel Olarak Baslatildi g/laasr:;JeI baglatma etkin, otomatik baglatmaya gegmek iin
4 Sistem Isiticilarinin Otomatik Olarak Otomatik baslatma etkin, manuel baslatmaya gegmek icgin
Baslatiimasi basin
5 Sistem Isiticilar Agik Isiticilari kapatmak igin basin
Sistem Isiticilar Kapall Isiticilar agmak igin basin
6 Sistem Isiticilarini Otomatik Baglatmayi Sistem isiticilarinin otomatik baslatiimasini etkinlestirmek
Etkinlestir icin basin
7 Sistem Isiticilarini Otomatik Baglatmayi Devre | Sistem isiticilarinin otomatik baslatilmasini devre disi
Disi Birak birakmak igin basin
Otomatik Baslatma Devre Digi Birakildi Oto.matil_< ba§lqtr_na etkin degil, otomatik baglatmay!
8 etkinlestirmek icin basin
Otomatik Baslatma Etkinlestirildi 82?22; ti);ﬁli;rr;ianetkm, otomatik baglatmayi devre disi
9 Sicaklik Ayar Noktalari Sicaklik ayar noktalari ekranini agar
10 Sicaklik Azaltmasi Ayar Noktalari Sicaklik azaltmasi ayar noktalari ekranini agar
11 Yuksek Sicaklik Ayar Noktalar Yuksek sicaklik ayar noktalari ekranini acar
12 Disiik Sicaklik Ayar Noktalari Dusuk sicaklik ayar noktalari ekranini agar
13 PID Ayarlari PID ayarlari ekranini agar

P/N 7093940_03
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System Temperatures

Degrees F
Zone1 Supply Hose 100
Zone 2 Meter 100
Zone 3 Whip Hose 100
Zone 4 Dispense Gun 100

2

Manually Start
Heaters

Enable Auto Start
6 System Heaters

Disable Auto Start
System Heaters

3
7

8
-- Farces Installed and Enabled Waming

Fault
Reset

Sekil 31 Isitma Ekrani (donatiimigsa)

4 5
Manually Stop System Heaters System Heaters
Heaters Started Manually Are On

Stop
urging

i

System
Temps

-

©

-—
-—

-
N

-
w

-
o

© 2022 Nordson Corporation
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(Nordson

Sistem Sicakliklari
Bkz. Sekil 32.

TUm etkin bolgeler igin sicakliklari degistirmek Uzere sicakliklari ayarlamak igin Sistem
Sicakliklari ekranina erigebilirsiniz.

NOT: Isitma bolgelerinin sayisi her sistem yapilandirmasina gore degisir.

Heating
Fage &

System Temperatures

Degrees F
Zone1 Supply Hose 100 System
Temps
Zone 2 Meter 100
Zone 3 Whip Hose 100
Zone 4 Dispense Gun 100

Manually Start
Heaters

Enable Auto Start Dizable Autc Start Auto Start
System Heaters

Sekil 32 Sistem Sicakliklari

--- FDME! In!tE“Ed End EnEblEd waming
Fault
Reset

Manually Stop System Heaters System Heaters
Heaters Started Manually Are On

System Heaters Is Disabled

Stop
urging

P/N 7093940_03
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Sicaklik Ayar Noktalari
Bkz. Sekil 33.

Tam etkin bolgeler igin sicakliklari degistirmek Uzere Sistem Sicakliklarinda noktalari
Sicaklik ayar digmesine erisebilirsiniz.

Etkin bolgeler icin mlnferit sicakliklari degistirmek icin her bélgenin sagindaki kutuya
tiklayin/dokunun ve istediginiz sicakhdi girin. Etkin bolgeler igin sicaklik ayarini bir kerede
degistirmek icin istediginiz sicakli§i Coklu Ayar Noktasinin sagindaki kutuya koyun ve
Tiim Bélgelere Coklu Ayar Noktasi Génder digmesine tiklayin/dokunun.

NOT: Isitma bolgelerinin sayisi her sistem yapilandirmasina gore degisir.

('— Heating
Nordson Fage &

System Temperatures

Degrees F
Zone1 Supply Hose 100 System
Temps
Zone 2 Meter 100
Zone 3 Whip Hose 100
Zone 4 Dispense Gun 100

Manually Start
Heaters

Manually Stop System Heaters System Heaters
Heaters Started Manually Are On

Disable Auto Start Auto Start
System Heaters Is Disabled

--- Forces Installed and Enabled Warning
Purging

Reset
Sekil 33 Sicaklik Ayar Noktalari

Enable Auto Start
System Heaters

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03
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(Wordson

Sicaklik Azaltmasi Ayar Noktalari
Bkz. Sekil 34.

Tam etkin bolgeler icin sicakliklari degistirmek lizere Sistem sicakliklarinda Sicaklik
Azaltmasi Ayar Noktalari dugmesine erigebilirsiniz.

Sicaklik azaltmasi sicakhdi, etkin bolgelerin aktivite zamanlayicisinin zaman asimina
ugradigi zamana geri dondugu sicakliktir.

Tam etkin bolgeler icin minferit sicakliklari degistirmek icin her bdlgenin sagindaki
kutuya tiklayin/dokunun ve istediginiz sicakligi girin. Tim etkin bdlgeler igin sicakliklari
degistirmek icin istediginiz sicakli§i Coklu ayar noktasinin sagindaki kutuya koyun ve
Tiim bélgelere ¢oklu ayar noktasi génder digmesine tiklayin/dokunun.

NOT: Isitma bolgelerinin sayisi her sistem yapilandirmasina gore degisir.

_ Fages

i

System Temperatures

Degrees F
Zone1 Supply Hose 100 System
Temps
Zone 2 Meter 100
Zone 3 Whip Hose 100
Zone 4 Dispense Gun 100

Manually Start
Heaters

Enable Auto Start

System Heaters

Manually Stop System Heaters System Heaters
Heaters Started Manually Are On

Disable Auto Start Auto Start
System Heaters Is Disabled

--- FDFEE' In!tu“Ed und EnEbIEd waming

Fauli
Reset

Stop
urging

Sekil 34 Sicaklik Azaltmasi Ayar Noktalari

P/N 7093940_03
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Yiiksek Sicaklik Ayar Noktalari
Bkz. Sekil 35.

Tam etkin bolgeler icin sicakhklari degistirmek Uzere Sistem sicakliklarinda Yiiksek
Sicaklik Ayar Noktalari digmesine erisebilirsiniz.

Etkin bolgeler icin mlnferit sicakliklari degistirmek icin her bélgenin sagindaki kutuya
tiklayin/dokunun ve istediginiz sicakhgi girin. Tim etkin bolgeler igin sicakliklari
degistirmek icin istediginiz sicakli§i Coklu ayar noktasinin sagindaki kutuya koyun ve
Tiim bélgelere ¢oklu ayar noktasi génder digmesine tiklayin/dokunun.

NOT: Isitma bolgelerinin sayisi her sistem yapilandirmasina gore degisir.

: Heating
e [ B

High Temperature Setpoints

Degrees F
Zone 1 Supply Hose 110 -
Zone 2 Meter 110
Zone 3 Whip Hose 110 -
Zone 4 Dispense Gun 110 -
High Temp
Setpoints

" Send Mass Setpoint
Mass Setpoint 110 To All Zones

Stop
Purging

Fault
Reset

Sekil 35 Yiksek sicaklik ayar noktalari

Forces Installed and Enabled Warmning

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03
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Diisiik Sicaklik Ayar Noktalari
Bkz. Sekil 36.

Tam etkin bolgeler igin sicakliklari degistirmek Uzere Sistem sicakliklarinda Diistik
Sicaklik Ayar Noktalari digmesine erisebilirsiniz.

Etkin bolgeler icin mlnferit sicakliklari degistirmek icin her bélgenin sagindaki kutuya
tiklayin/dokunun ve istediginiz sicakhgi girin. Tim etkin bolgeler igin sicakliklari
degistirmek icin istediginiz sicakli§i Coklu ayar noktasinin sagindaki kutuya koyun ve
Tiim bélgelere ¢oklu ayar noktasi génder digmesine tiklayin/dokunun.

NOT: Isitma bolgelerinin sayisi her sistem yapilandirmasina gore degisir.

; Heating
Nordson Page ¢

Low Temperature Setpoints

Degrees F
Zone 1 Supply Hose 90
Zone 2 Meter 90
Zone 3 Whip Hose 90
Zone 4 Dispense Gun 90

Low Temp
Setpoints

Send Mass Setpoint

Mass Setpoint 90

e ] - |

To All Zones

Fauh
Resat

Sekil 36 Dusuk Sicaklik Ayar Noktalari

P/N 7093940_03 © 2022 Nordson Corporation



Process Sentry™ PLC™ Kontrol Unitesi 51

PID Ayarlari
Bkz. Sekil 37.

Etkin bolgeler icin Kp, Ki, Kd ve Dongu suresini degistirmek igin Sistem Sicakliklari
ekranindaki PID ayarlari digmesine tiklayin/dokunun.

Bolgelerin adlari, gecgerli bolge adinin altina tiklayip/dokunarak ve yeni ad girerek de

degistirilebilir.

NOT: Isitma bdlgelerinin sayisi her sistem yapilandirmasina gore degisir.

PID Setup
Gossor [ -

PID Settings

Zone 1 Supply Hose
Press to Enter Zone 1 Name

Zone 2 Meter
Press to Enter Zone 2 Name

Zone 3 whip Hose
Press to Enter Zone 3 Name

Zone 4 Dispense Gun

Press to Enter Zone 4 Name

Sekil 37 PID Ayarlari

Kp Ki
100.0 1.0
15.0 1.0
30.0 01
15.0 1.0

Forces Installed and Enabled Wamning

Kd
0.0

0.0

0.0

0.0

Loop Time
10.0

10.0

10.0

10.0

Stop
Purging

© 2022 Nordson Corporation
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Sicaklik Kontrol Unitesi (TCU) (donatilmigsa)
Bkz. Tablo 14 ve Sekil 38.

PS PLC kontrol Unitesi ¢alistirmadan 6nce sicaklik kontroli etkinlestiriimelidir. Sicaklik
kontrolinu etkinlestirmek icin asagidakileri yapin:

1. Program Ekrani digmesine tiklayin/dokunun.
2. Etkinlestirilen Cihazlar digmesine tiklayin/dokunun.
3. TCU'yu etkinlestir digmesine tiklayin/dokunun.

NOT: TCU'yu Etkinlestir diigmesi (donatiimigsa), Sekil 26 altinda gdsterilen Ayarlar
sutununda olacaktir.

4. TCU Ekrani digmesine tiklayin/dokunun.

5. TCU'yu etkinlestirmek icin TCU'yu baslat digmesine tiklayin/dokunun. Sari TCU
kapali gostergesi yesile donecek ve TCU'nun agik oldugunu gosteren TCU agik olarak
degisecektir. Program ekranina geri donmek igin GERI segenegini segin.

Tablo 14 TCU ekrani

Mevcut Sicaklik F Degisken
Ayar NoktasI Sicakhgi F Degisken
Koruma min. Kalan Degisken
Is1 Verimi % Degisken
Isitici SSR KAPALI/ACIK
Sogutma ¢ikisi % Degisken
Sogutma Solenoidi KAPALI/ACIK
TCU acgik
TCU'yu baglat/durdur
TCU kapali

; Heating
Nordson Page &

Low Temperature Setpoints

Degrees F
Zone 1 Supply Hose 90
Zone 2 Meter 90
Zone 3 Whip Hose 90
Zone 4 Dispense Gun a0

q Low Temp
Send Mass Setpoint P -
Mass Setpaint a0 To Al Zones Setpaints
--- argh -
Forces Installed and Enabled Wamning b
Furging

Fault
Reset

Sekil 38 TCU Ekrani
P/N 7093940_03
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Pompalar Ekrani

Bkz. Sekil 39.

Pompalari basinglandirma ile basing¢larini dustirme arasinda gecis yapmak icin
Pompalari Basinglandir/Basinglarini Digir digmesine tiklayin/dokunun. Pompalar
basin¢landirildijinda gosterge yesile doner ve Pompalar Basinglandiriimistir der.
Pompalarin basinglarini distirmek icin Pompalari Basinglandir/Basinglarini Distr
digmesine tiklayin/dokunun. Pompalarin basinglari disurildiginde gosterge sariya

doéner ve Pompalarin Basinglari diisdrdilmdgtir der.

Pompalar arasinda gecis yapmak icin ilgili pompanin altindaki Pompa X'e gecis yap
digmesine tiklayin/dokunun. Pompanin altindaki gésterge yesile doner ve Pompa X etkin
olarak degisir. Etkin olmayan pompalar saridir ve Pompa X etkin degil géruntilenir.

Depressurize
Pumps

- ... i

I Al
Switch To
Pump X

Forces Installed and Enabled Warning

Pump Screen
Page 22

Frogram Info:
Gun: 1
PartID: 3
Bead # 0

Type: Sagment

Analog Values:
Meter Pos: 100%
Robot TCP: 0%
Pressure: 530

Last Part Data:
Volume: oo
Pressure:720P 51
Flow Rate: Tcels
Refill Time: T05
Disp. Time: 25

Velume in CC's:
Setpoint: 240
Actual: 3.22
Deviation: -34%
Dev. Limit: 20%

Stop
Purging

Fault
Resot

Sekil 39 Pompalar Ekrani

© 2022 Nordson Corporation
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Tanilama Ekrani

Bkz. Tablo 15 ve Sekil 40.

Tanilama ekranina erismek icin Tanilama ekrani diugmesine tiklayin/dokunun.
Tanilama ekrani, bir hata icin en yuksek dncelikli hatayi ve olasi ¢dzimleri gdsterir.

Tablo 15 Tanilama Ekrani

Hata Sifirlamasi Tum hatalari sifirlar.
Hata Gunlugu Hata GUnlagu Ekranini getirir
Hata Durumu Hata Durumu Ekranini getirir

Page 2
Forces Installed and Enabled Warning

Fault
Reset

If fault will not clear, please call Nordson's Automotive Technical Service
Hot Line and report Fault Number: XXX

--- Forces Installed and Enabled Warning Stl:l.r_l
Purging
Fault
Reset

Sekil 40 Tanilama Ekrani
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Ariza Giinliigii Ekrani
Bkz. Tablo 16 ve Sekil 41.
Tablo 16 Hata Gunlugu Ekrani

1 Deger Hata listesi
2 QTY (miktar) Meydana gelen hata miktarini gértintuler
3 Acc (birikimli) Zaman Degisir
4 Mesaj Hata Agiklamasi
Etkin Alarmlar
5 Gorintt Modu Gegmis Alarmlar
Tam Alarmlar
6 Alarmlari sustur Alarmlari susturur
7 Son Zaman Sifirlamasi: Son sifirlama tarihini ve zamanini gérintiler
8 Menu Gezintisi Hata listesini kaydirir
9 Yazdir Hata listesini yazdirir
10 Alarm kayiti Alarm Gegmisi ekrani
11 Kapat Hata Gunlugli Ekranindan gikar

6121/2017 3:562:26 PM

00:01:16 Input Power Off Fault

00:02:23 MCR Off Fault

00:00:00 In Manual Mode Warning Fault
00:00:00 Pump 1A Air Off Fault

00:00:00 Pump 1B Air Off Fault

00:00:00 Pump 2A Air Off Fault

00:00:00 Pump 2B Air Off Fault

00:00:00 Major Low Volume Fault
00:00:00 Major High VYolume Fault
00:00:00 Not Over Purge Bucket Fault
00:00:00 Part Strobe Missing Fault
00:00:00 Tool Speed Signal Missing Fault
00:00:00 Dispense On Signal Missing Fault
00:00:00 Both Drums Empty Fault
00:00:00 Pump A Run Away Fault

1
1
0
0
0
0
0
0
0
0
1]
1]
1]
1]
1]

Sekil 41 Hata Gunlugu Ekrani
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Hata Sifirlamasi

Bkz. Sekil 42.

Mevcut hatalar sifirlamak igin Hata Sifirlamasi segenegini segin.

NOT: Bu, sadece kendi kendine sifirlanmayan hatalar icin gegerlidir.

Hata glinligu ve yardim ekranlari arasinda gegis yapmak igin Hata giinliigi/Hata durumu

secenegini segin.

Hata gecmisini zamana ve tarihe gore goruntlilemek igin Hata giinliigli segenegini (en

yuksek oncelik gorintilenir) segin.

Ciotson [T

CC's Remaining
37.80

Pressure

o0

Forces Installed and Enabled Warning

System Stams
Page 1

Program Info:
Gun: 1

Part 10: 3
Bead #: 0

Type: Segment

Analog Values:
Meter Pos: 100%
Robot TCP: %
Prossure: 530

Last Part Data:
Volume: jcc
Pressure:T20P 51
Flow Rate: 1ecls
Refill Time: 705
Disp. Time: 25

Volume in CC's:
Setpoint: 2.40
Actual: 3.22
Deviation: -34%
Dewv. Limit: 20%

Stop
Purging

Sekil 42 Arizalar ekranini gorintile

Fault
Reset

P/N 7093940_03
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istatistik Ekrani
Bkz. Tablo 17 ve Sekil 43.

Istatistik ekrani dugmesini kullanarak Onleyici bakim ekranina erigebilirsiniz.

Onleyici bakim ekrani, énleyici bakim amaglari igin pompa ve tabanca istatistiklerini
gOsterir ve sayilarin sifirlanmasini saglar.

Tablo 17 Onleyici bakim ekrani

Son bakimdan bu yana pompa A vuruslari Sifirla
Son bakimdan bu yana pompa B vuruslari Sifirla
Son bakimdan bu yana déngulerdeki tabanca Sifirla
Dagitilan Hacim Litre Son bakimdan bu yana Sifirla

Statistics
Nordson Page 7

Preventative Maintenance

Pump A Strokes Since Last Maintenance: 481

Pump B Strokes Since Last Maintenance: 0

Gun On Cycles Since Last Maintenance: ] m

Volume Liters Disp. Since Last Maintenance: 0

DO NOTRESET COUNTERS UNTIL MAINTENANCE IS PERFORMED!!!

--- Forces Installed and Enabled Warning -
Purging

Fault

Reseat

Sekil 43 Onleyici Bakim Ekrani
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Manuel Kullanimlar
Bkz. Tablo 18 ve Sekil 44.

Manuel kullanimlar ekranina erismek icin Manuel kullanimlar digmesine tiklayin/
dokunun. Manuel kullanimlar ekrani, kullanicinin bakim amaclariyla birka¢ gérevi manuel
olarak yapmasini saglar.

Tablo 18 Manuel kullanimlar ekrani

1 Bakim yapilan giris valfini a¢ Girig valfini agar
2 Bakim yapilan ¢ikis valfini ag Cikis valfini agar
3 Giris valfini anlik a¢ Giris valfini gegici olarak agar
4 Cikis valfini anlik a¢ Cikis valfini gegici olarak agar
5 Aktuatoru ileri it Aktuatoru ileriye hareket ettirir
6 Aktlatoru geri it Aktlatdr geriye hareket ettirir
7 Sayaci doldur Sayaci manuel olarak doldurur
8 Kalan cc Degigken
9 Basing Degisken
10 Bosaltim hacmi Degisken
11 Sartcu akimi Degigken
12 Devami Gegerli olan Degisken
r _ Manual Cper
Nordson Page §
Manual Operations Program Info:
y=—r Gun: 1
1 S 2 o CC's Remaining EEEJE;;;
Inlet Valve Outlet Valve 8 Jreo Siyne =
Maintained Maintained
Pressure
Analog Values:
e e 9 &30 Psl Rumbui E;Lﬂ.:m
Inlet Valve Qutlet Valve Pressure: 530
Momentary Momentary Purge Volume
10 | 37.06 CC's Last Part Data:
Jog Jog Volume: 3-&::
Actuator Actuator Drive Current Flow Hl;jﬂ}g::
Forward Reverse 1 137  Amps Refill Time: 705
Disp. Time: 25
Cont. Current

Volume in CC's:
Setpoint: 240
Actual: 3.2
Deviation: -34%
Dev. Limit: 20%

12 136 Amps

Forces Installed and Enabled Waming

Stop
Purging
Fault
Reset

Sekil 44 Manuel Kullanimlar Ekrani
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Sekil 45

Wordson

Veri Gunlugu
Bkz. Sekil 45.

Veri glinltigi ekrani, gerceklestirilen her islem icin pargalarin, segmentlerin ve
istatistiklerin kayitlarini gosterir. Hata Kodu sitununda hata gdsterilirse Hata kodu ¢éziicii
ekranina erismek igin hata numarasina tiklayin/dokunun.

Son sayfa, Yukari sayfa ve Asagi sayfa digmelerine tiklayarak/dokunarak gunligu
kaydirabilirsiniz.

Spesifik bir veriye erismek icin Veriye Git alani altindaki kutuya tiklayin/dokunun ve veri
numarasini girin.

Data Log
Page 5

Date | Time Part | Segment| Metar |Setpoint| aewal | Part | FaultCode LAST
1.0. | Number | Press. | Volume | Vglume | Time | 0=No Fault PAGE
06/19 | 11:08:07 1 2 1290 2.00 2.01 0.49
) PAGE
06/19 | 11:08:10 | 1 3 1394 | 200 | 201 | 053 0 up
06/19 | 11:08:12 1 4 1489 2.00 2.01 0.51 0 PAGE
DOWN
06/19 | 11:08:15 1 -] 1484 2.00 2.00 D.49 0
I Displaying
06/19 | 11:08:17 1 6 1382 2.00 2.00 0.49 0 4910 +9
06/19 | 11:08:20 1 T 1499 2.00 2.01 0.49 0
Go To Data:
06/19 | 11:08:23 1 8 1464 2.00 2.00 0.49 0 4910
06/19 | 11:08:25 1 9 1496 2.00 2.00 0.49 0
06/19 | 11:08:27 1 10 1402 2.00 2.00 0.49 0
06/19 | 11:08:34 1 T 1402 2000 2000 496 0
User Test System Stop
Loai Points | Sind | Forces Installed and Enabled Waming -
Program Heating Pumps Diagnosis Fault Statistics Manual Data Product Back
Screen Screen Screen Screen Reset Screen | Operations Log Manuals

Veri gunlagu ekrani

© 2022 Nordson Corporation
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Nordson

@ Part Low Volume Fault

Hata Kodu Coéziicii Ekrani

Bkz. Sekil 46.

Hata Kodu Co6zlict ekranina erismek icin Veri ginligu ekraninda (bkz. Sekil 45), Hata
Kodu, 0 = Hata Yok situnundaki herhangi bir yere dokunun/tiklayin.

Hatalari gérmek i¢in Proses verileri ekraninda hata kodu numarasini girin.

Fault Decoder
Page 15

Enter Fault value from Process Data screen.

@ Part High Volume Fault

9o Segment Low Volume Fault 32
® Segment High Volume Fault
@ Meter Low Pressure Fault

@ Meter High Pressure Fault

@ Meter Low Differential Fault
@ Temperature Fault

@® Extreme High Pressure Fault
@ Servo Drive Fault

@ Part Strobe Missing Fault

@ Tool Speed Missing Fault

@ Dispense On Missing Fault
® Reverse Limit Exceeded Fault
@ Forward Limit Exceeded Fault

Fault
Hesear

Stop

Forces Installed and Enabled Warning Purging

Sekil 46 Hata kodu ¢ozucl ekrani

P/N 7093940_03

© 2022 Nordson Corporation



Process Sentry™ PLC™ Kontrol Unitesi 61

Uriin Kilavuzlan
Bkz. Sekil 47.

Uriin kilavuzlari ekrani, orijinal ekipman sevkiyati sirasinda sistem gizimlerinin ve
kilavuzlarinin listesini gdsterir. Revizyonlar veya guncellemeler igin
emanuals.nordson.com adresine bagvurun.

Manuals System Status
Page 1
Contraller Drawings
RMB Drawings

Close

Sekil 47  Uriin kilavuzlari ekrani
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Geri
Bkz. Sekil 48.

Geri dugmesi, kullanicinin bir seferde bir sayfa geri gitmesini saglar.

oo [

CC's Remaining
37.80

Syetom Status
Page 1

Program Info:
Gun: 1

Part 1D: 3

Bead #: 0

Type: Segment
Pressure
Analog Values:
§i0 Psl Meter Pos: 100%
Robaot TCF: 0%
Pressure: 530

Last Part Data:
Volume: Jcc
Pressure:f20PS]
Flow Rate: 1ocls
Refill Time: T0%
Disp. Time: 25

Volume in CC's:
Setpoint: 2.40
Actual: 3.22
Deviation: -34%
Dev, Limit 20%

Stop
Purging

Fault
Reset

Forces Installed and Enabled Warming

Sekil 48 Geri digmesi
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Kullanim

UYARI: Asagidaki gorevleri sadece kalifiye personelin yerine getirmesine izin verin. Bu
A dokuman ve diger tim ilgili dokimanlardaki guvenlik talimatlarina uyun.

1. Sisteme gui¢ vermek igin kontrol Unitesi Gzerindeki BASLAT diigmesine basin.

2. ligili 1sitma ekranina (TCU veya elektrikli 1sitma/donatiimigsa) erisin ve bélgeleri
sicakliga getirin.

3. Pompa ekranina erisin ve pompalari basinglandirin.

4. Ekranda dagiticinin hazir oldugu goruntilendiginde simulasyon ekranina gidin ve bir
simulasyon ¢alistirin veya manuel kullanimlar ekranina gidin ve sistemi manuel olarak
bosaltin.

Istege Bagli Kontrol Unitesi Yapilandirmalari
NOT: NOT: Gerektiginde bu verilerle ilgili olarak bir Nordson temsilcisiyle irtibata gegin.

PS PLC kontrol Unitesi ¢oklu bilesenlerle birlikte kullanim icin yapilandirilabilir.
*TCU
* Pro-Meter S P dagitici
» Gorus Sensorleri
* Robot arayuzi/Ethernet iletisimi

NOT: PS P€ kontrol Unitesi CP tabanca ile birlikte kullanim igin de yapilandirilabilir.
Yapilandirma ile ilgili talimatlar icin bkz. Kontrolli Basing (CP) Tabancasi Kilavuzu.

Her yapilandirmaya yonelik ek veriler igin asagidaki bolimlere bakin.

© 2022 Nordson Corporation P/N 7093940_03
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Parca Kimligi Ayar1 Ekrani
Bkz. Sekil 49.

Mevcut parca ve segment miktari, sistem yapilandirmasina gore degismektedir. Parca
kimligi ayari ekrani da sistem yapilandirmasina gore degisecektir. Hedef hacim, Hata
sinirlari ve Segment hacimleri (1-30 ve 31-60) uygun digme veya alan segilerek
ayarlanabilir.

Hedef hacmi degistirmek i¢in Parga kimliginin sagindaki kutuya tiklayin/dokunun ve
istediginiz hacmi girin.

Fart 1D Setup
Nordson i
Part ID Set-up
Segment Segment Segment Segment
Fart Target Volumes Volumes Part Target Volumes Volumes
ID Volume Limits 1-30 31-60 ID Volume Limits 1-30 31-60

0 2000 cc's CHG| [cHG| cHE| 8 2000 CHG|  cHG|
1 2000 cc's cHE| [eHe| [EHG| 9 2000 cHe|  cHG|
2 2000 cc's CHG| [cHe| eHE] 10 20.00 cHe|  cHg)
3 240 ccs cHE| [ewe| eHE| 11 20.00 cHe| cHe)
4 2000 cc's CHe| [eHe| o] 12 2000 lcHe| [eHe|
5 2000 ce's CH| [ewe| cHe| 13 20,00 CHG|  CHG
6 2000 cc's CHG| [cHe| o] 14 2000 CHG|  CHG
7 2000 cc's GHE| |eHe| CHG] 15 20.00 CHG|  CHG|
Sto

- - Forces Installed and Enabled Warning

Fault
Ressat

l

Purging

Sekil 49 Parga kimligi ayari ekrani
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Sinirlar

Bkz. Tablo 18 ve Sekil 50.

Her minferit parganin hatalarini ayarlamak lzere istenen Parga kimligi icin Sinirlar
sutunundaki degistir (CHG) digmesine tiklayin/dokunun.

Tablo 19  Sinirlar parga kimligi ekrani

Blylk
Yuksek Hacim Hatasi (%1-99) Degisken Klguk
Devre digi birakildi

Blyuk
Dusuk Hacim Hatasi (%1-99) Degisken Klguk
Devre digi birakildi

Blylk
Yuksek Anlik Basing Degisken Klguk

Devre digi birakildi

Blylk
Dusuk Anlik Basing Degisken Klguk
Devre digi birakildi

Blylk
Klguk
Dusuk Ortalama Basing Delta Degisken Devre digi birakildi
Etkinlestirildi
Devre disi birakildi

Limits Part 1D 0 Fart D Setup

Page M
Limit Fault Leve|

High Volume Fault (1-99%) 20 Major

Low Volume Fault (1-09%) 20 % Major

HighInstantaneous Presswre 1000 PS1 Minor

Low Instantaneous Pressure 300 PsI Minar

Low Average Prassure Delta 300 PSI Disabled

Dynamic Pre-Pressure Disabled

Close

Sekil 50  Sinirlar ekrani
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Sekil 51 Segment hedef hacimleri parga kimligi ekrani

5

egment Target Volumes Part 1D 0

Seq Segment  Segment High
Volume

[

Segment Hacimleri
Bkz. Sekil 51.

Her parca icin Segment hacmi (varsa 1-30 veya 31-60) altindaki degistir (CHG)
digmesine tiklayin/dokunun, ardindan her segment numarasi (Seg #) icin munferit
Segment hacmini, Segment tipini, Yiiksek hacim % ve Dlislik hacim %'sini ayarlayin.

Typs

2

a

4

200

200

200

200

200

200

200

2.00

200

200

200

200

200

[

oc's

ol'E

Seg
Seg
Sag
Seq
Seg
Seg
Seqg
Seq
Sag
Seg
Seqg
Seq
Seg

Seg

Leow
Vol % Val %
20 % 20
a0 % 20
20 % 20
2 %20
20 % 20
2 % 20
20 % 20
20 %20
20 % 20
2 % 20
W % 20
20 % 20
a0 % 20
20 % 20
% 20

#OE # F F

£ FE & & £ F £ £ # &

Seg

i
16

17

18

19

20

21

22

2

24

25

26

27

28

29

i

Segment
Wl ume

200

Segment High Low

Type Vol% Vol %
co's Seg 20 % 2
cc’s Sag 20 0% 20
ec’s Seg 20 % 20
cC't Sag 20 % 2
cc's Seq 2 %
cc’s Sag 20 % 20
cc's Seg 20 % 20
cc's Seg 20 % A
cc’s Seg 20 % 20
cc's Seg 0 % A
ec’s Seg 20 % 20
cc's Seg 20 % A
cc’s Seg 20 % 20
cc's Seg 20 % 2
ec’s Seg 20 % 20

ER A

E- - - -

Part ID Setup
Page 20

P/N 7093940_03
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On Basing Ayari

Bkz. Sekil 52.

Bu ekran, bazi yapilandirmalarda kullanilir ve sistem, Sayfa 10'teki Operatér araytizii,
Ekranlar ve Ayar boliminde gosterilen Parga kimligi ekranindan farkliysa bu ekrana
erisilebilir.

Parga kimliginin sagindaki kutuya tiklayin/dokunun ve istediginiz Ayar noktasi basincini
girin.

Pre-Pressure
Nordson Page 21

ProMeter S Pre-Pressurization Setpoint

Part Setpoint Part Setpoint
ID Pressure ID Pressure
0 500 PSsI 8 500 PsI
1 700 Psl 9 500 PsI
2 6500 PsI 10 500 PsI
3 950 PsI 11 500 PS5l
4 500 PSI 12 500 PS5l
§ 500 PSI 13 500 PsI
6 500 PSI 14 500 PS5l

156 500 PSI

Fault

T 500 P3SI
Furging

Reset

Sekil 52 On basing ayari ekrani

© 2022 Nordson Corporation
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Pro-Meter S P Dagitici

Kurulum

Robot iletisimini Yapilandirin

Asagidaki adimlar, DeviceNet robot iletisimi yapilandirma prosedurlerini saglar.

1. Program ekranina tiklayin/dokunun ve ardindan Pro-Meter S ayar digmesine tiklayin/
dokunun.

2. Pro-Meter S Pt teknik verilerini ayarlayin.
Robot Kontrol Unitesi Analog Sinyalini Yapilandirin

Bkz. Sekil 53.

Robot kontrol Unitesini, analog (veya arag hizi ) sinyalini, robot hizinin tam
araliginda 0-10 Vdc arasinda degistirecek sekilde yapilandirin.

1. Uretimde kullanilacak en yiiksek ve en yavas robot hizlarini belirleyin.

2. Robot kontrol Unitesini, robot maksimum hizda veya bu hizdan biraz daha ylksekte
calisirken + 10 Vdc degerinde analog sinyal Uretecek sekilde yapilandirin.

3. Robot kontrol Unitesini, robot sabitken 0 Vdc degerinde analog sinyali liretecek
sekilde yapilandirin.

NOT: %80 robot hizi, 8 Vdc'ye karsilik gelir. %40 robot hizi, 4 Vdc'ye karsilk gelir.
Bu yuzde (1), Robottan gelen girdiler ekraninin sag alt kdsesinde gdsterilir. Bu ek-
rana erismek i¢in Test noktalari digmesine (2) tiklayin/dokunun, ardindan Robottan
gelen girdiler digmesini (3) tiklayin.
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Sekil 53 Segment hedef hacimleri parga kimligi ekrani

Robot Arayiizii/Ethernet iletigimi

Robot arayuzi ve Ethernet iletisimi hakkindaki bilgiler igin sistemle birlikte verilen
belgelere bakin.
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Onarim

Onarimlar, operatér araylzi panelinin ve PLC pargalarinin degistiriimesinden olusur.

UYARI: Asagidaki gorevleri sadece kalifiye personelin yerine getirmesine izin verin. Bu
A dokuman ve diger tim ilgili dokimanlardaki guvenlik talimatlarina uyun.

UYARI: Ekipmanin hat gerilimi baglantisini kesin. Bu uyariya dikkat edilmemesi, ekip-
man hasarina, yaralanmaya ya da 6lime neden olabilir.

Sorun Giderme

Hata durumunun nedenini belirlemek icin Hatalari Gértintiile

Blyuk hata. ekranina erigebilirsiniz.

Manuel moddaki kontrol

o PS PLC kontrol Unitesini Otomatik moda ayarlayin.
Unitesi.

1. Sayac dagitim
yapmiyor Sayagc solenoidlerine
hava gitmiyor.

Tabancaya gelen besleme havasini kontrol edin ve saya¢
solenoidlerini tekrar doldurun. Regulatérin en az 70 psi olarak
ayarlandigindan emin olun.

Robot sinyalleri dogru

sirada deg. Dogru robot G/C sirasi igin bkz. G/C zamanlama tablosu.

Pompaya basing verildigini onaylayin. Toplu bosalticilara gelen
Dusuk bosaltici basinci. | hava basincini kontrol edin. Sayag silindirlerini doldurmak igin
yeterli hava basinci oldugundan emin olun.

2. Sayag yeniden
doldurmuyor

Tabancaya gelen besleme havasini kontrol edin ve sayac¢
solenoidlerini tekrar doldurun. Regulatérin en az 70 psi olarak
ayarlandigindan emin olun.

Yeniden doldurma valfini ¢ikarin, yeniden doldurma valfi
kartusunu temizleyin ya da degistirin.

Sayag solenoidlerine
hava gitmiyor.

Tikah doldurma valfleri.

3. Hava kabarcigi Nozul ¢calisma pargasinin

birikimi tutarsiz cok yukarisinda, Nozulu algaltmak igin robot yolunu degistirin.

Nozuldan gecen Tane boyutu ayarini ya da robot analog voltaji arttirin. Kullanim
malzeme hizi gok disik. | bélumindeki ilk Calistirma'ya bakin.

Nozul yeterince buyuk Daha buyuk bir nozul monte edin. Parca numaralari igin Nordson
degil. temsilcisiyle irtibata gegin.

Nozul kismen bloke
4. Beklenmedik tane | olmus.

boyutu degisikligi Malzeme raf dSmriini
astl.

Nozulu ¢ikarin; temizleyin ya da degistirin.

Taze malzeme kullanin.
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Parcalar

PS P.¢ Kontrol Uniteleri

1615341 120 Tek Elektrik A B
1615349 120 Cift Elektrik A B
1615339 480 Tek Ortam
1615343 480 Tek Elektrik AC
1615345 480 Tek TCU
16156347 480 Cift Ortam
1615351 480 Cift Elektrik AC
1615353 480 Ugli Ortam

1615340 480 Tek Ortam

1615342 120 Tek Elektrik A B
1615344 480 Tek Elektrik AC
1615346 480 Tek TCU D
1615348 480 Cift Ortam

1615350 120 Cift Elektrik A B
1615352 480 Cift Elektrik AC

NOT: A. Kismi isitma
B. 4 i1sitma bolgesi
C. 6 1sitma bolgesi

D. Sadece i1sitma

P/N 7093940_03
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Sekil 54 PS P parcalar

Mevcut pargalar ve par¢ca numaralari igin bkz. Sekil 54 ve asagidaki tablo.
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1614202 | INTERFACE, operator, 10 in. color, touch screen, standard
1 1614203 | INTERFACE, operator, 10 in. color, brandless, enhanced
1614207 | INTERFACE, operator, 15 in. color, brandless, enhanced
5 1614198 | SWITCH, ethernet, 16-port, unmanaged
1514505 | SWITCH, ethernet, 8-port, unmanaged
3 1614191 | POWER SUPPLY, 90-264 Vac, 24 Vdc out, 240 W
1614210 | MODULE, CPU, ethernet, 2-port, 600 Kb
4 1614211 | MODULE, CPU, ethernet, 2-port, 1 Mb
1614212 | MODULE, CPU, ethernet, 2-port, 2 Mb
1614208 | MODULE, input, digital, 16-channel, sink
5 1614213 | MODULE, output, digital, 16-channel, source
1614215 | MODULE, spring-terminal, 18 pin
6 1614217 | MODULE, spring-terminal, %6-pin

Parcalarin Siparis Edilmesi

Ek parcalar uygulamaya 6zgldur, ek parga siparis etmek icin kontrol Gnitesiyle birlikte
g6nderilen sistem dokimantasyonuna bakin.
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