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Introduction O-1

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Dusseldorf - | 49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2000 | 34-96-313 2244
Sweden HotMelt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-411 3838 | 41-61-411 3818
United HotMelt  |44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa/ Middle East

Asia/ Australia/ Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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Elektryczny aplikator ES400 1

Elektryczny aplikator ES400

wykonywac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczgcych
bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny

1. Bezpieczerstwo Srodki ostroznosci opisane w tym rozdziale oraz w catym dokumencie,
obowigzujg przy czynnosciach zwigzanych z urzgdzeniem. W razie
potrzeby w tekscie umieszczono ostrzezenia dotyczace specyficznych
czynnosci. Bardzo wazne jest, aby instrukcje bezpieczenstwa byty
zawsze przestrzegane. Niezastosowanie si¢ do nich moze spowodowac
obrazenia, $mier¢ i/lub uszkodzenie systemu lub innych urzgdzen.

Majgc to na uwadze, ponizej przedstawiamy podstwowe zalecenia
dotyczace bezpieczenstwa:

®* Przeczytajizapoznaj sie z rozdziatem Bezpieczeristwo przed
instalacjg, konserwacjg lub naprawg urzgdzenia.

® Przeczytaji stosuj sie do ostrzezen pojawiajgcych sie w tekscie i
dotyczgcych okreslonych zagadnien.

* Przechowaj te dokumentacje w miejscu tatwo dostepnym dla
personelu obstugujacego lub konserwujgcego system.

* Uzywaj odziezy ochronnej, ochrony oczu i rekawic.
® Zapoznaj sig i stosuj do zaktadowych instrukcji bezpieczenstwa,

o0golnych przepisdéw zapobiegania wypadkom i panstwowych
przepisow bezpieczenstwa.

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
Wszystkie prawa zastrzezone Wyd ano 06/02



2 Elektryczny aplikator ES400

Symbole ostrzegawcze

Ponizsze symbole uzywane sg do ostrzegania przed zagrozeniami lub
mozliwymi zrédtami zagrozen. Nalezy sig z nimi zapoznac!
Niezastosowanie sie do ostrzezen moze doprowadzi¢ do zranienia i/lub
uszkodzenia urzgdzenia lub innego sprzetu.

> [>

%

>0 & e®&

OSTRZEZENIE: Niezastosowanie sie moze doprowadzi¢ do
zranienia, $mierci lub uszkodzenia sprzetu.

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo porazenia
elektrycznego. Niezastosowanie sie¢ moze doprowadzi¢ do
zranienia, $mierci lub uszkodzenia sprzetu.

OSTRZEZENIE: Odtgczy¢ urzgdzenia od napiecia
zasilajgcego.

OSTRZEZENIE: Wysoka temperatura! Niebezpieczenstwo
poparzenia. Zaleznie od przedstawionego symbolu zat6z
ubranie ochronne, okulary i rekawice odporne na temperature.

OSTRZEZENIE: Ryzyko wybuchu lub pozaru. Zabronione
jest uzywanie otwartego ognia i palenie papierosow.

OSTRZEZENIE: System lub materiat pod ci$nieniem.
Uwolnic cisnienie. Niezastosowanie si¢ grozi powaznymi
oparzeniami.

UWAGA: Niezastosowanie sie grozi zniszczeniem urzgdzen.

UWAGA: Gorgca powierzchnia. Niezastosowanie sie grozi
oparzeniami.

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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Elektryczny aplikator ES400 3

Wykwalifikowany personel "Wykwalifikowany personel” to osoby, ktore doktadnie znajg sprzet,
jego bezpieczne stosowanie, konserwacje i naprawe. Wykwalifikowany
personel jest fizycznie zdolny do wykonywania wymaganych czynnosci,
zapoznany z odpowiednimi zasadami i przepisami bezpieczenstwa oraz
zostat przeszkolony do bezpiecznego przeprowadzania instalacji,
obstugi, konserwacji i/lub naprawy urzgdzen. Odpowiedzialnos¢ za
dopilnowanie, czy personel spetnia te wymagania, spoczywa na firmie
uzywajacej urzadzenia.

Przeznaczenie Urzgdzenie zostato zaprojektowane i przeznaczone do uzytku w celach
opisanych w rozdziale Opis. Uzycie niezgodne z tym rozdziatem lub
opisem w tej dokumentacji uznawane jest za niewtasciwe i niezgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

w tej dokumentacji moze spowodowac zranienie, Smierc lub

OSTRZEZENIE: Uzycie urzadzenia w sposob inny niz opisany
/ i \ uszkodzenie urzgdzenia.

Ponizsze dziatania wtasciciela bgdz operatora sg niektorymi, ale nie
wszystkimi przyktadami niewtasciwego uzycia, ktére mogg, zwolni¢ firme
Nordson z odpowiedzialnosci za obrazenia lub uszkodzenie urzgdzen,
wynikte z niewtasciwego uzycia:

* Niezatwierdzone modyfikacje lub zmiany urzgdzenia

* Niezastosowanie sie do instrukcji bezpieczenstwa

* Niezastosowanie sie do instrukcji dotyczacych instalacji, uzywania,
pracy, konserwacji bgdZ naprawy, lub przeprowadzanie tych

czynnosci przez niewykwalifikowany personel

* Uzywanie niewfasciwych lub niekompatybilnych obcych materiatow
bgdz urzgdzen pomocniczych

* Niezastosowanie sie do zasad bezpieczenstwa miejsca pracy lub
przepisow wydanych przez stosowne wtadze i instytucje.

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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4 Elektryczny aplikator ES400

Instalacja i potgczenia
elektryczne

Dziatanie

OSTRZEZENIE: Niedostosowanie sie do opisanych procedur
A moze by¢ przyczyng zranienia lub $mierci.

* Wszystkie potgczenia elektryczne, pneumatyczne, gazowe i
hydrauliczne oraz instalacja wszystkich sktadnikow systemu moze
by¢ przeprowadzana jedynie przez wykwalifikowany personel.
Podczas instalacji trzeba przestrzegac instrukciji instalacji
poszczegolnych sktadnikow i akcesoriow.

* Urzgdzenia muszg by¢ prawidtowo uziemione i chronione
bezpiecznikami odpowiednimi do poboru pradu (patrz tabliczka
znamionowa).

* Przewody biegngce na zewngtrz urzgdzenia muszg byc¢ regularnie
sprawdzane pod kgtem zuzycia i uszkodzen.

* Przekréjiizolacja przewodoéw zasilajacych musi odpowiadac
znamionowemu poborowi prgdu.

* Przewodow nie wolno nigdy Sciskac ani zatamywac. Nie prowadz
przewodow ani wezy w czesto uczeszczanych miejscach.

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane przez wykwalifikowany personel
zgodnie z instrukcjami przedstawionymi w tym dokumencie.

OSTRZEZENIE: Niedostosowanie sie do opisanych procedur
A moze by¢ przyczyng zranienia lub $mierci.

* Nigdy nie zezwalaj, aby urzgdzenie byto obstugiwane przez osoby
bedace pod wptywem substancji spowalniajgcych czas reakciji, lub
ktore nie sg w stanie obstugiwac urzgdzenia z powodow fizycznych.

® Przed kazdym uruchomieniem urzgdzenia sprawdz, czy
zabezpieczenia i elementy ostrzegawcze dziatajg w petni sprawnie.
Nigdy nie uzywaj urzgdzenia, jezeli te nie dziatajg one prawidtowo.

¢ Kiedy podczas instalacji, konserwacji lub naprawy konieczne jest
usuniecie zabezpieczen, muszg one zosta¢ podtgczone ponownie
natychmiast po zakonczeniu pracy.

® Przed uruchomieniem urzgdzenia sprawdz, czy wszystkie
zabezpieczenia i elementy zabezpieczajgce sg na swoich miejscach
i czy dziatajg poprawnie.

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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Elektryczny aplikator ES400 5

e W wilgotnym srodowisku mogg by¢ obstugiwane tylko urzgdzenia
posiadajgce odpowiedni stopien ochrony.

* Nigdy nie obstuguj urzgdzenia w srodowisku zagrozonym
wybuchem.

* Trzymaj czesci ciata i odziez z dala od czesci obracajgcych sie.
Podczas pracy lub napraw podzespotow, w ktorych wystepujg,
obracajgce sie elementy nie mozna zaktadac¢ luznego ubrania.
Przed przystgpieniem do pracy przy urzgdzeniu zdejmij zegarek,
pierscionki, naszyjniki lub podobng bizuterig i zepnij lub zakryj
dtugie wiosy.

* W celu przeprowadzenia pomiaréw roboczych, wytgcz urzgdzenie i
poczekaj, az sie unieruchomi.

* Nigdy nie kieruj pistoletu ani dyszy aplikatora na siebie lub inne
osoby.

Zagrozenia mniej oczywiste

urzgdzeniu powinien by¢ swiadomy mniej oczywistych
zagrozen, ktorych czesto nie mozna catkowicie unikng¢ w
miejscu produkciji:

f OSTRZEZENIE: Operator lub serwisant pracujacy przy

* (Odstoniete powierzchnie urzgdzenia, ktére nie mnoga zostac
zabezpieczone. Mogg nagrzewac sie do wysokich temperatur i po
okresie pracy ich ostygniecie wymaga pewnego czasu.

* Mozliwosc, ze potencjat elektryczny pozostanie w systemie po
wyfgczeniu zasilania systemu

®* Rozgrzany klej i jego opary
* Podzespoty urzgdzenia zasilane hydraulicznie lub pneumatycznie

* Elementy obracajgce sie w rozne strony, ktore nie sg ostoniete

Postepowanie w przypadku wadliwego dziatania urzgdzenia

Jezeli urzgdzenie dziata wadliwie, natychmiast je wytgcz.
* Bezpiecznik gtowny lub wytgcznik przestaw w potozenie OFF,

* Zle¢ naprawe urzadzenia przez wykwalifikowany personel.

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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6 Elektryczny aplikator ES400

Konserwacja/Naprawa

Zagrozenie wysokg temperaturg

Zetkniecie sie z roztopionym klejem lub z gorgcymi powierzchniami
powoduje dotkliwe poparzenia.

OSTRZEZENIE: Wysoka temperatura! Niebezpieczenstwo
poparzenia. Zaleznie od przedstawionego symbolu zat6z
ubranie ochronne, okulary i rekawice odporne na temperature.

©®E

Zachowaj szczegolng ostroznos¢ podczas pracy z roztopionym
klejem. Nawet zestalony klej moze jeszcze by¢ bardzo gorgcy.

Zawsze zakfadaj ubranie ochronne szczelnie pokrywajgce wszystkie
odstoniete czesci ciata.

W razie poparzenia:

* Natychmiast ostudz poparzong powierzchnie duzg iloscig czystej,
zimnej wody.

Nie zdejmuje kleju ze skory.

Natychmiast skontaktuj sie z lekarzem.

Czynnosci opisane w tej dokumentacji powinny wykonywacé jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Na czas wykonywania takich
czynnosci zatdz ubranie ochronne.

OSTRZEZENIE: Nawet po wyfgczeniu zasilania

A bezpiecznikiem lub wyfgcznikiem gtobwnym w urzgdzeniu moze
wystepowac napiecie. Przed konserwacja lub naprawg nalezy
wykonac¢ nastepujgce kroki:

* Wytgczyc€, zablokowac i odpowiednio oznaczy¢ zasilanie urzgdzenia.

* Aby sprawdzi¢, czy napiecie jest wytgczone, sprobuj wigczyc
urzgdzenia. Jesli nie uruchomi sig, mozesz podjg¢ czynnosci
serwisowe lub naprawcze.

* Jezeli urzgdzenie wtgczy sie, powtorz wytgczenie, blokowanie i
oznaczenie. Ponownie sprawdz, czy urzgdzenie jest wytgczone.

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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Elektryczny aplikator ES400 7

* Postepuj zgodnie z opisem przedstawionym w instrukcji, aby
catkowicie rozprezyc urzadzenie.

* Zabezpiecz podzespoty sterowane pneumatycznie i hydraulicznie
przed niekontrolowanym ruchem.

e Korzystajwytgcznie z czesci, ktore nie pozostajg z sprzecznosci z
pojeciem bezpieczenstwa urzgdzenia. Uzywaj tylko oryginalnych
czesci firmy Nordson

® Podczas zdejmowania lub instalowania podzespotow zawsze
korzystaj z narzedzi z izolowanymi uchwytami.

Czyszczenie UWAGA: Przed zastosowaniem jakiegokolwiek ciektego kleju zawsze
sprawdzaj "Karty charakterystyki substancji chemicznych” (MSDS)
producenta lub materiaty informacyjne.

przeptukiwa¢ urzgdzenh firmy Nordson ptynami zawierajgcymi
zwigzki chloro-weglowodorowe. Przyktadamitypowych
zwigzkow chloro-weglowodorowych sg; dichlorometylen,
1,1,1-trichlorometylen i nadchloroetylen. Zwigzki
halogenowo-weglowodorowe mogg gwattownie reagowac z
czesciami aluminiowymi.

f OSTRZEZENIE: Nigdy nie czysci¢ czesci aluminiowych i nie

zabronione jest uzywanie otwartego ognia lub palenie
papierosow. Nalezy stosowac sie do wszystkich przepisow
zwigzanych z zapobieganiem eksplozjom. Ptyny czyszczgce
mogag, by¢ rozgrzewane tylko podgrzewaczami z kontrolg,
temperatury i zabezpieczonymi przed wybuchem.

@ OSTRZEZENIE: Kiedy uzywany jest ptyn czyszczagy,

* Nigdy nie uzywaj otwartego ognia do czyszczenia systemu lub jego
czesci.

* Korzystaj wytgcznie z ptyndw czyszczacych przeznaczonych do
uzywania z klejem topliwym, z ktérym pracuje urzgdzenie. Pod
zadnym pozorem nie uzywaj rozpuszczalnikow do farb.

e ZwrO¢ uwage na temperature zaptonu uzywanego ptynu. Do
podgrzewania ptynéw stosuj wytgcznie podgrzewanie kontrolowane.

® Zapewnij odpowiednig wentylacje pomieszczenia, aby odprowadzi¢
opary. Unikaj wdychania par ptyndw przez dtuzszy czas.

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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8 Elektryczny aplikator ES400

Termoplastyczny klej
topliwy

Usuwanie sprzetu i
materiatow

Etykietki informacyjne

UWAGA: Przed zastosowaniem jakiegokolwiek kleju topliwego zawsze
sprawdzaj "Karty charakterystyki substancji chemicznych” (MSDS)
producenta lub materiaty informacyjne.

* Zadbaj o prawidtowg wentylacje miejsca pracy.

* Nie dopuszczaj do przekroczenia zalecanych temperatur roboczych.
Zaniedbanie tego warunku moze stanowi¢ zagrozenie dla personelu
z powodu mozliwosci rozktadu substancji.

Sprzet i materiaty uzywane podczas pracy i czyszczenia nalezy
utylizowac zgodnie z przepisami.

W tabeli 1 znajdujg sie napisy uzyte na etykietach ostrzegawczych na
urzgdzeniu. Etykiety te stuzg dodatkowg pomocg w bezpieczne;j
obstudze i naprawie maszyny. Rozmieszczenie etykiet mozna znalez¢
na rysunku 1.

Tabela 1 Etykietki informacyjne

Lp. Czesé Opis
1. 224 905
[Gorgca powierzchnia]
2. 243 352 OSTRZEZENIE: Moze doj$¢ do pozaru, obrazen lub uszkodzenia

urzadzenia, jezeli Srodki czyszczace nie spetniajg ponizszych
wymagan:
1. Punkt zaptonu nie moze by¢ nizszy niz 550°F (288°C).

2. Ptyniopary nie mogg by¢ toksyczne w temperaturze pracy
urzadzenia.

3. Reakcje chemiczne z klejem i materiatami urzgdzenia nie
mogg, powodowac gwattownego wydzielania ciepta

4. Srodki czyszczace nie mogg powodowaé korozji lub innego
ostabienia materiatéw urzadzenia.

UWAGA: To urzadzenie jest fabrycznie przetestowane ptynem typu
R firmy Nordson, zawierajacym plastyfikator z adypinianem
poliestrowym. Niektodre kleje moga reagowac z pozostatosciami
ptynu typu R i tworzy¢ zestalong zywice, ktéra moze by¢ trudna do
usuniecia.

Aby unikna¢ uszkodzenia urzadzenia, przed uzyciem kleju w
systemie sprawdzié u dostawcy kleju zgodnosé z innymi materiatami
i procedure czyszczenia.

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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Elektryczny aplikator ES400 9

Tabela1 Etykietki informacyjne(cd.)

Lp. Czesé Opis

2 600 103

. UWAGA: Ten pistolet jest sterowany przez czujnik RTD. Przed
(c.d.)

przystapieniem do pracy i przed zmiang kleju, sprawdzi¢ w
instrukcji, czy nie jest konieczna zmiana temperatury pracy.
Niezastosowanie sie do instrukcji moze doprowadzi¢ do zranienia
0s6b lub uszkodzenia sprzetu.

600 137 OSTRZEZENIE: Odtaczyc¢ zasilanie i rozprezy¢ system przed
przystapieniem do demontazu lub konserwacji. Niezastosowanie

sie do tej instrukcji moze spowodowac¢ powazne obrazenia.

> >

421300009

Rys. 1 Rozmieszczenie etykiet informacyjnych

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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10 Elektryczny aplikator ES400

2. Opis Aplikatory elektryczne ES400 nanoszg klej topliwy na produkt.

Wystepuja dwa typy aplikatoréw ES400: do naktadania $ciezek i do
natrysku. Oba typy majg platynowy lub niklowy rezystancyjny czujnik
temperatury (RTD). Aplikatory z czujnikiem niklowym sg wyposazone w
kable typu T. Aplikatory z czujnikiem platynowym sg wyposazone w
kable typu M. Na rysunku 2 pokazano najwazniejsze elementy
typowego aplikatora ES400.

Aplikator ES400 do natrysku korzysta z modutu Universal, dlatego
mozna go tak skonfigurowac za pomocg odpowiedniej dyszy lub bloku
dysz, aby realizowat sposoby naktadania wymienione w tabeli 2. Do
pracy w trybie CF jest potrzebny dodatkowy adapter.

Tabela 2 Naniesienia uzyskiwane przy uzyciu aplikatora natryskowego

Rodzaj natrysku Naniesienie kleju
Controlled Fiberization (CF) | Spirala
(potrzebny adapter)
Meltblown Witbknista powierzchnia
Summit Wtbdknista powierzchnia/sklejanie

gumek

421300001

Rys. 2 Najwazniejsze elementy aplikatora ES400 (przedstawiono aplikator do natrysku)

1. Uniwersalny zacisk bloku dysz 4. Pret mocujacy 7. Kabel bloku kleju
(tylko aplikatory do natrysku) 5. Ztgczkaweza 8. Kabel bloku gorgcego powietrza
2. Modut (pokazano modut 6. Blok Kleju (tylko aplikatory do natrysku)
uniwersainy) 9. Blok goracego powietrza (tylko

3. Kabel do sterowania modutem ' aplikatory do natrysku)

Uwaga: WIlot powietrza rozpryskujgcego umieszczono w tylnej czesci bloku powietrza pod ztgczem bagnetowym czujnika
temperatury.

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01 7105297B © 2002 Nordson Corporation
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Elektryczny aplikator ES400 11

Zasada dziatania

Dane techniczne

Aplikator ES400 jest sterowany elektrycznym driverem (zwykle jest to
driver typu ES400), ktéry uruchamia aplikator odpowiednimi impulsami
elektrycznymi, dzigki czemu nie trzeba stosowac sprezonego powietrza
(z wyjgtkiem nanoszenia rozpryskowego). Klej przedostaje sie przez
otwor wlotowy i jest kierowany do gniazda w module, ktére jest
zamkniete koncowka rdzenia. Kiedy na elektromagnes zaworu zostanie
podane napiecie z drivera, rdzen unosi sie i umozliwia wydostanie sie
kleju z aplikatora. Pole magnetyczne elektromagnesu utrzymuje rdzen
nad gniazdem. Kiedy napigcie z drivera zostanie wytgczone, znika pole
magnetyczne podtrzymujgce rdzen, ktdéry opada na gniazdo i odcina
przeptyw kleju.

Z uwagi na staty rozwéj naszych produktéw i wprowadzane ulepszenia,
podana specyfikacja moze ulec zmianie bez uprzedzenia. Prosimy
pamigtac, ze podawane dane zazwyczaj dotyczg wartosci
maksymalnych i ze nie wszystkie podane wartosci muszg by¢ osiggnigte
jednoczesnie.

Parametr

Wartosé Uwaga

Lepkosc kleju

do 7500 cps A

Robocze cisnienie hydrauliczne

zalecane 82 bar (1 200 psi)
maksymalne 103,4 bar (1 500 psi)

Temperatura pracy nominalna 175 °C (350 °F) A
maksymalna 190 °C (375 °F)
Szybkos¢ pracy do 6000 cykli / minute A

Zakres cisnienia powietrza (tylko
aplikatory do natrysku)

CE 0,3-3,4 bar (5-50 psi)*

Meltblown: 0,1-6,2 bar (2-90 psi)*

Summit - gumki lub paski: 0,1-0,7 bar (2-10 psi)*
Summit - laminowanie: 0,1-1,7 bar (2-25 psi)

Dobor dyszy (aplikatory do
naktadania sciezek)

Kazda dysza standardowa lub dysza precyzyjna Saturn

Dobor dyszy i bloku dysz (aplikatory
do natrysku)

Dysze jednoczesciowe CF, stalowe jednoczesciowe lub
dyskowe o $rednicy 0,2 - 0,6 mm (0.008 - 0.024"), w
tym dysze wirowe, lub dowolne dysze typu Meltblown i
Summit.

Zasilanie elektryczne

220-240 VAC, 50/60 Hz

zastosowania.

UWAGA A: Rzeczywiste parametry cykli i dopuszczalne temperatury zalezg od zastosowania. Korzystajgc z
oprogramowania ES400 Application Guide mozna ustali¢ szybkos$ci robocze dla konkretnego

© 2002 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone
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12 Elektryczny aplikator ES400

Wymiary

222,76 mm,
(8.770 ")

—
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Rys. 3 Wymiary aplikatora do naktadania $ciezek
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Rys. 4 Wymiary aplikatora do natrysku
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Elektryczny aplikator ES400 13

Aplikator moze by¢ zainstalowany w dowolnym kierunku. Urzgdzenie
jest wyposazone w dwa prety mocujgce, ale mozna zastosowac inne
metody mocowania. Niezaleznie od wybranej metody montazu nalezy
przestrzegac¢ nastepujgcych wskazéwek instalacyjnych:

3. Instalacja

* Ustaw aplikator mozliwie najblizej produktu, aby uzyskac jak
najlepszg jakos¢ natozonej sciezki kleju.

¢ Jesli aplikator nie jest zainstalowany za pomocg pretow
mocujgcych, sprawdz czy mocowanie jest izolowane termicznie
od aplikatora, aby zminimalizowac straty ciepta.

* Chron aplikator przed drganiami i zamocuj go tak, by nie
zmieniat pozycji podczas aplikacji.

¢ Jesliwagz jest zainstalowany pionowo, zamien prostg ztgczke na
kolanko 45° lub 90°. Dokrec¢ ztgczke momentem 10-14 Nem
(7-10 ft-Ib). Patrz Ztgczki wezy w rozdziale 9 pt. Czesci
zamienne, gdzie znajdziesz informacje o numerach
katalogowych kolanek 45° and 90°.

* Postepuj zgodnie ze wskazéwkami dotyczgcymi prowadzenia
wezy i z instrukcjami podanymi w instrukcji urzgdzenia
topigcego.

® Zaizoluj potgczenie weza z aplikatorem. Wraz z aplikatorem jest
dostarczany odpowiednia tuleja izolacyjna.

¢ Jezeli aplikator stuzy do natrysku, podtgcz do kro¢ca wlotowego
przewod dostarczajgcy suche, pozbawione oleju powietrze o
regulowanym ci$nieniu. Firma Nordson zaleca zainstalowanie
takiego reduktora cisnienia i filtra w linii dostarczajgcej powietrze
do aplikatora, ktéry moze regulowac przeptyw powietrza w
zakresie do 56,6 nlm (2 scfm) na jeden modut.

* Zainstaluj elektryczny driver aplikatora i podtgcz kabel sterujgcy
do drivera. Firma Nordson zaleca korzystanie z drivera ES400.
Patrz Drivery ES400 w rozdziale 9 pt. Czesci, gdzie znajdziesz
informacje o numerach katalogowych oprogramowania i kabli
potgczeniowych drivera ES400.

* Jezeli jest uzywany driver ES400, uruchom program ES400
Driver Application Guide, aby ustali¢, czy domysine fabryczne
ustawienia drivera sg odpowiednie dla przewidywanego
zastosowania. W razie potrzeby przeprogramuj driver.
Szczegotowe informacje znajdziesz w instrukcji obstugi drivera
ES400.

* Po zainstalowaniu ale przed pierwszym uzyciem przeptucz
aplikator zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji.

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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14 Elektryczny aplikator ES400

4. Zdejmowanie i Z aplikatorem mozna stosowac kilka typow dysz lub blokéw dysz. Aby

. wymieni¢ dysze lub bloki dysz, postepuj z podanymi tu procedurami. W
zaktadanie dyszy/ bloku aplikatorach CF trzeba takze zdjg¢ lub zatozy¢ adapter. Zapoznaj sie z

dysz odpowiednimi procedurami przedstawionymi w tabeli 3.
Tabela 3 Procedury zdejmowania i zaktadania dyszy/bloku dysz
Typ aplikatora | Typ dyszy lub bloku Stosowane procedury
dysz
Sciezka Dysze do sciezek Zdejmowanie lub
zaktadanie dysz do
sciezek
Natrysk Dysza CF (dyskowa, | Zdejmowanie lub
jednoczesciowa lub zaktadanie dyszy CF i
stalowa adaptera
jednoczesciowa)
Blok dysz Meltblown | Zdejmowanie lub
- zaktadanie bloku dysz
Blok dysz Summit Meltblown lub Summit
Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01 7105297B © 2002 Nordson Corporation
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Elektryczny aplikator ES400 15

Zdejmowanie lub zaktadanie Dysza do naktadania $ciezek jest dyszg jednoczesciowg uzywang w
dysz do $ciezek aplikatorach do nakfadania $ciezek. Aby zdja¢ lub zatozy¢ dysze,
wykonaj nastepujgce czynnosci.

1. Rozgrzej system do temperatury troche wyzszej niz temperatura
aplikacii.

2. Uwolnij cisnienie systemu. Zajrzyj do instrukcji obstugi urzgdzenia
topigcego.

3. Na chwile wigcz aplikator.

4. Wwytgcz i zablokuj zasilanie drivera, aby uchroni¢ sie przed
przypadkowym witgczeniem aplikatora.

5. Patrzrysunek 5. Aby wyjg¢ dysze, poluzuj jg kluczem i wyjmij reka.
6. Aby zainstalowac dysze, nakrec jg rekg na gwint modutu, nastepnie
uzyj klucza dynamometrycznego aby dokrecic momentem 4,5 Nem

(40 in.-Ib).

7. Wrtgcz urzadzenie i sprawdz, czy nie ma wyciekow. W razie potrzeby
dokre¢ mocniej dysze.

430500003

Rys. 5 Zdejmowanie dyszy
1. Luzowanie dyszy 2. Zdejmowanie dyszy

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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16 Elektryczny aplikator ES400

Zdejmowanie lub zaktadanie Dysze CF mozna stosowac w aplikatorach do natrysku. Aby skorzystac

dyszy CF i adaptera z

dyszy CF, trzeba zainstalowac¢ adapter. Istniejg trzy typy dysz CE

dyskowe, jednoczesciowe i jednoczesciowe stalowe. W dyszach
dyskowych CF, dysza i nakretka mocujgca stanowig dwie odrebne
czesci. Wdyszach CF jednoczesciowych i jednoczesciowych
stalowych, dysza i nakretka mocujgca stanowig jedng czes¢. Wykonaj
nastepujgce czynnosci, aby zdjg¢ lub zainstalowac¢ dysze CF i adaptery.

Zdejmowanie dyszy CF i adaptera

1.

Rozgrzej system do temperatury troche wyzszej niz temperatura
aplikaciji.

Uwolnij cisnienie systemu. Zajrzyj do instrukcji obstugi maszyny.
Na chwile wtgcz aplikator.

Wytacz i zablokuj zasilanie drivera, aby uchroni¢ sie przed
przypadkowym wtgczeniem aplikatora.

Patrz rysunek 6. Zdejmij dysze stosujgc te z ponizszych procedur,
ktora jest wtasciwa:

Typ dyszy Procedura zdejmowania

Dyskowa Za pomocg klucza poluzuj i odkre¢
nakretke mocujgcag; nastepnie wyjmij
dysk dyszy.

Jednoczesciowe lub Za pomocg klucza poluzuj i odkre¢
jednoczesciowe stalowe dysze.

430100004

Rys. 6 Zdejmowanie lub zaktadanie dysz CF

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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6. Zdejmijadapter CF (jesli jest) w nastepujgcy sposob:

a. Patrzrysunek 7. Poluzuj $rube ampolowg mocujgcg adapter do
bloku dysz.

b. Popchnij zacisk w kierunku modutu aby zdjg¢ adapter.

[
O EOO]

T

421300002

Rys. 7 Zdejmowanie lub zaktadanie adaptera CF

1. Sruba ampolowa 3. Adapter CF
2. Zacisk bloku dysz

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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18 Elektryczny aplikator ES400

Zaktadanie dyszy CF i adaptera

1. Patrzrysunek 7. Aby zainstalowa¢ adapter CF, poluzuj srube na
module, wsun adapter i dokrec¢ srube.

2. Zainstaluj dysze stosujgc te z ponizszych procedur, ktora jest
wiasciwa:

Typ dyszy Procedura instalowania

Dyskowa Ustaw dysk dyszy jak pokazano na
rysunku 8 i umies¢ dysk w nakretce
mocujgcej, nastepnie nakre¢ nakretke
na modut. Za pomocg klucza dokrec¢
nakretke nie mocniej niz do 3,4 Nem (30

in. Ib).
Jednoczesciowe lub Nakrec¢ rekg dysze na modut. Za
jednoczesciowe stalowe pomocg klucza dokre¢ dysze nie

mocniej nizdo 0,6 Nem (5 in.-lb).

UWAGA: Firma Nordson oferuje klucze dynamometryczne do kazdego
typu dysz. Patrz Rekomendowane czesci zamienne i materiaty w
rozdziale 9, Czesci, gdzie znajdziesz informacje o numerach
katalogowych kluczy.

/1

e

3

430100001

Rys. 8 Wrtasciwe ztozenie dyskowej dyszy CF

1. Gwint adaptera CF 3. Nakretka mocujgca dysze
2. Dyskdyszy

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01

7105297B © 2002 Nordson Corporation
Wydano 06/02 Wszystkie prawa zastrzezone




Elektryczny aplikator ES400 19

Zdejmowanie lub zaktadanie Bloki dysz Meltblown lub Summit mozna stosowac w aplikatorach
bloku dysz Meltblown lub natryskowych. Adapter nie jest potrzebny. Aby zdja¢ lub zatozy¢ dysze
Summit Meltblown lub Summit, wykonaj nastepujace czynnosci.

Zdejmowanie blokow dysz rozpryskowych lub Summit

1. Rozgrzej system do temperatury troche wyzszej niz temperatura
aplikaciji.

2. Uwolnij cisnienie systemu. Zajrzyj do instrukcji obstugi urzgdzenia
topigcego.

3. Na chwile wigcz aplikator.

4. Wwytgcz i zablokuj zasilanie drivera, aby uchroni¢ sie przed
przypadkowym witgczeniem aplikatora.

5. Patrz rysunek 9. Poluzuj $rube ampolowg mocujgca zacisk do
bloku.

6. Popchnijzacisk w kierunku modutu aby zdjg¢ blok dysz.
1

\Db I
/'oJ

ol e

Rys. 9 Zdejmowanie lub zaktadanie dyszy Meltblown lub Summit

421300003

1. Sruba ampolowa 3. Dysza rozpryskowa lub Summit
2. Zacisk bloku dysz

Instalowanie blokéw dysz Meltblown lub Summit
1. Oczys¢ wspotpracujgce powierzchnie w gniezdzie modutu, gdzie
bedzie zainstalowany blok dysz.

2. Patrzrysunek 9. Ostroznie wtoz blok dysz do gniazda modutu i
dokrec¢ srube ampolowa,

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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20 Elektryczny aplikator ES400

5. Praca

Uruchamianie aplikatora

Wytgczanie aplikatora

Regulacja wzoru naniesienia

Uruchom aplikator zgodnie ze standardowymi procedurami. Przed
pierwszym wigczeniem aplikatora sprawdz, czy instalacja zostata
zakonczona, czy aplikator zostat przeptukany i czy dysze lub moduty
dysz zostaty poprawnie zainstalowane.

Uruchamianie aplikatora obejmuje uruchomienie urzgdzenia topigcego i
wtgczanie drivera. W razie potrzeby przeczytaj instrukcje urzgdzenia
topigcego.

1.

Uruchom urzgdzenie topigce i rozgrzej system do temperatury
pracy.

Wiacz driver.
Witgcz pompy urzgdzenia topigcego.

Uruchom linie produkcyjng.

Whytgczenie aplikatora obejmuje zatrzymanie urzgdzenia do topienia i
wytaczenie drivera. W razie potrzeby przeczytaj instrukcje urzagdzenia
topigcego.

1.

2.

Do

Zatrzymaj linie produkcyjng.
Wytgcz pompy urzgdzenia topigcego.

Uwolnij cisnienie systemu. Zajrzyj do instrukcji obstugi urzgdzenia
topigcego.

Wytacz driver.

Whytgcz urzgdzenie topigce.

modpyfikacji wzoru naniesienia kleju uzyj nastepujgcych metod:

® regulacja cisnienia powietrza

* regulacjailosci podawanego kleju (szybkos$¢ pracy pompy)

® regulacja elektronicznego urzgdzenia sterujgcego (timer lub
sterownik naniesienia)

® regulacja parametréw drivera (przeczytaj instrukcje obstugi
drivera)

* regulacja temperatury kleju

* zmiana typu uzywanego kleju

* zmiana dyszy lub bloku dysz

* regulacja wysokosci aplikatora

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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6. Konserwacja Stosuj ponizsze procedury, aby prawidtowo dbac¢ o aplikator. Proby
wykonania innych czynnos$ci mogg skonczy¢ sie niepoprawng, praca,
systemu, uszkodzeniem sprzetu lub zranieniem.

Zalecany harmonogram Tabela 4 przedstawia zalecany harmonogram konserwaciji.
konserwacji Czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych moze zaleze¢ od warunkow
pracy.

Tabela 4 Zalecany harmonogram konserwacji

Czestotliwos¢ Czynnosci
Co tydzien Czyszczenie dysz lub blokow dysz. Patrz
Czyszczenie dysz/blokow dysz w tym
rozdziale.
W razie potrzeby Wymiana wktadu filtra. Patrz Wymiana
wktadu filtra w tym rozdziale.

Czyszczenie dysz/blokow Dysze/bloki dysz nalezy czyscic¢ co tydzien (lub w razie potrzeby), aby
dysz uchronic¢ je przed zatkaniem. Postepuj zgodnie z tg procedurg by
oczysci¢ dysze lub bloki dysz.

1. Uwolnij ci$nienie systemu. Zajrzyj do instrukcji obstugi urzgdzenia
topigcego.

2. Na chwile wtgcz aplikator.
3. Odtaczizablokuj zasilanie elektryczne drivera.

4. Zdejmijdysze/blok dysz. Przeczytajrozdziat 4, Zdejmowanie i
zaktadanie dyszy/bloku dysz.

5. Umiesc¢ dysze lub blok dysz w zbiorniku z ptynem czyszczgcym typu
R i podgrzej ptyn powyzej temperatury topienia kleju.

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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6. Patrzrysunek 10. Wyjmij dysze ze srodka czyszczgcego i oczysc,

Czyszczenie dysz/blokow
uzywajgc sondy szpilkowe;j.

dysz (cd.)
7. Zainstaluj dysze/blok dysz. Przeczytajrozdziat 4, Zdejmowanie i
zaktadanie dyszy/bloku dysz.

8. Powrdc¢ do normalnej pracy systemu.

430000001

Rys. 10 Czyszczenie dysz roznego typu za pomocg, sondy szpilkowej

2. Dysza CF dyskowa 3. Dysza Meltblown lub Summit

1. Dysza jednoelementowa
(sciezkowa lub CF
jednoczesciowa)

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01 7105297B © 2002 Nordson Corporation
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Wymiana wktadu filtra Wktad w filtrze aplikatora wymaga wymiany zawsze, kiedy zostanie
zatkany (objawia sig to zwykle zmniejszonym przeptywem kleju).
Postepuj zgodnie z opisang procedurg, aby wymieni¢ wktad filtra.

1. Uwolnij cisnienie systemu. Zajrzyj do instrukcji obstugi urzagdzenia
topigcego.

2. Na chwile wtgcz aplikator.
3. Qdtaczizablokuj zasilanie elektryczne drivera.

4. Patrzrysunek 11. Wykrec¢ korek filtra z bloku kleju i wyjmij wktad
filtra.

5. Wtéz nowy wkiad i zakrec¢ korek.

6. Powrd¢ do normalnej pracy systemu.

421300006

Rys. 11 Wymiana wktadu filtra (pokazano aplikator $ciezkowy)
1. Korek filtra 2. Wktad filtra

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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7. Rozwiqzywanie Rozdziat ten zawiera procedury dotyczgce wykrywania i usuwania
roblemoéw usterek. Procedury te obejmujg jedynie najczesciej spotykane
P problemy. Jezeli problem nie da sie rozwigzac przy pomocy podanych

tutaj informacji, prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson.

UWAGA: Przeczytajinstrukcje obstugi drivera, aby zapozna¢ sie z
informacjami dotyczgcymi rozwigzywania problemow z konfiguracjg,
drivera.

Problem Potencjalna przyczyna Dziatania korygujace

1. Nieleciklej Brak zasilania Sprawdz, czy zasilanie jest
doprowadzone do drivera i sprawdz, czy
driver jest pod napieciem.

Zatkany wkfad filtra Wymien wkiad filtra. Patrz Wymiana
wktadu filtra w tym rozdziale 6 pt.
Konserwacja.

Zatkany blok kleju, moduft lub Oczys¢ dysze/blok dysz. Patrz
dysza/blok dysz Czyszczenie dysz/blokéw dysz w
rozdziale 6, Konserwacja. Jesli
czyszczenie dyszy/bloku dysz nie
rozwigzuje problemu, sprawdz, czy nie
jest zatkany modut, filtr, blok kleju i w
razie potrzeby oczys¢ je.

Uszkodzone urzgdzenie wyzwalajgce | Zobacz w instrukcji obstugi drivera
lub driver aplikatora procedury rozwigzywania problemow z
driverem.

Nieprawidtowe potgczenie Sprawdz, czy pofgczenie aplikatora z
przewodow driverem jest poprawne. Zajrzyj do
instrukcji obstugi drivera.

Zablokowana iglica Wymien modut. Patrz Wymiana modutu
w tym rozdziale 8 pt. Naprawa.

Uszkodzony elektromagnes Sprawdz ciggtosc¢ i rezystancje obwodu.
Zmierzony opor powinien wynosic
10-11 ohm w temperaturze pokojowej.
Wymien modut, jesli elektromagnes jest
uszkodzony. Patrz Wymiana modutu w
tym rozdziale 8 pt. Naprawa.

Niewtasciwa konfiguracja drivera Sprawdz, czy driver jest prawidtowo
skonfigurowany do wykonywanego
zadania. W razie konieczno$ci uzyj
programu ES400 Driver Application
Guide aby sprawdzi¢, czy domysine
ustawienia drivera ES400 spetniajg,
zatozone wymagania. Programowanie
drivera bedzie mozliwe, jesli zostat
zastosowany driver programowalny.
Szczegotowe informacije znajdziesz w
instrukcji obstugi drivera ES400.

Dalszy cigg na nastgpnej stronie

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01 7105297B © 2002 Nordson Corporation
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Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania korygujace

2. Klejleciprzez caty czas

Zatkana instalacja

Nieprawidtowe potgczenie
przewodow

Wadliwe (ciggte) wyzwalanie

Wymien modut. Patrz Wymiana modutu
w tym rozdziale 8 pt. Naprawa.

Sprawdz, czy potgczenie aplikatora z
driverem jest poprawne. Zajrzyj do
instrukcji obstugi drivera.

Sprawdz, czy sterownik naniesienia
pracuje poprawnie. Przeczytaj
instrukcje obstugi sterownika.

3. Hydrauliczne lub
pneumatyczne
nieszczelnosci miedzy
modutem a blokiem
kleju lub powietrza.

Uszkodzone o-ringi

Wymien o-ringi miedzy modutem i
blokiem Kkleju lub powietrza. Patrz
Wymiana modutu w tym rozdziale 8 pt.
Naprawa.

4. Aplikator nie nagrzewa
sie, przegrzewa lub jest
niedogrzany

Otwarta lub zwarta grzatka

Otwarty lub zwarty czujnik
temperatury

Sprawdz ciggtos¢ i rezystancje obwodu
grzatki. Zmierzony opo6r powinien
wynosi¢ okoto 510 ohm w temperaturze
pokojowej. Wymien kompletny kabel,
jesli grzatka jest uszkodzona. Patrz
Wymiana grzatki lub czujnika
temperatury w rozdziale 8 pt. Naprawa.

Sprawdz ciggtos¢ i rezystancje
czujnika. W temperaturze pokojowej
rezystancja powinna wynosi¢ 136 - 148
ohm (dla czujnikow niklowych) lub 105 -
110 ohm (dla czujnikdéw platynowych).
Wymien kompletny kabel, jesli czujnik
jest uszkodzony. Patrz Wymiana grzatki
lub czujnika temperatury w rozdziale 8
pt. Naprawa.

UWAGA: Patrz rysunek w rozdziale 9, Czgsci, gdzie pokazano podtgczenia przewodow kabla.

© 2002 Nordson Corporation
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8. Naprawa

Wymiana grzatki lub
czujnika temperatury

Diagnostyka btedéw moze wykazac¢ koniecznos$¢ naprawy. W razie
koniecznosci zastosuj odpowiednie procedury naprawcze.

Postepuj zgodnie z opisang procedurg, aby wymienic grzatke lub
czujnik w bloku kleju lub w bloku podgrzewanego powietrza. Aby
wymieni¢ grzatke lub czujnik, trzeba wymieni¢ caty kabel bloku kleju lub
bloku podgrzewanego powietrza. Kabel z uszkodzonymi podzespotami
mozna pozniej naprawic i zachowac jako czes¢ zamienng. Aby naprawic
kabel, zapoznaj si¢ z listg czesci zamiennych dla kabli i z rysunkami w
rozdziale 9 pt. Czesci.

1.

Odtgcz i zabezpiecz przed przypadkowym wigczeniem zasilanie
drivera oraz urzgdzenia topigcego lub sterownika temperatury.

Odtgcz kable od aplikatora.

Patrz rysunek 12. Poluzuj srube mocujgca grzatke i wyjmij grzatke
wymienianego kabla.

Nacisnij pierscien bagnetu czujnika, obro¢ o ¢wier¢ obrotu w prawo i
wyjmij czujnik wymienianego kabla.

Nanies$ smar do grzatek na nowg grzatke i wtoz jg do otworu w bloku.
Zainstaluj czujnik RTD.

Podfacz kable i rpzywro¢ normalng prace urzgdzenia.

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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421300007

Rys. 12 Wymiana grzatki lub czujnika temperatury (pokazano aplikator do
naktadania $ciezek)

1. Sruba mocujgca grzatke 4. Czujnik RTD
2. Grzatka 5. Kabel bloku kleju

3. Pierscien na bagnecie czujnika

© 2002 Nordson Corporation 7105297B Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01
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Wymiana modutu Zastosuj te procedure do wymiany modutu. Procedure te mozna takze
zastosowac do zdejmowania modutu w celu wymiany uszczelek migdzy
modutem i blokiem kleju lub powietrza.

1.

Uwolnij cisnienie systemu. Zajrzyj do instrukcji obstugi urzgdzenia
topigcego.

Odtgcz i zablokuj zasilanie elektryczne drivera.

Zdejmij dysze/blok dysz oraz adapter w razie koniecznosci. W razie
potrzeby patrz rozdziat 4, Zdejmowanie i zaktadanie dyszy/bloku
dysz wczesniej w tej instrukcji.

Patrz rysunek 13. Odtgcz wigzke sterujgcg od kabla tagczgcego
aplikator z driverem i zdejmij z bloku zespot modutu z wigzka,

Nat6z smar do uszczelek na uszczelkg nowego modutu i zainstaluj jg,
w nowym module.

Pokryj smarem przeciwzatarciowym sruby ampolowe mocujgce
modut i zainstaluj nowy modut.

W razie koniecznosci zainstaluj ponownie dysze/blok dysz oraz
adapter. Wrazie potrzeby patrz rozdziat 4, Zdejmowanie i
zaktadanie dyszy/bloku dysz, wczesniej w tej instrukciji.

Podfgcz wigzke sterujgca nowego modutu do kabla tgczacego
aplikator z driverem i uruchom system.

421300008

Rys. 13 Wymiana modutu (pokazano modut do nanoszenia $ciezek)

1. Wigzka sterujgca modutem 3. O-ring modutu
2. Kabelfgczacy aplikator z 4. Modut
driverem
Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01 7105297B © 2002 Nordson Corporation
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9. ngs’ci W celu zamowienia czesci nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.
Aby prawidtowo opisac i zlokalizowa¢ odpowiednie czesci, prosimy o
postuzenie sig listg czesci zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.
Przedstawiony diagram utatwia odczytywanie listy czesci zamiennych.

Numer w kolumnie Pozycja odpowiada numerowi elementu pokazanemu w
kotku na rysunku czesci. Znak mysinika informuje, ze element jest czescig,
zestawu.
[ Numer w kolumnie Nr kat. jest numerem katalogowym firmy
Nordson, ktorym trzeba sie postuzyc podczas zamawiania czesci.
Mysiniki w tym miejscu oznaczaja, ze czeS¢ nie jest przewidziana
do sprzedazy. W takim razie trzeba zamowic caty podzespot z
potrzebng czescig lub zestaw naprawczy zawierajgcy te czesc.
[ W kolumnie Opis znajduje sie opis cze$ci i w niektorych
miejscach wymiary lub jej specyfikacja.
Ostatnia kolumna Uwagi zawiera litery, ktore sg odsytaczami
do komentarzy na dole listy. Wsrod tych komentarzy znajdujg,
sie numery katalogowe podzespotéw oraz inne informacje
niezbedne do zamowienia czesci.
Kolumna llos¢ zawiera informacije o liczbie elementéw
wykorzystanych do produkcji zespotu pokazanego na
rysunku czesci. Mysinik w tej kolumnie oznacza, ze ilo$¢
potrzebnych elementéw nie jest liczona.
Pozycja Czesc Opis llosé Uwaga
— XXX XXX Zestaw A —
1 XXX XXX e Czesc¢ zestawu A X
2 | ------ e o Czes¢elementu 1 X
3 XXX XXX e o Czes¢elementu 1 X A
4 XXX XXX e o ¢ CzesCelementu 3 X
UWAGA A: Wazne informacje na temat elementu 3.
AR: Wedtug potrzeby
NS: Nie pokazano
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Lista czesci aplikatora do

naktadania sciezek

Patrz rysunek 14.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga

— 1013398 Aplikator do $ciezek ES401-B-T 1.75", kabel typu T —

— 1013399 Aplikator do sciezek ES401-B-M 1.75", kabel typu M —

1-9 — ¢ Element nieuzywany —

10 1009579 ¢ 1-modutowy blok kleju z filtrem 1

11 1009611 ¢ Korek filtra ES400 1

12 1009619 e Sprezyna $ciskajgca 0.600 x 0.072x 0.750 " 1

13 165 441 e Wktad filtra, gestos¢ 0,1 mm 1

14 984 707 ¢ Nakretka szesciokagtna, M8 4

15 983 404 ¢ Podktadka, zabezpieczajgca, dzielona, M8 2

16 983414 e Podktadka waska, M8 4

17 305 751 ¢ Pret gwintowany 6,5 cala dtugosci M8x1.25 2

18 973574 * Zaslepka z o-ringiem, gwint prosty 9/1¢-18 2

19 224 905 ¢ Nalepka ostrzegajgca przed wysokg temperaturg, 1

20 981905  Sruba okragta 2.000x0.187 " 4

21 — ¢ Element nieuzywany —

22 1010287 * Modut ES400 do naktadania $ciezek 1
22A 940 111 e ¢ O-ring, Viton, 0,301 IDx 0,070 Win. 1

23 972628 » Ztacze weza z u o-ringiem, 9/1-18 1
23A 945 032 e o O-ring Viton 3/g" 1

24 142 278 » Bagnet adaptera, /g NPT 1

25 1010857 ¢ Kabel bloku kleju, typ T, 125 W 1

NS 1010858 ¢ Kabel bloku kleju, typ M, 125 W 1 B
26 157 946 e Ustalacz grzatki, 0.312x0.937 x0.050 " 1

27 983 111 ¢ Podktadka, zabezpieczajaca, dzielona, nr 8 1

28 981515  Sruba, ampolowa, 8-32x0.438 " 1

29 981516  Sruba, ampolowa, 8-32 x 1.125 in. 2

NS 273 635 ¢ Tulejaizolacyjna, 2" 1 C

UWAGA A: Patrz Lista czesci kabla typu T w dalszej czes$ci rozdziatu - szczegotowa lista czesci i rysunki.
B: Patrz Lista czesci kabla typu M w dalszej czesci rozdziatu - szczegotowa lista czesci i rysunki.
C: Czesc¢ ta jest uzywana do izolowania ztgczki weza.
NS: Nie pokazano
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421301001

Rys. 14 Czesci aplikatora do naktadania $ciezek (pokazano kabel typu T)
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Lista czesci aplikatora do

Patrz rysunek 15.

natrysku
Pozycja Czesc Opis llos¢ Uwaga
— 1015961 Aplikator do natrysku ES401-S-T 1.75" z kablem typu T —
— 1015960 Aplikator do natrysku ES401-S-T 1.75" z kablem typu M —
1-9 — ¢ Element nieuzywany —
10 1009579 ¢ 1-modutowy blok kleju z filtrem 1
11 1010159 ¢ Blok ogrzewanego powietrza 1
12 984 707 ¢ Nakretka szesciokagtna, M8 4
13 983 404 e Podktadka, zabezpieczajgca, dzielona, M8 2
14 983414 ¢ Podktadka waska, M8 4
15 305 751 ¢ Pret gwintowany 6,5 cala dtugosci M8x1.25 2
16 1009611 ¢ Korek filtra ES400 1
17 1009619 e Sprezyna $ciskajgca 0.600x 0.072x0.750 " 1
18 165 441 e Whktad filtra, gesto$¢ 0,1 mm 1
19 973574 « Za$lepka z o-ringiem, gwint prosty 9/16-18 2
20 981 905  Srubaokragta 2.000x0.187 " 4
21 224 905 * Nalepka ostrzegajgca przed wysokg temperaturg, 1
22 — ¢ Element nieuzywany —
23 860 257 ¢ Podkfadka dystansowa 0.210x0.375x0.100 " 4
grubosci
24 981171  Sruba ampolowa, 10-32 x 1,250" 4
25 142278 » Bagnetadaptera, '/g NPT 2
26 972 628 o Ztgczka weza z o-ringiem, 9/16-18 1
26A 945 032 e « O-ring Viton 3/g " 1
27 1010859 e Kabel podgrzewanego bloku powietrza, typ T, 350 W 1 A
NS 1010880 e Kabel podgrzewanego bloku powietrza, typ M, 350 W 1 B
28 1010857 e Kabel bloku kleju, typ T, 125 W 1 A
NS 1010858 e Kabel bloku kleju, typ M, 125 W 1 B
29 157 946 e Ustalacz grzatki, 0.312 x0.937 x 0.050 " 2
30 983 111 e Podktadka, zabezpieczajgca, dzielona, nr 8 2
31 981515 + Sruba, ampolowa, 8-32x0.438 " 2
32 114 357 o Ztgczka przewodu 1/g NPT x 1/4 ", karbowana 1 C
33 114 375 ¢ Przewdd teflonowy, sredn. 0,375 cala, dt. 7,62 mb. 1 C
34 114 373 e Zacisk przewodu 0,62 -0,25" 1 C
3% | ------ e Modut ES400 typ Universal 1 D
36 940 111 e ¢ O-ring, Viton, 0,301 ID x 0,070 Win. 2
37 981516  « Srubaampolowa, 8-32x 1.125 " 2
NS 273 635 e Tulejaizolacyjna, 2" 1 E
UWAGA A: PatrzLista czesci kabla typu T w dalszej czesci rozdziatu, gdzie znajduje sie szczegdtowa lista czesci i rysunki.
B: Patrz Lista czesci kabla typu M w dalszej czesci rozdziatu, gdzie znajduje sie szczeg6towa lista czesci i
rysunki.
C: Te czesci sg uzywane do podigczenia powietrza do bloku odgrzewanego powietrza.
D: Patrz Lista czesci uniwersalnego modutu ES400, gdzie znajduje sie szczegdtowa lista czesci i rysunki.
E: Czesc tajest uzywana do izolowania ztgczki weza.

NS: Nie pokazano

Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01

7105297B
Wydano 06/02

© 2002 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone




Elektryczny aplikator ES400 33

421301002

Rys. 15 Czesci aplikatora do natrysku (pokazano kabel typu T)
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Wykaz czesci uniwersalnego Patrz rysunek 16.
modutu ES400
Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
— 1015672 Modut ES400, prosty, typ Universal —
NS 1027287 Modut ES400, wyjscie pod kgtem prostym, typ —
Universal
1-10 — ¢ Element nieuzywany —
11 1017945 e Adapter ES400, typ Universal 1
12 940 050 ¢ O-ring, Viton, 0,094 x 0,218 x 0,063". 2
13 981174 | « Sruba, ampolowa, 10-32x0,250" 2
14 940 111 ¢ O-ring, Viton, $rednica 0,301" x szer. 0,070 2
15 1023493 * Sruba zaciskowa bloku dysz, modut Universal 1
16 986 039 * Pierscien ustalajgcy, zewnetrzny, 18 1
17 1023494 e Zacisk bloku dysz, modut Universal 1
18 900 223 e Smar do o-ringdéw Parker, 4 uncje AR
19 1017944 ¢ Tuleja adaptera, gwintowana 1
20 940 113 e O-ring, Viton, 0,313 x 0438" 1
21 1019702 » Przetyczka ustalacza 3/35 x 7/g" 1
22 985 139 ¢ Przetyczka ustalacza 0.062 x 0.125" 2

AR: Wedtug potrzeby
NS: Nie pokazano
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421301003

Rys. 16 Czesci modutu ES400 Universal (pokazano modut prosty)
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Czesci kabla typu T Patrz rysunek 17.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
— 1010857 Kabel do bloku Kleju, typ T, 125 W —
— 1010859 Kabel ogrzewanego bloku powietrza, typ T, 350 W —
1-9 — ¢ Element nieuzywany —
10 1009302 e Czujnik RTD, niklowy, 18 cali w ostonie, 90° 1
11 1010341 e Grzatka, kat prosty, 0.38", dtugos¢ 1.50", 1

240 VAC, 125 W (kable 1010857)
NS 1010319 ¢ Grzatka kat prosty, 0.25", dtugos¢ 3.35"7, 1
240 VAC, 350 W (kable 1010859)
12 939 225 e Szpilka ztgcza, poztacana, 20-24 AWG 2
13 939218 e Szpilka ztgcza, poztacana, 16-18 AWG 3
14 132203 | e« Sruba, ampolowa, 6-32x0.187 " 2
15 1009034 e Adapter na podwojny kabel 1
16 981759 | < Srubapanewki, 4-40x0.312" 1
17 1009055 ¢ Ostona na podwojny kabel 1
18 981754  Sruba ptaska, samogwintujgca, 4-40 x 0.312" 2
19 274618 e Ztgcze, uchwyt szpilki 1

NS: Nie pokazano

GRZALKA

Czujnik RTD

GRZALKA

Czujnik RTD

GRZALKA

690301012W

Rys. 17 Czesci kabla typu T
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Czesci kabla typu M Patrz rysunek 18.

Pozycja Czesc Opis llosé Uwaga
— 1010858 Kabel do bloku Kleju, typ M, 125 W —
— 1010880 Kabel ogrzewanego bloku powietrza, typ M, 350 W —
1-9 — e Element nieuzywany —
10 1009303 ¢ Czujnik RTD, platynowy, 18 cali w ostonie, 90° 1
11 1010341 e Grzatka, kat prosty, 0.38", dtugos¢ 1.50", 1

240 VAC, 125 W (kable 1010858)
NS 1010319 e Grzatka, kat prosty, 0.25", dtugos¢ 3.35", 1
240 VAC, 350 W (kable 1010880)
12 939 522 e Szpilka, ztacze zaciskane, rozmiar 20-26, srebrne 5
13 981754 « Sruba ptaska, samogwintujgca, 4-40 x 0.312" 1
14 132203 * Sruba, ampolowa, 6-32x0.187 " 2
15 1013743 e Adapter kabla typu M, podwojny 1
16 272748 e Obudowa, z wejsciem od gory 1
17 272749 e Wityk 1

NS: Nie pokazano

GRZALKA

Czujnik RTD

690301011W

Rys. 18 Czesci kabla typu M
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Dysze/bloki Firma Nordson ma w swojej ofercie dysze i bloki dysz wielu typow i
rozmiarow. Skontaktuj sie z przedstawicielem Nordson, aby uzyskac¢
pomoc w doborze i zamawianiu dysz lub blokow.

Adapter CF Patrz rysunek 19. Ten adapter jest potrzebny do zainstalowania dysz CF
w module ES400 Universal.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
1 1020638 Adapter CF (do dysz CF) —
NS 1019706 ¢ O-ring, Viton, $rednica 0,146" x szer. 0,031" 1 B

NS: Nie pokazano

421401004

Rys. 19 Adapter CF

Ztgczki wezy
Czesé Opis Uwaga
972 628 Ztaczka weza prosta z o-ringiem, 9/1¢-18 A, B
972634 Ztaczka weza 90° z o-ringiem, 9/16-18 B
972 635 Ztaczka weza 45° z o-ringiem, 9/16-18 B
UWAGA A: Ztgczka prosta jest dostarczana z aplikatorem.
B: O-ring ma numer katalogowy 945 032.
Instrukcja obstugi 42-ES400-MA-01 7105297B © 2002 Nordson Corporation
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Zestawy do konwersji Przedstawione zestawy do konwersji zawierajg wszystkie czesci

potrzebne do zamiany aplikatora do naktadania sciezek w aplikator do
natrysku (z wyjgtkiem $Srub mocujgcych).

Czesc Opis Uwaga

1027289 Zestaw do konwersji modutu do naktadania Sciezek w prosty modut UM400
(Universal)

972634 Zestaw do konwersji modutu do naktadania sciezek w modut UM400 (Universal) z
wyjsciem pod katem prostym

Drivery ES400
Czesc Opis Uwaga
1027378 Drivery ES400 nieprogramowalne A

1015120 Drivery ES400 programowalne

1015122 Zestaw do programowania drivera ES400
1015123 Oprogramowanie, E400 Driver Application Guide
1015173 Kabel, aplikator - driver ES400, 20 ft

UWAGA A: Diriver nieprogramowalny ES400 nadaje sie do wiekszosci zastosowan. Uzyj programu ES400

Driver Application Guide aby ustali¢, czy driver nieprogramowalny bedzie pracowat w danej
aplikaciji.

© 2002 Nordson Corporation 7105297B
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Rekomendowane czesci

zamienne i materiaty

W tabelach 5i 6 znajdujg sie numery katalogowe czesci zamiennych i
roznych materiatow, ktore sg najczesciej potrzebne podczas prac
serwisowych zwigzanych z aplikatorem. Panstwa decyzja dotyczgca
zapsu czesci zamiennych i materiatow zalezy od indywidualnego
podejscia do konserwacji urzgdzenia. llos¢ czesci w magazynie zalezy
od czasu pracy maszyny w ciggu dnia oraz od liczby zainstalowanych
aplikatoréw. Decyzje 0 magazynowanych zapasach trzeba podja¢ w
oparciu o konkretne potrzeby linii produkcyjnej.

Tabela 5 Rekomendowane czesci zamienne

Podzespoft Czesc Opis
Aplikator 165 441 Wktad filtra, gestos¢ 0,1 mm
945 032 O-ring Viton 3/g" (uszczelka ztgczki weza)
Modut do_ 1010287 Modut ES400 do naktadania sciezek
gglilgr;gfma 981516  Sruba, ampolowa, 8-32 x 1.125 " (potrzebne 2 sztuki)
940 111 ¢ 0O-ring, Viton, $rednica 0,301" x szer. 0,070" (potrzebna 1 sztuka)
Moduty do 1015672 Modut ES400 prosty, typ Universal
?S;%Z‘:gan 1027287 Modut ES400 z wyjsciem pod kgtem prostym, typ Universal
981516 e Sruba, ampolowa, 8-32 x 1.125 " (potrzebne 2 sztuki)
940 111 e 0O-ring, Viton, $rednica 0,301" x szer. 0,070" (potrzebne 2 sztuki)
Kable typu T 1010857 Kabel do bloku Kleju, typ T, 125 W
1010859 Kabel ogrzewanego bloku powietrza, typ T, 350 W
----- Czesci do naprawy kabla (patrz Lista czesci kabla typu T)
Kable typu M 1010858 Kabel do bloku Kkleju, typ M, 125 W
1010880 Kabel ogrzewanego bloku powietrza, typ M, 350 W
----- Czesci do naprawy kabla (patrz Lista czeSci kabla typu M)
Tabela 6 Zalecane materiaty i narzedzia
Czesé Opis Uwaga
900 344 Smar przeciwzatarciowy do gwintow, puszka 8 uncji
900 223 Smar do o-ringodw, 4 uncje (do smarowania o-ringéw)
165415 Smar do grzatki (do smarowania grzatek)
754 766 Klucz dynamometryczny, dyskowe dysze CF
754 767 Klucz dynamometryczny, jednoczesciowe dysze CF
139671 Przyrzgd do zaciskania
100 586 Przyrzgd do usuwania szpilek z gniazda (kable typu T)
254 647 Przyrzgd do usuwania szpilek z gniazda (kable typu M)
901915 Zestaw do czyszczenia dysz
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